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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
llIIJJ Kullanma kilavuzu, iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle gtivenlik uyarilarini ve ikazlar

okuyun ve izleyin!

+ Kaza dnleme talimatlarini ve tlkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+ Kullanma kilavuzu, makinenin kullanild g1 yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gértlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkl kaynak tutumlarina y ol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm -group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galigtinlmasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhdir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirldiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlarigin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.

Kismen de olsa ¢gogaltimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokUmanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dlizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki saklidir.

Veri guivenligi

Kullanici, fabrika ayarina yapilan tum degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan Uretici sorumlu degildir.
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emﬁ'n Giivenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginizigin
21 Bukullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyul-

masi gereken ¢alisma ya da igletme yéntemleri.

+  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciginii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemileri.

» Guvenlik uyarisi, bashdinda genel bir uyar simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu igeriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken galigsma ve igletim yontemleri.

* Guvenlik bilgisinin bashginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari semboll de
bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

[=>> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim goésteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, drnegin:

« Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-000235-EW515 5
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Guvenliginizigin

Sembol agiklamasi

ewn

2.2 Sembolacgiklamasi
Sembol | Agiklama Sembol | Agiklama
1= | Teknik 6zelliklere dikkat edin @E basin ve birakin (dokunun/tiklayin)
/'7‘\“ Makineyi kapatin serbest birakin
@
N akineyi calistirin asin ve basil tutun
7\ | Mak ! =) b basil
-
@ hatal/gecersiz degistirin
@ dogru/gegersiz doénddirin
_,"I Girig _—"] |Sayidegeri/ ayarlanabilir
L
Gezinme o~ Sinyal 15131 yesil yanar
O, O
I—_" Cikis .°">°. Sinyal 1s1§1 yesil yanip séner
J L] ° L]
A Z__aman gostergesi _*C"'_ Sinyal 1s1§1 kirmizi yanar
< 4s ¥ | (Ornek: 4s bekleyin / basin) A
— -« | Menl gérintilemede kesinti (bagka :d'. Sinyal 1s1§1 kirmizi yanip sGner
ayar olanaklar mevcut) o~y
>QP< Alet gerekmiyor / kullanmayin _"e'_ Sinyal 1s1§1 mavi yanar
'lj ’, 1 .
ﬁ Alet gerekli / kullanin :é'. Sinyal 1s1§1 mavi yanip séner
6 099-000235-EW515
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e“ﬁ'n Giivenliginiz igin
Guvenlik talimatlar

2.3 Guvenlik talimatlan
A UYARI

Givenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyarilannin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!

+ Butalimattaki gtivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢arp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-

zaya neden olabilecek sok yasanabilir.

« Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veyatel elektrod gibi gerilim tagiyan parc¢alara dogru-
dan dokunmayin!

« Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

+ Kigisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢calismaya bagli olarak)!

* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

* Makinenin donmusg borular ¢ézmek igin kullaniimasi yasaktir!

|| Birden fazla gli¢ kaynag: birlikte kullanildiginda tehlike!

W A Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya iilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi ¢aligsmalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu

sekilde izin verilen bogta ¢aligma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimaldir!

* Minferit gli¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlar
guvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, gtinki basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

Isima veya asiri 1s1 nedeniyle yaralanma riski!

Ark 1simasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.

Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

» Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagl olarak)!

« ligili Gilkenin yarirltikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile isima ve kérelme
tehlikesine karsi koruyun!

-

099-000235-EW515 7
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Giivenliginiz igin EV\;")‘)
Guvenlik talimatlar

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, agagidaki risklere kargi koruma saglamalidir:

» Sagliga zararli maddelere ve karisimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma e-
kipmani kullaniimaldir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

« lyonlastinimis radyasyona (kizilétesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimaldir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha ylksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) kargi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkab, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullanilmalidir.

» Zararli gurulttlere karg1 kulak korumasi kullaniimalid r.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goériiniirde zararsiz olan maddeler iIsinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanicive patlayici sivilar igeren tanklar ¢aligsma alanindan uzak tutulmaldir!

» Patlayici siwvilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak curuflar nedeniyle alev olusabilir.

* Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢aligilan parganin Uzerindeki yanabilir artiklan
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-000235-EW515
27.3.2023



Guvenliginizigin

Guvenlik talimatlar

[L.

A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢éziicii maddelerin

dumanlan (klorlandiriimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle ze-

hirli fosgene donusebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

* Cozlici maddelerin dumanlarini ark 1sin alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

* Fosgen olusmasini dnlemek igin 6nce is pargalarinin Gzerindeki klorlandirlimis ¢oziicu
kalintilari uygun 6nlemlerle notrlenmelidir.

Giirualtu kirliligi!

70 dBA'nin lizerindeki giiriilti, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun isitme korumasi kullanin!

» Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayrilmigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. B6liim 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler icin glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guglUkler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagli arizalarin

yaninda igima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayive konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak tizere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve isgletim

Ark kaynag 1 makinelerinin igletiminde tim kaynak makineleri standard in gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagdaki

hususlar dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+  Sebeke, kontrol, sinyal ve telekominikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlar

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+  Emniyet tertibatlar

* Yakin ¢cevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kigile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve 6l¢lim tertibatlar

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

» Kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmis arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

» Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmal ve yerden yuratilmelidir

+ Potansiyel esiteme

+ s pargasinin topraklanmasi. Is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Gii¢ kaynag: elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir; bu alan-

lar elektronik veri yonetimi cihazlan, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag hatlan,

sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etki-

ler yaratabilir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6.2!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

» Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorildugiinde bir hekim
tavsiyesi alinmali).

099-000235-EW515 9
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Giivenliginiz igin EV\;")‘)
Tasima ve kurulum

24

A DIKKAT

Kullanicinin yiikiimlulukleri!

Makineyi caligstirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

* Calisirken isgilerin saglik korumasini ve glvenligini arttirmak i¢in énlemler alma ile ilgili
gerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ozellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda gtivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« ligili Glkenin is givenligi ve kaza dnleme kurallari.

* Makinenin I[EC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistinimasi-9.

+ Kullanici diizenli araliklarla givenlik bilincine uygun galismaile ilgili egitimelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dlzenli kontrolii-4.

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglant ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleriigin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriigerek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasimave kurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

» Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte ediimemelidir!
» Koruyucu gaz tipundn isinmasini engelleyin!

10
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Guvenliginizigin

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
migtir.

* Makineyi dlz, saglam bir zemin tizerinde kurun veya tasiyin!

* Aksasuarlar uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs déosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

+ Besleme hatlari zemine diiz désenmelidir (iilmek olusumu 6 nlenmelidir).

* Yaya ve tagima yollarina déseme dnlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilan nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilar1 / baglanti noktalarn isletim sirasinda ¢ok isina-
bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken disari ¢gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

» Sogutma maddesi devresini yalnizca giig kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!

+  Ongédriilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda caligtirilmak iizere tasarlanmgtir!
izin verilmeyen konumlarda calistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma igslemleri sadece dik konumda gerceklegtirilmelidir!

Usule aykini baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

» Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalanni ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-

rur.

e Baglantida hi¢gbir ek donanim blegeni ¢aligtiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmaldir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-000235-EW515 11

27.3.2023



Amaca uygun kullanim ev\;’r)
Uygulama alani

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile glincel
kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidi
» Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapilmamalidir!

Uygulama alani

Ark kaynagi makinesi TIG dogru ve alternatif akim kaynagi icin, liftark (temasli atesleme) veya HF
atesleme (temassiz) ile ve 6rtull elektrot kaynagi ek ydnteminde. Ek donanimlar gerekirse fonksiyon
kapsamini genigletebilir (bkz. ayniisme sahip bolimdeki ilgili dokimantasyon).

Gegerliolan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler igin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration” brostriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

C Bu Urtn, tasanmi ve yap1 sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asl, trtinle birlikte verilmistir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yonet-
melikler dogrultusunda emniyet kontrolt yapilmasini tavsiye eder.

Yiiksek elektrik riski olan ortamda kaynak

Bu isareti tasiyan gu¢ kaynaklari, ylksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S caligsmalar (6rn. kazanlar) i¢in kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yonetme
liklere dikkat edilmelidir. Gli¢ kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerlestiriimemelidir!

Servis belgeleri (yedek parcgalar ve devre semalari)

A UYARI

Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin tizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kigiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!

+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) gérevlendirin!

6 Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcgalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikas, riinle birlikte verilmistir. Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) 12 ayda bir ka-
librasyon / dogrulama yapilmasini tavsiye eder.

12
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Amaca uygun kullanim

Gegerli olan diger belgeler

3.2.6

Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir parcasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gecerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari oimak iizere tiim sistem bilegenlerinin kullanma kilavuzlanni
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnegdi gorinmektedir.

Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
A1 Tasima aracl
A.2 Glg kaynagi
A.3 Sogutma cihazi
A4 Kaynak torcu
A.5 Uzaktan kumanda
A.6 Kontrol
A Toplam belge

099-000235-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gdrinim/ arkadan gérinim

4
4.1

Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
Onden gériiniim/ arkadan gériiniim

I

=

8

=

/

(1

Sekil 4-1
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ev\;’-r) Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Onden gorunim/ arkadan gérinim

Poz.|[Sembol |[Tanim

1 Tasima elemanlari
Tasima sapi ve tasima kemeri > bkz. Boliim 5.1.4
2 Makine kontrolii (Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol™)
3 Baglanti soketi (kaynak torgu kumanda hatti) > bkz. B6liim 5.2.1.1
4 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"

Aksesuar baglantisi ydonteme baglidr, ilgili kaynak yontemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Bélim 5.

Sogutma havasi girig deligi

Baglanti soketi, 19 kutuplu
Uzaktan kumanda baglantisi
8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti

J{OON [+

8 4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi
9 Sebeke baglanti kablosu > bkz. B6liim 5.1.8
10 Makine ayaklari
11 Sogutma havasi cikis deligi
12 Baglanti disi G' ing

&

Koruyucu gaz baglantisi (giris)
13 Ana salter
Makineyi agin veya kapatin.

14 Baglant: soketi (9 kutuplu) - D-Sub
PC-araylzl > bkz. B6lim 5.6
15 Baglanti soket yuvasi 7 kutuplu (dijital)
<< Dijital aksesuar bilesenlerinin baglanmasiigin
16 | o |Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
Aksesuar baglantisi ydonteme bagldir, ilgili kaynak yéntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Béliim 5.
17 @ Baglanti disi G' ing
Koruyucu gaz baglantisi (¢ikis)
099-000235-EW515 15
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Yap! ve iglev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

5

5.1

=

5.1.1
=

Yapi ve islev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilanna dokunmak hayati tehlikeye yol aga-
bilir!
+ Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!
+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kigiler tarafindan gerceklestirilebilir!
» Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Tasimave kurulum
A UYARI

X Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

».Q Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diisebilir ve kisi-
lerin yaralanmasina neden olabilirl Kabzeler, kayislar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak igin uygundur!

* Makine vingle tasinmaya veya asilmaya uygun degildir!

Usule aykiri tasimadan kaynaklanan makine hasarari!

Dik olmayan konumda indirme veya kaldinrma esnasinda olusan ¢cekme ve ¢apraz kuvvetleri
nedeniyle makinede hasarlar olusabilir!

* Makineyi yatay konumda makine ayaklan lizerinden gekmeyin!

* Makineyi her zaman dik konumda kaldinn ve dikkatlice yerlestirin.

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP

23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!

* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatimasini
saglayin.

* Makinenin daima giivenli bir bigimde kullaniimasi saglanmalidir.

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlan!

Aligsilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. B6liim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!
CGalisir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligr:
« -25°Cila+40°C(-13 °Fila 104 °F) ["
Bagil nem:
* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralig:
« -30°Cila+70°C (-22 °F ila 158 °F) ["
Bagil nem
* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

[ Ortam sicakliy1 sogutma maddesine bagli! Torg sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi aralijina
dikkat edin!
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ev\;’-r) Yap! ve iglev
Tasima ve kurulum

5.1.2 Cihaz sogutmasi

1=  Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kosullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve cikis acikliklarini acik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

5.1.3 islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT

SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-

kesi!

—— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilan) veya is parcasi ayarinda kir-

lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalar ¢ok isinabilir ve doku-

nuldugunda yaniklara neden olabilir!

« Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.

+ s pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is parcasinin
konstriksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

5.1.4 Tasima kemeri

5.1.41 Tasima kemerinin uzunlugunu ayarlama
Ayar icin 6rnek olarak illiistrasyonda kemerin uzatiimasi gosterilmektedir. Kisaltmak i¢in kemer
uclarinin zit yénlerde gegirilmesi gerekmektedir.

Sekil 5-1
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Yap! ve iglev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

5.1.5 Kaynak torgu sogutmasi

5@ °
X

\
W

Sekil 5-2

Poz.| Sembol | Tanim

8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti

4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi

Sogutma modiilii

OO®

+ Sogutma cihazinin 8 kutuplu kumanda hatti soketini, kaynak makinesinin 8 kutuplu baglanti soket
yuvasina takin ve kilitleyin.

+ Sogutma cihazinin 4 kutuplu besleme soketini, kaynak makinesinin 4 kutuplu baglanti soket yuvasina
takin ve kilitleyin.

18 099-000235-EW515
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ev\;’-r) Yap! ve islev
Tasima ve kurulum

5.1.6 Kaynak akimi hatlarinin dogsenmesi ile ilgili uyarilar

» Kurallara aykirn bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark (izerinde arizalara (yanip sénme-
lere) neden olabilir!

+ HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gUg kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkadn
oldugunca uzun, bitisik, paralel yénlendirilmelidir.

» HF atesleme tertibatl (TIG) gi¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari dnlenir.

« Karsilikh etkilesimleri dnlemek igin, baska gu¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye
uyun.

+ Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30
m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG/MAG On! @ TIG/PLASMA

220cm

t 220 cm

t =20 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

1 220 cm I ’

i =20 cm

Sekil 5-3

* Her bir kaynak makinesiigin is par¢asina 6zel olarak ayri bir is pargcasi ucu kullanin!

® @ -

Sekil 5-4
+ Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢6zin. Dagumlerin o-
lusmasini engelleyin!

» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklari kivrilarak dégenmelidir.

® 1 [© 5 o

Sekil 5-5
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Yap! ve iglev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

5.1.7 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve
elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, pargalar asiri 1sinabilir ve sonug olarak yanginlar
meydana gelebilir.

» Dugzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

+ Gug¢ kaynaginin govde, araba, baglanti noktalari gibi tiim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

+ Matkap makinesi, taslama makinesive benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bigimde gu¢ kaynagdi, araba veya baglanti noktalari Gzerine birakma-
yin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - —-— - —-— - — - — - — - — - — - —

Sekil 5-6
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ev\;’-r) Yap! ve iglev
Tasima ve kurulum

5.1.8 Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

6 Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlann o-

lugmasina neden olabilir!

» Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrik¢i tarafindan ilgili Ulke kanunlarina veya Ulke yonetmeliklerine gore gergeklestirilme-
lidir!

» Performans plakasinda verilen ¢alistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmalidir.

* Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

+  Sebeke soketi, priz ve glig beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

» Jeneratdrigleminde jeneratérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin igletiimesinde kullanilmak zorund-
adrr.

5.1.8.1 Sebeke tiiri
Makine agagidaki segeneklerden birine baglanabilir;

¢ Topraklanmig notr iletkenli lig fazli-4-iletken-sistemi
+ istenilen bir yerle topraklanmis iig fazli-3-iletken sistemi,
ornegin bir dis iletkene baglanip isletilebilir.

L1

1
— '
1
L2 ! L2
- .
L3 : L3
- L
1
N I
r-— I
o FE | [ S
l
= I =
Sekil 5-7
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L1 Dis iletken 1 kahverengi
L2 Dis iletken 2 siyah
L3 Dis iletken 3 gri
N Notriletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sar
+ Kapatilmis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.
099-000235-EW515 21
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Yap! ve iglev ev\;’r)
WIG kaynag

5.2 WIG kaynagi

5.21 Kaynak torgu ve is parcgasi ucu baglantisi
Kaynak torgunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz torg kullanim kilavuzu).

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
is pargasi ucu baglantis

ﬂD
— @
ﬂ" —
0©
— — 6
® ® —
Sekil 5-8
Poz.|Sembol |Tanim
1 g= Kaynak torgu
«*°%
2 Kaynak torgu hortum paketi
3 = | Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
TIG kaynak torgu kaynak akimi hatti baglantisi
4 ._) Baglanti disi G's ing
@ Koruyucu gaz baglantisi (¢ikis)
5 Baglanti soketi (kaynak torgu kumanda hatti) > bkz. B6liim 5.2.1.1
6 A== |is pargasi

« Kaynak torgunun kaynak akim soketini baglanti soketi, kaynak akimi "-"ye takin ve sagda gevirerek kilit-
leyin.

» Baglantirakoru G1/4“(n sari renkli koruma tapasini ¢ikarin.

+ Kaynak torgunun koruyucu gaz baglantisini baglanti rakoru G1/4'e sabitleyin.

« Kaynak torgunun kontrol hatti soketini kaynak tor¢cu kontrol hatti baglanti soketine takin ve iyice sikin.

+ Islem pargasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve saga gevirerek kilitieyin.

Mevcutise:

+ Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavihizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

099-000235-EW515
22 27.3.2023



ewn

Yapi ve islev
WIG kaynagi

5.2.1.1

5.2.2

Kontrol kablosu baglantisi
TIG kaynak Uniteleri fabrika ¢ikisinda kaynak torgu kontrol hatti igin belirli bir baglanti soketi ile teslim
edilir (5 veya 8 kutuplu). Hareketli makineler mevcut yer nedeniyle iki baglanti soketine sahip olabilir. Fon-
ksiyon kapsami mevcut kutup sayisi ile artmaktadir. Gerekirse bu baglanti soketlerinden biri sonradan
takilabilir veya degistirilebilir > bkz. Béliim 9.4.
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Sekil 5-9

A UYARI

@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
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uP 54| T, 88

Poti/UD ein Up  Down

ISdaseddaauad

TIG Up-/Down, gostergeli

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
» Koruyucu gaz tupunidn valfine herhangi bir sabitleme elemani monte ediimemelidir!
+ Koruyucu gaz tupundn isinmasini engelleyin!

Kusursuz kaynak sonuglannin é6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torguna kadar engellenmemis bir bigimde gergeklesmesidir. Bunun diginda ttkanmis bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!

Koruyucu gaz baglantisinin kullanilmadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden

yerine takin!

Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bigimde olugturulmalidir!

099-000235-EW515
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WIG kaynag

5.2.21 Koruyucu gaz tedarigi baglantisi
» Koruyucu gaz tipund bunun igin 6ngérilmis olantlip baglanti yerine yerlestirin.
» Koruyucu gaz tipuni glvenlik zinciri ile emniyete alin.

Sekil 5-10
Poz.|Sembol |Tanim
1 Basing azaltici
2 Cikis tarafi basing diisuriicii
3 Koruma gazi sisesi
4 Tiup muslugu

+ Basing dusdrictyl koruyucu gaz tiptine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi igin tlpUun
muslugunu kisa sureli olarak agin.

» Basing duslriticlyl gaz tipu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
* Gazhortumu baglantisini basing dusuricunin ¢ikis tarafina gaz gegirmeyecek sekilde vidalayin.

\\‘-_—H
N
Sekil 5-11

Poz.| Sembol | Tanim

1 Baglanti disi G'4 ing

Koruyucu gaz baglantisi (giris)

* Gaz hortumu baglantisini cihazin koruyucu gaz baglantisina (giris) gaz sizdirmayacak sekilde vida-
layin.

099-000235-EW515
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E-Manuel kaynagi

5.3 E-Manuel kaynagi

5.3.1 Elektrot pensesi ve islem pargasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

y Ezilme ve yanma tehlikesi!

"= Gubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!

— » Uygun, kuru koruyucu eldivenler takilmalidir.

» Kullanilmig ¢cubuk elektrotlari ¢ikartmak veya kaynak yapilmis is parcalarini oynatmak icin

izole edilmis pense kullanin.
e Koruyucu gaz baglantisindaki elektrik gerilimi!

Ortiilii elektrod kaynagindaki koruyucu gaz baglantisinda (G'4" baglanti rakoru) bosta

c¢alisma gerilimi bulunmaktadir.
» G%" baglanti rakorundaki sari izolasyon kafasini takin (elektrik gerilimi ve kirlenmeye karsi

koruma).

S

-—

Sekil 5-12
Poz.|Sembol |Tanim

1 C1 Elektrot pensesi
2 — Baglantl soketi, kaynak akimi "-"

Is pargasi ucu veya elektrot pensesi baglantisi
3 | A== |ispargas

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"

Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi
5 Baglanti disi G': ing

Koruyucu gaz baglantisi (giris)

+ Elektrot pensesinin kablo soketini ve is pargasi ucunu uygulamaya bagli kaynak akim soket yuvasina
takin ve saga gevirerek kilitleyin. Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Greticisinin bilgilerine

gore belirlenir.
+ Baglanti rakoru G1/4“ Gizerine sari renkli koruma tapasini takin.

5.4 Uzaktanregulator
Uzaktan kumandalar 19 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketinde (analog) ¢alistirimaktadir.

541 RT119POL

Fonksiyonlar
+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile % 100 arasinda) kaynak maki-

nesinde énceden secilmis olan ana akima bagli olarak.

099-000235-EW515
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Uzaktan regulator

5.4.2

Fonksiyonlar
+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagl olarak.

Fonksiyonlar

+  TIG/ Ortlilli elektrot.

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde énceden secilmis olan ana akima bagli olarak.

» Palslama/ punta kaynagi/ normal

+ Pals, puntalama ve bekleme zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

Fonksiyonlar

+  TIG/ Ortiili elektrot.

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagl olarak.

+ Palslama/ punta kaynagdi/ normal

* Frekans ve puntalama zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

» Tak frekansinin kabaca ayarlanmasi.

* Pals - molailigkisi (denge) %10 ile %90 arasinda ayarlanabilir.

545 RTP3 spotArc 19POL

Fonksiyonlar

+  TIG/ Ortili elektrot.

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagl olarak.

+ Palslama/ SpotArc punta kaynagdi / normal

* Frekans ve puntalama zamani kademesiz olarak ayarlanabilir.

+ Tak frekansinin kabaca ayarlanmasi.

+ Pals - molailigkisi (denge) %10 ile %90 arasinda ayarlanabilir.

Fonksiyonlar
+ Kaynak makineleri ve bunlarin ek donanimlarinin tim makine fonksiyonlarinin uz-
aktan kullanimiigin uzaktan kumanda.

547 RTF119POL

Fonksiyonlar

f, + Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile % 100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagl olarak.

+ Kaynak islemini baglatma/durdurma (TIG)

099-000235-EW515
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Gerilim diisiirme donanimi

activArc-kaynagi ayak kontrol uzaktan kumandasi ile baglantil sekilde miimkiin degildir.

-y

HE

Sekil 5-13

Sembol Anlami
’/§ Ayak kontrol uzaktan kumandasina basin (kaynak islemini baglatma)

N Ayak kontrol uzaktan kumandasini kullanin (kaynak akimini kullanima uygun ola-
rak ayarlama)

'§ Ayak kontrol uzaktan kumandasini birakin (kaynak akimini sonlandirma)

54.8 RTAC119POL
Sadece kaynak turi alternatif akim (AC) olan cihazlar igin mantiklid r.

Fonksiyonlar

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagl olarak.

+ Kaynak akimi AC frekansi kademesi olarak ayarlanabilir.

» AC dengesi (oran pozitif/negatif yarim dalga orani ) +%15 ile -%15 arasinda ayar-
lanabilir.

549 RTPWS1 19POL

Sadece kaynak turi alternatif akim (AC) olan cihazlar igin mantikhid r.

Fonksiyonlar

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagl olarak.

» Kutup degistirici anahtar, PWS fonksiyonlu makineler i¢in uygundur.

5.5 Gerilimdugiirme donanimi
Sadece eke (VRD/SVRD/AUS/RU) sahip cihaz striimlerinde bir gerilim dlstirme donanimi (VRD)
bulunur. Bu donanim, 6zellikle tehlikeli gevrelerde (6rn. tersanecilik, boru hattiimalati, madencilik) gliven-
ligi arttirmak igin kullanilir.
Gerilim dugsurme donanimi bazi tlkelerde ve pek ¢ok isletmenin dahili glvenlik talimatlarinda gug kay-
naklari tarafindan talep edilmektedir.
Sinyal 15191 VRD > bkz. B6liim 4, gerilim dUstirme donanimi kusursuz olarak galistiginda ve ¢ikis gerilimi
ilgili normda (teknik veriler > bkz. B6liim 8) belirtilen degerlere diisurildiginde yanar.
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PC-araylzi

5.6 PC-arayuzu
Kaynak parametre yazilimi

TUm kaynak parametreleri PC'de rahatga olusturulur ve bir veya daha fazla kaynak makinesine kolayca
aktarilir (ek donanim; yazilim, arayliz ve baglanti hatlarindan olugsan set olarak)

* GUlg¢ kaynagi ve bilgisayar arasinda veri aligverisi

+ Kaynak gorevi yonetimi (JOBs)

* Cevrim igi-veri aligverisi

+ Kaynak ver. izleme ile ilgili ydnergeler

* Yeni kaynak parametreleri i¢in gtincelleme fonksiyonu

5.6.1 Baglanti

== Uygun olmayyan PC baglantisindan kaynaklanan makine hasarlari veya arizalar!

SECINT X10USB arayiiziiniin kullaniimamasi makine hasarlarina veya sinyal aktarimda parazit-

lere neden olur. Yiiksek frekansi atesleme impulslari nedeniyle PC zarar gorebilir.

* PCile kaynak makinesi arasinda SECINT X10USB araytiziiniin baglanmis olmasi gerek-
mektedir!

* Baglanti sadece makine ile birlikte génderilmis olan kablolar ile gergeklestirilebilir (diger ek
uzatma kablolanni kullanmayin)!

Sekil 5-14

Poz.| Sembol | Tanim

1 Baglant: soketi (9 kutuplu) - D-Sub
| =]

= PC-araylzi
2 Baglanti kablosu, 9 kutuplu, seri
3 SECINT X10 USB
4 USB baglantisi
SECINT X10 USB'ye bir Windows bilgisayar baglantisi
5 Windows bilgisayar

5.7 Otomasyonileilgili arayuzler

1=>> Usule aykiri baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!

Uygun olmayan kumanda hatlari veya agma ve kapama sinyallerinin hatali yerlesimi makine ha-

sarlarina neden olabilmektedir.

» Sadece korumali kumanda hatlar1 kullanin!

* Makine iletme gerilimleri lizerinden galistinliyorsa baglantinin uygun bir tampon gii¢lendirici
lizerinden yapilmasi gerekmektedir!

* Ana akimi veya ikinci akimi iletme gerilimleri lizerinden kumanda etmekigin ilgili girislerin

devreye sokulmasi gerekmektedir "bkz. Hat geriliminin serbest birakilmasinin etkinlestiril-
mesi”.

099-000235-EW515
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Otomasyon ile ilgili araylzler

5.7.1 Uzaktan kumanda baglanti soketi, 19 kutuplu
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Sekil 5-15
Poz. |Pin Sinyal bi¢imi | Agiklama
1 A Cikis Kablo blendaji (PE) igin baglanti
2 B/L Cikis Akim akar sinyal I>0, potansiyelsiz (azami +- 15V / 100mA)
3 F Cikis Potansiyometre igin referans gerilimi 10V (azami 10mA)
4 C Giris Ana akim igin hat geriliminin serbest birakilmasi, 0-10V (OV = Imin/ 10V
= Imax)
5 D Girig ikinci akim icin hat geriliminin serbest birakiimasi, 0-10V (OV = lnin/
10V = Imax)
6 J/U Cikis Referans potansiyeli OV
7 K Cikis Gerilim beslemesi+15V, azami 75mA
8 \% Cikis Gerilim beslemesi-15V, azami 25mA
9 R Girig Kaynak akimi baslatma / durdurma
10 H Giris Kaynak akimi ana akim veyaikinci akim (palslama) gegisi
11 M/N/P | Giris Hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlestirme
3 sinyalin hepsini referans potansiyeli 0Vnin izerine koyun ve ana akim
ile ikinci akim igin harici hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlesti-
rin.
12 G Cikis Olgiim degeri Iso. (1V = 100A)
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Genel

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

e Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede galismak 6limle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis

personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢

kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlan bilen ve gerekli giivenlik

onlemlerini alabilen kisidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2.

+ Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestirilmedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her turli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz GUzerinden gercgeklestirilebilir. Parga degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullanilmalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin drtin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blytk 6lgtide bakim gerektirmez ve
asgari duzeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmriini ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagli kirlenme oranlarina gore bellizaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmaldir.

Temizleme

* Dis ylzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

* Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingl hava makinedeki fanlarin asirn dénmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.

+ Sogutma sivisini kire kars1 kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenindevrede
kalma orani diser. Filtreninkirliligi arttik¢a, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi diizenli araliklara
sOkllmeli ve basingh hava flenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagli olarak).

30
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Bakim calismalari, araliklar

6.2 Bakimcaligmalari, araliklar

6.2.1 Giinliik Bakim isleri
Gorsel kontrol

Ana gli¢ beslemesi ve bunun gerilim gidermesi

Gaz tipu guvenlik elemanlari

Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

Tum baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.

Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

Tekerlekler ve bunlarin guvenlik elemanlari

Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

Diger, geneldurum

Calisma kontrolii

Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlar (fonksiyon testi).
Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konumiile ilgili kontrol edin)

Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

Gaz tupi guvenlik elemanlari

Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.

Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.
Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kirenme derecesine bagh).

6.2.2 Ayhlk bakim ¢aligmalari
Gorsel kontrol

Govde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)
Tekerlekler ve bunlarin guivenlik elemanlari

Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontroll

Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

Tel siirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢aligsma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. asinma pargalari).

Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarn kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

6.2.3 Yillik kontroller ( isletme esnasinda inceleme ve kontrol)
IEC 60974-4 standarti ,tekrarlananinceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol igin gegerli Ulke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmahdir.
Daha ayrintili bilgiler igin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brostriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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Makineyi tasfiye etme

6.3

X

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-

mmmmm ronik yapi pargalan icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!
* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

+ Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) aynistinimamis yerlesim bélgesi ¢Oplerine atilamaz.
Bunlar aynstinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimig top-
lama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek lGzere ya da geri donlisim amaciyla burada 6ngorilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine veriimelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruya-

rak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan ayri bir

toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Cihaz bertaraf edilmeden dnce lambalar, piller veya akiler sékilmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil

veya akdu tipi ve bunlarin bilesimi Ust tarafta belirtimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM Urln-

lerinde piller veya akuler bulunabilir:

+ Kaynak kasklari
Piller veya akiiler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.

* Makine kontrolleri
Piller veya akiiler, arka tarafinda devre karti Gizerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
cikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokulebilir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun diginda

Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerine de iade edilebilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintil bilgiyi agagidaki adreste bulunan web

sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit. html.
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ev\;’-r) Ariza gidermek
Ariza giderme igin kontrol listesi

7

7.1

Ariza gidermek

Tam Grinler ciddi Uretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢galismayacak olursa,
Urin asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hig biri
cihazin galigmasini saglamiyorsa, yetkili saticlya haber verin.

Ariza giderme i¢in kontrol listesi

Sorunsuz galisma icin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
N Hata / Neden

* C6zim

Sebeke sigortasi tetiklenir
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
%«  Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Béliim 8.

Fonksiyon arizasi
# Sogutucu madde akisi yetersiz
%  Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
%K  Borusistemindeki (hortum paketleri) kivrilmalari giderin
%  Sogutma maddesi pompasinin otomatik sigortasini etkinlestirerek geri alin
» Sogutma maddesi devresinde hava
%  Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. B6lim 7.2
# Farkl parametreler ayarlanamamaktadir (erigsim kilidi olan makineler)
K  Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin
# Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal igiklari yaniyor
# Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal igiklar yanmiyor
~ Kaynak performansi yok
®  Fazdusmesi, sebeke baglantisini (sigortalar) kontrol edin
A Baglanti sorunlar
%  Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

Kaynak torgu asiri isinmis
~ Gevsek kaynak akimi baglantilar

%  Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
» Asinyiklenme

%  Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve dizeltin

X Daha yiiksek performansli kaynak torgu kullanin

Ark tutugsmasi yok
A Atesleme trinin yanlis ayarlanmasi.

% Atesleme tlrl: Atesleme tirl olarak “HF yUlksek frekans ategleme”yi segin. Bu ayar, kullanilan
makineye gére ya atesleme tiiriinii degistirme salteri ya da makine meniisiindekil>* | para-
metresi (“Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz) Gzerinden yapllir.

Kotii ark tutusmasi

# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is pargasina temas ile baglanmasi
*®  Tungsten elektrodunu yeniden taslayin veya yenisi ile degistirin

& Atesleme esnasinda kéti bir akim devralmasi

%  Ayari "tungsten elektrodu ¢api / atesleme optimizasyonu" déner butonundan kontrol edin ve ge-
rekirse yikseltin (daha fazla atesleme enerjisi).
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Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.2

Diizensiz ark

# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is parcasina temas ile baglanmasi
%  Tungsten elektrodunu yeniden taglayin veya yenisi ile degistirin

» Uyumsuz parametre ayarlari
®K  Ayarlar kontrol edin ya da dizeltin

Gozenek olusumu
~ Gaz 6rtisi yetersiz ya da yok

%  Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tiplnu degistirin
®  Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
®  Gazlensini aluminyum uygulamalarinda ve yuksek alasimli ¢celiklerde kullanin
» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
%  Gazmemesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
~ Gaz hortumunda yodunlagmis su
% Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

1

e

3 [Pz 4
Y/ cLicK
0

@I - — [

E 092-007861-00000
blau / blue

Sekil 7-1
* Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.

* Hizli baglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile agin (baglanti agik).

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi igin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
miimkin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

r N

5 6

)
(7)) KLICK
0 0 l@;/ CLICK

Sekil 7-2
» Digariakan sogutma sivisini toplamak igin uygun bir kabi hizli baglanti parcasinin altina koyun ve ma-
kineyi yakl. 5 saniye i¢cin caligtirin.
+ Kapama halkasini geriye iterek hizli baglanti parcasini tekrar kapatin.
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Teknik veriler
Tetrix 300

8 Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantih olarak

gecerlidir!
8.1 Tetrix300
TIG | Ortiilii elektrot
Kaynak akimi (I2) 5 A bitis 300 A
Standarda (U, uygun kaynak gerilimi) 10,2V bitis 22,0V | 20,2 V bitis 32V
40° C'de devrede kalma orani [
30 % - 300 A
35 % 300 A -
60 % 260 A
100 % 210A
Bosta galisma gerilimi (S1) 63 bitis 95V | 63V
Sebeke gerilimi (Tolerans) 3 x 400V (-25% bitis +20 %)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi @ 3x16 A
Sebeke baglanti hatt HO7RN-F4G2,5
maks. Baglanmis yuk (S+) 11,4 kVA 16,6 kVA
Jenerator glcii (Tavsy.) 22,4 kVA
Poténcia absorvida P; ! 25 W
Maksimum sebeke empedansi xx mOhm
(@Pce)™
Cos Phi/ Verim 0,99/ 88 %
Koruma sinifi/ Asir gerilim sinifi [ /10
Kirlenme derecesi 3
izolasyon sinifi/ Koruma H/IP23
siniflandirmasi
Kagak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)
Guriltd seviyesi P <70dB(A)
Ortam sicakhg: © -25 °C bitis +40 °C
Makine sogutmasi / torg sogutmasi Fan (AF)/ Gaz veya su
is pargasi ucu (min.) 50 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A

yOnetmelidi sinifi

Test isareti

51/ C€ /I /&8

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h) 539 x 210 x 415 mm
21.2x8.3x16.3in¢
Agirlik 20,5kg
45.21b

M"Yk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ DIAZED xxA gG glvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl Harici veya danhili gevre birimleri oimadan hazirda bekleme guic.

¥ Bu kaynak donanimi IEC 61000-3-12 uyumlu degildir. Kamusal bir disiik gerilim sistemine
baglandiginda kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra
baglanmasi kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

B |IEC 60974-1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte igletim gurdlti

seviyesi.
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Teknik veriler
Tetrix 300 AC/DC

ewn

B Ortam sicakli§i sogutmamaddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!

8.2 Tetrix300 AC/DC
TIG | Ortiili elektrot
Kaynak akimi (I2) 5 A bitis 300 A
Standarda (U, uygun kaynak gerilimi) 10,2 V bitis 22,0V | 20,2V bitis 32V
40° C'de devrede kalma orani ™
30 % - 300 A
35 % 300 A -
60 % 260 A
100 % 210 A
Bosta ¢aligsma gerilimi (S+) 63V
Sebeke gerilimi (Tolerans) 3 x 400V (-25% bitis +20 %)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi @ 3x16 A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G2,5
maks. Baglanmis yuk (S+) 11,7 kVA 17 KVA
Jenerat6r glci (Tavsy.) 23 kVA
Poténcia absorvida P; & 32W
Maksimum sebeke empedansi XX mOhm
(@PCC)™
Cos Phi/ Verim 0,99/84 %
Koruma sinifi/ Asiri gerilim sinifi [ /10
Kirlenme derecesi 3
izolasyon sinifi/ Koruma H/IP23
siniflandirmasi
Kacak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)
Gurilti seviyesi P <70 dB(A)
Ortam sicakhg® -25 °C bitig +40 °C
Makine sogutmasi / torg sogutmasi Fan (AF)/ Gaz veya su
is pargasi ucu (min.) 50 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi
Test isareti /CE /AL /€8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
Boyutlar (Ix bx h) 539 x 210 x 415 mm
21.2x8.3x16.3in¢
Agirhk 22,6 kg
49.81b
M"Yk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ DIAZED xxA gG glvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullanilmasi halinde tetikleme karak-
teristigi “C” kullanilmahdir!
Bl Harici veya dahili gevre birimleri oimadan hazirda bekleme gic.
¥ Bu kaynak donanimi IEC 61000-3-12 uyumlu degildir. Kamusal bir dtisiik gerilim sistemine
baglandiginda kaynak tertibatinin akim besleme sebekesinin isletmecisi ile hemfikir olunduktan sonra
baglanmasi kaynak tertibatinin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.
B IEC 60974-1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte igletim gurdlti
seviyesi.
1 Ortam sicakli§i sogutmamaddesine badl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Ek donanim

Kaynak torgu sogutmasi

9

9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

Ek donanim

Kaynak torglari, is parcasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa

bagli aksesuar bilesenleri yet

kili distribiitoriiniizdentemin edebilirsiniz.

Kaynak torgu sogutmasi

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

cool41 U31

Sogutma modulu

090-008600-00502

HOSE BRIDGE UNI
Sogutma sivisi - Tip blue

Boru képrusu

Cool

092-007843-00000

Tip Acgiklama Uriin numarasi

blueCool-1051 Sogutmasivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 51 094-024141-00005
blueCool-10251 Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 251 094-024141-00025
blueCool-3051 Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool-30 251 Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Donma emniyeti kontrolci 094-026477-00000

Sogutma sivisi - Tip KF

Tip Aciklama Uriin numarasi
KF 23E-5 Sogutmassivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Sogutma sivisi (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Sogutma sivis1 -20 °C’ye kadar (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Sogutma sivisi (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Donma emniyeti kontrolct 094-014499-00000
Tasimasistemi

Tip Agiklama Uriin numarasi
Trolly 55-6 Tasima araci, monte edilmis 090-008825-00000
Trolly 55-5 Tasima araci, monte edilmis 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Tasima araci 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Tasima aracl, aks mesafesi, boyuna 090-008270-00000
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Ek donanim

Uzaktan kumanda ve aksesuarlar

ewn

9.3 Uzaktan kumandave aksesuarlar
9.3.1 7 kutuplu baglanti
Tip Agiklama Uriin numarasi
RT50 7POL Uzaktan kumanda, komple fonksiyon kapsami 090-008793-00000
FRV 7POL0.5m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00002
FRV 7POL 5m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00007
9.3.2 19 kutuplu baglanti
Tip Acgiklama Uriin numarasi
RTF1 19POL5 M Baglanti kablolu ayak kontrol uzaktan kumandasi | 094-006680-00000
akimi
RT1 19POL Uzaktan kumanda akimi 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Uzaktan kumanda, akim 090-008106-00000
RTG1 19POL 10m Uzaktan kumanda, akim 090-008106-00010
RTAC1 19POL Akim/dengeffrekans uzaktan kumandasi 090-008197-00000
Sadece kaynak tiirt alternatif akim (AC) olan cihaz-
lar icin mantiklidr.
RT PWS1 19POL Uzaktan kumanda, dikey yukaridan asagiy a kaynak | 090-008199-00000
akimi, kutup déntsimi
RTP1 19POL Uzaktan kumanda punta kaynagi/palslama 090-008098-00000
RTP2 19POL Uzaktan kumanda punta kaynagi/palslama 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Uzaktan kumanda spotArc punta kaynagi/palslama | 090-008211-00000
RA5 19POL 5M Orn. uzaktan kumandaigin baglanti kablosu 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Orn. uzaktan kumandaigin baglanti kablosu 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Om. uzaktan kumandaigin baglanti kablosu 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Uzatma kablosu 092-000857-00000
9.4 Secgenekler
Tip Agiklama Uriin numarasi
ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R | Torg tutucu, sag 092-002699-00000
ON Filter TG.0002 Hava girisi i¢in kir filtresi ekleme opsiyonu 092-002551-00000
ONPCPLUG Soket igin koruyucu kapak 092-003074-00000
ON 8pol 8 kutuplu baglanti soketi 092-002465-00000
9.41 Cihaz kumandasi Comfort
Tip Aciklama Uriin numarasi
ON 12pol Retox TG.0002 12 kutuplu torg baglanti soket yuvasi ekleme op- 092-002519-00000
siyonu
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ev\;’-r) Ek donanim
Genel ek donanimlar

9.5 Genelek donanimlar

Tip Acgiklama Uriin numarasi
GH 2X1/4" 2M Gaz tipu 094-000010-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D | Basing dusdriicli, manometreli 394-002910-00030
Proreg Ar/CO2 230bar 151 D | Basing disuriicl, manometreli 394-008488-10015
16A 5POLE/CEE Sebeke soketi 094-000712-00000
KLF-L1-L2-L3-PE Sebeke kablosu etiketi 094-023697-00000
ADAP 8-5POL Adaptor, 8'den 5 kutupluya 092-000940-00000
ONAL D13/27 Yk soketleri igin kor tapa 092-003282-00000
9.6 Bilgisayarlailetisim
Tip Aciklama Uriin numarasi
PC300 XQ Set PC300.Net kaynak parametre yazilimi seti, kablolar | 090-008777-00000
ve SECINT X10 USB arayizi dahil

099-000235-EW515
27.3.2023 39



Ek e\A;f-n
Bayi bulma

10 Ek
10.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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