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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
IlllJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti atermékek biztonsagos kezelését.
+ Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-

tani, kl6nos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megelézési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

» Akezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

* Akészuléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet6eknek és olvashatéaknak kell lennidk.

+ AKkészllék atechnika mai szintjenek és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

+ A késziléktechnika tovabbfejlddése kdvetkeztében fellépé miiszaki modositasok kulonbozo
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, izembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevlszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto felel6éssége ennek a készlléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodoékeépességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gizembe helyezésével a
felhaszndl6 elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Gizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maédjét a gyartd nem tudja felligyelni.

A készllék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi séruléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6 sszefliggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. GlUnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerz6i joga a gyarté tulajdonat képezi.

Sokszorositas, még kivonatos forméban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 0sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel6s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelds. A gyarto ezért nem vallal felel6sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r’

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkoz6 tudnivaldk

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 Ajelendokumentéacio hasznalataravonatkozoé tudnivalok

A VESZELY

Azokraamunka- és izemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetlendl sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

+ Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és izemifolyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTE TES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utal6 szimbolumot.

+ Aveszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kdnnyebb

sériilések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

+ Aveszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

I Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében afelhasznaldnak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek 1épésrél Iépésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

6 099-002044-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbd6lumok jelentése

2.2 Szimbolumok jelentése
Szim- |Leiras Szim- Leiras
bdlum b6lum
1= |Vegye figyelembe a miiszaki sa- Megnyomas és elengedés (Iépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)
Készilék kikapcsolasa Elengedés

DS

Készilék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

N B B & | &

@ Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
@ Helyes/érvényes Forgatas
=[] |Bemenet Szamérték/beallithatd
L
Navigélas _")'_ A jelz6lampa zdlden vilagit
’ 1 N
F Kimenet O A jelz8lampa zolden villog
. e
Id6kijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/muikodtetés)

\é,
/I\

| |65

Megszakitas a menikijelzésben (to-
vabbi beallitasi lehetdségek lehetsége-
sek)

o

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szikséges/has-
znalatanak mell6zése

ﬁ
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

—e|o%

Szerszam szilkséges/hasznalata

@

A jelzlampa kéken villog
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;hq

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagieldirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!

A biztonségi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

* Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!

+ A baleset-megelézési eldirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten Iévé személyeket utasitsa az elbirasok betartasaral!

Elektromos fesziiltség &ltal okozott sériilésveszély!

Az elektromos feszlltségek érintés esetén életveszélyes d&ramitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenll a fesziiltség alatt all6 részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozédaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogét mindig elkildnitve tegye le!

+ Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

+ A késziiket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitnil

» Akésziiléket nem szabad csovek felolvasztdsara hasznalni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tébb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban ésszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési elbirasok (korabban VBG 15)ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint térténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellen6érzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett lresjarati feszliltség ne legyen

tallépve.

* AKkészlilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

+ Az egyes aramforrasok Uizemenkivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté mddon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvalté kapcsoloval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez valo késziilékeket (AC), mert egy egyszerii kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd moédon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy hé okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bér és a szem sériiléséhez vezet.

A forr6 munkadarabbal és szikraval val6 érintkezés égési sérliléshez vezet.

+ Hasznaljon megfelel6 védelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztdsisakok (az alkalma-
zastol fliggéen)!

» Viseljen az orszag idevago el6irasainak megfeleld szaraz védéruhazatot (pl. hegesztpajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje akivll allé6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéf 6ggénnyel, vagy meg-
felel6 véddfallal!

099-002044-EW511
14.10.2022



A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznal6t teljes, egyéni védéfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fustgazok és gbézok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizal6 sugérzés (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

+ Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyli és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kornye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramutés ellen és
feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténdé munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Robbanasveszély!

Latszo6lag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyoméast hozhat-

nak |étre.

* A munkaterileten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kozben keletkezé magas homérsékletek, szorodo szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyeljen a munkateriilet kozelében |&évd tlizészkekre!

* Ne tartson maganal konnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyuijto.

» Tartson alkalmas oltokésziillékeket a munkaterilet kozelében!

» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése el6tt az éghetdé anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne
kerlljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-002044-EW511 o]
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;hq

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldészerek gézeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztbiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!

+ B&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Azoldoszerek gbézeit a hegesztéiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!

+ Szlkség esetén megfelel§ légzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkatertileten tartdzkodo mas személyeknek is megfelelé hallasvédd eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két

osztalyabavannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > 1asd feje-

zet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhat6k olyan lak66vezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszliltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotdtt mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu késziilékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakddvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszliltségl ellatohalézatra csatlakozo lakodvezeteket.

Létesités és izemeltetés

Az ivhegeszt berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesziégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazé zavarokért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kdrnyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kovet-

kezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

+ halézat-, vezérld-, jel- és telekommunikacids vezetékek

+ radio és televizibkésziilékek

+ szamitdgép és egyeéb vezérldberendezések

* biztonséagiberendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyzot vagy
hall6készuléket hordanak

» kalibral6- és méréberendezések

* mas berendezések zavartiir képessége a kornyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocséatasok csokkentésére

+ Haldzati csatlakozas, pl. haldzati sziré vagy arnyékolas fémcsével

* Azivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kézelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potenciakiegyenlités

» A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* A kdrnyezetben |évd mas berendezésektdl torténé vagy a teljes hegesztd berendezés
armyeékolasa
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A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

()

[L.

A VIGYAZAT

Elektromagneses mez6k!

A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos készllékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus
szabalyoz6k) miikodését befolyasolhatjak.

* Akarbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készllékeket és berendezéseket megfelelben learnyékolnil

» A szivritmus-szabalyzok miikodését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
vélemeényét).

Az lizemeltetd kotelességei!

A késziilék tizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

toérvényeket!

* A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzd
intézkedések végrehajtasarél sz6l6 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolddo kiilon iranyelvek nemzeti atliltetését.

+ Kuléndsen a munkavallalok &ltal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zék biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkdvetelményeirél szolo iranyelvet (89/655/EGK).

+ Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozd
el6irasait.

» Akésziilék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

+ A felhasznalét rendszeres id6kozonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

* AKkészilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

=5 A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartom/ ivi
garancia!

» Kizérdlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyéri alkatrészeket és kiegészitdket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogod, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalozatra torténé csatlakoztatasra vonatkozdan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténd csatlakozasi
pontndl (k6z6s csatlakozasi pont) alehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziilkséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetét vagy a késziilék kezel6jét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megéllapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathato-e az elektromos hal6zatra.

2.4  Szallitas és eld6készuletek a hegesztéshez

i

A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védoégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
Zhat!

* A gézgyartok és a nyomdgazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!

+ Kerllje a véddgazpalack felmelegedéseét!

099-002044-EW511 11
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;hq

Szallitas és el6készliletek a hegesztéshez

=

A VIGYAZAT

— | Balesetveszely az ellatovezetekek miatt!

[©]4>-| A szallitas kbzben a le nem valasztott ellatévezetékek (hal6zati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
rilések okozhatnak!

« Valassza le az ellatdvezetéket a szallitas el6tt!

Eldo6lés veszélye!
&' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldSlhet, személyi sériilést
———| okozhat vagy megrongéalddhat. A készllék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.
* Munkavégzés vagy szdllitas kdzben a késziiléket egy stabil vizszintes felliletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfelelé médon kell rogziteni!
E. Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!

A nem megfeleléen fektetett vezetékek (haldzati, vezérl6-, hegesztovezetékek vagy
osszekoto kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Azellatovezetékeket fektesse laposan a padiéra (kerllje a hurokképzédést).
+ Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténd fektetést.
Felmelegedett hiit6folyadék és azok csatlakozasai miatti sérilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
lizem koézben (vizhiitéses kivitel). A htit6folyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
+ A hUt6folyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
+ Viseljen szabalyszer(i védé&felszerelést (veédbkesztyi)!
+ A tdmlbvezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfeleld dugdkkal.

A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a készililéket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A készilléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szdllitani és izemeltetni!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatdsa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és rdgziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket

Porvédo sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezbdésektol és a

sériilésektol.

* Haa késziilék valamelyik csatlakoz6 aljzatdba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkét ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat
Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszeril hasznalat
A FIGYELMEZTETES
A nem rendeltetésszeni hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag atipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre, allatokra
és anyagi értékekre hat6 veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért nem
vallalunk felel6sséget!
» Akészuléket kizardlag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznéalnia!
» A Kkészilék szakszeritlen modositasa vagy atépitése tilos!
3.1 Alkalmazasiterulet
lvhegeszt6 késziilék MMA egyenaramu hegesztéshez polaritas kapcsoléval a polaritas gyors
atkapcsolashoz, és mellékeljarasban AWI egyendramu hegesztéshez lift arc funkcidval (kontakt gyijtas).
3.2 Akeszulékvaltozatainak attekintése
3.2.1 Celluléz elektrodatipusok (cel)
A CEL-késziléktipusok specifikus Arcforce jelleggorbével rendelkeznek.
Ezek a készuléktipusok celluléz elektrodatipusok Fallnaht-biztos hegesztését teszik lehetdvé, kiiléndsen
az also teljesitménytartomanyban.
3.2.2 Polusvalto kapcsolo (pws)
A PWS-késziléktipusoknal a hegesztéaram csatlakozdk polaritasa (polusvaltas) a készilékeniill. a
tavvezeérlén |évé atkapcsoldval atvalthato.
Célszerl funkcio gyakran valtozo elektrédatipusok esetén a hegesztéaram csatlakozok id Sigényes
atkapcsolasa nélkil (PWS-tavvezerlbvel 6sszekotve kdzvetlenlil a munkahelyen is).
3.2.3 Fesziltségcsokkenté berendezés
Kizarolag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt késziilék valtozatok vannak fesziltségcsok-
kentével (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag névelését szolgalja a kilonésen veszélyes kdrnyezetekben
(mint pl. hajogyartas, cs6vezeték épités, banyaszat).
A fesziiltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen beldli bi-
ztonsagi elbirasaiban el6 van irva.
A VRD > lasd fejezet 4.2 jelz6lampa vilagit, ha a feszlltségcsokkentd kifogastalanul tizemel, és a ki-
meneti feszliltség a vonatkozd szabvanyban elirt értékre van csokkentve (miiszaki adatok > 14sd feje-
zet 8).
099-002044-EW511 13
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;hq

Ervényes dokumentumok

3.3  Ervényes dokumentumok
3.3.1 Garancia
B6vebb informacid talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellen6rzésrdl szol6 tajékoztatdnkban a www.ewm-group.com oldalon!
3.3.2 Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerlil atadasra.
A gyart6 javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtasat a nemzeti és nem-
zetk6zi szabvanyok és irdnyelvek szerint.
3.3.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben
Azilyen jel6lési hegesztd aramforrasok a ndvelt elektromos veszélyeztetésli kornyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel nem-
zeti, ill. nemzetk6zi elbirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!
3.3.4 Dokumentacid javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)
A FIGYELMEZTETES
Nincsenek szakszeriitlen javitasok és modositasok!
6 A sériilések és akészilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
Illetéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!
+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!
A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelhetok.
3.3.5 Kalibrélas / validalas
A termékhez egy eredeti tanusitvany keriil atadasra. A gyarto javasolja a kalibralast/validalast 12
hénapos id6kdzé nként.
14 099-002044-EW511
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Ervényes dokumentumok

3.3.6 A teljes dokumentéaci6 része

Ez ahaszndlati utasitas ateljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyltt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilbndsen a biztonsagi utasitasokat!

Az dbra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 3-1
Poz. | Dokumentaci6
A.1 |Aramforras
A.2 | Elektrodafogd / hegesztdpisztoly
A.3 | Tavvezérl6k
A Teljes dokumentacio
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;hq

EloInézet/hatulnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Eldlnézet/hatulnézet
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Abra 4-1
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ev\;hq A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Poz.|Jel Leiras
Hordpant > lasd fejezet 5.1.4.1

Fogantyu
Hegesztogép vezérlése > lasd fejezet 4.2

Nyilasok hiitéleveg6 bearamlasara

ORI W|IN|F

\

Csatlakoz6 aljzat, 19 p6lusu

Tavszabalyzok csatlakoztatasara

6 AN, |Hegesztéaram polaritas kapcsol6 > lasd fejezet 5.2.2.2

\ Kapcsold a hegesztéaram polaritas gyors valtasahoz.

= .+ hegesztéaram polaritas az elektrodafogo csatlakozoaljzatan.

- -~ hegesztéaram polaritas az elektrédafogd csatlakozdaljzatan.
Csatlakozo6 hiively, elektrédafogé

A csatlakozo hiively polaritasa (,+“ vagy ,-“) a polusvalto kapcsolo allasatol fiigg.
Csatlakozo6 hiively, testkabel

A csatlakozo hively polaritdsa (,+“ vagy ,-“) a p6élusvalto kapcsol6 allasatol figg.
9 Fékapcsoloé

A készlilék be- és kikapcsolasa.

10 g‘ Hal6zati csatlakozokabel > |asd fejezet 5.1.7

T

LI

11 Nyilasok hiitéleveg6 kiaramlasara

12 F4 Biztositék

Polusvalté mégneskapcsolo biztositasara
13 F5 Biztositék

Polusvatd mégneskapcsolo biztositdsara
14 Labak

099-002044-EW511 17
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Vezérlés - kezel6elemek

4.2 Vezérlés - kezel6elemek
A paramétereket és azok bedllitasi tartoméanyait a Paraméterek attekintése-Bedllitasi tartomanyok c. feje-
zetben foglaltuk 6ssze > l4sd fejezet 10.1.
O r T .22 \ A Ce
I l| () '-.' '-. |-. @ Awvpr o _F R ’ Rutil
@—l U @ vour o ﬁ RB ' Rutilbas
Fo
@_ 3 V V 7 - _@
sec @@ I
B ’ Bas
@— = RC i Rutilcel
I ANP% c @ cel
®7 L
.’,J > AVP &
@_ Y, " f_»‘ Arcforce I
- | o— —{ : )
I VRD (\ /. ~>
O P
Abra 4-2
Poz. | Jel Leiras
1 0Oanl | Hegesztési adat kijelz6 (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek Kijelzése > lasdfejezet 4.2.1
2 »,Uzemzavar“ jelzélampa
Hibalizeneteket lasd > lasd fejezet 7
3 Hegesztégép tulmelegedett jelzélampa
A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény -
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi hdmérsékletre torténd visszahlilés utan a
jelz6lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.
4 sec |,,HOTSTART-id6“jelz6lampa
AMP% |,,HOTSTART-aram*“ jelzé6lampa
6 AMP | Jelzélampa, f6 hegesztéaram
Imin + Imax kdzott (1 A-es fokozatokban)
7 7 Hegesztési paraméterek beallitasa forgatbgomb
5 v | Hegesztéaram- és mas hegesztési paraméterek beéllitasara
8 VRD | Fesziiltségcsokkentd jelzélampaja (VRD) > |4sd fejezet 5.6
9 = | ,,Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb
14_‘ A beallitott hegeszt6eljarastol és lizemmodtol figgé hegesztési paraméterek
kivalasztasara.
10 h »ARCFORCE* (hegesztési jelleggtrbe) nyomégomb
11 v Hegesztési eljaras nyomégomb
. J— AWIl-hegesztés
JE p— Bevont elektrédas-kézi-ivhegesztés
18 099-002044-EW511

14.10.2022



Vezérlés - kezel6elemek
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Poz. |Jel | Leiras
12 v Nyomoégomb a kijelz6n megjelen6 paraméter kivalasztasara
AMP ----- Hegesztéaram megjelenitése
VOLT ---- ivfesziiltség megjelenitése

4.2.1 Digitalis kijelz6
Minden relevans hegesztési paramétert és annak értékeit a kivalasztott hegesztési eljarast és annak
funkcioit figyelembe véve abrazolunk. Tovabba a késziilék paramétereit és a hibaszamokat is egyértel-
mden kijelzi a rendszer. Az dbrazolt paraméter jelentését és annak értékét az adott funkcidhoz tartozé
fejezetben irjuk le.

4.2.2 Hegesztéaram tényleges érték kijelzése

Gyarilag a hegesztéaram el6irt értékként jelenik meg a hegesztési adat kijelzésben. A hegesztéaram
abrazolasa atéllithato a paraméterrel a tényleges értékekre az adott Szakérté6 meniben:

Bevont elektrodas kézi ivhegesztés (MMA-hegesztés)

AWI-hegesztés

+ Uresjaratban (ha nem folyik hegesztéaram), az el&irt érték jelenik meg.

+ Hafolyik hegeszt6aram, a hegesztési adat kijelzés atkapcsol a tényleges értékre.
* A hegesztés utan Ujra az eldirt érték jelenik meg.
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5 Felépités és funkcidk
5.1 Szallitas és elokészlletek a hegesztéshez

»‘Q

L 2

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a nem daruzhat6 késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

A készilék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizardlag csak kézzel
toérténd szallitdshoz alkalmasak!

» Akészilék nem alkalmas daruzadshoz vagy felfiiggesztéshez!

[~ A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a készililéket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A készilléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szdllitani és tizemeltetni!

= A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatdasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és rdgziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitorél annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitéket

5.1.1 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsbékkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.
* Biztositani kell az elGirt kbrnyezeti feltételeket!
* A hiitéleveg6 be- és kiaramlaséara szolgél6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziulék koril minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.2 Testkabel, altalanos

)Y

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a munka-

darab csatlakozon talalhaté szennyezddések (festék, korr6zio) miatt ezek a csatlakozasi

helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

» Ellenérizze naponta a hegesztdaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
haszndlja a munkadarab konstrukcios alkatrészeit hegesztéaram visszavezetéskeént!
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5.1.3
IS5y

5.14
5141

Uzemeltetési korilmények

A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes fellletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és ilizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a késziulék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelel6 megvildgitasarol.
e Mindenkor biztositani kell a készllék biztonsagos kezelését.

Szennyezé6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gdzok vagy 6sszetevok kart tehetnek a kés-
zlilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi idok6zoket > | asd fejezet 6.2).

* Fist, g6z, olajkod és csiszoldasbol eredé por nagy mennyiségben keriilend6!
Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé hdmérséklettartomanya:
e -25°C...+40°C(-13°F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:
*  max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
Szallitas és taroléas
Tarolas zart helyiségben, kdrnyezeti levegd hd mérséklettartomanya:
« -30°C...+70°C(-22 °F ... 158 °F)
Relativ paratartalom
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

Szallitéheveder

A hordpant hosszanak beallitasa

Példaként az aldbbi abran a hordpant hosszabbitdsat mutatjuk be. A hordpant hosszéanak
cstkkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes iranyba kell hazni.

Abra 5-1
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5.1.5 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozo tudnivaldk

szakszer(tlenil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tdmlécsomagjait a lehetd legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atlitések elkerlilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel rendel-
kezb hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsonos befolyasolas elkertilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvetden legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimélis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + kdzbens6 témlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG On! @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

1 220 cm
i =20 cm

Abra 5-2

Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @

Abra 5-3

A hegesztddram-vezetékeket, hegesztbpisztoly- és kdzbensd tomliécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kertlje a hurkokat

A k&belhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kdbelhosszokat meanderformaban kell | efektetni.

®

1@

Abra 5-4
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5.1.6 Koborlé hegesztéaramok

T

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a koborl6 hegeszt6aramok miatt!

A koéborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védbévezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

» Ellen6rizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

» Az aramforras minden elektromosan vezetd rés zegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell feléllitani, roégziteni vagy felfiggeszteni!

* Nerakjon le szigetelés nélkil mas elektromos izemi eszkézt, mint farégép, sarokcsiszolo,
sth. az &ramforrasra, a kocsira, a daruallvanyral

* A hegesztdpisztolyt és az elektrodafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

L1 L1
L2 L2
L3 L3
N N
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5.1.7 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

A VESZELY

Szakszeriitlen hal6zati csatlakozas altal okozott veszély!
6 A szakszeriitlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (hal6zati csatlakoz6 vagy kabel), a késziilék javitdsa vagy fesziiltség-
beallitasat vilanyszerel§ szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
el¢irasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott hal6zati fesziiltségnek meg kell egyeznie a tpfesziltséggel.
A készlléket kizardlag eléirasszerlien bekotott védovezetékkel rendelkezé csatlakozoal
jzaton Gzemeltesse.

A halozati csatlakozot, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kozd nként villanyszerel§
szakembernek kell ellendriznie!

Generator Gizem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen
kell lefdldelni. A Iétrehozott hal6zatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek Uzemeltetésére.

5.1.7.1 Elektromos hal6zat
A késziiléket kizarolag az aldbb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és

Uzemeltetni:

e Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0-vezetékkel, vagy
* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszdleges helyen torténé foldeléssel.

L1 L1

1
— !
|
L2 ! L2
1l I
1
L3 I L3
1l I
1
N |
P—————O) I
PE I PE
—o0— " ¢ o
|
= =
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjeldlés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szirke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z0ld-séarga

+ AKkikapcsolt készlilék halézati csatlakozoéjat egy megfelel6 aljzatba bedugni.
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5.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
5.2.1 Elektrédafogo és testkabel csatlakoztatdsa

A VIGYAZAT
y Zuzbdas és égési sérilés veszélye!
"=j| A rudelektroda cseréjekor zizodas és égési sériilés veszélye all fenn!
— » Viseljen megfeleld, szaraz véddkesztyiit.
» Azelhasznalédott ridelektrodak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatadsahoz hasznaljon szigetelt fogot.

Abra 5-7

Poz.|Jel Leiras
1 ?: Csatlakozé hiively, elektr6dafogéd
A csatlakozo hively polaritasa (,+“ vagy ,-“) a polusvalto kapcsolé allasatol fugg.
2 /== |Csatlakoz6 hiively, testkabel
A csatlakoz6 hiively polaritasa (,+“ vagy ,-“) a p6élusvalté kapcsol6 allasatol figg.

+ Csatlakoztassa az elektrédafog6 és testkabel kabelcsatlakozojat az alkalmazastol fliggé heges-
ztéaram csatlakozoéaljzataban, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfeleld polaritas az elektréda
csomagolasan az elektrédagyart6 altal feltlintetett ad atokhoz igazodik.
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5.2.2

Hegesztési feladat kivalasztasa

R S —— i

O

@@ |
Abra 5-8

5.2.21 Arcforce (hegesztési jelleggorbék)

5.2.2.2

Hegesztés kézben az ,Arcforce“funkcid az elektroda leragaddsénak veszélye esetén a hegesztéaram
megnovelésével megakadalyozza az elektréda végének a hegfiird6be ragadasat. Ez kiiléndsen a nagy
cseppekben olvado elektrédatipusok esetében a kis aramerésséggel és révid ivvel torténd hegesztést
kénnyiti meg jelentésen.

Az elektr6dak csoportositasa

us Poz. |Elektrédatipusa
a) R Rutilos
b) RB Rutil-bazikus
c) B/RC | Bazikus és rutil-celluloz
d) C Cellul6z
a)b) c) d)
Abra 5-9

A készllékvezérlésen kivalaszthato elektroda jelleggorbék iranyado értékek. Minden egyes jelleggdrbe
kiegészitésképpen hozzaigazithatd a mindenkori elektrédatipushoz és annak hegesztési
tulajdonsagaihoz > lasd fejezet 5.7.

A hegesztdaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

A hegesztéaram polaritas kapcsoldval > 1asd fejezet 4 a felhasznalé elektronikusan megfordithatja az al-
jzatok hegesztéaram polaritasat. Kilonb6z6 elekirddatipusok hasznalatakor a hegeszttkabeleket, a-
melyek a gyartok részérdl eltérd polaritastigényelnek, tobbé nem kell atkotni. A kivalasztott kapcsolodlas
avalasztott polaritast (+/-) jelzi.

Ha az atkapcsolas tavvezérlvel (PWS) torténik, a kapcsoldt az aramforrason a + 7= jel(i allasba kell
kapcsolni.

26
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523 HOTSTART
Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell6 felmelegitéséta HOTSTART funk-
Cio szolgdlja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerdésseéggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatérozottidé (HOTSTART idd) alatt.

«B+ = HOTSTART-aram
B= HOTSTART-id6
= féaram
z = aram
* > = id6
Abra 5-10

5.2.31 HOTSTART-idé

S

4 i, N\
. J
Abra 5-11
5.2.3.2 HOTSTART-aram
&
2R , .
209
N, J
Abra 5-12

524 ,,ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektréda az Arcforce ellenére beragad, a késztilék au-
tomatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
délyozza az elektroda kiégését. Ellendrizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

Abra 5-13
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AWI-hegesztés

5.3 AWI-hegesztés
5.3.1 Védobgaz ellatas

i

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védogazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérilést oko-
zhat!

» A gazgyéartdk és a nyomogazrél sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A véddégazpalack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!

» Kertilje a véd6gazpalack felmelegedését!

I Kifogdstalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védobgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védbégaz
hozzavezetésben valamilyen eltom6dés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Hanem hasznaljuk a véd6gaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!

» Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen tomitsen!

5.3.1.1 Nyomascsodkkent6 csatlakoztatas

Abra 5-14
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsdkkentd
2 Nyomascsdkkentd kilépé oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid id 6re ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez6dések eltavozzanak.

* Nyomascsokkentst a gazpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+  Gaztdmoren csavarozza a gaztomld csatlakozoéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.
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5.3.2 Gazszelepes AVI-pisztoly csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfelel6en elékésziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

——J

| !

OGO
Ju0noonoon0oog
? @ e
\
L I
3 /E— Munkadarab

+ Csatlakoztassa a hegeszt6pisztoly hegesztéaram csatlakozdédugojat a csatlakozdaljzatra (?: ), majd
reteszelje jobbra forgatva.

+ Testkabel csatlakozd dugdjat a hegesztégep “ /= “-jelli csatlakozo hiivelyébe bedugni és jobbra
elforditva rogziteni.

+ Csavarozzara er6sen a hegesztdpisztoly védégaztomiéjét a nyomascsokkentd kimeneti oldalan.

Amennyiben a gaz forgoszelep nyitva van, folyamatosan védégaz aramlik a hegesztépisztolybol
(nincs kiilon gazszelep altali szabalyzas). A forgészelepet minden hegesztési folyamat el 6tt ki kell
nyitni, ill. a hegesztési folyamat utan ismét el kell zarni.
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5.3.3

5.34

5.3.5
5.3.5.1

Hegesztési feladat kivalasztasa

oy

Abra 5-16

Az AWI hegesztési eljaras kivalasztasaval inaktivalodik a hegesztéaram polaritas kapcsolo funkcidja. Az
elektrodafogo csatlakozéaljzatan a hegesztéaram polaritas tartésan ,-“ polaritasra lesz beallitva.

Géazteszt — véddégaz mennyiség beallitasa

A VIGYAZAT

Elektromos aramiités!
e A védégaz térfogataramanak beallitasa kozben a pisztolyon megjelenik az liresjarati
fesziiltség vagy a nagyfesziiltségii gyujtéimpulzus, amelynek megérintése aramiitéshez
vagy égési sérlilésekhez vezethet.
+ Bedllitas kdzben a hegesztdpisztolyt emberektdl, allatoktdl vagy mas targyaktol
elszigetelten kell tartani.

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas veddgazbeallitas levegdt vihet a hegflrdébe és ennek kovet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
feleléen!

Okodlszabaly a véddgaz térfogataramanak bedllitdsahoz:
A gaztereld atmérdje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval I/perc-ben.
pl.: 7 mm atméroji keramia gazterel6hdz 7 I/perc véddgaz-térfogataram sziikséges.

+ Pisztoly nyomoégombjat megnyomni, és a nyomascsokkentén a kivant védégaz-térfogataramot
bedllitani.

Ivgyujtasi modok

Liftarc

a) b) c)

Abra 5-17

Az ivfény munkadarab érintéssel kerll meggyujtasra:

a) Ovatosan helyezze ra a pisztoly gazfuvokat és a volframelektroda csticsot a munkadarabra (Lift-
arc-aram folyik, a beallitott féaramtdl fliggéen)

b) Engedje le a hegesztdpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrédacsucs és a munkadarab
k6zott kb. 2-3 mm tavolsag legyen (az ivfény begyullad, az aram a beallitott féaramra né).

c) Eressze le a hegesztdpisztolyt és forgassa normal helyzetbe.

Hegesztési folyamat befejezése: Tavolitsa el hegesztépisztolyt a munkadarabtol, amig az ivfény le
nem szakad.
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5.4

54.1

5.4.2

5.4.3

5.4.4

5.5

Tavszabalyzok
A tavvezérlok mikodtetése a 19-pblusu tavszabalyzd-csatlakozasrol (anal6g) torténik.
RT1 19POL

Funkcidok
* Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

Funkcidk
» Fokozat nélkul beallithaté hegesztéaram (0 % ... 100 %) a hegesztégépen elére
kivalasztott féaramtol fliggben.

RT PWS1 19POL

Csatlakoztatott tavvezérl6 esetén a polaritascsere a tavvezérld atkapcsolojan térténik (gyari

beallitas). Ha az atkapcsolasnak a késziilékvezérlésen kell torténnie (csatlakoztatott tavvezérl6

esetén), a felhasznalo6 ezt a késziilék konfiguraciéos meniijében torténé beallitassal teheti meg

(rCP paraméter) > lasd fejezet 5.7.

Funkcidk

* Hegesztéaram fokozatmentes beadllitasa a hegesztégépen beallitott hegesztbaram
(0% + 100%) %-&ban.

* Polusvadltas, csak poélusvaltd funkcioval (PWS) rendelkez6 aramforrasok esetében.

RTA PWS2
Csatlakoztatott tavvezérld esetén a polaritascsere a tavvezérlé atkapcsoléjan torténik (gyari
bedllitas). Ha az atkapcsolasnak a késziilékvezérlésen kell torténnie (csatlakoztatott tavvezérlé
esetén), a felhasznal6 ezt a késziilék konfiguraciéos menijében torténé beallitassal teheti meg
(rCP paraméter) > lasd fejezet 5.7.
ol Funkciok
O * Hegeszt6aram beallitas (0% és 100% kozott)
9 » A polaritas (PWS) atkapcsolasara szolgal6 kapcsold
+ Arcforce bedllitasa

oy

Légszliré

Ez az egység kiegészitéként rendelheté > 14sd fejezet 9.

A szennysz(ir6 hasznalatakor a hiit6leveg6-ataramlas csokken, ami kdvetkeztében a késziilék be-
kapcsolasiideje csokken. A bekapcsolasi id6 a szlir§ fokozott szennyez6désével csdkken. A szenny-
sz(rét rendszeresen le kell szerelni, és siiritett levegbvel kell megtisztitani (a s zennyezettségi foktol
fliggben).

Abra 5-18

Poz.|Jel Leiras
1 Nyilasok hiitéleveg6 bearamlasara

2 Sziirébetét rogzitélemezzel
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Poz. | Jel | Leiras
3 | | 4 db rogzitécsavar

+ Szlrébetétet a 4 db rogzitéesavarral a hegesztégép elélapjara (a hiitélevegb bearamlasara szolgald
nyilasok elé) felerGsiteni.

5.6 Feszultségcsokkentd berendezés
Kizarélag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt késziilék valtozatok vannak fesziiltségcsok-
kentével (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag névelését szolgalja a killondsen veszélyes kdrnyezetekben
(mint pl. hajogyartas, csGvezeték épités, banyaszat).
A fesziiltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen bellli bi-
ztonsagi elbirasaiban el van irva.
A VRD > lasd fejezet 4.2 jelz6lampa vilagit, ha a feszlltségcsokkentd kifogastalanul iizemel, és a ki-
meneti feszliltség a vonatkozd szabvanyban elirt értékre van csdkkentve (miiszaki adatok > lasd feje-
zet 8).

5.7 Készulék konfiguradlasamentpont

-
)

Abra 5-19

5.7.1 Hegesztési jelleggorbe (,,ARCFORCING“) korrekcié
Példa:
On egy rutil-bazikus bevonatt elektrodat hasznal és ennek megfeleléen a kezelépanelen a "Rutilbas"
elektrodatipust valasztja ki. Hegesztés kézben megallapitja, hogy ez a hegeszt§iv tulsagosan kemény és
agressziv ehhez az elektrédatipushoz. llyen esetben a hegesztési jelleggorbét a lagyabb iranyba (kisebb
Arcforcing) kell médositani addig, amig a kivant eredményt kapja.
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas
Arcforce korrekcio > lasd fejezet 5.2.2.1
cor + Erték novelése > Erésebb ivfény
+ Ernték csokkentése > Gyengébb ivfény

5.7.2 Ivhossz korlatozas (,USP*)
Tul magas ivfényfesziiltség felismerése esetén (szokatlanul nagy tavolsag az elektroda és a munkadarab
k6z6tt) az ivhossz korlatozas ledllitja a hegesztési folyamatot . A bedllitas minden egyes hegesztési
eljarashoz kiilon eltarolodik.
Az ivfényhossz korlatozast Cel jelleggorbékhez (ha vannak) nem lehet alkalmazni.
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

ivhossz korlatozas > lasd fejezet 5.7.2
UL R |y W Funkci6 bekapcsolva

——————— Funkci6 kikapcsolva

099-002044-EW511
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Készilék konfiguradlasa mentipont

5.7.3 Hegesztéaram tényleges érték kijelzése

Gyarilag a hegesztéaram el6irt értékként jelenik meg a hegesztési adat kijelzésben. A hegesztéaram
abrazolasa éatallithat6 a paraméterrel a tényleges értékekre az adott Szakérté meniben:

Bevont elektrodas kézi ivhegesztés (MMA-hegesztés)
AWI-hegesztés
« Uresjaratban (ha nem folyik hegesztéaram), az elirt érték jelenik meg.
+ Hafolyik hegesztéaram, a hegesztési adat kijelzés atkapcsol a tényleges értékre.
* A hegesztés utan Ujra az el§irt érték jelenik meg.
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas
Hegesztéaram tényleges érték kijelzése > |asd fejezet 4.2.1
L = ey B— Tényleges érték kijelzés
-------- El6irt érték kijelzés
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés ev\;hq

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel igy dolgoznak, hogy
annak burkolatanincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1év6 kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihtuizasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakoz6t kihdzni.

3. Legalabb 4 percetvarni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiiket!

A FIGYELMEZTETES

6 Szakszeriitlen karbantartas, ellenorzés és javitas!

A termék karbantartasat, ellenérzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-

zott szervizszemeélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és

tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-

ket és lehetséges kdvetkezménykéarokat, és meg tudjatenni a szilkséges biztonsagi

intézkedéseket.

» Tartsa be a karbantartasi el6éirasokat > lasd fejezet 6.2.

* Haaz alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesill, a késziléket csak a javitas és az
ismételt ellendrzés utan szabad ismét lizembe helyezni.

A hegeszt6geép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartasta gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6hdz, akitdl
a gépet vasarolta! Garancidlis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén keresztil lehetséges, a-
kit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
lésekor a kovetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen kar-

bantartasmentes és minimalis apolastigényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csokken. A tisztitasi intervallumokat

alapvet6en a kornyezeti feltételek és a készllék ehhez kapcsol6do elszennyezédése hatarozzak meg

(mindazondltal legalabb félévente).

Tisztitas

» Tisztitsa meg a kulsé fellleteket egy nedves kendével (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujjaki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a készlilék hltélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett leveg@vel. A s(ritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készlilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. szikség esetén mechanikusan blokkolja a készllék ventilatorat.

* Ellenérizze a hiit6folyadék szennyezddéseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

Légsziréd

A szennysz(ir6 hasznalatakor a hiitleveg6-ataramlas cstkken, ami kbvetkeztében a késziilék be-

kapcsolasiideje csokken. A bekapcsolasi id6 a szliré fokozott szennyezd désével csokken. A szenny-

sz(ir6t rendszeresen le kell szerelni, és sritett levegbvel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol
faggben).

34

099-002044-EW511
14.10.2022



ev\;h-) Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Halbzati csatlakozokabel és annak torésgatidja
+ Gazpalack rogzitéelemei
+ Végezze el atdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kiilsé sérulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  Gaztomlék és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)
* Ellen6rizze az 6sszes csatlakozas valamint kopoalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hiizza
utan.
* Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+ Kerekek és azok biztonsagi elemei
+ A készilék mozgatdsahoz sziikséges elemek (heveder, emeldszem, foganty()
+ Egyebek, altalanos allapot
Mlkodeésellenbrzés
+ Kezelb-, jelz6-, védé- és kapcsoloelemek mikodésének ellenérzése.
+ Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)
+  Gaztéomlék és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)
» Gézpalack rogzitéelemei
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hlizza utan.
+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gorg6ket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggbéen).
6.2.2 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Sérllések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
+ Akészilék mozgatdsahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, foganty()
+ Hlt6folyadékiomibket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
Mikodésellenbrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, feszliltségesdkkentdk, jelzd- és ellendrzd [ampak
* Ellenérizze a huzalvezet6 elemek (huzalel6told gorgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezet6 cs6)
szoros rogzilését. Ajanlas a huzalel6told gorgbk tartéjanak (eFeed) cseréjére 2000 Uizemdra utan,
lasd a kopo alkatrészeket).
+ Hlt6folyadéktomibket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyezédés
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakodasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
6.2.3 Evente elvégzend6 ellendrzések (iizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos fellilvizsgalat és ellenérzés®) szerint kell elvégezni a készilék
rendszeres id6kozonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B6vebb informacid talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrol és ellenbrzésrdl szol6 tajékoztatdnkban a www.ewm-group.com oldalon!
099-002044-EW511 35
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Elhasznal6dott késziilékek artalmatlanitasa

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés ev\;hq

6.3

X

Elhasznalodottkészilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A készilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabdl dssze kell

mmmm gy(jteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eliras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznéalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egytt kezelni!
* Az elhasznél6dott alkatrészeket a hatésagi el6irasoknak megfelel6en kell artalmatlanitani!

* A hasznalt villamos- és elektronikai készlilékeket az eurd pai eldirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairol sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kiilon kell gydijteni. A kerekes kuka szimbélum a szlikséges
szelektalt hulladékgydjtésre utal.

Ezt a készilléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyjtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a torvénynek (Az elektromos és elektronikus készilékek forgalomba hozatalardl, viss-

zavételérdl és kornyezetkimél6 hulladékkezelésérdl szol6 torvénynek (ElektroG) a régi késziiléket a nem

szelektalt kommundlis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommundlis hulladékkezelés
felel6sei (teleplilések) gyijtbhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartasbol szarmazo régi késziilékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalo sajat feleléssége.

A készllék artalmatlanitasa elétt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kiilon

artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevéi a fels6 oldalon vannak megjelélve

(CR2032 vagy SR44 tipus). Az aldbbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:

* Hegesztdsisak

Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszeriien kivehetok.
+ Készulékvezérlések

Az elemek vagy akkumulatorok azok hatso oldalan talalhatok a megfelel6 alaplap aljzataiban,

ahonnan egyszerlien kivehetdk. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphat6 szerszammal.
A régi késziilékek visszaadasarol vagy gy Ujtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdpa-szerte az EWM forgalmazé partnereinél is lehetséges.
Tovabbiinformacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https:/Aww.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit. html.

36

099-002044-EW511
14.10.2022



ewm

Hibaelharitas

Hibalizenetek (aramforras)

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasimod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

7.1 Hibatzenetek (aramforras)

A hegesztokésziilék esetleges meghibasodasa esetén kigyullad az ,,Altalanos lizemzavar

jelzélampa és a kijelzén megjelenik egy hibakoéd (lasd a tablazatot). A késziilék meghibasodasa

esetén a teljesitményrészek automatikusan lekapcsolédnak.

+ Haegyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegesztégép esetleges meghibasodasarol jegyz6konyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

Hibakéd Lehetséges hibaok Javitas
"E 1" Elektromos hiba Aramforrast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba
nem sz(inik meg, a szervizt értesiteni.
"E 2" Aramforras tilmelegedett Aramforrast hagyni lehdilni.
"E 3" Elektromos hiba Lasd ,E 1
"E 4" Elektromos hiba Lasd E 1°
"E 5" Elektromos hiba Lasd E 1%
"E 6" Feszultségkiértékelés Aramforrast kikapcsolni. Elektrodafogot
kiegyenlitési hiba elszigeteltenletenni, majd az aramforrast ismét
"E 7" Aramkiértékelés kiegyenlitési | bekapcsolni. Ha a hiba nem szlnik meg, a szervizt
hiba értesiteni.
"E 8" Hiba az elektronika valamelyik | Aramforrast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba
tépfesziltségében. nem sziinik meg, a szervizt értesiteni.
"E Q" Hal6zati fesziiltség tul alacsony | Aramforrast kikapcsolni és a haldzati fesziltséget
ellendrizni.
"E10" Szekunder talfesziiltség Aramforrast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba
nem sziinik meg, a szervizt értesiteni.
"E11" Hal6 zati fesziiltség tdl magas | Aramforrast kikapcsolni és a haldzati fesziiltséget
ellen8rizni.
"E12" Csdkkentett Uresjarati Aramforrast ki-, majd ismét bekapcsolni. Ha a hiba

fesziiltség (VRD) hiba

nem szinik meg, a szervizt értesiteni.
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Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

7.2 Hegesztésiparaméterekvisszadllitasagyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaléspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

RESET ]

7

@ AvP

D)| = ® +@]+@

i

]

_ Ll
Ling
\ 4
/ )
1
Abra 7-1
Kijelzé Bedllitas / kivalasztas
’q; Kalibréalas

CaL A készulék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.

[} ) Inicializalas

Al Tartsa addig lenyomvaa gombokat, amig a kijelz6n meg nem jelenik az felirat.
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Miiszaki adatok
Pico 300 cel pws

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garanciacsak eredeti kop6- és fogyodalkatrészek hasznélata

esetén érvényesek!

Pico 300 cel pws

MMA | AWI
Hegesztéaram (I,) 10A ... 300 A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uy) 20,4V ...32,0V | 10,4V ... 22,0V
Bekapcsolasi idé Bl 40° C esetén @
25 % 300 A -
30% - 300 A
60 % 220 A 240 A
100 % 170 A 190 A
Uresjarati fesziiltség (Uo/Ur) 107V /99V 107V /12V
Uresjarati fesziiltség (Uos/Ur) - VRD 107V /12V
Uresjarati feszlltség (Us/Ur) - SVRD 107V/12V
Hal6zati feszlltség (TUrés) / Frekvencia 3x400V (-25 % ... +20 %) / 50/60 Hz
Halézati biztosit6 @ 3x10 A
Hal6zati csatlakozd kabel HO7RN-F4G2,5
max. Csatlakozasiteljesitmény (S1) 12,1 kVA | 8,3 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 16 kVA
Cos(fi) / Hatasfok 0,99/88 %
Erintésvédelmi osztaly / Levezetési osztaly [ /110
Szennyezettségi fok 3
Szigetelésiosztaly / Védégaz H/IP 23
Foldzarlat-megszakitd B tipus (javasolt)
Zajszint ¥ <70dB(A)
Koérnyezeti hBmérséklet -25 °C...+40°C
Készulékhités Ventilator (AF)
Pisztolyh(ités Gaz vagy viz
Testkabel (min.) 50 mm?
EMC osztaly A

Tanusitéasi jel

G1/C€/Hl/E8

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfeleldségi nyilatkozat (késziilék dokumentacio)

Méret Ixbxh)L/B/H

490x 186 x 445mm/19.3x 7.3x 17.5inch

Suly

23,5kg /51.81b

M Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
@ DIAZED xxA gG tipusu olvadobiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé mikddés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-

ximalis munkapontban.
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Hegesztépisztoly, elektrodafogo és testkabel
9 Kiegészitok
9.1 Hegesztopisztoly, elektrodafogé és testkabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
EH50 4M Elektrodafogo 092-000004-00000
WK50QMM 4M KL Testkabel csipesszel 092-000003-00000
TIG 26V 4M ABITIG 26V 4m BCC-1 BHC-01 094-010979-00000
9.2 19 pélusu tavvezérld
Tipus Megnhevezés Cikkszém
RT1 19POL Tavszabalyzo, hegesztéaram 090-008097-00000
RT PWS1 19POL Tavvezérld, hegesztés lefelé aram, polusvaltas 090-008199-00000
RTA PWS?2 Tavvezérl6k, Hegesztéaram bedllitas (0 % és 090-008856-00000
100 % k6 zott), A polaritas (PWS) atkapcsolasara
szolgalé kapcsolo, Arcforce bedllitasa
RTF1 19POL5 M Pedalos tavszabalyz6 csatlakozo kabellel, 094-006680-00000
hegesztéaram
9.2.1 Csatlakozo kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
RA5 19POL 5M Csatlakoz6 kabel pl. tavszabalyz6hoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
9.2.2 Hosszabbité kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
RV5M19 19POL 5M Hosszabhito kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbité kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbito kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabhbito kabel 092-000857-00020
9.3 Opciok
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Filter TG.0005 Bovités opcio, 1égbedmld szennysz(iré 092-001856-00000
9.4 Altalanos kiegészitok
Tipus Megnhevezés Cikkszém
16A 5POLE/CEE Halbzati csatlakoz6dugé 094-000712-00000
KLF-L1-L2-L3-PE HAal6zati csatlakozdvezeték matrica 094-023697-00000
ON AL D13/27 Fed&sapka terhelési aljzathoz 092-003282-00000
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10 Melléklet
10.1 Paraméterek attekintése- beallitasi tartomanyok
< |Param éter / funkcio Bedllitasi tartomany
3
-1
©
%5 0 2
e 1= 2
N
g R 58 | | g
L 38 £ 3 | o
T= ns E E | =
MMA (MMA)
Féaram (AMP) 5 - 300 | A
Hotstart aram (AMP%) 120 50 - 200 | %
Hotstart id6 (sec) 0,5 0,1 - 200| s
co-] [|Arc force korrekcio 0 -8 - 10
g5A  |ivhossz korlatozéas off off - on
Tényleges hegesztéaram kijelzés off off - on
AWI (TIG)
Féaram AMP 5 - 300 | A
757 |ivhossz korlatozas on off - on
Tényleges hegesztbaram kijelzés off off - on
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10.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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