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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartési utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

» A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

» A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartdsat és javithatjak.

» A készlléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miszaki modositasok kulénbdzd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, izembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevoszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyart6 felel6ssége ennek a késziiléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodoképességére korlatozodik. Minden tovabbi felel§sség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhaté.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzd8i joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszedllitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel6s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelés. A gyartd ezért nem vallal felel6sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznélatara vonatkoz6 tudnivaldk

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szim-
bélum

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miszaki sa-

Megnyomas és elengedés (lépte-

=

jatossagokat. tés/gombnyomas)

f\ Késziilék kikapcsolasa Elengedés

N\

@h KészUllék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas

\—/
Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
Helyes/érvényes Forgatas

I Bemenet Szamérték/beallithato
Navigalas i)' A jelz8lampa zdlden vilagit
4 1 A
—I . ° ° ° . Py . .
I-’ Kimenet .0. A jelz6lampa zdlden villog
J L ° L
Y |ldBkijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

ll\

Megszakitas a menikijelzésben (to-

vabbi beadllitasi lehetéségek lehetsége-

sek)

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szlUkséges/has-
znalatanak mellézése

ﬁ
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

Szerszam szlkséges/hasznalata

@

A jelz6lampa kéken villog
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Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

* Gondosan olvassa el ezen utmutatoé biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterlleten 1év8 személyeket utasitsa az el6irdsok betartasaral!

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rillésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszlltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkllonitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fuggben)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A késziléket nem szabad csdvek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és ilizemeltetés™ és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készilék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhatdé médon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 6ssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd mdédon dsszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

» Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

» Viseljen az orszag idevago eldirasainak megfelel6 szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, kesztyit stb.)!

» Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastdl és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Biztonsagi el6irdsok

A FIGYELMEZTETES

s ' »  Nem megfeleld ruhazat miatti sériilésveszély!
o ‘:’ A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-
@ ztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-
lésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fliistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizaloé sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allo alkatrészeken térténd munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

ﬁ Robbanasveszély!
x\.(,__/... Latszolag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast hozhat-
i;,‘_.—_-;_-_: -

nak létre.

+ A munkatertleten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tiizveszély!

A hegesztés kozben keletkezé magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzo részek és

forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelijen a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyuijto.

» Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterllet kzelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehiilés utan folytassa. Ne
kerilljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

&>

8 099-002058-EW511
18.09.2023



A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az oldészer gbzei

(klorozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa révén mérgezé foszgénné ala-

kulhatnak at!

» Gondoskodni kell elegendd friss leveg6rél!

+ Tartsa tavol az oldoszerek g6zeit az ivfény sugarzasi tartomanyatol!

* Adott esetben viseljen légzésvédaot!

+ Afoszgén képz6désének elkeriléséhez a kldrozott olddszerek maradvanyait a munkadar-
abokon elézetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

*  Munkavégzés kézben megfelel§ hallasvedd eszkdzt kell viselni!

* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses osszeférhetdoség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

Zet 8:

Az A osztalyu készllékek nem alkalmazhatok olyan lakodvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziiltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-

magneses Osszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfesziiltségl ellatohalozatra csatlakozo lakodvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokeért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fuggelék)

* halézat-, vezérlb-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radio és televizidokészilékek

* szamitégép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kiildndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokészuléket hordanak

» kalibralo- és mérdberendezések

* mas berendezések zavart(ir6 képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

+ Halbézati csatlakozas, pl. halézati szlir6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lenniuk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfeleld kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* AKkoérnyezetben 1évd mas berendezésektél torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!

((“’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek keletkezhetnek, amelyek
az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacioés veze-
P‘. tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozok és defibrillatorok funkcioéjat kor-

latozhatjak.

» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 6.2!

» Teljesen tekerje le a hegeszt6kabeleket!

» Sugarzasra érzékeny készulékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

* A szivritmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (szlikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lizemelteté kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasarol szol6 (89/391/EGK) keretirdnyelv, valamint az ehhez
kapcsolddo kildn iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kuléndésen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

» Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozo
elGirasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznal6t rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

» A késziilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

I~ A nem eredeti gyadri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi
garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalozatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halozatra torténo csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

2.4  Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartdk és a nyomoégazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

+ Kertlje a védbégazpalack felmelegedését!
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ev\;’-r’ A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szallitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
» Valassza le az ellatévezetéket a szallitas elbtt!
; Eldblés veszélye!
?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérilést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitas kozben a késziiléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
» A részegységeket megfelel6 mdédon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztovezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkétegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
* Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiit6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
lizem koézben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
* A h{it6folyadék kort kizarélag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hitékésziléknél nyissa meg!
* Viseljen szabalyszeri védéfelszerelést (véddkesztyl)!
» A téml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelelb aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

s>  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
e Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terulet

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarolag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhato. Nem rendeltetésszeri hasznalat esetén a késziilékbol személyekre, allatokra
és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért nem
vallalunk felel6sséget!
* A készlléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakértdé személyzetnek szabad

hasznélnia!
+ A készllék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet

ivfényhegeszté késziilék az AWI-egyenaramu hegesztéshez koppintassal (érintkezés gyuijtas) vagy
nagyfrekvencias gyujtassal (érintés nélkll) és a kézi-ivhegesztés-mellékeljarasaban. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd a megfeleld dokumentéaciot az azonos
nevi fejezetben).

Szoftververzié

A késziilékvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciés meniiben (Srv menii) > ldsd fejezet 5.6
jelenitheté meg.

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellendérzésrol szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerll atadasra.

A gyarté javasolja 12 havonta (az els6 Gizembe helyezéstdl kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lenérzés végrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

Az ilyen jel6lésl hegesztd aramforrasok a ndvelt elektromos veszélyeztetésii kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkozi eléirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacié javitashoz (poétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Nincsenek szakszeriitlen javitasok és médositasok!
6 A sérilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!
+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.
Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany keril atadasra. A gyarto javasolja a kalibralast/validalast
12 honapos id6kozonként (az elsé lizembe helyezéstél kezdve).

12
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ev\;’-r’ Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.3.6 A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyiitt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Poz. Dokumentacio
A1 Aramforras
A.2 Tavvezérltk
A3 Hegesztdpisztoly
A Teljes dokumentacio
099-002058-EW511 13
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Elolnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Elolnézet

®

®

Poz. |Jel Leiras

Abra 4-1

Hordpant > lasd fejezet 5.1.4.1

Hegeszt6gép vezérlése > ldasd fejezet 4.3

WIN|(=

Hegesztéaram ,,+” csatlakozéaljzat
A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaédtol fiigg, vegye figyelembe a megfelel6 heges-
ztési eljarasra vonatkozo csatlakoztatasi mod leirasat > lasd fejezet 5.

Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara

Labak

Csatlakozodaljzat (hegesztopisztoly vezérl6kabel) > lasd fejezet 5.2.1.1

N|o(oa|b~

Hegesztéaram ,,-” csatlakozoéaljzat
A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaodtol fligg, vegye figyelembe a megfelelé heges-
ztési eljarasra vonatkozo6 csatlakoztatasi mod leirasat > lasd fejezet 5.

Csatlakozémenet - G',”
Védbgaz csatlakozd (kimenet)

9 |
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ev\;’-r’ A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

4.2 Hatulnézet
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Abra 4-2

Poz. |Jel Leiras

1 Fdékapcsolo
A készllék be- és kikapcsolasa.

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
Halézati csatlakozokabel > ldsd fejezet 5.1.7

Csatlakozémenet - G.,”
Védbgaz csatlakoz6 (bemenet)
Csatlakoz¢ aljzat, 19 polusu
Tavszabalyzok csatlakoztatasara

N &3
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

A paramétereket és azok bedllitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése-Beallitasi tartomanyok c. feje-
zetben foglaltuk 6ssze > lasd fejezet 10.1.

AN S CE

®

®

CQ

A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az izemi hémérsékletre térténd visszahlilés utan a
jelz8lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

Abra 4-3
Poz. | Jel Leiras

1 AMP% |Csokkentett hegesztéaram (AVI)
2 Hegesztési adat kijelzd (haromjegyii)

A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.3.1
3 ,Uzemzavar“ jelzélampa

Hibalzeneteket lasd > lasd fejezet 7
4 I!_ Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa

5 AMP |Jelzélampa, f6 hegesztéaram
Imin + Imax kozott (1 A-es fokozatokban)

Forgatégomb paraméterek beallitadsara
Aramok-, id&k- és egyéb paraméterek beallitasara.

(<]
Q
»
*
3

7 —> »Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomoégomb
A bedllitott hegesztSeljarastol és izemmaodtdl fliggd hegesztési paraméterek

—
<

kivalasztasara.
8 Pulse | Impulzushegesztés jelz6lampa (k6zépérték impulzusok) > ldsd fejezet 5.2.8

Freq  |vilagit:-— Funkcio bekapcsolva
nem vilagit:Funkcié kikapcsolva
villog:---- Paraméter valasztas és frekvencia beallitas

9 O Védoégaz utéaramlasanak ideje jelzélampa

10 sec Downslope-id6é
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
1 v Hegesztési eljaras / Energiatakarékos lizemméd nyomégomb
e @ ———-bevont elektrodas kézi ivhegesztés

& ®H__AWl-hegesztés (2-iitemes lizemmad)

£ o HH AWI-hegesztés (4-Gtemes lzemmad)
Jelz6lampa z6ld: Nagyfrekvencias-ivgyujtas (érintés nélkil) bekapcsolva
(gyari beallitas)
Jelz6lampa piros: Liftarc (érintéses gyujtas) bekapcsolva

STBY ----2 mp mikodtetést kovetben a késziilék energiatakarékos zemmaodra valt. Az
Ujrainditashoz elegendd valamelyik kezel6elemet miikddésbe hozni > lasd fe-
jezet 5.5.

4.3.1 Digitalis kijelz6
Minden bekapcsolas utan a készilék kb. 2 masodpercig kalibral. Ezt a kijelz6ben 1évé ALl jelzés mutatja.
Azutan kb. 3 mp-re megjelenik a dinamikus teljesitmény-illesztés beallitott értéke > lasd fejezet 7.5.
A hegesztési adatok kijelzében a kivalasztott paramétertél fliggéen (aram vagy idé) megjelenik a meg-
felel6 érték. A kijelzé kb. 5 mp utan ismét atkapcsol a hegesztéaram el6irt értékére.
A bovitett paraméterek a hegesztési paraméter valtakozo kijelzésével a megfeleld értékkel jelennek meg
(a paraméter roviditése kb. 2 mp-ig vilagit > a paraméterérték kb. 2 mp-ig vilagit). A kijelz6 kb. 60 mp
utan ismét atkapcsol a hegesztéaram el6irt értékére.
Ezen kivil mikodési hibak esetén a kijelz6n megjelenik a megfeleld hibakdd > lasd fejezet 7.2.
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Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
+ A kezelési és karbantartasi utasitas elsd oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az Gzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfeleld ismeretekkel
rendelkeznek az dramforrasok kezelésének teriletén!
* Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassal!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

5.1  Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitadsa miatt!
‘.‘ A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

5.1.1 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsékkenést okoz, és a gép karosoddsahoz
vezethet.
* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegb be- és kiaramlasdra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.2 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-
darab csatlakozén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zié) miatt ezek a csatlakozasi
helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-
zethetnek!
» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

18 099-002058-EW511
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5.1.3 Uzemeltetési koriilmények

> A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirdasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdagos kezelését.

2> Szennyezdédés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zbket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbél eredé por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikodés koézben

Kdrnyezeti levegé h6mérséklettartomanya:
+ -25°C...+40°C (-13 °F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
Szallitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kérnyezeti levegd hémérséklettartomanya:
« -30°C...+70 °C (-22 °F ... 158 °F)
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

5.1.4 Szallitoheveder

5.1.4.1 A hordpant hosszanak beallitasa

Példaként az alabbi abran a hordpant hosszabbitasat mutatjuk be. A hordpant hosszanak
csokkentéséhez a hevedert a nyilakkal ellentétes iranyba kell huzni.

Abra 5-1
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5.1.5 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozoé tudnivalék
* Minden hegesztékészlléknél sajat munkakabelt hasznéljon a munkadarabhoz!

® @ -

Abra 5-2
* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tomlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* Akabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-3
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5.1.6 Kobborl6é hegesztéaramok

T

Sérilésveszély a koborlé hegesztéaramok miatt!

A FIGYELMEZTETES

A koborlé hegesztéaramok tonkretehetik a véddvezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében
tuzek keletkezhetnek.
Ellenérizze rendszeresen az 6sszes hegesztdaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és

kifogastalan elektromos csatlakozasat.

Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfiggeszteni!
Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos lGzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszolo,

stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

A hegesztdpisztolyt és az elekirédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha

nincsenek hasznalatban!

®

@

Abra 5-4
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5.1.7 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

T

A VESZELY

Szakszeriitlen hal6zati csatlakozas altal okozott veszély!
A szakszeriitlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (hal6zati csatlakozo vagy kabel), a késziilék javitdsa vagy feszliltség-
beallitdséat villanyszereld szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
eléirasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halézati feszultségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.
A késziiléket kizardlag el6irasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezé csatlakozoéal-
jzaton Uzemeltesse.

A halozati csatlakozot, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kozonként villanyszerel
szakembernek kell ellendriznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen
kell leféldelni. A Iétrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készilékek Uzemeltetésére.

5.1.7.1 Elektromos halézat

I A késziiléket kizarolag egyfazisu kétvezetékes foldelt hdlézatra szabad racsatlakoztatni.

— -
N
r———o0—
PE
o ——o0—
Abra 5-5
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Z6ld-sarga

» A kikapcsolt készilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

22
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5.2 AWI-hegesztés

5.2.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa
AVI-pisztolyt a hegesztési feladatnak megfeleléen elékésziteni (lasd pisztoly kezelési utasitasat).

&)

Abra 5-6
Poz. (Jel Leiras
1 g= Hegesztépisztoly
P

Hegesztépisztoly kabelkoéteg

3 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-

AWI-pisztoly aramkabelének csatlakoztatédséara

Csatlakozomenet - G4”

Védbgaz csatlakozo (kimenet)

Csatlakozéaljzat (hegesztépisztoly vezérl6kabel) > lasd fejezet 5.2.1.1

6 A== |Munkadarab
-+

Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,+“
Testkabel csatlakoztatasara

» Pisztoly aramkabelének csatlakozé dugojat a ,-“~jelli csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

» Sarga védbkupakot a menetes csatlakozérdl (GY4*) levenni.

+ AWIl-pisztoly gaztdmléjének végén 1évé hollandi anyat a menetes csatlakozéra (G4") racsavarozni és
meghuzni.

» Dugja a hegesztdpisztoly vezérl6kabelének dugodjat a hegesztépisztoly vezérlbkabelének csatlako-
zbaljzataba és huzza szorosra.

» Testkabel csatlakozé dugdjat a Hegeszt6aram ,+“ csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

5.21.1 Vezérlokabel csatlakozo

2 5 5
—
|4
|3
|2
1 11
BT 2
B1
Abra 5-7
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5.2.2 Véddgaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A védégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése stlyos sériilést oko-
zhat!
* A gazgyartdk és a nyomoégazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!
» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
» Kertllje a védbégazpalack felmelegedését!

5" Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgaz akadalytalan hozzdvezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzdvezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibdsodasat
okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbkupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen témitsen!

5.2.2.1 Nyomascsokkent6 csatlakoztatas

Abra 5-8
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzaroszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid id6re ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez8dések eltavozzanak.

*  NyomascsOkkentét a gazpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ Gaztébmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

099-002058-EW511
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5.2.2.2 Védoégaztomlo csatlakozas

Abra 5-9

Poz. |Je| |Leirés
1 Csatlakozémenet - G.”

Véddgaz csatlakozo (bemenet)
+  Gaztéml6é masik végeén lévé hollandi anyat a hegesztégép G1/4"-os menetes csatlakozojara
racsavarozni.

5.2.3 Gazteszt - véddgaz mennyiség beallitasa
A VIGYAZAT

A véddégaz térfogataramanak beallitasa kozben a pisztolyon megjelenik az liresjarati

fesziiltség vagy a nagyfesziiltségii gyujtéimpulzus, amelynek megérintése aramiitéshez

vagy égési sériilésekhez vezethet.

« Beallitas kdzben a hegeszt6pisztolyt emberektdl, allatoktdl vagy mas targyaktol
elszigetelten kell tartani.

e Elektromos aramiités!

Mind a tal kicsi, mind pedig a til magas veddgazbeallitas leveg6t vihet a hegfiirdébe és ennek kovet-

keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-

feleléen!

Okolszabaly a védégaz térfogataramanak beallitasahoz:

A gazterel6 atméréje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval l/perc-ben.

pl.: 7 mm atméréji keramia gazterel6hoz 7 l/perc védégaz-térfogataram sziikséges.

* Nyomja meg a pisztolynyomégombot, és varjon addig, mig a gazel6aramlasi idd lejart, és a készulék
megprobalja az ivfényet meggyujtani (hallhaté nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok).

+ Engedje el a pisztolynyomdgombot. A védbgaz a beallitott védbgaz utanaramlasi ideje alatt bearamol
(de legalabb 5 s-ig).

+ Allitsa be a sziikséges védégazmennyiséget a nyomascsdkkenté atfolyasmérsjén.

099-002058-EW511
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5.24

5.2.4.1

5.2.4.2

5.24.3

ivgyujtasi modok
A gyuijtasi méd az Expert meniben a paraméterrel a nagyfrekvencias-ivgyuijtas (e~ ) és a Liftarc
(koppintas) (l2FF]) kdz6tt atkapcsolhatd > lasd fejezet 5.2.9.

Nagyfrekvencias-ivgyujtas

e

Abra 5-10

Az ivfény érintésmentesen indit a nagyfesziiltségl gyujtéimpulzussal:

a) Pozicionalja a hegeszt6pisztolyt a munkadarab f6lé hegesztési pozicidba (az elektréda hegye és a
munkadarab kdzoétti tavolsag: kb. 2-3 mm).

b) Nyomja meg a pisztolynyomégombot (a nagyfesziiltségl gyujtdimpulzusok inditjak az ivfényt).
c) A hegesztéaram a kivalasztott izemmadtol fliggéen a beallitd indito-, ill. f6arammal aramilik.

A hegesztési folyamat befejezése: Engedje el, ill. nyomja meg és engedje el a pisztolynyomégombot a
kivalasztott lzemmodtol figgben.

Liftarc

a) b) c)

Abra 5-11

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz t6rténé érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektréd hegyét 6vatosan a munkadarab
feliletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, figgetlenil a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvdka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felulete k6zott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott lzemmddnak
megfelel6en a hegesztdaram a beallitott indulé- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaddnak megfeleléen a pisztoly nyomdgombjat
elengedni vagy benyomni és azt kévetéen elengedni.
Automatikus kikapcsolas
A kényszeritett lekapcsolas a hibaidék lejarta utan befejezi a hegesztési folyamatot és két allapottal
valthato ki:
* A gyujtasi fazis alatt
A hegesztés inditasa utan 5 mp-cel nem folyik hegesztéaram (gyujtas hiba).
* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 3 mp-nél hosszabb ideig megszakad (iv megszakitas).

A készulék konfiguraciés meniiben > /asd fejezet 5.6 az Ujragyujtasi id6 az iv megszakitasa utan lek-
apcsolhato vagy idébelileg bedllithatd (paraméter [ £A)).

26
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5.2.5 Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-12

Az alapbeallitasok ezzel befejezddtek és lehet hegeszteni.

A tovabbi hegesztési paraméterek, mint pl. gazeléaramlasi id6, a leggyakoribb alkalmazasokhoz gyarilag
mar elére bedllitottak, szikség esetén azonban hozzaigazithatdk > lasd fejezet 5.2.9.

5.2.6 Uzemmoédok (miikddési folyamatok)

A hegesztési paraméterek nyomogombbal és a hegesztési paraméterek beallitasa forgdgombbal
beallithatok a miikddési folyamat paraméterei.

A ,Hegesztési paraméter kivalasztasa” nyomégomb megnyomasaval (kb. 2 mp) a bdvitett beallitdsokhoz
lehet jutni a hegesztési feladat tovabbi paraméter értékeinek optimalizalasahoz > lasd fejezet 5.2.9.

5.2.6.1 Megjegyzések
Szim- [Jelentés

boélum
LPr Védbgaz elbaramlas
Inditéaram
Upslope id6
[ Féaram
Csokkentett hegesztéaram
Edn Downslope id6
Kratertolt6 aram
CPE Védobgaz utanaramlasi ideje

Nyomja meg az 1. pisztolynyomégombot

Engedje el az 1. pisztolynyomdgombot

Hegesztéaram
[d6

|
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5.2.6.2 AWI-hegesztés 2-iitemii lizemmodban

Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a késziilék automatikusan 2-iitemii lizemmodra
kapcsol, és kikapcsol az aram fel- és lefutas.

i)

Abra 5-13

1. Gitem:

* Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomégombot.

- A gazelbaramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodardl dtugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

+ Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét [ L],

» A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegeszt6aram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP féaramra novekszik.

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyiitt
megnyomja, a hegesztéaram az AMP% csokkentett hegesztéaramra csokken.

A 2. pisztoly nyomégomb elengedése utan a hegesztéaram ismét az AMP féaramra novekszik.

2. iitem:
+ Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

+ A f6aram a beallitott Downslope-idd mértékével
a kratert6lté aramra (minimalis aramra) csokken.

Amennyiben az 1. pisztoly nyomégombot a Downslope-id6 alatt megnyomja, a hegesztéaram
ismét a beallitott AMP féaramra névekszik

+  Af8aram eléria kratertolté aramot, az ivfény kialszik.
» A beallitott &f" védégaz utanaramlasi idé letelik.

099-002058-EW511
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5.2.6.3 AWI-hegesztés 4-iitemii lizemmodban

1 e 2. 3. >4, —>

SA A BAY A\

IJ

¥

Abra 5-14

1. titem
Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot, a gazelbaramlasi id6 letelik.

A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédardl atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

A hegesztéaram megindul és azonnal az elévalasztott inditdaram értékre megy (keresé ivfény
minimalbeallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

2. item

Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP féaramra névekszik.
Atkapcsolas az AMP féaramrol az AMP% csodkkentett hegesztéaramra:

* Nyomja meg a 2. pisztoly nyomégombot vagy

+ Léptesse az 1. pisztoly nyomdégombot.

A kiindul6 id6k beallithatok.

3. utem

* Nyomja meg a 1 pisztoly nyomoégombot.
+ A f6aram a bedllitott Downslope-id6 mértékével
a kratertolté aramra (minimalis aramra) cstkken.
4. iitem
* Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot, az ivfény kialszik.
« A bedllitott " védégaz utanaramlasi idé elindul.
A hegesztési folyamat azonnali befejezése Downslope és kratert6lté aram nélkiil:

* Ro&vid megnyomasa az 1. pisztoly nyomégombnak (3. titem és 4. item).

Az aram nullara csokken és a " véddgaz utanaramlasi idé elindul.
Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a késziilék automatikusan 2-iitemii iizemmadra
kapcsol, és kikapcsol az aram fel- és lefutas.
Az alternativ hegesztésinditas (léptetdinditas) hasznalatdhoz a késziilékvezérlésen kétjegyi
hegesztési lizemmaédot (11 x) kell beallitani. A készuléktipus fliggvényében kiillénb6zé szamu
hegesztési izemmaod all rendelkezésre.
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5.2.7

5.2.7.1

5.2.7.2

5.2.7.3

5.2.7.4

Hegesztdpisztoly (kezelési valtozatok)

Lehet6ség van arra, hogy ehhez a hegesztégéphez kulénféle kialakitasu és kezelési médu pisztolyokat
csatlakoztassunk.

A pisztoly nyomoégombjanak (BRT) ill. az egyéb kezel6elemeknek (mint pl. billenékapcsolé vagy
potenciométer) a funkciodit tetsz6élegesen beallithatjuk a kivant kezelési médnak megfeleléen.
Jelmagyarazat a kezel6elemekhez:

Szimbélum Jelentés
®-BRT 1 Pisztoly nyomégombjat benyomni
T
©®-|BRT 1 Pisztoly nyomégombjat egyszer megnyomni és gyorsan elengedni
e
EBRTz Pisztoly nyomdgombjara rakattintani majd utana folyamatosan nyomni
iRy

Léptetd funkcio (pisztoly nyomoégomb érintése)

Léptetd funkcio: A funkcié médositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomégombijat. A miikbdést a
beallitott hegesztési lzemmaod hatarozza meg.

Hegesztési lizemmad bedllitasa

A felhasznaldnak az 1-3 és 11-13 Gzemmodok allnak rendelkezésére. A 11-13 izemmaddok ugya-
nazokat a funkcidlehet&ségeket tartalmazzak, mint az 1-3 Gzemmaddok a csokkentett hegesztéaram Iép-
tetd funkcio kivételével > lasd fejezet 5.2.7.1.

Az egyes Uzemmadok funkcidlehetéségeit a megfelelé hegesztépisztoly tipusok tablazataiban talélja
meg.

A hegesztési Uizemmaodok beallitasa a készulékkonfiguraciés meniben a hegesztbpisztoly konfiguracio
"erd" > hegesztési lzemmod "Eod" paraméter segitségével torténik > /asd fejezet 5.6.

Az adott pisztolytipus esetében kizarolag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.

Fel-/le sebesség

Miikodésmod

Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:

Aramndvelés az aramforrason bedllitott maximalis érték (féaram) eléréséig.

Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomogombot:

Aramcsokkentés a minimalis érték eléréséig.

A Le/Fel sebesség paraméter beallitasa a késziilék konfiguraciés menijében > lasd fejezet 5.6
torténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammaodositas lezajlik.

Standard AWI-pisztoly (5-polusu)

Standard hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
4ON BRT1 = pisztoly nyomégomb 1 (hegesztéaram Be/Ki; csok-
kentett hegeszt6aram a léptetd funkcion keresztll)
Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
1 pva
(gyari beallitas) BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (4-tGtem{ Gzemmaod) i
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AWI-hegesztés

Standard hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezel6elemek | Jelmagyarazat
5N BRT1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkcidk Mod Kezelbéelemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0
1 -BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (gyéri beallitas) i
CsoOkkentett hegesztéaram (Iépteté funkcio?) / (4-ltemd BRT 1/@@
Uzemmod) i)
BRT 1/@@]
Hegesztéaram Be / Ki 0
Csokkentett hegesztéaram (Iépteté funkcio') / (4-Gtemd BRT 1/0@)
izemmaod) Ui
3 BRT2
Fel—funkci(')2 @ﬁ @
-BRT 2
Le-funkcié? i

' > lasd fejezet 5.2.7.1
2 > |asd fejezet 5.2.7.3
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Standard hegesztépisztoly billendvel (MG-billen, két pisztoly nyomoégomb)

Abra | Kezeléelemek |Je|magyarézat
5N BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkcidk Mod Kezel6elemek
[ BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki X
1
Csokkentett hegesztéaram (gyari @@BRT 2
beallitas) —
@ﬁ BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcio?) / (4-Gtem(i Gzemmaod) <=
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki Hoos
BRT 2
BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iépteté funkcio?) @}@ﬁ +
BRT 2
2 —
|.1BRT1
Fel-funkci6? B
Le-funkcid? =,,,@BRT 2
|| BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki = g
) e . e . m-1)BERT1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptets funkcio?) / (4-Gtem(i izemmaod) [
3
Fel-funkci(’)2 @ﬁ @ BRT 2
Le-funkcio? @@BRT 2

' > |asd fejezet 5.2.7.1
2 > |asd fejezet 5.2.7.3
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AWI-hegesztés

5.2.8 Kozépérték impulzusok

Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kézépértéket
(AMP), az impulzusaramot (lpuls), az egyensulyt (kAL]) és a frekvenciat (F-£l) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztiil a
koézépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhato. A pulzalas szlinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kozépértéke
(AMP) betartasra keriljon.

i
{ P - g - = e - - —
PL =>100%
I S R e
IPP e f—— - -
: i >
bAL] x Tpuls Tpuls t's
Abra 5-15

AMP = fé aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzal6 aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = pulzélasszinet arama

Tpuls = egy pulzald ciklus idétartama = 1/Ec&; pl. 1/1 Hz=1s
= egyensuly

1
PulseS@r

5
Freq’ 1 *

Abra 5-16
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
F“ T Impulzushegesztés (k6zépérték impulzusok)
Lol N | e p— Funkcié bekapcsolva

------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)
F E Pulzalasi frekvencia
P

Tovabbi paraméterbeallitdsokat az Expert-meniben lehet végrehajtani > lasd fejezet 5.2.9.
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AWI-hegesztés

5.2.9 EXPERT meniipont (AWI)

Kijelzo

Abra 5-17

Beadllitas / kivalasztas

hF ]

ivgyujtas médjanak atkapcsolasa
------- nagyfrekvencias-ivgyuijtas
------- koppintasos (,Liftarc”) ivgyujtas

LFr

Véddégaz eléaramlasi idé

I 5L

Inditéaram (szazalékos, féaram fiiggo)

EUF

—

Aramfelfutasi idé

1 Ed

Kratertolté aram
Bedllithaté a f6 hegesztéaram %-aban, (%-os beallitas) vagy
Imin és Imax kdzott (bedllitas abszolut értékben).

AL

Impulzusegyensiuly

JPL

Impulzusaram > Jdasd fejezet 5.2.8
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
5.3.1 Elektrédafogo és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
J Zuzo6das és égési sérulés veszélye!
_a A rudelektroda cseréjekor zuizédas és égési sériilés veszélye all fenn!
» Viselien megfeleld, szaraz védékesztyt.

* Az elhasznalédott rudelektrédak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatdsahoz hasznaljon szigetelt fogét.

Abra 5-18
Poz. | Jel Leiras
1 1 Elektrodafogo
2 — Csatlakozé hiively, hegesztdéaram ,,-“
Testkabel, ill. elektrédafogo csatlakoztatasara
/I:— Munkadarab
4 I Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“

Elektrédafogd, ill. testkabel csatlakoztatasa

+ Csatlakoztassa az elekirédafogo és testkabel kabelcsatlakozéjat az alkalmazastol fliggd heges-
zt6aram csatlakozoaljzataban, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfeleld polaritas az elektroda
csomagolasan az elektrodagyarté altal feltlintetett adatokhoz igazodik.

5.3.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-19

Az alapbeallitasok ezzel befejezddtek és lehet hegeszteni.

A HOTSTART-aram, HOTSTART-idé valamint Arcforce a gyakori alkalmazasokhoz gyarilag optimalisan
el6re beallitottak, szliikség esetén azonban hozzaigazithatdk > lasd fejezet 5.3.7.
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3.3

5.3.4

5.3.5

5.3.6

HOTSTART
Az ivfény biztonsagos meggyujtasat, és a még hideg alapanyag kellé felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott idé6 (HOTSTART idd) alatt.
A paraméterek beallitasat > ldsd fejezet 5.3.7.
14 .g. = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
= féaram
= aram

>t = idé

Lo

Abra 5-20

Arcforce

Hegesztés kdzben az ,Arcforce“-funkcié az elektroda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram

megnovelésével megakadalyozza az elektréda végének a hegfiirddbe ragadasat. Ez kilondsen a nagy
cseppekben olvadé elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést

koénnyiti meg jelentésen.

A paraméterek beallitasat > lasd fejezet 5.3.7.

»ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektréda az Arcforce ellenére beragad, a készulék au-
tomatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
dalyozza az elektrdda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

v

Abra 5-21

Kozépérték impulzusok

Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (£AL]) és a frekvenciat (F-£]) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kézépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztul a
kozépértek aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhaté. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a készillékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kozépértéke
(AMP) betartasra kerdljon.

i
{ P - g - = e - - —
PL =>100%
i B e
IPP e f—— - -
: i >
bAL] x Tpuls Tpuls t's
Abra 5-22

AMP = 6 aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzal6é aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = pulzalassziinet arama

Tpuls = egy pulzalo ciklus id6tartama = 1/E<E; pl. 1/1Hz=1s
= egyensuly

36

099-002058-EW511
18.09.2023



Felépités és funkcidk

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

Abra 5-23

Kijelzé Beadllitas / kivalasztas

F“ T Impulzushegesztés (kozépérték impulzusok)
LS [ [y p— Funkcié bekapcsolva
—————— Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

F E Pulzalasi frekvencia
-

Tovéabbi paraméterbeallitdsokat az Expert-menuiben lehet végrehajtani > lasd fejezet 5.3.7.

5.3.7 Expert-menii (kézi ivhegesztés)

2

o =)
Pulse ’-' ,’
Freq
Abra 5-24
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
[} tLi & ,Hotstart“-aram
‘;: ‘L“l: ,Hotstart“-ido
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Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
Tavszabalyzdok

5.4

5.4.1

5.4.2

5.4.3

5.4.4

5.5

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

F‘) _ ,Arcforce korrekcio
T L] |. Erteknovelése > keményebb iv
« Erték csokkentése > lagyabb iv

!'3 ‘q ! Impulzusegyensily
L

[} P' Impulzusaram > ldasd fejezet 5.3.6
/ L
Tavszabalyzoék

A tavvezérlok miikodtetése a 19-polusu tavszabalyzé-csatlakozasrol (analég) torténik.
RT1 19POL

Funkcidk
* Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 = 100) %-aban.

Funkciék

* Hegesztéaram fokozatmentes bedllitasa (0 % + 100 %) a hegesztégépen beallitott
hegesztéaram fliggvényében.

Funkciok

£ + Hegesztéaram fokozatmentes bedllitasa a hegesztégépen beallitott f6
hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

+ Hegesztési folyamat inditasa és leallitasa (START/STOP)

activArc-hegesztés nem lehetséges, ha pedalos tavszabalyzé6t csatlakoztattunk a hegesztégéphez.

RTF-X TIG 19Pol

Funkciok

* Fokozatmentesen allithaté hegesztéaram (0% - 100%) a hegesztégép elbre
kivalasztott féaramatdl figgéen.

* Hegesztési folyamat inditasa/leallitasa (AWI)

Energiatakarékos lizemmaod (Standby)

Az energiatakarékos izemmod tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > /asd fejezet 4.3
vagy a készilék konfiguracios menlben egy beallithaté paraméterrel (id6fliiggé energiatakarékos
Uzemmaod ) aktivalhaté > lasd fejezet 5.6.
E] Aktiv energiatakarékos izemmad esetén a késziilék kijelzékon csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgogomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készulék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.

38
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Készulék konfiguralasa menipont

5.6 Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzé Beadllitas / kivalasztas
q; Kalibralas
E L A készulék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralédik.

{ Kilépés a meniipontbdl
End ' P

=""=) |[,Exit"

(& _ »Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
U= Hegesztdpisztoly funkcidinak bedllitasa

t Hegesztési izemmad (gyarilag 1) > lasd fejezet 5.2.7.2
oo
11 Fel-/le sebesség > ldasd fejezet 5.2.7.3
uog Erték ndvelése > gyors aramvaltozas
Erték csokkentése > lassi aramvaltozas
Cr Késziilék konfiguralasa
crr o

Készulék funkcidinak beallitdsa és paraméterek meghatarozasa
F U 5 Dinamikus teljesitményillesztés > lasd fejezet 7.5

Idé6filiggo energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.5
Sy Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalédik.
Bedllitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.
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Készulék konfiguralasa menipont

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

Ujragyujtas iv megszakitasa utan > ldsd fejezet 5.2.4.3
——————— Funkcio kikapcsolva vagy id6 beallitasa

ivfény felismerése hegesztésisakhoz (WIG)
Modulalt hulldmossag az ivfény jobb felismeréséhez
——————— Funkcié bekapcsolva

------ Funkcio kikapcsolva

Szerviz meni
A szerviz menuben torténé modositasok az illetékes szerviz személyzettel val6é egyezte-
tés alapjan térténhetnek!

Késziilékvezérlés szoftverének verzioszama
Verzibészam megjelenitése

40
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ev\;’-r’ Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1 Altalanos

A VESZELY

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetoen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben lévé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihlizasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készuléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségliket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

6 A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > /lasd fejezet 6.2.
+ Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6 kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskeddhéz, akitél
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkez6 adatokat kérjuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen készulék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemendéen kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 cstkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddo elszennyez&dése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

6.1.1 Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kiilsé feliileteket egy nedves kendével (ne hasznaljon agressziv tisztitdoszert).

+ Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szilkséges a készllék hiitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készulék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendll, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

» Ellendrizze a hltéfolyadék szennyezédéseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

6.1.2 Légszird

A szennyszird hasznalatakor a hltéleveg6-ataramlas csokken, ami kdvetkeztében a készllék be-
kapcsolasi ideje csdkken. A bekapcsolasi idd a sz(ir§ fokozott szennyez&désével csdkken. A szenny-
sz(rdét rendszeresen le kell szerelni, és siritett leveg6vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl
fuggben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel

Halbzati csatlakozdkabel és annak térésgatloja
Gazpalack rogzitéelemei

Végezze el a tdbml6csomag és az dramcsatlakozasok kulsé sérilésekre vonatkozo ellenbrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Kerekek és azok biztonsagi elemei

A készulék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
Egyebek, altaldnos éllapot

Miikodésellen6rzés

Kezelb-, jelz6-, védb- és kapcsoloelemek mikddésének ellendrzése.
Aramkabelek (csatlakozok megfeleld régzitettségét is ellendrizni)
Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

Gazpalack rogzitéelemei

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszol6 csatlakozdinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.

Tavolitsa el a ratapadd hegesztési fréccsenést.
A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).

Havonta elvégzendod karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

Kerekek és azok biztonsagi elemei

A készulék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
Hat6folyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

Mikodésellendrzés

Valasztdkapcsoldk, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségesdkkentdk, jelz6- és ellenbrzd lampak

Ellenérizze a huzalvezeté elemek (huzalel6told gorgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezeté cs6)
szoros rogzilését. Ajanlas a huzalel6tolé gorgék tartdjanak (eFeed) cseréjére 2000 Gzemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).

Hutéfolyadéktomlbket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyezddés

Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkez lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellendrzések (lizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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ev\;’-r’ Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Elhasznalddott készllékek artalmatlanitasa

6.3 Elhasznalodott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A készilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol ossze kell
mmmm gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatdésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

» A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elbirdsok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbodlum a szlikséges
szelektalt hulladékgyUjtésre utal.

Ezt a készilléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gylijtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késztlilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kornyezetkiméld hulladékkezelésérdl szolo térvénynek (ElekiroG) a régi késziiléket a nem
szelektalt kommunadlis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felel6sei (teleplilések) gylijtdhelyeket létesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartasbol szarmazo régi készuilékeket.
A személyes adatok torlése a végfelhasznalo sajat felelésseége.
A készilék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kilon
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok dsszetevdi a felsd oldalon vannak megjeldlve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:
* Hegesztdsisak

Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettdbdl egyszeriien kivehetdk.
» Készulékvezérlések

Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsé oldalan talalhatok a megfelelé alaplap aljzataiban,

ahonnan egyszerlien kiveheték. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphat6 szerszammal.
A régi készllékek visszaadasarol vagy gydijtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdpa-szerte az EWM forgalmazo partnereinél is lehetséges.
Tovéabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Ellenérzdlista tzemzavar elharitashoz
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Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készlilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista iizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
x Lehetséges javitas

A halézati biztositék lekapcsol
~ A halozati biztositék kiold - Nem megfeleld halézati biztositék
%  Ajanlott halozati biztositékot valasszon > /asd fejezet 8.

Zavarok a késziilék mikodésében
» Kildénbdz6 paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zarolassal ellatott késziilékek)
% Kezelbfelllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év6 dsszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen [évl jelz6lampak nem vilagitanak
» Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ Csatlakozasi problémak
%  Vezeérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelel6 telepitést ellendrizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
% A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
® Huzza meg rendesen az aramatadot

Nincs ivgyuijtas
# Ivgyujtasi mod beallitasa nem megfelels.
% Gyujtasi mod: valassza ki a "nagyfrekvencias-ivgyuijtast”. A beadllitds a készuléktdl figgden a
gyujtasi médok valtokapcsoldval vagy a készilékmenik egyikében (lasd a "Vezérlés" kezelési
és karbantartasi utasitast) a paraméterrel torténik.

Rossz ivgyujtas
~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kdvetkeztében

X W-elektrodot megkdszorilni vagy cserélni
# Rossz aramatvétel gyujtaskor

X Ellendrizze és szikség esetén novelje a ,Volfram elektroda atmérdje / gyujtasoptimalizalas” for-
gatogomb beallitasat (t6bb gyujtdenergia)

Hegesztdpisztoly tulmelegedett
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)

~® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
X Huzza meg rendesen az dramatadot

~ Tulterhelés
X A beallitott hegeszt6aramot ellendrizni, és sziikség esetén modositani
® Nagyobb terhelhetéségl hegesztdpisztolyt hasznalni
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Hibaelharitas

Hibalizenetek (aramforras)

7.2

Nyugtalan hegesztéiv

~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kdvetkeztében

X W-elektrodot megkdszoriini vagy cserélni
~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
X A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani

Gazpérusok a varratban
~ Nem megdfelel vagy hianyzo gazveédelem

~® A véddgaz térfogataramanak beallitdsat ellendrizni, szikség esetén a gazpalackot cserélni
~® A hegeszté munkahelyet védéparavannal kérbevenni (a huzat elfujhatja a véddgazt)
X Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Ellendrizni a gazterel® méretét, és szikség esetén cserélni
~ Lecsapddott viz a gaztémlében
X A kabelkoteget gazzal atobliteni vagy kicserélni
Hibalizenetek (aramforras)
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kovetkezdképpen abrazolja:
Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelzé I'|

két 7 jegyu kijelzd

Err
E ]

Az Uzemzavar lehetséges okat megfeleld izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattodl és azok kivitelétdl fiigg!

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre t6bb hiba 1ép fel, akkor azok kédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

egy 7 jegyd kijelzé

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas

EO Startjel hibanal megjelenik Ne hozza miikddésbe a pisztolynyomoégombot, ill.
a pedalos tavszabalyzot

E4 H&mérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet

ES5 Halozati tulfesziltség Kapcsolja le a késziiléket, és ellendrizze a

E6 Halozati feszilltséghiany halozati feszltséget

E7 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.

Eo9 Szekunder tulfesziiltség Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt

E12 Fesziltségcsdkkenté (VRD) meg-

hibasodasa

E13 Elektronikai hiba

E14 Aramérzékelés kiegyenlitési hiba |Kapcsolja ki a késziiléket, elkiilénitve helyezze le
az elektrédafogot és Ujra kapcesolja be a készi-
léket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
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Hegesztési paraméterek visszadllitasa gyari alapértékekre
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Hibaiizenet Lehetséges ok Megoldas
E15 Valamelyik elektronika tapfeszi-  |Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
Itsége meghibasodott Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E23 Hémeérséklethiba Hagyja lehiIni a gépet
E32 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E33 Fesziltségérzékelés kiegyenlitési |Kapcsolja ki a készlléket, elkildnitve helyezze le
hiba az elektrédafogot és Ujra kapcesolja be a készi-
Iéket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E34 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készUliléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E37 H&mérséklethiba Hagyja lehiIni a gépet
E40 Motorhiba Ellenérizze a huzalel6tolas hajtast
Kapcsolja ki, majd be a késziiléket, ha a hiba to-
vabbra is fennall, értesitse a szervizt
E51 Foldelési hiba (PE-hiba) Kapcsolat a hegesztéhuzal és a késziilékhaz
kozott
E55 Valamelyik halozati fazis kima- Kapcsolja le a készlléket, és ellendrizze a
radasa halozati fesziltséget
E58 Rovidzarlat a hegesztéaramkorben |Kapcsolja ki a késziléket, és ellendrizze a heges-

zt6aram vezetékek helyes szerelését, pl.:
elektrédafogd szigetelt lerakasa; lemagnesezés
elektromos vezetékének levalasztasa.

7.3 Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznalospecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
@:J‘
: Al b —cAL
Abra 7-1
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
F'n Kalibralas
IS /7L | | A késziilék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.
[} ) Inicializalas
L Tartsa addig lenyomva a gombokat, amig a kijelz6n meg nem jelenik az felirat.
- - - Bevitel megerésitése
L] |Akészilék atveszi a felhasznal6 altal megadottakat.
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A készulékvezérlés szoftververzidja

7.4

7.5

A készulékvezérlés szoftververzioja

A szoftververzidk lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
készulék konfiguracios menijében kérdezhet6 le > lasd fejezet 5.6!

Dinamikus teljesitménykorlatozas

Eléfeltétel az eldiras szerinti kivitelli halézati biztositék.

Vegye figyelembe a halézati biztositékra vonatkozé adatokat > ldsd fejezet 8!

Ezzel a funkcioval a készilék a helyi halozati csatlakoztatas biztositasara allithaté be. Ezzel a halézati
biztositék allandé kioldasanak lehet ellenhatni. A késziilék maximalis felvett teljesitménye a meglévé
halézati biztositékra vonatkozdan egy példaértékkel keril korlatozasra (t0bb fokozat lehetséges).

Az értéket a készlilék konfiguracidos menuben > lasd fejezet 5.6 a paraméterrel lehet elévalasztani. A
kivalasztott érték a készllék bekapcsolasa utan a készilékkijelz6n 2 masodpercig lathato.

A funkcié automatikusan az adott biztositék szempontjabdl nem kritikus értékre szabalyozza a hegesztési
teljesitményt.

I=> Egy 20 A-os halézati biztositék alkalmazdsa esetén egy villamos szakember altal egy megfelelé

halézati csatlakozédugét kell csatlakoztatni.
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Picotig 200
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8

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyodalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Picotig 200
AWI MMA
Hegesztéaram (l2) 5A..200 A 5A..150 A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uz) 10,2V ..18,0V 20,2V ...26,0V
Bekapcsolasi idé Bl 40° C esetén [l 200 A (25 %) 150 A (35 %)
150 A (60 %) 120 A (60 %)
140 A (100 %) 100 A (100 %)
Uresjarati fesziiltség (Uo) 90V
Halbzati fesziiltség (Tarés) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztosito 2 1x16 A
Halbzati csatlakozékabel HO7RN-F3G2,5
max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 6,0 kVA 6,4 kKVA
jav. Generatorteljesitmény 8,1 kVA 8,6 kVA
Cos(fi) / Hatasfok 0,99 /86 %
Erintésvédelmi osztaly I
Levezetési osztaly I
Szennyezettségi fok 3
Szigetelési osztaly / Védégaz H/IP 23
Foldzarlat-megszakitd B tipus (javasolt)
Zajszint B <70 dB(A)
Kornyezeti hémérséklet -25°C ... +40 °C
Készulékhltés Ventilator (AF)
Pisztolyh(ités Gaz
Testkabel (min.) 35 mm?
EMC osztaly A
Tanusitasi jel [CE /S
Alkalmazott szabvanyok lasd megfelel6ségi nyilatkozat (készllék dokumentacio)
Méret (I x b x h) 428 x 136 x 252 mm
16.9x 5.4 x 9.9 inch
Suly 8 kg
17.6 Ib
' Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
21 DIAZED xxA gG tipusu olvadodbiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”
kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!
Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé mikodés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-
ximalis munkapontban.
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Kiegészitdk

Széllitérendszer

9

9.1

9.2

9.2.1

9.2.2

9.3

9.4

Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy

kozbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetdk.

Szallitorendszer

Tipus Megnevezés Cikkszam

Trolly 35-1 Szallitokocsi 090-008629-00000
19 poélusu tavvezérld

Tipus Megnevezés Cikkszam

RT1 19POL Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Tavszabalyzé, hegesztéaram

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Tavszabalyzé, hegesztéaram

090-008106-00010

RTF119POL5 M

Pedalos tavszabalyzo csatlakozo kabellel,
hegesztéaram

094-006680-00000

RTF-X TIG 19pol 5 m

Csatlakozo6 kabel
Tipus

Pedalos tavszabalyzo, aram, csatlakozékabellel

Megnevezés

090-008855-00005

Cikkszam

RA5 19POL 5M

Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Csatlakozo6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Hosszabbito kabel
Tipus

Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz

Megnevezés

092-001470-00020

Cikkszam

RV 19POL 5m

Hosszabbitokabel

092-000857-00000

RV 19POL 10m

Hosszabbitokabel

092-000857-00010

RV 19POL 15m

Hosszabbitokabel

092-000857-00015

RV 19POL 20m

Hosszabbitokabel

092-000857-00020

Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ONTG Hordozoheveder 092-004310-00000

ON Filter T.0003

LevegBbevezetés szennysziir6je

092-002546-00000

ON Safeguard T.0003
Védogaz ellatas
Tipus

Hészigeteld burkolat

Megnevezés

092-008767-00000

Cikkszam

Proreg Ar/CO2 230bar 151 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-008488-10015

Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Nyomascsdkkentd manométerrel

394-008488-10030

Mod. 842 Ar/CO2 230bar 15l

Nyomascsokkenté manométerrel

394-002910-00015

GH 2X1/4" 2M Gaztdml6 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Gaztomld 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Gaztdml6 094-000010-00005
GH 2X1/4" 10m Gaztomld 094-000010-00011
GH 2X1/4" 15m Gaztomld 094-000010-00015
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Altalanos kiegésziték

9.5 Altalanos kiegészitdk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON AL D13/27 Fedbsapka terhelési aljzathoz 092-003282-00000
GH L85MM GR1 Csiszolasi segédeszkdz 098-000704-00000
GH L175MM GR2 Csiszolasi segédeszkdz 098-003872-00000
SKGS 16A 250V CEE7/7, Védoeérintkezés csatlakozodugo, tomaorgumi 094-001756-00000
DIN 49440/441

ADAP CEE16/SCHUKO Csatlakoz6 dugé CEE16A 092-000812-00000

50 099-002058-EW511

18.09.2023



ewh-’ Melléklet
Parameéterek attekintése - beéllitasi tartomanyok

10 Melléklet

10.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok
10.1.1 AWI-hegesztés

, |Paraméter/funkcié Beallitasi tartomany
g < g2 | || L |3
$3 8% ||| & |8
;1) |[Féaram - - |- - A
Csokkentett hegesztéaram 50 1 -| 200 A
ton| |Downslope idd 1 00 (-] 20 s
CFE] |Védbgaz utanaramlasi ideje 4 00]-] 20 S
Impulzushegesztés off off |-| on
Pulzalasi frekvencia 2,8 0,2 | -12000 | Hz
Nagyfrekvencias ivgyujtas on off |-| on
Gazelbéaramlasi id6 0,5 0,0 | - 5 s
Inditdaram 20 1 -| 200 %
Upslope id6 1,0 0,0 | -] 20,0 S
Kratertolt6 aram AMP% 20 1 [-| 200 | %
LAL) |Pulzalasi egyensuly 50 1 -1 99 %
7P |Pulzalasi aram 140 1 -1 200 | %
10.1.2 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
= Paraméter/funkcié Beallitasi tartomany
g g
? 0 Sz | | |3
o §S% | £ 5 |&
s n 2o £ E | =
Impulzus hegesztés off off |-| on
F-£) |Pulzalasi frekvencia 1,2 0,2 [-| 500 | Hz
HOTSTART-aram (AMP%) 120 50 | -] 200 [ %
HOTSTART-id6 0,5 0,1 1(-|200 ]| mp
Arcforce korrekcio 0 -10 | -] 10
Impulzus-egyensuly 30 1 -1 99 %
Impulzusaram 142 1 - | 200 %
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ewn

10.1.3 Alapparaméterek (eljaras-semleges)

Parameéter/funkcid

Hegesztési ada-
tok kijelzése

Beallitasi tartomany

Standard
(gyari)

min.

Mértékegység

max.

Bekapcsolva

2

n I
5
:

Kikapcsolva

Kalibralas

Il
]
=

Inicializalas

!

Készilék konfiguracio

Q)
T
)

Kilépés a meniibdl

o)
ul
o

O
-
o

Hegesztépisztoly konfiguracio

O
[a]
o

Hegesztési tzemmad

C
[
o

Fell/le sebesség

10

- | 100

Szerviz meni

L)
3
c

A készllékvezérlés szoftververzidja

Dinamikus teljesitményszabalyozas (10 A, 16 A, 20 A)

16

10

Id6fliggé energiatakarékos funkcid

20

off

-| 60 min

Ujragyuijtas iv megszakitasa utan

3,0

off

5,0 S

ivfény felismerése hegesztésisakhoz (WIG)

off

off

o == L | c
] Ll o CZ l
e 0 ] L] hl

Energiatakarékos lizemmad aktiv

52
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10.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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