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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, uiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tam sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+ Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gortlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

+ Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol acga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistirimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢calistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokiimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.

Veri guvenligi
Kullanici, fabrika ayarina yapilan tim degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan uretici sorumlu degildir.
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Guvenliginiz igin

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken galigsma ya da igletme yontemileri.

+ Gilvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal s6zctgiinii
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, basgliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6ézcuguni igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken ¢aligma ve igletim yéntemleri.

+ Glvenlik bilgisinin baghginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

I=2> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken

teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gésteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.
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Sembol agiklamasi

2.2 Sembol aciklamasi

Sembol |Ac¢iklama Aciklama

1= | Teknik 6zelliklere dikkat edin basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

serbest birakin

f\, Makineyi kapatin

N\
m, Makineyi calistirin basin ve basili tutun
©
hatali/gegersiz degistirin
dondurin

Giris Sayi degeri / ayarlanabilir

NERE R EE

@ dogru/gecersiz
—

-
L

Sinyal 18131 yesil yanar

ll\

@ Gezinme
—

I_’ Cikis
]

Sinyal 18131 yesil yanip séner

&

)\ |[Zaman gdstergesi Sinyal 1s1g1 kirmizi yanar

< 4s 7 |(Ornek: 4s bekleyin / basin)

ll\

—«— |Menl géruntilemede kesinti (baska Sinyal 1s1g1 kirmizi yanip séner

ayar olanaklari mevcut)

¢

Sinyal 11§1 mavi yanar

ﬁ
’, .
1

Alet gerekli / kullanin Sinyal 151§1 mavi yanip soner

>Q-D< Alet gerekmiyor / kullanmayin
i

@
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2.3 Guvenlik talimatlarn

A UYARI

Giivenlik uyarilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
« Bu talimattaki guivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
* Calisma sahasindaki kigileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olugturan elektrik ¢arp-
malarina ve yanmalara yol acgabilir. Diislik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.
» Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan parcalara dogru-
dan dokunmayin!
» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kigisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
» Makinenin donmus borulari ¢gézmek igin kullaniimasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynag birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve isletim” standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gerceklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalari i¢in ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu
sekilde izin verilen bogta ¢alisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.
» Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapilmalidir!
* Mdnferit gli¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢inki basit bir yanhs kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri i1s1 nedeniyle yaralanma riski!
Ark isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
» Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!
« llgili Glkenin yurGrlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kérelme
tehlikesine karsi koruyun!
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A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamahdir:

+ Sagliga zararli maddelere ve karigsimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmaldir.

+ lyonlastiriimis radyasyona (kizilétesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takilmahdir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimaldir.

» Zararh gurultilere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanicl ve patlayici sivilar igeren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmahdir!

» Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

* Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

» Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan dnce, uzerinde galisilan parcanin Gzerindeki yanabilir artiklari
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin iglemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-002058-EW515
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A DIKKAT

a Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
L dumanlan (klorlandinimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle ze-
hirli fosgene doniisebilir!
* Yeterli temiz hava saglayin!
* (C6zlcu maddelerin dumanlarini ark 1sin alanindan uzak tutun!
» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!
» Fosgen olusmasini dnlemek igin 6nce is pargalarinin Gzerindeki klorlandiriimis ¢ézici
kalintilari uygun énlemlerle nétrlenmelidir.

Giirilta kirliligi!
@ 70 dBA'nin lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
L—  « Uygun isitme korumasi kullanin!

+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
((“’)) sinifa ayrilmistir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Béliim 8:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-
& digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler igin glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guglukler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagh arizalarin
yaninda i1gima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.
B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine
@ bagli olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gereKliliklerini kargilamaktadir.
Kurulum ve igletim
Ark kaynagi makinelerinin igletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon
sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.
Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.
Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin asagidaki
hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)
» Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomiinikasyon hatlari
* Radyo ve televizyon cihazlari
+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari
+ Emniyet tertibatlan
* Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saghigi
+ Kalibrasyon ve dlglim tertibatlari
» Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi
+ Kaynak iglemlerinin yerine getirilmesi gereken calisma saatleri
Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler
+ Sebeke baglantisi, Or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza
* Ark kaynak sisteminin bakimi
» Kaynak kutuplari mimkin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattlmelidir
* Potansiyel esitleme
+ |s pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatérler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.
* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi
Elektromanyetik alanlar!
((“’)) Gug kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir; bu alan-
lar elektronik veri yonetimi cihazlari, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag hatlari,
sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlari tizerinde olumsuz etki-
P‘. ler yaratabilir.
« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2!
« Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!
* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!
+ Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli goruldigunde bir hekim
tavsiyesi alinmal).

099-002058-EW515 9
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Giivenliginiz igin e\Aﬁ‘n
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yukimlulikleri!

Makineyi calistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

» Calisirken iggilerin saglik korumasini ve guivenligini arttirmak igin dnlemler alma ile ilgili
cergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ogzellikle isgiler tarafindan caligirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« llgili Gilkenin is glivenligi ve kaza énleme kurallari.

+ Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

» Kullanici diizenli araliklarla gtivenlik bilincine uygun calisma ile ilgili egitilmelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontrol(-4.

05" Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kilitleyin!

24

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri igin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasima ve kurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

* Gaz ureticilerinin ve basingh gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

+ Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
+ Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

10
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e“ﬁ'n Giivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D- Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar goére-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

» Makineyi diiz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!

« Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

@: Yanlis dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

—

Dogru déosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diz désenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalari igletim sirasinda ¢ok isina-
— | bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi ag¢ilirken digari ¢ikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gi¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
+  Ongériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda ¢aligtirilmak (izere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢alistirimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!
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Amaca uygun kullanim ev\;h-)
Uygulama alani

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngoriilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egditimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani

Ark kaynadi makinesi TIG dogru akim kaynagi igin, liftark (temasli atesleme) veya HF ategleme (te-
massiz) ile ve ortlll elektrot kaynagi ek yonteminde. Ek donanimlar gerekirse fonksiyon kapsamini ge-
nigletebilir (bkz. ayni isme sahip bdéliumdeki ilgili dokiimantasyon).

Yazilim durumu

Kaynak makinesi kontroliiniin yazilim siiriimii makine konfiglirasyonu meniisiinde (Srv
meniisi) > bkz. B6liim 5.6 goriintiilenebilir.

Gegerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler igin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brostriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani
c Bu Urin, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB yonetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Urtnle birlikte verilmistir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yonet-
melikler dogrultusunda emniyet kontroll yapilmasini tavsiye eder.

Yiiksek elektrik riski olan ortamda kaynak

Bu isareti tasiyan gui¢ kaynaklari, ylksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S calismalari (6rn. kazanlar) i¢in kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yonetme-
liklere dikkat edilmelidir. Gug¢ kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerlestiriimemelidir!

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalar)

A UYARI

Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin tizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kigiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miuidahale durumunda garanti sona erer!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikasi, Grlnle birlikte verilmistir. Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) 12 ayda bir ka-
librasyon / dogrulama yapilmasini tavsiye eder.

12
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https://www.ewm-group.com/

ev\;’-r) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3.6 Toplam belgenin pargasi
gu belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gegerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak lizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!
Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnegi gérinmektedir.

Poz. Belgeleme
AA Gug kaynagi
A.2 Uzaktan kumanda
A3 Kaynak torcu
A Toplam belge
099-002058-EW515 13
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis ew"r)

Onden gérinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
41 Onden gériiniim

Poz.

Sembol

Sekil 4-1

Tanim

Tasima kemeri > bkz. Béliim 5.1.4.1

Cihaz kumandasi > bkz. B6liim 4.3

WIN|(=

+

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"

Aksesuar baglantisi ydnteme baghdir, ilgili kaynak ydntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. B6lim 5.

Sogutma havasi ¢ikis deligi

Makine ayaklari

Baglanti soketi (kaynak torgu kumanda hatti) > bkz. B6liim 5.2.1.1

N|o(oa|b~

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"

Aksesuar baglantisi yonteme baghdir, ilgili kaynak ydntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Béliim 5.

9 |

Baglanti disi G'. in¢
Koruyucu gaz baglantisi (¢ikig)

14
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ev\;’-r) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Arkadan gérinum

4.2 Arkadan goriinim

£
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Sekil 4-2
Poz. |Sembol |Tanim
1 Ana salter
Makineyi agin veya kapatin.
Sogutma havasi girig deligi
Sebeke baglanti kablosu > bkz. Béliim 5.1.7

Baglanti disi G'. ing
Koruyucu gaz baglantisi (giris)
Baglanti soketi, 19 kutuplu
Uzaktan kumanda baglantisi

N &3

099-002058-EW515 15
18.09.2023



Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis ew"r)

4.3 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Parametreler ve ayar araliklari, ‘Parametrelere genel bakis-Ayar araliklar’ b6limunde 6zetlen-
mistir > bkz. Béliim 10.1.

®

®

CQ

Poz. [Sembol |Tanim

1 | AMP% |ikinci akim (TIG)

2 Kaynak verisi gostergesi (li¢ haneli)
Kaynak parametreleri ve bunlarin degerleri gdsterilir > bkz. B6liim 4.3.1
3 Ortak ariza sinyal 15191
I'I Hata mesajlari > bkz. Béliim 7
4 Asin sicaklik sinyal i1s1g1
I!- Gug¢ blogundaki sicaklik gostergesi asin sicaklik durumunda gli¢ blogunu kapatir ve

asiri sicaklik kontrol sinyal 1s1§1 yanar. Soguduktan sonra herhangi bir bagka énlem
almadan kaynak islemine devam edilebilir.

5 AMP [Ana akim sinyal lambasi
Imin ila Imax (1 A-hk adimlar)

Ddner buton kaynak parametreleri ayari
Akimlarin, zamanlarin ve parametrelerin ayarlanmasi.

(<]
Q
»
*
3

7 - Kaynak parametresi tusu
14_‘ Kaynak parametrelerini kullanilan kaynak yéntemine ve igletme tipine bagdh olarak

segin.

8 5’{"5{ Sinyal 15191, pals kaynagi (ortalama deger palslama) > bkz. Béliim 5.2.8

Freq | Yaniyor: Fonksiyon agik

Yanmiyor: Fonksiyon kapali
Yanip sénuyor: Parametre secimi ve frekans ayari

9 ﬁ“e Sinyal 15191, bitis gaz akis! siiresi

10 sec Akim azalma siiresi

16 099-002058-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Poz. |Sembol |Tanim
11 v Kaynak tiirii / enerji tasarruf modu tusu
& ® _Ortilu elektrod kaynag!

£ D H_-TIG kaynag (2 déngiilii isletme tipi)

EonHTc kaynagi (4 déngulu isletme tipi)
Sinyal 15131 yesil: HF yiksek frekans atesleme (temassiz) etkin (fabrika tesli-
minde)
Kirmizi sinyal 1131: Liftarc (temasli atesleme) etkin

STBY ----2 saniye bastiktan sonra makine, enerji tasarruf moduna geger. Tekrar etkin-
lestirmek icin herhangi bir kontrol elemanina basiimasi yeter-
lidir > bkz. Béliim 5.5.

4.3.1 Kaynak bilgisi gostergesi
Her bir ¢calistirmada makine yaklasik 2 saniye boyunca kalibre edilmektedir. Bu islem gdstergede ile
sinyalize edilmektedir. Sonrasinda yaklasik 3 s boyunca dinamik hat uyarlamasinin ayarlanmis olan
degeri gosterilir > bkz. Bélim 7.5.
Kaynak verisi gostergesinde secilmis olan parametreye bagli olarak (akimlar veya zamanlar) ilgili deger
gOsterilir. Gosterge yakl. 5 s sonra yeniden kaynak akimi ile ilgili nominal dedere gegis yapar.
Diger parametreler ilgili degerler ile birlikte kaynak parametrelerinin degisken sekilde gosterilmesi ile belir-
tilir (parametre ile ilgili kisaltma yaklasik 2 s yanar > parametre degeri yaklasik 2 s yanar). Gosterge
yaklasik 60 s sonra yeniden kaynak akimi ile ilgili nominal dedere gecis yapar.
Bunun disinda bir fonksiyon arizasi durumunda ilgili ariza kodu goésterilir > bkz. Bélim 7.2.

099-002058-EW515
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Yapi ve iglev ev\;’-r)
Tasima ve kurulum

5

5.1

5.1.1

Yapi ve islev

b

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-

bilir!

» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki guvenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gl¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!

» Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tum sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Tasima ve kurulum

o

A UYARI

Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kigi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun dedgildir!

Cihaz sogutmasi

=  Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kosullarina uyum saglayin!

* Soguk hava giris ve ¢ikig agikliklarini agik tutun!

* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

5.1.2

islem pargasi kontrolii, genel

)

A DIKKAT

Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-

kesi!

Kilittenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilar) veya is pargasi ayarinda kir-

lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢ok isinabilir ve doku-

nuldugunda yaniklara neden olabilir!

» Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.

+ [s pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is parcasinin
konstriksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

18
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ev\;’-r’ Yapi ve iglev
Tasima ve kurulum

5.1.3 Ortam kosullari

5> Makine sadece uygun, yeterli tagima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (acik havada da IP
23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!
* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.
* Makinenin daima giivenli bir bicimde kullaniimasi saglanmalidir.

x> Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!
Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. B6liim 6.2).
* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, tagslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!

Galisir durumda

Ortam havasinin sicaklik arahgi:

+ -25°Cila+40 °C (-13 °F ila 104 °F)

Bagil nem:

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar

* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligt:

+ -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F)

Bagil nem

+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

5.1.4 Tasima kemeri

5.1.4.1 Tasima kemerinin uzunlugunu ayarlama

Ayar igin 6rnek olarak illiistrasyonda kemerin uzatilmasi gosterilmektedir. Kisaltmak icin kemer
uclarinin zit yonlerde gegirilmesi gerekmektedir.

Sekil 5-1
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Yapi ve iglev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

5.1.5 Kaynak akimi hatlarinin dogsenmesi ile ilgili uyarilar
* Her bir kaynak makinesi i¢in is par¢asina 6zel olarak ayri bir is par¢asi ucu kullanin!

® @ =

Sekil 5-2
+ Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢6ziin. Diglmlerin o-
lusmasini engelleyin!
» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklar kivrilarak dogenmelidir.

® 1 |@

Sekil 5-3
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

5.1.6 Parazitli kaynak akimlari

T

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gérebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug¢ olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tum kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

+ Gulg kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bigimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde glic kaynagi, araba veya baglanti noktalari tizerine birakma-
yin!

+ Kaynak torclarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - — - —-—~-—-— - —-— - — - —-—

Sekil 5-4
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Yapi ve iglev ev\;’-r)
Tasima ve kurulum

5.1.7 $Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

6 Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin o-

lugsmasina neden olabilir!

« Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikci tarafindan ilgili Ulke kanunlarina veya llke ydnetmeliklerine gore gerceklestiriime-
lidir!

+ Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmaldir.

* Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

+ Sebeke soketi, priz ve glic beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

+ Jeneratdr isleminde jeneratérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak zorund-
adir.

5.1.7.1 Sebeke tiirii

= Makine sadece topraklanmis nétr iletkenli bir tek fazli 2 iletken sistemine baglanarak ¢aligtiril-

malidir.
— -
N
¢ — 00—
PE
— 00—
Sekil 5-5
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Dis iletken kahverengi
N Notr iletken mavi
PE Topraklama hatti yesil-sari

» Kapatiimig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

099-002058-EW515
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5.2 WIG kaynagi

5.2.1 Kaynak torgu ve is pargasi ucu baglantisi
Kaynak torcunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz tor¢ kullanim kilavuzu).

N J
Sekil 5-6
Poz. |Sembol |Tanim
1 g= Kaynak torgu
o*°%

Kaynak torgu hortum paketi

3 Baglanti soketi, kaynak akimi "-"

TIG kaynak tor¢u kaynak akimi hatti baglantisi

Baglanti disi G'. ing

Koruyucu gaz baglantisi (gikig)

Baglanti soketi (kaynak tor¢cu kumanda hatti) > bkz. B6liim 5.2.1.1

6 | = |isparcasi
-+

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
is parcasi ucu baglantisi

+ Kaynak torgunun kaynak akim soketini baglanti soketi, kaynak akimi "-"ye takin ve saga c¢evirerek Kkilit-
leyin.

» Baglanti rakoru G1/4*“0n sari renkli koruma tapasini gikarin.

» Kaynak torgunun koruyucu gaz baglantisini baglanti rakoru G1/4'e sabitleyin.

+ Kaynak torgunun kontrol hatti soketini kaynak torgu kontrol hatti baglanti soketine takin ve iyice sikin.

+ Islem pargasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve sada gevirerek kilitleyin.

5.2.1.1 Kontrol kablosu baglantisi

2 5 5
=
|4
s
|2
1 1
BT 2
B1
Sekil 5-7
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5.2.2 Koruyucu gaz tedarigi
A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!
» Gaz ureticilerinin ve basin¢h gaz ydnetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
+ Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

== Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torguna kadar engellenmemis bir bicimde gergeklesmesidir. Bunun disinda ttkanmig bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Koruyucu gaz baglantisinin kullanilmadigi durumlarda sari1 renkli koruma tapasini yeniden
yerine takin!

» Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

5.2.2.1 Basing diisiriicii baglantisi

Sekil 5-8

Poz. |Sembol |Tanim

Basing azaltici

Cikis tarafi basing disiiriicu

Koruma gazi sisesi

(W IN|=

Tiip muslugu

+ Basing dislriciyi koruyucu gaz tipiine baglamadan 6nce, olasi kirlerin disari Gflenmesi igin tipin
muslugunu kisa sureli olarak agin.

» Basing dusuricuyu gaz tlpU valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.

* Gaz hortumu baglantisini basing disuriiciinin ¢ikis tarafina gaz gegirmeyecek sekilde vidalayin.

099-002058-EW515
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5.2.2.2 Koruyucu gaz hortumu baglantisi

T
7

©

Sekil 5-9

Poz.|SemboI |Tan|m
1 Baglanti disi G% ing

Koruyucu gaz baglantisi (giris)
* Gaz hortumu baglanti rakorunu G%4" baglanti rakoruna vidalayin.

5.2.3 Gaz testi - Koruyucu gaz miktariayari

A DIKKAT

Koruyucu gaz miktarinin ayarlanmasinda kaynak torgcunda bosta ¢alisma gerilimi veya

duruma gore dokunma halinde elektrik garpmalarina ve yaniklara neden olabilecek

yuksek gerilim ategsleme impulslar bulunmaktadir.

+ Kaynak torgunu ayarlama islemi esnasinda insan, hayvan veya cisimlere kargsi elektrik
agisindan izole edilmis bir durumda tutun.

e Elektrik carpmasi!

Hem fazla disiik hem de fazla yiksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulasmasina ve

sonug olarak gézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun ola-

rak ayarlayin!

Gaz akig miktari ile ilgili basit kural:

Gaz memesinin mm cinsinden ¢api I/dak gaz akisina karsilik gelir.

Ornek: 7 mm'lik bir gaz memesi 7 I/dak'lik bir gaz akisina karsilik gelir.

+ Torg tetigine basin ve baslangi¢ gaz akisi siresi sona erene kadar bekleyin ve cihaz arki ateslemeye
calisir (yluksek frekansli atesleme palslari duyulur).

» Torg tetigini serbest birakin. Ayarlanan bitis gaz akis siiresi boyunca koruyucu gaz akar (ancak en az
5sn.).

» Gerekli koruyucu gaz miktarini basing dusuricinun gaz test aleti Uzerinden ayarlayin.

099-002058-EW515
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5.24

5.2.4.1

5.2.4.2

5.24.3

Ark tutugmasi

Atesleme tirll Expert meniisiinde parametre ile HF yiksek frekans atesleme (o~ ) ve Liftarc (oFF))
arasinda degistirilebilir > bkz. Béliim 5.2.9.

HF yiiksek frekans tutugsma
a) b) c)

!
I | | | |

Sekil 5-10

Ark, temassiz olarak ylksek voltaj palslari ile baglatilir:

a) Kaynak torgunu is pargasi tizerindeki kaynak pozisyonuna yerlestirin (elektrot ucu ve is pargasi a-
rasinda yaklasik 2-3 mm mesafe).

b) Torg tetigine basin (yUksek voltaj palslari arki baslatir).

¢) Kaynak akimi, segilen igletme tipine gore, ayarlanan baslangi¢ akimi ve/veya ana akim ile akar.
Kaynak islemini bitirme: Segilen isletme tipine gore torg tetigini serbest birakin veya torg tetigine basin.
Liftarc

a) b) C)

Sekil 5-11
Ark, islem pargasina temasla ateslenir:

a) Tor¢ nozulu ve tungsten elektrot ucunu dikkatlice islem pargasinin tzerine yerlestirin ve torg tetigine
basin (kaldirma ark akimi, ayarlanan ana akimdan bagimsiz olarak akar)

b) Elektrot ucuyla islem pargasi arasinda 2-3mm mesafe olusuncaya kadar torgu ve torg nozulunu egin.
Ark ateslenir ve kaynak akimi, ayarlanan igletme tipine gore ayarlanan baglatma veya ana akim dege-
rine yukselir.

¢) Torcu kaldirin ve normal konuma gevirin.

Kaynak islemini sonlandirma: Secilen isletme tipine gore torg tetigini serbest birakin veya torg tetigine
basin.

Otomatik akim kesici
Otomatik akim kesici, hata sureleri gectikten sonra kaynak iglemini sonlandirir ve iki durum tzerinden
tetiklenebilir:
* Atesleme slresi sirasinda
kaynak basladiktan 5 s sonra kaynak akimi olmadiginda (atesleme hatasi).
» Kaynak islemi sirasinda
Ark 3 saniyeden uzun sure kesildiginde (ark yirtiimasi).

Makine konfiglirasyon menisiinde > bkz. Béliim 5.6 tekrar atesleme siresi ark yirtiimasi sonrasinda ka-
patilir veya zamansal olarak ayarlanabilir (parametre [ £7]).

26
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5.2.5 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

5.2.6

5.2.6.1

Temel ayarlar boylece tamamlanmis olur ve kaynak islemine baglanabilir.

Ornegin baslangi¢ gaz akis! siiresi gibi diger parametreler en yaygin uygulamalar igin 6nceden ayarlan-

mistir, fakat gerektiginde uyarlanabilir > bkz. B6liim 5.2.9
isletme tipleri (fonksiyon akislari)

Kaynak parametreleri tusu ve kaynak parametresi ayari doner butonu ile fonksiyon akisinin parametreleri
ayarlanmaktadir.

"Kaynak parametresi segimi" tugsuna basilarak (yaklasik 2 saniye) kaynak gorevi ile ilgili diger parametre-

lerin optimize edilebilecedi gelismis ayarlara ulasilir > bkz. B6liim 5.2.9.

Lejant
Sembol

Anlami

Baslangi¢ gaz akisi

Baslatma akimi

Cikis rampasi suresi

Ana akim

ikinci akim

Il (e e == |[&2
0N ERE
2 |y o |~ |

Disme rampasi slresi

pul
=N

Bitis krater akimi

A
]
=

Bitis gaz akisi suresi

Torg tetigi 1'e basin

Torg tetigi 1'i birakin

Kaynak akimi

|

Zaman
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5.2.6.2 TIG 2 dongiilii igletim
Baglanmis olan bir ayak kontrol uzaktan kumandasinda makine otomatik olarak 2 déngulu igletme
tipine gecis yapar. Cikis ve diisme rampalari kapalidir.

i)

Sekil 5-13

1.dongii:

» Torg tetigi 1'e basin ve basil tutun.

+ Baglangi¢ gaz akigi suresi dolar.

+ HF atesleme palslari elektrottan is pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.

+ Kaynak akimi akar ve hemen baslatma akiminin ayarlanmig degerine geger.

» HF kapanr.

+ Kaynak akimi ayarlanmig olan ¢ikis rampasi suresi ile ana akim AMP'ye yukselir.

Ana akim fazinda torg¢ tetigi 1'e ek olarak torg tetigi 2'ye basilirsa kaynak akimi ikinci akim
AMP%'ye diiser.
Torg tetigi 2 birakildiktan sonra kaynak akimi1 yeniden ana akim AMP'ye yiikselir.

2. dongu:
Torg tetigi 1'i birakin.

Ana akim, ayarlanmig olan digsme rampasi suresinde
bitis krater akimina (asgari akim) duser.

1. torg tetigine diisme rampasi siiresinde basildiginda,
kaynak akimi yeniden ayarlanmis olan AMP ana akima yiikselir

+ Ana akim bitis krater akimina ulagir [ £dl, ark séner.
« Ayarlanmisg olan bitis gaz akisi suresi fi" dolar.

099-002058-EW515
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5.2.6.3 TIG 4 dongiilii isletim
1. — e 2.l 3. >4 —>

A A A\ A\ I

Ill

¥

Sekil 5-14

oo

1.déngii
+ Torg tetigi 1'e basin, baglangi¢ gaz akisi suresi dolar.
HF atesleme palslari elektrottan is pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.

+ Kaynak akimi akar ve hemen dnceden secilmis olan baglatma akimi degerine gecer (kilavuz ark
asgari ayarda). HF kapanir.

2.dongi

+ Torg tetigi 1'i birakin.

» Kaynak akimi ayarlanmis olan ile ana akim AMP'ye yukselir.
Ana akim AMP'den ikinci akim AMP%'ye gegis:

+ Torg tetigi 2'ye basin veya

+ Torg tetigi 1'e dokunun.

Slope siireleri ayarlanabilir.

3.dongi

» Torg tetigi 1'e basin.

* Ana akim, ayarlanmis olan digme rampasi suresinde
bitis krater akimina (asgari akim) duser.

4.dongi

+ Torg tetigi 1'i birakin, ark séner.

« Ayarlanmis olan bitis gaz akigi siresi " baslar.

Kaynak isleminin diigme rampasi ve bitis krater akimi olmadan hemen sonlandiriimasi:

* 1. torg tetigine kisaca basin (3. déngl ve 4. déngu).

Akim sifira diiser ve bitis gaz akigi stiresi 0" baglar.
Baglanmis olan bir ayak kontrol uzaktan kumandasinda makine otomatik olarak 2 dongiilii igsletme
tipine gecis yapar. Cikis ve diigme rampalari kapalidir.
Alternatif kaynak baglatmasini (temasli baglatma) kullanmak i¢in kaynak makinesi kontroliinde iki
haneli bir tor¢ modunun (11 x) ayarlanmasi gerekmektedir. Makine tipine bagh olarak farkli sayida
tor¢ modu bulunmaktadir.

099-002058-EW515
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5.2.7

5.2.7.1

5.2.7.2

5.2.7.3

5.2.7.4

Kaynak torgu (kullanim seg¢enekleri)

Bu makine ile birlikte degisik torg versiyonlari kullanilabilmekredir.
Torg tetigi (BRT), digmeler veya potansiyometreler gibi kontrol elemanlari munferit olarak tor¢ modlari
Uzerinden ayarlanabilmektedir.

Kontrol elemanlari isaret agiklamasi:

Sembol Tanim
[@®]BRT1 Torg tetigine basin
g
[ ®BRT 1 Torg tetigine dokunun
|
®®| BRT 2 Torg tetigine dokunun ve sonrasinda basin
il

Dokunmatik fonksiyon (torg¢ tetigine dokunun)

Dokunmatik fonksiyon: Fonksiyon degisikligini gerceklestirmek igin torg tetigine kisa stireli dokunup
birakin. Ayarlanmis olan tor¢ modu, fonksiyon seklini belirler.

Ayar, tor¢ modu

Kullaniciya 1 ile 3 ve 11 ile 13 arasindaki modlar sunulmustur. 11 ile 13 arasindaki modlar 1 ile 3 arasind-
aki modlar ile ayni fonksiyon olanaklarina sahiptir, ancak ikinci akim igin dokunmatik fon-
ksiyon > bkz. B6liim 5.2.7.1 bulunmamaktadir.

Her bir moddaki fonksiyon olanaklarini ilgili torg tiplerine ait olan tablolarda bulabilirsiniz.

Tor¢ modu ayari, makine konfiglirasyon menusinde torg konfiglirasyonu parametresi tizerinden
gergeklestirilir "E-2" > Torg modu'"ltad" > bkz. Bélim 5.6.

Sadece belirtilmis olan modlar ilgili torg tipleri i¢in mantikhidir.

Up-/Down hizi

isleyis

Up tusuna basma ve basili tutma:

Gulg¢ kaynaginda ayarlanan azami degere ulasana kadar akim arttirma (ana akim).

Down tusuna basma ve basili tutma:
Asgari degere ulasana kadar akim azaltma.

Up-/Down hizi parametresinin ayarlanmasi, makine konfiglirasyon menisiinde > bkz. Béliim 5.6
gerceklesir ve bir akim degisikliginin yapilacagi hizi belirler.

TIG standart torg (5 kutuplu)

Bir torg tetigi olan standart torg

illiistrasyon Kontrol eleman- | isaretlerin agiklamasi
lan
5oON BRT1 = Torg tetigi 1 (kaynak akimi agik/kapali; ikinci akim do-
kunmatik fonksiyon Gzerinden)
Fonksiyonlar Mod Kontrol eleman-
lan
BRT 1

Kaynak akimi acik / kapali i

1 pva
) (fabrika teslimi) BRT 1
Ikinci akim (4 kademeli igletim) i

30
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iki torg tetigi olan standart torg

Kontrol eleman-
lar

illiistrasyon isaretlerin agiklamasi

BRT1 = Torg tetigi 1

BRT2 = Torg tetigi 2

©) @@5
o)

Fonksiyonlar Mod Kontrol eleman-
lar
BRT 1
Kaynak akimi acik / kapal i
o 1 | BRT 2
lkinci akim (fabrika teslimi) !
) BRT 100
Ikinci akim (dokunmatik fonksiyon') / (4 kademeli igletim) i
BRT 1/@@]
Kaynak akimi agik / kapall i
) BRT 10|
Ikinci akim (dokunmatik fonksiyon') / (4 kademeli igletim) i
3 BRT 2
Up fonksiyonu? 000
| BRT 2
Down fonksiyonu? 0
' > bkz. Bélim 5.2.7.1
2 > pkz. Béliim 5.2.7.3
099-002058-EW515 31
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ewn

Diigmeli standart tor¢ (Diigme, iki torg tetigi)

Kontrol eleman-
lan

illiistrasyon

isaretlerin agiklamasi

QO
O@

BRT 1 = torg tetigi 1
BRT 2 = torg¢ tetigi 2

Fonksiyonlar Mod Kontrol eleman-
lan
[ BRT1
Kaynak akimi agik / kapal ¥
1
ikinci akim (fabrika @@BRT 2
teslimi) —
i @ﬁ BRT 1
Ikinci akim (dokunmatik fonksiyon') / (4 kademeli isletim) <=
BRT 1
Kaynak akimi agik / kapal Hloos
BRT 2
. BRT 1
ikinci akim (dokunmatik fonksiyon®) @Hlﬁ
BRT2
2 (wm| BRT 1
Up fonksiyonu? = -4
. 5 [ |
Down fonksiyonu 18 @BRTZ
|m| 1BRT 1
Kaynak akimi acik / kapali = l
T : . Co . L BRT1
Ikinci akim (dokunmatik fonksiyon') / (4 kademeli igletim) 2
3

Up fonksiyonu?

Down fonksiyonu?

' > bkz. B6lim 5.2.7.1
2 > bkz. B6lim 5.2.7.3

s
3
—|
[\V]
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5.2.8 Ortalama deger palslama

Ortalama deger palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gecis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir balans (&AL)) ve bir frekans (F-£)) belirtiimelidir. Amper olarak ayar-
lanan akim orta degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametre Uzerinden ortalama deger akimina
(AMP) yuzdesel olarak verilir. Pals duraklama zamaninin (IPP) ayarlanmasina gerek yoktur. Bu deger
makine kontroli tarafindan hesaplanir ve béylelikle kaynak akiminin (AMP) ortalama degerine uyulur.

Ay
[ PL) g < = e e p——— e e e e
L PL] > 100%
PR s s —-
: i >
bAL] x Tpuls Tpuls s
Sekil 5-15

AMP = Ana akim; 6érn. 100 A

Ipuls = Pals akimi = x AMP; 6rn. % 140 x 100 A =140 A
IPP = Pals duraklama akimi

Tpuls = Bir pals gevriminin siiresi = 1/E-€; 6rn. 1/1Hz=1s
= Balans

Sekil 5-16

Gosterge Ayar / segim

F“ T Pals kaynagi (ortalama deger palslama)
L) e Fonksiyon agik
------ Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

F u E Pals frekansi

Diger parametre ayarlari, uzman menUsunde bulunabilir > bkz. Bélim 5.2.9.
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5.2.9 Uzman meniisu (TIG)

_
g |
R

&)

Sekil 5-17
Gosterge Ayar / segim
[} F Atesleme tipi anahtarlamasi
LS B ey N HF yiksek frekans tutusma
------- liftark (ark olusum tipi) temash atesleme

r F’ _ Baslangi¢ gaz akigi siiresi
L

! S}' Baslatma akimi (yiizdesel, ana akima bagh)
I L

L' 110 Cikis rampasi siresi
Lo

—

] Ed Bitis krater akimi
! _L Y |vizdesel ayar arali§i: ana akima bagl olarak
Mutlak ayar araligi: Imin ila Imax.

b lql'_ Pals dengesi

] P' Pals akimi > bkz. Béliim 5.2.8
! L
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5.3 E-Maniiel kaynag

5.3.1 Elektrot pensesi ve islem pargasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

J Ezilme ve yanma tehlikesi!
_a Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!
« Uygun, kuru koruyucu eldivenler takiimalidir.

« Kullanilmig gubuk elektrotlari ¢ikartmak veya kaynak yapilmis is pargalarini oynatmak igin
izole edilmis pense kullanin.

Sekil 5-18

Poz. [Sembol |Tanim

1 1 Elektrot pensesi
—

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
is pargasi ucu veya elektrot pensesi baglantisi
= |is pargasi

4 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi
» Elektrot pensesinin kablo soketini ve is pargasi ucunu uygulamaya bagli kaynak akim soket yuvasina

takin ve saga cevirerek kilitleyin. Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine
goére belirlenir.

5.3.2 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

Sekil 5-19

Temel ayarlar béylece tamamlanmis olur ve kaynak islemine baslanabilir.

Sicak baslama akimi, sicak baslama siiresi ve Arcforcing genel uygulamalar igin fabrika tesliminde ideal
olarak ayarlanmis durumdadir, fakat gerektiginde uyarlanabilir > bkz. Béliim 5.3.7.
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5.3.3

5.3.4

5.3.5

5.3.6

Sicak baglama
Sicak baslama (hotstart) fonksiyonu, arkin givenli bir sekilde ateslenmesini ve kaynak baslangicinda ana
heniz soguk olan ana metal Gizerinde yeterli Isinma saglar. Burada atesleme belirli bir siire (sicak
baslama siiresi) boyunca ylksek akim siddetiyle (sicak baslama akimi) gergeklesir.
Parametre ayarlar i¢in > bkz. Béliim 5.3.7.
14 .g. = Sicak baslama akimi
= Sicak baslama zamani
= Ana akim
= Akim
>t = Sire
Sekil 5-20

Lo

Arcforce

Kaynak islemi esnasinda Arcforce, akim ylUkselmeleri nedeniyle elektrodun kaynak banyosu igerisinde
yapismasini dnlemektedir. Bu 6zellikle iri damlalar halinde eriyen elektrot tiplerinin dislk akim siddetle-
rinde kisa arklarla kaynaklanmasini kolaylastirmaktadir.

Parametre ayarlari i¢in > bkz. B6liim 5.3.7.

Yapigsmaz

Us Yapismaz, eletrodun tavlanmasini énler.

Elektrot Arcforce’a ragmen yapisirsa, makine otomatik olarak yakl. 1 s
icinde minimum akima gecer. Elektrodun tavlamasi engellenir. Kaynak
akimi ayarini kontrol edin ve kaynak gorevi igin dizeltin!

Antistick

Sekil 5-21

Ortalama deger palslama

Ortalama degder palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gecis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir balans (&AL]) ve bir frekans (F-£l) belirtimelidir. Amper olarak ayar-
lanan akim orta degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametre Uzerinden ortalama deger akimina
(AMP) yuzdesel olarak verilir. Pals duraklama zamaninin (IPP) ayarlanmasina gerek yoktur. Bu deger
makine kontrolu tarafindan hesaplanir ve boylelikle kaynak akiminin (AMP) ortalama deg@erine uyulur.

i
{ P - g - = e - - —
PL] >100%
T B T
IPP e f—— - -
: i >
bAL] x Tpuls Tpuls t's
Sekil 5-22

AMP = Ana akim; 6érn. 100 A

Ipuls = Pals akimi = X AMP; 6rn. % 140 x 100 A=140 A
IPP = Pals duraklama akimi

Tpuls = Bir pals ¢evriminin suresi = 1/£-£l; 6rn. 1/1 Hz=1s
= Balans
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Yapi ve islev

E-Manuel kaynagi

Sekil 5-23
Gosterge Ayar | segim

F“ T Pals kaynag (ortalama deger palslama)
UL o] Fonksiyon agik

—————— Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

F u E Pals frekansi

Diger parametre ayarlari, uzman menusinde bulunabilir > bkz. Béliim 5.3.7.
5.3.7 Uzman meniisu (ortiilu elektrot)

"

I
I

Pulse ’-'
Freq

Sekil 5-24
Gosterge Ayar | segim

] Sicak baslama akimi
hE :

‘;: lLi !: Sicak baglama zamani
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Uzaktan regulator

5.4

5.4.1

5.4.2

5.4.3

5.4.4

5.5

Gosterge Ayar | segim

F‘) _ Arcforce dizeltmesi
rC » Degeri yukseltin > daha sert ark
» Degeri disurin > daha yumusak ark

!'3 ‘qL Pals dengesi

] Pg Pals akimi > bkz. B6liim 5.3.6
! L

Uzaktan regulator
Uzaktan kumandalar 19 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketinde (analog) ¢alistiriimaktadir.

RT1 19POL

Fonksiyonlar
» Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagli olarak.

Fonksiyonlar
+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagli olarak.

Fonksiyonlar

+ Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagli olarak.

+ Kaynak iglemini baslatma/durdurma (TIG)

activArc-kaynagi ayak kontrol uzaktan kumandasi ile baglantili sekilde miumkiin degildir.

RTF-X TIG 19Pol

Fonksiyonlar

+ Kademesiz ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak makinesinde
onceden segilmis olan ana akima bagli olarak.

+ Kaynak iglemini baslatma/durdurma (TIG)

Enerji tasarruf modu (Standby)

Enerji tasarruf modu istege goére uzun sire tusa basarak > bkz. Béliim 4.3 veya makine konfiglirasyon
menusunde ayarlanabilir bir parametre (zamana bagli enerji tasarruf modu [55A) ile etkinlestirilebi-
lir > bkz. Béliim 5.6.

| - Enerji tasarruf modu etkin iken makine gostergelerinde sadece gdstergenin ortadaki enine
digit gosterilir.

Bir kontrol elemani devreye alinarak (6rn. bir digmenin déndulrilmesiyle) enerji tasarruf modu devre disi
birakilir ve makine tekrar kaynaga hazir olma durumuna geger.
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ewmn Yapi ve Islev
Cihaz konfiglirasyonu menisi

5.6 Cihaz konfiglirasyonu menusu

Gosterge Ayar | segim
q [} Kalibrasyon
E L Her bir ¢calistirmada makine yaklasik 2 saniye boyunca kalibre edilmektedir.

f Meniiden cikig
End) |

(& _ Torg konfigiirasyonu meniisii
'—D, Kaynak torgu fonksiyonlarinin ayarlanmasi
t o D, Tor¢ modu (fabrika tarafindan 1) > bkz. Béliim 5.2.7.2

[ 11 4] |Up/Down hizi > bkz. Béliim 5.2.7.3

Degeri arttirmak > hizli akis degisikligi

Degeri dislrmek > yavas akis degisikligi

[~ r] |Cihazkonfigiirasyonu

Makine fonksiyonlari ve parametre gésterimi ile ilgili ayarlar
FUS Dinamik performans uyarlamasi > bkz. Béliim 7.5

Zamana bagli enerji tasarruf fonksiyonu > bkz. Béliim 5.5
Sy Enerji tasarruf modu etkinlestirilene kadar kullanmama suresi.

Ayar [oFF] = kapall ya da sayi degeri 5 dk. - 60 dk.

099-002058-EW515
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Yapi ve iglev ewm
Cihaz konfiglirasyonu menisi

Gosterge Ayar | segim

’q Ark yirtilmasi sonrasi tekrar ategsleme > bkz. B6liim 5.2.4.3
L =S B [ = o — Fonksiyon kapall veya zaman ayari

E Kaynak baretleri igin ark algilama (TIG)
orc Daha iyi ark algilama igin yukseltiimis dalga boyu
——————— Fonksiyon devrede

------ Fonksiyon kapali

S Servis meniisii
ru Servis menusunde yapilacak degisiklikler icin yetkili servis personeline danisiimalidir!

_ Makine kumandasinin yazilim versiyonu
e Yazilim versiyonunun gosterilmesi

099-002058-EW515
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E\A;h‘) Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

6

Tamir, bakim ve tasfiye

6.1 Genel
A TEHLIKE
Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

6 Acik durumdaki makinede calismak oliimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!
A UYARI

Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

6 Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis
personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gli¢
kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik
onlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.
* Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde

garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvu-

run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parca degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek par¢anin Griin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyik 6lglide bakim gerektirmez ve

asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir

olmak uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla

dizenli olarak yapilmalidir.
6.1.1 Temizleme

» Dis yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingh hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri dénmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.

» Sogutma sivisini kire kargi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

6.1.2 Kir filtresi

Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin devrede

kalma orani duser. Filtrenin kirliligi arttikga, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi dizenli araliklara

sokulmeli ve basingli hava Uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagl olarak).
099-002058-EW515 41
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Bakim galismalari, araliklar

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Bakim ¢aligmalari, araliklar

Giinliik Bakim igleri

Gorsel kontrol

* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tupu glvenlik elemanlari

* Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Tum baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

» Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari

» Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Diger, genel durum

Calisma kontroli

» Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
+ Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Gaz tupl givenlik elemanlari

» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Baglantilarin ve aginan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.

» Yapigsan kaynak capaklarini temizleyin.
* Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagl).

Aylik bakim ¢galigmalari

Gorsel kontrol

» Govde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)

» Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari

» Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontrol{
+ Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diistirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

* Tel stirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 galisma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. asinma pargalari).

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli tlke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.

Daha ayrintil bilgiler i¢gin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brostiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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E\A;")‘l Tamir, bakim ve tasfiye
Makineyi tasfiye etme

6.3

A

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi parcalari icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristiimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gésterir.

Bu makine, imha edilmek Ulizere ya da geri déniisiim amaciyla burada éngérilen ayirma ayristirmal
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruya-
rak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan ayri bir
toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar (icretsiz olarak teslim alinir.
Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.
Cihaz bertaraf edilmeden énce lambalar, piller veya akiiler sékilmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil
veya aku tipi ve bunlarin bilesimi Ust tarafta belirtiimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM urin-
lerinde piller veya akiler bulunabilir:
+ Kaynak kasklari
Piller veya akuler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.
» Makine kontrolleri
Piller veya akdler, arka tarafinda devre karti Gizerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
¢ikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokiilebilir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun diginda
Avrupa capinda EWM distribltérlerine de iade edilebilir.
Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintil bilgiyi asagidaki adreste bulunan web
sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Ariza giderme icin kontrol listesi

7

71

Ariza gidermek

Tam drinler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriini asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin gcalismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Ariza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz galigsma icin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
< Co6zim

Sebeke sigortasi tetiklenir
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
X Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Bélim 8.

Fonksiyon arizasi

» Farkli parametreler ayarlanamamaktadir (erisim kilidi olan makineler)
X Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin
» Calistirmadan sonra makine kontrolindeki tim sinyal 1siklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroltindeki sinyal isiklari yanmiyor
» Kaynak performansi yok
% Faz diismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
~ Baglanti sorunlari
~® Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
» Gevsek kaynak akimi baglantilari
*® Torg tarafindaki ve/veya islem parcasina giden akim baglantilarini sikin
® Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin

Ark tutusmasi yok
» Atesleme turinin yanlig ayarlanmasi.

* Atesleme turi: Atesleme tirl olarak “HF yuksek frekans atesleme”yi segin. Bu ayar, kullanilan
makineye gore ya atesleme tirlini degistirme salteri ya da makine menlstndeki para-
metresi (“Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz) Gzerinden yapilir.

Koti ark tutusmasi

# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is pargasina temas ile baglanmasi
X Tungsten elektrodunu yeniden taglayin veya yenisi ile degistirin
~ Atesleme esnasinda kétl bir akim devralmasi

X Ayari "tungsten elektrodu ¢api / atesleme optimizasyonu" déner butonundan kontrol edin ve ge-
rekirse ylkseltin (daha fazla atesleme enerjisi).

Kaynak torcu asiri iIsinmis

~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
* Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
%  Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
» Asir yiklenme
X Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve duzeltin
® Daha yiiksek performansh kaynak torgu kullanin
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Hata bildirimleri (gl¢ kaynagr)

Diizensiz ark

# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is pargasina temas ile baglanmasi
X Tungsten elektrodunu yeniden taglayin veya yenisi ile degistirin

» Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

Goézenek olusumu
~ Gaz ortusu yetersiz ya da yok
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tlipint degistirin
% Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
X Gaz lensini aliminyum uygulamalarinda ve yuksek alasimli ¢eliklerde kullanin
» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
X Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
~ Gaz hortumunda yogunlasmis su
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin

7.2  Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)
Parazitler, cihaz gériintileme seceneklerine bagli olarak su sekilde gosterilir:
Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim
Grafik gosterge I'I
iki adet 7 bolimlii gosterge
Josterd Err
Bir adet 7 bslimli gosterge D
Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir. Bir hata halinde gli¢ Gnitesi ka-
patilir.
Olasi hata numaralarinin gésterilmesi, makine serisine ve modeline baglhdir!
» Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
+ Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gdsterilir.
Hata mesaji Olasi neden Coézim
EO Baslama sinyali hataya konumlandi|Torg tetigini veya ayak kontrol uzaktan kuman-
dasini etkinlestirmeyin
E4 Sicaklik hatasi Makinenin sogumasini bekleyin
E5 Sebekede asiri gerilim Makineyi kapatin ve sebeke gerilimini kontrol edin
E6 Sebekede disik gerilim
E7 Elektronik hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
P " Hata devam edecek olursa servise haber verin
E9 Ikincil agiri gerilim
E12 Gerilim dusurme hatasi (gerilim
dislrme donanimi)
E13 Elektronik hatasi
E14 Akim toplamada dengeleme hatasi [Makineyi kapatin, elektrot pensesini izole edilmis
sekilde kenara koyun ve makineyi yeniden
calistirin. Hata devam edecek olursa servise ha-
ber verin
E15 Elektronik besleme gerilimlerinden |Makineyi kapatip yeniden agin.
birinde hata Hata devam edecek olursa servise haber verin
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Ariza gidermek

Kaynak parametrelerini fabrika ayarlarina sifirlama

ewn

7.3

7.4

Hata mesaji Olasi neden Coziim
E23 Sicaklik hatasi Makinenin sogumasini bekleyin
E32 Elektronik hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
Hata devam edecek olursa servise haber verin
E33 Gerilim toplamada dengeleme ha- [Makineyi kapatin, elektrot pensesini izole edilmis
tasi sekilde kenara koyun ve makineyi yeniden
calistirin. Hata devam edecek olursa servise ha-
ber verin
E34 Elektronik hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
Hata devam edecek olursa servise haber verin
E37 Sicaklik hatasi Makinenin sogumasini bekleyin
E40 Motor hatasi Tel besleme sirucu sistemini kontrol edin,
Makineyi kapatip yeniden agin, hata devam ede-
cek olursa servise haber verin
E51 Kisa devre (PE hatasi) Kaynak teli ile cihaz gévdesi arasindaki baglant
E55 Bir sebeke fazinin devre disi kal-  [Makineyi kapatin ve sebeke gerilimini kontrol edin
masi
E58 Kaynak akim devresinde kisa de- [Makineyi kapatin ve kaynak akimi hatlarinin

vre

dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin, érn.:
Elektrod pensesini izole olarak bir yere birakin;
demanyetizasyon akim hattini ayirin.

Kaynak parametrelerini fabrika ayarlarina sifirlama
Kayith tiim misteriye 6zel kaynak parametreleri fabrika ayarlari ile degistirilecektir!

Sekil 7-1
Gosterge Ayar | segim
F'i ! Kalibrasyon
(C L Her bir ¢calistirmada makine yaklasik 2 saniye boyunca kalibre edilmektedir.
] ) Sifirlama
1

Gostergede goriintilene kadar tuglari basih tutun.

Giris onay!
Kullanici talebi devreye alinir, tusu (tuslari) yeniden serbest birakin.

Kaynak makinesi kontroliniun yazilim versiyonu

Yazilim durumlarinin sorgulanmasi sadece yetkili servis personelinin bilgilendirilmesi amacina hizmet
eder ve makine konfiglirasyon menustinde sorgulanabilir > bkz. Bélim 5.6!
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Dinamik performans uyarlamasi

7.5 Dinamik performans uyarlamasi
Sebeke sigortasinin kurallara uygun bir sekilde uygulanmasi 6n koguldur.
Sebeke sigortasi ile ilgili bilgileri dikkate alin > bkz. B6liim 8!
Bu fonksiyon ile makine sebeke baglantisinin yapi tarafindaki sigortasina gére ayarlanabilir. Bu sayede
sebeke sigortasinin sirekli olarak tetiklemesine kargi bir etkide bulunabilir. Makinenin maksimum giris
performansi mevcut sebeke sigortasi igin bir drnek deger ile sinirlandirilir (birden fazla kademe mimkdin).
Bu degder makine konfiglirasyon menusunde > bkz. Béliim 5.6 parametresi Uzerinden 6énceden
secilebilir. Secilmis olan deger makinenin ¢alistirimasindan sonra makine gostergesinde 2 saniye
boyunca ekranda gosterilmektedir.
Bu fonksiyon kaynak performansini otomatik olarak ilgili sebeke sigortasi igin kritik olmayan bir degere
getirir.
=" 20 A degerinde bir sebeke sigortasi kullanilacagi zaman, uzman bir elektrikgi tarafindan uygun
bir sebeke soketinin baglanmasi gerekir.
099-002058-EW515 47
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Picotig 200
8 Teknik veriler
Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!
8.1 Picotig 200
TIG Ortiili elektrot
Kaynak akimi (l2) 5 A bitis 200 A 5 A bitis 150 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 10,2 V bitis 18,0 V 20,2 V bitis 26,0 V
40° C'de devrede kalma orani M 200 A (25 %) 150 A (35 %)
150 A (60 %) 120 A (60 %)
140 A (100 %) 100 A (100 %)
Bosta ¢alisma gerilimi (S1) 90V
Sebeke gerilimi (Tolerans) 1 x 230V (-40 % bitis +15 %)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 1x16 A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F3G2,5
maks. Baglanmis yuk (S+) 6,0 kVA 6,4 kVA
Tavsy. Jeneratdr gucu 8,1 kVA 8,6 kVA
Cos Phi / Verim 0,99 /86 %
Koruma sinifi I
Asiri gerilim sinifi i
Kirlenme derecesi 3
izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23
Kacak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)
Gurdlta seviyesi B <70 dB(A)
Ortam sicakligi -25 °C bitis +40 °C
Makine sogutmasi Fan (AF)
tor¢ sogutmasi Gaz
is pargasi ucu (min.) 35 mm?
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Test isareti /CE/M/E8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
Boyutlar (I x b x h) 428 x 136 x 252 mm
16.9x5.4x9.9ing
Agirlik 8 kg
1761b
M Yik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-
teristigi “C” kullaniimahdir!
Bl |EC 60974-1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal ytikte igletim girdlti
seviyesi.
48 099-002058-EW515
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Ek donanim

Tasima sistemi

9

9.1

9.2

9.2.1

9.2.2

9.3

9.4

Ek donanim

Kaynak torglari, is pargasi uglar, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
baglh aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriinlizdentemin edebilirsiniz.

Tasima sistemi
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

Trolly 35-1

Tasima aracli

Uzaktan kumanda, 19 kutuplu

Tip

Aciklama

090-008629-00000

Uriin numarasi

RT1 19POL

Uzaktan kumanda akimi

090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Uzaktan kumanda, akim

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Uzaktan kumanda, akim

090-008106-00010

RTF119POL5 M

Baglanti kablolu ayak kontrol uzaktan kumandasi
akimi

094-006680-00000

RTF-X TIG 19pol 5 m

Baglanti kablosu
Tip

Ayak kontrol uzaktan kumanda (pedalli), akim,
baglanti kablolu

Aciklama

090-008855-00005

Uriin numarasi

RA5 19POL 5M

Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Uzatma kablosu
Tip

Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu

Aciklama

092-001470-00020

Uriin numarasi

RV 19POL 5m

Uzatma kablosu

092-000857-00000

RV 19POL 10m

Uzatma kablosu

092-000857-00010

RV 19POL 15m

Uzatma kablosu

092-000857-00015

RV 19POL 20m

Uzatma kablosu

092-000857-00020

Secenekler
Tip Aciklama Uriin numarasi
ONTG Tasima kayisi 092-004310-00000

ON Filter T.0003

Kir filtresi, hava girisi igin

092-002546-00000

ON Safeguard T.0003

izole eden koruyucu kilif

Koruyucu gaz tedarig
Tip

Aciklama

092-008767-00000

Uriin numarasi

Proreg Ar/CO2 230bar 151 D

Basing¢ dusurici, manometreli

394-008488-10015

Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Basing dusurtcl, manometreli

394-008488-10030

Mod. 842 Ar/CO2 230bar 15l

Basing dusuricl, manometreli

394-002910-00015

GH 2X1/4" 2M Gaz tlpu 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Gaz hortumu 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Gaz hortumu 094-000010-00005
GH 2X1/4" 10m Gaz hortumu 094-000010-00011
GH 2X1/4" 15m Gaz hortumu 094-000010-00015

099-002058-EW515
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Genel ek donanimlar

ewn

9.5 Genel ek donanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
ON AL D13/27 YUk soketleri igin kor tapa 092-003282-00000
GH L85MM GR1 Taglama yardimcisi 098-000704-00000
GH L175MM GR2 Taslama yardimcisi 098-003872-00000
SKGS 16A 250V CEE7/7, Toprakli fig, tam kauguk 094-001756-00000
DIN 49440/441
ADAP CEE16/SCHUKO Schuko kavrama/soket CEE16A 092-000812-00000
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Parametrelere genel bakis - Ayar alanlari

10 Ek

10.1 Parametrelere genel bakis - Ayar alanlari

10.1.1 WIG kaynagi

Parametre / fonksiyon Ayar arahigi

5. £

38 s8 | £ s |Z

¥ o nEe £ E |m

i1 |Ana akim - - - A

ikinci akim 50 1 200 | A

ton| |DUsme rampasi siresi 1 0,0 20 | san

CFE) |Bitis gaz akisi suresi 4 0,0 20 | san

Pals kaynaklama off off on

Pals frekansi 2,8 0,2 2000 | Hz

HF ylksek frekans atesleme on off on

Baslangi¢ gaz akisi siresi 0,5 0,0 5 san

Baglatma akimi 20 1 200 %

Cikis rampasi siresi 1,0 0,0 20,0 | san

Bitis krater akimi AMP% 20 1 200 | %

Pals balansi 50 1 99 %

F P |Pals akimi 140 1 200 | %
10.1.2 E-Maniiel kaynag

_ |Parametre / Fonksiyon Ayar arahgi

=

> 5

%:‘g § % E £ s |=

¥ o n L= (S E |m

Pals kaynaklama off off on

F-£) |Pals frekansi 1,2 0,2 500 | Hz

Sicak baslama akimi (AMP%) 120 50 200 | %

Sicak bagslama zamani 0,5 0,1 20,0 S

Arcforce dizeltmesi 0 -10 10

Pals balansi 30 1 99 %

Pals akimi 142 1 200 %
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Parametrelere genel bakis - Ayar alanlari

10.1.3 Temel parametre (yontemden bagimsiz)

Parametre / Fonksiyon Ayar araligi

Kaynak verileri
gosterimi
Standart
(fabrika tes-
limi)

min.

maks.

Birim

Acik
Kapali

I
2

5]
“n
R

Kalibrasyon

Sifirlama

Makine konfiglirasyonu

Menuden ¢ikis

Torg konfiglirasyonu

Torg modu 1 1 -1 13
Up-/Down hizi 10 1 -1 100

Servis menusu

Kaynak makinesi kontroltiniin yazilim versiyonu
Dinamik performans uyarlamasi (10A, 16A, 20A) 16 10 [-| 20 A

Zamana bagl enerji tasarruf fonksiyonu 20 off |-| 60 | dak

Ly ~ C LA C - - ) n = N
o |y mm hl [y [u] hl ul m 2 ]
0 L] hl c o Q. Q. o ) == L

Ark yirtilmasi sonrasi tekrar atesleme 3,0 off 5,0 S

~
]

5]
s
=

Kaynak baretleri igin ark algilama (TIG) off off [-] on

Enerji tasarruf modu etkin

]
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10.2 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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