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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.
» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!
* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!
* Akezelési és karbantartasi utasitést a készulék hasznalati helyén kell tarolni.
+ A készlléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet8eknek és olvashatdaknak kell lennilk.
* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
készllt és csak szakértdk tzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.
» A késziléktechnika tovabbfejl6dése kovetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a késziléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel§sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép GUzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja fellgyelni.

A készllék szakszerltlen dsszeszerelése anyagi karokat €s személyi sérlléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszertlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatdnak vagy karbant-
artasanak kovetkezménye, vagy valamilyen moédon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerz6i joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel8s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelSs. A gyartoé ezért nem vallal felel8sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és liizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy éltalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

5> Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek 1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimboélumok jelentése

Szim-
bélum

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miszaki sa-

Megnyomas és elengedés (Iépte-

=3
jatossagokat. tés/gombnyomas)
f\ Késziilék kikapcsolasa Elengedés
N\
@h Készilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
ey
Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
Helyes/érvényes Forgatas

I Bemenet Szamérték/beallithatd
Navigalas s"j A jelz8lampa zdlden vilagit
4 1 A
—I . ° [} ° . oy . .
I" Kimenet .0. A jelz6lampa zoélden villog
J L ° L
Y | Id6kijelzés : A jelzblampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

ll\

Megszakitas a menukijelzésben (to-

vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-

sek)

A jelz8lampa pirosan villog

Szerszam nem sziikséges/has-
znalatanak mell6zése

ﬁ.’
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

Szerszam szilkséges/hasznalata

@

A jelz8lampa kéken villog
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ev\;h-) A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten lév6 személyeket utasitsa az eléirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggbéen)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfelelé védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!

099-005406-EW511 7

10.8.2023



A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

s ' »  Nem megfeleld ruhazat miatti sériilésveszély!
o :’ A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-
@ ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allé alkatrészeken torténé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

ﬁ Robbanasveszély!
x\.(,__/... Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast hozhat-
t;,‘_.—_g-‘_-_: -

nak létre.

* A munkatertleten talalhatoé éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy ongyuijto.

+ Tartson alkalmas oltokészllékeket a munkaterilet k6zelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehdilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

&>
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az olddszer gozei

(klérozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa révén mérgezo foszgénné ala-

kulhatnak at!

* Gondoskodni kell elegendd friss leveg6érdl!

» Tartsa tavol az oldészerek gézeit az ivfény sugarzasi tartomanyatol!

* Adott esetben viseljen 1égzésvédoét!

» Afoszgén képzédésének elkeriiléséhez a klérozott oldészerek maradvanyait a munkadar-
abokon elézetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartéos hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédé eszkdzt kell viselni!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

zet 8:

Az A osztalyu készillékek nem alkalmazhatdk olyan lakédvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatra csatlakozoé lakdévezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kovet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” figgelék)

* hélézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radiod és televiziokészulékek

* szamitdgép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészseége, kiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlir§ képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(ir6 vagy arnyékolas fémcsoével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartdsa

* A hegeszt8vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

* Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

» A koérnyezetben I1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa

099-005406-EW511 9
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!
(("’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek keletkezhetnek, amelyek
L az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacioés veze-
P‘. tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozok és defibrillatorok funkciojat kor-

latozhatjak.

» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > /asd fejezet 6!

» Teljesen tekerje le a hegesztkabeleket!

» Sugarzasra érzékeny készilékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

* A szivritmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (sziikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lGizemeltet6 kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

« Kuldéndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6zdk biztonsagi és
egészségveédelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elbirasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalét rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

* A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

0=~ A nem eredeti gyadri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

24

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartok és a nyomoégazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!

» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kertllje a védbégazpalack felmelegedését!

10
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ev\;h-) A sajat biztonsaga érdekében

Szadllitas és el6keészliletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
o~  Eldolés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérulést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
» Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitlenil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megdfelel6en fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiité6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
» Atéml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

15> A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I3 A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

1 Porvédé sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-005406-EW511 11
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.1.1

3.1.2

313

314

3.1.5

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznalnia!
» A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

ivhegesztd késziilék MIG/IMAG-hegesztéshez, valamint mellékeljarasban bevont elektrédas-kézi-ivheges-
ztéshez. A tartozék részegységek adott esetben bdvithetik a funkcioterjedelmet (lasd a megfeleld doku-
mentaciét az azonos nevi fejezetben).

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szol6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-irdnyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfelelségi nyilatkozat kerll atadasra.

A gyarto javasolja 12 havonta (az els6 izembe helyezéstdl kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lendrzés végrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és irdnyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

Az ilyen jeldlésl hegeszté aramforrasok a novelt elektromos veszélyeztetési kérnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkdzi eléirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Nincsenek szakszeriitlen javitasok és moédositasok!
6 A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!

+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyartd javasolja a kalibralast/validalast
12 hénapos id6kézdnként (az els6é Gzembe helyezéstdl kezdve).

12
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Rendeltetésszeri hasznalat

Alkalmazasi terilet

3.1.6

A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az dbra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 3-1
Poz. Dokumentacio
A1 Szallitokocsi
A.2 Aramforras
A3 H{tékészulék
A4 Hegesztdpisztoly
A.5 Tavvezérlok
A.6 Vezérlés
A Teljes dokumentacio
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Elolnézet/hatulnézet

4
4.1

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
Eldlnézet/hatulnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolinézet/hatulnézet

Poz. |Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Hegesztégép vezérlése > ldsd fejezet 4.2
3 ] Csatlakoz6 aljzat, 19 pdlusu (analég)
Analog kiegészitd elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérl6kabel, stb.) csatlakoztatasara
4 Hegesztépisztoly-csatlakozo (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
5 Parkol6 aljzat, polaritasvalaszté csatlakozé dugo
Polaritasvalaszté csatlakozé dugé csatlakoztatasa bevontelekirédas kézi
ivhegesztéskor és szallitaskor.
6 Fékapcsolo
A késziilék be- és kikapcsolasa.
7 Csatlakozomenet - G4”
Védbgaz csatlakoz6 (bemenet)
8 g‘ Halézati csatlakozokabel > Idsd fejezet 5.1.7
9 Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara
10 Labak
11 Beléponyilas kiilsé huzaladagolé szamara
El6készitett nyilas a burkolatban kils6é huzaladagol6 hasznalata esetére
12 Csatlakozé aljzat, 8-pélusu
Vizhiité egység vezérldkabel
13 Csatlakoz¢ aljzat, 4-polusu
Tapfesziltség, vizh(té egység
14 Hegesztéaram kabel, polaritasvalaszto
Hegesztéaram euro kdzponti csatlakozéhoz / hegeszt6pisztolyhoz, lehetévé teszi a po-
laritasvalasztast.
- MIG/MAG: Hegesztéaram ,+” csatlakozdaljzat
R onvedo toltott huzal / WIG: Hegesztéaram ,-” csatlakozoaljzat
R Kézi ivhegesztés: Parkolé aljzat
15 Hegesztéaram ,,-” csatlakozoaljzat
A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaodtol fligg, vegye figyelembe a megfeleld heges-
ztési eljarasra vonatkozé csatlakoztatasi mod leirasat > lasd fejezet 5.
16 Hegesztéaram ,,+” csatlakozéaljzat
A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaodtol fligg, vegye figyelembe a megfeleld heges-
ztési eljarasra vonatkozo csatlakoztatasi mod leirasat > lasd fejezet 5.
17 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

099-005406-EW511

10.8.2023

15



A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Elolnézet/hatulnézet

41.1 Kezelbelemek a késziilék belsejében

el
Poz. |Jel Leiras
1 Védofedeél
A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezeléelemek burkolata. A fedél belsé oldalan a kés-
zulék sorozatatdl fliggéen tovabbi tajékoztatdo matricak talalhatok a készilék keze-
Iésére és karbantartasara vonatkozoan.
2 Tolézar, fedél rogzitésére
3 Ellenérzé ablak
Huzaltekercs ellen6rzése
4 Nyomoégomb, biztonsagi kismegszakito

5~

Huzalel6tolé motor tapfesziiltségének kikapcsolasaval
A kismegszakitd visszakapcsolasahoz a nyomdgombot benyomni

Huzaldobtarté

Huzalel6tol6 egység > lasd fejezet 5.2.5

comMm

Csatlakozdaljzat (9 polusu) - D-Sub
PC-interfész > lasd fejezet 5.6

16
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ew‘n A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

4.2 Vezérlés - kezeldelemek

M3.75-A
GMAW
1@ wic/mac

MMA
2@ EHand

13 . MMAG

Fugen

Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 v Hegesztéeljaras nyomégomb
[ —— MIG/MAG-hegesztés
J2-mme Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
J3-—ee Gyokfaragas
2 nool ([ Kijelzés, bal
Hegesztéaram, huzalsebesség
3 Allapotjellemzék megjelenitése
AMP ----- Hegeszt6aram megjelenitése jelz6lampa
S N Huzalsebesség megjelenitése jelzélampa
4 Kijelzés, hegesztési eljaras
Y [—— MIG/MAG-hegesztés
J2-meeeeee Kézi ivhegesztés
J3-mmemeee Gybkmaras

"Huzalsebesség / hegesztési paraméterek beallitasa" forgatdgomb
Huzalsebesség (hegesztési teljesitmény) fokozatmentes beallitasa 0,5 m/perc és 24
m/perc kézott (HIGHSPEED: 30 m/perc) (egygombos beallitas).

) [FO.

6 Uzemméd kivédlasztdsa nyomégomb
H-eee- 2-Utem
AR -—meeee 4-Gtem
7 Py Nyomaégomb, fojtéhatas (ivfény-dinamika)
+ dmrae————-kemeényebb és keskenyebb ivfény
son e _————-lagyabb és szélesebb ivfény
099-005406-EW511 17
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Vezérlés - kezel6elemek

4.2.1

Poz. |Jel Leiras

8 Forgatogomb, ivfesziiltség
Az ivfeszlltség beallitasa min. és max. érték kozott

(kétgombos kezelés: huzalsebesség/ivfesziltség)

9 v Paramétqr valasztas jobb/energiatakarékos lizemméd nyomoégomb
VOLT---- Ivfesziiltség
kW ------- Hegesztési teljesitmény kijelzés
[ Gazaramlasi mennyiség (ebben a rendszerben funkcid nélkl)

Energiatakarékos tizemmaéd a nyomégomb hosszan torténé megnyomasaval.

10 nnl | Kijelzés, jobb
ivfesziiltség, hegesztési teljesitmény, motoraram (huzalel6tolas hajtas) a huzalbeflizés
soran.

Ca
C

11 ﬁ» Gazteszt nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.8.4

12 Huzalbefi(izés nyomégomb
A hegesztbhuzal feszlltség- és gazmentes beflizése a kdbelkbtegen keresztil a he-
gesztdpisztolyba > lasd fejezet 5.2.5.3.

Digitalis kijelz6

AMP . @ vorr
@. kW

Abra 4-4

A készulékvezérlés kijelziben a hegeszt6 részére szikséges valamennyi hegesztési paraméter szere-
pel. A lenti, kozéps6 kijelz6ben van a kivalasztott hegesztési feladat (JOB-szam) megjelenitve. A ,Para-
méter kivalasztasa” ( O, ) nyomégombbal lehet az ivfeszlltség, a hegesztési teljesitmény és a
gazataramlasi mennyiség (opcio) kozott atkapcsolni.

A paraméterkijelzés tobbek kozott a kivalasztott hegesztési eljarashoz és a készilék allapotahoz ( He-
gesztés / energiatakarékos izemmod / berendezéshiba) igazodik:

. MIG/MAG hegesztés:
Paraméterek ElGirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
Hegeszt6aram O ™ M
Huzalsebesség ™ O a
ivfesziiltség [} [} 7}
Hegesztési tel- O 4] M
jesitmény

Kézi ivhegesztés
Paraméterek El&irt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
Hegesztéaram 4] 4] O
ivfesziiltség 2] ] O
Hegesztési tel- O ™ |
jesitmény

18

099-005406-EW511
10.8.2023



E\A;‘T) Felépités és funkcidk
Szadllitas és el6keészliletek a hegesztéshez

5

5.1

5.1.1
=

Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

* Az lzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!

+ Az 6sszekot6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassa!

Szallitas és elbkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

Q | Akésziilék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

* A készillék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

¢

A késziilék megsériilése a szakszeriitlen szallitas kdvetkeztében!

Ha a késziilék lehelyezése ill. felvétele nem fiiggbleges iranyban tbérténik, akkor a fellép6 huzé6-
és nyomoerdSk a késziilék sériilését okozhatjak.

* A késziiléket ne huzzuk vizszintes helyzetben a labainal!

* A késziiléket mindig fiiggbélegesen emeljiik meg és dvatosan tegylik le!

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirdsu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban

torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdagos kezelését.

Szennyezddés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevok kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zéket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbdl ered6 por nagy mennyiségben keriilendé!

Miikodés kozben

Kdrnyezeti levegé h6mérséklettartomanya:
¢+ -25°C..+40°C (-13°F ... 104 °F) 1
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
Szdllitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kérnyezeti levegd hémérséklettartomanya:
+ -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F) ]
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

1 A kérnyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol fliggs! A hegesztdpisztoly hiités hiitékézeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!
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5.1.2 A gép hiitése

[ A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsdkkenést okoz, és a gép karosoddsahoz
vezethet.
* Biztositani kell az elGirt kérnyezeti feltételeket!
¢ A hiitélevegb be- és kiaramlasdra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

SSS Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a munka-

— | darab csatlakozoén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zid) miatt ezek a csatlakozasi

helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 Hegesztopisztoly hiitése

5.1.4.1 Vizhiit6 egység csatlakoztatasa

ﬁ 0[] 1
L \

Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras

Vizhiité

Csatlakoz¢ aljzat, 4-polusu
Tapfeszlltség, vizh(td egység

Csatlakoz6 aljzat, 8-polusu
Vizh(té egység vezérlbkabel

OO®

+ Vizh(t6 egység tapkabelének 4-pdlusu csatlakozé dugdjat a hegesztégép 4-pdlusu csatlakozd
aljzataba bedugni és rogziteni.

+ Vizh(it6 egység vezérl6kabelének 8-pdlusu csatlakozé dugojat a hegesztégép 8-polusu csatlakozd
aljzataba bedugni és rogziteni.

099-005406-EW511
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5.1.5 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk

szakszer(tlendl elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/IMAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atutések elkertlése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel rendel-
kezd hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsonods befolyasolas elkerilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a szilkségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tdmlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG on @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 ~20 cm

Abra 5-2

Minden hegesztkészuléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

®

ﬂ@

Abra 5-3

A hegesztéaram-vezetékeket, hegesztépisztoly- és kozbensd tomlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

®

1@

Abra 5-4
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5.1.6 Koborlé hegesztéaramok

b

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

A koborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegysegét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfiiggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furdégép, sarokcsiszolo,
stb. az daramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha

nincsenek hasznalatban!
L1
L2
L3
® N

L1

L2

L3

N

PE— #— - — - —-—-—~-—-—~-—-— - — - —-—

Abra 5-5
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51.7

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

T

A VESZELY

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
A szakszeritlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (haldzati csatlakozé vagy kabel), a késziilék javitasa vagy fesziliség-
beallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
eléirasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halézati fesziltségnek meg kell egyeznie a tapfesziiltséggel.
A készuléket kizardlag elbirasszerlien bekotodtt véddvezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Gzemeltesse.

A héalozati csatlakozot, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kézonként villanyszerel§
szakembernek kell ellenériznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A 1étrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek Uzemeltetésére.

51.7.1

Elektromos halozat

A késziiléket kizardlag az alabb felsorolt halézati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és

tizemeltetni:

* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
e Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1 : L1
- I
L2 ! L2
- !
I
L3 I L3
- R
I
N I
) I
PE I PE
¢—o— | | S ——
I
= =
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szurke
N ,0"“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sarga

* A kikapcsolt késziilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

099-005406-EW511

10.8.2023

23




Felépités és funkciok ev\ﬁ'n
Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

5.1.8 Véddbgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély! g
@ A véddégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése

sulyos sériilést okozhat! b

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-

ztositéelemek (lanc/heveder) segitségével! @

* Arogzitésnek a védégazpalack felsé felén kell torténnie!

* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitk! g

—

[ Kifogastalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és min6éségii
védbgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat

okozhatja!
* Ha nem hasznaljuk a védégdz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé6 szivargasmentesen témitsen!

5.1.8.1 Nyomascsdkkentd csatlakoztatas

Abra 5-7
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzaroszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid id6re ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez8dések eltavozzanak.

*  NyomascsOkkentét a gazpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ Gaztébmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

099-005406-EW511
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5.1.8.2 Védogaztomlo csatlakozas

N\
I
-4

@ T
o

2 ©
Abra 5-8
Poz. | Jel Leiras
1 Véddgazpalack/nyomascsdkkentd

2 Csatlakozémenet - G'.”

Véddgaz csatlakozo (bemenet)

+ Gaztdmdren rogzitse a gaztdmld csatlakozot a készllék véddgaz csatlakozéjara (bemenet).

5.1.8.3 Védoégaz mennyiség beallitasa

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas’védégézbeélll’té\s leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek kovet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
felel6en!

» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

*  Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.

+ Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.

» Gazteszt funkcio > lasd fejezet 5.1.8.4 kivaltasa (Az ivfesziiltség és huzalel6told motor lekapcsolva
marad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

+ Nyomascsodkkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

Beallitasi tudnivalok

Hegesztdeljaras Ajanlott véddgaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = |/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatméré x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atmérdje mm-ben ~ védbgaz térfogatarama
I/perc-ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megnévelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
(1)32-2%23406 EW511 25
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5.1.8.4 Gazteszt

Abra 5-9

5.1.9 Hegesztopisztoly tartd
Az alabbiakban ismertetett termék a késziilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Abra 5-10
Poz. |Jel Leiras
1 Szallitofogantyu kereszttartéja
2 Hegesztépisztoly tarté
3 Rogzitécsavarok
4 Fogazott alatétek

099-005406-EW511
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» Csavarozza a pisztolytartot a rogzitécsavarral a szallitéfogantyu kereszttartojahoz.
* Helyezze a hegesztdpisztolyt az abran lathatdé mdédon a hegesztbpisztoly-tartéba.

5.1.10 Védofedél, Vezérlés

Abra 5-11
Poz. |Jel Leiras
1 Védofedél
2 Felhajthato fedél
3 A védéfedél rogzitékarja

» Tolja jobbra a védé&fedeél jobb oldali rogzitékarjat, és vegye le a fedelet.

099-005406-EW511
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5.2
5.2.1

MIG/MAG-hegesztés

A huzalvezetdé méretre szabasa

Az euro kdzponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillaris csével a huzalvezet6 csdvel rendelkezé
hegesztbpisztolyok szamara. Ha huzalvezetd spirallal rendelkez6 hegesztépisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezet6 csbvel > lizemeltesse vezetdcsével!
* hegesztbpisztoly huzalvezetd spirdllal > Gzemeltesse kapillaris csével!

A huzalelektréda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfeleléen egy megfelel6 belsé
atmérdjii huzalvezeto6 spiralt vagy huzalvezetd csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:

* A kemény, 6tvdzetlen huzalelektrédak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrédak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezetd spiralt kell
alkalmazni.

* Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvdzott huzalelektrodak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csévet, pl. mianyag- vagy tefloncsdvet kell hasznaini.

El6késziiletek huzalvezetd spirallal ellatott hegesztopisztoly csatlakoztatasara:
» Ellendrizni, hogy a central csatlakozdban a kapillariscsd a megfeleld helyen van-e!

| O,

Abra 5-12

Poz. | Jel | Leiras

1| | Kapillariscsd > lésd fejezet 5.2.5
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Elékészités huzalvezetd csdvel rendelkezé hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:

Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kdzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.
Tolja be a huzalvezetd cs6 vezet8csdvét az euro kdzponti csatlakozo feldl.

Vezesse be a hegesztbpisztoly kdzponti csatlakozddugdjat az euro kdzponti csatlakozdba a még
tullogd huzalvezetd csdvel, majd rogzitse a hollandi anya meghuzasaval.

Réviddel a huzalel6told gorgd elbtt > lasd fejezet 9.5 vagja le a huzalvezetd csdvet vezetdcsd
vagokéssel
Lazitsa meg és hlzza ki a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozojat.

A huzalvezet6 csdvet hegyezbvel > lasd fejezet 9.5 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezet6 levagott
végét.

Abra 5-13

Poz. |Jel Leiras

Vezetdcsd > lasd fejezet 5.2.5

2 Tomlblevago > lasd fejezet 9.5

Huzalvezet6 cs6 hegyez6 > lasd fejezet 9
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5.2.2

Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

Az euro koézponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezetd spirdllal rendelkezé
hegesztépisztolyok szamara. Ha huzalvezetd csével rendelkezd hegesztbpisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezetd csbvel > lizemeltesse vezetdcsével!
* hegesztbpisztoly huzalvezeté spirallal > Gzemeltesse kapillaris csével!
A csatlakoztatashoz vegye figyelembe a hegesztopisztoly kezelési és karbantartasi utasitasat!

A huzalelektréda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfelel6en egy megfelel6é belsé
atmérojii huzalvezetd6 spiralt vagy huzalvezet6 csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!

Ajanlas:
* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrodak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezet6 spiralt kell
alkalmazni.

» Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvozott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csovet, pl. mianyag- vagy tefloncsévet kell hasznaini.

Elékésziiletek huzalvezeté spirallal ellatott hegesztépisztoly csatlakoztatasara:

» Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscsé a megfelelé helyen van-e!

Elékészités huzalvezetd csével rendelkezé hegesztdpisztoly csatlakoztatasahoz:

» Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kdzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.

+ Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetécsdveét az euro kdzponti csatlakozé felél.

* Vezesse be a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozédugodjat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullogd huzalvezetd csével, majd rogzitse a hollandi anya meghuzasaval.

* Rodviddel a huzalelétold gorgb elétt > lasd fejezet 9.5 vagja le a huzalvezetd csévet vezet6csé
vagokéssel

+ Lazitsa meg és huzza ki a hegesztbpisztoly k6zponti csatlakozojat.

* A huzalvezetd csévet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
végét.

Néhany huzalelektrédat (pl. 6nvédoé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrél kell

hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel

csatlakozéjat pedig a ,,+“-jelii csatlakozé aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartojanak utasitasait!

Abra 5-14
Poz. |Jel Leiras
1 f'z Hegesztdpisztoly
2 Polaritasvalaszté dugd, hegesztéaram kabel
Bels6 hegesztéaram tapvezeték a kdzponti csatlakozéhoz / hegesztépisztolyhoz
R Hegesztéaram ,+” csatlakozéaljzat
3 A== |Munkadarab
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* Dugja be a polaritasvalaszt6é dugét a Hegesztéaram ,+” csatlakozdaljzatba majd jobbra forditva
reteszelje.

+ Hegesztbpisztoly csatlakozd dugdjat a central csatlakozdaljzatba bedugni és a rogzitéanya

meghuzasaval régziteni.

+ Dugja be a testkabel dugoéjat a Hegeszt6aram ,-” csatlakozdaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.
Kivételes esetekben:

+ lllessze a hegeszt&pisztoly vezérlékabel-dugaszat a 19-pdlusu csatlakozdaljzatba, majd reteszelje
(kizarélag MIG/MAG hegesztdpisztolyok kiegészit vezérlkabellel).

» Hutéfolyadéktomlbk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe (itkozésig bedugni:
A piros szin(, visszatéré agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

5.2.3

MIG/MAG-funkcionalis hegesztbpisztoly

A MIG hegesztdpisztoly pisztoly nyomdgombja alapvetéen a hegesztési folyamat inditasara és befe-
jezésére szolgal. A funkcionalis hegeszt6pisztolyok jarulékos kezel6elemekkel rendelkeznek a huzalse-
besség és a feszilltségkorrekcid beallitasara. A csak egy gomb-parral, egy billenével vagy egy
forgbgombbal rendelkezé hegesztdpisztolyokat a készllékvezérlésen megfeleléen konfiguralni kell. Eh-
hez az FRC specialis paramétert kell a megfelel6 tartozék komponenseken beallitani. > lasd fejezet 5.7
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PP-Motors (PPmotors]

~ 18pol. Buchse
(19pole socket)

Potikkal a huzalsebességhez és az
ivhossz korrekciéjahoz

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!
A huzalel6tolé késziillékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-

Ellenédrizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!
A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-
vezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérulést!

A halozati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstdl a heges-

ztépisztolyig!

Rendszeres id6kozonként ellenérizze a huzalvezetést!
Az Gzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. véd6fedelet tartsa zarva!
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5.2.5.1 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

&~ | Sériilésveszély a szabalytalanul régzitett huzaltekercs miatt.

a‘ A szabalytalanul régzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a késziilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* Rd&gzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tarton.

* Minden munkakezdés el6tt ellenérizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata

esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

Abra 5-16

Poz. |Jel Leiras
1 lllesztécsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

» Koruma tapasi kilidini ¢6zin ve agin.

+ Mdanyag rogzitbanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mllanyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

4 B

Abra 5-17

Vegye figyelembe a hegesztéhuzal tekercsének csévélési iranyat.

099-005406-EW511
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5.2.5.2 Huzalel6tolé gorgok cseréje

Abra 5-18
Poz. | Jel Leiras

1 Szorité

A szoritoval torténik a huzalel6told gorgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zar6 kengyel

A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6tolé gorgék rogzitése.
3 Nyomoéegység

A feszitbegység rogzitése és a szoritdbnyomas beallitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gorgé

lasd a ,Huzalel6told gorgdk attekintése” tablazatot

+ Forgassa el a szoritot 90°-kal az 6ramutato jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité
bepattan).

+ Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

+ Leszoritd gorgék feszitécsavarjat meglazitani és el6re billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
gorgobkkel egyltt automatikusan felemelkedik).

* Huzza le a huzalel6tolé gorgbket a gorgétartokrol.

+ Valassza ki az uj huzalelétol6 gérgéket a ,Huzalel6tolé gorgék attekintése” tdblazat segitségével és
rakja 0ssze a hajtast forditott sorrendben.

099-005406-EW511
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Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tol6 gorgéknek igazodniuk kell a huzalatmérého6z és az anyaghoz. A
megkiilonboztetéshez a huzalel6tolé gorgok szinnel vannak megjelolve (lasd a ,,Huzalel6tolo
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérdk hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalelétolé gorgok attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkod Horonyforma
Z mm @ inch
Acél 0,6 .024 egyszini vilagos roz- |-
Nemesacél saszin \
Keményforras- g g 031 fehér
ztas
0,8 .031 kétszini fehér kék V-horony
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 kék piros
1,2 .047
1,4 .055 egyszind z6ld -
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Aluminium 0,8 .031 kétszinl fehér sarga
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros U-horony
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Toltott huzal 0,8 .031 kétszinl fehér narancs
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 047 piros V-horony, recézett
1,4 .055 z0old
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
34 099-005406-EW511
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5.2.5.3 Huzalelektréd befiizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybol kilépd hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztépisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt8pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

5> A nem megfelel6 érintkezési nyomas néveli a huzalel6tolé gérgbék kopasat!

Az érintkezési nyomast a nyomoéegységek bedllitoé anydin ugy kell bedllitani, hogy a huzalel-
ektréda betaplalasra keriiljon, de a huzaltekercs blokkoldasa esetén atcsusszon!

A beflizési sebesség a Huzalbefi(izés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgogomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithaté. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott beflizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

A késziilék kivitelétdl fliggden a huzalel6tolé hajtas bal és jobb oldala adott esetben fel vannak

cserélve!
Abra 5-19
Poz. | Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezet6 cs6
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitéanya

» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.
+ Tekerje le 6vatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgorgékig.

* Nyomja meg a behizé gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a hegesztépis-
ztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.1.1.

A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, kiilondsen a kapillaris-, ill. a huzalvezeté csd teriiletén az
automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.2.1.
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* A szoritonyomast az alkalmazott segédanyagtol fliggéen a nyomdegységek beallité anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kilén kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtés kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet
— —
mild steel H mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel 1= 4 stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3 E 2 brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-20

Automatikus befiizés ledllitasa
Helyezze a hegeszt8pisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegesztéhuzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

5.2.5.4 Huzalfék beallitasa

Abra 5-21

Poz. | Jel | Leiras

1 Belsdékulcsnyilasu csavar
Huzaldobtart6 rogzitése és huzalfék bedllitasa

+ A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az ora jarasaval megegyez6
iranyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuizni, hogy a huzalel6tolé6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!

099-005406-EW511
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5.2.6 Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-22
5.2.6.1 Tovabbi lehet6ségek munkapont beallitasara
A munkapont beallitdsa torténhet a kdvetkezb kiegészitdkrél is:
*+ R11/RG11 tavszabalyzo,
+ Teljesitményszabalyzés (Up/Down-) pisztoly 2 billenékapcsoldval (2 U/D).
A ,Kiegésziték“ fejezetben attekintés talalhatd a késziilékhez csatlakoztathatd kiegészitékrol.

Részletesebb ismerteték és a kiegészitbk mikodésének leirasa azok kezelési utasitasaban talalhatok.
> lasd fejezet 9
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5.2.7 Tovabbi hegesztési paraméterek

[ ENTER ) [ NAVIGATION ) [ EXIT )

TN ] o
U 1 1 1/
B
+‘ - - e
| B Yy, A N
UN I gy (]
#‘ - - e
oL | [ I | P N
U L/ Lo
B
+ ) -
J e | It A et
Vs Il 11
B
-
] o A 1o
U I s
Abra 5-23

Beallitas / kivalasztas

Dinamika korrekcio
« Erték ndvelése > erésebb ivfény
«  Erték csokkentése > lagyabb ivfény

Védoégaz el6aramlasi ido

~ Védogaz utéaramlasanak ideje
LPE] [T ’
| Huzal visszaégési id6 > lasd fejezet 5.2.7

I~ b ] -

== e Erték névelése > tobb huzal visszaégés
et Erték csokkentése > kevesebb huzal visszaégés

P Huzalbeklszas

S g R — Erték ndvelése > Nagyobb huzalbekuszasi sebesség
e Erték csokkentése > Kisebb huzalbekuszasi sebesség

5.2.8 Uzemmédok (miikédési folyamatok)
5.2.8.1 Jel- és funkcié magyarazat

Szimbdélum |Jelentés
? Pisztoly nyomégombjat megnyomni

ﬂ

Pisztoly nyomégombjat elengedni

d
~

Pisztoly nyomoégombjara rakattintani (réviden megnyomni és elengedni)

38
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Szimbélum |Jelentés

DN Védbgaz aramlik

| Hegesztési teljesitmény
8_ Huzalelektréda el6tolasa folyamatban

Huzalel6tolas csokkentett sebességgel ivgyujtashoz

f Huzalvisszaégés
T

i)
an

i)
Ne

I

Véddgaz el6aramlasa

Védbgaz utéaramlasa

2-uUtem
H 4-Gtem
t Id6
PSTART | Startprogram
PA F6 hegesztéprogram

PEND KratertoIté program

2-litemi izemmod

A
-—
v
A
N
\

9__
€

I —> t
I P, !

T H ' E > t

! s | —

on. ¢ ; ﬁT no
Abra 5-24
1. Gitem
+ Pisztoly nyomdégombjat megnyomni és benyomva tartani.
* Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).
* Huzalel6tol6 motor az ivgyujtdshoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
» Huzalsebesség a bedllitott értékre né.
099-005406-EW511 39
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5.2.9

5.2.10

2. iitem

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Huzalel6tolé motor leall.

A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
Véddgaz dramlédsa tovabb tart (védégaz utdaramlas).

4-titemi izemmod
f——— 1. —ple— 2, —»k—3.—>g<— 4 — »

P P Py

ol .
| i t
| T i
| ; ! ; =t
8 | , | .
| e > < =:: b ot

& 5

Abra 5-25

1. Gitem

» Pisztoly nyomdégombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Védbégaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).

* Huzalel6tol6 motor az ivgyujtdshoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

+ Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

* Huzalel6told motor a beallitott (Pa f6 hegesztéprogram) sebességgel forog.
2. iitem

» Pisztoly nyomdgombjat elengedni (nincs hatasa).

3. iitem

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).

4. iitem

» Pisztoly nyomoégombjat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

» A beadllitott huzalvisszaégési id8 utan az iv kialszik.

» Védbgaz aramlasa tovabb tart (véd6gaz utdbaramias).

Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomdégombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditasara és befejezésére
szolgal.
Kezeléelem | Funkciék

@ Pisztoly nyomégomb |+ Hegesztés inditasa / befejezése

Specialis kialakitasu MIG/MAG-pisztolyok
A pisztoly funkcidinak leirasa és részletes informaciok az adott pisztoly kezelési utasitasaban
talalhatok!
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5.3 Bevontelektréodas kézi ivhegesztés (BKI)
5.3.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
J Zuzbddas és égési sériulés veszélye!
“=j)| A radelektréda cseréjekor ziizodas és égési sériilés veszélye all fenn!
— * Viselijen megfeleld, szaraz védékesztyt.

» Az elhasznalddott rudelekirédak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatasahoz hasznaljon szigetelt fogot.

Abra 5-26

Poz. |Jel Leiras

1 Polaritas valaszto, hegesztéaram-kabel
» Parkolé csatlakozé hiivelybe bedugni.

2 [ Elektrédafogé

3 /I:— Munkadarab

» A polaritasvalaszté csatlakozé dugét a parkold hivelybe bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

+ Csatlakoztassa az elektrédafogd és testkabel kabelcsatlakozojat az alkalmazastdl fiiggd heges-
zt6éaram csatlakozodaljzataban, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfelelé polaritas az elektroda
csomagolasan az elektrodagyarté altal feltlintetett adatokhoz igazodik.
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Felépités és funkciok ev\ﬁ'n
Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3.2

5.3.3

5.3.4

5.3.5

Hegesztési feladat kivalasztasa

SR )

Abra 5-27
Arcforce

Abra 5-28

Beallitas:

» Negativ értékek: rutil elektrédatipusok

* Nulla koérdli értékek: bazikus elektrédatipusok
» Pozitiv értékek: Celluléz elektrédatipusok

HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell6 felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id6) alatt.

14 .g. = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
= féaram
& = aram
: >t = id6
Abra 5-29
,ANTISTICK“

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektroda az Arcforce ellenére beragad, a készilék au-
tomatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
dalyozza az elektréda kiégését. Ellenérizze a hegesztbéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

Abra 5-30
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Gyobkfaragas

5.4 Gyokfaragas
5.4.1 Gyokmaré csatlakozasa és testkabel

Az 6sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

GyoOkmarasnal a szénelektroda és a munkadarab kdzott ivfény ég, amely azt olvadékka melegiti fel. Ek-
kor a folyékony olvadékot siritett levegd fujja ki. A gydkmarashoz siritett leveg6 csatlakozdval és
szénelektrodakkal ellatott specidlis elektrédafogok sziikségesek.

==
X =y
.1lpfiﬁfti’pft=,;,gfgzj

((({C((((

Abra 5-31
Poz. (Jel Leiras
1 Gyokfaragas
Vegye figyelembe a kiegészité rendszerdokumentumokat is!
Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,+“

Munkadarab

| i+

Hegesztéaram ,,-” csatlakozdaljzat

Csatlakoztassa a gyOkmaro és testkabel kabelcsatlakozéjat az alkalmazastol figgé hegesztéaram
csatlakozobaljzatara, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfelelé polaritas az elektréda csoma-
golasan az elektrodagyarto altal feltlintetett adatokhoz igazodik.
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Felépités és funkciok ev\ﬁ'n
Tavszabalyzok

5.4.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

5.5

5.6

5.6.1

- J

Abra 5-32

Tavszabalyzok
A tavvezérl6k miikodtetése a 19-pélusu tavszabalyzé-csatlakozasrél (analdg) torténik.

Csatlakoz6 aljzatok szamitégép szamara
Hegesztési paraméter szoftver

Az dsszes hegesztési paraméter kényelmesen létrehozhaté a PC-n, és innen egyszeriien tovabbithatoé
egy vagy tébb hegesztégépre (tartozék, a szett a szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekoté-vezetékekbdl all)

+ Adatcsere az aramforras és a PC kdzott

+ (JOBs) hegesztési feladatok kezelése

* Online adatcsere

* Hegesztés adatok felligyeletének elbirasai

* Frissitési funkcié az Uj hegesztési paraméterekhez

Csatlakoztatas

A késziilék meghibasodadsa, ill. zavarok a szamitégép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kovetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék
meghibasodasahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias
gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miik6dését.

e A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitogép kozé kell csatlakoztatni!
e A csatlakoztatashoz kizardlag az interfésszel egyiitt szallitott kabelt szabad hasznalni

(kiegészité hosszabbité kabel haszndlata tilos)!

(2)
o e &
Abra 5-33
Poz. | Jel Leiras
1 Csatlakozéaljzat (9 pélusu) - D-Sub
| =] PC-interfész
COM
2 Csatlakozoékabel, 9-polusu, soros
3 SECINT X10 USB
4 USB csatlakozas
Egy Windows PC csatlakoztatasa a SECINT X10 USB-re

5 Windows PC
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Felépités és funkcidk

Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.7

5.71

Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

Ozel parametreler (P1 - Pn) makine islevlerinin misteriye 6zel konfiglirasyonu igin kullanilir. Kullaniciya
bu sekilde ihtiyaglarina gore optimize etmek igin maksimum esneklik saglanmaktadir.

Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gerceklestiriimez, gunkl parametreler genelde dizenli
olarak ayarlanmamaktadir. Segilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak
makinesi kontrolleri arasinda farklilik gdsterebilir (bkz. ilgili standart kullanim kilavuzu). Ozel parametreler
gerekirse tekrar fabrika ayarlarina dénduirulebilir > /asd fejezet 5.7.2.

Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

Kijelzé

Abra 5-34

Beallitas / kivalasztas

-~

Huzalbefiizés/huzalvisszahtlizas rampaidé
0 = normal bef(izés (10 s rampaidd)
1= gyors beflizés (3 s rampaidd) (alapbeallitas)

0
L

Erintégombos inditas 4-iitemben és specialis 4-iitemben
0 = Erintégombos 4-iitem(i inditds nem lehetséges (gyari beallitas)
1 = Erintégombos 4-iitem(i inditas lehetséges

Fj =13 Tamogatas a fesziiltség-felismeréssel felszerelt huzalel6tolé késziilékekhez (vol-
cCc tage-sensing).
0= -——- Funkcio kikapcsolva
1= ——-- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
F . Tavvezérlé kédolas (Frc)
L 0---------- automatikus tavvezeérld felismerés (gyarilag)
2 Tavvezeérl6 kodolas tartozék részegységekhez csak egy forgbgombbal
Q- Tavvezeérl6 kédolas tartozék részegységekhez csak egy gomb-parral, ill. egy
billenével

1,3-8----- nincs tavvezeérld kddolas
10-15---- nincs tavvezérl6 kédolas
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.7.2

5.7.3
5.7.3.1

5.7.3.2

5.7.3.3

Visszatérés a gyari beallitasokhoz
Az 6sszes felhasznal6 altal elmentett specialis paraméter visszaall a gyari alapértékre!

Abra 5-35

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

Inicializalas befejez6dik
/ Minden ugyfélspecifikusan elmentett hegesztési paraméter a gyari beallitasra lett
cserélve.

Specialis paraméterek részletezése

Felfutasi id6é huzalbefiizéskor (P1)

A huzalbefiizés 1,0 m/perc huzalsebességgel indul, majd 2 mp utan egy felfutasi funkciéval a
huzalsebesség 6,0 m/perc-re né. A felfutasi id6 két tartomanyban allithato be.

A huzalbefiizés alatt a sebesség a Hegesztési teljesitmény forgatbgombbal médosithatd. A modositas
nem hat ki a rampaidére.

Erintégombos inditas 4-litemdi / specialis 4-iitem(i izemmédban (P9)

4-Gtemi — érintégombos inditas izemmaodban a pisztoly nyomdgombjanak rovid ideji megnyomasaval
rogton a 2. itemre kapcsolhatunk anélkil, hogy hegesztéaram folyna.

A hegesztési folyamat megszakitasahoz ismét meg kell roviden nyomni a pisztoly nyomégombjat.
Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus (P22)

Kizarélag a beépitett gazmennyiség szabalyozéval ellatott késziilékeknél aktiv (gyari opcid).

A beallitast kizarolag arra felhatalmazott szervizszemélyzet végezheti (alapbeallitas = 1).
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Felépités és funkcidk

Készilék konfiguralasa menipont

5.8
5.8.1

5.9

Készulék konfiguralasa menupont
Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

Eﬁ n NG/ MAG —F
MMA

120 E-Hand —?:

13 O MMAG LI;:

Fugen

‘

Abra 5-36
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
[ Vezetékellenallas 1
"L 1] | Az elsd hegesztdaramkor vezeték ellendllasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).
C 5: A paraméter médositasat kizarélag képzett szerviz-személyzet végezheti!

gb ’q Id6fiigg6 energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.9

Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalodik.
Bedllitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

S5ru

»Szerviz“ meniipont

A ,Szerviz* menlben valtoztatast kizardlag csak a gyarto altal arra kiképzett szervizes
szakember végezhet!

Energiatakarékos uzemmaod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 5.8
vagy a készilék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos
uzemmod ) aktivalhaté > lasd fejezet 5.8.

-

Aktiv energiatakarékos Gzemmod esetén a készUlék kijelz6kdn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgdbgomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készulék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
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Felépités és funkciok ev\ﬁ'n
Energiatakarékos tizemmaéd (Standby)

5.9.1 Vezetékellenallas kiegyenlités

A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenul beallithato vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Kiszallitasi
allapotban az aramforrasok vezetékellenallasa 8 mOhm-ra van beallitva. Ez az érték 5 m testel6 veze-
téknek, 1,5 m dsszekotd kabelkdtegnek és 3 m vizhltéses hegesztdpisztolynak felel meg. Az elektromos
vezetékellendllast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztdpisztoly vagy 6sszekotd kabelkdteg minden
cseréje utan ujbal ki kell egyenliteni.

\ J
' p
2 . .
mE7-
GMAW -
11 @ wig/ mac
MMA
2 . E-Hand
MMAG + >
3 Fugen J |4
N\ J
\ J

Abra 5-37

1 El6készités

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza le a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.

* Az aramatadodn lévd hegesztbhuzalt szintben vagja le.

* A huzalel6tol6 késziléken Iévé hegeszt6huzalt kissé (kb. 50 mm-t) huzza vissza. Az dramatadéban
most nem szabad hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfiguracio
+ Nyomja meg a "Hegesztési eljaras" nyomoégombot és egyidejlileg kapcsolja be a hegesztégépet. En-
gedje el nyomégombot.

099-005406-EW511
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Energiatakarékos lizemmaéd (Standby)

+ A "Hegesztési paraméterek beallitdsa" forgatdé gombbal most ki lehet valasztani a megfelelé para-
métereket. A rL1 paraméternek az dsszes készulék-kombinacional kiegyenlitettnek kell lennie.

3 Kiegyenlités / Mérés

* Helyezze fel az aramataddval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére
egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig rovidzarlat-aram
folyik, amivel az uj vezeték-ellenallas meghatarozhaté és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 40 mQ
kdzott lehet. Az Gjonnan létrehozott érték azonnal mentésre kerdl és nincs szikség tovabbi me-
gerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést
meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza vissza a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
+ Kapcsolja be a hegesztégépet.

» Flzze be Ujra a hegesztéhuzalt.
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Altalanos

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!
Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem koézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készulléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozat kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kévetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét zembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6 kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitdl
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-

bantartdsmentes és minimalis dpolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat

alapvet6en a kornyezeti feltételek és a készlilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg

(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kiilsé fellileteket egy nedves kenddvel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a készllék hitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

Légsziiré

A szennysz(rd hasznalatakor a hiitélevegé-ataramlas csokken, ami kdvetkeztében a készUllék be-
kapcsolasi ideje csokken. A bekapcsolasi idd a sz(ir§ fokozott szennyez&désével csdkken. A szenny-
sz(rét rendszeresen le kell szerelni, és siritett leveg6vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl
fuggben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Haldzati csatlakozokabel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei
» Végezze el a tdmlécsomag és az dramcsatlakozasok kiilsd sériulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  Gaztdml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
* Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
» Egyebek, altalanos allapot
MUkodésellendrzés
+  Kezelb-, jelzb-, védb- és kapcsoldelemek miikddésének ellenbrzése.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellenérizni)
+  Gaztomlok és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitéelemei
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszoloé csatlakozdinak, valamint a kopodalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gorgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fiiggéen).
6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel
+ Sérullések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Hitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés
Mikodésellenbrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségcsokkentdk, jelz6- és ellendrzé lampak
» Ellenérizze a huzalvezetd elemek (huzalel6tolé gorgék tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezetd cs6)
szoros rogzllését. Ajanlas a huzalel6tolé gorgék tartodjanak (eFeed) cseréjére 2000 Gzemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).
+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
6.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készlilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenbérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrdl és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabdl 6ssze kell

mmmm gy(jteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

* A hasznalt villamos- és elektronikai késziilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6lé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbolum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabodl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a torvénynek (Az elektromos és elektronikus készulékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kdrnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG) a régi készuléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommundlis hulladékkezelés
felelSsei (telepllések) gyljtéhelyeket l1étesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartdsbol szarmazo régi készilékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalé sajat feleléssége.

A készulék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a ldmpakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kuldn
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevéi a felsé oldalon vannak megjeldlve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:

* Hegesztdsisak
Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszerilien kivehetdk.
+ Készilékvezérlések
Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsoé oldalan talalhatok a megfelelé alaplap aljzataiban,
ahonnan egyszerlUen kivehet6k. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphatd szerszammal.
A régi késziilékek visszaadasarol vagy gydjtésérél informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdpa-szerte az EWM forgalmazé partnereinél is lehetséges.
Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

71

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista iizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Zavarok a késziilék miikodésében
» A halozati biztositék kiold - Nem megfelel6 halézati biztositék
%  Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.

» A Kkészilék a bekapcsolas utan nem indul el (a készulék ventilatora és adott esetben a hiitészivattyd
nem mikodik).

%  Csatlakoztassa a huzalel6tolo készilék vezérldkabelét.
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év 6sszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen [évd jelz6lampak nem vilagitanak
» Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
» A készulék allandéan ujraindul
~ A huzalel6told készilék nem mikddik
~ Arendszer nem indul el
%  Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelel6 telepitést ellendrizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghlzva)
~® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoéit meghuzni
X Aramatadé és fuvokatartd szabalyos régzitése

Hiitéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Huitéfolyadék térfogatarama tul kevés

~® A hiitéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
~ Levegd van a h(itékorben

~® A hiitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.4
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Hibautzenetek (aramforras)

7.2

Huzalel6tolasi probléma
# Aramatadé eltdmodott
~® Tisztitsa meg, és adott esetben cserélje ki.
~ Huzaldob fék bedllitasa > lasd fejezet 5.2.5.4
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Leszoritd er6 bedllitasa > lasd fejezet 5.2.5.3
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Huzalel6told goérg6k kopottak
X Ellenérizni és szilkség esetén cserélni
~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)

X A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kabelkoteg
X Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
~ Huzalvezetd csé vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
® Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Hibauzenetek (aramforras)
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol és azok kivitelétdl fiigg!
A késziilékkijelzd kijelzési lehet&ségeitdl figgben a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelz8

két 7 jegy kijelzd

egy 7 jegyd kijelzb

m.:n—l_
[}
S

Az Uzemzavar lehetséges okat megfelel§ izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-

jesitményegység lekapcsol.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyzdkdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzékdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

E - ~||Kategoria |Lehetséges ok Megoldas
a)|b)|c)
1|3 | @) | @) | Halozati tulfesziltség EIIenc’SrizzeahiIézati fesz[jltsé%eket,lés
PR . vesse 0ssze a hegesztégép tapfesziltségei-
2| (%) | 3 | @ | Halozati fesziiltséghiany vel 9 gep fap 9
3| (@ | (®)| (3 |Hegesztégep tulmelegedése | Hagyja lehiilni a késziléket (halozati
kapcsolé ,1” jell allasba)
4 @ @ ® Hitéfolyadék hiba Toltsén utana hiitéfolyadékot

Forgassa meg a szivattyutengelyt (htéfoly-
adék szivattyd)

Ellenérizze a léghiité berendezés tularam
reléjét
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Hibaulzenetek (aramforras)

Kategoria

a)

b)

c)

Lehetséges ok

Megoldas

@

®

®

Huzalel6told késziilék hiba,
sebességmérs hiba

Ellenérizze a huzalel6told késziléket

A sebességméré nem ad jelet,
meghibasodott a motorvezérlés > Ertesitse
a szervizt.

Hiba a védégazzal

Ellenérizze a véddgaz ellatast (gépek
véddgaz fellgyelettel)

Szekunder tulfesziiltség

Inverter hiba > Ertesitse a szervizt

Huzal hiba

Bontsa meg a hegeszt6huzal és a haz, ill. a
foldelt objektum kozotti elektromos kapcso-
latot

Gyors lekapcsolas

Sziintesse meg a hibat a roboton
(automatizalasi interfész)

10

ivszakadas

Ellenérizze a huzaltovabbitast
(automatizalasi interfész)

11

Gyujtasi hiba (5 s utan)

Ellenérizze a huzaltovabbitast
(automatizalasi interfész)

13

Vész-Ki lekapcsolas

Ellen6rizze az automatizalasi interfész Vész-
Ki kapcsoldjat

14

® O & ® O O® O
O ® ®© 0O ® E® ®
® ® QO ® O ®

Huzalel6tolo készilék felis-
merése

Ellen6rizze a kabelosszekottetéseket

Azonositdé szam hozzarende-
|ési hiba (2DV)

Korrigalja az azonosité szamot

15

2. huzalel6told készilék felis-
merése

Ellen6rizze a kabelosszekottetéseket

16

Uresjarati fesziiltség cs6k-
kenési hiba (VRD)

Ertesitse a szervizt.

17

Huzalel6told hajtas tularam
észlelés

Ellenérizze a huzaltovabbitas konny( jarasat

18

Sebességmérgjel hiba

Ellendrizze a kapcsolatot és kiuléndsen a
masodik huzalel6told készulék (szolga
hajtas) sebességmeérét.

56

Halozati faziskimaradas

Ellenérizze a halozati fesziltségeket

58

Rovidzarlat

Ellendrizze a hegesztéaramkort; a heges-
ztBpisztolyt elkilonitve tegye le

59

Nem kompatibilis készllék

Ellenérizze a készllék hasznalatat

60

PP ®® @ ® ® ®

®® OB © & ® ®

QPO ®® ® ® 9O ®

Szoftverfrissités szlikséges

Ertesitse a szervizt.
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Hibautzenetek (aramforras)

Kategéria jelmagyarazat (hiba visszaallitasa)
a) A hibauzenet eltlinik, ha a hibat megszintették.

b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet t6rdini.
A készilékhiba visszaallitasa kizardlag a felsorolt késziilékvezérlésekkel lehetséges:

Késziilékvezérlés Nyomoégomb
RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OLEO

c) A hibauzenetek csak a készUlék ki- és bekapcsolasaval allithatok vissza.
A védbgaz-hiba (Err 6) visszaallithatd a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.

099-005406-EW511
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Hegesztési paraméterek 6sszehangolasa

7.3 Hegesztési paraméterek 0sszehangolasa

Abban az esetben, ha kiildnbség van a huzalel6tolé egységen / tavszabalyzon beallitott és a
hegesztégépen kijelzett hegesztési paraméterek kozott, akkor ennek a funkcidnak a segitségével azok
egyszeriien 6sszhangba hozhatok.
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Vizh(tékor légtelenitése

7.4 Vizhitoékor légtelenitése

1

1 3 0 |4
(]

3 092-007861-00000

blau / blue

0

Abra 7-2
+ Kapcsolja ki a késziiléket, és toltse fel a hiitéfolyadék tartalyt a max. szintig.
* A gyorscsatlakozékat megfeleld segédeszkdzdkkel oldja (csatlakozd nyitva).

A hitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hitérendszer lehetoé legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!

g -

5 6

: : )
.' .' |Eﬂ

Abra 7-3

* Helyezzen a gyorscsatlakozokbdl kilépd hiitéfolyadék felfogasahoz megfeleld felfogéedényt, és
kapcsolja be a készuléket kb. 5 masodpercre.

* A gyorscsatlakozékat zarja a zarogy(ir( visszatolasaval.

099-005406-EW511
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Miiszaki adatok
Taurus 355 Basic TKM

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Taurus 355 Basic TKM

MIG/MAG | MMA
Hegesztéaram (I2) 5A..350A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uz) 14,3V ..315V | 20,2V ..34,0V
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [
40 % 350 A
60 % 300 A
100 % 270 A
Uresjarati fesziltség (Uo) 79V
Halbzati feszultség (Tlres) 3x400V (-25 % ... +20 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halbzati biztosito 2 3x16 A

Halodzati csatlakozokabel

HO7RN-F4G2,5

max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 13,9 kVA 15,0 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 20,3 kVA

Cos(fi) / Hatasfok 0,99/88 %

Erintésvédelmi osztaly / Levezetési [ /11

osztaly

Szennyezettségi fok 3

Szigetelési osztaly / Véddgaz H/IP 23
Foldzarlat-megszakitod B tipus (javasolt)

Zajszint B <70 dB(A)

Koérnyezeti h6mérséklet [ -25°C ... +40 °C

Készulékhités / Pisztolyhiités

Ventilator (AF) / Gaz

Huzal elétolasi sebessége

0,5 m/min ... 25 m/min

Gyarilag felszerelt gérgbk

1,0/1,2 mm acélhuzalhoz

Hajtas

4 gorgds (37 mm)

Huzaltekercs atméré

szabvanyos huzaltekercsek a kdvetkezé méretig: 300 mm

Hegesztdpisztoly csatlakozasa

Euro kézponti csatlakozé

Testkabel (min.) 50 mm?
EMC osztaly A
Tanusitasi jel s /CE/ERN/ e

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfeleléségi nyilatkozat (készilék dokumentacio)

Méret (I x b x h)

636 x 298 x 482 mm
25.0x11.7 x 19.0 inch

Suly

36 kg
79.4 b

' Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min szlinet).
21 DIAZED xxA gG tipusu olvaddbiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé mikodés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-

ximalis munkapontban.

4 A kornyezeti hémérséklet a hiitéfolyadéktol fiigg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!
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Hegesztdpisztoly hitése
9 Kiegészitdk
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
koézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.
9.1 Hegesztopisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszam
cool50 U40 Légkeringet6s hitémodul keringetd szivattyuval 090-008598-00502
cool50 U42 Hatémodul erésitett szivattyuval 090-008797-00502
HOSE BRIDGE UNI Rovidre zaro6 tomlé 092-007843-00000
9.1.1 Hiitéfolyadék - blueCool tipus
Tipus Megnevezés Cikkszam
blueCool -10 5 | Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Hatéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 51 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Hatéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Fagyall6 teszter 094-026477-00000
9.1.2 Hiitéfolyadék - KF tipus
Tipus Megnevezés Cikkszam
KF 23E-5 Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Hatéfolyadék -20 °C-ig (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Hatéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Késziilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000
ellen6rzésére
9.2 Szallitérendszer
Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 53 Szallitokocsi 090-008638-00000
Trolly 54 Szallitokocsi 090-008639-00000
Trolly 55-6 Szallitékocsi, felszerelt 090-008825-00000
Trolly 55-5 Szallitokocsi, felszerelt 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Szallitokocsi 090-008296-00000
9.3 Tavszabalyzdk és csatlakozé kabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
R11 19POL Tavszabalyzo 090-008601-00502
RG11 19POL 5M Tavszabalyzo 090-008107-00000
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Hosszabbito kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbitd kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbito kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabbitd kabel 092-000857-00020
60 099-005406-EW511
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Opciok
94 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ONTG Hordozéheveder 092-004310-00000
ON TG.03/04 MS TR.20/21 Szerel6készlet a szallitdkocsira torténd rogzitéshez |092-004392-00000
ON D Barrel TG.0003 Rolliner huzalvezeto hordoszéllitashoz 092-007929-00000
ON Case A Trolly 55-5 / Trolly 55-6 kocsijara felszerelhet6 092-002899-00000
szerszamdoboz
ON AL D13/27 Feddsapka terhelési aljzathoz 092-003282-00000
ON CS Darufliggeszté Picomig 180/ 185 D3 / 305 D3; 092-002549-00000
T.005/TG.0003/D.0002 Phoenix-hez és Taurus 355 kompakthoz; drive 4
ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R |Hegesztépisztoly tartd, jobb 092-002699-00000
ON WAK Kerékszereld készlet 092-001356-00000
TG.03/TG.04/TG.09/K.02
ON Filter TG.0003 Szennysz(ird 092-002662-00000
9.5 Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszam
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
CA D200 Kdzpontosité adapter 5 kg-os tekercsekhez 094-011803-00000
16A 5POLE/CEE Halézati csatlakozdédugo 094-000712-00000
Proreg Ar/CO2 230bar 151 D | Nyomascsdkkentd manométerrel 394-008488-10015
GH 2x1/4" 3m Gaztomlé 094-000010-00003
DSP Hegyezb huzalvezetd cs6hdz 094-010427-00000
Cutter Téml6levago 094-016585-00000
voltConverter 230/400 Fesziltség-atalakito 090-008800-00502
ON AL D13/27 Fed&sapka terhelési aljzathoz 092-003282-00000
ADAP DZA/EZA Hegesztdpisztoly adapter Dinse csatlakozéval euro |094-016765-00000
kézponti csatlakozo készulékoldali
9.6 Szamitégépes kommunikacio

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

PC300 XQ Set

PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet
kabellel és interfésszel egyutt SECINT X10 USB

090-008777-00000
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Kopé alkatrészek

Huzalel6told gérgdk

ewn

10 Kopé alkatrészek
A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!

10.1 Huzalel6tol6é gorgok

10.1.1 Huzalel6tolé gorgok tomor acélhuzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél- |092-002770-00006
LIGHT PINK hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 |Hajtdégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony acél- | 092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE hoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 | Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél- | 092-002770-00011
INCH BLUE/RED hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgé, V-horony acél- | 092-002770-00014
GREEN hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél- {092-002770-00016
BLACK hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgé, V-horony acél- | 092-002770-00020
GREY hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél- |092-002770-00024
BROWN hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgé, V-horony acél- | 092-002770-00028
LIGHT GREEN hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél- |092-002770-00032
VIOLET hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

10.1.2 Huzalelétolé gorgék aluminium huzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00008
WHITE/YELLOW
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00010
BLUE/YELLOW
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00012
RED/YELLOW
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00016
BLACK/YELLOW
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtégorgo készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Huzalel6tolé gbrgdk

10.1.3 Huzalel6tol6é gorgdk porbeles huzalokhoz

10.1.4

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-
horony/recézett t0lt6tt huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-

092-002848-00010

BLUE/ORANGE horony/recézett tolt6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett t0lt6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett tolt6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtdgorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Hajtogorg6 készlet, 37 mm, 4 gorg6, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett t6Itott huzalhoz

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz

Huzalvezetés

Tipus Megnevezés Cikkszam

DV X Huzalel6told gorgd felfogd készlet 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Huzalvezet6 készlet 092-002774-00000

ON WEF 2,0-3,2mm eFeed

Utdélagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2

mm huzalokhoz, eFeed-hajtas

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Huzalbemeneti csonk készlet

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Vezetdcso

094-006051-00000

CAPTUB L=107 mm; & < 1,6
mm

Kapillariscsé

094-006634-00000

CAPTUB L=105 mm; @ < 2,4
mm

Kapillariscsé

094-021470-00000
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Beallitasi tudnivalok

11
11.1

Melléklet
Beallitasi tudnivalok

Basic Al

T 8

$G2/3
G3/4 Si1

Ar-90/C0,-10
M20

-8- VOLT

$G2/3
G3/4 Si1

ﬂ"‘ €0,-100/ C1
-8- VOLT

m/min

Basic Al

inch

$G2/3
G3/4 Si1

Ar-90/€0,-10
M20

-8- VOLT

ipm

$G2/3
G3/4 Si1

ﬂ"‘ €0,-100/C1
-8- VOLT

ipm

0,8 1.0

2,0 | 15,1
1,5 15,1

2,0 | 15,7
1,8 174

.030

.030
.040

080 | 15.1
060  15.1

080 | 15.7
070 174

0,8
1,0 1,0
1,2

2,6 154
2,2 154
1,2 | 14,4

2,7 | 16,3
2,1 178
1,6 | 17,8

.040

.030

100 | 154
085 154
045 | 14.4

105  16.3
085 | 17.8
065 | 17.8

0,8
20 1,0
1,2

174
18,0
17.1

4,8 19,0
3,2 | 18,7
2,8 18,7

215 174
155 | 18.0
125 | 171

190  19.0
125 | 18.7
110  18.7

0,8
30 1,0
1,2

19,2
18,7
18,7

9,2 | 26,5
4,6 19,9
3,6 | 19,6

345 | 19.2
200 18.7
170 | 18.7

360  26.5
180  19.9
140 | 19.6

0,8
40 1,0
1,2

20,8
19,8
19,8

12,0 28,9
6,3 | 21,7
4,9 21,7

425 20.8
275 | 19.8
195  19.8

470 | 28.9
250 | 21.7
195  21.7

0.8
50 1,0
1,2

21,9
21,4
20,5

14,2 | 30,9
8,2 271
6,1 | 24,3

550 | 21.9
335 214
245 | 20.5

560  30.9
325 27.1
240 | 24.3

0,8
6,0 1,0
1,2

23,2
24,7
26,1

18,6 32,7
9,5 29,1
73 | 29,7

700 232
385 | 24.7
305 | 26.1

730  32.7
375 | 29.1
285  29.7

27,1
28,8
28,0

21,8 | 34,8
11,6  31.8
9,1 | 31,8

865  27.1
470  28.8
335  28.0

860  34.8
455 31.8
360  31.8

30,6

29,7

14,2 34,9

1,3 | 33,7

585 30.6
385 | 29.7

560 34.9

445 | 33.7
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11.2 Viszonteladod keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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