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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttéohje kokonaan lapi!
Em Kayttbohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

¢ Lue jarjestelméan jokaisen osan kayttgohjeet!

¢ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
* Noudata maakohtaisia maarayksia!

e Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

p& Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttoonottoon, kayttoon, kayttdtarkoitukseen tai
sijoitustilaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjéén tai asiakaspalveluumme
numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tadman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttéon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdéon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisestd asennuksesta,
kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Ginter-Henle-StraRe 8, D-56271 Mundersbach
Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Tekstin osittainenkin painaminen edellyttéda valmistajan kirjallista lupaa.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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Turvallisuusohjeet ev\ﬁ‘r)
Huomautuksia naiden kayttbohjeiden kaytdsta

2 Turvallisuusohjeet
2.1 Huomautuksia ndiden kayttbohjeiden kaytosta
A VAARA
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu mys sivun reunassa olevalla symbolilla.
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.
» Vaaraa on korostettu myos sivun reunassa olevalla symbolilla.
/\ HuOMIO
Ty6skentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.
» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.
HUOMIO
Tydskentely- ja kdyttdmenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen
tuhoutumisen valttamiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista
varoitussymbolia.
» Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.
Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIQO" ilman yleista varoitussymbolia.
Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:
 Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.
4 099-008088-EW518
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Turvallisuusohjeet
Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

MerkKki

Kuvaus

@

Paina

o®

Kaytto kielletty

1L Y

Kierra

Kytke

(=

Kytke laite pois paalta

Kytke laite paalle

ENTER (siirtyminen valikkoon)

NAVIGATION (navigointi valikossa)

EXIT (poistu valikosta)

Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)

Tydkalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

saucin | s

Tyb6kalun kaytto tarpeen / kayta

099-008088-EW518
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Yleista

Turvallisuusohjeet ev\ﬁ‘r)

2.3 Yleista

P>

®

A VAARA

Sahkdiskun vaara!

Hitsauskoneissa kaytetaan suurjannitteita, jotka voivat aiheuttaa my6s kuolemaan

johtavia sdhkodiskuja ja palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sité kautta tapaturman.

+ Ala koske mihink&an koneen jannitteellisiin osiin!

» LiitAntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehji!

» Pelkka virran sammuttaminen ei riitd! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat
purkautuneet.

» Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

* Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkildsto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu
pistorasiasta!l

» Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

+ Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Sahkdmagneettinen kentta!

Virtalahde voi kehittéda sahkoisia tai sahkdmagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa
elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,
sahkdjohtojen, signaalijohtimien ja sydamentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

» Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

» Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltd neuvoa tarvittaessa).

Asiakirjan voimassaolo!

Tama asiakirja kuvaa lisavarusteosaa ja se on voimassa ainoastaan yhdessa
virtalahteen (hitsauslaite) kayttéohjeen kanssal!

» Lue virtaldhteen (hitsauslaite) kayttéohje, erityisesti turvaohjeet!

> P

Tapaturmavaara, jos néita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

» Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.

* Noudata oman maasi ty6tapaturmamaarayksia.

» lImoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampédtilan, hajakipinéiden,
hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.
Myos hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
» Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!
 Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
» Pida asianmukaista sammutuskalustoa k&den ulottuvilla tydskentelyalueella!
¢ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.
» Jatka tydskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet.
Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
» Kytke hitsausjohtimet oikein!

099-008088-EW518
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Turvallisuusohjeet

Yleista

/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara séateilyn tai lammon vaikutuksesta!

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinét aiheuttavat palovammoja.

» Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

» Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

e Suojaa tydhon osallistumattomat henkildt kaaren sateilylté ja haikaisylta paloesirippujen ja
suojaverhojen avulla!

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Ihmisille, elaimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme

ole vastuussa vaarasta kaytdsta johtuvista vahingoista!

« Laitteistoa saa kayttda ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostélla on
oltava koulutus tai patevyys!

« Ala muuta alaka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

/\ HuOMIO

Aanialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

» Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

« TyoOskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytdssa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maarayksia ja lakeja!

» Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittaiset
direktiivit.

» Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tyontekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista véhimmaisvaatimuksista.

« Kunkin maan maaraykset ty6turvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

« Laitteen pystytys ja kayttoé standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

» Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tytskentely saanndllisin valiajoin.

» Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperéisten osien kayttd voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetaan muita kuin alkuperaisosia!

« Kayté vain sellaisia jarjestelman osia ja lisalaitteita (virtal&hteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

« Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Koulutettu henkildsto!
Laitteen kayttédnoton saavat suorittaa ainoastaan henkildt, joilla on vastaava kokemus
kaarihitsauskoneiden kasittelysta.

099-008088-EW518 7
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Turvallisuusohjeet ev\;;-r)
Kuljetus

2.4  Kuljetus
/\ HuomIO

®\ Virtajohtojen irrottamatta jattaminen aiheuttaa vahinkoja!
=p2) Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja

henkilévahinkoja!
» Irrota virtajohdot!

2.4.1 Toimituksen sisalto

Toimituksen sisalto tarkastetaan ja pakataan ennen lahettamista huolellisesti, kuljetuksen aikana
tapahtuvia vaurioita ei voida kuitenkaan poissulkea.

Vastaanottotarkastus

e Tarkasta toimituksen taydellisyys lahetysluettelon perusteellal

Pakkausvaurioita havaittaessa

« Tarkasta toimitus vaurioiden varalta (siimaméaérainen tarkastus)!

Valitusta tehtdessa

Jos toimitus on vahingoittunut kuljetuksessa:

« Ota valitttmasti yhteytta viimeiseen huolitsijaan!

« Sailytd pakkaus (mahdollisen huolitsijan suorittaman tarkastuksen tai palautuslahetyksen varalta).
Pakkaus palautusléhetystéa varten

Kaytd mahdollisuuksien mukaan alkuperdista pakkausta ja alkuperdisid pakkausmateriaaleja. Mikali
sinulla on kysyttavaa pakkauksesta tai kuljetusvarmistuksesta, ota yhteytta tavarantoimittajaasi.

2.5 Ymparistoolosuhteet

HUOMIO

Lian kerdéantyminen vahingoittaa laitteistoa!
Epéatavanomaisen suuri maara polya, happoa, sydvyttavia kaasuja tai aineita voi
vahingoittaa laitteistoa.

» Valta suuri maaria savua, hoyrya, oljyhdyrya ja hiontapolya!
* Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

2.5.1 Ymparistoolosuhteet
Ymparoivan ilman [ampdtila-alue:
+ -20..+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
« Enintdén 50% 40 °C:ssa
e Enintdén 90% 20 °C:ssa

2.5.2 Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
+ -25..+55°C
Suhteellinen ilmankosteus
e Enintédén 90 % 20 °C:ssa

8 099-008088-EW518
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Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3

3.1

Tarkoituksenmukainen kaytto

/\ VAROITUS

. Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, elaimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme
ole vastuussa vaarasta kaytdsta johtuvista vahingoista!
« Laitteistoa saa kayttda ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostélla on

oltava koulutus tai patevyys!
« Ala muuta alaka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

Laitetta saa kayttda vain seuraavien jarjestelmien kanssa
Nama kaukosaatimet on suunniteltu erityisesti Phoenix- / Taurus- / alpha Q -sarjan hitsauslaitteiden

kanssa kaytettavaksi ja ne tarjoavat mallista riippuen eri saatémahdollisuuksia.

R10/RG10

R11/RG11

R20

R40

e Taurus Synergic

e Taurus Synergic S
¢ Phoenix Progress
* Phoenix Expert

« Phoenix Concept
e alphaQ

¢ Taurus Basic
e Taurus Basic S

e Taurus Synergic S
* Phoenix Progress
* Phoenix Expert

* alphaQ

Taurus Synergic S
Phoenix Progress
Phoenix Expert
alpha Q

Car Expert

099-008088-EW518
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Tarkoituksenmukainen kaytto E\Aﬁ‘r)

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu

m€e Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissé "Laitetta ja valmistajayritysta
koskevat tiedot, huolto ja tarkastus, takuu!

3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
c E Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:
* Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
< Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Méaéraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maéardaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tdmé lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.2.3 Hitsaus tyoymparistdissa, joissa on lisdadntynyt sahkodiskun vaara
S Laitteet voidaan ottaa kayttd6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE

0544 mukaisesti ymparistoissé, joissa on lisdantynyt sdhkdiskun vaara.

3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAARA

Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkiloita (koulutettua huoltohenkilstda)!

Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

10 099-008088-EW518
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E\A;;‘r) Laitekuvaus — yleiskuvaus

R10 19POL

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 R10 19POL

@\\@
O—
D\@

Kuva 4-1
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 i, | S&atonuppi, langannopeus
O Langannopeuden portaaton sdaté minimista maksimiin
“‘S'm,gm“‘ (hitsausteho, yksinuppikaytto)
2 ‘ Saatdénuppi, valokaaren pituuden korjaus
15:\_):#} | Valokaaren pituuden korjaus -10 V ... +10 V
3 ] Liitin, 19-napainen (analoginen)
Ohjauskaapelin kytkemiseen.
4 Pidike kaukosaatimen ripustukseen
099-008088-EW518 11
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;f-r)
RG10 19POL 5M

4.2 RG10 19POL 5M

Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Pidike kaukosaatimen ripustukseen
2 Saaténuppi, langannopeus
in Langannopeuden portaaton saaté minimista maksimiin
=/ | (hitsausteho, yksinuppikaytto)
3 2y | Saatonuppi, valokaaren pituuden korjaus
n Valokaaren pituuden korjaus -10 V ... +10 V
Kéadensija
Liitantapistoke, 19-napainen
12 099-008088-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

R11 19POL
4.3 R11 19POL
Kuva 4-3
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 i, | S&aténuppi, langannopeus
O Langannopeuden portaaton saaté minimista maksimiin
“‘S'm,gm‘“ (Kaksinuppikéayttd: langannopeus / hitsausjannite)
2 ,"5\ Saaténuppi, hitsausjannite
'\O/‘ Hitsausjannitteen s&&td minimista maksimiin
Ly d (Kaksinuppikaytto: langannopeus / hitsausjannite)
3 -7, Liitin, 19-napainen (analoginen)
- Ohjauskaapelin kytkemiseen.
4 Pidike kaukosaatimen ripustukseen
099-008088-EW518 13
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;h‘)
RG11 19POL 5M

44 RG11 19POL 5M

Kuva 4-4
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Pidike kaukosaatimen ripustukseen
2 Saaténuppi, langannopeus
Langannopeuden portaaton saaté minimista maksimiin
(kaksinuppikaytto: langannopeus / hitsausjannite)
3 . | Saatonuppi, hitsausjannite
Hitsausjannitteen s&até minimista maksimiin
7/ | (Kaksinuppikayttd: langannopeus / hitsausjannite)
Kadensija
Liitantapistoke, 19-napainen
14 099-008088-EW518
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R20 19POL

45 R20 19POL

QO ©

1
n
s}
B
(%]
~
m~

Kuva 4-5
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Pidike kaukosaatimen ripustukseen
2 Liitin, 19-napainen (analoginen)
Ohjauskaapelin kytkemiseen.
3 Saatdénuppi, langannopeus
Langannopeuden portaaton s&até minimistd maksimiin
(hitsausteho, yksinuppikayttd)
4 Saatdénuppi, valokaaren pituuden korjaus

.-\_~/7 B | Valokaaren pituuden korjaus -10 V ... +10 V

Ajankohtaisen ohjelmanumeron naytto
A Painike, ohjelmanvaihto Up
Ohjelmanumeron valinta yléspain

7 v Painike, ohjelmanvaihto Down
Ohjelmanumeron valinta alaspain

099-008088-EW518 15
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

R40 7POL
4.6 R40 7POL
®-
®-
R 40 ANEICe
Kuva 4-6
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Pidike kaukosaatimen ripustukseen
2 Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
Yhteys virtaldhteen tai langansyéttimen digitaaliseen kaukosaadinliitantaan.
3 Nayttd
Hitsausparametrien ja arvojen esitys
4 @ Painike, tila
Ohjelman kulkuparametrien valintaan
5 'c‘ LJ . Saatdénuppi, langannopeus
r 4 |« | angannopeuden saato
" : (0,5 m/min ... 24 m/min, vali 0,1 m/min)
“ » Hitsausparametrien asetus
m/min
6 ;@E Saaténuppi, valokaaren pituuden korjaus
]} |Valokaaren pituuden korjaus -10 V... +10 V
-V o
7 HOLD |Merkkivalo, HOLD
Palaa: Naytdssa nakyy viimeksi hitsatut parametrit.
Eipala: Nayttd nayttaa nimellis-, tai hitsauksen aikana hetkellisarvot.
8 v Painike, ohjelmanvaihto Down
Ohjelmanumeron valinta alaspain
9 A Painike, ohjelmanvaihto Up
Ohjelmanumeron valinta ylospain
16 099-008088-EW518
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Liitosten luominen

5 Rakenne ja toiminta

I e Lue osien dokumentit ennen uusien jarjestelmaosien liittdmisté laitteeseen!

5.1 Liitosten luominen

HUOMIO

Virheellinen kytkenta vahingoittaa konetta!
Kaukosaatimet on suunniteltu erityisesti liitettavaksi hitsaus- tai langansyo6ttolaitteisiin.
Liittdminen muihin laitteisiin voi johtaa laitevaurioihin!

« Huomioi hitsaus- tai langansyéttolaitteen kayttdohije!
e Sammuta hitsauslaite ennen liitAntaa!

RG10/RG11

RA 19POL FRV 7POL

Kuva 5-1
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kasikauko-ohjain
2 Liitanta-jatkojohto, 19-napainen
3 Liitanta-jatkojohto, 7-napainen
4 Virtalahde / langansydttélaite
Huomioi jarjestelman lisddokumentit!

e Sammuta hitsauslaite

< Tyonna liitantapistoke, naaras kaukosaatimen liittimeen ja lukitse oikealle kiertamalla.

« Tyonna liitantapistoke, uros liittimeen, hitsauslaitteen / langansyéttdlaitteen liittimeen ja lukitse oikealle
kiertamalla.

099-008088-EW518 17
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Rakenne ja toiminta ev\;;‘r)
Toiminnalliset ominaisuudet

5.2 Toiminnalliset ominaisuudet

Kaukoséaatimen toimintatapa ja asetusmahdollisuudet riippuvat suoraan vastaavan hitsauslaitteen tai

langansyoéttolaitteen konfiguraatiosta. Kytkimet tai erikoisparametrien asetukset (ohjausriippuvaisia)

maarittelevat asetusmahdollisuudet.

Asiattoman kaytén estavan avainkytkimen asennolla on myds suora vaikutus vastaavan kaukosaatimen

toimintatapaan.

52.1 R1019POL; RG10 19POL 5M

* Langannopeus ja valokaaren pituuden (hitsausjannitteen) korjaus voidaan saataa portaattomasti
(toiminto on kaytettavissa ainoastaan ohjelmassa 0). Kytke "Hitsauspolttimen toiminto" -kytkin
Ohjelma-asentoon.

Erikoistoiminnot

« Langannopeuden ja valokaaren pituuden korjauksen saatd méaaéritellyissa rajoissa.

Toiminto voidaan aktivoida ainoastaan laiteohjauksen M3.7x yhteydessa.

Erikoisparametri P7 on kytkettava paalle (katso vastaava asiakirja).

Toimintoa voidaan kayttaa kaikissa ohjelmissa, ohjelmaa 0 lukuun ottamatta.
522 R1119POL; RG11 19POL 5M

« Langannopeuden ja hitsausjénnitteen portaaton sdatd. Kytke kytkin "Kaukosaadin paélle / pois”
asentoon ON. Kytke kytkin "Vakio tai Up-/Down-kaytt6" asentoon Vakiokaytto (katso vastaava
asiakirja).

5.2.3 R20 19POL

« Langannopeuden ja valokaaren pituuden (hitsausjannitteen) korjauksen saaté portaattomasti (toiminto
on kaytettavissa ainoastaan ohjelmassa 0). Kytke "Hitsauspolttimen toiminto" -kytkin Ohjelma-
asentoon.

* Ohjelmat voidaan vaihtaa painikkeilla. Langannopeuden ja valokaaren pituuden (hitsausjannitteen)
korjauksen parametriarvoja ei voida muuttaa ohjelmaa O lukuun ottamatta (on kuitenkin olemassa
mahdollisuus parametrien ohjaukseen aikaisemmin maaritellyissa rajoissa, katso Erikoistoiminnot).

Erikoistoiminnot

« Langannopeuden ja valokaaren pituuden korjauksen saatd ennalta maaratyissa rajoissa (toimintoa
voidaan kayttaa kaikissa ohjelmissa, ohjelmaa O lukuun ottamatta). Kytke "Hitsauspolttimen toiminto” -
kytkin Ohjelma-asentoon. Erikoisparametri P7 on kytkettavéa paalle (katso vastaava asiakirja).

< Valittavissa olevien ohjelmien maaraa voidaan rajoittaa. Tama asetus tapahtuu erikoisparametrissa P2
tai P4 (katso vastaava asiakirja).

» Kaukoséaatimen painikkeilla (vakiotoiminto ohjelmanvaihto) voidaan langannopeutta korjata 0 % ...
100 % (langansyottdlaitteen asetuksesta riippuen). Hitsausjannitetta ei voida saatédé. Kytke kytkin
"Hitsauspolttimen toiminnon kytkin" asentoon Up-/Down-kaytt6 (laite kytkeytyy automaattisesti
ohjelmalle 0). Ohjelmia ei voida vaihtaa.

18 099-008088-EW518
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Toiminnalliset ominaisuudet

5.24 R40 7POL
< Langannopeus ja valokaaren pituuden (hitsausjannitteen) korjaus voidaan korjata kaikissa ohjelmissa.
« Ohjelmia voidaan vaihtaa tai niiden maaraa rajoittaa.
« Koko ohjelman kulkua (tila "Program-Steps") voidaan sovittaa kayttajakohtaisesti.
e Superpulssi voidaan kytkea péaéalle tai pois paalta.
« Hitsaustapaa voidaan vaihtaa (vakiohitsaus / pulssihitsaus).

Padlle kytkettdessa kaukosaatimelle suoritetaan jarjestelmadiagnoosi. Seuraavat arvot naytetaan.

* PHCEN X—-R40 001 (Tyyppi ja alustustila)
¢ SV: 00.00.00. XX (Ohjelmistoversio)

Taman jalkeen naytetddn hitsausjannitteen ja -virran hetkellisarvot.

« U 0.0V I: OA
5.2.4.1 Ohjelman vaihto

* Vaihda jopa 16 (0 - 15) hitsausohjelman vélilla.
< Hitsausohjelmia voidaan laatia hitsaus- tai langansyéttolaitteen ohjauksen tai kaukosaatimen avulla
itse. (katso kyseisen laitteen kayttdohje, luku "Tila padohjelma A" tai tamén ohjeen seuraavat luvut.)

Kayttolaite Toimenpi |Tulos Naytto
de
’ Seuraavan tai edellisen hitsausohjelman valinta. PO :
| K 7.6M
+1. 1V

Pn : 7.6M +1.1V

5.2.4.2 Ohjelman rajoitin
» Korkeintaan kutsuttavissa olevien hitsausohjelmien méaraéa voidaan rajoittaa.

Kayttolaite Toimenpi | Tulos Naytto
de
b‘ @f@l‘ Hitsauslaitteen sammutus.
O
@ ’ Pida kaukosaatimen Mode-painiketta painettuna, OHJELNAT
v kytke samalla hitsauslaite p&éalle. : OXX
+ +

b' @@m
’ Ohjelmamaéran asetus. OHJELNAT
: OXX

o, @f@l‘ Sammuta hitsauslaite ja kytke se jalleen paalle,
’ jotta muutos otetaan kayttdéon.

| 0
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Rakenne ja toiminta

Toiminnalliset ominaisuudet

5.2.4.3 Ohjelman kulun parametrien anto

&= Kun ohjelma on valittu ensimmaista kertaa luvussa "MIG/MAG-tydpiste" kuvatulla
tavalla, siihen kuuluva tydpiste asetetaan.
Tydpisteet tallennetaan muistiin ja ne ovat jalleen kaytettavissa ohjelman valinnan
jalkeen.
Kayttolaite Toimenpi |Tulos Naytto
de
’ Ohjelman kulun parametriasetuksen valinta Dvst art
| K 120%
p Asetettavan kulkuparametrin valinta Ustart :
nx +0. 0V
i’j‘ @@l‘ Kulkuparametrien asetus Ust art
»
' - 3 +4. 2V
\\ -
L
m/min
A
I I I I
I 1 1 1 1
| | | | | |
| Dvstart | | | | |
Ustart : : : :
| | | | |
| | |
| | |
ﬂ'ﬂ I I \ vz | / I I ﬂ'ﬂ
: : us : Dvend
oI l l l l Uend I J\O
1 tstart 1tS1 t2 1tS2 t3 1 tS3 1 tSe tend 1 t
Kuva 5-2

Aloitusohjelma P,
DVst ar t

Langannopeus, suhteellinen

1% ...200 %

Ust art Valokaaren pituuden korjaus 99V ..+99V
tstart Kesto 0,0s..200s
Padohjelma P,

tS1 Nousun/laskun kesto P_,.. > P, 0,0s..200s
t2 Kesto (pisteaika ja superpulssi) 0,01s..200s
t S2 Nousun/laskun kesto P, > P, (superpulssi) 0,00s...20,0s

Alennettutehoinen paaohjelma P,

DV3 Langannopeus, suhteellinen 1% ...200 %
u3 Valokaaren pituuden korjaus -99V..+99V
t3 Kesto 0,01s..20,0s
t S3 Nousun/laskun kesto P, > P, (superpulssi) 0,00s...20,0s
Lopetusohjelma P,

t Se Nousun/laskun kesto P, > P_,, 0,0s..20s
DVend (r) Langannopeus, suhteellinen 1%...200 %
Uend Valokaaren pituuden korjaus 99V ..+99V
tend Kesto (superpulssi) 0,0s..20s
Superpulssitoiminto

Super pul s xx | Superpulssitoiminto On Of

20
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Rakenne ja toiminta

Toiminnalliset ominaisuudet

5.2.4.4 Vaihtaminen MIG-vakiohitsauksen ja MIG-pulssihitsauksen valilla

Kayttolaite Toimenpi | Tulos Naytto
de
@ ’ Asetusmahdollisuuden valinta Pul /
= Nor ?
3s
@ ® p Ohjelman valinta Px: _Nor
nx =
Ry.L) . @f@m Vaihto Px: ~Pul
[
'\ ~ Apul MIG-pulssihitsaus
‘V
‘_ _Nor MIG-vakiohitsaus
m/min

©

5.2.45 Tydpisteasetuksen vaihto langansyo6ttdnopeuden tai levyn paksuuden avulla

Muutoksen vahvistaminen ja tallennus

« Tyo0pisteen asetus ohjelmassa 0 voidaan suorittaa myos levyn paksuus -parametrin kautta.

Kayttolaite Toimenpi |Tulos Naytto
de
b‘ G@I‘ Hitsauslaitteen sammutus.
D

@ ’ Pida kaukosaatimen Mode-painiketta painettuna, OHJELMAT

| L kytke samalla hitsauslaite paalle. . OXX
+ +

@ ’ Paina Mode-painiketta kerran DV

’ TyOpisteasetuksen vaihto langannopeuden tai th/ mm

Q06

levyn paksuuden avulla.

DV Langannopeus

t h/ mm | Ainevahvuus

Ty

Sammuta hitsauslaite ja kytke se jalleen paalle,
jotta muutos otetaan kayttoon.

099-008088-EW518
24.03.2011
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Yleista

6

Huolto, yllapito ja havittdminen

6.1 Yleista
Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistoolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse kunnossapitoa ja ainoastaan vahan huoltoa.
Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi.
Né&ihin kuuluvat séannéllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympéariston
likaantumisasteesta ja yksikon kayttdajasta riippuen.
6.2 Huoltotydt, huoltovalit
6.2.1 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
» Tarkasta ohjauskaapeli ja sen vedonpoistaja vaurioiden varalta.
e Suorita toimintotarkastus kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja/tai saéatolaitteille.
e Muuta, yleinen tila
6.3 Huoltotyot
Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kaytéa korjaust6ihin ainoastaan patevia henkilditéa (koulutettua huoltohenkilsta)!
Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytdan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltotydt saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.
6.4 Laitteiden ké&sittely
HUOMIO
& Laitteen asianmukainen havittdminen!
Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on
havitettava asianmukaisesti.
» Eisaa havittda kotitalousjatteen seassa! -
» Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!
292 099-008088-EW518
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RoHS-direktiivin vaatimusten tayttdminen

6.4.1

6.5

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

< Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY,
annettu 27 paivana tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enda sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

» Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdémisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

» Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.

« EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen
sahkdlaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

* Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttdminen

Allekirjoittanut EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, vahvistaa téaten, etta kaikki toimittamamme
tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta séhko- ja
elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin vaatimukset (2002/95/EY).

099-008088-EW518 23
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RoHS-direktiivin vaatimusten tayttdminen

ewn

7 Tekniset tiedot

Tyyppi R10/R11 RG10/RG11 R20 R40
Liitanta 19-napainen 19-napainen 19-napainen 7-napainen
Naytto - - yksinumeroinen 16-numeroinen
Mitat P x L x K 180 x 100 x 75 225 x 70 x 60 330 x 180 x95 270 x 150 x 75
(mm)
Paino (kg) 1 0,7 2,5 1,8
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Jatko- ja liitantgjohto

8 Lisavarusteet, varusteet
8.1 Jatko- ja liitantgjohto

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitAntakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukoséaatimen liitantakaapeli 092-001470-00020
811 R40
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FRV10-L 7POL Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00000
FRV20-L 7POL Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00001
099-008088-EW518 25
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9 Liite A
9.1 EWM-toimipisteet

Headquarters Technology centre e @
EWM HIGHTEC WELDING GmbH EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8 Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 www.ewm-group.com
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Mundersbach - Germany - Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH / Niederlassung Seesen
LindenstralBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Germany - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Germany - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Germany - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany - Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic - Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Germany - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Nirnberg - Germany - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-group.com/cz - sales.czc@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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