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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!

IlllJl Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

+ Las och fdlj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!

+ Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

+ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

» Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforsaljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni harfragor angaende
installation, idrifttagande, anvandning, speciellaomstindigheter pa anvandningsplatsen samt
andamalsenlig anvindning.

En lista 6ver auktoriserade aterférsaljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Alltannat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvand-
ning och skotsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebéara att personer ut-
sattes for risker. Darfor 6vertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av
felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: inffo@ewm-group.com
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Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.

Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godk&nnande.

Innehallet i detta dokument har noga undersdkts, kontrollerats och bearbetats, andaforbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.

Datasakerhet

Anvandaren ar ansvarig for att alla &ndringar av fabriksinstaliningarna sékerhetskopieras. Anvandaren
ansvarar sjalv for borttagna personliga installningar. Tillverkaren har inget ansvar for detta.
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For Din sdkerhet ev\;hq
Information om anvandning av bruksanvisningen

2 For Din sakerhet
2.1 Information om anvandning av bruksanvisningen

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart

hotande, allvarlig personskada eller déd.
» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin

rubrik.
» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en majlig, allvarlig

personskada eller dod.
» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i

sin rubrik.
+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en maojlig, 13tt per-

sonskada.
+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i

sin rubrik.
» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

3> Tekniska detaljer som anviandaren maste beakta for att undvika skador pa egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillivagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kénner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-008793-EW506
6.3.2023




ev\;hq For Din sakerhet
Symbolférklaring

2.2 Symbolforklaring

Siffervarde/installbart

Symbol |Beskrivning Symbol | Beskrivning
15> |Beakta tekniska detaljer Tryck och slapp (peka/tryck)
7\ |Koppla fran aggregatet Slapp
@
f"\).‘ Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt
N
fel/ogiltig koppla
ratt/giltig vrid

Ingang

Navigera Signallampan lyser gront

/l\

10 - ©|®)|C

y
Ly
&

Utgang Signallampan blinkar gront

Tidsvisning
(exempel: vanta 4 s/tryck)

Signallampan lyser rott

]

iy

w
g

/l\

¢

—.«— |Avbrott i menyvisningen (ytterligare in-
stallningsmoajligheter majliga)

Signallampan blinkar rott

Signallampan lyser blatt

6
’, .
1

tyg

@

Verktyg ndédvandigt/anvand verktyg Signallampan blinkar blatt

>QD< Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verk-
U
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For Din sdkerhet ev\;hq
Sakerhetsforeskrifter

2.3 Sakerhetsforeskrifter

S

A VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sakerhetsanvisningama!

Ignorering av sakerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal

Risk for personskada pa grund av elektrisk spanning!

Elektrisk spanning kan vid beréring leda till livsfarliga elektriska stétar och brannskador.

Aven vid beréring vid lag spianning kan man bli forskriackt och som féljd darav raka ut

for en olycka.

» ROr aldrig direkt vid spanningsférande delar, till exempel svetsstromsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!

* Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

» Anvand fullstandig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!

+ Endast kompetent personal far 6 ppna maskinen!

+ Aggregatet far inte anvandas for upptining av ror!

Fara vid sammankoppling av flera stromkallor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utforas

av en utbildad fackman enligt standarden IEC 60974-9 "Installation och anvandning"

och arbetarskyddsféreskriften BGV D1 (tidigare VBG 15) eller i enlighet med nationella
bestammelser!

Utrustningarna far endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sa-

kerstalla att den tillatha tomgangsspanningen inte 6verskrids.

» Lat endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

» Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstromledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk for backspannin-
gar!)

+ Kopplainte ihop svetsmaskiner med polvandaromkopplare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

Risk for personskador genom stralning och hetta!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och égon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor orsakar brannskador.

* Anvand svetsskarm resp. svetsskyddshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsbero-
ende)!

Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt
respektive lands gallande foreskrifter!

» Skydda utomstaende personer mot stralning och blandningsrisk med svetsdraperier eller
lampliga skyddsvaggar!

099-008793-EW506
6.3.2023



For Din sakerhet

Sakerhetsforeskrifter

A VARNING

Risk for personskador pga. olamplig kladsel!

Stralning, varme och elektrisk spanning ar riskkéllor som ska undvikas under ljusbags-

svetsning. Anvdndaren ska vara utrustad med en fullstandig, personlig skyddsutrust-

ning. Skyddsutrustningen maste skydda mot féljande:

» Andningsskydd, mot halsoskadliga @mnen och blandningar (rokgaser och angor) eller vidta
lampliga atgarder (utsugning etc.).

» Svetsskyddshjalm med korrekt skyddsanordning mot joniserande stralning (IR- och UV-
stralning) och varme.

» Torr svetskladsel (skor, handskar och huvudskydd) som skyddar mot varm omgivning, med
jamforbar effekt som vid en lufttemperatur pa 100 °C eller mer, samt elstot och arbete pa
delar som star under spanning.

* Horselskydd mot skadligt buller.

]g/ Explosionsrisk!

J/_Z- Skenbart ofarliga @mnen i slutna kérl kan bygga upp ett 6vertryck vid upphettning.

* Avlagsna behallare med brannbara eller explosiva vatskor fran arbetsomradet!

* Hettainte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

Brandrisk!
& De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glodande delar
L == och het slagg kan leda till flambildning.
» Observera brandhardar inom arbetsomradet!
* Medforinga lattantandliga féremal som exempelvis tandstickor eller cigarettandare.
» Haladmplig slackningsutrustning tillganglig pa arbetsplatsen!
» Avlagsna noggrant brannbara amnen fran arbetsstycket fore svetsningen.
+ Bearbeta svetsade arbetsstycken férran de har svalnat. Lat de ej komma i kontakt med
brannbara material!

099-008793-EW506 7
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For Din sdkerhet ev\;hq
Sakerhetsforeskrifter
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A OBSERVERA

Rok och gaser!

ROk och gaser kan leda till andndd och forgiftning! Dessutom kan I16sningsmedelsangor

(klorerat kolvate) omvandilas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!

+ Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

» Hall 16sningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!

* Anvand lampligt andningsskydd vid behov!

» Foratt forhindra bildning av fosgen méaste rester av klorerade 16sningsmedel pa arbetssty-
cken forst neutraliseras genom lampliga atgarder.

Bullerbelastning!

Buller som 6verskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt horselskydd!

» Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

Enligt IEC 60974-10 delas svetsmaskiner upp i tva klasser for elektromagnetisk kompa-

tibilitet (information om EMC-klass finns i tekniska data) >se kapitel 7:

Klass A Aggregaten ar inte avsedda for anvandning inom bostadsomraden som far sin els-

trom fran det offentliga lagspanningsforsorjningsnatet. Vid sakerstallandet av den elektromag-

netiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan svarigheter upptrada inom dessa

omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade stérningar.

Klass B Aggregaten uppfyller EMC-kraven inom industriomraden och bostadsomraden, inklu-

sive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsforsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kani vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,

trots att alla svetsmaskiner uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren ans-

varar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedomningen av mdjliga elektromagnetiska problem i omgivningen maste anvandaren ta

hansyn till foljande: (se aven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

» Datorer och andra styranordningar

+ Sakerhetsanordningar

» Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

+ Kalibrerings- och matanordningar

+ Interferenstaligheten hos andra anordningar i omgivningen

+ Dentid pa dagen nar svetsarbetena maste utféras

Rekommendationer fér reducering av storningsemissioner

+ Natanslutning, t.ex. extra natfilter eller avskarmning med metallror

« Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

» Svetsledningarna ska vara sa korta som mgjligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

* Potentialutjdmning

« Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte ar majlig, bor
férbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

» Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

Elektromagnetiska falt!

Stromkallan kan alstra elektriska eller elektromagnetiska falt som kan stora funktionen

hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater, telekommunikationslednin-

gar, nat-, signalledningar, pacemaker och defibrillator.

* Folj underhallsanvisningarna >se kapitel 6!

* Rullaav svetsledningarna helt!

+ Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar pa lampligt satt!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

099-008793-EW506
6.3.2023



For Din sakerhet

Transport och uppstallning

24

A OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!
For drift av aggregatet maste respektive nationella direktiv och lagariakttas!

Nationell tillampning av ramdirektivet 89/391/EEG om genomfdérande av atgarder for for-
battrad sakerhet och halsoskydd for arbetstagare vid arbetet samt tillhérande separata di-
rektiv.

Sarskilt direktivet 89/655/EEG angaende minimala féreskrifter for sékerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

Foreskrifterna for arbetssakerhet och forebyggande av olyckor i respektive land.
Uppstallning och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

Undervisa anvandaren regelbundet i sakerhetsmedvetet arbete.

Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!

* Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkéllor, svetsbrdnnare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

» Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet dr avstangt.

Krav for anslutningen till det offentliga forsorjningsnatet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strom de drar fran forsoérjningsnatet. For
vissa aggregattyper kan darfor anslutningsbegriansningar eller krav pa den maximalt maéjliga
ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala forsérjningskapaciteten vid granssnittet till
det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) gélla, varvid vi dven hanvisar till aggregatens
tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutovarens eller aggregatets anvandares
ansvar, ev. efter konsultation med energileverantoren, att sékerstilla att aggregatet kan anslutas.

Transport och uppstallning

A VARNING

Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan leda till allvar-

@ Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!
liga personskador!

Folj gastillverkarens anvisningar gallande bestammelser for tryckgasbehallare!
Fastsattning pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tilaten!
Undvik att varma upp skyddsgasflaskan!

099-008793-EW506
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For Din sdkerhet ev\;hq
Transport och uppstallning

A OBSERVERA

— | Riskfor olycksfall pa grund av férsérjningsledningar!
:D- Vid transport kan ej bortkopplade férsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!

» Koppla fran férsorjningsledningar fére transport!
Risk for véltning!

"?' Vid forflyttning och uppstallning kan aggregatet valta och skada personer eller sjalva

- aggregatet kan ta skada. Sdkerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).

» Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!

+ Sakra pabyggnadsdetalier pa lampligt satt!

o| Risk for olycksfall pa grund av felaktigt dragna ledningar!
:ZE Felaktigt dragna ledningar (nat-, styrnings-, svetsledningar eller mellanslangpaket) kan

utgora snubbelrisk.
+ Draforsorjningsledningar plant pa golvet (undvik 6glor).
* Undvik att dra ledningar pa gang- eller transportvagar.

Risk for personskador pa grund av uppvarmd kylvatska och dess anslutningar!
SSS Den anvanda kylvatska och dess anslutnings- resp. forbindelsepunkter kan varmas upp

kraftigt under drift (vattenkylt utférande). Nar kylmedelskretsarna 6ppnas kan kylmedel
som lacker ut orsaka skallning.

+ Oppna endast kylmedelskretsarna nar strdmkallan resp. kylaggregatet ar avstangt!

* Anvand korrekt skyddsutrustning (skyddshandskar)!

» Forslut 6ppnade anslutningar pa slangarna med l[ampliga pluggar.

Aggregaten ar konstruerade for drift i uppriitt ldge!
Drifti ej tillatna ldgen kan leda till skador pa aggregatet.
» Transport och drift uteslutande i uppritt ldge!

Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkéllan skadas!

» Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstiangt.

» Utférliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehérskomponents bruksanvisning!
» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkallan.

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

* Om ingen tillbehé6rskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
» Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket erséttas!

10
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ev\;hq Andamalsenlig anvindning

Anvandningsomrade

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

Andamalsenlig anvandning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvandning!

§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande
regler och standarder for anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det dr endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig anvand-
ning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden. Garantin om-
fattar inte skador som ér ett resultat av felaktig anvdandning!
* Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvéndning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!
» Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Anvandningsomrade
Fjarrstyrningen anvands for att mandvrera diverse aggregatfunktioner pa avstand.

Anvandning och drift uteslutande med foljande aggregat
Tetrix-Schweildgerate mit einer 7-poligen Anschlussbuchse zum Anschluss von digitalen Zubehérkompo-
nenten.

Hanvisningar till standarder

Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om garanti, under-
hall och kontroll pa4 www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

C Denna produkt uppfyller de EU-direktiv som listas i intyget vad galler konstruktion och utfor-
ande. Ett specifikt intyg om 6verensstammelse medfoljer i original till varje produkt.
Tillverkaren rekommenderar att utféra en sakerhetsteknisk kontroll var tolfte manad i enlighet
med nationella och internationella standarder och riktlinjer (fran forsta idrifttagningen).

Servicedokument (reservdelar)

A VARNING
6 Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att forhindra personskador och maskinskador far maskinen endast repareras eller
modifieras av kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal)!

Vid obehoérigt ingrepp upphor garantin att galla!

» Anlita kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal) fér reparationer!

Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

099-008793-EW506 11
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;h1

Sett framifran/bakifran

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
41 Sett framifran/bakifran
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Sett framifran/bakifran

Pos.|Symbol |Beskrivning
1 Hallare for upphédngning av fjarrstyrningen.
2 Tackkapa
3 Aggregatstyrning >se kapitel 4.2
4 Skyddslucka
5 Anslutningskontakt, 7-polig (digital)
Anslutning till svetsstromkallans digitala fjarrstyrningsanslutning.
6 Aggregatfotter
7 Transporthandtag
8 Fastsdttningsmagnet
Forfastsattning av fjarrstyrningen pa magnetiserbara ytor

099-008793-EW506
6.3.2023

13



Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;’r)

Aggregatstyrning - Manéverdon

4.2 Aggregatstyrning -Manoverdon

Principiellt géller alla beskrivhingar om processinstéllningama i standardbruksanvisningama.
Denna bruksanvisning beskriver endast avvikande styrningsfunktioner.

Bild. 4.2

14 099-008793-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt
Aggregatstyrning - Mandverdon

Pos.|Symbol |Beskrivning
1 Tackkapa >se kapitel 4.2.1
2 n0onl | Svetsdatavisning (tresiffrig)
Visning av svetsparametrar och deras varden
3 Statusindikering

b Signallampa Samlingsstérning

Hold ----- Efter varje avslutad svetsning visas de senast anvanda vardena for svets-
strom- och spanning pa displayerna, signallampan lyser

DC —-Likstrémssvetsning

AC N\--Vaxelstromssvetsning

DC — och AC "\~ samtidigt: Vaxelstrdmssvetsning AC-Special

Ratt Svetsparameterinstélining
Installning av alla parameter somt.ex. svetsstrom, plattjocklek, gasforstromning osv.

Knapp TIG-pulssvetsning

Auto, - TIG-pulsautomatik (frekvens och balans)

< A— TIG-pulsning med tider, lyser grént/ Snabb TIG-likstrém-pulsning med frek-
vens och balans, lyser rott

sheoial-—— TIG-AC Special

Tryckknapp driftsatt
spofArc

=2 O-—- spotArc/ spotmatic (Installningsomrade punktningstid)
\N}

m---————— 2-takt

vivi

nrn---—— 4-takt

Tryckknapp gaskontroll/ spola slangpaket >se kapitel 5.5

Indikering, JOB
Indikering av aktuellt vald svetsuppgift (JOB-nummer)

@R © Ok

Tryckknapp omkoppling indikering/energisparlage
VOLT --Indikering svetsspanning

-------- Indikering materialtjocklek
Prog ----- Indikering programnummer
KW----m-- Indikering svetseffekt
Efter 3 s tryckning vaxlar aggregatet till energisparlaget. For reaktivering racker det att
trycka pa valfritt manéverdon >se kapitel 5.9.

099-008793-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Aggregatstyrning - Mandverdon

4.21 Aggregatstyrning - Tackta manoverdon
Bild. 4.3
Pos.| Symbol |Beskrivning
1 sec Pulspaustid / slopetid fran AMP till AMP %
* Installningsomrade pulspaus 0,01 sek till 20,0 sek
(0,01 sek-steg < 0,5 sek; 0,1 sek-steg > 0,5 sek)
* Instaliningsomrade slopetid (tS1): 0,0 sek till 20,0 sek
TIG-pulsning: Pulspaustiden galler fér sankstromfasen (AMP %).
TIG-AC-Special: Pulspaustiden galler fér DC+asen vid AC-Special.
2 sec Pulstid / slopetid (AMP% till AMP)
+ Instaliningsomrade pulstid: 0,01 s till 20,0 s
(0,01 s-steg <0,5s; 0,1 s-steg>0,55)
+ Installningsomrade slopetid (tS2): 0,0 sek till 20,0 s
TIG-pulsning TIG AC Special
Pulstiden galler for huvudstrémfasen Pulstiden galler fér AC —fasen vid AC-
(AMP) vid pulsning. Special.
3 AMP | Huvudstrom (TIG)/ pulsstréom Huvudstréom (man. elektrod)
I min till I max (1A-steq). I min till | max (1A-steg).
4 sec Signallampa
Stromstigningstid (TIG) hotstarttid ErE] (manuell elektrodsvetsning)
5 AMP% | Signallampa
Startstrém (TIG) hotstartstrom [ ht] (manuell elektrodsvetsning)
6 Tryckknapp for synkronsvetsning (AC)
Samtidig svetsning pa bada sidorna.
Netsyn. ... Synkronisering via natspanning
Master - . . .
slave -—- Synkronisering via kabel
7 o Signallampa, gasforstrémningstid
ﬂ"‘ Installningsomrade 0,0 still 20,0 s
vervare | Signallampa activArc
Signallampa, kulbildning/tdndoptimering
U/ Lyser vid aktiv kulbildningsfunktion.
10 —> Knapp Val av svetsparametrar
1 4_‘ Valj svetsparametrar, beroende pa aktiv svetsmetod och driftslage med denna knapp.
16 099-008793-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt
Aggregatstyrning - Mandverdon

Pos.|Symbol |Beskrivning
11 Ul | Signallampa frekvens
kHz | AC-frekvens (TIG)/pulsfrekvens (TIG DC — kHz-pulser)/pulsfrekvens (manuell elekt-
rodsvetsning)
12 U | Signallampa balans
AC-balans (TIG)/pulsbalans (TIG DC — kHz-pulser)/pulsbalans (manuell elektrodsvets-
ning)
13 ﬁ“’e Signallampa, gasefterstromningstid
14 Tryckknapp, Organisera svetsuppgifter (JOB)
@ Kort tryckning = visning av den i svetssystemet valda svetsuppgiften
Lang tryckning (> 3 s) = lage "Organisera svetsuppgifter (JOB)":
R Laddning av svetsuppgift (JOB) fran svetsmaskinen till fjarrstyrningen
e — Kopiering av svetsuppgift (JOB) fran fjarrstyrningen till svetsmaskinen
15 | AMP% |Signallampa dndkraterstrom
16 sec Stromsankningstid
17 | AMP% [Séankstrom / pulspausstrom

099-008793-EW506

6.3.2023

17



Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Allmant

5
5.1

5.2

5.3

Uppbyggnad och funktion

Allmant
Principiellt géller alla beskrivhingar om processinstéllningama i standardbruksanvisningama.

Denna bruksanvisning beskriver endast avvikande styrningsfunktioner.
Leveransomfang

Produkterna kontrolleras och férpackas omsorgsfulltinnan leveransen lamnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.

Mottagningskontroll

+ Kontrollera att leveransen ar komplett enligt féljesedeln!

Vid skador pa forpackningen

» Kontrollera omleveransen ar skadad (okular kontroll)!

Vid klagomal

Om leveransen har skadats under transporten:

+ Kontakta genast den sista speditdren!

» Forvara forpackningen (for en eventuell kontroll genom spedittren eller for returnering).
Forpackning for returnering

Anvand om mdjligt originalférpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta leveranto-
ren vid fragor angaende forpackningen och transportsakringen.

Omgivningskrav

Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!

Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller &mnen kan skada aggregatet (beakta
underhallsintervallen >se kapitel 6.2).

* Undvik stora médngder rék, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivningsluft!

Under drift

Temperaturomrade fér omgivningsluften:
« -25°Ctill +40 °C (-13 °F till 104 °F) [
Relativ luftfuktighet:

+ upp till 50 % vid 40 °C (104 °F)

» upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)
Transport och forvaring

Forvaring i slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
« -30 °Ctill +70 °C (-22 °F till 158 °F) "
Relativ luftfuktighet

» upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)

18
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Astadkom férbindningar

5.4

5.5

5.5.1

5.5.2

5.6

5.6.1

Astadkom forbindningar
A OBSERVERA

— | Risk for olycksfall pa grund av férsérjningsledningar!

:D- Vid transport kan ej bortkopplade forsorjningsledningar (nétledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!

+ Koppla fran forsorjningsledningar fore transport!

Aggregatskador pga. felaktig anslutning!

Fjéarrstyrningarna ar speciellt utvecklade for anslutning till svetsaggregat resp. tradmatarenhe-
ter. Anslutning till andra aggregat kan leda till skador pa aggregatet!

* laktta svetsaggregatets resp. tradmatarenhetens bruksanvisning!
e Koppla fran svetsaggregatet fére anslutningen!
Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbeh6rskomponenter!
« Stang av svetsmaskinen.
+ Stick in uttagskontakten i fjarrstyrningens anslutningsuttag och Ias den genom att vrida at hoger.
+ Stick in stiftkontakten i svetsmaskinens fjarrstyrningsuttag och las den genom att vrida at héger.

Skyddsgasinstallning
Tumregel for gasflodesmangden:

Gasdysans diameter i mm motsvarar I/min gasfldde.

Exempel: 7 mm gasdysa motsvarar ett gasfléde pa 7 I/min.

Savil en for lag som dven en for hég skyddsgasinstillning kan leda luft till smaltbadet, vilket i sin
tur leder till porbildning. Anpassa mangden skyddsgas till svetsuppgiften!

Gastest
Manéverdon Atgird Resultat

’ Val av gastest
1x = Signallampan "Gasforstromningstid (TIG)" lyser Skyddsgas strommar i

ca 20 s. Genom att trycka &an en gang kan gastestet avslutas
omgaende.

Funktion ,,Spola slangpaket”
Manéverdon Atgird Resultat

’ Val av spola slangpaket
5s & Signallampan "Gasforstromningstid (TIG)" blinkar.

En tryckning till avslutar funktionen.

Om funktionen "Spola slangpaket" inte avslutas genom att trycka @n en gang pa knappen "Gas-
och stromparametrar”, strommar skyddsgas sa lange tills gasflaskan ar tom.

Jobb-hanteraren (organisera svetsuppgifter)

Nar en av nedanstaende atgarder har utforts, kopplar aggregatet om till standardparametrar som
strom och spéanning.

For att alla andringar ska bli verksamma, far svetsaggregatet inte kopplas fran forran efter 5
sekunder!

Med JOB-hanteraren kan aktuellt JOB lasas in fran svetsmaskinen till fjarrstyrningen. Det gar aven att
kopiera detta JOB till fler svetssystem som ar godkanda fér denna fjarrstyrning.

Fjarrstyrningen kan koppla om mellan alla JOB som kan valjas pa aggregatet.

Teckenforklaring i display
Display | Betydelse

J q Ladda JOB. (Load JOB)
‘L (N |

]

099-008793-EW506 19
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Uppbyggnad och funktion

Jobb-hanteraren (organisera svetsuppgifter)

ewn

-,
=5
o
)
U

Ladda JOB fran svetsmaskinen till fjarrstyrningen. (Get JOB)

A}
)
-,
3
N A
I

=0

Ladda JOB fran fjarrstyrningen till svetsmaskinen. (Send JOB)

-DI

0

-
-
‘-

]

5.6.2 Valja svetsuppgift (JOB)

Lamna JOB-hanteraren utan andringar. (END)

Manéver- | Atgérd Resultat Indikering

don
— . Valj laget JOB-hanterare ) | ,: ,:
pae| ® Lou| I3
2% ) Valj 6nskat JOB-nummer med ratten (t.ex. 127). [y _ ¢/ [ ¢ 0ot
Q’: I‘ Lo re o

0
g | 55

— P Bekrafta valet eller vanta tills valet verkstalls auto- |[g 0| 2
o | 1x ! matiskt. Lol e

©
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Jobb-hanteraren (organisera svetsuppgifter)

5.6.3 Laddning av svetsuppgift (JOB) fran svetsmaskinen till fjarrstyrningen

Manéver- | Atgérd Resultat Indikering
don

10B

. Valj laget JOB-hanterare.
1x !

"
o
&=
'
1

B o) Valj 6nskat JOB-nummer med ratten (t.ex. 127).  |[p A =T

@) N Lo i
. [ 55

’ Bekrafta valet eller vanta tills valet verkstalls auto- |[g ] t M

1x L U.'-’ / ': /

%; L matiskt.
10B

Valj laget JOB-hanterare.

1
v
al (27
=D ' Bekrafta valet. JOB har lasts in pa fjarrstyrningens | Stromvarde och JOB-
oy & 5s = minnesenhet. nummer visas.
)
joB

O,

5.6.4 Kopiering av svetsuppgift (JOB) fran fjarrstyrningen till svetsmaskinen

Manéver- | Atgérd Resultat Indikering
don

10B

®

/” S @3"‘ Valj funktionen (Send JOB) med ratten.

= | € Vil funktionen (Get JOB) med ratten. =R =)
Q 2 W] =d od | Tl

. Valj laget JOB-hanterare.
3s !

-

A}
]

A
o) IC

(i

=D ' Bekrafta valet. JOB har Iasts in pa svetsmaskinens | Stromvarde och JOB-
,,..; 5s L minnesenhet. nummer visas.
joB

O,

". s?®
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Uppbyggnad och funktion

Direktmenyer (direkt atkomst av parametrar)

ewn

5.6.5 Lamna JOBB-hanteraren utan andringar
Anviandaren befinner sig i menyn JOB-hanteraren och vill lamna denna utan andringar:
Manéver- | Atgérd Resultat Indikering
don
— . Valj laget JOB-hanterare.
egl s ®
loB
TN @3" Valj funktionen (END) med ratten. ,: (
VI
g
ol =N
=n e Bekrafta valet. Stromvarde och JOB-
¢ni G 1x & nummer visas.
loB
5.7 Direktmenyer (direkt atkomst av parametrar)
Funktioner, parametrar och deras varden, som kan aktiveras genom direkt atkomst, t.ex. genom att trycka
en gang paen knapp.
5.8 Expertmeny (TIG)
| expertmenyn finns installbara parametrar som inte kraver nagra regelbundna anpassningar. Antalet pa-
rametrar som visas kan begransas t.ex. genom en avaktiverad funktion.
ENTER
D | &
NAVIGATION )
-
Bild. 5.1
Indikering Instéllning/Val
[ Expertmen
EPL perimeny
b 5 ,; Slope-tid (huvudstrom till sankstrom)
L Slopetid (sdnkstrom till huvudstrom
Lo petid ( )
Parametern activArc
ﬂ Installning av intensiteten
’q; ! Extratradsmetoden (kalltrad/hettrad)
LSS R [ — Extratrad frankopplad (fran fabrik).
-------- Extratrad tillkopplad (fler parametrar visas).
,4_' [ Hettradsmetoden (startsignal for hettradsstromkalla)
=L v N— Funktion aktiverad
------- Funktion frankopplad (fabriksinstélining)
22 099-008793-EW506
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Uppbyggnad och funktion

Energisparlage (Standby)

5.9

Indikering

Installning/Val

| hE

Hettradsmetoden (instéllning for hettradsstrom)
5Atill 999 A (fran fabrik 5 A, istegom 1 A)

| hi]
LuP)

Funktionen trad/puls (trddmatning vid TIG-pulsning)

Under pulspausen kan tradmatningen avaktiveras (galler inte for pulsautomatik el-
ler kHz-pulsning).

-------- Funktion frankopplad

------- Funktion aktiverad (fabriksinstallning)

T L" Traddiameter extratrad (manuell instéllning)

Lo Installning av traddiameter fran 0,6 mm till 1,6 mm.
Bokstaven "d" framfor traddiametern i indikeringen (d0.8) signalerar en férprogrammerad
karakteristik (driftsatt KORREKTUR).
Om karakteristik saknas for den valda traddiametern maste parametrarna stéllas in
manuellt (driftsatt MANUELL).

f Tradreversering

our * Hogre varde = mer trddreversering
» Lagre varde = mindre tradreversering

) Korrekturstrom (kulbildning)

! L] |stallinkorrekturstrdm (instéliningsomrade ligger inom JOB-granserna for den aktuellt
valda svetsuppgiften)

D’ ] Diameter volframelektrod / tandoptimering
IO |4 mm till 4 mm eller stérre (0,1 mm-steg)

Antalet visade parametrar kan variera (styrningsberoende).

Energisparlage (Standby)
Energisparlage kan antingen aktiveras genom en langre knapptryckning >se kapitel 4.2 eller genom att
stalla in en parameter i aggregatkonfigurationsmenyn (tidsberoende energisparlage ).
E Vid aktivt energisparlage visas endast indikeringens mellersta tvarsiffra pa aggregatdisplay-
erna.

Genom godtycklig mandvrering av ett mandverdon (t.ex. vridning av ratt) inaktiveras energisparlaget och
aggregatet atergar still svetsberedskap igen.

099-008793-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq
Kalibrering av ledningsmotstandet

5.10

Kalibrering av ledningsmotstandet

Det elektriska ledningsmotstandet bor kalibreras pa nytt efter varje byte av en tillbehérskomponent som
t.ex. svetsbrannare eller mellanslangpaket (AW), for att sakerstalla optimala svetsegenskaper. Ledningar-
nas motstandsvarde kan stéllas in direkt eller kalibreras med stromkallan. Vid leveransen ar stromkallor-
nas ledningsmotstand installda optimalt. Vid andrade ledningslangder kravs en avstdmning (spannings-
korrigering) for att optimera svetsegenskaperna.

]

Tetrix
Smart
Comfort
Synergic

|

n

Comfort 2.0
Smart 2.0

(Te‘trix

|

Classic

Tetrix

( S
; @ + | ot RT50 7POL ul ]
P ,- ,_
\ \ J

Bild. 5.2
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Skyddslucka, aggregatstyrning

1 Forberedelse
» Stang av svetsmaskinen.
» Skruva av svetsbrannarens gasmunstycke.

* Lossa och dra ut volframelektroden.
2 Konfigurering

* Tryck pa tryckknappen@ resp.@ (Tetrix Classic) och koppla samtidigt pa svetsmaskinen.
» Slapp tryckknappen.

* Nukan dnskad parameter valjas med rattenC:E.

3 Kalibrering/métning

» Satt pa svetsbrannaren med spannhylsan med ett Iatt tryck pa ett rent, rengjort stélle pa arbetsstycket
ochtryckica2 s paavtryckaren. For ett 6gonblick flyter en kortslutningsstrém, med vilken det nya led-
ningsmotstandet bestams och visas. Vardet kan ligga mellan 0 mQ och 60 mQ. Det nyinstallda vardet
sparas genast och kraver ingen ytterligare bekraftelse. Ominget varde visas pa den hdgra displayen
har matningen misslyckats. Matningen maste upprepas.

4 Aterstillande av svetsberedskapen

+ Stang av svetsmaskinen.

» Fixera ater volframelektroden i spannhylsan.

+ Skruva pa svetsbrannarens gasmunstycke igen.

* Koppla pa svetsmaskinen.

5.11 Skyddslucka, aggregatstyrning
Pos.|Symbol |Beskrivhing
1 Skyddslucka
2 Tackkapa
3 Fastsattningsarm, skyddslucka
* Tryck skyddsluckans hogra fastsattningsarm at héger och ta av skyddsluckan.
099-008793-EW506 25
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Underhall, skotsel och avfallshantering e“f""

Allmant

6

Underhall, skotsel och avfallshantering

6.1 Allmant
A FARA
Risk for personskada genom elektrisk spanning efter franko pplingen!
e Arbeten pa oppet aggregat kan leda till personskador med dédlig utgang!
Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna span-
ning kvarstar upp till 4 minuter efter det att ndtkontakten dragits ur.
1. Koppla fran aggregatet.
2. Drag ur natkontakten.
3. Vanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
A VARNING
Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

6 Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utféras av kvalificerade perso-
ner (auktoriserad servicepersonal). En kvalificerad person @r en person som genom sin
utbildning, sin kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara féljdskador
vid kontroll av svetsstromkallor och vidta nédvandiga sdkerhetsatgarder.

+ Folj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.2.

» Om aggregatetinte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen férran felet

har atgardats och en ny kontroll har utforts.
Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphér
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterférsaljare, leverantdren av aggregatet, i alla
servicedrenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din aterférséljare. Anvand endast
reservdelari original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestéllning av reservdelar.
Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsférhallanden till storsta delen un-
derhallsfritt och kréver endast ett minimum av skétsel.
Om aggregatet ar smutsigt reduceras livsiangd och intermittens. Rengdringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts for (dock minst en
gang per halvar).
26 099-008793-EW506
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Underhall, skoétsel och avfallshantering

Serviceschema

6.2

6.2.1

Serviceschema
Underhallssteg
E g (Il Det &rendast den om utsetts som kontrollant eller reparatér som, pa | »
3 = grund av sin utbildning, far utféra respektive arbetssteg! Produkter som '%
= = inte berdrs utelamnas. g
(=} (=]} ( ﬁhb' ‘624hb' ()
¥ |¥ PRI x
@ @?fl (sn] | Kontrollera alla férsorjningsledningar och deras anslutningar (lednin- @E
gar, slangar, slangpaket) for skador och tathet.

» Kontrollera produkt fér skador pa héljet.

* Transportelement (rem, lyftdglor, handtag, transporthjul, bromsar)
motsvarande sakringselement (ev. skyddslock) finns tilgangliga och ar
felfria?

£~ . . .
B | ||+ Kontrollav mandveranordningar, signal och kontrollampor, skydds- och @
@ @ installningsanordningar.
@ @é;;@; v |mw] |° Rengor utvandiga ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva @
rengoringsmedel).
Symbolférklaring
Personer
@ Svetsare/operator Kvalificerad person (auktoriserad serviceper-
sonal)
Kontroll

©)

Visuell kontroll

Funktionskontroll

Tidsperiod, intervall

S £ B

@ Enskiftsdrift Flerskiftsdrift

var 8:e timme dagligen

@ en gang per vecka en gang per manad
wyll |engang per halvar [v] |en gang per ar

099-008793-EW506
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Underhall, skotsel och avfallshantering e“f""

Avfallshantering av aggregatet

6.3

X

Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller viardefulla radamnen som bor tillforas atervinningen samt elektroniska kom-

mmmmm ponenter som maste avfallshanteras.

» Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna!
* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

+ Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte langre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste I1amnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfér avsett system for sorterat avfall.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av

elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal ap parat ldamnas in till en insamling som ar

separerad fran de osorterade hushallssoporna. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommu-
nerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages
utan kostnad.

Det ar slutanvandarens ansvar att radera personliga uppgifter.

Lampor och batterier maste tas ut innan apparaten avfallshanteras och avfallshanteras separat. Batterity-

pen och dess sammansattning &r markt pa ovansidan (typ CR2032 eller SR44). Foljande EWM-produkter

kan innehalla batterier:

» Svetshjalmar
Batterier kan enkelt tas ut fran LED-kassetten.

» Aggregatstyrningar
Batterier finns pabaksidan i respektive socklar pa monsterkortet och kan enkelt tas av. Styrningarna
kan demonteras med vanliga verktyg.

Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater far ni hos motsvarande stads- eller kom-

munfdrvaltning. Det ar aven mojligt att Iamna in uttjanta produkter hos respektive EWM-aterforsaljare i

hela Europa.

Mer information om amnet ElektroG finns pa var webbsida under: https://www.ewm-group.com/de/nach-

haltigkeit.html.
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RT50 7POL

7 Tekniska data
Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!

71 RTS507POL

Anslutning 7-polig
Omgivningstemperatur -25 °C till +40 °C
Typgodkannandemarke CeE/HI /88

Tillampade normer se intyg om Overensstammelse (maskindokumentation)
Matt (I x b x h) 115x 235x 300 mm/4.5x 9.3 x 11.8 tum

Vikt 3,2kg/7.11b
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Anslutnings- och férlangningskabel

8 Tillbehor

8.1  Anslutnings-och forlangningskabel
Typ Bendmning Artikelnummer
FRV 7POL0.5m Anslutningsférldngningskabel 092-000201-00004
FRV 7POL 1m Anslutningsf6rlangningskabel 092-000201-00002
FRV 7POL5m Anslutningsférlangningskabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Anslutnings<forlangningskabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Anslutningsforlangningskabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Anslutningsférlangningskabel 092-000201-00007
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Aterférsaljarsékning

9 Bilaga

9.1 Aterférsiljarsékning

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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