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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
IlllJl Kullanma kilavuzu, iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle gtivenlik uyarilarini ve ikazlar

okuyun ve izleyin!

+ Kaza dnleme talimatlarini ve tlkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+ Kullanma kilavuzu, makinenin kullanild g1 yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gértlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkl kaynak tutumlarina y ol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm -group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galigtinlmasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhdir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirldiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlarigin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.

Kismen de olsa ¢gogaltimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokUmanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dlizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki saklidir.

Veri guivenligi

Kullanici, fabrika ayarina yapilan tum degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan Uretici sorumlu degildir.
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Guvenliginizigin ev\;hq
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginizigin
2.1  Bukullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyul-

masi gereken ¢alisma ya da igletme yéntemleri.

+  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciginii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bashginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu igeriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken caligma ve igletim yontemleri.

* Guvenlik bilgisinin bashginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari semboli de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

[ Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, 6rnegin:

« Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-008793-EW515
6.3.2023



Guvenliginizigin

Sembol aciklamasi

ewm

2.2 Sembolacgiklamasi

Sembol |Agiklama Aciklama

Sembol

15> | Teknik 6zelliklere dikkat edin g@ basin ve birakin (dokunun/tiklayin)
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@
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-
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Alet gerekli / kullanin Sinyal 1s1§1 mavi yanip soner

>Q{J< Alet gerekmiyor / kullanmayin
U
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Givenliginizigin ev\;hq
Guvenlik talimatlar

2.3 Guvenlik talimatlan

-

A UYARI

Giivenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilannin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
+ Bu talimattaki gtivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
» Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢arp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.
+ Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veyatel elektrod gibi gerilim tagiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!
+ Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
+ Kigisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
* Makinenin donmus borularn ¢ézmek igin kullaniimasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve isletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya iilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢alismalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu
sekilde izin verilen bogta ¢aligma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.
* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimaldir!
* Minferit gli¢c kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlar
guvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
+ Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢lnku basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri 1s1 nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak baghgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!
« ligili Gilkenin yurirltikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile isima ve kérelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-008793-EW515
6.3.2023



Guvenliginizigin

Guvenlik talimatlar

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynag yapilirken ortadan kaldirlamayan tehlike kay-
naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, agagidaki risklere kargi koruma saglamalidir:

Sagliga zararl maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

lyonlastirnimis radyasyona (kizildtesi ve morétesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimalidr.

Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) kargi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullanilmahdir.

Zararli gurultilere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

]g/ Patlama tehlikesi!
J/_é.. Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asir

basing olugsmasina neden olabilirler.

Yanici ve patlayici sivilar igeren tanklar ¢calisma alanindan uzak tutulmaldir!
Patlayici sivilari, tozlar veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!
Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve
L == sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢aligilan parganin Uzerindeki yanabilir artiklan
iyice temizleyin.

Kaynak yapilmis pargalarin igslemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-008793-EW515
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Givenliginizigin ev\;hq
Guvenlik talimatlar
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A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢éziicii maddelerin

dumanlan (klorlandiriimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle ze-

hirli fosgene donusebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

» Cozlcl maddelerin dumanlarini ark 1sin alanindan uzak tutun!

* Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

* Fosgen olusmasini dnlemek igin dnce is pargalarinin Gzerindeki klorlandiriimis ¢dzicu
kalintilari uygun dnlemlerle ndtrlenmelidir.

Giiraltu kirliligi!

70 dBA'nin lizerindeki giiriilti, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun isitme korumasi kullanin!

» Calisma alaninda bulunan kigilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayrilmigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Béliim 7:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler icin givence

altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagli arizalarin

yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayive konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak tizere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve isgletim

Ark kaynag 1 makinelerinin igletiminde tim kaynak makineleri standard in gerektirdigi e misyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin asagidaki

hususlar dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+  Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlar

* Radyo ve televizyon cihazlan

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+ Emniyet tertibatlar

* Yakin ¢evrede bulunan kisilerin sagligi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kigile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve 6lgiim tertibatlan

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ Kaynak islemlerinin yerine getiriimesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili neriler

+ Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yuratilmelidir

+ Potansiyel esiteme

+ s pargasinin topraklanmasi. Is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Giic kaynag: elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir; bu alan-

lar elektronik veri yonetimi cihazlan, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag hatlan,

sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etki-

ler yaratabilir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+ Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gortldigiinde bir hekim
tavsiyesi alinmal).

099-008793-EW515
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Guvenliginizigin

Tasima ve kurulum

2.4

A DIKKAT

Kullanicinin yiikiimlilikleri!

Makineyi calistirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

* Calisirken isgilerin saglik korumasini ve givenligini arttirmak igin énlemler alma ile ilgili
cergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

« Ozellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili y6nerge (89/655/EWG).

« ligili Glkenin is givenligi ve kaza énleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistinimasi-9.

+ Kaullanici diizenli araliklarla givenlik bilincine uygun ¢alismaile ilgili egitimelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontrolii-4.

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve secenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglant ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleriigin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriigerek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasimave kurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

» Koruyucu gaz tipinin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte ediimemelidir!
» Koruyucu gaz tipundn isinmasini engelleyin!

099-008793-EW515 9
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Givenliginizigin ev\;hq
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
migtir.

* Makineyi dlz, saglam bir zemin tizerinde kurun veya tasiyin!

* Aksasuarlar uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs déosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diiz désenmelidir (iimek olusumu 6 nlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme dnlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilan nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalar isletim sirasinda ¢ok isina-
bilir (su sogutmal model). Sogutma maddesi devresi agilirken digari gitkan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca guig kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!

+  Ongédriilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda calistirlmak iizere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda calistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma igslemleri sadece dik konumda gerceklegtirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

» Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklar1 baglanti yuvalanni ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-

rur.

* Baglantida hi¢gbir ek donanim blegeni ¢aligtirimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmaldir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!
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ev\;hq Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri i¢in 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar icin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidid
» Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapilmamalidir!

3.1 Uygulamaalani
Uzaktan kumandalar farkli makine fonksiyonlarinin uzaktan kumanda edimesine yarar.
3.2 Amacauygun kullanim
Tetrix-Schweildgerate mit einer 7-poligen Anschlussbuchse zum Anschluss von digitalen Zubehérkompo-
nenten.
3.3 Gegerliolan diger belgeler
3.3.1 Garanti
Daha ayrintili bilgiler igin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration” brostriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.3.2 Uygunluk beyani
C Bu Urdn, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, rinle birlikte verilmistir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénet-
melikler dogrultusunda emniyet kontroll yapilmasini tavsiye eder.
3.3.3 Servis belgeleri (yedek parcalar)
A UYARI
Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢cin makinenin tizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kisiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) géreviendirin!
Yedek parcgalar yetkili saticidan alinabilir.
099-008793-EW515 11
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig ev\;h1
Onden gdrinim/ arkadan gérinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
4.1 Onden gériiniim/ arkadan gériiniim
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Sekil 4-1
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ev\;hq Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Onden gorunim/ arkadan gérinim

Poz.|Sembol |[Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak igin tutucu.
2 Kapak
3 Cihaz kumandasi > bkz. B6liim 4.2
4 Koruma tapasi
5 Baglanti soketi, 7-kutuplu (dijital)
Gug¢ kaynaginin dijital uzaktan kumanda baglantisina baglanti.
6 Makine ayaklari
7 Tasima sapi
8 Sabitleme miknatisi
Manyetik ylzeylere uzaktan kumandayi sabitlemek igin
099-008793-EW515 13
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis EV\;‘TI

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.2 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Genel itibariyle standart kullanma kilavuzlarinda proses ayarlarina iligkin tanimlamalar gecerlidir.
Bu kullanma kilavuzu sadece farkli kumanda islevlerini tanimlamaktadir.

Sekil 4-2
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ev\;hq Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Poz.|[Sembol |[Tanim

1 Kapak > bkz. B6liim 4.2.1
2 D00l |Kaynak verisi gostergesi (lic haneli)

Kaynak parametreleri ve bunlarin degerleri gosterilir
3 Durum gostergeleri

b Ortak ariza sinyal i1s1g1

Hold -----Tamamlanan her bir kaynak igleminden sonra en son kaynaklanan kaynak
akimi ve kaynak gerilimi de@erleri gOstergelerde gdsteriimektedir, sinyal 1131
yanar

DC —-Dogru akim kaynagi

AC N\--Alternatif akim kaynagi

DC — ve AC\U ayni zamanda: Alternatif akim kaynagi AC 6zel

Kaynak parametresi ayari doner potansi

Ornegin kaynak akimi, levha kalinhgi, baglangi¢ gaz akisi zamani vs gibitum para-

metrelerin ayarlanmasi.

5 TIG-pals kaynagi tusu
Auto, —--—- TIG-pals otomatigi (frekans ve denge)
< TIG-zamanli palslama, yesil yanar / hizli TIG-DC palslama frekans ve denge

ile, kirmizi yanar
shcial—— TIG-AC-5zel

isletme tipi tusu
spotArc

== O---spotArc/ spotmatic (Punta zamani ayar aralig1)
| S— 2-déngu
Yivd .. ..
- 4-dongu

Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. B6/iim 5.5

Gosterge, JOB
Guncel olarak secilen kaynak goérevinin (JOB numarasi) gosterimi.

Gosterge / enerji tasarruf modu anahtarlama tusu
VOLT ---kaynak gerilimi gostergesi

@R @ O

-------- malzeme kalinhgi gostergesi
Prog ----- program numarasi gdstergesi
KW----m-- Kaynak performansi gostergesi
3 saniye bastiktan sonra makine, enerji tasarruf moduna geger. Tekrar etkinlestirmek
icin herhangi bir kontrol elemanina basiimasi yeterlidir > bkz. Béliim 5.9.

099-008793-EW515 15
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis e“fh"

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.21 Makine kontrolii - Kapali kontrol elemanlari

Sekil 4-3

Tanim

Pals mola zamani/ rampa zamani AMP'den AMP%'e
* Ayararaligi pals duraklama: 0,01 s ile 20,0 s
(0,01 saniyelik-adimlar < 0,5 s; 0,1 saniyelik-adimlar > 0,5 s)
* Ayararaligirampazamani (tS1): 0,0 s ile 20,0 s
TIG palslama: Pals mola zamani ikinci akim agsamasi i¢in gecerlidir (AMP%)
TIG-AC 6zel: Pals mola zamani AC 6zeldeki DC asamasi igin gegerlidir.

Pals zamani / rampa zamani (AMP %, AMP'ye)
* Pals zamaniayar araligi: 0,01sile20,0s

(0,01 saniyelik-adimlar < 0,5 s; 0,1 saniyelik-adimlar > 0,5 s)
* Rampazamani ayar araligi (tS2): 0,0sile 20,0 s

TIG-palslama TIG-AC oOzel
Pals zamani palslamadaki ana akim Pals zamani AC-6zeldeki AC-asamasi icin
asamasi (AMP) icin gecerlidir. gegcerlidir.

AMP

Ana akim (TIG) / pals akimi Ana akim (ortili elektrod)
| asgariile | azami (1 A adimlar) | asgariile | azami (1 A adimlar)

sec

Sinyal 1s1g1
Cikis rampasi siiresi (TIG) / sicak baslatma siiresiEAE] (6rtiilii elektrot)

AMP%

Sinyal 15191
Baglatma akimi [ 58] (TIG) / sicak baslama akimi (6rtiilil elektrot)

Senkron kaynak (AC) tusu
Cift tarafli es zamanli kaynak.
Netsyn. .. Sebeke gerilimi lizerinden senkronizasyon

Master -

slave ---—- Kablo Uzerinden senkronizasyon

o
i)

Sinyal 15191, baslangi¢ gaz akisi
Ayar araligi 0,0 saniye ila 20,0 saniye

activArc

Sinyal 1s1§1 activArc [F7 ]

%

Sinyal 15191, kiiresel u¢ olusumu / atesleme optimizasyonu
Kiresel u¢ olusumu fonksiyonu etkinken yanar.

10

£

Kaynak parametresi tusu
Kaynak parametrelerini kullanilan kaynak yontemine ve isletme tipine bagli olarak
secin.

16
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Poz.|Sembol [Tanim
11 Ul | Frekans sinyal 1s1§1
Kz | AC frekansi (TIG)/ pals frekansi (TIG-DC — kHz palslama) / pals frekansi (6rtlili elekt-
rod)
12 U |Balans sinyal 1s1g1
AC balansi (TIG) / pals balansi (TIG-DC — kHz palslama) / pals frekansi (6rtilu elekt-
rod)
13 ﬁ“e Sinyal 15191, bitis gaz akigi suiresi
14 Kaynak gorevlerini (JOB) organize et tusu
@ Kisa basma = Kaynak sisteminde secilen kaynak gorevinin gosterimi
Uzun basma (> 3 s) = "Kaynak goérevlerini (JOB) organize et" konumu:
R Kaynak gorevini (JOB) kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yiikleme
e — Kaynak gérevini (JOB) uzaktan kumandadan kaynak makinesine kopyalama
15 | AMP% [Bitis krater akimi sinyal 15191
16 sec |Akim azalma siuresi
17 | AMP% |ikinci akim / pals mola akimi

099-008793-EW515
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Genel

Yap! ve iglev ev\;hq

5
5.1

5.2

5.3

Yapi ve islev

Genel

Genel itibariyle standart kullanma kilavuzlarinda proses ayarlarina iligkin tanimlamalar gecerlidir.
Bu kullanma kilavuzu sadece farkli kumanda iglevlerini tanimlamaktadir.

Teslimat kapsami

Teslimat kapsami sevkiyattan dnce titiz bir bigcimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye
esnasinda hasar olugsma durumu g6z ardi edilmemelidir.

Giris kontrolii

+ Teslimatin tam olup olmadigini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!

Ambalajin zarar gérmesi durumunda

» Teslimatin zarar gorip gérmedigini kontrol edin (g6zle kontrol)!

itiraz durumunda

Teslimat nakliye esnasinda zarar gormdus ise:

* Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!

+ Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade islemi igin).
lade islemi igin ambalaj

MUmkUn ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tasima emniyeti ile ilgili
sorulariniz olmasi halinde lutfen tedarikginiz ile iletisime gegin.

Ortam kosullari

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlan!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. Béliim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, tagslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!
Calisir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligi:
« -25°Cila+40°C (-13 °F ila 104 °F) ["
Bagil nem:
* 40°C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralig:
« -30°Cila+70°C (-22 °F ila 158 °F) ["
Bagil nem
+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

18

099-008793-EW515
6.3.2023



ev\;hq Yap! ve iglev
Baglanti kur

5.4 Baglantikur
A DIKKAT
— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D- Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acgabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!
1> Usule aykin baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!

Uzaktan kumandalar 6zel olarak kaynak makinelerine veya tel besleme iinitelerine baglanmak

lizere tasarlanmistir. Farkli makinelere baglandiklar takdirde makine hasarlari s6z konusu olabi-

lir!

* Kaynak makinesi veya tel besleme iinitesi ile ilgili kullanum kilavuzunu dikkate aliniz!

* Kaynak makinesini baglantidan 6nce kapatin!

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!
+ Kaynak makinesini kapatin.
+ Baglanti soketini uzaktan kumandanin baglanti soketine takin ve saga dogru ¢evirerek kilitleyin.
+ Baglanti soketi, pim kontagi baglanti soketine, kaynak makinesinin uzaktan kumanda soketine takin
ve saga dogru cevirerek kilitleyin.
5.5 Koruyucugaz ayari
Gaz akig miktariile ilgili basit kural:
Gaz memesinin mm cinsinden ¢api I/dak gaz akisina karsilik gelir.
Ornek: 7 mm'lik bir gaz memesi 7 I/dak’lik bir gaz akigina karsilik gelir.
Hem fazla dlisiik hem de fazla yliksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagmasina ve
sonug olarak gdzeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak g6revine uygun ola-
rak ayarlayin!
5.51 Gaz testi
Kontrol elemant | islem Sonug
' ' Gaz testi segimi
@ 1x = "Baslangi¢ gaz akisi zamani (TIG)" sinyal 15131 yanar. Koruyucu gaz
yaklasik 20 saniye boyunca akar. Yeniden ¢alistirma ile gaz testi derhal
sonlandirilabilmektedir.
5.5.2 "Hortum paketini yikama" fonksiyonu
Kontrol elemant | islem Sonug
. ’ Hortum paketi yikama segimi
@ 5s &= "Baslangig¢ gaz akisi zamani (TIG)" sinyal 1s1g1 yanip soner.
Yeniden c¢alistirma ile fonksiyon sonlandirilir.
"Hortum paketi yikama" fonksiyonu "gaz ve akim parametreleri” tusuna yeniden basilmasi ile
sonlandirilimazsa koruyucu gaz, gaz tiipii bosalana kadar akmaya devam edecektir!
099-008793-EW515 19
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Yapi ve islev ewmn
Kaynak gorevlerinin organize ediimesi ("JOB-Manager" modu)

5.6 Kaynak gorevlerinin organize edilmesi ("JOB-Manager" modu)
Tarif edilen bu aksiyonlardan birinin uygulanmasindan sonra makine akim ve gerilim gibi standart
parametrelere gecis yapar.
Tiim degisikliklerin etkin olmasi i¢in kaynak makinesi en erken 5 saniye sonra kapatiimalidir!

JOB Manager ile gtincel JOB kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yuklenebilir. Ayni sekilde bu
JOB baska, bu uzaktan kumanda igin izin verilen kaynak sistemlerine kopyalanabilir.

Uzaktan kumanda, makinede segilebilen tim JOB'lar arasinda gegis yapabilir.
5.6.1 Ekrandaki isaret aciklamalari

Ekran Anlami

[} l JOB'u yikle. (Load JOB)

L LS

)~ ,: L JOB'u kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yukleme. (Get JOB)
(g

,_' ) JOB'u uzaktan kumandadan kaynak makinesine yikleme. (Send JOB)
min]n]

= - { JOB-Manager'den degisiklik yapmadan ¢ikma. (END)

5.6.2 Kaynak gorevi (JOB) secilmesi

Kumanda | iglem Sonug Gosterge
elemani
— . Job Manager modunun segimi ) | ,: ,:
pae| «® Lou| I3
&
PN @3"‘ Doéner potans ile istenen JOB numarasini segin b | | :. ']
Q’: ' (6m. 127). Lo s
*
. | 55
— B Secimi onaylayin veya kisaca bekleyin, se¢im oto- |[g ( BaTE]
La.."; 1x g matik olarak devralinir. Lo s
20 099-008793-EW515
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Kaynak gorevlerinin organize edimesi ("JOB-Manager" modu)

Yapi ve islev

5.6.3 Kaynak gorevini (JOB) kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yukleme
Kumanda | islem Sonug Gosterge
elemani
— . Job Manager modunun segimi. ] [} ,: ,:
Eese || 1x .4 LOU | JJ
&
2l o) Déner potans ile istenen JOB numarasini secgin ) R
Q’: " (6m. 127) L ool | 12
*
g | 55
’ Secimi onaylayin veya kisaca bekleyin, se¢im oto- (g [] t 17
1x matik olarak devralinir. Lo

Job Manager modunun se¢imi.

Déner potans ile (Get JOB) fonksiyonunu segin.

2
[

L (
I L

ol =N
=D ' Segimi onaylayin, JOB uzaktan kumandanin veri | Akim degeri ve JOB
¢..; 5s &= bellegine yuklenir. numarasi gosterilir.

joB

O,

5.6.4 Kaynak gorevini (JOB) uzaktan kumandadan kaynak makinesin

e kopyalama

Kumanda | islem Sonug Gosterge
elemani
— ’ Job Manager modunun segimi.
Eesa| 3sE
loB
7% @3"‘ Doner potans ile (Send JOB) fonksiyonunu segin.  |[j= A"
1 N - - -
. 00012
g
ol (27
=D ' Secimi onaylayin, JOB kaynak makinesinin veri Akim degeri ve JOB
,,..; 5s &= bellegine yuklenir. numarasi gosterilir.
joB

O,
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Yapi ve iglev ewmn
Dogrudan mendler (dogrudan erigilen parametreler)

5.6.5 JOB-Manager'den degisiklik yapmadan ¢ikma
Kullanici JOB manager meniisiinde bulunmaktadir ve buradan degisiklik yapmadan ¢ikmak
istemektedir:

Kumanda | islem Sonug Gosterge
elemani

Job Manager modunun segimi.
[=] @_: 3
‘". 3s !
loB

2% @3" Déner potans ile (END) fonksiyonunu segin. r (
Sk
Q
ol [
=n e Segimi onaylayin. Akim degeri ve JOB
4...? 1x & numarasi gosterilir.
loB

©

5.7 Dogrudan meniiler (dogrudan erigilen parametreler)

Omegin bir tusun tek bir defa basilmasi ile dogrudan erigilerek segilebilen fonksiyonlar, parametreler ve
bunlarin degerleri.

5.8 Uzmanmenusu (TIG)

Uzman menusunde ayarlanabilir parametreler kayitidir, bunlarin dizenli olarak ayarlanmasina gerek yok-
tur. Gosterilen parametrelerin sayis1 6rn. bir fonksiyonun devre digi olmasi sebebiyle kisitl olabilir.

ENTER , EXIT

3s

&

NAVIGATION ]

]

Sekil 5-1

Gosterge Ayar / se¢im

E’U}: Uzman meniisi

b 5 ,; Slope zamani (ana akimdan ikinci akima)

L Rampa zamani (ikinci akimdan ana akima
£5c ( )

activArc parametresi
ﬂ Yogunluk ayari

’qb ! ilave tel islemi (soguk tel / sicak tel)

UL R [ — ilave tel kapal (fabrika gikisi).
-------- ilave tel agik (ilave parametreler gdsterilir).

,4_' I Sicak tel islemi (sicak tel glic kaynagi igin baglama sinyali)
=L v N— Fonksiyon devrede
------- Fonksiyon kapall (fabrika teslimi)

099-008793-EW515
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Yapi ve islev
Enerji tasarruf modu (Standby)

5.9

Gosterge

Ayar / segim

| hE

Sicak tel islemi (sicak tel akimiigin ayar)
5Aila999 A (fabrika teslimi 5 A, 1 A'lk adimlar)

| hi]
LuP)

Tel/pals fonksiyonu (TIG palslari yontemi ile tel besleme tutumu)

Pals duraklama zamaninda tel beslemesi devre digi birakilabilir (pals otomatigi
veya kHz palslari igin gegerli degildir).

-------- Fonksiyon kapall

------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)

Ek tel gapi (manuel ayar)

Tel ¢apinin 0,6 mm ile 1,6 mm arasinda ayarlanmasi.

Gostergede tel gapinin dniinde yer alan "d" harfi (d0.8) dnceden programlanmis olan
Ozellikleri isaret etmektedir (isletme tipi KORREKTUR).

Eger tercih edilmis olan tel ¢apiiginilgili 6zellikler mevcut degilse, parametre ayarlarinin
manuel olarak yapilmasi gerekmektedir (isletme tipi MANUELL).

Tel geri gekmesi
» Degeri yukseltme = daha fazlatel geri gekmesi
» Degeri dusurme = daha az tel geri gekmesi

——

U =

Diizeltme akimi (kiiresel u¢ olugsumu)
Duzeltme akiminin ayarlanmasi (ayar araligi, gtincel olarak segilen kaynak gérevinin
JOB sinirlariiginde gergeklesir)

ndfA

Tungsten elektrodu ¢api/ ategleme optimizasyonu
1 mm'den 4 mm'ye kadar veya daha buyuk (0,1 mm'lik-adimlar)

Gosterilen parametrelerin sayisi degisebilir (kumandaya bagh).

Enerji tasarruf modu (Standby)
Enerji tasarruf modu istege gore uzun sire tusa basarak > bkz. Béliim 4.2 veya makine konfiglirasyon
menlsinde ayarlanabilir bir parametre (zamana bagl enerji tasarruf modu (554)) ile etkinlestirilebilir .
E Enerji tasarruf modu etkin iken makine gostergelerinde sadece gdstergenin ortadaki enine
digit gosterilir.
Bir kontrol elemani devreye alinarak (6rn. bir digmenin déndurtimesiyle) enerji tasarruf modu devre digi
birakilir ve makine tekrar kaynaga hazir olma durumuna geger.
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Yap! ve iglev ev\;hq
Hat direnci esitlemesi

5.10 Hatdirenciesitlemesi
Elektrik hatti direnci, 6rn. optimum kaynak sonuglar elde etmek amaciyla kaynak torgu veya ara hortum
paketi (AW) gibi bir aksesuar bileseni her degistirildiginde yeniden esitlienmelidir. Hatlarin direng degeri
dogrudan ayarlanabilir veya gli¢ kaynagi ile esitlenebilir. Teslimat durumunda hat direnci optimum sekilde
ayarlanmistir. Hat uzunluklarinin degistirimesi durumunda kaynak sonuglarinin optimize edilebilmesi igin
bir esitleme (gerilim dlizeltmesi) gereklidir.

]
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|

n
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(Te‘trix

|
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; @ + | ot RT50 7POL ul ]
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Sekil 5-2
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ewmn Yapi ve islev
Koruma tapasi, kaynak makinasi kontroll

1 Hazirhik
+ Kaynak makinesini kapatin.
+ Kaynak torgunun gaz memesini sokin.

+ Tungsten elektrodu gevsetin ve ¢ekerek gikarin.
2 Konfiglirasyon

. @ veya @ (Tetrix Classic) tusuna basin ve ayni anda kaynak makinesini ¢aligtirin.
* Tusu birakin.

. Q ddner buton ile simdi ilgili parametre segilebilir.

3 Esitleme/dlgiim

+ Kaynak torgu, gergi kovani ile is pargasinda temizlenmis bir noktaya biraz bastirarak yerlestirimeli ve
torg tetigine yakl. 2 saniye basilmalidir. Kisa sireligine yeni hat direncinin belirlendigi ve gosterildigi bir
kisa devre akimi akar. Deger 0 mQ ve 60 mQ arasinda olabilir. Yeni olusturulan deger hemen kayde-
dilir ve onaylanmasi gerekmez. Sag géstergede deger gésterimezse, 6lglim basarisizdir. Olgiim
tekrarlanmalidir.

4 Kaynaga hazir oima durumunun tekrar olusturuimasi
+ Kaynak makinesini kapatin.

» Tungsten elektrodu gergi kovanina sabitleyin.

» Kaynak torcunun gaz memesini tekrar takin.

+ Kaynak makinesini ¢alistirin.

5.11 Korumatapasi, kaynak makinasi kontroli
Sekil 5-3

Poz.|Sembol [Tanim
1 Koruma tapasi
2 Kapak
3 Sabitleme kolu, koruma tapasi

+ Koruma tapasinin sag sabitleme kolunu saga dogru bastirin ve koruma tapasini ¢gikarin.
099-008793-EW515 25
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;hq
Genel

6 Tamir, bakim ve tasfiye
6.1 Genel

A TEHLIKE

e Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede galismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis

personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢

kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik

onlemlerini alabilen kisidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2.

+ Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestirilmedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her turli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gerceklestirilebilir. Parga degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullanilmalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin triin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blytk 6lgtide bakim gerektirmez ve
asgari duzeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmriinl ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagli kilenme oranlarina gore bellizaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmaldir.

099-008793-EW515
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Tamir, bakim ve tasfiye

Bakim

plani

6.2

6.2.1

Bakim plani

lidir.

UrGiniin gévdesinde hasar olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Tasima elemanlari (kemer, kaldirma halkalari, kabza, tekerlekler, park
freni) uygun sabitleme elemanlari (varsa sigorta kapaklar) mevcut ve
sorunsuz halde mi?

Bakim adimi

S |3

3 § [*! Yalnizca aldi§1 egitim nedeniyle kontrolcli veya onarimci niteligine sa- | _
S S hip bir kigi gerekli calisma adimlarini ydrdtebilir! Kontrol edilmesi gerek g

o] S . . =
= = A lAa meyen hususlar dahil edilmez. =
(]} (=]} 8h 24h c
¥ (¥ || o
@ @ (@n] | Tum besleme hatlari ve bunlarin baglanti noktalarinda (hatlar, hortum- @E

lar, hortum paketleri) hasar veya kagak olup olmadigi kontrol edilme-

@%&@V

Kullanim, sinyal ve kontrol lambalari, koruma ve ayar dlizenekleri kon-
trol edilmelidir.

o, .
@ I walllml

Sembol acgiklamasi

Kisiler

Dis ylizeyler nemli bir bez ile temizlenmelidir (agindirici temizlik mad-
deleri kullaniimamalidir).

w

Kaynakgi/ kullanici

Uzman kigi (yetkili servis personeli)

Kontrol

Gozle kontrol

Fonksiyon kontrol

Zaman zarfi, aralik

HE® 7 B

@ Tek vardiyali igletim Cok vardiyali igletim
[8n] |8 Saatte bir gunde bir

@cc | [haftada bir ayda bir

wryll |altrayda bir [v] [Yyldabir
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;hq
Makineyi tasfiye etme

6.3

X

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-

mmmmm ronik yapi pargalan icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!
* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

+ Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yénetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) aynistinimamis yerlesim bélgesi ¢Oplerine atilamaz.
Bunlar ayrnistinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gizerindeki sembol, aynstiriimis top-
lama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri donlsim amaciyla burada 6ngorilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine veriimelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruya-

rak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirilmamis evsel atiklardan ayri bir

toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Cihaz bertaraf edilmeden dnce lambalar, piller veya akdiler sékilmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil

veya akdu tipi ve bunlarin bilesimi Ust tarafta belirtimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM Urln-

lerinde piller veya akuler bulunabilir:

+ Kaynak kasklari
Piller veya akiiler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.

* Makine kontrolleri
Piller veya akiiler, arka tarafinda devre karti Gizerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
cikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sdkulebilir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun diginda

Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerine de iade edilebilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintili bilgiyi asagidaki adreste bulunan web

sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit. html.
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ev\;hq Teknik veriler
RT50 7POL

7

71

Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!

RT507POL

Baglanti 7 kutuplu

Ortam sicakhigi -25 °C bitis +40 °C

Test isareti Ce/HI /88

Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
Boyutlar (I x b x h) 115x 235x 300 mm /4.5x 9.3x 11.8in¢
Agirhk 3,2kg/7.11b
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Ek donanim

Baglanti ve uzatma kablosu

ewn

8 Ek donanim

8.1 Baglantive uzatma kablosu
Tip Aciklama Uriin numarasi
FRV 7POL0.5m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00004
FRV 7POL 1m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00002
FRV 7POL5m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00007

30 099-008793-EW515
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Bayi bulma
9 Ek
9.1 Bayibulma
Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers
"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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