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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!

IlllJl Bruksanvisningen informerar om saker anvédndning av produkterna.

» La&s och fdlj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sdkerhets- och
varningsanvisningarna!l

+ Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestdmmelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

» Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

» Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforsaljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har frdgor angaende
installation, idrifttagande, anvandning, speciella omstandigheter pa anvandningsplatsen samt
andamalsenlig anvdndning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsaljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvand-
ning och skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och dven innebara att personer ut-
sattes for risker. Darfér Overtar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av
felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skdtsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
D-56271 Mundersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersdkts, kontrollerats och bearbetats, anda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.

Datasakerhet

Anvandaren ar ansvarig for att alla andringar av fabriksinstallningarna sakerhetskopieras. Anvandaren
ansvarar sjalv for borttagna personliga installningar. Tillverkaren har inget ansvar for detta.
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2 For Din sakerhet
21 Information om anvandning av bruksanvisningen

A FARA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/A VARNING
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en majlig, allvarlig
personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en majlig, latt per-
sonskada.

+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

2  Tekniska detaljer som anvdndaren maste beakta for att undvika skador pa egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

» ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

099-011445-EW506 5
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2.2 Symbolforklaring

Beskrivning

Symbol |Beskrivning
=

Beakta tekniska detaljer Tryck och slapp (pekaltryck)

lelf/—ﬁ\l Koppla fran aggregatet Slapp
L
/7= |Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt
N\
fel/ogiltig koppla
vrid

Ingang Siffervarde/installbart

U
N B B & &6

@ ratt/giltig
—

-
L

Signallampan lyser gront

ll\

@ Navigera
—

Utgang

Signallampan blinkar grént

y
Ly
=

Tidsvisning
(exempel: vanta 4 s/tryck)

Signallampan lyser rott

T
B
w

|
=
/I\

—«— | Avbrott i menyvisningen (ytterligare in-
stéllningsmajligheter maojliga)

Signallampan blinkar rétt

Signallampan lyser blatt

6
’, .
1

tyg

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg Signallampan blinkar blatt

@

§P< Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verk-
5
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2.3 Sakerhetsforeskrifter

S

W\

K

A VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!

Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Uppmana personer inom arbetsomradet att folja féreskrifterna!

Risk for personskada pa grund av elektrisk spanning!

Elektrisk spanning kan vid beroéring leda till livsfarliga elektriska stotar och brannskador.

Aven vid berdring vid lag spianning kan man bli forskriackt och som féljd dirav raka ut

for en olycka.

» ROr aldrig direkt vid spanningsforande delar, till exempel svetsstromsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!

» Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

* Anvand fullstdndig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!

+ Endast kompetent personal far 6ppna maskinen!

» Aggregatet far inte anvandas for upptining av ror!

Fara vid sammankoppling av flera stromkallor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utféras

av en utbildad fackman enligt standarden IEC 60974-9 "Installation och anvdandning"

och arbetarskyddsféreskriften BGV D1 (tidigare VBG 15) eller i enlighet med nationella
bestammelser!

Utrustningarna far endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sa-

kerstalla att den tillatna tomgangsspanningen inte 6verskrids.

« Lat endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

+ Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstromledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk fér backspannin-
gar!)

» Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandaromkopplare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

Risk for personskador genom stralning och hetta!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och égon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor orsakar brannskador.

* Anvand svetsskarm resp. svetsskyddshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsbero-

ende)!

Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt

respektive lands gallande foreskrifter!

+ Skydda utomstadende personer mot stralning och blandningsrisk med svetsdraperier eller
lampliga skyddsvaggar!

099-011445-EW506 7
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Sakerhetsforeskrifter

A VARNING

Risk for personskador pga. olamplig kladsel!

Stralning, varme och elektrisk spanning ar riskkdllor som ska undvikas under ljusbags-

svetsning. Anvandaren ska vara utrustad med en fullstandig, personlig skyddsutrust-

ning. Skyddsutrustningen maste skydda mot féljande:

» Andningsskydd, mot halsoskadliga @mnen och blandningar (rékgaser och angor) eller vidta
lampliga atgarder (utsugning etc.).

+ Svetsskyddshjalm med korrekt skyddsanordning mot joniserande stralning (IR- och UV-
stralning) och varme.

» Torr svetskladsel (skor, handskar och huvudskydd) som skyddar mot varm omgivning, med
jamforbar effekt som vid en lufttemperatur pa 100 °C eller mer, samt elstét och arbete pa
delar som star under spanning.

» Horselskydd mot skadligt buller.

Explosionsrisk!

Skenbart ofarliga amnen i slutna karl kan bygga upp ett 6vertryck vid upphettning.

+ Avlagsna behallare med bréannbara eller explosiva vatskor fran arbetsomradet!

» Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

Brandrisk!

De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glédande delar

och het slagg kan leda till flambildning.

* Observera brandhardar inom arbetsomradet!

* Medfér inga lattantandliga foremal som exempelvis tandstickor eller cigarettandare.

» Ha lamplig slackningsutrustning tillganglig pa arbetsplatsen!

» Avlagsna noggrant brannbara amnen fran arbetsstycket fére svetsningen.

» Bearbeta svetsade arbetsstycken forran de har svalnat. Lat de ej komma i kontakt med
brédnnbara material!

099-011445-EW506
20.03.2023



For Din sakerhet

Sakerhetsforeskrifter
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A OBSERVERA

Rok och gaser!

Ro6k och gaser kan leda till andndd och forgiftning! Dessutom kan I6sningsmedelsangor

(klorerat kolvdte) omvandilas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!

« Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

» Hall lésningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!

* Anvand Iampligt andningsskydd vid behov!

» For att forhindra bildning av fosgen maste rester av klorerade I6sningsmedel pa arbetssty-
cken forst neutraliseras genom lampliga atgarder.

Bullerbelastning!

Buller som overskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt hérselskydd!

+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

Enligt IEC 60974-10 delas svetsmaskiner upp i tva klasser for elektromagnetisk kompa-

tibilitet (information om EMC-klass finns i tekniska data) >se kapitel 8:

Klass A Aggregaten &r inte avsedda for anvandning inom bostadsomraden som far sin els-

trom fran det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet. Vid sakerstallandet av den elektromag-

netiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan svarigheter upptrada inom dessa

omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade stérningar.

Klass B Aggregaten uppfyller EMC-kraven inom industriomraden och bostadsomraden, inklu-

sive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,

trots att alla svetsmaskiner uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren ans-

varar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedomningen av méjliga elektromagnetiska problem i omgivningen maste anvandaren ta

hansyn till féljande: (se aven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

« Datorer och andra styranordningar

» Sakerhetsanordningar

» Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

» Kalibrerings- och matanordningar

» Interferenstaligheten hos andra anordningar i omgivningen

» Den tid pa dagen nar svetsarbetena maste utforas

Rekommendationer for reducering av stérningsemissioner

» Natanslutning, t.ex. extra naffilter eller avskarmning med metallrér

» Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

» Svetsledningarna ska vara sa korta som majligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

* Potentialutjamning

« Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte &r majlig, bor
férbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

» Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

Elektromagnetiska falt!

Stromkallan kan alstra elektriska eller elektromagnetiska filt som kan stéra funktionen

hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater, telekommunikationslednin-

gar, nat-, signalledningar, pacemaker och defibrillator.

* Fdlj underhéllsanvisningarna >se kapitel 6.2.1!

Rulla av svetsledningarna helt!

Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar pa lampligt satt!

Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

099-011445-EW506 9
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Transport och uppstallning

24

A OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av aggregatet maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

* Nationell tillampning av ramdirektivet 89/391/EEG om genomférande av atgarder for for-
battrad sakerhet och halsoskydd for arbetstagare vid arbetet samt tillhérande separata di-
rektiv.

+ Sarskilt direktivet 89/655/EEG angaende minimala féreskrifter for sdkerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstallining och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

* Undervisa anvandaren regelbundet i sakerhetsmedvetet arbete.

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frimmande komponenter!

¢ Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkéllor, svetsbrdnnare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

e Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas néar
svetsaggregatet ar avstangt.

Krav for anslutningen till det offentliga forsorjningsnatet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strom de drar fran forsoérjningsnatet. For
vissa aggregattyper kan darfér anslutningsbegransningar eller krav pa den maximalt méjliga
ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala férsérjningskapaciteten vid granssnittet till
det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) galla, varvid vi dven hénvisar till aggregatens
tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutévarens eller aggregatets anvédndares
ansvar, ev. efter konsultation med energileverantoren, att siakerstalla att aggregatet kan anslutas.

Transport och uppstallning

/A VARNING
@ Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan leda till allvar-
liga personskador!

» Folj gastillverkarens anvisningar gallande bestammelser for tryckgasbehallare!

» Fastsatining pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!

* Undvik att vdrma upp skyddsgasflaskan!

10

099-011445-EW506
20.03.2023



ev\;‘r) For Din sakerhet
Transport och uppstallning

A OBSERVERA

N Risk for olycksfall pa grund av férsorjningsledningar!
:D— Vid transport kan ej bortkopplade forsérjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vilter och skadar personer!
» Koppla fran férsoérjningsledningar fore transport!
AR Risk for valtning!
?’ Vid forflyttning och uppstillning kan aggregatet vilta och skada personer eller sjilva
aggregatet kan ta skada. Sdkerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).
» Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!
+ Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!
e| Risk for olycksfall pa grund av felaktigt dragna ledningar!
ﬁ Felaktigt dragna ledningar (nat-, styrnings-, svetsledningar eller mellanslangpaket) kan
—=— | utgdra snubbelrisk.
+ Dra forsorjningsledningar plant pa golvet (undvik églor).
* Undvik att dra ledningar pa gang- eller transportvagar.
Risk for personskador pa grund av uppvarmd kylvatska och dess anslutningar!
Den anvidnda kylvatska och dess anslutnings- resp. forbindelsepunkter kan varmas upp
kraftigt under drift (vattenkylt utférande). Nar kylmedelskretsarna 6ppnas kan kylmedel
som lacker ut orsaka skallning.
« Oppna endast kylmedelskretsarna nar strémkallan resp. kylaggregatet &r avstangt!
* Anvand korrekt skyddsutrustning (skyddshandskar)!
» Forslut 6ppnade anslutningar pa slangarna med lampliga pluggar.

—
—
—

Aggregaten ar konstruerade for drift i uppriétt ldge!
Drift i ej tillatna lagen kan leda till skador pa aggregatet.
* Transport och drift uteslutande i uppriétt lage!

Genom felaktig anslutningkan tillbeh6rskomponenter och stromkéllan skadas!

e Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet dr avstangt.

e Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbeh6rskomponents bruksanvisning!
* Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkéllan.

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

¢ Om ingen tillbeh6rskomponent dr ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
¢ Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket erséttas!

099-011445-EW506 11
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Andamalsenlig anvindning ev\;’r)
Anvandningsomrade

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Andamalsenlig anvandning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvdndning!
§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande
regler och standarder foér anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig anvand-
ning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden. Garantin om-
fattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!
+ Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,
sakkunnig personal!
+ Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Anvandningsomrade
Svetsbrannare for ljusbagssvetsmaskin for TIG-svetsning.

Anvisningar for svetsbrdnnare med flexibla brdnnarhalsar (typ F):

Flexibla brdnnarhalsar har den férdelen att de kan béjas fér att passa till aktuell svetsuppgift.
Samtidigt férsvagas brdnnarhalsen nédr den béjs, sa att bojningscyklerna ar begrédnsade.

Den minsta béjningsradien uppgar till 25 mm vid max. béjningsvinkel 45°. Som riktvdrde rekom-
menderar vi max. 50 cykler vid vattenkylda och max. 80 cykler vid gaskylda brannarhalsar.

Béjningen tillbaka till utgangsléaget definierar vi som 1 cykel.

Hanvisningar till standarder

Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om garanti, under-
hall och kontroll pa www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration
c Denna produkt uppfyller de EU-direktiv som listas i intyget vad géaller konstruktion och utfor-
ande. Ett specifikt intyg om 6verensstammelse medfdljer i original till varje produkt.

Tillverkaren rekommenderar att utfora en sakerhetsteknisk kontroll var tolfte manad i enlighet
med nationella och internationella standarder och riktlinjer (fran forsta idrifttagningen).

Servicedokument (reservdelar)

A VARNING

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

6 For att forhindra personskador och maskinskador far maskinen endast repareras eller
modifieras av kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal)!

Vid obehorigt ingrepp upphor garantin att galla!

» Anlita kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal) for reparationer!

Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

12
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Andamalsenlig anvandning

Hanvisningar till standarder

3.24 Del avden samlade dokumentationen
Detta dokument ar en del av den dokumentationen och ar endast giltigt i kombination med alla
del-dokument! Las och folj bruksanvisningarna till samtliga systemkomponenter, i sarskilt
sdkerhetsanvisningarna!

Bilderna visar ett allmant exempel med ett svetssystem.

Bild. 3.1
Pos. |Dokumentation
A1 [Fjarrstyrning
A.2 | Styrning
A.3 |Svetsstromskalla
A.4 | Svetsbrannare
A Samlad dokumentation

099-011445-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;’r)

Aggregatvarianter

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
41 Aggregatvarianter

Utférande Funktioner
SR Silicone Rubber
Standardbrannare fér enkla svetsuppgifter
GD Gaskyld med decentral anslutning
WD Vattenkyld med decentral anslutning
HD Heavy Duty
Hoég belastbarhet
GDV Vridbar gasventil
Foér reglering av gasstrommen
GRIP GRIP handtag
Ergonomiskt handtag for sakert grepp
KOMBI Slangpaket
Euro-centralanslutning med extra svetsstromledning fér ompolning.
SC Supercool
Hogre belastbarhet pga. forbattrad uppbyggnad av slangpaketet.
F Flexibel brannarhals
HFL Hogflexibelt slangpaket
u/D Up-/Down-styrning
Svetseffekten (svetsstrommen) kan héjas eller séankas stegldst under svetsningen.
RETOX RETOX-styrning
U/D-funktioner med extra indikering av den instéllda svetsstrommen eller det valda
JOB-numret.
RETOX XQ RETOX XQ-styrning
TIG-funktionsbrannare for maskinserien Tetrix XQ
EZA Euro centralanslutning

14
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ev\;’r) Apparatbeskrivning - snabboversikt

Aggregatvarianter

TIG-svetsbrannarna kan levereras i olika modellvarianter. Up-/Down- och Retox-varianterna
kompletterar svetsbrannarna med ytterligare manéverdon.

TIG 260 U/D, TIG 450 U/D

TIG 260 Retox, -Retox XQ, TIG 450 Retox

Bild. 4.1
Pos. |Symbol |Beskrivning

1 Gasdysa

2 Handtag

3 Manoverdon >se kapitel 5.5.2

4 Brannarkapa

5 oono |Indikering
099-011445-EW506 15
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\’h‘)

Anslutningsvarianter

4.2 Anslutningsvarianter
4.21 Decentral anslutning

Pos. |Symbo| |Beskrivning

1 Nippel med snabbkoppling, NW 5
Kylmedelsretur (réd)

16 099-011445-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Anslutningsvarianter

Pos. [Symbol |Beskrivning

2 Nippel med snabbkoppling, NW 5
Kylmedelstillférsel (bla)

3 Kabelkontakt styrledning

4 Skyddsgasslang
Kopplingsmutter G 4*

5 Anslutning svetsstrom
decentral

6 Euro centralanslutning
Svetsstrom och skyddsgas integrerat.

7 Euro centralanslutning — kombi
Skyddsgas integrerad, svetsstréom decentral

099-011445-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)

Allmant

5
5.1

5.2

Uppbyggnad och funktion
Allmant

A VARNING

SSS Risk for brannskador och elektriska stotar pa svetsbrannaren!

Svetsbriannare (brdnnarhals resp. brannarhuvud) och kylvatska (vattenkylt utférande)
— | blir mycket varma under svetsningen. Vid monteringsarbeten kan du komma i kontakt
- | med elektrisk spanning eller heta delar.

-+ Anvand korrekt skyddsutrustning!

» Koppla fran strémkallan resp. brannarkylningen och lat svetsbrannaren svalnal!

6 Risk for personskada genom elektrisk spanning!

(@)

Kontakt med stromférande delar, t.ex. stromanslutningar, kan vara livsfarlig!

» lakttag sdkerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

 |drifttagning uteslutande genom personer, som forfogar 6ver tillrackliga kunskaper gallande
hantering av strémkallor!

» Forbindelse- eller stromledningar ansluts vid frankopplat aggregat!

Genom felaktig anslutningkan tillbehé6rskomponenter och strémkéllan skadas!

¢ Tillbeh6rskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér
svetsaggregatet ar avstangt.

e Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbeh6rskomponents bruksanvisning!

e Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkéllan.

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

e Om ingen tillbehérskomponent ér ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
¢ Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersittas!

Skador pa maskinen pa grund av ofulistindigt monterad svetsbrdnnare!
Ofulistindig montering kan leda till att svetsbrannaren férstors.
* Montera alltid klart svetsbrannaren.

Nér svetsbrannaren har 6ppnats ska svetsbrannaren frigoras fran fukt, syre fran luften och
eventuella féroreningar med hjélp av funktionen "Gastest”, Gasspolning” och férhéjda flédes-
vérden.

Las och beakta dokumentationen foér alla system- resp. tillbeh6rskomponenter!

Leveransomfang

Produkterna kontrolleras och férpackas omsorgsfullt innan leveransen lamnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.

Mottagningskontroll

» Kontrollera att leveransen ar komplett enligt foljesedeln!

Vid skador pa féorpackningen

» Kontrollera om leveransen ar skadad (okular kontroll)!

Vid klagomal

Om leveransen har skadats under transporten:

+ Kontakta genast den sista speditéren!

» Fdrvara forpackningen (for en eventuell kontroll genom speditoren eller for returnering).
Forpackning for returnering

Anvand om mdjligt originalfdrpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta leveranto-
ren vid fragor angaende forpackningen och transportsakringen.

18
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ev\;‘r) Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

5.3 Transport och uppstallning
A OBSERVERA
N Risk for olycksfall pa grund av férsorjningsledningar!
:D— Vid transport kan ej bortkopplade forsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vilter och skadar personer!
* Koppla fran férsoérjningsledningar fore transport!
5.3.1 Omgivningskrav
I1=>> Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!
Ovanligt stora mdngder damm, syror, korrosiva gaser eller amnen kan skada aggregatet (beakta
underhallsintervallen >se kapitel 6.2.2).
e Undvik stora mdngder rék, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivningsluft!
Under drift
Temperaturomrade fér omgivningsluften:
« -10 °C till +40 °C (-13 F till 104 F) 1
Relativ luftfuktighet:
* upp till 50 % vid 40 °C (104 F)
» upp till 90 % vid 20 °C (68 F)
Transport och forvaring
Forvaring i slutna utrymmen, temperaturomrade fér omgivningsluften:
« -25°C ill +55 °C (-13 F till 131 F) [1]
Relativ luftfuktighet
» upp till 90 % vid 20 °C (68 F)
' Omgivningstemperaturen beror pa kylmedlet! Beakta bréannarkylningens kylmedelstemperaturomrade!
5.3.2 Kylning av svetsbrannaren
[>> Materiella skador pa grund av oldmpligt kylmedel!
Olampligt kylmedel, kylmedel som blandats med varandra eller med andra vétskor eller anvédnd-
ning av oldmplig temperaturrapport leder till materiella skador eller att tillverkargarantin upphér
att gélla!
« Drift utan kylmedel ar inte tillaten! Torrkérning leder till att kylkomponenterna, t.ex.
kylmedelspump, svetsbrdnnare och slangpaket, forstors.
e Anvand endast de kylmedel som anvéands i den héar bruksanvisningen fér lampliga
omgivningsférhallanden (temperaturomrade) >se kapitel 5.3.2.1.
* Blanda inte olika (dven de som beskrivs i denna bruksanvisning) kylmedel med varandra.
¢ Vid byte av kylmedel maste all vitska bytas ut och kylsystemet spolas igenom.
Avfallshanteringen av kylvatskan maste ske enligt myndigheternas féreskrifter och under
iakttagande av tillhérande sikerhetsdatablad.
5.3.2.1 Tillatna brannarkylningsmedel
Kylmedel Temperaturomrade
blueCool -10 -10 °C till +40 °C (14 °F till +104 °F)
KF 23E (standard) -10 °C till +40 °C (14 °F till +104 °F)
KF 37E -20 °C till +30 °C (-4 °F till +86 °F)
blueCool -30 -30 °C till +40 °C (-22 °F till +104 °F)
099-011445-EW506 19
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Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

ewn

5.3.2.2 Maximal slangpaketlangd
Alla uppgifter galler hela slangpaketlangden fér hela svetssystemet och ar exempel pa konfigurationer
(frdn komponenter i EWM:s produktutbud med standardlangder). Var noga med att dra slangarna utan
skarpa bdjningar och beakta max. transporthgjd.
Pump: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

| 2
Strémkilla Slangpaket "I;:'::dmataren- miniDrive Svetsbriannare max.
® 25 m/82 ft. 5 m/16 ft.
Kompak o o T ® | 0@
(20 m/65 ft.) (5 m/16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
(25 m/82 ft.) (5 m/16 ft.)
Dekompakt @ @ @ @
(15 m/49 ft.) (10 m/32 ft.) (5 m/16 ft.)
Pump: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
| 2
Strémkalla Slangpaket 'rl"::dmataren- miniDrive Svetsbriannare max.
® ® @) @) 0m
25 m/82 ft. 5 m/16 ft. t.
Kompakt (25m ) Gm )
@ @ ® VO 40 m
(30 m/98 ft.) (5 m/16 ft.) 131 ft.
@] @ ® @ 45 m
(40 m/131 ft.) (5 m/16 ft.) 147 ft.
Dekompakt
@] @ @ @ 70m
(40 m/131 ft.) (25 m/82 ft.) (5 m/16 ft.) 229 ft.

20
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ev\;‘r) Uppbyggnad och funktion

Utrustning av svetsbrannaren

5.4 Utrustning av svetsbrannaren
541 TIG18, 20

Utrustning av svetsbrannaren exempelvis for TIG 18-svetsbrannaren. Tillvagagangssatt vid andra
modeller motsvarande.

A B ®
. _

Pos. [Symbol |Beskrivning

Spénnhylsal

Holje for spannhylsa

Handtag

Gasdysa

Elektrod

O[R[N -

Brannarkapa

» For in spannhylsan i dess hoélje uppifran.

» Skruva underifran fast spannhylsans hélje med spannhylsan med verktyg i brannarhuvudet.
» Skruv fast gasmunstycket for hand.

» For in och placera elektroden med den spetiga sidan uppifran i svetsbrannaren.

» Dra at brannarkapan foér hand.

099-011445-EW506 21
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)

Utrustning av svetsbrannaren

5.4.2 TIG 260, 450

Bild. 5.2

Pos. |Symbol |Beskrivning

Handtag

Isolator

Spénnhylsal

Elektrod

Brannarkapa

O | Ah([WIN|=

Gasdysa

+ Skjut underifran pa isolatorn pa brannarhuvudet.

* For underifran in spannhylsans hélje i brannarhuvudet.

* For underifran in elektroden med den trubbiga sidan i svetsbrannaren.

» Skruva péa brannarkapan.

» Skruva fast gasmunstycket for hand.

» Lossa brannarkapan nagot igen, placera elektroden korrekt och dra at brannarkapan for hand igen.

22
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ev\;‘r) Uppbyggnad och funktion

Funktionsbeskrivning

5.5 Funktionsbeskrivning
5.5.1 Allmant
TIG-svetsbrannare ar forbundna med svetsstromkallan via slangpaketet. Genom slangpaketet |6per:
+ svetsstromledningen,
+ skyddsgastillférseln och
+ styrledningen.
Vid vattenkylda TIG-svetsbrannare |16per dven ledningarna
* kylmedelstillférsel och
* kylmedelsretur
genom slangpaketet.
Svetstillsatsen tillfors vid TIG-svetsning for det mesta i stavform fér hand. Vid helmekaniska aggregat till-
fors svetstillsatsen i tradform med hjalp av en separat tradmatarenhet.
5.5.2 Mandverdon
5.5.2.1 TIG standardsvetsbrannare (5-polig)
Bild. 5.3
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 | |Avtryckare
TIG-svetsbrannare ar utrustade med en avtryckare. Med avtryckaren kan
+ svetsstrommen kopplas till och fran och
+ strdmmen med snabbtryck reduceras till en sdnkstrém under svetsningen.
Snabbtrycksfunktion: Tryck latt pa avtryckaren for att astadkomma en funktionsandring. Det installda
brannarlaget bestammer funktionssattet.
099-011445-EW506 23
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)

Funktionsbeskrivning

5.5.2.2 TIG-Up/Downsvetsbrannare

Bild. 5.4

Pos. [Symbol |Beskrivning

1 Avtryckare
Svetsstrom TILL/FRAN

Avtryckare
Up/Down - Funktion

TIG-Up/Down-svetsbrannare &r utrustade med tva avtryckare. Over avtryckarna kan

» svetsstrémmen kopplas till och fran,

* genom snabbtryck reduceras till en sankstrom,

+ svetsstrommen Okas steglost under svetsprocessen (UP-funktion) eller

» reduceras steglost (DOWN-funktion).

Snabbtrycksfunktion: Tryck latt pa avtryckaren for att astadkomma en funktionsandring. Det installda
brannarlaget bestammer funktionssattet.

5.5.2.3 TIG-Retox-, Retox XQ-svetsbrannare

Bild. 5.5

Pos. | Symbol | Beskrivning
1 | | Indikering
24 099-011445-EW506
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ev\;‘r) Uppbyggnad och funktion

Funktionsbeskrivning

Pos. [Symbol |Beskrivning

2 Avtryckare

| |Svetsstrom TILL/FRAN
|
[ |

3 — Avtryckare

1| |Up/Down - Funktion
[ |
|

Retox-svetsbrannare har tva avtryckare (vippstromstéllare) bredvid en indikering. De olika mandverdo-
nens beldggning med funktioner kan vara olika beroende pa vilket svetsaggregat som anvands.

| de flesta fall kan

+ svetsstrommen kopplas till och fran via den hégra avtryckaren och strdmmen sénkas till en sénkstrom
genom snabbtryck.

» Over den vanstra avtryckaren sanks (Down-funktion) eller 6kas (Up-funktion) svetsstrommen
steglost.

Forutom dessa funktioner kan med Retox -svetsbrannare aven av svetsaggregatet tillhandahallna JOB

avropas.

En Retox-svetsbrannares indikering visar, beroende pa den pa svetsaggregatet instéllda funktionen, den

* installda svetsstrommen eller

» det valda JOB-numret.

Snabbtrycksfunktion: Tryck latt pa avtryckaren for att astadkomma en funktionsandring. Det installda
brannarlaget bestammer funktionssattet.

099-011445-EW506
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Underhall, skotsel och avfallshantering EV\;")‘)

Allmant

6
6.1

6.2

Underhall, skotsel och avfallshantering
Allmant

A FARA

6 Risk for personskada genom elektrisk spanning efter frankopplingen!

Arbeten pa 6ppet aggregat kan leda till personskador med doédlig utgang!

Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna spén-
ning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.

1. Koppla fran aggregatet.

2. Drag ur natkontakten.

3. Vanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

/A VARNING

Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

6 Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utféras av kvalificerade perso-
ner (auktoriserad servicepersonal). En kvalificerad person ar en person som genom sin
utbildning, sin kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tinkbara féljdskador
vid kontroll av svetsstromkallor och vidta nédvandiga sakerhetsatgarder.
» FOolj underhéllsanvisningarna >se kapitel 6.2.1.
» Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen forran felet

har atgardats och en ny kontroll har utforts.

Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforséljare, leverantéren av aggregatet, i alla
servicedrenden. Aterséndning vid garantifall kan endast ske via din aterférsaljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestallning av reservdelar.

Svetsbrannaren ar en av de komponenter i svetssystemet som belastas hardast. Genom hdg termisk be-
lastning och nedsmutsning forlanger regelbundet underhall och skoétsel inte bara systemets livslangd utan
sparar aven pa lang sikt kostnader pa grund av lagre férbrukning av slitagedelar och kortare driftstoppti-
der. Endast med korrekt underhall av svetsbrannaren ar det mojligt att fa perfekta svetsresultat.

Anvand endast de verktyg, hjalpmedel och atdragningsmoment som beskrivs i bruksanvisningen vid un-
derhall och skétsel.

Identifiering av skador eller slitha komponenter
Elektrodhallare/holje for spannhylsa

+ Kraftigt vidhaftande svetssprut som inte kan tas bort.

» Intrangning eller utbranning, skadad ganga
Gasmunstycke/utsugningsmunstycke

« Starkt vidhaftande svetssprut, repor eller brott, skadad ganga

Isolator

» Sprickor, brott eller avbranda ytterkanter

Brannarkapa

+ Ganga skadad, sprickor eller brott

Elektrod

» Stum, brott, utbranning

Brannarhals

* IntrAngning eller utbrénning av isoleringen

» Sprickor eller brott pa isoleringen

Brannaranslutning

» Gangan pa mantelmuttern ar smutsig eller skadad.

» Kontrollera aven kylmedelskopplingarna pa vattenkylda svetsbrannare.

26
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ev\;‘r) Underhall, skotsel och avfallshantering

Identifiering av skador eller slitha komponenter

Handtag

Sprickor, intrdngning

Slangpaket

Sprickor, intrangning

Bild. 6.1

s3>  For att forhindra skador och funktionsstorningar pa brannaren:

Sla (hamra) aldrig pa harda féremal!
Anviénd inte svetsbrédnnaren for att hyvla eller rikta!

Béj aldrig brannarhalsen! Med flexibla brannarhalsar far brdnnarhalsen béjas under be-
aktande av maximalt antal béjningscykler!

Placera svetsbrannaren under pauser eller efter arbetet i den avsedda brannarhallaren pa
svetsmaskinen eller pa arbetsplatsen!

Kasta aldrig svetsbrdnnaren!
Dra aldrig svetsmaskiner/tradmatarenheter med svetsbrdannaren!

Linda inte slangpaket runt kroppen, sérskilt inte underarmarna!

6.2.1 Underhall och skotsel fore varje anvandning

Lossa gasmunstycket, kontrollera slitagedelar betraffande skador, byt vid behov och kontrollera kor-
rekt infastning.

Rengor svetsbrannaren, sarskilt forslitningsdelarna fran smuts och svetssprut, byt vid behov slitna el-
ler defekta delar

Kontrollera kylmedelskopplingarnas tathet/fldide och kylmedelsnivan pa kylenheten vid vattenkyla
svetsbrannare.

Kontrollera handtaget och slangpaketet betraffande sprickor och skador.

099-011445-EW506 27
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Identifiering av skador eller slitha komponenter

6.2.2 Regelbundna underhallsarbeten
Regelbundet underhall av en svetsbrannare beror i hdg grad pa anvandningstiden och belastningen och
ska darfor fastlaggas av driftansvarig. Tumregel: Vid varje byte av trad- eller korgspolen eller vid behov

vid skiftbyte.

Bild. 6.2

» Lossa svetsbrannaren fran maskinen, demontera slitagedelar och blas ut omvéaxlande ut tradkanalen
och gasanslutningen pa brannaren med olje- och kondensvattenfri tryckluft (max. 4 bar).

» Montera slitagedelar, anslut brannaren till maskinen och spola med skyddsgas (gaskontrol) 2 ganger.

099-011445-EW506
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ev\;‘r) Underhall, skotsel och avfallshantering

Avfallshantering av aggregatet

6.3 Avfallshantering av aggregatet

ﬁ Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla radamnen som bor tillféras atervinningen samt elektroniska kom-
mmmmm ponenter som maste avfallshanteras.
* Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna!
« laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

+ Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte Iangre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste lamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfor avsett system for sorterat avfall.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat lamnas in till en insamling som ar
separerad fran de osorterade hushallssoporna. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommu-
nerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages
utan kostnad.

Det ar slutanvandarens ansvar att radera personliga uppgifter.

Lampor och batterier maste tas ut innan apparaten avfallshanteras och avfallshanteras separat. Batterity-
pen och dess sammansattning ar markt pa ovansidan (typ CR2032 eller SR44). Féljande EWM-produkter
kan innehalla batterier:

» Svetshjalmar
Batterier kan enkelt tas ut fran LED-kassetten.
» Aggregatstyrningar
Batterier finns pa baksidan i respektive socklar pad monsterkortet och kan enkelt tas av. Styrningarna
kan demonteras med vanliga verktyg.
Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater far ni hos motsvarande stads- eller kom-
munférvaltning. Det ar aven majligt att Iamna in uttjdnta produkter hos respektive EWM-aterforsaljare i
hela Europa.
Mer information om amnet ElektroG finns pa var webbsida under: https://www.ewm-group.com/de/nach-
haltigkeit.html.

099-011445-EW506
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Checklista for atgardande av fel

7

71

Avhjalp av storningar

Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjalp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att pro-
dukten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterférsaljare.

Checklista for atgardande av fel

En grundlaggande forutsattning for felfri funktion &r en till det anvdnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenfoérklaring Symbol Beskrivning
N Fel/Orsak
S Atgard

Svetsbriannaren 6verhettad
~ Otillracklig kylmedelsfléde
X Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behdvs
X Atgérda knéckar i ledningssystemet (slangpaket)
* Avluftning av kylmedelskretsen >se kapitel 7.2
X Kontrollera att kylmedelsledningarnas anslutningar sitter fast resp. hakar in ordentligt
X Kontrollera att svetsbrannarkylningsaggregatet ar korrekt anslutet
# Lo6sa svetsstromsanslutningar
% Spann strémanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
~ Overbelastning
X Kontrollera och korrigera svetsstromsinstallningen
X Anvand svetsbrannare med hogre effekt

Funktionsstorning hos svetsbrannarens manéverdon
» Anslutningsproblem

x Upprétta styrledningsforbindelserna resp. kontrollera att installationen ar korrekt.

Ojamn ljusbage

» Materialinneslutningar i volframelektroden pga. berdring av elektrodmaterial eller arbetsstycke.
x Slipa till volframelektroden pa nytt eller byt ut den

» Ofdrenliga parameterinstaliningar
x Kontrollera resp. korrigera installningarna

» Metalldnga pa gasmunstycket
x Rengor eller byt gasmunstycke

Porbildning
» Otillréckligt eller avsaknad av gasskydd

% Kontrollera skyddsgasinstallningen, byt ut skyddsgasflaskan vid behov

x Skarma av svetsplatsen med skyddsvaggar (luftdraget paverkar svetsresultatet)
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning

% Kontrollera gasdysans storlek och byt ut vid behov
» Kondensvatten i gasslangen

X Spola slangpaketet med gas eller byt ut det

30
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Avluftning av kylmedelskretsen

7.2  Avluftning av kylmedelskretsen

1 3 e 4

Bild. 7.1

0

» Koppla fran aggregatet och fyll kylmedelstanken till max-nivan.
» Sparra snabbkopplingen med lampligt hjalpmedel (anslutning éppen).

Anvand alltid den bla kylmedelsanslutningen som ligger sa djupt som mdjligt i kylmedelssystemet
(nara kylmedelstanken) fér avluftning av kylsystemet!

g -

5 6

. . =
' ' |[H

Bild. 7.2

» Placera lamplig uppsamlingsbehallare for uppsamling av utlackande kylvatska vid snabbkopplingen
och starta aggregatet i ungefar fem sekunder.

» Sparra snabbkopplingen igen genom att dra tillbaka férslutningsringen.

099-011445-EW506 31
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Tekniska data

TIG 18, -20, -260, -450 WD

ewn

8 Tekniska data
Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och férslitningsdelar!
8.1 TIG 18, -20, -260, -450 WD
TIG 18 TIG 20 TIG 260 TIG 450
Svetsbriannarens polaritet som regel negativ
(Likspé@nning)
Styrningssitt Handstyrd
Spéanningsanpassning 113 V (Akustisk anpassning)
max. ljusbagetiandnings- 12 kV
och spdnningsanpassning
Hogsta svetsstrom 320 A/230 A 240 A/170 A 260 A/ 185 A 400 A/ 280 A
100 % Intermittens vid
40° C (Likspanning /
Véxelspanning)
Kopplingsspanning Tryck- 0,02-42V
knapp
Kopplingsstrom Tryck- 0,01 -100 mA
knapp
Kopplingseffekt Tryck- max. 1 W
knapp
Elektrodtyper Vanliga volframelektroder
Omgivningstemperatur -10°C till +40°C
Svetsbrannaringangstryck 2,5 1ill 3,5 bar
kylvétska
max. Kylmedelskonduktans 250 pS/cm
Kyleffekt min. 800 W
Elektroddiameter 0,5-4,0mm 0,5-3,2mm 1,0 - 3,2 mm 1,6 - 4,8 mm
Maskinanslutningarnas IP3X IP2X IP3X IP3X
kapslingsklass (SS-
EN 60529)
Skyddsgas Skyddsgas DIN EN 439
Gasflode 7-20 l/min 8-20 I/min 7-18 I/min 7-20 I/min
Langd slangpaket 4-,8m
Arbetsvikt* 1,05 kg 1,0 kg 0,9 kg 1,05 kg
09m
1
Svetsbrannaranslutning Decentral anslutning / Euro centralanslutning
Tillampade normer se intyg om éverensstammelse (maskindokumentation)
Typgodkidnnandemarke CE/H /¥
* Som referens anvands en TIG-standardbrannare TIG XX WD 5P 2T 4M . Vanliga TIG-svetsbrannares
vikt kan avvika nagot.
32 099-011445-EW506
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Tekniska data

TIG 18SC WD, -450SC WD

8.2

TIG 18SC WD, -450SC WD

TIG18 SC TIG 450 SC

Svetsbrannarens polaritet
Likspanning

som regel negativ

Styrningssatt

Handstyrd

Spéanningsanpassning

113 V (Akustisk anpassning)

max. ljusbagetiandnings- och
spanningsanpassning

12 kV

Hogsta svetsstrom 100 % In-
termittens vid 40° C (Lik-
spanning / Vaxelspanning)

400 A/280 A 450 A /320 A

Kopplingsspanning Tryck-
knapp

0,02-42V

Kopplingsstrom Tryckknapp

0,01 - 100 mA

Kopplingseffekt Tryckknapp

max. 1 W

Elektrodtyper

Vanliga volframelektroder

Omgivningstemperatur

-10°C till +40°C

Svetsbrannaringangstryck 2,5 1ill 3,5 bar

kylvatska

max. Kylmedelskonduktans 250 pS/cm

Kyleffekt min. 800 W

Elektroddiameter 0,5-4,0 mm 1,6 - 4,8 mm
Maskinanslutningarnas IP3X

kapslingsklass (SS-

EN 60529)

Skyddsgas Skyddsgas DIN EN 439

Gasflode 7 - 20 I/min

Langd slangpaket 4-,8m

Arbetsvikt* 1,25 kg 1,25 kg

09m
1l

Svetsbrannaranslutning

Decentral anslutning / Euro centralanslutning

Tillampade normer

se intyg om éverensstdmmelse (maskindokumentation)

Typgodkannandemarke

Ce/H0/ e

* Som referens anvands en TIG-standardbrannare TIG XXSC WD 5P 2T 4M . Vanliga TIG-

svetsbrannares vikt kan avvika nagot.
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Tillbehor e\Aﬁ‘n
Allmant tillbehor
9 Tillbehor
Effektberoende tillbehérskomponenter som svetsbrannare, aterledarkablar, elektrodhallare eller
mellanslangpaket far du hos din aterforsaljare.
9.1 Alimant tillbehor
Typ Benamning Artikelnummer
original FIX® TIG-brannarfaste 098-003552-00000
GH L85MM GR1 Sliphjalp 098-000704-00000
9.2 Kylning av svetsbrannaren
Typ Benamning Artikelnummer
HOSE BRIDGE UNI Slangbrygga 092-007843-00000
9.2.1 Kylvatska - typ blueCool
Typ Benamning Artikelnummer
blueCool -10 5 | Kylvétska till -10 °C (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Kylvatska till -10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Kylvétska till -30 °C (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Kylvatska till -30 °C (22 °F), 25 | 094-024142-00025
FSP blueCool Frostskyddsprovare 094-026477-00000
9.2.2 Kylvatska — typ KF
Typ Benamning Artikelnummer
KF 23E-5 Kylvatska till -10 °C (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Kylvétska (-10 °C), 200 liter 094-000530-00001
KF 37E-5 Kylvatska till -20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Kylvéktska (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Frostskyddsprovare 094-014499-00000
34 099-011445-EW506
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Forslitningsdelar

TIG 18

Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frimmande komponenter!
Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,

fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

10  Forslitningsdelar
=
. svetsaggregatet dr avstiangt.
10.1 TIG 18

Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar

Den visade svetsbriannaren ar endast ett exempel. Beroende pa utféorande kan briannarna avvika.

—

Bild. 10.1

Pos. |Bestallningsnummer [Typ Beteckning

1.1 094-000926-00000 GN GD TIG 17/18/26 8.0x47.0mm Gasmunstycke

1.1 094-000927-00000 GN GD TIG 17/18/26 11x47mm Gasmunstycke

1.1 094-000929-00000 GN GD TIG 17/18/26 12.5x47mm Gasmunstycke

1.1 094-001316-00000 GN GD TIG 17/18/26 6.5x47mm Gasmunstycke

1.1 094-001317-00000 GN GD TIG 17/18/26 9.5x47mm Gasmunstycke

1.1 094-001318-00000 GN GD TIG 17/18/26 16x47mm Gasmunstycke

1.1 094-001319-00000 GN GD TIG 17/18/26 19.5x50mm Gasmunstycke

1.2 094-012691-00000 GN TIG 17/18/26 8.0x76mm Gasmunstycke

1.2 094-012692-00000 GN TIG 17/18/26 9.5x76mm Gasmunstycke

1.2 094-012693-00000 GN TIG 17/18/26 11.0x76mm Gasmunstycke

1.3 094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 12.5x47mm Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001323-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 16x42mm Gasmunstycke for gaslins
14 094-011135-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8.0x76.0mm Gasmunstycke for gaslins
14 094-011136-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x76.0mm Gasmunstycke for gaslins
1.4 094-012694-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11.0x76.0mm  |Gasmunstycke for gaslins
1.6 094-003136-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 19.5x48.0mm  |Keramiskt gasmunstycke

for gaslins, JUMBO
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Forslitningsdelar ev\;’r)
TIG 18

Pos. |Bestéllningsnummer [Typ Beteckning

1.6 094-011642-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 9.5x48.0mm Keramiskt gasmunstycke
for gaslins, JUMBO

1.6 094-011643-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 12.5x48.0mm  |Keramiskt gasmunstycke
for gaslins, JUMBO

1.6 094-011644-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 16.0x48.0mm  |Keramiskt gasmunstycke
for gaslins, JUMBO

1.7 094-012686-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 24.0x34.0mm  |Keramiskt gasmunstycke
for gaslins, JUMBO

21 094-000936-00000 COLB TIG 17/18/26 D=1.6MM Holje for spannhylsa

21 094-000937-00000 COLB TIG 17/18/26 D=2.0-2.4MM Holje for spannhylsa

21 094-000940-00000 COLB TIG 17/18/26 D=3.2MM Holje for spannhylsa

21 094-001315-00000 COLB TIG 17/18/26 D=4.0MM Holje for spannhylsa

22 094-001192-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=2.0-2.4MM Holje for spannhylsa med
gaslins

22 094-001193-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=3.2MM Holje for spannhylsa med
gaslins

22 094-001325-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=1.6MM Holje for spannhylsa med
gaslins

22 094-001326-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=4.0MM Holje for spannhylsa med
gaslins

2.3 094-000000-00000 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=3.2MM |Hdlje for spannhylsa med
gaslins, JUMBO

2.3 094-003137-00000 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=2.4MM |Hdlje for spannhylsa med
gaslins, JUMBO

2.3 094-003137-00010 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=1.6MM |Hdlje fér spannhylsa med
gaslins, JUMBO

2.3 094-011641-00000 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=4.0MM |Hdlje for spannhylsa med
gaslins, JUMBO

3.1 094-001194-00000 INS TIG 17/18/26 XL Adapter

3.2 094-003138-00000 INS TIG 17/18/26 XXL Adapter, JUMBO

4 094-001307-00000 INS TIG-SR 17/18/26 Isolator

5.1 094-000931-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=1.6MM Spannhylsa

5.1 094-000932-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=2.4MM Spannhylsa

5.1 094-000935-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=3.2MM Spannhylsa

5.1 094-001312-00000 COL TIG 17/26/18 D=4.0MM Spannhylsa

5.1 094-022725-00000 COL 17/18/26 50 mm & 1.0mm Spannhylsa, longlife

51 094-022726-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 1.6 mm Spannhylsa, longlife

51 094-021663-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 2.4mm Spannhylsa, longlife

5.1 094-022727-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 3.2 mm Spannhylsa, longlife

51 094-022728-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 4.0 mm Spannhylsa, longlife

5.2 094-003241-00000 COLLET D2.4 L52.0 Spannhylsa

5.2 094-003242-00000 COLLET D3.2 L52.0 Spannhylsa

5.2 094-003402-00000 COLLET D1.6 L52.0 Spannhylsa

5.2 094-008583-00000 COLLET D4.0 L52.0 Spannhylsa

36
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ev\;‘r) Forslitningsdelar
TIG 18 SC
Pos. |Bestédllningsnummer (Typ Beteckning
6.1 094-001114-00000 TCL TIG 17/18/26 Brannarkapa, lang
6.2 094-001120-00000 TCS TIG 17/18/26 Brannarkapa, kort
10.8 |094-019691-00000 E3; 1,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 |094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 [{094-019693-00000 E3; 2,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 [{094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 [{094-019695-00000 E3; 3,2 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 [{094-019696-00000 E3; 4,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.2 TIG 18 SC

Den visade svetsbrannaren ar endast ett exempel. Beroende pa utforande kan brannarna avvika.

40

62
Bild. 10.2
Pos. Bestéallningsnummer |Typ Beteckning
1.3 094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 12.5x47mm |Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm  |Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm Gasmunstycke for gaslins
1.3 094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm  |Gasmunstycke for gaslins
1.4 094-011135-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8.0x76.0mm (Gasmunstycke for gaslins
14 094-011136-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x76.0mm |Gasmunstycke for gaslins
14 094-012694-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC Gasmunstycke for gaslins
11.0x76.0mm
2.1 094-011137-00000 COLB 18SC D=0.5-3.2MM Holje for spannhylsa
22 094-001362-00000 COLB DIF 18SC D=3.2MM Hélje fér spannhylsa med
gaslins
22 094-012698-00000 COLB DIF 18SC D=1.6MM Hélje for spannhylsa med
gaslins
22 094-012699-00000 COLB DIF 18SC D=2.4MM Hélje for spannhylsa med
gaslins
23 094-001117-00000 COLB 18SC D=3.2-4.8MM Hélje for spannhylsa
4 094-001360-00000 INS TIG-SR 18SC Isolator
5.1 094-000931-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=1.6MM Spannhylsa
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TIG 20
Pos. Bestéallningsnummer |Typ Beteckning
5.1 094-000932-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=2.4MM Spannhylsa
5.1 094-000935-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=3.2MM Spannhylsa
51 094-022725-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 1.0mm Spannhylsa, longlife
51 094-022726-00000 COL 17/18/26 50 mm & 1.6 mm Spannhylsa, longlife
5.1 094-021663-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 2.4mm Spannhylsa, longlife
5.1 094-022727-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 3.2 mm Spannhylsa, longlife
5.3 094-001115-00000 COL HL TIG 18SC D=4.8MM Spannhylsa, hogeffekt
5.3 094-001116-00000 COL HL TIG 18SC D=4.0MM Spannhylsa, hogeffekt
5.3 094-001361-00000 COL HL TIG 18SC D=3.2MM Spannhylsa, hdgeffekt
6.1 094-001114-00000 TCL TIG 17/18/26 Brannarkapa, lang
6.2 094-001120-00000 TCS TIG 17/18/26 Brannarkapa, kort
10.8 094-019691-00000 E3; 1,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 094-019693-00000 E3; 2,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 094-019695-00000 E3; 3,2x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 094-019696-00000 E3; 4,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.3 TIG 20
Den visade svetsbrannaren ar endast ett exempel. Beroende pa utféorande kan brannarna avvika.
@—-.
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Bild. 10.3
Pos. |Bestdllningsnummer [Typ Beteckning
1.1 094-000930-00000 GN TIG 9/20 11x30mm Gasmunstycke
1.1 094-001122-00000 GN TIG 9/20 12.5x30mm Gasmunstycke
1.1 094-001343-00000 GN TIG 9/20 6.5x30mm Gasmunstycke
1.1 094-001344-00000 GN TIG 9/20 8.0x30mm Gasmunstycke
1.1 094-001345-00000 GN TIG 9/20 9.5x30mm Gasmunstycke
1.1 094-001346-00000 GN TIG 9/20 16.0x30m Gasmunstycke
1.2 094-001347-00000 GN TIG 9/20 L 6.5x48mm Gasmunstycke
38 099-011445-EW506
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TIG 20
Pos. |Bestallningsnummer |Typ Beteckning
1.2 094-001348-00000 GN TIG 9/20 L 8.0x48mm Gasmunstycke
1.2 094-001349-00000 GN TIG 9/20 L 9.5x48mm Gasmunstycke
1.3 094-012683-00000 GN TIG 9/20 XL 6.5x63mm Gasmunstycke
1.3 094-012684-00000 GN TIG 9/20 XL 8.0x63mm Gasmunstycke
14 094-012685-00000 GN TIG 9/20 XL 6.5x89mm Gasmunstycke

1.5 094-001356-00000

GNDIF TIG 9/20 6.5x25.5mm

Gasmunstycke for gaslins

1.5 094-001357-00000

GNDIF TIG 9/20 8.0x25.5mm

Gasmunstycke for gaslins

1.5 094-001358-00000

GNDIF TIG 9/20 9.5x25.5mm

Gasmunstycke for gaslins

1.5 094-001359-00000

GNDIF 9/20 D=11.0 L=25.5MM S=7

Gasmunstycke for gaslins

1.5 094-017595-00000

GNDIF TIG 9/20 12.5x25.5mm

Gasmunstycke for gaslins

1.6 094-003136-00000

GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26

Keramiskt gasmunstycke for gas-

19.5x48.0mm lins, JUMBO

1.6 094-011642-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keramiskt gasmunstycke for gas-
9.5x48.0mm lins, JUMBO

1.6 094-011643-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keramiskt gasmunstycke for gas-
12.5x48.0mm lins, JUMBO

1.6 094-011644-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keramiskt gasmunstycke for gas-
16.0x48.0mm lins, JUMBO

1.7 094-012686-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keramiskt gasmunstycke for gas-
24.0x34.0mm lins, JUMBO

2.1 094-000939-00000

COLB 9/20 D=2.4MM

Holje for spannhylsa

21 094-001340-00000

COLB 9/20 D=1.6MM

Holje fér spannhylsa

21 094-001342-00000

COLB 9/20 D=3.2MM

Holje fér spannhylsa

22 094-001352-00000

COLB DIF TIG 9/20 D=1.6MM

Holje for spannhylsa med gaslins

22 094-001354-00000

COLB DIF TIG 9/20 D=2.4MM

Holje for spannhylsa med gaslins

22 094-001355-00000

COLB DIF TIG 9/20 D=3.2MM

Holje for spannhylsa med gaslins

23 094-012680-00000

COLB DIF JUMBO TIG 9/20
D=1.6MM

Holje fér spannhylsa med gaslins,
JUMBO

23 094-012681-00000

COLB DIF JUMBO TIG 9/20
D=2.4MM

Holje fér spannhylsa med gaslins,
JUMBO

23 094-012682-00000

COLB DIF JUMBO TIG 9/20
D=3.2MM

Holje fér spannhylsa med gaslins,
JUMBO

3 094-011916-00000 INS TIG 9/20 XL Adapter
4 094-001331-00000 INS TIG-SR 9/20 Isolator
5.1 094-000934-00000 COL TIG 9/20 D=2.4MM Spannhylsa
5.1 094-001121-00000 COL TIG 9/20 D=1.6MM Spannhylsa

5.1 394-001337-00000

SR-9/20 L=25.4 mm & 3.2 mm
13N24

Spannhylsa, massing

5.1 094-022702-00000

COL SR 9/2025.5 mm @ 1.0 mm

Spannhylsa, longlife

5.1 094-022703-00000

COL SR 9/2025.5 mm @ 1.6 mm

Spannhylsa, longlife

5.1 094-022705-00000

COL SR 9/2025.5 mm @ 2.4 mm

Spannhylsa, longlife

5.1 094-022706-00000

COL SR 9/2025.5mm @ 3.2 mm

Spannhylsa, longlife

5.2 094-002971-00000

COL TIG 9/20 JUMBO D=2.4MM

Spannhylsa, JUMBO
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TIG 260
Pos. |Bestéllningsnummer |Typ Beteckning
5.2 094-012677-00000 COL TIG 9/20 JUMBO D=1.6MM  |Spannhylsa, JUMBO
5.2 094-012678-00000 COL TIG 9/20 JUMBO D=3.2MM  |Spannhylsa, JUMBO
6.1 094-001327-00000 TCL TIG 9/20 Brannarkapa, lang
6.2 094-001329-00000 TCM TIG 9/20 Brannarkapa, medel
6.3 094-001328-00000 TCS TIG 9/20 Brannarkapa, kort
10.8 |094-019691-00000 E3; 1,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 |094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8  |094-019693-00000 E3; 2,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 |094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.8 |094-019695-00000 E3; 3,2x 175 mm Volframelektrod, lila
10.4 TIG 260
Den visade svetsbrannaren ar endast ett exempel. Beroende pa utforande kan brannarna avvika.
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Bild. 10.4
Pos. |Bestdllningshummer (Typ Beteckning
1.1 094-011756-00000 GN TIG 150/260 S 9,5x26mm Gasmunstycke
1.1 094-011980-00000 GN TIG 150/260 S 11.5x26mm Gasmunstycke
1.1 094-012405-00000 GN TIG 150/260 S 8.0x26mm Gasmunstycke
1.1 094-012672-00000 GN TIG 150/260 S 6.5x26mm Gasmunstycke
1.2 094-011757-00000 GN TIG 150/260 11.5x36mm Gasmunstycke
1.2 094-011982-00000 GN TIG 150/260 10.0x26mm Gasmunstycke
1.2 094-012673-00000 GN TIG 150/260 6.5x36mm Gasmunstycke
1.2 094-012674-00000 GN TIG 150/260 8.0x36mm Gasmunstycke
1.3 094-015451-00000 GN 150/260 D=6.5MM L=60MM Gasmunstycke
1.3 398-000191-00000 GN 150/260 D=8MM L=60MM Gasmunstycke
1.4 094-019609-00000 GD D=11 mm L=32 mm Gasmunstycke, kulutférande
1.4 094-019610-00000 GD D=6,5 mm L=32 mm Gasmunstycke, kulutférande
1.4 394-000155-00000 GN 150/260 D=9,5MM L=32MM Gasmunstycke, kulutférande
1.4 394-000156-00000 GN 150/260 D=8MM L=32MM Gasmunstycke, kulutférande
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TIG 260
Pos. |Bestallningsnummer [Typ Beteckning
1.5 094-009663-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 12,5 x 50 |Gasmunstycke for gasdiffusor,
mm JUMBO
1.5 094-009664-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 16 x 50 Gasmunstycke for gasdiffusor,
mm JUMBO
1.5 094-009665-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 19,5 x 50 |Gasmunstycke for gasdiffusor,
mm JUMBO
1.6 094-011999-00000 GN TIG & 24 mm, L 34 mm Gasmunstycke for gasdiffusor,
JUMBO
3 094-011758-00000 ADAPT 150/260 XL Adapterring, JUMBO
4 094-011760-00000 ISO TIG 150/260 XL Isolator, JUMBO
4.1 094-011979-00000 ISO TIG 150/260 Isolator
5.1 094-009658-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=1,6 mm Gasdiffusor, JUMBO
5.1 094-009659-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=2,4 mm Gasdiffusor, JUMBO
5.1 094-009660-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=3,2 mm Gasdiffusor, JUMBO
5.1 094-022685-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer & 2.4|Gasdiffusor, Multilayer
mm
5.1 094-023020-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer & 1.6|Gasdiffusor, Multilayer
mm
5.1 094-023021-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @ 3.2|Gasdiffusor, Multilayer
mm
5.1 094-023022-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @ 4.0|Gasdiffusor, Multilayer
mm
5.5 094-011755-00000 COL 150/260 D=2.4MM Elektrodhallare
5.5 094-012406-00000 COL 150/260 D=1.6MM Elektrodhallare
5.5 094-012667-00000 COL 150/260 D=3.2MM Elektrodhallare
5.6 394-002038-00000 CDIF TIG 150/260 Multilayer 2.4 mm Gasdiffusor, Multilayer
5.6 394-002357-00000 CDIF TIG 150/260 Multilayer 1.6 mm Gasdiffusor, Multilayer
5.6 394-002358-00000 CDIF TIG 150/260 Multilayer 3.2 mm Gasdiffusor, Multilayer
5.7 094-011984-00000 COL DIF 150/260 D=2.4MM Gasdiffusor
5.7 094-012669-00000 COL DIF 150/260 D=1.6MM Gasdiffusor
5.7 094-012671-00000 COL DIF 150/260 D=3.2MM Gasdiffusor
6.1 094-011752-00000 TCS TIG 150/260 Brannarkapa, kort
6.2 094-011753-00000 TCM TIG 150/260 Brannarkapa, medel
10.08 [094-019691-00000 E3; 1,0x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 [094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 [094-019693-00000 E3; 2,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 |094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 |094-019695-00000 E3; 3,2 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 |094-019696-00000 E3; 4,0 x 175 mm Volframelektrod, lila

099-011445-EW506

20.03.2023

41



Forslitningsdelar
TIG 450, -450 SC

ewm

10.5 TIG 450, -450 SC

Den visade svetsbrannaren ar endast ett exempel. Beroende pa utférande kan brannarna avvika.

—

Bild. 10.5
Pos. |Bestallningsnummer [Typ Beteckning
1.1 094-009646-00000 GN TIG 200/450/450SC, 7,5 x 37,4  |Gasmunstycke
mm
1.1 094-009647-00000 GN TIG 200/450/450SC, 10 x 37,4 Gasmunstycke
mm
1.1 094-009648-00000 GN TIG 200/450/450SC, 13 x 37,4 Gasmunstycke
mm
1.1 094-009649-00000 GN TIG 200/450/450SC, 15 x 37,4 Gasmunstycke
mm
1.2 094-009650-00000 GN TIG 200/450/450S8C, 7,5 x 51,5 |Gasmunstycke
mm
1.2 094-009651-00000 GN TIG 200/450/450SC, 10 x 51,5 Gasmunstycke
mm
1.2 094-009653-00000 GN TIG 200/450/450SC, 13 x 51,5 Gasmunstycke
mm
1.2 094-009654-00000 GN TIG 200/450/450SC, 15 x 51,5 Gasmunstycke
mm
1.3 094-011997-00000 GN TIG 200/450 13.0x37mm RF Gasmunstycke, forstarkt
1.3 094-011998-00000 GN TIG 200/450 15.0x37mm RF Gasmunstycke, forstarkt
14 094-009655-00000 GN TIG 200/450 S 10.0x26mm Gasmunstycke for gasdiffusor
14 094-009656-00000 GN TIG 200/450 S 13.0x26mm Gasmunstycke for gasdiffusor
1.5 094-009663-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 12,5 x |Gasmunstycke for gasdiffusor,
50 mm JUMBO
1.5 094-009664-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 16 x 50 |Gasmunstycke for gasdiffusor,
mm JUMBO
15 094-009665-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 19,5 x |Gasmunstycke for gasdiffusor,
50 mm JUMBO
1.6 094-011999-00000 GN TIG & 24 mm, L 34 mm Gasmunstycke for gasdiffusor,
JUMBO
094-009657-00000 INS TIG 200/450 XL Isolator, JUMBO
4.1 094-011759-00000 INS TIG 200/450/450SC Isolator
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Forslitningsdelar
TIG 450, -450 SC

Pos. |Bestéllningsnummer

Typ

Beteckning

5.1 094-009658-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=1,6 mm

Gasdiffusor, JUMBO

5.1 094-009659-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=2,4 mm

Gasdiffusor, JUMBO

5.1 094-009660-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=3,2 mm

Gasdiffusor, JUMBO

5.1 094-009661-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=4,0 mm

Gasdiffusor, JUMBO

5.1 094-022685-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @
2.4 mm

Gasdiffusor, Multilayer

5.1 094-023020-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @
1.6 mm

Gasdiffusor, Multilayer

5.1 094-023021-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @
3.2mm

Gasdiffusor, Multilayer

5.1 094-023022-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @
4.0 mm

Gasdiffusor, Multilayer

5.5 094-009634-00000

COL 200/450 D=1.6MM

Elektrodhallare

5.5 094-009636-00000

COL 200/450 D=2.4MM

Elektrodhallare

5.5 094-009637-00000

COL 200/450 D=3.2MM

Elektrodhallare

5.5 094-009638-00000

COL 200/450 D=4.0MM

Elektrodhallare

5.6 094-004969-00000

200/450/SC Multilayer @ 2.4 mm

Gasdiffusor, Multilayer

5.6 094-006255-00000

200/450/SC Multilayer @ 3.2 mm

Gasdiffusor, Multilayer

5.6 094-023018-00000

200/450/SC Multilayer @ 1.6 mm

Gasdiffusor, Multilayer

5.7 094-009640-00000

COL DIF TIG 200/450/450SC, D=1,6
mm

Gasdiffusor

5.7 094-009642-00000

COL DIF TIG 200/450/450SC, D=2,4
mm

Gasdiffusor

5.7 094-009643-00000

COL DIF TIG 200/450/450SC, D=3,2
mm

Gasdiffusor

5.7 094-009644-00000

COL DIF TIG 200/450/450SC, D=4,0
mm

Gasdiffusor

6.1 094-010723-00000

TCS TIG 200/450/450SC

Brannarkapa, kort

6.2 094-010601-00000

TCL TIG 200/450

Brannarkapa, lang

10.08 [094-019691-00000 E3; 1,0x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 [094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 [094-019693-00000 E3; 2,0x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 [094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 [094-019695-00000 E3; 3,2 x 175 mm Volframelektrod, lila
10.08 [094-019696-00000 E3; 4,0 x 175 mm Volframelektrod, lila
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11  Servicedokument
11.1 Kopplingsschema

Kopplingsschemana ar endast avsedda som information for auktoriserad servicepersonal!

11.1.1 Standard-, Up/Down-, Retox-svetsbrannare
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Kopplingsschema

11.1.2 Retox XQ-svetsbrannare
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12 Bilaga
12.1 Aterforsiljarsokning

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™
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