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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!

llIIJJ Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kadyttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.

+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

+ Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsaus-
kayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttoonottoon, kdyttoon, kayttotarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jdlleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jdlleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme taman laitteen kaytdén osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttéon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai huoltoon
liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijdihin.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strasse 8

56271 Mundersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Taman kayttéohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.

Tietoturva

Kayttaja vastaa kaikkien tehdasasetuksiin tehtyjen muutosten tietojen varmistuksesta. Vastuu poistetuista
henkilokohtaisista asetuksista on kayttajalla. Valmistaja ei vastaa niista.
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ev\;‘r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi

21 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

« Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lie-

vien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoi-
tussymboli.

* Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

=== Teknisia erityispiirteitd, jotka kdyttdjan on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden vilt-
tdmiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-011445-EW518 5
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Merkkien selitykset

ewn

2.2 Merkkien selitykset
Symboli | Kuvaus Symboli |Kuvaus
= |Huomioi tekniset erityispiirteet @: paina ja vapauta (napayta/kosketa)
( I/;\)". kytke laite pois paalta %3 vapauta
ke
{/'—i\ kytke laite paalle @ paina ja pida painettuna
S/
@ vaara/patematon @ kytke
@ oikea/pateva SNELEE:
'- o en e .
-’I Sisaantulo A Lukuarvo/asetettavissa
L
Navigointi ~">' Vihrea merkkivalo palaa
d 1 \
a1 Ulostulo o2 |Vihred merkkivalo vilkkuu

=

Ajan nayttd
(esimerkki: odota 4 s / paina)

/I\

Punainen merkkivalo palaa

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetuk-
set mahdollisia)

Punainen merkkivalo vilkkuu

Tydkalu ei tarpeen / dla kayta tydkalua

6
’, .
1

Vihrea merkkivalo palaa

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tyékalua

@

Vihrea merkkivalo vilkkuu

099-011445-EW518
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ev\;‘r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

2.3 Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos ndita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Ndiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue taman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ llmoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!
6 Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral!

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkoéiskuja ja palo-

vammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Al4 koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

+ Kayta taydellisia henkildnsuojaimia (kaytdsta riippuen)!

» Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkil6sto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

[ | Vaara useamman virtaladhteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa su-

orittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kdytto" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jilkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

+ Yksittaisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsaus-
virtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

+ Napaisuudenvaihtokytkennallad varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahits-
aukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen kayttévirhe
saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Loukkaantumisvaara séteilyn tai lammon vaikutuksesta!

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silméavaurioita.

Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipindt aiheuttavat palovammoja.

+ Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvai-

nen)!

Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kasineita jne.) maassasi istvallitsevien

asetusten ja maaraysten mukaisesti!

+ Suojaa ty0hon osallistumattomat henkildt kaaren sateilylta ja haikaisylta hitsaus- ja suoja-
verhon avulla!

S

Y
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’r)
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sdhkdjannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita valokaarihitsauk-

sessa. Kiyttdja on varustettava tiaydelliselld henkilokohtaisella suojavarustuksella. Suo-

javarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

» Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

» Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuu-
muutta vastaan.

+ Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lammintad ymparistéa vastaan, va-
staavin vaikutuksin kuin ilman lampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sdhkodiskun sattu-
essa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

» Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Rédjahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen

kuumentuessaan.

+ Siirra helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentely-
alueeltal

« Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leik-
kaamalla!

Tulipalon vaaral!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipinéiden, heh-

kuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tyoskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineitd, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen hits-
auksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

099-011445-EW518
20.03.2023



ev\;‘r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

3 Savut ja kaasut!
0 Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja myrkytyksia! Liséksi liuotin-
L hoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi valokaaren ultravi-
olettisédteilyn vaikutuksesta!
* Varmista raittiin ilman riittavyys!
» Pida liuotinhdyryt kaukana valokaaren sateenalueelta!
+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitettal
» Jotta fosgeenia ei paddse muodostumaan, tydkappaleiden kloorattujen liuottimien jadmat on
ensin neutraloitava soveltuvin toimenpitein.

Adnialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
L———— « Kayta sopivaa kuulonsuojausta!
» Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!
Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkomangeettisen
((“’)) yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus I16ytyy Teknisisti tiedo-
ista) > katso luku 8:
ﬁ Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkémagneettisen yhteensopivuu-
den varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sa-

teilyhairididen vuoksi.
@ Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lu-
kien asuinalueet, joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syottdverkkoon.
Pystytys ja kaytto
Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya siahkémag-
neettisia hairioitd, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-
arvoja. Hitsauksesta johtuvista hadiriosta vastaa kayttaja.
Mahdollisten ymparistossa esiintyvien sahkomagneettisten ongelmien arviointia varten
on kayttajan huomioitava seuraavat seikat: (katso myés EN 60974-10 liite A)
* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat
* Radiot ja televisiot
« Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet
* Turvalaitteet
» viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta
» Kalibrointi- ja mittauslaitteet
* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky
» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta
Suosituksia hairiopaastojen vihentamiseksi
» Verkkoliitdnta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella
» Valokaarihitsauslaitteen huolto
» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yndessa seka kulkea lattialla
» Potentiaalintasaus
» Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.
* Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus
Sahkomagneettiset kentat!
((“’)) Virtaldhde voi kehittaa sdhkoisia tai sahkémagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa
L elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sah-
kojohtojen, signaalijohtimien, sydamentahdistimien ja defibrillaattoreiden toimintaan.
F. * Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6.2.1!
Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!
Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!
Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

.
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Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kdytossa on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakeja!

» Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat yk-
sittaiset direktiivit.

+ Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijdiden tydssadan kayttamille tydvalineille ase-
tettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

» Kunkin maan maaraykset ty6turvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

» Kayttajan opastaminen turvallisuustietoiseen tyoskentelyyn saanndllisin valiajoin.

+ Laitteen saanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

I3~  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperédisosia!
* Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteitéd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosdéatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

o Liitéd ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa pdalta.

Julkiseen syottoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syoéttoverkosta ottamalla sdahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitintarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentédkohta PCC), jolloin myo0s tassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttdjan vastuulla, tarvittaessa syottéverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

24 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittdmaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!
+ Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloal
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ev\;‘r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

S Syoéttojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

:D— Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkil6va-
hinkoja!

* Irrota syottdjohdot ennen kuljetusta!

AR Kaatumisvaara!

?’ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6ita. Se voi myos vahingo-
ittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka
(standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

* Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myos ainoastaan sellaisella.

* Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

\a. Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!

Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai vilikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.

+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).

» Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.

Kuumentuneen jaahdytysaineen ja sen liitintéjen aiheuttama loukkaantumisvaara!

SSS Kaytetty jaahdytysaine ja sen liiténta- tai liitoskohdat voivat kuumentua huomattavasti
— | kaytossa (vesijadahdytteinen malli). Jadhdytysainekiertoa avattaessa voi ulos vuotava
jaahdytysneste aiheuttaa palovammoja.

* Avaa jaahdytysainekierto ainoastaan hitsausvirtaldhteen/jadhdytyslaitteen ollessa sammu-

tettuna!

+ Kayta asianmukaista suojavarustusta (suojakasineita)!

» Sulje letkujohtojen avatut litdnnat soveltuvilla tulpilla.

Yksiké6t on tarkoitettu kdytettdviksi pystyasennossa!
Kayttdminen kielletysséa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kédyta laitetta ainoastaan pystyasennossa!

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennédn seurauksena!

* Liita ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kédyttden laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kédyttéohjeesta.

* Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.

Pélynsuojahatut suojaavat liitdntapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pélysuojahattu on asennettava liitantdan, jos sitéd ei kdyteta lisalaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!

099-011445-EW518 11
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Tarkoituksenmukainen kaytto EV\;")‘)

Kayttokohteet

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantéjen / normien mukai-
sesti teollisuus- ja ammattikdytt6on. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoi-
tettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kiytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkiléille, eldimille ja omaisuudelle. Lait-
teistoa saa kdyttda ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttda ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildstdn toimestal
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epdasianmukaisesti!

Kayttokohteet

Hitsauspoltin valokaarihitsauslaitteille TIG-hitsaukseen

Joustavilla polttimen kauloilla varustettuja hitsauspistooleja (tyyppi F) koskevia huomautuksia:

Joustavien polttimen kaulojen etuna on se, ettd ne voi taivuttaa hitsaustehtdavdian sopivaksi.
Jokainen polttimen kaulan taivuttaminen kuitenkin heikentda kaulaa, joten taivutusjaksojen méaara
on rajallinen.

Pienin taivutussdde on 25 mm maksimaalisessa taivutuskulmassa, joka on 45°. Suosittelemme
ohjearvona vesijddhdytteisessé kdytéssa enint. 50 jaksoa ja kaasujaahdytteisessa kdytossé enint.
80 jaksoa.

Taivuttaminen takaisin ldhtéasentoon merkitsee yhta jaksoa.

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

c Tama tuote vastaa suunnittelultaan ja rakenteeltaan vakuutuksessa ilmoitettuja EU-direktiiveja.
Tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
Valmistaja suosittelee suorittamaan kansallisten ja kansainvalisten standardien ja direktiivien
mukaisen turvallisuustarkastuksen 12 kuukauden valein (ensimmaisesta kayttdonotosta lah-
tien).

Huoltoasiakirjat (varaosat)

A VAROITUS

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!l
6 Vain patevat henkilot (valtuutettu huoltohenkilosto) saavat korjata laitteen tai muuttaa
sita, jotta loukkaantumiset ja laitevauriot véltetaan.
Takuu raukeaa, jos tehdaan luvattomia toimenpiteita!
» Valtuuta korjaustéihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettu huoltohenkildsto)!

Varaosia voi tilata jalleenmyyijalta, jolta laite on ostettu.

12
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Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.24 Kokonaisdokumentaation osa
Tama dokumentti on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttéohje, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitda on noudatettava!

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Kuva 3-1
Pos. |Dokumentointi
A1 Kaukosaadin
A.2 |Ohjaus
A.3 |Virtalahde
A.4 |Hitsauspoltin
A Kokonaisdokumentaatio

099-011445-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus ev\;’r)

Laitevaihtoehdot

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Laitevaihtoehdot

Versio Toiminnot
SR Silikonikumi
Vakiopoltin yksinkertaisiin hitsaustehtaviin
GD Kaasujaahdytteinen erillisliitannalla
WD Vesijaahdytteinen erillisliitinnalla
HD Heavy Duty
Suuri kuormitettavuus
GDV Kaasuventtiili
Kaasuvirran saatelyyn
GRIP GRIP-kadensija
Ergonominen kadensija, suuri pitovarmuus
KOMBI Letkupaketti
Euro-keskusliitanta ja lisahitsausvirtajohto navanvaihtoa varten.
SC Supercool
Suurempi kuormitettavuus letkupaketin parannetun rakenteen ansiosta.
F Joustava polttimen kaula
HFL Erittdin joustava letkupaketti
u/D Ohjaus Up-/Down
Hitsaustehoa (hitsausvirtaa) voidaan hitsaustapahtuman aikana lisata tai vahentaa por-
taattomasti.
RETOX Ohjaus RETOX
U/D-toiminnot ja asetetun hitsausvirran tai valitun JOB-numeron ylimaarainen naytto.
RETOX XQ Ohjaus RETOX XQ
TIG-toimintopoltin Tetrix XQ -laitesarjaan
EZA Euro-keskusliitanta

14
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ev\;’r) Laitekuvaus — yleiskuvaus
Laitevaihtoehdot

TIG-polttimia on saatavana erilaisina mallivaihtoehtoina. Up-/Down- ja Retox-mallit tiydentavat
poltinta ylimaaraisilla kayttéelementeilla.

TIG 260 U/D, TIG 450 U/D

TIG 260 Retox, -Retox XQ, TIG 450 Retox

Kuva 4-1
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Kaasusuutin
2 Kadensija
3 Kayttoelementit > katso luku 5.5.2
4 Suojakupu
5 D00 |Naytto
099-011445-EW518 15
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\’h‘)
Liitantatavat

4.2 Liitantatavat
4.2.1 Erillisliitanta

4.2.2 Euro-keskusliitanta

1 ‘ ‘Pikaliitinnippa, NW 5

Jaahdytysaineen paluuvirtaus (punainen)

16 099-011445-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Liitantatavat

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
2 Pikaliitinnippa, NW 5
Jaahdytysaineen tulovirtaus (sininen)
3 Ohjausjohdon johtopistoke
4 Suojakaasuletku
Kruunumutteri G 4*
5 Hitsausvirran liitdnta

erillisliitanta

6 Euro-keskusliiténta
Hitsausvirta ja suojakaasu integroitu.
7 Euro-keskusliitanta — yhdistelma

Suojakaasu integroitu, hitsausvirta erillisliitanta

099-011445-EW518
20.03.2023
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)

Yleista

5
5.1

5.2

Rakenne ja toiminta
Yleista

A VAROITUS

SSS Palovammojen ja sdhkoiskun vaara hitsauspolttimessa!

Hitsauspoltin (polttimen kaula tai polttimen paa) ja jadhdytysaine (vesijaadhdytteinen

— I malli) kuumenevat voimakkaasti hitsauksen aikana. Asennustéiden yhteydessa voit

- |joutua kosketuksiin sahkojannitteen tai kuumien komponenttien kanssa.

P-|+ Kayta asianmukaista suojavarustusta!

+ Sammuta hitsausvirtalahde / hitsauspolttimen jadhdytyslaite ja anna hitsauspolttimen
jaahtyal

6 Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral!

(@)

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitant6ihin, voi olla hengenvaarallista!

* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohijeita!

+ Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus vir-
talahteiden kanssa tyoskentelysta!

+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettuna!

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vdaran kytkennén seurauksena!

* Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kadyttden laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttéohjeesta.

* Lisdlaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.

Pélynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pdlysuojahattu on asennettava liitantaéan, jos sité ei kdyteta lisélaitetta varten.
e Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!

Epétaydellisesti asennetun hitsauspolttimen aiheuttamat laitevauriot!
Epitédydellinen asennus voi johtaa hitsauspolttimen tuhoutumiseen.
* Asenna hitsauspoltin aina tdydellisesti.

Jokaisen hitsauspolttimen avaamisen jalkeen on hitsauspoltin vapautettava kosteudesta, ilman
hapesta ja mahdollisista epdpuhtauksista toiminnolla "Kaasutesti”, "Kaasuhuuhtelu" seké
lisaéantyneilla virtausarvoilla.

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Toimituksen sisalto

Toimituksen siséaltd tarkastetaan ja pakataan ennen lahettdmista huolellisesti, kuljetuksen aikana tapahtu-
via vaurioita ei voida kuitenkaan poissulkea.

Vastaanottotarkastus

» Tarkasta toimituksen taydellisyys lahetysluettelon perusteella!

Pakkausvaurioita havaittaessa

» Tarkasta toimitus vaurioiden varalta (siimamaarainen tarkastus)!

Valitusta tehtaessa

Jos toimitus on vahingoittunut kuljetuksessa:

+ Ota valittdmasti yhteytta viimeiseen huolitsijaan!

» Sailyta pakkaus (mahdollisen huolitsijan suorittaman tarkastuksen tai palautuslahetyksen varalta).
Pakkaus palautusldhetysta varten

Kayta mahdollisuuksien mukaan alkuperaista pakkausta ja alkuperaisia pakkausmateriaaleja. Mikali
sinulla on kysyttavaa pakkauksesta tai kuljetusvarmistuksesta, ota yhteytta tavarantoimittajaasi.
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ev\;‘r) Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.2.1

Kuljetus ja asennus
A HUOMIO

Syoéttojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

:1_:))— Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkil6va-
hinkoja!

* Irrota syottdjohdot ennen kuljetusta!

Ymparistoolosuhteet

Epépuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epétavallisen suuri maaré polya, happoa, syovyttivia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovileja > katso luku 6.2.2).

o Vilta suuria méddria savua, hoyryd, 6ljyhéyrya hiontapblya ja sybévyttavaa ympdriston ilmaa!

Ymparistoolosuhteet

Ympariston ilman [Ampdtila-alue:

« -10°C—+40°C (-13 °F — 104 °F) [
Suhteellinen ilmankosteus:

+ enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)

+ enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

Kuljetus ja sailytys

Sailytys suljetussa tilassa, ympariston ilman lampatila-alue:
e -25°C—-+55°C (-13°F—-131 °F) 1l

Suhteellinen iimankosteus

* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

I Ymparistolampdétila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jaahdytyksen jaahdyty-
saineen lampdtila-alue!

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Soveltumattomasta jadhdytysnesteesta aiheutuvat materiaalivauriot!

Soveltumaton jaahdytysneste, jadhdytysnesteiden sekoittaminen keskendén tai muiden nestei-

den kanssa tai kdytté soveltumattomalla Ildmpétila-alueella johtaa materiaalivaurioihin ja

aiheuttaa valmistajan takuun mitétoéitymisen!

* Kaéytto ilman jadhdytysnestetté ei ole sallittu! Kuivakdynti johtaa jadhdytyskomponenttien
kuten esim. jddhdytysnestepumpun, hitsauspistoolin ja letkupakettien tuhoutumiseen.

* Kaéyta ainoastaan tdssa kdyttbohjeessa mainittua jadhdytysnestetta vastaaville ympéristéolo-
suhteille (lampétila-alue) > katso luku 5.3.2.1.

* FErilaisia (myds tdssé kdyttoohjeessa mainittuja) jddhdytysnesteita ei saa sekoittaa kes-
kendén.

* Jadhdytysnesteen vaihdossa on aina vaihdettava koko neste ja jaahdytysjéarjestelmé huuh-
deltava.

Jadhdytysnesteen havittamisessa on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia.

Sallitut hitsauspolttimen jaahdytysnesteet

Jadhdytysneste Temperaturno obmocje

blueCool -10 -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 23E (standardno) -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 37E -20°C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)
blueCool -30 -30°C ... +40 °C (-22 °F ... +104 °F)

099-011445-EW518 19
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.3.2.2 Kaapelipaketin maksimipituus

Kaikki tiedot koskevat hitsausjarjestelman koko letkupaketin pituutta ja ovat esimerkkeja kokoonpanoista
(EWM-tuoteportfolion vakiopituisista komponenteista). Asennuksessa on huolehdittava siita, etta asennus
on suora eika taitoksia esiinny ja maks.kuljetuskorkeutta noudatetaan.

Pumppu: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

| 2
Virtaldhde Letkupaketti Langansyot- |miniDrive | Poltin maks.
tolaite
® 25 m/ 82 ft. 5m/ 16 ft.
Kompakti @ @ ( m® ) ( E') @ )
(20 m /65 ft.) (5m/16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
- (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
Erillinen @ @ @ @
(15m /49 ft.) (10 m /32 1t.) (5m /16 ft.)
Pumppu: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Virtalihde Letkupaketti Langansyot- |miniDrive | Poltin maks.
tolaite
® ® @) @) 0m
2 2 ft. 16 ft. t.
Kompakti (25 m /82 ft.) (5m/16 ft.)
@ @ ® VO 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
@] @ ® @ 45 m
. (40 m /131 ft) (5m/16ft.) 147 ft.
Erillinen
@] @ @ @ 70 m
(40 m /131 ft) (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 229 ft.
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ev\;’r) Rakenne ja toiminta
Hitsauspolttimen varustelu

5.4 Hitsauspolttimen varustelu
541 TIG18, 20

Polttimen varustelu TIG 18 -polttimen esimerkin pohjalta. Toimintatapa muilla malleilla vastaava.

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Kiinnitysholkki
2 Ohjainholkki
3 Kéadensija
4 Kaasusuutin
5 Elektrodi
6 Suojakupu

» Ohjaa kiinnitysholkki ylhaalta ohjainholkkiin.

* Ruuvaa ohjainholkki kiinnitysholkin kanssa alhaalta tydkalun avulla poltinpaahan.
* Ruuvaa kaasusuutin kasin.

+ Ohjaa elektrodin viistetty puoli ylhdalta polttimeen ja paikoita.

+ Kirista suojakupu kasin.

099-011445-EW518 21
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Rakenne ja toiminta ev\’h‘)
Hitsauspolttimen varustelu

5.4.2 TIG 260, 450

Kuva 5-2

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

1 Kéadensija

2 Eristin

3 Kiinnitysholkki

4 Elektrodi

5 Suojakupu

6 Kaasusuutin

+ Tydnna eristin alhaalta poltinpdahan.

Ohjaa ohjainholkki alhaalta poltinpaahan.

» Ohjaa elektrodin tylppa puoli alhaalta polttimeen.

Kierra suojakupu auki.

» Kierra kaasusuutin auki kasin.

Irrota suojakupua jalleen hieman, paikoita elektrodi oikein ja kirista suojakupu taas kasin.

22
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ev\;‘r) Rakenne ja toiminta
Toiminnonkuvaus

5.5
5.5.1

5.5.2
5.5.2.1

Toiminnonkuvaus

Yleista

TIG-hitsauspolttimet on liitetty virtalahteeseen kaapelipaketin kautta. Kaapelipaketin kautta kulkevat:
* hitsausvirtakaapeli,

* suojakaasun syottd seka

+ ohjauskaapeli.

Nestejaahdytteisissa TIG-hitsauspolttimissa kulkevat myds seuraavat johdot

+ jaahdytysaineen tulovirtaus ja

* jadhdytysaineen paluuvirtaus

kaapelipaketin kautta.

Hitsauslisdaine sydtetdan TIG-hitsauksessa yleensa sauvamaisessa muodossa kasin. Taysmekaanisilla
laitteilla hitsauslisaaine syotetdan lankamuodossa erillisen langansyéttolaitteen kautta.

Kayttoelementit
TIG-vakiopoltin (5-napainen)

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 | | Liipasin

TIG-polttimet on varustettu yhdella liipaisimella. Liipaisimella voidaan
» hitsausvirta kytkea paalle ja pois paalta ja
* hitsauksen aikana laskea virtaa ndpayttamalla toisiovirtaan asti.

Napaytystoiminto: Toimintoja voidaan muuttaa napayttamalla Iyhyesti hitsauspolttimen liipaisinta. Asetettu
polttimen tila maarittda toimintatavan.

099-011445-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Toiminnonkuvaus

5.5.2.2 TIG-Up/Down-poltin

Mer [Symboli |Kuvaus

kki
1 o Liipaisin
] [Hitsausvirta PAALLE/POIS
[ |
|
2 — Liipaisin
1| [Up/Down - Toiminto
[ |
|

TI1G-Up/Down-polttimet on varustettu kahdella liipaisimella. Liipaisimilla voidaan
» hitsausvirta kytkea paalle ja pois paalta,

+ napayttdmalla laskea toisiovirtaan asti,

+ lisata hitsausvirtaa hitsaustapahtuman aikana portaattomasti (UP-toiminto) tai
+ vahentaa hitsausvirtaa portaattomasti (DOWN-toiminto).

Napaytystoiminto: Toimintoja voidaan muuttaa napayttamalla Iyhyesti hitsauspolttimen liipaisinta. Asetettu
polttimen tila maarittda toimintatavan.

099-011445-EW518
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ev\;‘r) Rakenne ja toiminta
Toiminnonkuvaus

5.5.2.3 TIG-Retox-, Retox XQ -poltin

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 o0 |Naytté
2 o Liipaisin
| |Hitsausvirta PAALLE/POIS
[ |
|
3 — Liipaisin
1| [Up/Down - Toiminto
[ |
|

Retox-polttimissa on naytdn vieressa kaksi polttimen vipukytkintad. Yksittaisten kayttdelementtien varaus
toiminnoilla voi poiketa kaytetysta hitsauslaitteesta riippuen.

Useimmissa tapauksissa voidaan

+ oikealla liipaisimella kytkea hitsausvirta paalle ja pois paalta ja ndpayttamalla vahentaa virtaa toisio-
virtaan asti.

+ vasemmalla liipaisimella laskea hitsausvirtaa portaattomasti (Down-toiminto) tai
lisata sitd (Up-toiminto).

Naiden toimintojen lisaksi Retox-polttimissa voidaan myds hitsauslaitteelta kutsua esiin kayttdon asetetut

JOBIt.

Retox-polttimen nayttd nayttaa, aina hitsauslaitteessa asetetun toiminnon mukaan,

+ asetetun hitsausvirran tai

+ valitun JOB-numeron.

Napaytystoiminto: Toimintoja voidaan muuttaa napayttamalla Iyhyesti hitsauspolttimen liipaisinta. Asetettu
polttimen tila maarittaa toimintatavan.

099-011445-EW518
20.03.2023 2 5



Huolto, yllapito ja havittaminen ev\;’r)

Yleista

6
6.1

6.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

6 Sahkoiskun vaara sammuttamisen jélkeen!

Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteelld. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.
2. lIrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintdan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

6 Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan patevit hen-
kilot (valtuutettu huoltohenkilostd). Pateva henkilé on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen
yhteydessa ilmenevét vaarat sekéa niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
* Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6.2.1.
+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kaytté6n vasta

kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero sekad asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Hitsauspoltin on yksi hitsausjarjestelman eniten kuormitetuista komponenteista. Suuren termisen kuor-
mituksen ja lian vuoksi saanndllinen huolto ja hoito pidentaa jarjestelman elinikda ja saastaa samalla
myos kestavasti kustannuksia kuluvien osien kulutuksen ja seisokkiaikojen vahentyessa. Vain asian-
mukaisesti huolletulla hitsauspolttimella voidaan saavuttaa myods taydellisia hitsaustuloksia.

Kayta huollossa ja hoidossa vain kayttdohjeessa kuvattuja tydkaluja, apuvalineita ja kiristysmomentteja.

Vaurioiden tai kuluneiden komponenttien tunnistaminen
Puikonpidin/ohjainholkki

+ Voimakkaasti kiinnitarttuneet hitsausroiskeet, joita ei saa enaa irrotettua.

+ Tunkeuma tai palaminen, vaurioituneet kierteet

Kaasusuutin / hitsaussavun imusuutin

* Voimakkaasti kiinnitarttuneet hitsausroiskeet, halkeamat tai murtumat, vaurioituneet kierteet
Eristin

+ Halkeamat, murtumat tai palaneet ulkoreunat

Suojakupu

» Kierteet vaurioituneet, halkeamia tai murtumia

Elektrodi

» Tylppa, murtuma, palaminen

Polttimen kaula

» Tunkeuma tai eristyksen palaminen

» Eristyksen halkeamat tai murtumat

Poltinliitanta

« Kruununmutterin kierre likainen tai vaurioitunut.

+ Tarkasta lisdksi vesijaahdytteisissa hitsauspistooleissa jadhdytysnesteliitannat vaurioiden varalta.
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ev\;‘r) Huolto, yllapito ja havittaminen

Vaurioiden tai kuluneiden komponenttien tunnistaminen

Kadensija
» Halkeamat, tunkeumat

Letkupaketti
* Halkeamat, tunkeumat

Kuva 6-1

= Hitsauspolttimen vaurioiden ja toimintahéiriéiden estdmiseksi:
» Ald koskaan iske koviin esineisiin (vasaroi)!
« Al4 kdyté hitsauspoltinta vipuamiseen tai oikaisuun!

» Ald missdin tapauksessa taivuta polttimen kaulaa! Joustavilla polttimen kauloilla taivuttami-
nen on mahdollista maksimaaliset taivutusjaksot huomioiden!

* Laske hitsauspoltin tauon aikana tai téiden jélkeen sille tarkoitetulle polttimen pidikkeelle
hitsauskoneessa tai tyépaikalla!

» Al4 koskaan heité hitsauspoltinta!
» Ald vedi hitsauskoneita/langansyéttélaitteita hitsauspolttimen avulla!

« Al4 kiedo kaapelipakettia kehon ja erityisesti kidsivarsien ympirille!

6.2.1 Huolto ja hoito ennen jokaista kayttoa

+ lIrrota kaasusuutin, tarkasta kuluvat osat kulumien varalta, vaihda tarvittaessa ja takaa tiivis paikoillaa-
nolo.

+ Puhdista hitsauspistooli, erityisesti kulutusosat, liasta ja hitsausroiskeista, vaihda kuluneet tai vialliset
osat tarvittaessa

+ Tarkasta vesijaahdytteisten hitsauspistoolien kohdalla jadhdytysnesteliitdntdjen tiiviys/lapivirtaus ja
jaéhdytysnesteen tayttétaso jddhdytyslaitteessa.

+ Tarkasta kadensija ja kaapelipaketti repeamien ja vaurioiden varalta.

099-011445-EW518
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Huolto, yllapito ja havittaminen ev\’h‘)

Vaurioiden tai kuluneiden komponenttien tunnistaminen

6.2.2 Saanndlliset huoltotyot
Hitsauspolttimen saanndllinen huolto riippuu vahvasti kdyton kestosta ja kuormituksesta ja kayttajayrityk-
sen on maariteltadva se. Nyrkkisdanténa voimassa on jokaisen lanka- tai korikelan vaihdon yhteydessa tai

tarvittaessa vuoron vaihtuessa.

Kuva 6-2

+ Irrota hitsauspoltin laitteesta, pura kuluvat osat ja puhalla vuorotellen éljy- ja tiivistevesivapaalla pain-
eilmalla hitsauspolttimen lankakanava ja kaasuliitdntad puhtaaksi (kork. 4 bar).

* Asenna kuluvat osat, liité poltin laitteeseen ja huuhtele suojakaasulla (kaasutesti) 2x.

099-011445-EW518
28 20.03.2023



ev\;‘r) Huolto, yllapito ja havittaminen

Laitteiden kasittely

6.3

A

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone siséaltda arvokkaita, kierratettdvia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjitteen seassal!

¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

» Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sédhko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajit-
telemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailiéon kuva
tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujar-
jestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja

ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG)) on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta

yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiét (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin
kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Henkildkohtaisten tietojen poistaminen on loppukayttdjan omalla vastuulla.

Lamput, paristot ja akut on poistettava ennen laitteen havittdmista ja havitettava erikseen. Pariston/akun

tyyppi ja koostumus on merkitty niiden ylaosaan (tyyppi CR2032 tai SR44). Seuraavat EWM-tuotteet voi-

vat sisaltaa paristoja tai akkuja:

+ Hitsauskyparat
Paristot tai akut on helppo poistaa LED-kasetista.

» Laiteohjaukset
Paristot tai akut sijaitsevat takaosassa vastaavissa jalustoissa piirilevyssa, ja ne on helppo ottaa pois.
Laiteohjaukset voidaan irrottaa tavallisilla tydkaluilla.

Tietoja kaytettyjen laitteiden luovuttamisesta ja keraamisesta saa kunnanvirastosta. Taman lisaksi pa-

lautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM-myyntikumppaneiden kautta.

Lisatietoja ElektroG-laista 16ytyy kotisivuiltamme: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Vian korjaus ev\;’r)
Hairidonpoiston tarkastusluettelo

7

71

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kaytté6on!

Selitys Symboli Kuvaus
V4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Hitsauspoltin ylikuumentunut

A Riittdméton jadhdytysnesteen lapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jaahdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
% Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen > katso luku 7.2

X Tarkasta jadhdytysainejohtojen liitantdjen oikea paikoillaanolo ja lukitse tarvittaessa oikein
paikoilleen.

* Hitsausjannitteen jadhdytyslaitteen toiminnallisesti oikean liitdnnan tarkastaminen
~ Hitsausvirtapiirissa 10ysia liitoksia

* Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tytkappaleeseenkin !
» Ylikuormitus

X Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa

X Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Hitsauspolttimen hallintaelementtien toimintahdirio
4 Liitantdongelmat
x Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettéd ne on asennettu oikein.

Epédvakaa valokaari

~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
X Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava

~ Hitsausparametrit eivat kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset

» Metallihdyrya kaasusuuttimessa
X Puhdista tai vaihda kaasusuutin

Huokosten muodostuminen
# Riittmaton tai puuttuva kaasusuoja
x Tarkista suojakaasusdadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
x Erista hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
A Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
x Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
» Kaasuletkun lauhdevesi
x Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa
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ev\;’r) Vian korjaus
Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

7.2 Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

1 1 3 [P |4
(]

S 092-007861-00000
blau / blue

Kuva 7-1

0

+ Kytke laite pois paalta ja tayta jadhdytysnestesailid maksimimerkintaan asti.

» Avaa pikaliittimen lukitus sopivalla apuvalineella (litanta avattu).

Kayta jadhdytysjarjestelmédn ilmaamiseen aina sinista jadhdytysaineliitantaa, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jadhdytysainejarjestelméassa (lahelld jaahdytysainesailiota)!

g -

5 6

. . =
' ' |[H

Kuva 7-2

» Aseta pikaliittimen kohdalle tarkoitukseen soveltuva keraysastia, johon jadhdytysaine tyhjennetaan, ja
kytke laite paalle noin viiden sekunnin ajaksi.

* Lukitse pikaliitin jalleen tydntdmalla lukitusrengas takaisin.
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Tekniset tiedot ev\;’r)
TIG 18, -20, -260, -450 WD
8 Tekniset tiedot
Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!
8.1 TIG 18, -20, -260, -450 WD
TIG 18 TIG 20 TIG 260 TIG 450
Hitsauspolttimen na- yleensa negatiivinen
paisuus
(Tasajannite)
Ohjaustapa kasin ohjattu
Jannitteen mittaus 113 V (Huippuarvo)
maks. Valokaaren sytytys- 12 kV
jannite ja jannitemittaus
Huippuhitsausvirta 320 A/ 230 A 240 A/170 A 260 A/ 185 A 400 A/ 280 A
100 % Kayttosuhde
ED 40° C:ssa (Tasajannite /
Vaihtojannite)
Kytkentajannite Painike 0,02-42V
Kytkentavirta Painike 0,01 - 100 mA
Kytkentateho Painike maks. 1 W
Elektrodityypit tavanomaiset volframielektrodit
Ympariston lampétila -10°C ... +40°C
Polttimen tulopaine jaahdy- 2,5...3,5bar
tysneste
maks. Jaahdytysnesteen 250 pS/cm
johtokyky
Jaahdytysteho min. 800 W
Elektrodin halkaisija 0,5-4,0 mm 0,5-3,2mm 1,0-3,2mm 1,6 -4,8 mm
Koneenpuolisten liitantdjen IP3X IP2X IP3X IP3X
kotelointiluokka (EN 60529)
Suojakaasu Suojakaasu DIN EN 439
Kaasuvirtaus 7-20 I/min 8-20 I/min 7-18 I/min 7-20 I/min
Letkupaketin pituus 4-,8m
Tyopaino* 1,05 kg 1,0 kg 0,9 kg 1,05 kg
09m
1
Hitsauspistooliliitdnta Erillisliitanta / Euro-keskusliitanta
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
Tyyppihyviaksyntamerkinta CE/M/
* Referenssina on kaytetty Tig-vakiopoltinta TIG XX WD 5P 2T 4M . Muiden Tig-hitsauspolttimien painot
ovat hieman poikkeavia.
32 099-011445-EW518

20.03.2023



ewn

Tekniset tiedot
TIG 18SC WD, -450SC WD

8.2

TIG 18SC WD, -450SC WD

TIG 18 SC TIG 450 SC
Hitsauspolttimen napaisuus yleensa negatiivinen
Tasajannite
Ohjaustapa kasin ohjattu
Jénnitteen mittaus 113 V (Huippuarvo)
maks. Valokaaren sytytys- 12 kV
jannite ja jannitemittaus
Huippuhitsausvirta 100 % 400 A/ 280 A 450 A/ 320 A
Kayttosuhde
ED 40° C:ssa (Tasajannite /
Vaihtojannite)
Kytkentajannite Painike 0,02-42V
Kytkentavirta Painike 0,01 - 100 mA
Kytkentateho Painike maks. 1 W
Elektrodityypit tavanomaiset volframielektrodit
Ympariston lampdatila -10°C ... +40°C
Polttimen tulopaine jaahdy- 2,5...3,5bar
tysneste
maks. Jaahdytysnesteen 250 puS/cm
johtokyky
Jadhdytysteho min. 800 W
Elektrodin halkaisija 0,5-4,0 mm 1,6 -4,8 mm
Koneenpuolisten liitantdjen IP3X

kotelointiluokka (EN 60529)

Suojakaasu Suojakaasu DIN EN 439
Kaasuvirtaus 7 - 20 I/min
Letkupaketin pituus 4-,8m

1,25 kg 1,25 kg

09m
Tyo6paino* J 1

Hitsauspistooliliitanta

Erillisliitanta / Euro-keskusliitanta

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

Tyyppihyvaksyntamerkinta

Ce/H0/ e

* Referenssina on kaytetty Tig-vakiopoltinta TIG XXSC WD 5P 2T 4M . Muiden Tig-hitsauspolttimien

painot ovat hieman poikkeavia.
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Lisavarusteet ev\;’r)
Yleiset lisdvarusteet
9 Lisavarusteet
Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.
9.1 Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
original FIX® TIG-hitsauspistoolin pidike 098-003552-00000
GH L85MM GR1 Hionta-apu 098-000704-00000
9.2 Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
HOSE BRIDGE UNI Polttimen jaahdytyksen ohitus 092-007843-00000
9.2.1 Jaahdytysaine - tyyppi blueCool
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
blueCool -10 5 | Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 51 [094-024141-00005
blueCool -10 25 | Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) [ampétilaan asti, 25 1| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) lampdtilaan asti, 51 [094-024142-00005
blueCool -30 25 | Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) [ampétilaan asti, 25 1| 094-024142-00025
FSP blueCool Pakkassuojauksen testeri 094-026477-00000
9.2.2 Jaahdytysaine - tyyppi KF
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
KF 23E-5 Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) [ampdétilaan asti, 51 |[094-000530-00005
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-5 Jaahdytysaine -20 °C:n (4 °F) lampdtilaan asti, 51 |[094-006256-00005
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
34 099-011445-EW518
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Kulutusosat
TIG 18

10

Kulutusosat

05>  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddan muita kuin alkuperéisosia!

Kaéyté vain sellaisia jarjestelmdn osia ja lisédlaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosdétimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen

10.1

tuoteperheeseen!

Liitéd ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa pdalta.

TIG 18

Kuvassa nakyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat
erilaiset polttimet poiketa tasta.

Nro

Tilausnumero

Kuva 10-1

Tyyppi

—

Nimitys

1.1

094-000926-00000

GN GD TIG 17/18/26 8.0x47.0mm

Kaasusuutin

1.1

094-000927-00000

GN GD TIG 17/18/26 11x47mm

Kaasusuutin

1.1

094-000929-00000

GN GD TIG 17/18/26 12.5x47mm

Kaasusuutin

1.1

094-001316-00000

GN GD TIG 17/18/26 6.5x47mm

Kaasusuutin

1.1

094-001317-00000

GN GD TIG 17/18/26 9.5x47mm

Kaasusuutin

1.1

094-001318-00000

GN GD TIG 17/18/26 16x47mm

Kaasusuutin

1.1

094-001319-00000

GN GD TIG 17/18/26 19.5x50mm

Kaasusuutin

1.2

094-012691-00000

GN TIG 17/18/26 8.0x76mm

Kaasusuutin

1.2

094-012692-00000

GN TIG 17/18/26 9.5x76mm

Kaasusuutin

1.2

094-012693-00000

GN TIG 17/18/26 11.0x76mm

Kaasusuutin

1.3

094-001195-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.3

094-001196-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 12.5x47mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.3

094-001320-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.3

094-001321-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.3

094-001322-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.3

094-001323-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 16x42mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.4

094-011135-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8.0x76.0mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.4

094-011136-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x76.0mm

Kaasusuutin kaasulinssille

1.4

094-012694-00000

GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11.0x76.0mm

Kaasusuutin kaasulinssille
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Kulutusosat ev\;’r)
TIG 18

Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys

1.6 094-003136-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 19.5x48.0mm  |Keraaminen kaasusuutin
kaasulinssille, JUMBO

1.6 094-011642-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 9.5x48.0mm Keraaminen kaasusuutin
kaasulinssille, JUMBO

1.6 094-011643-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 12.5x48.0mm  |[Keraaminen kaasusuutin
kaasulinssille, JUMBO

1.6 094-011644-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 16.0x48.0mm  |[Keraaminen kaasusuutin
kaasulinssille, JUMBO

1.7 094-012686-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 24.0x34.0mm  |Keraaminen kaasusuutin
kaasulinssille, JUMBO

21 094-000936-00000 COLB TIG 17/18/26 D=1.6MM Ohjainholkki

21 094-000937-00000 COLB TIG 17/18/26 D=2.0-2.4MM Ohjainholkki

21 094-000940-00000 COLB TIG 17/18/26 D=3.2MM Ohjainholkki

2.1 094-001315-00000 COLB TIG 17/18/26 D=4.0MM Ohjainholkki

22 094-001192-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=2.0-2.4MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

22 094-001193-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=3.2MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

22 094-001325-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=1.6MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

2.2 094-001326-00000 COLB DIF TIG 17/18/26 D=4.0MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

2.3 094-000000-00000 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=3.2MM |Ohjainholkki ja kaasulinssi
JUMBO

2.3 094-003137-00000 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=2.4MM |Ohjainholkki ja kaasulinssi
JUMBO

2.3 094-003137-00010 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=1.6MM |Ohjainholkki ja kaasulinssi
JUMBO

23 094-011641-00000 COLB DIF JUMBO TIG 17/18/26 D=4.0MM |Ohjainholkki ja kaasulinssi
JUMBO

3.1 094-001194-00000 INS TIG 17/18/26 XL Sovite

3.2 094-003138-00000 INS TIG 17/18/26 XXL Sovite, JUMBO

4 094-001307-00000 INS TIG-SR 17/18/26 Eristin

5.1 094-000931-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=1.6MM Kiinnitysholkki

5.1 094-000932-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=2.4MM Kiinnitysholkki

5.1 094-000935-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=3.2MM Kiinnitysholkki

5.1 094-001312-00000 COL TIG 17/26/18 D=4.0MM Kiinnitysholkki

51 094-022725-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 1.0mm Kiinnitysholkki, Longlife

51 094-022726-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 1.6 mm Kiinnitysholkki, Longlife

51 094-021663-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 2.4mm Kiinnitysholkki, Longlife

5.1 094-022727-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 3.2 mm Kiinnitysholkki, Longlife

5.1 094-022728-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 4.0 mm Kiinnitysholkki, Longlife

5.2 094-003241-00000 COLLET D2.4 L52.0 Kiinnitysholkki

5.2 094-003242-00000 COLLET D3.2 L52.0 Kiinnitysholkki

5.2 094-003402-00000 COLLET D1.6 L52.0 Kiinnitysholkki

5.2 094-008583-00000 COLLET D4.0 L52.0 Kiinnitysholkki

6.1 094-001114-00000 TCL TIG 17/18/26 Suojakupu, pitka
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TIG 18 SC
Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys
6.2 094-001120-00000 TCS TIG 17/18/26 Suojakupu, lyhyt
10.8 [094-019691-00000 E3; 1,0 x 175 mm T1G-elektrodi, lila
10.8 [094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm T1G-elektrodi, lila
10.8 |094-019693-00000 E3; 2,0x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 |094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 |094-019695-00000 E3; 3,2 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 |094-019696-00000 E3; 4,0 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.2 TIG 18 SC

Kuvassa nakyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat
erilaiset polttimet poiketa tasta.

®—'E:

8

Kuva 10-2

Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys
1.3 094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm  |Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 12.5x47mm |Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm  |Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm  |Kaasusuutin kaasulinssille
1.4 094-011135-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8.0x76.0mm |Kaasusuutin kaasulinssille
1.4 094-011136-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x76.0mm |Kaasusuutin kaasulinssille
1.4 094-012694-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC Kaasusuutin kaasulinssille

11.0x76.0mm
21 094-011137-00000 COLB 18SC D=0.5-3.2MM Ohjainholkki
2.2 094-001362-00000 COLB DIF 18SC D=3.2MM Ohjainholkki ja kaasulinssi
2.2 094-012698-00000 COLB DIF 18SC D=1.6MM Ohjainholkki ja kaasulinssi
2.2 094-012699-00000 COLB DIF 18SC D=2.4MM Ohjainholkki ja kaasulinssi
2.3 094-001117-00000 COLB 18SC D=3.2-4.8MM Ohjainholkki
4 094-001360-00000 INS TIG-SR 18SC Eristin
5.1 094-000931-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=1.6MM Kiinnitysholkki
51 094-000932-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=2.4MM Kiinnitysholkki
51 094-000935-00000 COL TIG 17/18/26/18SC D=3.2MM Kiinnitysholkki
51 094-022725-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 1.0mm Kiinnitysholkki, Longlife
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TIG 20
Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys
51 094-022726-00000 COL 17/18/26 50 mm & 1.6 mm Kiinnitysholkki, Longlife
51 094-021663-00000 COL 17/18/26 50 mm @ 2.4mm Kiinnitysholkki, Longlife
51 094-022727-00000 COL 17/18/26 50 mm & 3.2 mm Kiinnitysholkki, Longlife
5.3 094-001115-00000 COL HL TIG 18SC D=4.8MM Kiinnitysholkki, suurteho
5.3 094-001116-00000 COL HL TIG 18SC D=4.0MM Kiinnitysholkki, suurteho
5.3 094-001361-00000 COL HL TIG 18SC D=3.2MM Kiinnitysholkki, suurteho
6.1 094-001114-00000 TCL TIG 17/18/26 Suojakupu, pitka
6.2 094-001120-00000 TCS TIG 17/18/26 Suojakupu, lyhyt
10.8 094-019691-00000 E3; 1,0 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 094-019693-00000 E3;2,0x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 094-019695-00000 E3; 3,2x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.8 094-019696-00000 E3;4,0x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.3 TIG 20
Kuvassa ndkyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat
erilaiset polttimet poiketa tasta.
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Kuva 10-3
Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys
1.1 094-000930-00000 GN TIG 9/20 11x30mm Kaasusuutin
11 094-001122-00000 GN TIG 9/20 12.5x30mm Kaasusuutin
1.1 094-001343-00000 GN TIG 9/20 6.5x30mm Kaasusuutin
1.1 094-001344-00000 GN TIG 9/20 8.0x30mm Kaasusuutin
1.1 094-001345-00000 GN TIG 9/20 9.5x30mm Kaasusuutin
1.1 094-001346-00000 GN TIG 9/20 16.0x30m Kaasusuutin
1.2 094-001347-00000 GN TIG 9/20 L 6.5x48mm Kaasusuutin
1.2 094-001348-00000 GN TIG 9/20 L 8.0x48mm Kaasusuutin
1.2 094-001349-00000 GN TIG 9/20 L 9.5x48mm Kaasusuutin
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Kulutusosat
TIG 20

Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys

1.3 094-012683-00000 GN TIG 9/20 XL 6.5x63mm Kaasusuutin

1.3 094-012684-00000 GN TIG 9/20 XL 8.0x63mm Kaasusuutin

1.4 094-012685-00000 GN TIG 9/20 XL 6.5x89mm Kaasusuutin

1.5 094-001356-00000 GNDIF TIG 9/20 6.5x25.5mm Kaasusuutin kaasulinssille

1.5 094-001357-00000 GNDIF TIG 9/20 8.0x25.5mm Kaasusuutin kaasulinssille

1.5 094-001358-00000 GNDIF TIG 9/20 9.5x25.5mm Kaasusuutin kaasulinssille

1.5 094-001359-00000 GNDIF 9/20 D=11.0 L=25.5MM S=7 |Kaasusuutin kaasulinssille

1.5 094-017595-00000 GNDIF TIG 9/20 12.5x25.5mm Kaasusuutin kaasulinssille

1.6 094-003136-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keraaminen kaasusuutin kaasu-
19.5x48.0mm linssille, JUMBO

1.6 094-011642-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keraaminen kaasusuutin kaasu-
9.5x48.0mm linssille, JUMBO

1.6 094-011643-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keraaminen kaasusuutin kaasu-
12.5x48.0mm linssille, JUMBO

1.6 094-011644-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keraaminen kaasusuutin kaasu-
16.0x48.0mm linssille, JUMBO

1.7 094-012686-00000 GNDIFJ TIG 9/17/18/20/26 Keraaminen kaasusuutin kaasu-
24.0x34.0mm linssille, JUMBO

21 094-000939-00000 COLB 9/20 D=2.4MM Ohjainholkki

21 094-001340-00000 COLB 9/20 D=1.6MM Ohjainholkki

21 094-001342-00000 COLB 9/20 D=3.2MM Ohjainholkki

2.2 094-001352-00000 COLB DIF TIG 9/20 D=1.6MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

2.2 094-001354-00000 COLB DIF TIG 9/20 D=2.4MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

2.2 094-001355-00000 COLB DIF TIG 9/20 D=3.2MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

23 094-012680-00000 COLB DIF JUMBO TIG 9/20 Ohjainholkki ja kaasulinssi
D=1.6MM JUMBO

2.3 094-012681-00000 COLB DIF JUMBO TIG 9/20 Ohjainholkki ja kaasulinssi
D=2.4MM JUMBO

2.3 094-012682-00000 COLB DIF JUMBO TIG 9/20 Ohjainholkki ja kaasulinssi
D=3.2MM JUMBO

3 094-011916-00000 INS TIG 9/20 XL Sovite

4 094-001331-00000 INS TIG-SR 9/20 Eristin

51 094-000934-00000 COL TIG 9/20 D=2.4MM Kiinnitysholkki

51 094-001121-00000 COL TIG 9/20 D=1.6MM Kiinnitysholkki

5.1 394-001337-00000 SR-9/20 L=25.4 mm & 3.2 mm Kiinnitysholkki, messinki
13N24

5.1 094-022702-00000 COL SR 9/2025.5 mm & 1.0 mm  |Kiinnitysholkki, Longlife

5.1 094-022703-00000 COL SR 9/2025.5 mm & 1.6 mm  |Kiinnitysholkki, Longlife

5.1 094-022705-00000 COL SR 9/2025.5 mm & 2.4 mm  |Kiinnitysholkki, Longlife

5.1 094-022706-00000 COL SR 9/2025.5 mm & 3.2 mm  |Kiinnitysholkki, Longlife

5.2 094-002971-00000 COL TIG 9/20 JUMBO D=2.4MM |Kiinnitysholkki, JUMBO

5.2 094-012677-00000 COL TIG 9/20 JUMBO D=1.6MM |Kiinnitysholkki, JUMBO

5.2 094-012678-00000 COL TIG 9/20 JUMBO D=3.2MM |Kiinnitysholkki, JUMBO
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TIG 260

Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys

6.1 094-001327-00000 TCL TIG 9/20 Suojakupu, pitka

6.2 094-001329-00000 TCM TIG 9/20 Suojakupu, keskikoko

6.3 094-001328-00000 TCS TIG 9/20 Suojakupu, lyhyt

10.8 |094-019691-00000 E3; 1,0x 175 mm T1G-elektrodi, lila

10.8 |094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm TIG-elektrodi, lila

10.8 |094-019693-00000 E3; 2,0x 175 mm TIG-elektrodi, lila

10.8 |094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm TIG-elektrodi, lila

10.8 |094-019695-00000 E3; 3,2x 175 mm TIG-elektrodi, lila

10.4 TIG 260

Kuvassa nakyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat

erilaiset polttimet poiketa tasta.
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Kuva 10-4

Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys

1.1 094-011756-00000 GN TIG 150/260 S 9,5x26mm Kaasusuutin

1.1 094-011980-00000 GN TIG 150/260 S 11.5x26mm Kaasusuutin

1.1 094-012405-00000 GN TIG 150/260 S 8.0x26mm Kaasusuutin

1.1 094-012672-00000 GN TIG 150/260 S 6.5x26mm Kaasusuutin

1.2 094-011757-00000 GN TIG 150/260 11.5x36mm Kaasusuutin

1.2 094-011982-00000 GN TIG 150/260 10.0x26mm Kaasusuutin

1.2 094-012673-00000 GN TIG 150/260 6.5x36mm Kaasusuutin

1.2 094-012674-00000 GN TIG 150/260 8.0x36mm Kaasusuutin

1.3 094-015451-00000 GN 150/260 D=6.5MM L=60MM Kaasusuutin

1.3 398-000191-00000 GN 150/260 D=8MM L=60MM Kaasusuutin

14 094-019609-00000 GD D=11 mm L=32 mm Kaasusuutin, pallomalli

1.4 094-019610-00000 GD D=6,5 mm L=32 mm Kaasusuutin, pallomalli

14 394-000155-00000 GN 150/260 D=9,5MM L=32MM Kaasusuutin, pallomalli

14 394-000156-00000 GN 150/260 D=8MM L=32MM Kaasusuutin, pallomalli
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Kulutusosat
TIG 260

Nro

Tilausnumero

Tyyppi

Nimitys

1.5

094-009663-00000

GN DIF TIG 150-450/450SC, 12,5 x 50
mm

Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
JUMBO

1.5

094-009664-00000

GN DIF TIG 150-450/450SC, 16 x 50
mm

Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
JUMBO

1.5

094-009665-00000

GN DIF TIG 150-450/450SC, 19,5 x 50
mm

Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
JUMBO

1.6

094-011999-00000

GNTIG @ 24 mm, L 34 mm

Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
JUMBO

094-011758-00000

ADAPT 150/260 XL

Soviterengas, JUMBO

094-011760-00000

ISO TIG 150/260 XL

Eristin, JUMBO

4.1

094-011979-00000

ISO TIG 150/260

Eristin

5.1

094-009658-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=1,6 mm

Kaasudiffuusori, JUMBO

5.1

094-009659-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=2,4 mm

Kaasudiffuusori, JUMBO

5.1

094-009660-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=3,2 mm

Kaasudiffuusori, JUMBO

5.1

094-022685-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer & 2.4
mm

Kaasudiffuusori, monikerroksi-
nen

5.1

094-023020-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer & 1.6
mm

Kaasudiffuusori, monikerroksi-
nen

5.1

094-023021-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer & 3.2
mm

Kaasudiffuusori, monikerroksi-
nen

5.1

094-023022-00000

DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @ 4.0
mm

Kaasudiffuusori, monikerroksi-
nen

5.5

094-011755-00000

COL 150/260 D=2.4MM

Elektrodinpidin

5.5

094-012406-00000

COL 150/260 D=1.6MM

Elektrodinpidin

5.5

094-012667-00000

COL 150/260 D=3.2MM

Elektrodinpidin

5.6

394-002038-00000

CDIF TIG 150/260 Multilayer 2.4 mm

Kaasudiffuusori, monikerroksi-
nen

5.6

394-002357-00000

CDIF TIG 150/260 Multilayer 1.6 mm

Kaasudiffuusori, monikerroksi-
nen

5.6

394-002358-00000

CDIF TIG 150/260 Multilayer 3.2 mm

Kaasudiffuusori, monikerroksi-
nen

5.7

094-011984-00000

COL DIF 150/260 D=2.4MM

Kaasudiffuusori

5.7

094-012669-00000

COL DIF 150/260 D=1.6MM

Kaasudiffuusori

5.7

094-012671-00000

COL DIF 150/260 D=3.2MM

Kaasudiffuusori

6.1

094-011752-00000

TCS TIG 150/260

Suojakupu, lyhyt

6.2

094-011753-00000

TCM TIG 150/260

Suojakupu, keskikoko

10.08

094-019691-00000

E3; 1,0 x 175 mm

TIG-elektrodi, lila

10.08

094-019692-00000

E3; 1,6 x 175 mm

TIG-elektrodi, lila

10.08

094-019693-00000

E3; 2,0 x 175 mm

TIG-elektrodi, lila

10.08

094-019694-00000

E3; 2,4 x 175 mm

TIG-elektrodi, lila

10.08

094-019695-00000

E3; 3,2 x 175 mm

TIG-elektrodi, lila
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Kulutusosat
TIG 450, -450 SC
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10.5 TIG 450, -450 SC

Kuvassa nakyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus

erilaiset polttimet poiketa tasta.

. Aina mallin mukaan saattavat

—

Kuva 10-5
Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys
1.1 094-009646-00000 GN TIG 200/450/450SC, 7,5 x 37,4 Kaasusuutin
mm
1.1 094-009647-00000 GN TIG 200/450/450SC, 10 x 37,4 Kaasusuutin
mm
1.1 094-009648-00000 GN TIG 200/450/450SC, 13 x 37,4 Kaasusuutin
mm
1.1 094-009649-00000 GN TIG 200/450/450SC, 15 x 37,4 Kaasusuutin
mm
1.2 094-009650-00000 GN TIG 200/450/450SC, 7,5 x 51,5 |Kaasusuutin
mm
1.2 094-009651-00000 GN TIG 200/450/450SC, 10 x 51,5 Kaasusuutin
mm
1.2 094-009653-00000 GN TIG 200/450/450SC, 13 x 51,5 Kaasusuutin
mm
1.2 094-009654-00000 GN TIG 200/450/450SC, 15 x 51,5 Kaasusuutin
mm
1.3 094-011997-00000 GN TIG 200/450 13.0x37mm RF Kaasusuutin, vahvistettu
1.3 094-011998-00000 GN TIG 200/450 15.0x37mm RF Kaasusuutin, vahvistettu
1.4 094-009655-00000 GN TIG 200/450 S 10.0x26mm Kaasusuutin kaasudiffuusorille
1.4 094-009656-00000 GN TIG 200/450 S 13.0x26mm Kaasusuutin kaasudiffuusorille
1.5 094-009663-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 12,5 x |Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
50 mm JUMBO
1.5 094-009664-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 16 x 50 |Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
mm JUMBO
1.5 094-009665-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 19,5 x |Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
50 mm JUMBO
1.6 094-011999-00000 GNTIG @ 24 mm, L 34 mm Kaasusuutin kaasudiffuusorille,
JUMBO
4 094-009657-00000 INS TIG 200/450 XL Eristin, JUMBO
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ev\;‘r) Kulutusosat
TIG 450, -450 SC
Nro Tilausnumero Tyyppi Nimitys
41 094-011759-00000 INS TIG 200/450/450SC Eristin
5.1 094-009658-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=1,6 mm |Kaasudiffuusori, JUMBO
5.1 094-009659-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=2,4 mm |Kaasudiffuusori, JUMBO
5.1 094-009660-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=3,2 mm |Kaasudiffuusori, JUMBO
5.1 094-009661-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=4,0 mm |Kaasudiffuusori, JUMBO
5.1 094-022685-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @ |Kaasudiffuusori, monikerroksinen
2.4 mm
5.1 094-023020-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @ |Kaasudiffuusori, monikerroksinen
1.6 mm
5.1 094-023021-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @ |Kaasudiffuusori, monikerroksinen
3.2mm
5.1 094-023022-00000 DIF TIG 150-450/450SC Multilayer @ |Kaasudiffuusori, monikerroksinen
4.0 mm
5.5 094-009634-00000 COL 200/450 D=1.6MM Elektrodinpidin
5.5 094-009636-00000 COL 200/450 D=2.4MM Elektrodinpidin
5.5 094-009637-00000 COL 200/450 D=3.2MM Elektrodinpidin
5.5 094-009638-00000 COL 200/450 D=4.0MM Elektrodinpidin
5.6 094-004969-00000 200/450/SC Multilayer @ 2.4 mm Kaasudiffuusori, monikerroksinen
5.6 094-006255-00000 200/450/SC Multilayer @ 3.2 mm Kaasudiffuusori, monikerroksinen
5.6 094-023018-00000 200/450/SC Multilayer @ 1.6 mm Kaasudiffuusori, monikerroksinen
5.7 094-009640-00000 COL DIF TIG 200/450/450SC, D=1,6 |Kaasudiffuusori
mm
5.7 094-009642-00000 COL DIF TIG 200/450/450SC, D=2,4 |Kaasudiffuusori
mm
5.7 094-009643-00000 COL DIF TIG 200/450/450SC, D=3,2 |Kaasudiffuusori
mm
5.7 094-009644-00000 COL DIF TIG 200/450/450SC, D=4,0 |Kaasudiffuusori
mm
6.1 094-010723-00000 TCS TIG 200/450/450SC Suojakupu, lyhyt
6.2 094-010601-00000 TCL TIG 200/450 Suojakupu, pitka
10.08 |094-019691-00000 E3; 1,0 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.08 |094-019692-00000 E3; 1,6 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.08 |094-019693-00000 E3; 2,0x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.08 |094-019694-00000 E3; 2,4 x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.08 |094-019695-00000 E3; 3,2x 175 mm TIG-elektrodi, lila
10.08 |094-019696-00000 E3; 4,0x 175 mm TIG-elektrodi, lila
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Kytkentakaavio

11 Huoltoasiakirjat
11.1  Kytkentakaavio

Kytkentakaaviot on tarkoitettu ainoastaan valtuutetun huoltohenkiloston tiedoksi!

11.1.1 Vakio- Up/Down-, Retox-poltin
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Huoltoasiakirjat
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12  Liite
12.1 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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