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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

llIIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné §titky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gicelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi
rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ruceni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zarizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Rozmnozovani, i Caste€né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zistavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecnost dat

Uzivatel je zodpovédny za zalohovani vSech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy nerudi.
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpecnost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni be-

zprostredné hrozicich tézkych turazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vyloué¢eni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zfeteli, nema-Ii dojit k poskozeni majetku nebo

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-500050-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbol(

ewn

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol |Popis Symbol |Popis

1= |Vénujte pozornost technickym zvlast- @: Stisknout a pustit (dotknout se)
nostem

//‘TTT' s v . H

(( \\ Vypnuti pfistroje % Pustit

Y

/"u" s wr . . vs ~

( l/—\\ Zapnuti pfistroje @ Stisknout a pfidrzet

\S
Chybné/neplatné @ Zapnout
Spravné/platné %3 Otacet

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace ")' Kontrolka sviti zelené

4 1 N
Vystup e o |Kontrolka blika zelené

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

7/

=

\

Kontrolka sviti ervené

PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouzivat

6
’, .
1

Kontrolka sviti modre

Nastroj je nutny/pouzit

@

Kontrolka blika modre

099-500050-EW512
20.10.2022



EV\;‘TI Pro Vasi bezpecnost
Bezpecnostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

S

Y

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyna!

Nerespektovani bezpecnostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpecné!

+ Pedlivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte predpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpis(!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpUsobit Zivotu nebezpecné urazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo souc€asti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycové,
wolframové nebo dratové elektrody!

+ Vzdy odkladejte svarovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zplsobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisu bezpeénosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroja museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

» Nespojujte svarovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy muze dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpedi urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

Pouzivejte svareCsky §tit nebo svare€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném

(zavisi na zplsobu pouziti)!

» Noste suchy ochranny plast (napf. svarec€sky §tit, rukavice, atd.) podle pfisluSnych
predpist platnych v dané zemil!

* Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpeci oslnéni!

099-500050-EW512 7
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Bezpec€nostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpedi

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné pomticky musi zabranit nasledujicim rizikim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svaredska prilba s Fadnym ochrannym zatizenim proti ionizujicimu zareni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi u¢inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na soucastech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

» Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

* Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, pracht nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

Nebezpeci pozaru!

V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila ¢i horké strusky vzni-

kajici pri svafovani maze dojit k tvorbé plamenu.

» V okruhu pUsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

» Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu plGsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed za¢atkem svafovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechaveite je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-500050-EW512
20.10.2022



EV\;‘TI Pro Vasi bezpecnost
Bezpecnostni pfedpisy

A POZOR

3 Kouf a plyny!
0 Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
+ Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vyparl rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
» V daném pfipadé pouzivat zpusobily dychaci pfistroj!

+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
((‘ ’)) Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

Hlukova zatéz!
@ Hluk, presahujici 70dBA, mlize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
L udaje) > viz kapitola 8:
ﬁ Trida A Pfistroje nejsou ureny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pFistrojl tfidy A maze v téchto oblastech dojit k problémum, jak z didvodu spojenych

s vodici, tak i k problémdm z ddvodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Ziizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mulze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruSeni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problém( v okoli musi uzivatel vzit v ivahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

» Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodice

* Radia a televizni pfijimace

+ Podcitace a jina Fidici zafizeni

* Bezpednostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedevSim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibra¢ni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svareéské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

+ Pfipojeni na sit, napf. dal8i sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

» Vyrovnani potenciall

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZziuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfedského zafizeni

Elektromagneticka pole!

(("’)) Proudovy zdroj maze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zafizeni jako pristroja na elektronické zpracovani

[L. dat, CNC pristrojti, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-

ostimulator.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6!

« Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

» Pfistroje nebo zafizeni citlivd na zafeni pfislusné zastinit!

» Funkce kardiostimulatori mGze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

099-500050-EW512 9
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatreni ke
zlepSeni bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

+ Pfedevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pom(icek zaméstnanci pfi praci.

» Pfedpisy pro bezpec€nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

+ Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti prace.

« Pravidelna kontrola pFistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

15> V pfipadé skod zptusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pripojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristrojii. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfripojeni a pripojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

24 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaeny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upevriovat za ventil!

« Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

10 099-500050-EW512
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EV\;‘TI Pro Vasi bezpecnost
Pfeprava a instalace

A POZOR

Nebezpeci turazu vyplyvajici z napajecich kabeli!
:D— Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
+ PFed transportem odpojte napajeci kabely!
: Nebezpeci pirevraceni!
.?. PFi pfemist'ovani a instalaci pristroje se miize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajisténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
* Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

e| Nebezpedi urazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
ﬁ O nespravné polozena vedeni (sitova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) muzete zakopnout.
* Napdjeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrarite vytvoreni smycek).
« Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pripojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pripojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pri otevieni okruhu chladiciho prostiredku
muze unikajici chladici prostfedek zptisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pripojky uzavrete vhodnymi zatkami.

—
—
—

Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach mize zpusobit poSkozeni pFistroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

V disledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pFislusenstvi a proudovy

zdroj!

*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdasuvce.

e Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

e  Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisSténim a

poskozenim.

* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.

eV pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepicka proti prachu nahrazena!

099-500050-EW512 11
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’r)
Oblast pouziti

3

3.1

3.1.1

3.1.2

313

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle souéasného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v priumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruéeni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmeény nebo prestavby!

Oblast pouziti
Svarovaci hofak pro obloukové svarovaci pFistroje ke svafovani kovl v ochranné atmosfére.

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésict (od prvniho uvedeni do provozu) be-
zpecnostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

Servisni dokumentace (nahradni dily)

A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

Aby se zabranilo uraziim osob a poskozeni pristroje, smi byt pristroj opravovan a modi-
fikovan pouze zpusobilymi osobami (opravnénym personalem)!

PFi neopravnénych zasazich zanika zaruka!

» Pripadnou opravou povérte zpusobilé osoby (opravnény servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.

12
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Pouziti k uréc¢enému ucelu
Oblast pouziti

3.1.4 Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je souc¢asti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Obrazek 3-1

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Poz.

Dokumentace

A1

Posuv dratu

A2

Dalkovy ovladac

A3

Rizeni

A4

Proudovy zdroj

A5

Svarovaci horak

A

Kompletni dokumentace

099-500050-EW512
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Popis vyrobku — rychly prehled

Varianty vyrobku

ewn

4
4.1

Popis vyrobku - rychly prehled
Varianty vyrobku

Provedeni

Funkce

Vykonnostni tiida

G

Chlazeni plynem

MT221, MT301, MT401

c

Vymeénitelné hrdlo svarovaciho hoiraku

Svarovaci hofak mlzete vybavit hrdlem svarovaciho hofaku
se zakfivenim 45°, 36° a 22°. Hrdlo svafovaciho hofaku
muzete natocit do pozadované polohy.

MT221, MT301

Horak s odsavanim koure
Hofak s odsavanim koufe je vybaven odsavacim zafizenim.
Vykon odsavani Ize plynule nastavit posuvnym ovladaem.

MT221

u/D

Svarovaci hofak Up/Down
PFimo na svafovacim hofaku muzete zménit svafovaci vykon
(svarovaci proud/rychlost dratu) nebo Cislo programu.

MT221, MT301, MT401

2U/D

2 svarovaci horaky Up/Down

PFfimo na svafovacim hofaku mazete zménit svafovaci vykon
(svarovaci proud/rychlost dratu), provést korekci napéti na ob-
louku nebo zménit gislo JOB (&islo ukolu) nebo ¢islo pro-
gramu.

MT221, MT301, MT401

PC1

Svarovaci horak POWERCONTROLA1

PFimo na svafovacim hofaku muzete zménit svafovaci vykon
(svarovaci proud/rychlost dratu) nebo ¢&islo programu. Ho-
dnoty a zmeény jsou zobrazeny na displeji svafovaciho horaku.

MT221, MT301, MT401

PC2

Svarovaci horak POWERCONTROL2

PFimo na svafovacim hofaku muzete zménit svafovaci vykon
(svarovaci proud/rychlost dratu), provést korekci napéti na ob-
louku nebo zménit &islo JOB (&islo ukolu) nebo Eislo pro-
gramu. Hodnoty a zmény jsou zobrazeny na displeji sva-
fovaciho hofaku.

MT221, MT301, MT401

Technologie X (Multimatrix)
Svarovaci hotak s technologii X — funkéni hofak MT bez sa-
mostatného Fidiciho vedeni

MT221, MT301, MT401

Rozsifené funkce svarovacich hofaki MT221G...X, MT301G...X, MT401G...X jsou k dispozici jen
u pripojeni svarovaciho horaku na pristroje EWM s nasledujicim fizenim:
* M3.70-A Phoenix Expert

* M3.71-A Phoenix Progress

» M3.72-A alpha Q Progress

+ M3.76-A Taurus Synergic S

+ MB3.7X-A drive 4X HP

* M3.7X-A drive 4X LP

14
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EV\;‘T) Popis vyrobku — rychly prehled

Standardni svarovaci horak

4.2 Standardni svarovaci horak

%

\|

ik

L]

T

Obréazek 4-1
Pol. [Symbol |Popis
1 Plynova tryska
2 Hrdlo horaku 45°
3 pazbicka
4 Tlacitko horaku
099-500050-EW512 15
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Popis vyrobku — rychly pfehled ev\;’r)

Funkéni horfaky

4.3 Funkéni horaky

]

o
<

Obrazek 4-2

Pol. [Symbol |Popis

Plynova tryska

Hrdlo horaku 45°

Obsluzné prvky

pazbicka

A Hh|[WIN|=

Tlacitko horaku

4.3.1 Centralni pripojka Euro bez fidiciho vedeni

T I\

T
ij

Obréazek 4-3
Pol. [Symbol |Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Centralni Euro-pfipoj
16 099-500050-EW512
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EV\;‘T) Popis vyrobku — rychly prehled

Svarovaci hofak s odsavanim dymu

4.3.2 Centralni pripojka Euro s fidicim vedenim

.
- 2

) _JL

o=

Obrazek 4-4
Pol. [Symbol |Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Centralni Euro-pfipoj
3 Konektor ridiciho vodice

Vyhradné pro Fidici variantu 2U/D.

Provedeni s Fidicim vedenim pouze u varianty fizeni 2U/D.

4.4  Svarovaci horak s odsavanim dymu

Obrazek 4-5

Pol. [Symbol |Popis

éoupétko obtoku, odsavaci vykon

Odsavaci tryska

Plynova tryska

Tlacitko horaku

Svazek hadic

Ochrana proti zalomeni

Njo|la|[h([WIN|=

pazbicka

099-500050-EW512 17
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Popis vyrobku — rychly pfehled ev\;’r)

Svarovaci hofak s odsavanim dymu

441 Centralni pripojka Euro

@ .

ol

|
Obrézek 4-6
Pol. [Symbol |Popis

1 Pripojka, odsavaci zarizeni

PFipojka odsavaciho zafizeni nebo centralniho odsavaciho zafizeni

d=42,5mm
2 Pruzina na ochranu proti zlomu
3 Centralni Euro-pfipoj

c
18 099-500050-EW512
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ev\;‘r) Konstrukce a funkce
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1 VSeobecné pokyny

A VYSTRAHA

6 Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dili proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu nebe-

zpecné!

+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!

+ Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR
iﬁ Nebezpecéi urazu pohyblivymi soucastmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti
L odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!
* Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souc€asti nebo €asti pohonu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpec€nostni dvirka!
Nebezpeci Urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!
Svarovaci drat miize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo
nedpliného vedeni dratu mize nekontrolované vylétnout a zpusobit zranéni osob!
» Pfed pfipojenim k elektrické siti vytvorte upiné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu horaku!
» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

ool

[ Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu prislusenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.
e Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
*  Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

g Ochranné Cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
* V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepicka proti prachu nahrazena!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prisluSenstvi a dodrzujte

je!
Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

099-500050-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Obsah dodavky

5.2

5.3

5.3.1

Obsah dodavky

Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze v§ak vylougit poSkozeni béhem
pfepravy.

Vstupni kontrola

+ Zkontrolujte uplnost dodavky podle dodaciho listu!

V pripadé poskozeni obalu

» Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!

V pripadé reklamace

Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:

* Spojte se okamzité s poslednim prepravcem!

* Uchovejte obal (kvuli pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).

Obal pro zaslani zpét

Je-li to mozné, pouzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k oballm a zajisténi pfi
prepravé, obratte se, prosim, na Vaseho dodavatele.

Preprava a instalace
A POZOR

Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabel!

:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!

+ Pfed transportem odpojte napajeci kabely!

Okolni podminky

Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mizZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.1.3).
e Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!
Za provozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -10°Caz+40°C (-13Faz104 F) M
Relativni vihkost vzduchu:
* az50 % pfi40 °C (104 F)
* az90 % pfi 20 °C (68 F)
Pfeprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
e —25°Caz+55°C(-13Faz131F)M
Relativni vlhkost vzduchu
* az90 % pfi 20 °C (68 F)
[l Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho horaku!

20
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Konstrukce a funkce

Sefizeni svarovaciho horaku

5.4 Serizeni svarovaciho horaku

)Y

[

Pol.

Symbol

A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni a trazu elektrickym proudem na svafovacim horaku!

Svarovaci horak (hrdlo horaku nebo hlava hofaku) a chladici kapalina (vodou chlazena

verze) se béhem svarovaciho procesu silné zahfivaji. Pfi montaznich pracich se mulzete

- | dostat do kontaktu s elektrickym napétim nebo horkymi souéastmi.

P-|- Pouzivejte predepsané ochranné prostiedky!

Vypnéte zdroj svafovaciho proudu, resp. chlazeni hofaku a nechejte svarovaci horak vychladn-
out!

®

Obrazek 5-1

Popis

Plynova tryska

Horakovy kli¢ > viz kapitola 9

pazbicka

Pripojovaci blok horaku

Presuvna matice

Hrdlo horaku 45°

Plynovy rozvadéé

Drzak trysky

Ol (N|jfojg|Bh[WIN|=

Proudova kontaktni tryska

+ OdSroubujte plynovou hubici proti sméru hodinovych ruéicek.
+ Hofakovym kli€em povolte proudovou Spi¢ku a mezikus > viz kapitola 5.4.1.
* Rukou odSroubujte rozdélovag plynu.

="  Aby nedoslo k poskozeni svarovaciho horaku, dbejte na dodrzeni maximalnich pripustnych
utahovacich momenta > viz kapitola 8!

« Sestaveni probiha v opaéném poradi

099-500050-EW512

20.10.2022
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Sefizeni svafovaciho hofaku

5.4.1 Pouziti horakového klice

== Aby nedoslo k posSkozeni svafovaciho hofaku, musi byt montaz provedena ve sméru hodino-
vych rucicek, a demontaz proti jejich sméru.

5.4.1.1 Proudova Spicka
Zobrazeni slouzi jako priklad.

(o)

/&

Obréazek 5-2
» P¥i montazi a demontazi proudové Spicky pouzijte odpovidajici podlouhly otvor v hofakovém Kklici.

5.4.1.2 Mezikus
Zobrazeni slouzi jako priklad.

OO0 000

Obrazek 5-3

+ Pfi montazi a demontazi mezikusu pouzijte odpovidajici Sestihran hofakového klice.

099-500050-EW512
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ev\;‘r) Konstrukce a funkce
Sefizeni svafovaciho hofaku

5.4.2 Otoceni hrdla horaku
Tato funkce je dostupna vyhradné u variant CG nebo CW!
+ Uvolnéte prevle¢nou matku nékolikerym otoCenim z rukojeti az se uvolni hrdlo hofaku.
» Otocte hrdlo hofaku do poZzadované polohy.
* Rukou pevné utahnéte pfevleCnou matku, aby se hrdlo hofaku nemohlo pohybovat.
5.4.3 Prizpusobeni hrdla horaku
Svafovaci hofaky Ize voliteIné vybavit hrdlem hofaku zahnutym v Uhlu 45°, 36°, 22° a 0°. PFi vyméné
hrdla hofaku postupujte podle popisu v tomto odstavci.
| —)
T
| - 0°
: I
B
7 22°
~/
36°
45°
Obrézek 5-4
099-500050-EW512 23
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Konstrukce a funkce ev\’h‘)
Sefizeni svafovaciho hofaku

4. == 3¢
[,ﬁp*w
de7®

o o

LB

&—@
Obrazek 5-5

Pol. [Symbol |Popis

pazbicka

Presuvna matice

Hrdlo horaku 45°

Plynova tryska

Drzak trysky

Duse vedeni dratu

Njo|la|[h([WIN|=

Proudova kontaktni tryska

Po provedeni jakékoli udrzby horak zase pripojte a pomoci funkce ,, Testovani plynu“ jej
vyplachnéte ochrannym plynem.

099-500050-EW512
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ev\;’r) Konstrukce a funkce
Doporucené vybaveni

5.5 Doporucéené vybaveni
4

A

@[]
@O
@ S

/C @ @ \ /D@ \
Irta ﬁm ﬁ@ 77

Obrazek 5-6
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Konstrukce a funkce

Doporucené vybaveni
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Hiinik (SS) @ CT ZWK CuCrzr @ Draska - U
M&dé&né lego- @ @
vani CT CuCrZr Drazka - V
>
\(© , .
83 nizkolegované @ CT CuCrzr @ Drazka - V @
S 9 ryhovani
w:c | vysoce lego- @ @
& vané CT CuCrzr Drazka - V
S ryhovani
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— 'c -
:E - o = >
5 & 3 52 S35
k] S > ® o3 ® S
= Q (S > >0 O Ean
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
nizkolegované Vodici spirala
1,2 2,0x4,0
1,6 24x%x45
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
stfedné legovana Kombinovany bovden 200 mm
1,2 2,0%x4,0
1,6 2,3 %47
0,8 1,5x%x4,0
1,0 1,5x%x4,0
Tvrdy navar Kombinovany bovden 200 mm
1,2 2,0x4,0
2 1,6 23x%x4,7
o 0,8 1,5%x4,0
x
2 1,0 1,5x4,0
o vysoce legované Kombinovany bovden 200 mm
‘9 1,2 2,0x4,0
S
® 1,6 23 %47
()
0,8 1,5x%x4,0
1,0 1,5%x4,0
Hlinik Kombinovany bovden 30 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 23x%x4,7
0,8 1,5x4,0
fovani hlini 1,0 1,5x4,0
Svavr’ovarll hliniku, Kombinovany bovden 100 mm
stfidavy proud 1,2 2,0x%x4,0
1,6 23 %47
0,8 1,5%x4,0
1,0 1,5%x4,0
Slitina médi Kombinovany bovden 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 23x%x4,7
> 0,8 1,5%4,0
o
o 1,0 1,5%x4,0
£ nizkolegované Vodici spirala
2 1,2 2,0%x4,0
(H)
"% 1,6 24 %45
© 0,8 1,5%x4,0
< 1,0 1,5 x 4,0
c vysoce legované Kombinovany bovden 200 mm
’g 1,2 2,0x4,0
o 1,6 2,3x4,7
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5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3

5.6.3.1

Prizpusobeni centralni pripojky Euro na zarizeni

Centralni pfipojka Euro na podavaci dratu je z vyroby vybavena kapilarou pro svarovaci horaky se
spiralou k vedeni dratu!

Bovden posuvu dratu

» Posurite kapilaru na stran& posuvu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.

+ Zasunte vodici trubku smérem od centralni pfipojky Euro.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte ji rukou previe€nou matici.

+ Bovden odfiznéte specialni fezatkou nebo ostrym nozem nedaleko od kladky pro posuv dratu, pfitom
jej nedeformuijte.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu gisté zbavte otfepu!

Vodici spirala

» Zkontrolujte u centralni pfipojky Euro spravnost usazeni kapilary na strané pfistroje!

Konfekcionovani vedeni dratu
Spravné vedeni dratu z civky az do tavné lazné!

V zavislosti na prGméru a druhu dratové elektrody musi byt vedeni dratu upraveno tak, aby bylo
dosazeno dobrého vysledku svarovani!

* Vybavte posuv dratu podle priiméru a druhu elektrody!

» Vybaveni podle Udajl vyrobce posuvu dratu. Vybaveni pro pfistroje EWM > viz kapitola 10.

» K vedeni dratu pro tvrdé nelegované dratové elektrody (ocel), ve svazku hadic svafovaciho hofaku,
pouzijte vodici spiralu!

+ Kvedeni dratu pro mékkeé nebo legované dratové elektrody ve svazku hadic svafovaciho hofaku
pouzijte bovden posuvu dratu!

Strana vybaveni u spiraly nebo bovdenu k vedeni dratu > viz kapitola 5.5.

Bovden posuvu dratu
Dodrzujte dovoleny kroutici moment > viz kapitola 8!

Vzdalenost mezi bovdenem posuvu dratu a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.

K odiezavani na délku pouzivejte vyhradné ostré, pevné noze nebo specialni rezacku, aby se
bovden posuvu dratu nezdeformoval!

Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

Rl
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Obrazek 5-7
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PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

Pol.

Symbol

Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Hrdlo horaku 45°

Presuvna matice

O-krouzek

Upinaci pouzdro

Kombinovany bovden

Ol (N([oj| B [WIN|=

[+]

Centralni Euro-pfipoj

Spojovaci objimka

Novy kombinovany bovden

Orezavatko bovdenu posuvu dratu > viz kapitola 9

13

5.6.3.2 Vodici spirala

Vodici trubka pro centralni pfripojku Euro

=== Dodrzujte dovoleny kroutici moment > viz kapitola 8!

K zajisténi presného usazeni na proudové trysce musi byt pribrouseny konec zaveden az k drzaku
trysky.
Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

Obrazek 5-16
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Obrazek 5-23

Pol. [Symbol |Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Hrdlo svarovaciho horaku

Presuvna matice

Stredici pouzdro

Stara vodici spirala

O IN[([O([ || WIN|(=

Centralni Euro-pfipoj

9 Nova vodici spirala

10 Kapilara

5.6.4 Obsluzné prvky v pristroji
Toto nastaveni ma vliv na typy svafovacich hofak( 2U/D / 2U/D X, PC1/PC1X a PC2 / PC2X.

Obrazek 5-24
» Pfepnéte prepinac ,Program nebo rezim up/down“ do polohy Up/Down nebo Program (viz kapitola
.Konstrukce a funkce®).

Pfrepina¢ ,,Program nebo funkce Up/Down* mizZe na vasem pristroji vypadat jinak. Pouzijte k tomu
odpovidajici navod k obsluze vaseho proudového zdroje.
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5.6.5 Ovladaci prvky svarovaciho horaku U/D / U/D X

® L ® @

Obrazek 5-25

Pol. [Symbol |Popis

1 Tlacitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu

Tlacitko ,,A - (provoz up/down)

Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

2 Tlacitko "A +" (programovy provoz)
+ Zvysit Cislo programu

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)

ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

5.6.6 Ovladaci prvky svarovaciho horaku 2 U/D / 2U/D X

085 sz oNoS
OO O

Obrazek 5-26

Pol. [Symbol |Popis

1 Tlagitko ,,B -* (rezim Program)

Snizeni Cisla JOB (Cislo ukolu)

Tlaéitko ,,B -“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, snizeni hodnoty

2 Tlagitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu

Tlaéitko ,,A -“ (provoz up/down)

SnizZeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

3 I Tlagitko "A +" (programovy provoz)

Tlaéitko ,,A +“ (provoz up/down)
ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

099-500050-EW512
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Pol. | Symbol | Popis

4 Tlagitko ,,B +“ (rezim program)
Zvy$eni &isla JOB (€islo ukolu)
Tlagitko ,,B +“ (rezim Up/Down)
Korekce svafovaciho napéti, zvyseni hodnoty

5.6.7 Ovladaci prvky svarovaciho horaku PC1/PC1X

® ®

O ® @

Obrazek 5-27

Pol. [Symbol |Popis

1 TFimistné zobrazeni
Zobrazeni parametr( svafovani > viz kapitola 5.6.7.1.
2 | 112Citko "A " (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu
Tlacitko ,,A - (provoz up/down)
Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

3 I Tlagitko "A +" (programovy provoz)

Tlaéitko ,,A +“ (provoz up/down)
ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

5.6.7.1 Zobrazeni dat svarovani

Kontrolky ve spodni Casti displeje hofaku udavaji aktualni zvolené parametry svafovani. Pfislusna ho-
dnota parametru se zobrazuje na trojmistném displeji.

Po zapnuti svarecky se na displeji cca na 3 vtefiny zobrazi Cislo aktivhiho JOBu (ulohy). Poté se zobra-
zeni pfepne na nastavenou hodnotu svafovaciho proudu, popf. rychlosti dratu.

V provozu up/down se pfi zménach parametru zobrazi na displeji pfislusna hodnota parametru. Nezméni-
li se tento parametr po dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty pfedvolené v ovladani

pristroje.

)8
®

)

Obrazek 5-28

Pol. [Symbol |Popis

1 000\ | Trimistné zobrazeni
Zobrazeni parametr( svafovani.

Zobrazeni svarovaciho proudu pomoci kontrolek

A
3 _8_ Zobrazeni rychlosti dratu pomoci kontrolek

099-500050-EW512
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Vzorova zobrazeni parametrd svarovani na displeji dat svarovani

Parametry svarovani Zobrazeni
Svarovaci proud -
P Wl
N
Rychlost dratu
y Wl
P J

Program
g y P D

5.6.8 Ovladaci prvky svarovaciho horaku PC2 / PC2X

’_ﬁ .
I e —

I @
A V Jos

-® @
-® &

© 00

Obrazek 5-29
Pol. [Symbol |Popis

1 Tfimistné zobrazeni
Zobrazeni parametrd svafovani > viz kapitola 5.6.8.1.
2 — Tlagitko ,,B -*“ (rezim Program)

Snizeni gisla JOB (Cislo ukolu)
Tlagitko ,,B -*“ (rezim Up/Down)
Korekce svafovaciho napéti, snizeni hodnoty

3 Tlacgitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu

Tlaéitko ,,A -“ (provoz up/down)

SniZeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

Tlacitko "A +" (programovy provoz)

Tlaéitko ,,A +“ (provoz up/down)
ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

5 Tlacitko ,,B +“ (rezim program)
+ Zvyseni Cisla JOB (Cislo ukolu)
Tlacitko ,,B +“ (rezim Up/Down)
Korekce svafovaciho napéti, zvySeni hodnoty

099-500050-EW512
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5.6.8.1 Zobrazeni dat svarovani
Kontrolky ve spodni ¢asti displeje hofaku udavaji aktualni zvolené parametry svarovani. Pfislusna ho-
dnota parametru se zobrazuje na trojmistném displeji.
Po zapnuti svarecky se na displeji cca na 3 vtefiny zobrazi &islo aktivniho JOBu (ulohy). Poté se zobra-
zeni pfepne na nastavenou hodnotu svafovaciho proudu, popf. rychlosti dratu.

V provozu up/down se pfi zménach parametr(i zobrazi na displeji pFislusna hodnota parametru. Nezméni-
li se tento parametr po dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty pfedvolené v ovladani

pfistroje.

O &
®

g
O,

-

Obrazek 5-30

Pol. [Symbol |Popis

rn Fimi: A i
1 T¥imistné zobrazeni
Zobrazeni parametrd svafovani.

A Zobrazeni svarovaciho proudu pomoci kontrolek

3 _8_ Zobrazeni rychlosti dratu pomoci kontrolek

4 \' Zobrazeni korekce napéti pomoci kontrolek

5 JOB |[Signalni svitidlo pro zobrazeni €isla JOB (€isla ukolu)

Vzorova zobrazeni parametrd svarovani na displeji dat svarovani
Parametry svarovani Zobrazeni

Svarovaci proud

Rychlost dratu

Oprava napéti

Programy

Cislo ukolu (JOB) \ I_E
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6
6.1

6.1.1

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI
6 Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcéky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

6 Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zpusobilé osoby (opravnény
personal). Zpusobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-
nosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni
a mozné nasledné Skody a uéinit nutna bezpe¢nostni opatieni.
» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.1.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych kontrol spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu

teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dill udeijte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové ¢&islo nadhradniho dilu.

Svarovaci hofak je jednou z nejnamahanéjsSi soucasti systému svafovani. Pfi vysokém tepelném zatizeni
a znedisténi prodluzuje pravidelna udrzba a oSetfovani nejen zivotnost systému, ale dochazi také k trvalé
uspore nakladu v dasledku nizsi spotfeby opotfebitelnych dili a méné Castych vypadk(. Dokonalych
vysledkl svafovani Ize dosahnout jen s fadné udrzovanym svafovacim hofakem.

PFi udrzbé a oSetfovani pouzivejte jen nastroje, pomucky a utahovaci momenty pfedepsané v navodu

k obsluze:

Vyhledavani poskozeni nebo opotiebenych soucasti

Proudova tryska

« ovalny tvar, vybrouSeny otvor u vystupu dratu

» ulpélé kapky od svafovani, které nelze odstranit

* provareni nebo spéleniny na $pi¢ce proudove trysky

» excentricky ulozena proudova tryska

Plynova tryska

* ulpélé kapky od svafovani, deformace, zafezy, provafeni a poSkozeny zavit

» opotfebovany O-krouzek drzaku plynoveé trysky (u kapalinou chlazenych hofaki)

Plynovy difuzor

+ dodate¢né otvory, trhliny, spalené vnéjsi hrany

Mezikus

» vadné nebo opotifebené plochy tladitka, poSkozeny zavit, ulpélé kapky od svafovani
Hlavice horaku

+ vadné nebo opotfebené zavity

099-500050-EW512
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Centralni pfipojka

+ vadny nebo opotiebeny O-krouzek spojovaci vsuvky ochranného plynu

+ ohnuté, zaseknuté nebo znecisténé pruzné koliky tlacitka horaku

+ znedistény nebo poSkozeny zavit prfevle€né matice

» u kapalinou chlazenych hofakl navic kontrola, zda nedoslo k po$kozeni vodovodnich pfipojek
Téleso rukojeti

+ trhliny, provareni

Baleni hadic
+ trhliny, provareni

15> Aby nedochazelo k poskozeni a selhani funkce horaku:

* nikdy netlucte na tvrdé pfedméty (nepouzZivat k zatloukani)!

e svarovaci hofak nepouZivejte k paceni nebo zarovnavanil

e v Zadném pripadé neohybejte hrdlo hofaku! Pokud ma horak pruzné hrdlo, Ize ho ohybat.
Respektujte vSak vzdy maximalni cykly ohybani!

e Kdyz svarovaci hofak nepouzivate, odlozte jej vZdy do pFislusného drZaku na svarovacim
pfistroji nebo pracovisti!

e Svarovacim horakem nikdy nehazejte!

e Svarovacim horfakem netahejte svarovaci pristroje ani podavace dratu!

Obrazek 6-1
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6.1.2 Osetrovani a udrzba pred kazdym pouzitim

J
Obrazek 6-2

« povoleni plynové trysky, kontrola, zda nejsou poSkozené spotrebni dily a popf. jejich vyména a kon-
trola pevnosti jejich usazeni

» pfipadné zbaveni svafovaciho hofaku a zejména pak spotfebnich dilt nedistot a ulpélych kapek .od
svarovani a vyména opotfebenych nebo vadnych dil

+ Zkontrolujte, zda jsou pfitomné o-krouzky na hrdle hofaku a centralni pfipojce Euro a zda nejsou
poskozené. Vadny o-krouzek vyménte.

» u kapalinou chlazenych svafovacich hofaku kontrola tésnosti / pritoku vodovodnimi pfipojkami a hla-
diny chladici kapaliny v chladici

» kontrola plasté a sady hadic, zda nevykazuji trhliny a stopy poskozeni.

099-500050-EW512 41
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6.1.3

Pravidelna udrzba

Pravidelna udrzba svafovaciho hofaku velmi vyrazné zavisi na dobé jeho pouzivani a vzniklé zatézi a ma
byt stanovena provozovatelem. Zpravidla se provadi pfi kazdé vyméné civky svafovaciho dratu nebo
stiidani smény.

QED g f %%

@

odpojeni svafovaciho hofaku od pfistroje, demontaz spotfebnich dild a pfi vyméné profouknuti kanalu
vedeni dratu a plynové pfipojky hofaku stlaenym vzduchem bez obsahu oleje a kondenzatu (max.

4 bary)

montaz spotfebnich dilll, pfipojeni hofaku k pfistroji a jeho proplachnuti ochrannym plynem (2x) (test
plynem)

kontrola, zda neni po8kozena duSe voditka dratu popf. spirala a v pfipadé potfeby jejich vyména.

Obrazek 6-3

Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni zakal.

V pfipadé znecisténi vycistéte nadobu na chladivo a chladivo vymérite.

V pfipadé znecisténi chladiva proplachnéte svafovaci hofdk nékolikrat Cistym chladivem stfidavé pfi
dopfedném a zpétném toku chladiva.

kontrola, zda jsou fadné usazena Sroubova a zastrckova spojeni pfipojek, a v pfipadé potreby jejich
dotazeni.
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ev\;‘r) Udrzba, péée a likvidace
Odborna likvidace pfistroje

6.2 Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je

s tieba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
« P¥i likvidaci dodrzujte ufedni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (Zakon o el.
zafizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

Za vymazani osobnich udaju odpovida koncovy uzivatel.

Pred likvidaci zafizeni je nutné vyjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je vyznaCeno nahore (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:

Svarecské helmy

Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.

Ovladani zafizeni

Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfisluSnych zdifkach na desce ploSnych
spojll a Ize je snadno vyjmout. Ovladaci prvky Ize demontovat béZnymi nastroji.

Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojii obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytovymi partnery-EWM po celé Evropé.
Dalsi informace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na naSich webovych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Odstranovani poruch ev\;’r)
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7

71

Odstranovani poruch

V3echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfi¢ina
% Naprava

Prehraty svarovaci horak

» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte

~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svarovaciho proudu
X Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak

Poruchy funkce obsluhovacich prvka svarovaciho horaku
~ Problemy se spojenim
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Pristroj pfejde pfimo na Start resp. 7segmentovy displej zGstava tmavy
X Zkontrolujte polaritu vedeni tlagitek hofaku v centralni pfipojce Euro.

Problémy s posunem dratu
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X PFizpUsobte proudovou trysku primeéru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vymérnite
x PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
A Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofadkovych hadic.
» Nekompatibilni nastaveni parametrd
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Nestabilni svarovaci oblouk

» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku

X PFizplsobte proudovou trysku priméru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vymérnite

x PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd

x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba péru
~ Nedostatecna nebo chybgjici plynova ochrana
x Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu
x Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (pravan ovlivriuje vysledek svafovani)
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
x Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
» Kondenzat v hadici na plyn
x Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte
» Rozstfik v plynové trysce
» Vadny nebo nedostupny rozdélovac plynu

44

099-500050-EW512
20.10.2022



ev\;’r) Odstranovani poruch
Funkéni zkouska PC1X — PC2X

7.2 Funkéni zkouska PC1X — PC2X
Na obrazku je uveden priklad svafovaciho horaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé
horaky lisit.
Rezim ke kontrole zobrazeni a tlaCitek na svafovacim hofaku. Stisknutim tladitek budou kontrolky LED na
displeji postupné za sebou navolené. Soubé&zné s tim blikaji jednotlivé segmenty a pfi novém stisknuti
tlacitka preskakuji dale.
Plati pro vS8echny hofaky PC1X / PC2X a jen ve spojeni s posuvem dratu typu drive 4X.

-
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Obrazek 7-1
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MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X

ewn

8 Technicka data
8.1 MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!
Typ 221G -301 G -401 G
Rozmisténi péla svarovaciho hofaku Zpravidla kladné

Druh vedeni Ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti

Ochranny plyn Ochranné plyny podle ISO 14175
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [ 60 % 35 %
Nejvyssi svafovaci proud, M21 220 A 300 A 400 A
Nejvyssi svarovaci proud, M21, impuls 150 A 210 A 260 A
Nejvyssi svarovaci proud, CO2 250 A 330 A 450 A
Spinaci napéti Tlacitko 15V

Spinaci proud Tlacitko 10 mA

Druhy dratu Bézné draty s kulatym prafezem

Primeér dratu 0,8az1,2mm 0,8az 1,6 mm 0,8az 2,0 mm

0.03 a2 0.047 palce | 0.03 az 0.063 palce | 0.03 az 0.079palce

Okolni teplota -10°Caz+40°C

Dimenzovani napéti 113 V Vrcholova hodnota

Kryti pFipojek na strané stroje (CSN IP3X

EN 60529)

Pritok plynu 10 az 20 I/min

2.6 gal./min az 6.6 gal./min
Délka svazku hadic 1,5-,3-,4-,5m
39.4-, 78.7-, 118.1-, 157.5, 196.9 palce

Utahovaci moment Mezikus 10 Nm 15 Nm
Utahovaci moment Proudova Spicka 5Nm 10 Nm

Pfipojeni centralni pfipojka Euro

Kontrolni znacka CE/IA/ &8

Uplatnéné normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Pracovni hmotnost 1,09 kg 1,16 kg 1,3 kg

241b 2.56 b 2.861b
0,9 m[
1 ZatéZzovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
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ev\;‘r) PrisluSenstvi
Seznam naradi

9 Prislusenstvi
9.1 Seznam naradi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

Cutter N0z na hadice 094-016585-00000
DSP Orezavatko pro bovdeny posuvu dratu 094-010427-00000
SW5-SW12MM Kli¢ na hofak 094-016038-00001
O-Ring Picker O-krouzek Picker 098-005149-00000
Zylinderbirsten Mes 15mm Valcové kartacky Ms 15 mm 098-005208-00000
Zylinderblrsten Mes 20mm Valcové kartacky Ms 20 mm 098-005209-00000

9.2 VsSeobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON TT PM Standard Sada k technické Upravé, tlacitko hofaku nahore, 092-007938-00000
pro standardni svafovaci hofak PM

ON HSS ¥ 18-10 mm Tepelny stit pro svafovaci hofak PM/MT 094-025359-00000

ON TH PM Volitelné pfislusenstvi pistolova rukojet 092-007944-00000

ON TV PM LED Prodlouzeni sondy pro svafovaci hofak PM s LED | 094-023891-00000

ONTT PM LED Tlagitko hofaku, horni s LED pro svafovaci hofak 092-007939-00000
PM

ON LED PM Standard Dodate¢na sada LED osvétleni pro standardni sva- |092-007940-00000

fovaci hofaky PM

ON KB STD TV PM-SERIE Prodlouzeni sondy pro svafovaci hofak PM bez 094-022327-00000
LED
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Opotrebitelné dily

015> V pfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

sortimentu!

svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného

Komponentu pfislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfri vypnutém

10.1 MT221G
L}
| 1 :

T  =w-a3 -

TISH & r

— 1[I Su ------ -

Obrézek 10-1
Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
1.1 |094-013061-00001 |GN TR 20 66mm D=13mm Plynova hubice
1.1 |094-013062-00001 |GN TR 20 66mm D=11mm Plynova hubice
1.1 |094-013063-00001 |GN TR 20 66mm D=16mm Plynova hubice
1.2 |094-020136-00000 [GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Plynova hubice, lahvovity tvar
1.3 |094-013644-00000 | GN FCW TR 20 58mm Plynova hubice, Innershield
1.6 |094-020944-00000 [GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Bodova plynova svarovaci tryska
2 094-013071-00000 [CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova Spicka
2 094-013072-00000 [CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Proudova Spicka
2 094-013122-00000 [CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova Spicka
2 094-013535-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka
2 094-013536-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-013537-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka
2 094-013538-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Proudova Spicka
2 094-013550-00000 [CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2 094-013551-00000 [CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Proudova $picka, Svarovani hliniku
2 094-013552-00000 [CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2 094-013553-00000 [CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Proudova $picka, Svarovani hliniku
2 094-014317-00000 [CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova Spicka
2 094-016101-00000 [CT M6x28mm 0.8mm E-CU Proudova $picka
2 094-016102-00000 [CT M6x28mm 0.9mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016103-00000 [CT M6x28mm 1.0mm E-CU Proudova $picka
2 094-016104-00000 [CT M6x28mm 1.2mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016105-00000 [CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Proudova $picka, Svarovani hliniku
2 094-016106-00000 [ CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2 094-016107-00000 [CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Proudova Spicka, Svarovani hliniku
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013061-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013062-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013063-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020136-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013644-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020944-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013071-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013072-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013122-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013535-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013536-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013537-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013538-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013550-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013551-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013552-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013553-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014317-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016101-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016102-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016103-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016104-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016105-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016106-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016107-00000&details=artikeldaten
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Opotrebitelné dily

MT301G
Poz. | Obj. Cislo Typ Nazev
2 094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2.2 |094-005403-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Proudova Spicka
2.2 |094-020689-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Proudova Spicka
2.2 |094-020690-00000 [CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Proudova Spicka
2.2 |094-020691-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020692-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020693-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020694-00000 (CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Proudova $picka
2.2 |094-020695-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) [Proudova Spicka, Svarovani hliniku
2.2 |094-020696-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) [Proudova $picka, Svarovani hliniku
2.2 |094-020697-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) [Proudova Spicka, Svarovani hliniku
2.2 |094-020698-00000 [CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) [Proudova $picka, Svarovani hliniku
2.3 |094-025535-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Proudova Spi¢ka s nucenym kontak-
1,0mm tem
2.3 |094-025536-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm @ Proudova $pi¢ka s nucenym kontak-
1,2mm tem
3 094-013069-00002 |CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Mezikus
3 094-013070-00002 |CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Mezikus
3 094-013541-00002 |CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Mezikus
3 094-013542-00002 | CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Mezikus
3.1 094-020562-00000 (CTH M6 CuCrZr 30.5mm Mezikus
4 094-013094-00004 |GD PM / MT 221G / 301W Rozdélova¢ plynu
- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Horakovy Kli¢
- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-krouzek Picker

10.2 MT301G
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Obrazek 10-2

Poz. |Obj. Cislo Typ Nazev

1 094-013105-00001 |GN TR 22 71mm D=13mm Plynova hubice

1 094-013106-00001 |GN TR 22 71mm D=15mm Plynova hubice

1 094-013107-00001 |GN TR 22 71mm D=18mm Plynova hubice
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016108-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-005403-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020689-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020690-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020691-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020692-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020693-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020694-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020695-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020696-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020697-00000&details=artikeldaten
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Opotiebitelné dily
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MT301G

Poz. | Obj. ¢islo Typ Nazev

1 094-019821-00001 |GN TR 22 65mm D=15mm Plynova hubice, kratka

1 094-019822-00001 |GN TR 22 65mm D=18mm Plynova hubice, kratka

1.1 |094-019853-00001 |GN NG TR22X4 71mm D=13mm Plynova hubice silna kuzelova,
svarovani v Uzké mezere

13 |094-019554-00000 | GN FCW TR 22x4 59.5MM Plynova hubice, Innershield

1.4 |094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Plynova hubice, svafovani v izké
mezere

14 |094-022226-00000 |GN NG M12 76mm Plynova hubice, svafovani v tizke
mezere

1.5 |094-019623-00000 | GNC TR22x4 Téleso plynové hubice

1.6 |094-020945-00000 [GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Bodova plynova svarovaci tryska

2 094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova Spicka

2 094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Proudova $picka

2 094-013129-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM | Proudova $picka

2 094-013528-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM | Proudova 3picka

2 094-013529-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM | Proudova $picka

2 094-013530-00001 |[CT M9 CuCrZr 1.0mm Proudova Spicka

2 094-013531-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Proudova 3picka

2 094-013532-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM | Proudova $picka

2 094-013533-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM | Proudova 3picka

2 094-013543-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Proudova spicka, svafovani hliniku

2 094-013544-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM :Iri‘r’“l,‘li‘l"’a Spicka, Svafovani

2 094-013545-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM :Iri‘r’l‘lflf':"a Spicka, Svafovani

2 094-013546-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM :Iri‘r"‘l,‘lf:"a Spicka, Svafovani

2 |094-013547-00000 | CTAL E-CU MIX35MM D=1.4MM :Iri‘;‘;lf':"a Spicka, Svafovani

2 094-013548-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM :Iri‘r"‘l,‘lf:"a Spicka, Svafovani

2 094-014024-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Proudova Spicka

2 094-014191-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM | Proudova &picka

2 094-014192-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM | Proudova &picka

2 094-014222-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM | Proudova $picka

2 094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova $pi¢ka

2 094-016110-00000 [CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova Spicka

2 094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova $pi¢ka

2 094-016112-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudova $picka

2 094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Proudova $pi¢ka

2 |094-016115-00000 | CTAL E-CU MBX30MM D=0.8MM | Proudova Spicka, Svarovani

2 094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM :{i‘r’]‘l,‘lf':"a Spicka, Svafovani

2 094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM :Iri?l‘lf'::"a Spicka, Svafovani

2 094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM :{i‘r’]‘l,‘lf':"a Spicka, Svafovani

2 094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM :Iriz‘lf'lf:"a Spicka, Svafovani

50 099-500050-EW512

20.10.2022


http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019821-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019822-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019853-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019554-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019626-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-022226-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019623-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020945-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-007238-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013113-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013129-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013528-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013529-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013530-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013531-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013532-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013533-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013543-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013544-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013545-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013546-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013547-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013548-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014024-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014191-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014192-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014222-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016109-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016110-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016111-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016112-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016113-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016115-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016116-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016117-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016118-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016119-00000&details=artikeldaten

ewn

Opotrebitelné dily

MT401G
Poz. | Obj. Cislo Typ Nazev
2 094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM :I’i‘:“i‘:':"a Spicka, Svafovani
21 |094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 1,0 mm CuCrzr | roudova Spicka, svafovani v uzke
mezere
21 |094-019617-00000 | CT M9 x 100 mm: @ 1,2 mm CuCrzr | T roudova sSpicka, svarovani v uzké
mezere
21 |094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 1,6 mm CuCrzr | roudova Spicka, svafovani v uzke
mezere
2.1 |094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm: & 1,4 mm CuCrZr ;’:Z‘;‘;:"a Spicka, svafovani v Uzké
2.1 |094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr :1':2‘:::"3 Spicka, svafovani v uzke
23 |094-017007-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,0 Proudova Spicka, s nucenym kon-
mm taktem
23 |094-016159-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,2 Proudova Spicka, s nucenym kon-
mm taktem
23 |094-025533-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm J 1,6 Proudova sSpicka, s nucenym kon-
mm taktem
3 094-013109-00002 | CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Mezikus
3 094-013110-00002 [ CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Mezikus
3 094-013539-00002 | CTH M9 CuCrZr 34.5mm Mezikus
3 094-013540-00002 |CTH M9 CuCrZr 37.5mm Mezikus
4 094-013096-00004 |GD @11,7 mm, L=14 mm Rozdélovac plynu
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Izola&ni prvek
6 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM | Stredici pouzdro
] 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Horakovy kli&
- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-krouzek Picker
10.3 MT401G

il

(1

ok

@ ©

SR IR

Poz. |Obj. cislo

Obrazek 10-3

Typ

Nazev

094-014177-00001

GN TR 23 63mm D=15mm

Plynova hubice

094-014178-00001

GN TR 23 66mm D=15mm

Plynova hubice

094-014179-00001

GN TR 23 63mm D=17mm

Plynova hubice

094-014180-00001

GN TR 23 66mm D=17mm

Plynova hubice

094-014181-00001

GN TR 23 63mm D=19mm

Plynova hubice

R IS ) (L [P N NI N

094-014182-00001

GN TR 23 66mm D=19mm

Plynova hubice
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MT401G

Poz. | Obj. ¢islo Typ Nazev

11 |094-019702-00000 | GN NG TR23X4 63mm D=13mm Plynova hubice silné kuzelova,
svarovani v Uzké mezere

11 |094-022227-00000 | GN NG TR23X4 66mm D=13mm Plynova hubice silna kuzelova,
svarovani v uzké mezere

1.4 |094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Plynova hubice, svafovani v uzké
mezere

14 |094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Plynova hubice, svafovani v tizke
mezere

1.5 |094-019624-00000 | GNC TR23x4 Téleso plynové hubice

2 |094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova 3picka

2 094-013113-00000 [CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Proudova Spicka

2 |094-013129-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM | Proudova 3picka

2 |094-013528-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM | Proudova $pi¢ka

2 |094-013529-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM | Proudova 3picka

2 094-013530-00001 [CT M9 CuCrZr 1.0mm Proudova Spicka

2 |094-013531-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Proudova 3picka

2 |094-013532-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM | Proudova $picka

2 |094-013533-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM | Proudova $pi¢ka

2 |094-013534-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM | Proudova 3picka

2 094-013543-00001 |CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Proudova sSpicka, svafovani hliniku

2 |094-013544-00001 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM :Iri‘r’“i'lf'lf"a Spicka, Svafovani

2 094-013545-00001 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM :ﬂ?q?lf:va Spicka, Svafovani

2 094-013546-00001 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM :Iri‘r’“i'lf'l:"’a Spicka, Svafovani

2 |094-013547-00001 | CTAL E-CU MIX35MM D=1.4MM :Iriz‘i‘:':"a Spicka, Svafovani

2 094-013548-00001 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM :Iri‘r"‘l,’lf':"a Spicka, Svafovani

2 |094-013549-00001 | CTAL E-CU MIX35MM D=2.0MM :Iriz‘i‘:':"a Spicka, Svafovani

2 |094-014024-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM | Proudova &pi¢ka

2 094-014191-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Proudova Spicka

2 [094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM | Proudova &pi¢ka

2 [094-014193-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM | Proudova $pi¢ka

2 |094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM | Proudova $pi¢ka

2 |094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova 3picka

2 |094-016110-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova $pic¢ka

2 [094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova 3picka

2 |094-016112-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudova $pic¢ka

2 [094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Proudova 3picka

2 |094-016114-00000 | CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Proudova $pic¢ka

2 [094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM | Protidova spicka, Svarovant

2 094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM :Iri‘r’“i‘::f"a Spicka, Svafovani

2 094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM :ﬂ?\?lg:va Spicka, Svarovani

2 |094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM :Iriﬁ‘l.‘:':"a Spicka, Svafovani
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Opotrebitelné dily

MT221G F
Poz. | Obj. Cislo Typ Nazev
2 094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM :Iri‘r’l‘l.‘lf':"a Spicka, Svafovani
2 094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM :Iri‘r’l‘i‘::"a Spicka, Svafovani
2 094-016920-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM :Iri‘r’l?'lf'l:’"a Spicka, Svarovani
24 |094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 1,0 mm CuCrzr | roudova spicka, svafovani v izké
mezere
21 |094-019617-00000 | CT M9 x 100 mm: @ 1,2 mm CuCrzr || roudova Spicka, svafovani
v Uzké mezere
21 |094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 1,6 mm CuCrzr || roudova spicka, svarovani
v Uzké mezere
2.1 |094-020019-00000 | CT M9 x 100 mm: @ 1.4 mm CuCrzr || roudova Spicka, svarovani
v Uzké mezere
21 |094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 0,8 mm CuCrzr || roudova spicka, svarovani
v Uzké mezere
23 |094-017007-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,0 Proudova Spic¢ka s nucenym kon-
mm taktem
23 |094-016159-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,2 Proudova Spi€ka s nucenym kon-
mm taktem
24 |094-025533-00000 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm J 1,6 Proudova Spic¢ka s nucenym kon-
mm taktem
3 094-013856-00003 | CTH CUCRZR M9 L=35MM Mezikus
3 094-015489-00003 [CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Mezikus
3 094-016018-00003 |CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Mezikus
3 094-016425-00003 | CTH CUCRZR M9 L=38MM Mezikus
4 094-013111-00002 | GD D=20,2; 25 mm Rozdé&lovag plynu
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Izola&ni prvek
6 |094-019627-00000 £ GDE ID=5MM AD=10MM Stredici pouzdro
L=15MM
] 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Horakovy Kli¢
- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-krouzek Picker
104 MT221GF

Poz. |Objednaci ¢islo

Obrazek 10-4
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Ll

LTI o

T

| Nazev

1.1 |094-013061-00001 |GN TR 20 66mm D=13mm

|PIynové hubice
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Opotiebitelné dily

ewn

MT221G F
Poz. |Objednaci Cislo Typ Nazev
1.1 |094-013062-00001 [GN TR 20 66mm D=11mm Plynova hubice
1.1 |094-013063-00001 [GN TR 20 66mm D=16mm Plynova hubice
2 094-013071-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova Spicka
2 094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Proudova $picka
2 094-013122-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova Spicka
2 094-013535-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka
2 094-013536-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-013537-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka
2 094-013538-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Proudova Spicka
2 094-013550-00001 |CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka, svarovani hliniku
2 094-013551-00001 |CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Proudova $picka, svarovani hliniku
2 094-013552-00001 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka, svarovani hliniku
2 094-013553-00001 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Proudova $picka, svarovani hliniku
2 094-014317-00000 |CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova Spicka
2 094-016101-00000 |CT M6x28mm 0.8mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016102-00000 |CT M6x28mm 0.9mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016103-00000 |CT M6x28mm 1.0mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016104-00000 |CT M6x28mm 1.2mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016105-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Proudova Spicka, svarovani hliniku
2 094-016106-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Proudova $picka, svarovani hliniku
2 094-016107-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Proudova Spicka, svarovani hliniku
2 094-016108-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Proudova $picka, svarovani hliniku
2.3 |094-025535-00000 |CT ZWK CuCrZr M7 x 30 mm & 1,0 |Proudova $picka s nucenym kontak-

mm tem
2.3 1094-025536-00000 [CT ZWK CuCrZr M7 x 30 mm & 1,2 Proudova $pi¢ka s nucenym kontak-
mm tem
3 094-013542-00000 |CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Mezikus
3 094-013069-00002 |CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Mezikus
3 094-013070-00002 |CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Mezikus
3 094-013541-00002 |CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Mezikus
4 094-013094-00004 |GD MT221G/MT301W Rozdélovaé plynu
7 094-014998-00000 |RAD MT221GF/MT301WF Odsavaci tryska
- 094-016038-00001 |TT SW5-SW12MM Horakovy kli¢
- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro

- 098-005149-00000 |O-Ring Picker O-krouzek Picker
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12.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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