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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJl Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné §titky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi
rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylou€eni ruceni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zarizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Rozmnozovani, i EasteCné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecnost dat

Uzivatel je zodpovédny za zalohovani vSech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy nerudi.
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpecnost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni be-

zprostredné hrozicich tézkych turazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR* s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-Ii dojit k poskozeni majetku nebo

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurfite do pfisludného protikusu a zajistéte.

099-500091-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbol(

ewn

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol |Popis Symbol |Popis

1= |Vénujte pozornost technickym zvlast- @: Stisknout a pustit (dotknout se)
nostem

//‘TTT' s v . H

(( \\ Vypnuti pfistroje % Pustit

Y

/"u" y vr . . s ~

( l/—\\ Zapnuti pfistroje @ Stisknout a pfidrzet

\S
Chybné/neplatné @ Zapnout
Spravné/platné %3 Otacet

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace ")' Kontrolka sviti zelené

4 1 N
Vystup e o |Kontrolka blika zelené

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

7/

=

\

Kontrolka sviti ervené

PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouzivat

6
’, .
1

Kontrolka sviti modre

Nastroj je nutny/pouzit

@

Kontrolka blika modre

099-500091-EW512
23.02.2023



E\A;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Bezpecnostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

S

Y

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyna!

Nerespektovani bezpecnostnich predpisti miize byt Zivotu nebezpecné!

+ Pedlivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte predpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisu!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpUsobit Zivotu nebezpecné trazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo souc€asti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycové,
wolframové nebo dratové elektrody!

* Vzdy odkladejte svarovaci hofaky anebo drZzaky elektrod na izolovanou podlozku!

» Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zplsobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisu bezpeénosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroja museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

» Nespojujte svarovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy maze dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpedi urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

Pouzivejte svareCsky §tit nebo svare€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném

(zavisi na zpusobu pouziti)!

» Noste suchy ochranny plast (napf. svarec€sky §tit, rukavice, atd.) podle pfisluSnych
predpist platnych v dané zemil!

» Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpeci oslnéni!

099-500091-EW512 7
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Pro Vasi bezpeénost ev\;’r)
Bezpec€nostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné pomticky musi zabranit nasledujicim rizikim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svaredska prilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi u¢inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na soucastech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

» Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

* Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, prachl nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

Nebezpeci pozaru!

V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti €i horké strusky vzni-

kajici pri svarovani mize dojit k tvorbé plamenu.

» V okruhu pUsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

» Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu plGsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed za¢atkem svafovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechaveite je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-500091-EW512
23.02.2023



E\A;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Bezpecnostni pfedpisy

A POZOR

3 Kouf a plyny!
0 Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni sva-
fovaciho oblouku v jedovaty fosgen!
+ Zajistéte dostatek Cerstvého vzduchu!
» Udrzujte pary rozpoustédla mimo oblast svafovaciho oblouku!
+ v pfipadé potfeby. pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest!
» Aby se zabranilo tvorbé fosgenu, musi byt zbytky chlorovanych rozpoustédel na obrobcich
nejprve neutralizovany vhodnymi opatfenimi.

Hlukova zatéz!
@ Hluk, presahujici 70dBA, mlize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!
L———— « Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!

» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické
((“’)) kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v éasti Technické
udaje) > viz kapitola 8:
ﬁ Trida A Pfistroje nejsou ureny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-
lity u pFistrojl tfidy A maze v téchto oblastech dojit k problémum, jak z didvodu spojenych
s vodici, tak i k problémim z ddvodu vzniku rusivych signald.

&, Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mulze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problém( v okoli musi uzivatel vzit v ivahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signalni a telekomunikaéni vodic¢e

* Radia a televizni pfijimace

+ Poditace a jina Fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedevSim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibra¢ni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svareéské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojeni na sit, napf. dalSi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabelll a vedeni kabell pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potenciall

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoziuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzator.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfe&ského zafizeni

Elektromagneticka pole!

((“’)) Proudovy zdroj maze vytvaret elektricka nebo elektromagneticka pole, ktera mohou na-

L rusit funkci elektronickych systémli, jako jsou EDV a CNC pristroje, telekomunikacni

vedeni, elektrické vedeni, signalni vedeni, kardiostimulatory a defibrilatory.

P' » Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.1.3!

« UplIné odvitite svafovaci vedeni!

» Odpovidajicim zpusobem chrarite pfistroj nebo zafizeni citliva na zareni!

» Funkce kardiostimulatord maze byt narusena (v pfipadé potfeby vyhledejte Iékarskou
pomoc).

099-500091-EW512 9
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Pro Vasi bezpeénost ev\;’r)
Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

» Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatreni ke
zlepSeni bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

+ Pfedevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

» Pfedpisy pro bezpec¢nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

+ Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti prace.

« Pravidelna kontrola pFistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

015> V pfipadé skod zptisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pfripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pripojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristrojii. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pfistroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

24 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostateéné upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaeny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upevriovat za ventil!

« Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

10 099-500091-EW512
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E\A;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Pfeprava a instalace

A POZOR

Nebezpeci turazu vyplyvajici z napajecich kabeli!
:D— Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
+ PFed transportem odpojte napajeci kabely!
: Nebezpeci pirevraceni!
.?. PFi pfemist'ovani a instalaci pristroje se miize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajisténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
* Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

e| Nebezpedi urazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
ﬁ O nespravné polozena vedeni (sitova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) muzete zakopnout.
* Napdjeci vedeni poloZte plodné na zem (zabrarite vytvofeni smycek).
+ Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pripojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pripojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostredku
muze unikajici chladici prostfedek zptisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzavrete vhodnymi zatkami.

—
—
—

Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach mize zpusobit poSkozeni pFistroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy

zdroj!

*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdasuvce.

e Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouZiti!

*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a

poskozenim.

* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.

* V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepicka proti prachu nahrazena!

099-500091-EW512 11
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Pouziti k urcenému ucelu
Oblast pouziti

ewn

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v priumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruéeni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Svarovaci hofak pro elektrické obloukové svafovaci pfistroje ke svafovani WIG.
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji

TIG 200 GRIP | TIG 260 GRIP | TIG 260 GRIP | TIG 450 GRIP TIG 450 GRIP
GD CwW U/D WD CWU/D | WD HWU/D WD CW U/D WD HW U/D
HFL HFL WO HFL WO HFL WO HFL WO
tigSpeed drive | 4| | | 4|
45 hotwire
tigSpeed drive ™ 4} O 4 O
45 coldwire
Tetrix drive 4L | 4| O | O
Tetrix 270 hot- O O | O 4
wire
Souvisejici platné podklady
Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZeno originalni specifické prohlaSeni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu (od prvniho uvedeni do provozu) be-
zpec€nostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

Servisni dokumentace (nahradni dily)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 Aby se zabranilo trazim osob a po§kozeni pfistroje, smi byt pfistroj opravovan a modi-
fikovan pouze zplsobilymi osobami (opravnénym personalem)!
PFi neopravnénych zasazich zanika zaruka!
» Pripadnou opravou povérte zpusobilé osoby (opravnény servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejca.

12
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ev\;"r) Pouziti k uréenému téelu
Souvisejici platné podklady

3.3.4 Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze v§ech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

[e][*]
! i
m HER
[~ wex
®
NS
(o}
T «
T
6 i
. J
Obrazek 3-1
Poz. |Navod k obsluze
A1 Podavac dratu
A.2 |Proudovy zdroj
A.3 |Dalkovy ovladac
A4 |Rizeni
A5 Svarovaci horak
A Souhrnna dokumentace
099-500091-EW512 1 3
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Popis pfistroje - rychly prehled

Pfehled variant pfistroju

ewn

4 Popis pristroje - rychly prehled
4.1 Prehled variant pristrojua

Provedeni Funkce Typ horaku
cw Cold Wire TIG 200, TIG 260,
Svarovani studenym dratem. TIG 450, TIG-SR 18
GRIP Rukojet’ GRIP TIG 200, TIG 260,
Ergonomicka rukojet’ zaru¢uje spolehlivé uchopeni. TIG 450, TIG-SR 18
GD Standard TIG 200
Chlazeni plynem s decentralizovanym pfipojenim.
HFL Vysoce pruzny svazek hadic TIG 200, TIG 260,
TIG 450, TIG-SR 18
HW Hot Wire TIG 260, TIG 450
Svarovani horkym dratem. TIG-SR 18
WD Standard TIG 260, TIG 450
Vodni chlazeni s decentralizovanym pfipojenim. TIG-SR 18
u/D Svarovaci hoifak Up/Down TIG 200, TIG 260,
Nastaveni a zobrazeni svafovaciho proudu, programt nebo | TIG 450, TIG-SR 18
JOB.
wo Wire Outside TIG 260, TIG 450

vnéjSi podavani dratu, pro zvlast mékké nebo zvlast tvrdé
svarovaci draty

4.2 TIG 450 GRIP WD HW

Zobrazeni slouzi jako pfiklad.

o
=]

Symbol

TIG-SR 18

Obrazek 4-1
Popis

Presuvna matice

Spojovaci objimka

Proudova tryska (voditko dratu)

Vedeni pridavného materialu

Wolframova elektroda

Plynova tryska

rukojet’

O|IN[([|f || WIN|=

Obsluzné prvky > viz kapitola 5.6

14
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E\A;h‘) Popis pfistroje - rychly prehled

TIG 450 GRIP WD HW

Pol. [Symbol |Popis

9 Vedeni pridavného materialu -Provedeni WO

10 Kryt elektrody

11 Pridrzna deska

12 Pripojna zastrcka svarovaciho proudu (horky drat) - Provedeni HW
Zaporny potencial

13 Rychlouzavér horaku, ¢erveny - Provedeni WD
Zpétny tok chladiciho prostfedku

14 Rychlouzavér horaku, modry - Provedeni WD
Pfitok chladiciho prostfedku

15 Pripojna vsuvka, ochranny plyn
Rychlouzaveér

16 Konektor kabelu ovladaciho vedeni

17 == |PFipojeni svafovaciho proudu (WIG)
decentralizované, zaporny potencial

18 Pripojna zastrcka vedeni dratu

099-500091-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r)

Moznosti kombinaci

4.3

Moznosti kombinaci

Pol.

Symbol

Obrazek 4-2

Popis

Pevné vedeni pridavného materialu 30°/ 39°/ 42°

Ohebné vedeni pfidavného materialu (15° - 41°)

Plynova hubice, provedeni Jumbo > viz kapitola 5.5.1.2

Provedeni plynové trysky lahvovitého tvaru > viz kapitola 5.5.1.3

A HB|[WIN|=

Vedeni prfidavného materialu -Provedeni WO

16
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
VSeobecné pokyny

5
5.1

5.2

Konstrukce a funkce
VSeobecné pokyny

A VYSTRAHA

6 Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dili proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu nebe-

zpecné!

+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!

+ Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR
iﬁ Nebezpecéi urazu pohyblivymi soucastmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vliasy, ¢asti
L odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!
* Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo ¢asti pohonu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpec€nostni dvirka!
—> | Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!
.8. Svarovaci drat miize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo
neupliného vedeni dratu mize nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!
» Pfed pfipojenim k elektrické siti vytvorte upiné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu horaku!
» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy

zdroj!

 Komponentu prislusenstvi pFipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.

¢ Podrobné popisy pfislusné komponenty prisluSenstvi najdete v navodu k pouziti!

*  Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
eV pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!
Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prisluSenstvi a dodrzujte
je!

Obsah dodavky

Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze v§ak vyloucit poskozeni béhem
pfepravy.

Vstupni kontrola

» Zkontrolujte uplnost dodavky podle dodaciho listu!

V pfipadé poskozeni obalu

» Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!

V pripadé reklamace

DoSlo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:

* Spojte se okamzité s poslednim prepravcem!

» Uchovejte obal (kvili pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).

Obal pro zaslani zpét

Je-li to mozné, pouzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k obalim a zajisténi pfi
pfepravé, obratte se, prosim, na Vaseho dodavatele.

099-500091-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.2.1

Preprava a instalace
A POZOR

Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabeli!

:D— Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!

+ PFed transportem odpojte napajeci kabely!

Okolni podminky

Poskozeni pristroje v diisledku necistot!

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mizZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly adrzby > viz kapitola 6.1.3).

e Zabrarite vzniku velkého mnozstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

+ -10°Caz+40°C (-13Faz104 F) M
Relativni vihkost vzduchu:

* az50 % pfi40 °C (104 F)

* az90 % pfi 20 °C (68 F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —25°Caz+55°C (-13Faz 131 F)l
Relativni vlhkost vzduchu

* az90 % pfi 20 °C (68 F)

'l Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho hofaku!

Chlazeni svarovaciho horaku

Nebezpeci hmotné Skody ndasledkem nespravného chladiva!

Nevhodné chladivo, smési chladiv mezi sebou nebo s jinymi kapalinami nebo pouziti v nevho-
dném teplotnim rozsahu ma za nasledek hmotné skody a zanik zaruky vyrobce!

¢ Provoz bez chladiva neni dovolen! Chod na sucho zptsobi zni¢eni soucasti chladiciho sys-
tému, napriklad ¢erpadla chladiva, svafovaciho horaku a svazku hadic.

* Pouzivejte pouze chladiva uvedena v tomto navodu a vhodna pro dané podminky (teplotni
rozsah) > viz kapitola 5.3.2.1.

¢ Nemichejte rtizné druhy chladiva (ani ty, které jsou uvedeny v tomto navodu) mezi sebou.
* Privyméné chladiva musi byt vyménéna veskera chladici kapalina a chladici systém
vyplachnut.

Chladici kapalinu je tfreba likvidovat podle trednich predpist a pri respektovani odpovidajicich
bezpecénostnich lista.

Pripustné chladici prostiedky pro horaky

Chladici prostiedek Teplotni rozsah

blueCool -10 -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 23E (Standard) -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 37E -20 °C az +30 °C (-4 °F az +86 °F)
blueCool -30 -30 °C az +40 °C (-22 °F az +104 °F)

18
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5.3.2.2 Maximalni délka svazku hadic

VSechny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi
jako vzorova konfigurace (z komponentl produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné

dbat na rovné polozZeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlané vysky.

Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- miniDrive HoFak max.
suvu dratu
. ® (25 m /82 ft.) (5m/ 16 ft.)
Kompaktni @ @ ® @ @
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
Dekompaktni (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
(15m /49 ft.) (10 m /32 1t.) (5m/16ft.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Proudovy zdroj |Svazek hadic :::lt‘rzjr ;3- miniDrive HoFak max.
® ® @] @] 30 m
Kompaktni (25 m /82 ft.) (5m/16 ft.) 98 ft.
g @ @ ® @D 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
@ @ ® @ 45m
Dekompaktni (40 m /131 ft) (5m/16ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70m
(40 m /131 ft) (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 229 ft.

099-500091-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5.3.3 Pripojeni svarovaciho horaku

==  Poskozeni pristroje v diusledku neodborné pripojeného vedeni chladiciho prostredku!

Nejsou-li odborné pripojena vedeni chladiciho prostredku nebo je pouzit plynem chlazeny sva-
Fovaci horak, prerusi se okruh chladiciho prostredku a miiZe dojit k poskozeni pristroje.

VSechna vedeni chladiciho prostredku radné pfipojte!
Svazek hadic a svazek hadic horaku uplné rozvirite!
Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.3.2.2.

P¥i pouziti plynem chlazeného svarovaciho horaku spojte okruh chladiciho prostredku
hadicovym mistkem > viz kapitola 9.

Svafovaci hofak pfipravte v souladu se svafovaci ulohou (viz Navod k pouziti hofaku)

Pol.

—d O,

=l
=i=!= I

s\ T X

D S -

1 o

&)

= (9)

)

Obrazek 5-1

Symbol (Popis

Svarovaci horak
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

Svazek hadic svarovaciho horaku

Pripojeni dratové elektrody
pfivod dratu svafovaciho hofaku

Potrubni rychlospojka (€ervend)
zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

Ridici vedeni svafovaciho horaku

Pfripojna zasuvka (horky drat WIG)
Pro horky drat, zaporny potencial

Rychlospojovaci uzavér
Ochranny plyn

)
Kabelova koncovka (12-p6lova)
]
]

Pripojna zasuvka (WIG)
svafovaci proud, zaporny potencial

20
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

Zastrcte zastréku svafovaciho hofaku pro pfivod dratu do pfipoje pro pfipojeni dratové elektrody a
otoCenim doprava ji zajistéte.

Zapojte zastréku kabelu svafovaciho proudu (WIG) do pfipojné zdifky (WIG) a zajistéte ji oto€enim
doprava.

Rychlospojovaci vsuvku ochranného plynu zastréte do rychlospojovaciho uzavéru ochranného plynu a
zacvaknéte ji.

Zastrcte Fidici vedeni svafovaciho hofaku do pfipojné zasuvky (12-pélové) a zafixujte pfevleénou mat-
kou.

Pokud existuje:

Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Zapojte zastréku proudu pro horky drat do pfipojné zditky (horky drat WIG) a zajistéte ji otocenim dop-
rava.

5.3.3.1 Rozvrzeni pfipojek fidiciho vodice
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Konstrukce a funkce

Doporucené vybaveni

{

5.4

Doporuéené vybaveni

© >
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s 0 5 ° SR o 37 P » > X 2
3 2 9 4 o
(o o ] o
o S
0,8 1,6x4,0 Centralni
entralni
- Vodici
Nizkolegované | 1,0 | EWMCU-| 4 540 odicl piipojka | DrazkaV
CrZr spirala .
Dinse
1,2 2,0x4,0
0,8 1,5x4,0
. . , EWM Cu- Kombinovana Horak — .
Stfedné legované 1,0 Crzr 1,5x4,0 viozka PA 30 mm hrdlo Drazka V
1,2 2,0x4,0
0,8 1,6x4,0
., EWM Cu- Kombinovana Horak — .
:E Tvrdy navar 1,0 Crzr 1,5x4,0 vioska PA 30 mm hrdlo Drazka V
S 12 2,0x4,0
c
°
<>> 0,8 1,5x4,0
= . . -
o . EWM Cu- Kombinovana Horak — .
Vysokolegovany 1,0 Crzr 1,5x4,0 viozka PA 30 mm hrdlo Drazka V
1,2 2,0x4,0
0,8 EWM 1,6x4,0
. i Hofak —
Hiinik 10 | hinkE- | 15x4,0 | rombinovana ., | Hora Drazka U
Cu viozka PA hrdlo
1,2 2,0x4,0
0,8 1,5x4,0
. - EWM Cu- Kombinovana Hofak — .
Slitina médi 1,0 Crzr 1,5x4,0 viozka PA 30 mm hrdio Drazka V
1,2 2,0x4,0
.‘5 0,8 1,5x4,0 Centralni
S , , EWM Cu- Vodici enraint | praska v/
> Nizkolegované 1,0 1,5x4,0 o, pfipojka i ,
> Crzr spirala . ryhovana
o Dinse
= 1,2 2,0x4,0
o
>
R 0,8 1,5x4,0
c
S , EWM Cu- Kombinovana Horak — Drazka V /
9 | Vysokolegovany | 10 | 7 | 1.5x40 viozka PA 30mml g0 | ryhovana
D
o 1,2 2,0x4,0
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Konstrukce a funkce

Doporucené vybaveni

®

N

o
=]

Symbol

Obrazek 5-3

Popis

Drazka V

Drazka U

Ryhovana drazka V

Vodici spirala dratu

Navadeéci trubicka dratu

Strana sestaveni - DZA

Strana sestaveni - hrdlo horaku

O|IN([oo|j|B|WO[IN|=

Spojovaci objimka

©

Strana vybaveni u spiraly nebo bovdenu k vedeni dratu > viz kapitola 5.4.

Kombinovany bovden

099-500091-EW512
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Konstrukce a funkce

Vybaveni svafovaciho hofaku

5.5

Vybaveni svarovaciho horaku

Pol.

Symbol

Obrazek 5-4
Popis

rukojet’

Télo horaku

lzolator

ABIWIN|(=

Plynova ¢ocka
Oblast pouZiti: vysokolegované oceli a hlinikové materialy

Upinaci pouzdro

Elektroda

Plynova tryska

O |IN|([O (O,

Kryt elektrody

24
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Konstrukce a funkce

Vybaveni svafovaciho hofaku

5.5.1
5.5.1.1

Prestavba svarovaciho horaku
Stav pfi dodani, standardni provedeni
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Konstrukce a funkce

Vybaveni svafovaciho hofaku

Pol.

Symbol

Popis

Kryt elektrody

Sroub s vnitinim Sestihranem

Vedeni pfidavného materialu

Sestihranna matice

Pridrzna deska — Provedeni TIG 200 / 450

Zavitovy ¢ep, M4 x 10 SW7 L26 MM, - L36 MM, - L41 MM

Plynova tryska

Wolframova elektroda

Difuzér plynu

Pfidrzna deska - Provedeni TIG 260

— ] -
(3|l (N|[lo|ja|nr|w[n]|a

Plastova izolace

-
N

O-krouzek

-
w

pazbicka

14

Vedeni pridavného materialu -Provedeni WO

Povolte kryt elektrody a vytahnéte elektrodu.

Uvolnéte Srouby s vnitinim Sestihranem pro vedeni pfidavného materialu a ze zavitového €epu
stahnéte vedeni pfidavného materialu.

Povolte plynovou hubici a z télesa hofaku vytahnéte difuzér.

Uvolnéte matici zavitového Eepu a zavitovy Cep vytoclte z pfidrzné desky.

Povolte izolaci a pfidrznou desku télesa horaku.

26
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ev\;’r) Konstrukce a funkce
Vybaveni svafovaciho hofaku

5.5.1.2 Prestaveni na provedeni Jumbo

Obrazek 5-6
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Vybaveni svafovaciho hofaku

'u
=]

Symbol

Popis

Kryt elektrody

Sroub s vnitinim Sestihranem

Vedeni pfidavného materialu

Sestihranna matice

Zavitovy cep, M4X15 L56MM SW7

Plynova hubice, provedeni Jumbo > viz kapitola 5.5.1.2

Wolframova elektroda

Difuzér, provedeni Jumbo

Pridrzna deska - Provedeni TIG 260

Difuzér plynu

— -
2la|le|lo|(N|o|alrlw|N|a

Pridrzna deska — Provedeni TIG 200 / 450

-
N

pazbicka

13

Vedeni pridavného materialu -Provedeni WO

Drzak pro plynové hubice Jumbo naSroubujte rovnou stranou na téleso hofaku.

Difuzér zavedte do télesa hofaku.

Difuzér pro plynové hubice Jumbo naSroubujte na téleso horaku.

Zavitovy Cep pro plynové hubice Jumbo naSroubujte do drzaku pro plynové hubice a zajistéte jej mat-
kou.
Plynovou hubici Jumbo naSroubujte na téleso hofaku.

Vedeni pfidavného materialu nasurite na zavitovy ¢ep a zafixujte jej Srouby s vnitfnim Sestihranem.
Elektrodu zavedte do télesa hofaku a zafixujte krytem elektrody.

28
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ev\;’r) Konstrukce a funkce
Vybaveni svafovaciho hofaku

5.5.1.3 Prestavba na plynovou hubici lahvovitého tvaru
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Vybaveni svafovaciho hofaku

'u
=]

Symbol (Popis

Kryt elektrody

Sroub s vnitinim Sestihranem

Vedeni pfidavného materialu

Sestihranna matice

Pridrzna deska — Provedeni TIG 200 / 450

Zavitovy ¢ep, M4X10 L44MM SW7

Plynova tryska

Wolframova elektroda

Difuzér plynu

Pfidrzna deska - Provedeni TIG 260

— -
2la|le|lo|(N|o|alrlw|N|a

Plastova izolace

O-krouzek

-
N

-
w

pazbicka

14 Vedeni pfidavného materialu -Provedeni WO

» O-krouzek vlozte do drzaku a drzak nasunte rovnou stranou na téleso hofaku.

» lzolator naSroubujte rovnou stranou na téleso horaku.

« Zavitovy Cep naSroubujte do drzaku a zajistéte jej matkou.

» Difuzér zavedte do télesa hofaku.

* Plynovou hubici naSroubujte na téleso hofaku.

» Vedeni pfidavného materialu nasunte na zavitovy Cep a zafixujte jej Srouby s vnitfnim Sestihranem.
» Elektrodu zavedte do télesa hofaku a zafixujte krytem elektrody.

5.5.2 Konfekcionovani vedeni dratu

Podle praméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim horaku pouzita bud’ vodici
spirala nebo bovden posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!

Doporuceni:

+ Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzZivejte ocelovou vodici spiralu.

» Ke svarfovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouzivejte chrom-niklovou vo-
dici spiralu.

+ Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami
nebo hlinikovymi materidly pouZijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.

Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

Na obrazku je uveden pfiklad svafovaciho horaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé
horaky lisit.

099-500091-EW512
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Konstrukce a funkce

Vybaveni svafovaciho hofaku

5.5.2.1 Vodici spirala

Pol. [Symbol

Obrazek 5-8

Popis

Presuvna matice

Spojovaci objimka

Svarovaci drat

Klestina

Izolaéni hadice

Vodici spirala dratu

Trubice posuvu dratu

Nova vodici spirala

Qo Njfoj|HD[WIN|=

Navadeéci trubicka dratu

Odstfihnéte hrot svafovaciho dratu.
Uvolnéte pfevleCnou matici spojovaciho pouzdra.
Vytahnéte vodici spiralu dratu.

Svarovaci drat vytahnéte z vodici spiraly az k posuvu dratu.

099-500091-EW512

23.02.2023

31



Konstrukce a funkce ev\;’r)
Vybaveni svafovaciho hofaku

+ Z vodici spiraly sejméte prevleCnou matici, upinaci klestiny a izolaéni hadici.

Obrazek 5-10

» Pfipojku svafovaciho hofdku oddélte od posuvu dratu.
+ Z kapilary odSroubujte pfevle€nou matici.

» Rozvinout a napfimit svazek horakovych hadic.

+ Vytahnéte vodici spiralu dratu.

099-500091-EW512
32 23.02.2023



ev\;’r) Konstrukce a funkce
Vybaveni svafovaciho hofaku

Obrazek 5-11

* Na jedné strané srazte hranu nové vodici spiraly na 30°.
* Na nezkosenou stranu nové vodici spiraly pfipadné pevné nasroubujte vhodnou vodici vsuvku dratu.
» Novou vodici spiralu vyfoukejte ochrannym plynem nebo stlaéenym vzduchem bez vody a oleje.

» Novou vodici spiralu zavedte stranou se skosenou hranou do kapilary a lehkym tlakem ji upiné
prostrcte.

+ Utahnéte rukou prevle¢nou matici.

Obrazek 5-12

* Novou vodici spiralu odstfihnéte tak, aby minimalni délka &inila 250 mm.
* lzolaéni hadici nasurite na novou vodici spiralu.
* Prevle€nou matici nasufite na novou vodici spiralu.

» Upinaci klestiny nasroubujte na novou vodici spiralu tak daleko, aby nova vodici spirala vyCnivala
dopfedu 7 mm.

099-500091-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Vybaveni svafovaciho hofaku

Obrazek 5-13

» Hranu svafovaciho dratu zkoste pfed zavedenim do nové vodici spiraly pod uhlem 30°.
» Pripojku svafovaciho hofaku pfipojte k posuvu dratu > viz kapitola 5.3.3.
» Svafovaci drat zavedte pomoci posuvu dratu do nové vodici spiraly tak daleko, aby na konci vodici
spiraly vy€nival 40 mm.
¢ >= 250 mm g
< 30mm *

«- 40 mm- >« 7 mm* Moo 220mMNT----"-"-- »,
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ev\;’r) Konstrukce a funkce
Vybaveni svafovaciho hofaku

Obrazek 5-15

* Novou vodici spiralu zasurite az na doraz do spojovaciho pouzdra.
+ Utahnéte rukou prevleCnou matici.

5.5.2.2 Bovden posuvu dratu

Obrazek 5-16

Pol. [Symbol |Popis

Presuvna matice

Spojovaci objimka

Svarovaci drat

Klestina

Izolaéni hadice

O AN|Hh[([WIN| =

Kombinovany bovden

099-500091-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Vybaveni svafovaciho hofaku

Pol. [Symbol |Popis
7 Trubice posuvu dratu
8 Novy kombinovany bovden
9 Navadéci trubicka dratu

+ Uvolnéte pfevle€nou matici spojovaciho pouzdra.

+ Odstfihnéte hrot svafovaciho dratu.

+ Kombinovany bovden vytahnéte ze spojovaciho pouzdra.
+ Svafovaci drat uplné vytahnéte ze svazku hadic horaku.

‘lll o ‘ ;";—:_—:_Z:i_—:j_ o

Obrazek 5-17
» Pfipojku svafovaciho hofaku oddélte od posuvu dratu.
+ Z kapilary odSroubujte pfevle€nou matici.
+ Odstrante stavajici vodici vsuvku dratu.

Obrazek 5-18

+ Z kombinovaného bovdenu sejméte pfevle€nou matici, upinaci klestiny a izola¢ni hadici.
* Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
» Cely kombinovany bovden vytahnéte ze svazku hadic svafovaciho hofaku.

099-500091-EW512
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Vybaveni svafovaciho hofaku

Obrazek 5-19

* Novy kombinovany bovden sefiznéte pomoci ofezavatka bovdent pro posuvy dratu do $picky.
* Novy kombinovany bovden zastfihnéte na délku minimalné 250 mm.

* Novy kombinovany bovden prostréte svafovacim hofakem a svazkem hadic svafovaciho hofaku az na
doraz.

* lzolaéni hadici a pfevle¢nou matici nasurite na novy kombinovany bovden.

+ Upinaci klestiny naSroubujte na novy kombinovany bovden tak daleko, aby novy kombinovany bovden
vy€nival dopfedu 7 mm.

Obrazek 5-20

* Novy kombinovany bovden zkratte noZem na hadice na délku 15 mm.
* Vodici vsuvku dratu ruéné nasroubujte na novy kombinovany bovden.
+ Pfevle€nou matici nasufite na vodici vsuvku dratu a rukou ji pevné nadroubujte na kapilaru.

* Novy kombinovany bovden vyfoukejte ochrannym plynem nebo stlaenym vzduchem bez vody a
oleje.

099-500091-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Vybaveni svafovaciho hofaku

Obrazek 5-21

* Hranu svafovaciho dratu zkoste pfed zavedenim do nové vodici spiraly pod uhlem 30°.
» Pripojku svafovaciho hofaku pfipojte k posuvu dratu > viz kapitola 5.3.3.
» Svarovaci drat zavedte pomoci posuvu dratu do nového kombinovaného bovdenu tak daleko, aby na
svafovacim hofaku vyc€nival.
¢ >= 250 mm g
< 30mm *

«- 40 mm- >« 7 mm* Moo 220mMNT----"-"-- »,
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Obrazek 5-22
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Konstrukce a funkce

Vybaveni svafovaciho hofaku

Obrazek 5-23

Novy kombinovany bovden zasurite az na doraz do spojovaciho pouzdra.

Utahnéte rukou pfevileénou matici.
Odstfihnéte hrot svafovaciho dratu.

Obrazek 5-24

Novy kombinovany bovden zasunte az na doraz do spojovaciho pouzdra.

Utahnéte rukou pfevileénou matici.

39
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Rizeni pFistroje — Ovladaci prvky

5.5.3

5.6

Konfigurovani svareciho pristroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym
obloukem

Pfed prvnim uvedenim do provozu k mechanickému tavnému svarovani svarovacim obloukem
(svafovani studenym nebo horkym dratem) je tfeba svareci pfistroj nakonfigurovat. Tato zakladni
nastaveni jsou provedena pfimo na fidici jednotce pfistroje.

1. Metoda studeny nebo horky drat (Hotwire = on/off)
2. Vybér posuvu vpred/zpét (Freq = on/off)
Dale muzete podle potfeby upravit zpétny pohyb dratu.

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky
Obéma kolébkami horaku lze fidit az ¢tyri funkce (tlacitko hofaku BRT 1 az BRT 4).

B? BRT 4 ik ?%
H& ~al T BRT 1 ¢%

Obrazek 5-25

Tlacitko horaku Funkce

BRT 1 Svarfovaci proud (Start / Stop)

BRT 2 Ovladani dratu (start/stop)

BRT 3 Svafovaci proud zvysit (funkce Up)

BRT 4 Svarovaci proud snizit (funkce Down)

Tlagitkem hofaku 1 (BRT 1) se zapina a vypina svafovaci proud.
Tlagitkem hofdku 2 (BRT 2) se zapina a vypina posuv dratu.

Kromé& toho muzete stisknutim tlagitka hofaku 2 (BRT 2) zavadét drat nebo kratkym KLEPNUTIM a
naslednym stisknutim drat vysunout.

PFi obsluze je mozné volit mezi ¢tyfmi provoznimi rezimy (viz nasledujici prabéh funkci). Posuv dratu
muzete tlacitky hofaku 3 a 4 (BRT 3 a BRT 4) plynule nastauvit.

40
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Konstrukce a funkce

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

5.6.1 Provozni rezimy (sledy funkci)
5.6.1.1 Vysvétlivky znacek
Symbol |Vyznam

Stisknout tla¢itko horaku

Pustit tlacitko horaku

Na tla¢itko hofaku tuknout (kratké stisknuti a uvolnéni)

Ochranny plyn proudi

Svarovaci vykon

B |2taktni rucni
8 Hi | 4taktni rugni
o2 H 2taktni automatika
ol HH 4taktni automatika
t Cas
Pstart | Spoustéci program
Pa Hlavni program
Ps Redukovany hlavni program
Peno | Zavérny program

Posuv dratu

099-500091-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Rizeni pFistroje — Ovladaci prvky

5.6.1.2 2taktni manualné
Svarecka (zdroj proudu) musi byt nastavena na 4-taktni provozni rezim.

:

'y 1 [

ok : :
.

L O iy
R i e

Obrazek 5-26

-—

. takt (proud)
Stisknéte tlacitko hofaku 1 (BRT 1), doba pfedfuku plynu bézi.

Impulzy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfesko€i z wolframové elektrody na obrobek, svafovaci
oblouk se zapali.

Protéka svarovaci proud.
. takt (proud)

Uvolnéte BRT 1.

Svarovaci proud vzrista s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.
. takt (drat)

Stisknéte tlacitko hofaku 2 (BRT 2).
Dratova elektroda se posunuje.

. takt (drat)
Uvolnéte BRT 2.
Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.
. takt (proud)
Stisknéte BRT 1.
Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope.
. takt (proud)
» Uvolnéte BRT 1, svafovaci oblouk zhasne.
* Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.

N

-—

N

w

H
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Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

5.6.1.3 A4taktni manualné

_8_ A i i
J
; ‘ >
3 | t
I A —/ : ‘ i
: ® ‘ ‘ Upslope ‘ ;Downslopef ‘ @ ‘ 't
1 - ﬁd —> A — i — e ﬁd —

Obrazek 5-27

Tento druh vyroby se od 2-taktniho provozu lisi nasledujicimi znaky:
* Posuv dratu aktivujete stisknutim a uvolnénim BRT 2.
+ Klepnutim muzete pfepnout na snizenou hodnotu podavani dratu.

» DalSim stisknutim a uvolnénim (klepnutim) tlagitka BRT 2 se posuv dratu opét ukon¢i (odpada stalé
drzeni tlacitka hofaku, coz je uzitecné zejména u dlouhych svaru).

Ukonceni procesu svarovani:
» Stisknéte tlacitko BRT 1 podrzte déle nez je nastavena doba pro délku klepnuti

Kratkym t'uknutim na tlacitko horaku provedete prepnuti funkce.
Nastavena doba délky tuknuti uréuje zplisob ¢innosti funkce tuknutim.
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Rizeni pFistroje — Ovladaci prvky

5.6.1.4 2taktni automaticky
Svarovaci proud na svarovacim pristroji musi byt nastaven na 2taktni provozni rezim.

v

T
1

‘ Upslope ‘Downslope'
|

Obrazek 5-28

-—

. takt (proud)

+ Stisknéte a pridrzte tlaCitko hofaku 1 (BRT 1).

» Probiha doba pfedfuku plynu.

* Impulzy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfeskocCi z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

» Protéka svarovaci proud a okamzité dosahuje nastavené hodnoty startovaciho proudu Istart.

» Vysokofrekvenéni systém se vypina.

» Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabé&hu proudu na hlavni proud AMP.

» Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).

2. takt (proud)

* Uvolnéte tlagitko hofaku 1.

» Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.

« Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope, svafovaci oblouk zhasne.

* Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
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5.6.1.5 A4taktni automaticky
Svarecka (zdroj proudu) musi byt nastavena na 4-taktni provozni rezim.
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Obrazek 5-29
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. takt (proud)
Stisknéte tlacitko hofaku 1 (BRT 1), doba pfedfuku plynu bézi.

Impulzy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfesko€i z wolframové elektrody na obrobek, svafovaci
oblouk se zapali.

Protéka svarovaci proud.
. takt (proud)
Uvolnéte tlacitko BRT 1.
Svarovaci proud vzrista s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.
. takt (drat)
Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).
. takt (proud)
Stisknéte tladitko BRT 1.
Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope.
. takt (drat)
Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.
. takt (proud)
» Uvolnéte tlagitko BRT 1, svafovaci oblouk zhasne.
* Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
» Klepnutim mizete pfepnout na snizenou hodnotu podavani dratu.
+ DalSim stisknutim a uvolnénim (klepnutim) tladitka BRT 1 se posuv dratu opét ukonci (odpada stalé
drzeni tlacitka hofaku, coz je uzitecné zejména u dlouhych svaru).
Ukon¢€eni procesu svarovani:
+ Stisknéte tlacitko BRT 1 podrzte déle neZ je nastavena doba pro délku klepnuti

N
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H
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5.6.1.6 Stehovaci svaifovani
Svarovaci proud na svarovacim pristroji musi byt nastaven na 2taktni provozni rezim.

v

T
1

‘ Upslope ‘Downslope'
|

Obrazek 5-30

Postup:

» Stisknéte a pfidrzte tlaCitko hofaku 1 (BRT 1).

» Probiha doba pfedfuku plynu.

* Impulzy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfeskoc€i z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

» Protéka svarovaci proud a okamzité dosahuje nastavené hodnoty startovaciho proudu Istart.

* Vysokofrekvenéni systém se vypina.

» Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud AMP.

» Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).

» Uvolnéte tlaCitko hofaku 1.

* Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu
zpétného pohybu dratu.

» Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope, svafovaci oblouk zhasne.

* Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
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5.6.1.7 superPuls
Obé funkce superPuls a prekryvny pohyb vpred/zpét dratu nelze pouzivat soucasné.

Funkce EWM superPuls umozniuje automatické pfepnuti mezi dvéma pracovnimi body procesu.

-

<J b

R

Obrazek 5-31

Indikace Nastaveni / Volba
Zapnuti
an Zapnuti funkce pfistroje

5 ] tp Volba superPuls
(L ] | Funkci zapnout resp. vypnout

O F F Vypnuti

Vypnuti funkce pFistroje
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6
6.1

6.1.1

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI
6 Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastréky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

6 Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zpusobilé osoby (opravnény
personal). Zpusobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-
nosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni
a mozné nasledné Skody a uéinit nutna bezpe¢nostni opatieni.
» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.1.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych kontrol spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu

teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. PFi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové ¢islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Svarovaci hofak je jednou z nejnamahanéjsi soucasti systému svafovani. Pfi vysokém tepelném zatizeni
a znecisténi prodluzuje pravidelna udrzba a oSetfovani nejen zivotnost systému, ale dochazi také k trvalé
Uspore nakladl v dasledku nizsi spotfeby opotfebitelnych dill a méné ¢astych vypadkl. Dokonalych
vysledkl svafovani Ize dosahnout jen s fadné udrzovanym svafovacim hofakem.

PFi udrzbé a oSetfovani pouzivejte jen nastroje, pomucky a utahovaci momenty pfedepsané v navodu

k obsluze:

Vyhledavani poskozeni nebo opotiebenych soucasti

Drzak elektrody / domecek klestiny

» rozstfik po svafovani, které nelze odstranit.

» Zavar nebo vypalovani, poSkozeny zavit

Plynova hubice / odsavaci tryska svafovaciho koure

» Silny rozstfik ze svaru, praskliny nebo trhliny, poSkozeny zavit
Izolator

» Praskliny, odstépky nebo spalené vnéjsi hrany

Kryt elektrody

+ Po3kozeny zavit, praskliny nebo trhliny

Elektroda

» tupé, erupce, zuhelnaténi

Hrdlo hofraku

« Zavar nebo vypalovani izolace
* Praskliny nebo trhliny v izolaci
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Pfipojka svafovaciho hofaku

+ znedistény nebo poSkozeny zavit prfevle¢né matice.

» U svarovacich hofakl s vodnim chlazenim také zkontrolujte, zda nejsou poskozené pfipojky chla-
diciho prostfedku.

Téleso rukojeti

+ trhliny, provareni
Baleni hadic

+ trhliny, provareni

Obrazek 6-1

1= Aby nedochdzelo k poskozeni a selhani funkce hofaku:

* nikdy netlucte na tvrdé predméty (nepouzivat k zatloukani)!

* svarovaci hofak nepouzivejte k paceni nebo zarovnavani!

e v zZadném pfipadé neohybejte hrdlo horaku! Pokud ma hofak pruzné hrdlo, Ize ho ohybat.
Respektujte vSak vidy maximalni cykly ohybani!

* Kdyz svarovaci horak nepouzivate, odloZte jej vzdy do pfislusného drzaku na svafovacim
pfistroji nebo pracovisti!

e Svarfovacim hofakem nikdy nehazejte!

e Svarovacim horfakem netahejte svafovaci pfistroje ani podavace dratu!

* Neomotdvejte svazek hadic kolem téla, zejména predlokti!

6.1.2 Osetrovani a udrzba pred kazdym pouzitim
+ povoleni plynové trysky, kontrola, zda nejsou poSkozené spotfebni dily a popf. jejich vyména a kon-
trola pevnosti jejich usazeni
+ Ocistéte svafovaci horak, zejména opotfebitelné dily, od nedistot a rozstfikl pfi svafovani, v pfipadé
potfeby vyménte opotifebené nebo vadné dily
» U svafovacich hofaku s vodnim chlazenim zkontrolujte tésnost/prutok pfipojek chladiciho prostfedku a
hladinu chladici kapaliny na chladicim zafizeni.

» Zkontrolujte skofepinu rukojeti a svazek hadic, zda nejsou prasklé a poskozené.

099-500091-EW512
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6.1.3 Pravidelna udrzba

Pravidelna udrZba svafovaciho hofaku velmi vyrazné zavisi na dobé jeho pouzivani a vzniklé zatéZi a ma
byt stanovena provozovatelem. Zpravidla se provadi pfi kazdé vyméné civky svafovaciho dratu nebo
stiidani smény.

Obrazek 6-2

» odpojeni svafovaciho hofaku od pfistroje, demontaz spotfebnich dila a pfi vyméné profouknuti kanalu
vedeni dratu a plynové pfipojky hofaku stlacenym vzduchem bez obsahu oleje a kondenzatu (max.

4 bary)
* montaz spotfebnich dill, pfipojeni hofaku k pfistroji a jeho proplachnuti ochrannym plynem (2x) (test
plynem)
50 099-500091-EW512
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Odborna likvidace pfistroje

6.2

Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je

s tieba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
« Pri likvidaci dodrzujte ufedni predpisy!

* Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (Zakon o el.
zarizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do shéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat vyslouzilé pfistroje z domacnosti.
Za vymazani osobnich udaju odpovida koncovy uzivatel.
Pred likvidaci zafizeni je nutné vyjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je vyznageno nahofe (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:
» Svarecské helmy
Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.
* Ovladani zafizeni
Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfislusnych zdifkach na desce ploSnych
spojll a Ize je snadno vyjmout. Ovladaci prvky Ize demontovat béZnymi nastroji.
Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojii obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytovymi partnery-EWM po celé Evropé.
Dalsi informace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na naSich webovych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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7

71

Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / PFi¢ina
% Naprava

Prehraty svarovaci horak

~ Nedostate€ny pratok chladiciho prostfedku

Pfekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potieby ho doplrite.

Odstrarite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)

Svazek hadic a svazek hadic hofaku Upiné rozvirite

Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.3.2

Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.2

Zkontrolujte spravnou instalaci pfipojky rozvod( chladiva a pfip. je spravné zajistéte.
Zkontrolujte funkéni pfipojku chladi¢e svafovaciho hofaku

RRRRRXRXR

» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
* Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~ Pretizeni
Zkontrolujte a opravte nastaveni svarovaciho proudu
PFizplsobte proudovou trysku (studeny drat/horky drat) priméru dratu, vyfoukejte ji a v pfipadé
potfeby vymérite
ZvétSete radius bovdenu posuvu dratu, popf. vodici spiraly
Pouzijte vykonng&jSi svafovaci hofak

RRX XX

Poruchy funkce obsluhovacich prvkl svarovaciho hoifaku

» Problemy se spojenim
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
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Problémy s posunem dratu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
< PFizplsobte proudovou trysku (studeny drat/horky drat) priméru dratu, vyfoukeijte ji a v pfipadé
potfeby vymérite
X PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
X ZvétSete radius bovdenu posuvu dratu, popf. vodici spiraly
A Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Vodici vsuvky dratu volné
< Utahnéte vodici vsuvku dratu
~ Vodici vsuvka dratu odtrzena nebo opotiebovana
* Vymérite vodici vsuvku dratu
A Spojovaci pouzdro kombinovaného bovdenu je odtrzené
X Vymeénte nebo znovu upevnéte spojovaci pouzdro
~ Nastaveni brzdy civky
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku
X Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni

Nestabilni svarovaci oblouk
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X PFizplsobte proudovou trysku praméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite
X PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dusledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo ob-
robkem

X Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vymeénte.

» Svafovaci oblouk mezi plynovou tryskou a obrobkem (pary kovu na plynové trysce)
® Vymérite plynovou trysku

~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba pora
» Nedostate€nd nebo chybgjici plynova ochrana

x Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu

* Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi st€énami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)

X U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouZijte plynovou ¢o¢ku

* Zkontrolujte O-krouzek na centralni pfipojce a hrdle hofaku a v pfipadé potfeby jej vymérnite.
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku

X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potreby ji vyménte

X Zkontrolujte o-krouzek na centralni pfipojce a v pfipadé potfeby jej vyménte.
» Kondenzat v hadici na plyn

< Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte

x Zkontrolujte O-krouZek na centralni pfipojce a hrdle hofaku a v pfipadé potfeby jej vyménte.
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7.2 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

1 3 [P |[4
matl

S 092-007861-00000
blau / blue

Obréazek 7-1
+ Vypnéte zafizeni a naplite nadrz na chladivo na maximum.
* Vhodnymi prostfedky uvolnéte rychlospojovaci uzavér (pfipojka je oteviena).

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostiedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!

-~

5 |16
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Obrazek 7-2

0

» Postavte pod rychlospojku vhodnou zachytnou nadobu na chladici kapalinu a asi na 5 s zapnéte
zarizeni.

* Posunutim uzaviraciho krouZku dozadu rychlospojku opét uzaviete.
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Technicka data
TIG 200 GD

8

8.1

Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originadlnimi nahradnimi a opotiebitelnymi dily!

TIG 200 GD

Rozmisténi poéli svarovaciho hofaku Zpravidla zaporné
Druh vedeni Ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmeérné napéti DC nebo Stfidavé napéti AC
Ochranné plyny podle ISO 14175 Argon

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [ 35 %
Maksimum kaynak akimi Stejnosmérné napéti 200 A
Maksimum kaynak akimi Stfidavé napéti 140 A

Druhy elektrod Bézné wolframové elektrody
Primeér elektrod 1,6 -3,2mm
Spinaci napéti Tlacitko 0,02-42V (DC a AC)
Spinaci proud Tlacitko 0,01 -100 mA
Spinaci vykon Tlaéitko maks. 1W

maks. Dimenzovani zapaleni svarovaciho ob- 12 kV

louku a napéti 50 Hz

Okolni teplota [

-10°Caz+40°C

Dimenzovani napéti

113 V (Vrcholova hodnota)

Kryti pfipojek na strané stroje (CSN EN 60529) IP3X
Pratok plynu 10 - 20 I/min
Délka svazku hadic 3-,4m

Pripojeni

Decentralizovana pfipojka

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Kontrolni znacka

Ce/HI/ &

1 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
21 Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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8.2

TIG 18, -260, -450, -CW / HW

TIG 18 WD TIG 260 WD TIG 450 WD

Rozmisténi poll svarovaciho
horaku
(Stejnosmérné napéti)

Zpravidla zaporné

Druh vedeni Ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC / Stfidavé napéti AC
Dimenzovani napéti 113 V (Vrcholova hodnota)

maks. Dimenzovani zapaleni 12 kV

svarovaciho oblouku a napéti

Maksimum kaynak akimi 300 A/210A 260 A/ 185 A 400 A/ 280 A
100 % Dovolené zatizeni ED

pfi 40° C [

(Stejnosmérné napéti /

Stfidavé napéti)

Spinaci napéti Tlacitko 0,02-42V

Spinaci proud Tlacitko 0,01 -100 mA

Spinaci vykon Tlacitko maks. 1 W

Druhy elektrod Bézné wolframové elektrody

Okolni teplota [ -10 °C az +40 °C

Tlak chladici kapaliny na 2,5 az 3-5 bar

vstupu do horaku

Pratokové mnozstvi 0,9 I/min 0,7 I/min

maks. Vodivost chladiva 250 uS/cm

Chladici vykon min. 800 W

maks. Rozbéhova teplota 40 °C 40 °C
Pramér elektrod 1,0-4,0 mm 1,0-3,2 mm 1,6 -4,8 mm
Kryti pFipojek na strané stroje IP3X

(CSN EN 60529)

Ochranny plyn

Ochranny plyn Ochranné plyny podle ISO 14175

Pratok plynu 10-20 I/min
Délka svazku hadic 3,4m
Pracovni hmotnost* 1,05 kg 0,9 kg 1,05 kg

09m
1l

Pripojeni svafovaciho horaku

Decentralizovana pfipojka / Centralni pfipojka Euro

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Kontrolni znacka

CE /Il / &8

1 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
2 Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektuijte teplotni rozsah chladiciho prostredku!]
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Prislusenstvi

Chlazeni svarovaciho horaku

9

9.1

9.1.1

9.1.2

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Chlazeni svarovaciho horaku

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mustek 092-007843-00000
Typ chladici kapaliny blueCool

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
blueCool -10 5 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool ZkousSecka koncentrace nemrznouci kapaliny 094-026477-00000

Typ chladici kapaliny KF

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

KF 23E-5 Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5 094-000530-00005
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litr{ 094-000530-00001
KF 37E-5 Chladici kapalina do —20 °C (4 °F), 5| 094-006256-00005
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 ZkouseCka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
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Opotiebitelné dily E\A;h‘)
TIG 18

10 Opotrebitelné dily

15> V pfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pripojné zdasuvce pouze pfi vypnutém

svarecim pristroji a zajistéte ji.
® 086
609603 -

101 TIG 18
amCicd B

®_{M’: ..... - HD = HH =[G

Obrazek 10-1

Poz. |[Objednaci cislo Typ Nazev

1.3 094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm |Plynova hubice pro plynovou
Cocku

1.3 094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC Plynova hubice pro plynovou

12.5x42mm ¢ocku
1.3 094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC Plynova hubice pro plynovou
12.5x42mm ¢ocku

1.3 094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm |Plynova hubice pro plynovou
cocku

1.3 094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm  |Plynova hubice pro plynovou
cocku

1.3 094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm |Plynova hubice pro plynovou
Cocku

1.3 094-001323-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 16x42mm |Plynova hubice pro plynovou
Cocku

2 094-013071-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 0.8 mm Proudova Spicka

2 094-013072-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 1.0mm Proudova $picka

2 094-013122-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 0.9mm Proudova Spicka

2 094-014317-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 1.2mm Proudova 3pictka

2 094-016105-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 0.8 mm Proudova $picka, svarovani
hliniku
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Opotrebitelné dily

TIG 18

Poz. |Objednaci €islo

Typ

Nazev

2 094-016106-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm & 0.9 mm Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-016107-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm & 1.0 mm Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-016108-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm & 1.2 mm Proudova $picka, svafovani

hliniku

22 094-001192-00000

COLB DIF TIG-SR 17/18/26 @ 2.0-
2.4mm

Domecek klestiny s plynovou
CocCkou

22 094-001193-00000

COLB DIF TIG-SR 17/18/26 @ 3.2mm

Domecek klestiny s plynovou
CocCkou

22 094-001325-00000

COLB DIF TIG-SR 17/18/26 @ 1.6mm

Domecek klestiny s plynovou
CocCkou

22 094-001326-00000

COLB DIF TIG-SR 17/18/26 @ 4.0mm

Domecek klestiny s plynovou
CocCkou

3 094-019544-00000

VH M6/M9X0,75 L=24,5

Spojovaci objimka

3.01 |094-001082-00000

CO LINER D=4.0MM

Upinaci klestiny

3.02 |094-009034-00002

UEM M9X0,75MM

Prevle¢na matice

3.1 094-001194-00000 INS TIG 17/18/26 XL Adaptér

5.1 094-000931-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Klestina
1.6x50mm

5.1 094-000932-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Klestina
2.4x50mm

5.1 094-000935-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Klestina
3.2x50mm

5.1 094-001312-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Klestina

4.0x50mm

6.2 094-001120-00000

TCS TIG 17/18/26

Kryt elektrody, kratky

6.7 092-018693-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, St

Vodici spirala, ocel

6.7 092-018693-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, St

Vodici spirala, ocel

6.7 092-018694-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018694-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018694-00005

DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M CRNI

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018695-00003

D=1,5x 3,3 mm, 3,5m, St

Vodici spirala, ocel

6.7 092-018695-00004

D=1,5x 3,3 mm, 4,5m, St

Vodici spirala, ocel

6.7 092-018696-00003

D=1,5x 3,3 mm, 3,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018696-00004

D=1,5x 3,3 mm, 4,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018697-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CuZn

Vodici spirala, mosaz

6.7 092-018697-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CuZn

Vodici spirala, mosaz

6.8 094-020069-00000

ES 4,0MM

Vodici vsuvka dratu pro spiralu

6.8 094-020159-00000

ES 3,3MM

Vodici vsuvka dratu pro spiralu

8 092-018706-00003

LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 3.5m

Kombinovany bovden, PA

8 092-018706-00004

LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 4.5m

Kombinovany bovden, PA

8.1 094-014032-00001

WFN 4.0mm

Vodici vsuvka dratu pro bovden
posuvu dratu
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TIG 260
Poz. |[Objednaci ¢islo Typ Nazev
9 094-019613-00000 FH KPL Pruzny drzak (15—41°)
9.1 094-019547-00000 M4X15 L=36MM SW7 Zavitovy Cep
9.2 094-019481-00001 HP WIG AWS D=16,65 T=10 X=18 Drzak pro pfivod dratu
9.3 074-000071-00000 M4 /7/2Zn Sestihranna matice
25 094-019387-00000 WCe 20; 1.6 Xx 75 mm Wolframova elektroda, Seda
25 094-019388-00000 WCe 20; 2.4 x 75 mm Wolframova elektroda, Seda
25 094-019389-00000 WCe 20; 3.2 x 75 mm Wolframova elektroda, Seda
25 094-019390-00000 WCe 20; 4.0 x 75 mm Wolframova elektroda, Seda
25 094-020276-00000 E3; 1,6 x 75 mm Wolframova elektroda, fialova
25 094-020277-00000 E3; 2,4 x 75 mm Wolframova elektroda, fialova
25 094-020278-00000 E3; 3,2x 75 mm Wolframova elektroda, fialova
10.2 TIG 260
( : F— 5
=2 =
@—e—iﬁ]g iy
oo (5 )
— =
O—= 8-
Obrazek 10-2
Poz. Objednaci ¢islo Typ Nazev
1 094-012672-00000 GN TIG 150/260 S 6.5x26mm  |Plynova hubice
1 094-012405-00000 GN TIG 150/260 S 8.0x26mm  [Plynova hubice
1 094-012405-00000 GN TIG 150/260 S 11.5x26mm |Plynova hubice
1 094-011756-00000 GN TIG 150/260 S 9,5x26mm  |Plynova hubice
1 094-011980-00000 GN TIG 150/260 S 11.5x26mm [Plynova hubice
2 094-012673-00000 GN TIG 150/260 6.5x36mm Plynova hubice
2 094-012674-00000 GN TIG 150/260 8.0x36mm Plynova hubice
2 094-011982-00000 GN TIG 150/260 10.0x26mm Plynova hubice
2 094-011757-00000 GN TIG 150/260 11.5x36mm Plynova hubice
3 094-015451-00000 GN 150/260 D=6.5MM L=60MM [Plynova hubice
3 398-000191-00000 GN 150/260 D=8MM L=60MM |Plynova hubice
60 099-500091-EW512
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TIG 260
Poz. Objednaci cislo Typ Nazev
1 094-012672-00000 GN TIG 150/260 S 6.5x26mm  |Plynova hubice
4 094-019610-00000 GD D=6,5 mm L=32 mm Plynova hubice, kulové provedeni
4 394-000156-00000 GN 150/260 D=8MM L=32MM |Plynova hubice, kulové provedeni
4 394-000155-00000 GN 150/260 D=9,5MM L=32MM |Plynova hubice, kulové provedeni
4 094-019609-00000 GD D=11 mm L=32 mm Plynova hubice, kulové provedeni
GN DIF TIG 150-450/450SC, Plynova hubice pro difuzér plynu,
5 094-009663-00000 12,5 x 50 mm JUMBO
5 094-009664-00000 GN DIF TIG 150-450/450SC, 16 [Plynova hubice pro difuzér plynu,
x 50 mm JUMBO
GN DIF TIG 150-450/450SC, Plynova hubice pro difuzér plynu,
5 094-009665-00000 19,5 x 50 mm JUMBO
6 094-009658-00000 qunlz TIG 150-450/450SC, D=1.6 Difuzér plynu, JUMBO
6 094-009659-00000 DIF TIG 150-450/450SC, D=2.4 Difuzér plynu, JUMBO

mm

094-009660-00000

DIF TIG 150-450/450SC, D=3,2
mm

Difuzér plynu, JUMBO

094-011758-00000

ADAPT 150/260 XL

Difuzér plynu, JUMBO

ISO TIG 150/260 XL

Izolator, JUMBO

6
7
8 094-011760-00000
9
9

094-012669-00000 COL DIF 150/260 D=1.6MM Difuzér plynu
094-011984-00000 COL DIF 150/260 D=2.4MM Difuzér plynu
9 094-012671-00000 COL DIF 150/260 D=3.2MM Difuzér plynu
10 094-012406-00000 COL 150/260 D=1.6MM Drzak elektrody
10 094-011755-00000 COL 150/260 D=2.4MM Drzak elektrody
10 094-012667-00000 COL 150/260 D=3.2MM Drzak elektrody
11 094-011979-00000 ISO TIG 150/260 Izolator

12 094-011752-00000

TCS TIG 150/260

Kryt elektrody, kratky

13 094-011753-00000

TCM TIG 150/260

Kryt elektrody, dlouhy
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TIG 200/ TIG 450

10.3 TIG 200/ TIG 450

Ll

6.9

|==atmm!
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Obrazek 10-3

Poz. Objednaci ¢islo Typ Nazev
1.1 094-009646-00000 GN TIG 200/450/450SC, 7,5 x  |Plynova hubice
37,4 mm
1.1 094-009647-00000 GN TIG 200/450/450SC, 10 x  |Plynova hubice
37,4 mm
1.1 094-009648-00000 GN TIG 200/450/450SC, 13 x  |Plynova hubice
37,4 mm
1.1 094-009649-00000 GN TIG 200/450/450SC, 15 x  |Plynova hubice
37,4 mm
2 094-013071-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 0.8  |Proudova Spicka
mm
2 094-013072-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & Proudova Spicka
1.0mm
2 094-013122-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & Proudova Spicka
0.9mm
2 094-014317-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm @ Proudova $picka
1.2mm
2 094-016105-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 0.8 |Proudova $picka, svafovani hliniku
mm
2 094-016106-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm & 0.9 [Proudova $picka, svafovani hliniku
mm
2 094-016107-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 1.0 |Proudova $picka, svafovani hliniku
mm
3 094-019544-00000 VH M6/M9X0,75 L=24,5 Spojovaci objimka
3.01 094-001082-00000 CO LINER D=4.0MM Upinaci klestiny
3.02 094-009034-00002 UEM M9X0,75MM Prevle¢na matice
4.1 094-011759-00000 INS TIG 200/450/450SC Izolator
5.6 094-004969-00000 200/450/SC Multilayer @ 2.4 mm [Difuzér plynu, Multilayer
5.6 094-006255-00000 200/450/SC Multilayer @ 3.2 mm Difuzér plynu, Multilayer
5.6 094-023018-00000 200/450/SC Multilayer @ 1.6 mm [Difuzér plynu, Multilayer
6.1 094-010723-00000 TCS TIG 200/450/450SC Kryt elektrody, kratky
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TIG 200/ TIG 450

Poz. Objednaci Cislo

Typ

Nazev

6.2 094-010601-00000

TCL TIG 200/450

Kryt elektrody, dlouhy

6.7 092-018693-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, St

Vodici spirala, ocel

6.7 092-018693-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, St

Vodici spirala, ocel

6.7 092-018694-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018694-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018694-00005

DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M
CRNI

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018695-00003

D=1,5x 3,3 mm, 3,5m, St

VVodici spirala, ocel

6.7 092-018695-00004

D=1,5x3,3mm, 4,5m, St

Vodici spirala, ocel

6.7 092-018696-00003

D=1,5x 3,3 mm, 3,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018696-00004

D=1,5x 3,3 mm, 4,5 m, CrNi

Vodici spirala, uslechtila ocel

6.7 092-018697-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CuZn

Vodici spirala, mosaz

6.7 092-018697-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CuZn

Vodici spirala, mosaz

6.8 094-020069-00000

ES 4,0MM

Vodici vsuvka dratu pro spiralu

6.8 094-020159-00000

ES 3,3MM

Vodici vsuvka dratu pro spiralu

8 092-018706-00003 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm Kombinovany bovden, PA
3.5m
8 092-018706-00004 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm Kombinovany bovden, PA

4.5m

8.1 094-014032-00001 WFN 4.0mm Vodici vsuvka dratu pro bovden po-
suvu dratu
9 094-019613-00000 FH KPL Pruzny drzak (15—41°)
9.1 094-019543-00000 M4X10 L=26MM SW7 Zavitovy Cep
9.2 094-017907-00002 HP WIG AWS Drzak pro pfivod dratu
D=18,9MM/T=5MM
9.3 074-000071-00000 M4 /7 /2Zn Sestihranna matice

9.4 094-019391-00000

O-RING 22X1MM

Tésnici krouzek
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11 Servisni podklady

11.1  Schéma zapojeni
Schémata zapojeni slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!
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12 Dodatek

12.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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