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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, uriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» TUm sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve llkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

+ Makinenin Ustiinde bulunan guvenlik uyar ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

+ Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim goérebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aca-
bilir.

Kurulum, igsletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez calistirildiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olugturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuline uygun olmayan c¢alistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokUimanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki saklidir.

Veri glivenligi
Kullanici, fabrika ayarina yapilan tum degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan Uretici sorumlu degildir.
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Guvenliginiz i¢in

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz i¢in
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyul-

masi gereken calisma ya da igletme yéntemleri.

+ Giuvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciigiinii
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sézcugunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kigilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yontemleri.

+  Glvenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

2> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken

teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.
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Guvenliginiz i¢in
Sembol agiklamasi
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2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Aciklama

Aciklama

1=5> | Teknik 6zelliklere dikkat edin

basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

/7~ |Makineyi kapatin

serbest birakin

W
{/'—i\ Makineyi calistirin basin ve basili tutun
.
hatali/gecersiz degistirin
donddrin

Giris

@ dogru/gecersiz
—

-
L

e
N B B B B

Sayi degeri / ayarlanabilir

7/

i~
ll\

Sinyal 15131 yesil yanar

@ Gezinme
—

I_> Cikis
.

=

Sinyal 15131 yesil yanip s6ner

Zaman gostergesi
c 4s 5 |(Ornek: 4s bekleyin / basin)

/I\

Sinyal 1511 kirmizi yanar

—s— | Meni goérintilemede kesinti (baska
ayar olanaklari mevcut)

Sinyal 1511 kirmizi yanip soner

4

\d
’, .
1

Sinyal 15131 mavi yanar

Alet gerekli / kullanin

§P< Alet gerekmiyor / kullanmayin
5

.(:.,

Sinyal 15131 mavi yanip séner
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ev\;h-) Gilivenliginiz igin
Givenlik talimatlari

2.3 Glvenlik talimatlari

A UYARI

Giivenlik uyarilarn dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
+ Bu talimattaki guvenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
» Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢arp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diislik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.
+ Kaynak akim soketi, gcubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!
» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
* Makinenin donmus borulari ¢gézmek igin kullaniimasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya llkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklegsmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalar i¢in ancak kontrol edildikten sonra kullaniimahdir, bu
sekilde izin verilen bosta ¢aligma geriliminin agilmamasi saglanmahdir.
» Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapilmalidir!
» Mdanferit gli¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlar
guvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PW S-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢linku basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri 1s1 nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1s1masi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak baghgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!
« llgili Glkenin yurirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kdrelme
tehlikesine karsi koruyun!

099-500091-EW515 7
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Glvenliginiz i¢in ev\;’r)
Givenlik talimatlari

\._-_"-‘

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamalidir:

» Saghga zararli maddelere ve karisimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun onlemler (havalandirma vs.) alinmahdir.

+ lyonlagtirnimis radyasyona (kizilétesi ve morétesi isinlar) ve i1siya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takilmalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yuksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik garpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh guriltilere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goériiniirde zararsiz olan maddeler iIsinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivilar igeren tanklar calisma alanindan uzak tutulmalidir!

» Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

» Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

» Kibrit veya ¢cakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Caligma alaninda uygun sondirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baslamadan dnce, izerinde galisilan parganin Uzerindeki yanabilir artiklari
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-500091-EW515
23.02.2023



Guvenliginiz i¢in

Givenlik talimatlari

A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢éziicii maddelerin

dumanlan (klorlandirilmig hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle ze-

hirli fosgene déniigebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

* Co6zlcl maddelerin dumanlarini ark i1sin alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

» Fosgen olusmasini dnlemek icin dnce is pargalarinin tzerindeki klorlandiriimig ¢ézici
kalintilari uygun énlemlerle nétrlenmelidir.

Giiralta kirliligi!

70 dBA'nIn lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun isitme korumasi kullanin!

» Calisma alaninda bulunan kigilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayriimigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. B6liim 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler icin glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl arizalarin

yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

» Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomuinikasyon hatlari

+ Radyo ve televizyon cihazlari

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+ Emniyet tertibatlari

» Yakin ¢evrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve o6lgim tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

* Kaynak igslemlerinin yerine getirilmesi gereken ¢alisma saatleri

Yayillmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

+ Ark kaynak sisteminin bakimi

» Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurutiimelidir

+ Potansiyel esitleme

+ Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestirimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Gig¢ kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir; bu alan-

lar elektronik veri yénetimi cihazlari, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag hatlari,

sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilatér gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etki-

ler yaratabilir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.1.3!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

» Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gérildiginde bir hekim
tavsiyesi alinmal).

099-500091-EW515 9
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Giivenliginiz igin e\Aﬁ'n

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yiukiamliilikleri!
Makineyi ¢alistirmak i¢in ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!

Calisirken isgilerin saglik korumasini ve giivenligini arttirmak igin énlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.
Ozellikle isgiler tarafindan galisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

ilgili Glkenin is glivenligi ve kaza énleme kurallari.

Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistirilmasi-9.

Kullanici dizenli araliklarla glvenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontroli-4.

I3~ Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

24

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri i¢cin baglanti sinirlamalari veya mimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem i¢in de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goériigerek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasima ve kurulum

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatal kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

Gaz ureticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
Koruyucu gaz tupunun valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

10
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ev\;h-) Gilivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D— Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

AR Devrilme tehlikesi!

?’ lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

* Makineyi diz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!

* Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs déosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlar veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol acabilir.

* Besleme hatlar zemine diz désenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme dnlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalari isletim sirasinda ¢ok isina-
— | bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi acilirken disarn gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gu¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
«  Ongériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

&

Makineler dik konumda ¢alistirilmak (izere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda galistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gercgeklestirilmelidir!

Usule aykini baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gorebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

e Ayrnintili bilgileri ilgili ek donanim bilegseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acgildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢cbir ek donanim blegeni caligtiriilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-500091-EW515 11
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Amaca uygun kullanim

Uygulama alani

ewn

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yénelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-

tilen kaynak yéontemleri igin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullanilma-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar i¢in tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz Gzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani
TIG kaynagi i¢in ark kaynak makinelerine yonelik kaynak torgu.

Amaca uygun kullanim

TIG 200 GRIP | TIG 260 GRIP | TIG 260 GRIP | TIG 450 GRIP TIG 450 GRIP
GD CW U/D WD CW U/D WD HW U/D WD CW U/D WD HW U/D
HFL HFL WO HFL WO HFL WO HFL WO
tigSpeed drive | 4| | | 4|
45 hotwire
tigSpeed drive ™ 4} O 4 O
45 coldwire
Tetrix drive 4L ] 4] O ™ O
Tetrix 270 hot- O O | O |
wire

Gecgerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler igin lltfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani
c Bu urln, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Grtnle birlikte verilmigtir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénet-
melikler dogrultusunda emniyet kontrolU yapilmasini tavsiye eder.

Servis belgeleri (yedek pargalar)

A UYARI

Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin lizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kisiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) géreviendirin!

Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

12
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ev\;’r) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3.4 Toplam belgenin pargasi

@u belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gegerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak lizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel érnegi gérinmektedir.

[e][*]
! i
m HER
[~ wex
@
NS
(o}
T «
T
6 i
- J
Sekil 3-1
Poz. |Kullanma kilavuzu
A1 Tel besleme Unitesi
A.2 |Gug kaynagi
A.3 Uzaktan kumanda
A4 Kontrol
A.5 |Kaynak torgu
A Toplam belgeleme
099-500091-EW515 1 3
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis ewh‘)

Makine versiyonlarina genel bakis

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig
4.1 Makine versiyonlarina genel bakis

Model Fonksiyonlar Torg tipi

cw Cold Wire TIG 200, TIG 260,
Soguk tel kaynagi. TIG 450, TIG-SR 18

GRIP GRIP kabza TIG 200, TIG 260,
Yiiksek tutma emniyeti igin ergonomik kabza. TIG 450, TIG-SR 18

GD Standart TIG 200
Merkez disi baglanti ile gaz sogutmali.

HFL Son derece esnek hortum paketi TIG 200, TIG 260,

TIG 450, TIG-SR 18

HW Hot Wire TIG 260, TIG 450
Sicak tel kaynagi. TIG-SR 18

WD Standart TIG 260, TIG 450
Merkez disi baglanti ile su sogutmali. TIG-SR 18

u/D Yukari/agsagi kaynak torgu TIG 200, TIG 260,
Kaynak akiminin, programlarin veya JOB'larin ayarlanmasi ve | TIG 450, TIG-SR 18
gorintilenmesi.

wo Wire Outside TIG 260, TIG 450
dis tarafta tel besleme, gok yumusak veya gok sert kaynak tel- | TIG-SR 18
leri igin

4.2 TIG 450 GRIP WD HW

Gosterim ornek niteligindedir.

Sekil 4-1

. |Sembol |Tanim

)
o
N

Baslikli somun

Baglanti kovani

Kontak meme (tel beslemesi)

ilave tel beslemesi

Tungsten elektrot

Gaz memesi

Kabze

O|IN[([|f || WIN|=

Kontrol elemanlari > bkz. Béliim 5.6

14 099-500091-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

TIG 450 GRIP WD HW

Poz. |Sembol |Tanim

9 ilave tel beslemesi - Siiriim WO

10 Torg kep

1 Tutucu plaka

12 Baglanti soketi, kaynak akimi (sicak tel) - Stirum HW
Potansiyel eksi

13 Hizli baglanti pargasi, kirmizi - Siiriim WD
Sogutma maddesi geri donlsu

14 Hizh baglanti pargasi, mavi - Striim WD
Sogutma maddesi beslemesi

15 Baglanti rakoru, koruyucu gaz
Hizh baglanti pargasi

16 Kumanda hatti kablo soketi

17 == | Kaynak akimi baglantisi (TIG)
merkez disi, potansiyel eksi

18 Baglanti soketi, tel beslemesi

099-500091-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis ewh‘)

Kombinasyon imkanlari

4.3 Kombinasyon imkanlari

Sekil 4-2
Poz. |Sembol |Tanim
1 ilave tel beslemesi Fix 30°/ 39°/ 42°
2 Esnek ilave tel beslemesi (15° - 41°)
3 Gaz memesi Jumbo modeli > bkz. Béliim 5.5.1.2
4 Sise boynu gaz memesi modeli > bkz. B6liim 5.5.1.3
5 ilave tel beslemesi - Siiriim WO
16 099-500091-EW515
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ev\;h-) Yapi ve islev
Genel bilgiler

5

Yapi ve islev

5.1  Genel bilgiler
A UYARI
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-
bilir!
» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!
+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!
» Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!
A DIKKAT
»  Hareketli pargalardan dolayi yaralanma tehlikesi!
% Tel besleme uniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve boylece insanlari
L yaralayabilen hareketli pargalarla donatiimistir!
» Dobnen ya da hareketli parcalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!
» Calisma sirasinda gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!
—> | Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!
_8. Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrol-
sliz olarak c¢ikabilir ve insanlar yaralayabilir!
+  Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini
saglayin!
» Tel sevkini dizenli araliklarla kontrol edin!
* Calisma sirasinda tim govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapal tutun!
=3 Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
e Aynintil bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acgildiktan sonra otomatik olarak taninir.
1>  Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.
* Baglantida hi¢cbir ek donanim blegeni caligtirilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!
Tum sistem ve aksesuar bilegsenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!
5.2 Teslimat kapsami
Teslimat kapsami sevkiyattan 6nce titiz bir bigimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye
esnasinda hasar olusma durumu g6z ardi edilmemelidir.
Girig kontrolii
+ Teslimatin tam olup olmadigini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
» Teslimatin zarar gorip gérmedigini kontrol edin (g6zle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimat nakliye esnasinda zarar gérmus ise:
+ Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!
» Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade islemi igin).
iade iglemi icin ambalaj
Mumkin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tagsima emniyeti ile ilgili
sorulariniz olmasi halinde lUtfen tedarikginiz ile iletisime gegin.
099-500091-EW515 17
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Yapi ve islev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.21

Tasima ve kurulum
A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

3— Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagl cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acgabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Ortam kosullari

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. Béliim 6.1.3).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taglama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!
Calisir durumda
Ortam havasinin sicaklik aralig:
« -10°Cila+40 °C (-13 Fila 104 F) I
Bagil nem:
+ 40 °C (104 F) sicaklikta %50'ye kadar
» 20 °C (68 F) sicaklkta %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
« -25°Cila+55°C (-13Fila 131 F)

Bagil nem

» 20 °C (68 F) sicaklkta %90'a kadar

'l Ortam sicakligi sogutma maddesine bagh! Tor¢ sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina
dikkat edin!

Kaynak torgu sogutmasi

Uygun olmayan sogutma maddesi nedeniyle maddi hasar!

Uygun olmayan sogutma maddeleri, bagka sogutma maddeleriyle veya sivilarla hazirlanmis

karisimlar veya uygun olmayan sicaklik araliklari maddi hasara ve (iretici garantisinin gecerli-

ligini yitirmesine yol acgar!

* Sogutma maddesi olmadan isletim yasaktir! Kuru ¢alisma, sogutma maddesi pompasi gibi
sogutma bilesenlerinin, kaynak torglarinin ve hortum paketlerinin tahrip olmasiyla sonuglanir.

* Sadece bu kilavuzda s6z konusu ortam sartlari (sicaklik araligi) icin uygun oldugu agiklanan
sogutma maddelerini kullanin > bkz. B6liim 5.3.2.1.

* (Bu kilavuzda belirtilenler de dahil) farkli sogutma maddelerini birbiri ile karistirmayin.

* Sogutma maddesinin degismesi halinde tiim sivi degistirilmeli ve sogutma sistemi yikan-
malidir.

Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlari
dikkate alinarak gerceklestirilmelidir.

izin verilen torg sogutucusu

Sogutma maddesi Sicaklik araligi

blueCool -10 -10 °C bitis +40 °C (14 °F bitis +104 °F)
KF 23E (Standart) -10 °C bitis +40 °C (14 °F bitis +104 °F)
KF 37E -20 °C bitis +30 °C (-4 °F bitis +86 °F)
blueCool -30 -30 °C bitig +40 °C (-22 °F bitis +104 °F)

18
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

5.3.2.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Verilen tUm bilgiler, tim kaynak sistemindeki hortum paketi uzunlugunun tamamini esas alir ve érnek nit-
eliginde konfigiirasyonlardir (standart uzunluklara sahip EWM (rin portfdylinde). Maks. tasima ylksekligi
g6z énidnde bulundurularak diz ve bukimsiz bir sekilde désemeye dikkat edilmelidir.

Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)

Gug kaynagi Hortum paketi '_I_'el_ be_sleme miniDrive Torg maks.
Unitesi
® (25 m /82 ft.) (5m/ 16 ft.)
Kompakt @ @ ® @ @
(20 m /65 ft.) (5m/16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
Kompakt olmayan (25 m /82 ft.) (5m/16 ft.)
(15m /49 ft.) (10 m /32 1t.) (5m/16ft.)
Pompa: Pmaks = 4,5 bar (0,45 MPa)
Giug kaynagi Hortum paketi '_I_'el_ be_sleme miniDrive Torg maks.
Unitesi
® @) @) 30m
Kombakt ® (25 m/ 82 ft.) (5m/16ft.) 98 ft.
P @ @ ® @@ 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
@ @ ® @ 45m
Kompakt olmayan (40 m /131 ft) (5m/16ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70m
(40 m /131 ft) (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 229 ft.

099-500091-EW515
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Tasima ve kurulum
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5.3.3 Kaynak torgu baglantisi

=

Usule uygun olarak baglanmamis sogutma maddesi hatlarindan kaynaklanan makine hasarlari!
Usuliine uygun baglanmamis sogutma maddesi hatlarinda veya gaz sogutmali bir kaynak

torcunun kullanilmasi halinde sogutma maddesi devresi kesilir ve makine hasarlari s6z konusu
olabilir.

Tiim sogutma maddesi hatlarini usule uygun olarak baglayin!

e hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢6ziin!
e Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin > bkz. B6liim 5.3.2.2.

Gaz sogutmali bir kaynak torcunun kullanilmasi durumunda sogutma maddesi devresini bir

boru képrii ile olugturun > bkz. B6liim 9.

Kaynak torgunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz tor¢ kullanim kilavuzu).

T L1 @
@| @ B G4
%&.ﬂ_@_
b § g\
5 = /’7\
D ¢ G S
D G {a)
&)
/9\
el
Sekil 5-1
Poz. [Sembol |Tanim
1 Kaynak torcu
Ek sistem belgelerini dikkate alin!
2 Kaynak torgu hortum paketi
3 Tel elektrodu baglantisi
Kaynak torcu tel beslemesi
4 _@ Hizli baglanti parcasi (kirmizi)
Red < . .
sogutma maddesi geri akigi
5 Hizl bag i
@Eﬁ IZV 1 baglanti pargagl (mavi)
sogutma maddesi ileri akisi
6 -7 Baglanti soketi (12 kutuplu)
- Kaynak torcu kumanda hatti
7 == |Baglanti soketi (TIG sicak tel)
Sicak tel akimi, potansiyel eksi
8 Hizli baglanti pargasi
Koruyucu gaz
9 == |Baglanti soketi (TIG)

Kaynak akimi, potansiyel eksi

20
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ev\;h-) Yapi ve islev
Donanim tavsiyesi

* Torg hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin.

+ Kaynak torgunun tel besleme soketini tel elektrodu baglantisina takin ve saga dogru gevirerek em-
niyete alin.

» Kaynak akimi kablo soketini (TIG) baglanti soketi (TIG) lUzerine takin ve saga dogru c¢evirerek Kilitleyin.
+ Koruyucu gaz hizli baglanti nipelini, koruyucu gaz hizli baglanti pargasina takin ve yerine oturtun.

+ Kaynak torgu kumanda hattini baglanti soketine (12 kutuplu) takin ve baslik somunu ile sabitleyin.
Mevcut ise:

+ Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli badlanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sojutucu madde beslemesi).

» Sicak tel akimi kablo soketini (TIG sicak tel) baglanti soketine takin ve saga dogru gevirerek Kilitleyin.

5.3.3.1 Baglanti dosenisi, kontrol kablosu

A NC
Y5 e
3C& |ne
3D fne
p i L S1.7 S2
JIF |erm |\—<
< G |BRM2
< H Jov
4
pE LS sS4 S3
1K Down {_"_}|
< L Up
M [we
L |
Sekil 5-2
5.4 Donanim tavsiyesi
- 3
A =
o s w o _
) € (] 2 3 E &
= EN S D) § - )
5 58l & g X 72| %% g
s "ol § | CE 5 2 £3) 8% | 2%
5 ? = g " e E
< e
0,8 1,5x4,0
. EWM Cu- Kilavuz Dinse V kaynak
Digtik alagiml 1.0 Crzr 1,5x4,0 spirali baglanti agz
1,2 2,0x4,0
0,8 1,5x4,0
Orta diizeyde 10 EWM Cu- 15x4.0 Kombi gévde, PA | 30 mm Torg \% kauynak
__ alagimh Crzr boynu agz
e 1,2 2,0x4,0
)
g 0,8 1,5x4,0
» EWM Cu- - Torg V kaynak
ccn: Sert uygulama 1,0 Crzr 1,5x4,0 Kombi gévde, PA | 30 mm boynu agz)
1,2 2,0x4,0
0,8 1,5x4,0
Yiksek alagimii | 1,0 | VM CU- 540 | Kombigévde, PA |30mm| 1°7¢ | Vkaynak
Crzr boynu agz
1,2 2,0x4,0
Aliminyum 0,8 1,5x4,0 Kombi gévde, PA | 30 mm Torg
099-500091-EW515 2 1
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Yapi ve islev

Donanim tavsiyesi

ewn

1,0 EWM 1,5x4,0 boynu U kaynak
1,2 Alu E-Cu 2,0x4,0 agzi
0,8 1,5x4,0
Bakiralagmi |10 | CVMCU 115540 | Kombigévde, PA |30mm| 1O | Vkaynak
Crzr boynu agzi
1,2 2,0x4,0
0,8 1,5x4,0
= - EWM Cu- Kilavuz Dinse V kaynak
[
° Dustk alagimit | 1,0 Crzr 15x40 spirali baglanti | adzi/ tirtir
£ 1,2 2,0x4,0
»
3 08 1,5x 4,0
H=} -
2 | Yiksekalagmh |10 | EVMCU 5 40 | Kombigévde, PA |30 mm| 1O V kaynak
O Crzr boynu agzi / tirtir
1,2 2,0x4,0
® @
X .
4 N\

®

Poz. [Sembol |Tanim

Sekil 5-3

V-kaynak agzi

U-kaynak agzi

Tirtilh V kaynak agzi

Tel siirme spirali

A B|WIN|=

Tel girig rakoru

22
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ev\;h-) Yapi ve islev
Kaynak torgunu donatma

Poz. |Sembol |Tanim
6 Donanim tarafi - Dinse baglanti
7 Donanim tarafi - Torg boynu
8 Baglanti kovani
9 Kombi govde

Tel kilavuz spirali veya tel kilavuz astarinda donanim tarafi > bkz. Béliim 5.4.

5.5 Kaynak torgunu donatma

Sekil 5-4

Poz. [Sembol |Tanim

Kabze

Torg govdesi

izolator

AIOIN|(=-

Gaz lens
Kullanim alani: yiksek alagiml gelikler ve aliminyum hammaddeler

Gergi kovani

Elektrod

Gaz memesi

O|IN|(O O,

Torg kep

099-500091-EW515
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Yapi ve islev ev\;’r)
Kaynak torgunu donatma

5.5.1 Kaynak tor¢gu donanim degisikligi
5.5.1.1 Teslimat durumu standart model

- =t - - —_—
- T = Y g — — @
- o - .
—
- - -
A =
1 = = 2

/
2

Sekil 5-5

099-500091-EW515
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Yapi ve islev

Kaynak torgunu donatma

Poz. [Sembol |Tanim
1 Torg kep
2 icten alti koseli vida
3 ilave tel beslemesi
4 Alt1 késeli somun
5 Tutucu plaka - Siiriim TIG 200 / 450
6 Digli pim, M4 x 10 SW7 L26 MM, - L36 MM, - L41 MM
7 Gaz memesi
8 Tungsten elektrot
9 Gaz lens
10 Tutucu plaka - Siirium TIG 260
1 Plastik izolasyon
12 O-Ring
13 Kabze
14 ilave tel beslemesi - Siiriim WO

Torg kepini sokin ve elektrodu ¢ekerek gikarin.
ilave tel besleme allen civatalar sokiin ve ilave tel beslemesini digli pimden gekerek gikarin.

Gaz memesini sokiin ve gaz lensini tor¢ gévdesinden ¢ekin.
Disli pim somununu ve digli pimi tutucu plakadan déndurerek gikarin.

izolasyonu ve tutucu plakasini tor¢ gévdesinden sékiin.

099-500091-EW515

23.02.2023
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Yapi ve islev ev\;h,
Kaynak torgunu donatma

5.5.1.2 Jumbo modele degistirme

Sekil 5-6

099-500091-EW515
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Yapi ve islev

Kaynak torgunu donatma

Poz. |Sembol |Tanim
1 Torg kep
2 icten alti kdseli vida
3 ilave tel beslemesi
4 Alt1 késeli somun
5 Disli pim, M4X15 L56MM SW7
6 Gaz memesi Jumbo modeli > bkz. B6liim 5.5.1.2
7 Tungsten elektrot
8 Gaz lens, Jumbo model
9 Tutucu plaka - Siiriim TIG 260
10 Gaz lens
1 Tutucu plaka - Suriim TIG 200 / 450
12 Kabze
13 ilave tel beslemesi - Siiriim WO

Jumbo gaz memesi tutucusunu diz tarafi ile tor¢ gévdesine vidalayin.

Gaz lensini tor¢ govdesine yerlestirin.

Jumbo gaz memesi gaz lensini tor¢g gévdesine vidalayin.

Jumbo gaz memesi digli pimini Jumbo gaz memelerinin tutucusuna vidalayin ve somunla kontralayin.
Jumbo gaz memesini tor¢ gdvdesine vidalayin.

ilave tel beslemesini disli pimine takin ve allen civatalarla sabitleyin.

Elektrodu torg gévdesine yerlestirin ve torg kepi ile sabitleyin.

099-500091-EW515 27
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5.5.1.3 Sise boynuna degistirme

Yapi ve islev ev\;’r)
Kaynak torgunu donatma

Sekil 5-7

099-500091-EW515
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ev\;h-) Yapi ve islev
Kaynak torgunu donatma

Poz. |Sembol |Tanim
1 Torg kep
2 icten alti kdseli vida
3 ilave tel beslemesi
4 Alt1 késeli somun
5 Tutucu plaka - Siiriim TIG 200 / 450
6 Digli pim, M4X10 L44MM SW7
7 Gaz memesi
8 Tungsten elektrot
9 Gaz lens
10 Tutucu plaka - Siirim TIG 260
11 Plastik izolasyon
12 O-Ring
13 Kabze
14 ilave tel beslemesi - Siiriim WO

» O-ringi tutucuya yerlestirin ve tutucuyu diiz tarafi ile tor¢ gévdesine takin.
+ Izolatérii diiz tarafi ile torg gévdesine vidalayin.

* Disli pimini tutucuya vidalayin ve somunla kontralayin.

» Gaz lensini tor¢ gdvdesine yerlestirin.

* Gaz memesini tor¢ gévdesine vidalayin.

+ lave tel beslemesini disli pimine takin ve allen civatalarla sabitleyin.

» Elektrodu tor¢ gévdesine yerlestirin ve torg kepi ile sabitleyin.

5.5.2 Tel siirme birlestirme
Tel elektrodu ¢apina ve tel elektrodu tiiriine gére kaynak torgunda uygun bir i¢ gapa sahip olan bir
kilavuz spiralinin ya da bir tel siirme merkezinin kullanilmasi gerekmektedir!
Oneri:
+ Sert, alasimsiz tel elektrotlarinin (¢elik) kaynagi igin ¢elik kilavuz spirali kullanin.
» Sert, yuksek alasimli tel elektrotlarinin (CrNi) kaynagi i¢in krom nikel kilavuz spirali kullanin.
* Yumusak tel elektrotlarinin, yiksek alagimli tel elektrotlarinin veya aliminyum malzemelerin kaynagi
veya lehimlenmesi igin bir tel sirme merkezi, érn. plastik veya teflon merkez, kullanin.
Tel beslemesini degistirmek i¢in hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.
Gosterilmekte olan kaynak torgu érnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona goére farkli
torclar 6rnekten sapma gosterebilir.
099-500091-EW515 29
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Yapi ve islev

Kaynak torgunu donatma

5.5.2.1 Tel besleme spirali

. |Sembol |Tanim

v
o
N

Bashkli somun

Baglanti kovani

Kaynak teli

Gergi pensesi

izolasyon hortumu

Tel siirme spirali

Tel girig borusu

Yeni tel besleme spirali

Qo Njfoj|B[WIN|=

Tel giris rakoru

Kaynak telinin ucunu kesin.
+ Baslik somununu baglanti kovanindan ¢ézin.

Kilavuz spiralini gekerek ¢ikartin.
Kaynak telini tel beslemesine kadar kilavuz spiralinden ¢ekerek ¢ikarin.

099-500091-EW515
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Yapi ve islev

Kaynak torgunu donatma

Sekil 5-9

Baslik somununu, gergi pensesini ve izolasyon hortumunu tel besleme spiralinden g¢ekip ¢ikarin.

Sekil 5-10
Kaynak torgu baglantisini tel beslemesinden ayirin.
Baslik somununu tel besleme borusundan sokun.

Torg hortum paketini uzatiimis sekilde déseyin.
Kilavuz spiralini gekerek ¢ikartin.

099-500091-EW515
23.02.2023
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Yapi ve islev ev\;’r)
Kaynak torgunu donatma

Sekil 5-11
* Yeni tel besleme spiralini bir tarafta 30°'ye pahlayin.

» Gerekirse yeni tel besleme spiralinin pahlanmamis tarafinda uygun bir tel besleme nipelini sikica vida-
layin.

* Yeni tel besleme spiraline koruyucu gaz veya su ve yag icermeyen basingli hava uygulayin.

* Yeni tel besleme spiralini pahlanmis tarafi ile tel besleme borusuna yerlestirin ve hafif baski uygulaya-
rak tam itin.

+ Baslik somununu elle somut sikin.

Sekil 5-12

* Yeni tel besleme spiralini, 250 mm'lik asgari uzunluk kalacak sekilde kesin.
+ Izolasyon hortumunu yeni tel besleme spiraline takin.
» Baslik somununu yeni tel besleme spiraline takin.

» Gergi pensesini, yeni tel besleme spirali ne dogru 7 mm ¢ikinti yapana kadar yeni tel besleme spira-
line vidalayin.

099-500091-EW515
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ev\;’r) Yapi ve islev
Kaynak torgunu donatma

@D
Y

300

Sekil 5-13

Kaynak telini yeni tel besleme spiraline siinmeden 6nce 30°'ye pahlayin.
Kaynak torcu baglantisini tel beslemesine baglayin > bkz. Béliim 5.3.3.

Kaynak telini, tel besleme araciligiyla tel besleme spiralinin ucundan 40 mm tasana kadar yeni tel
besleme spiraline yerlestirin.

) >= 250 mm g
< 30mm *

«-40mm-»+ 7 mm» Moo emamecss 220mMNT----"-"-- »

|
|
I
| —
| " e
| 8 //
) I 4L
v T T 77
{/

Sekil 5-14
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Yapi ve islev

Kaynak torgunu donatma

Sekil 5-15
* Yeni tel besleme spiralini sonuna kadar baglanti kovanina yerlestirin.
» Baslik somununu elle somut sikin.

5.5.2.2 Tel siirme merkezi

Sekil 5-16

Poz. [Sembol |Tanim

Baslikli somun

Baglanti kovani

Kaynak teli

Gergi pensesi

izolasyon hortumu

(| Ah[WIN|=

Kombi govde

099-500091-EW515
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ev\;h-) Yapi ve islev
Kaynak torgunu donatma

Poz. |Sembol |Tanim
7 Tel girig borusu
8 Yeni kombi govde
9 Tel giris rakoru

+ Baslik somununu baglanti kovanindan ¢ézin.

+ Kaynak telinin ucunu kesin.

+ Kombi gdvdeyi baglanti kovanindan gekerek ¢ikarin.

+ Kaynak telini komple tor¢ hortum paketinden gekerek ¢ikarin.

‘lll o 1 r__:__—:_::i_:zij I
Qo g QD{[A)JL Y =
R
Sekil 5-17

+ Kaynak torgu baglantisini tel beslemesinden ayirin.
+ Baslik somununu tel besleme borusundan sokun.
» Mevcut tel besleme nipeli gikariimahdir.

+ Baslik somununu, gergi pensesini ve izolasyon hortumunu kombi gévdeden gekerek gikarin.
» Torg hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin.
+ Kombi gévdeyi komple kaynak torgu hortum paketinden gekerek ¢ikarin.

099-500091-EW515
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Yapi ve islev ev\;’r)
Kaynak torgunu donatma

Sekil 5-19
* Yeni kombi govdeyi bir tel sirme merkezi keskinlestirici ile keskinlestirin.
* Yeni kombi gévdeyi en az 250 mm'lik uzunluga kesin.
* Yeni kombi govdeyi kaynak torgundan ve kaynak torgu hortum paketinden gegirerek sonuna kadar itin.
+ Izolasyon hortumunu ve baglik somununu yeni kombi gévdeye takin.

» Gergi pensesini, yeni kombi gévde 6ne dogru 7 mm cikinti yapana kadar yeni kombi gévdeye vida-
layin.

Sekil 5-20
* Yeni kombi gbvdeyi bir hortum kesici ile 15 mm'lik uzunluga kesin.
» Tel besleme nipelini yeni kombi gdvdeye elle vidalayin.
+ Baslik somununu tel besleme nipeline takin ve tel besleme borusuna elle vidalayin.
* Yeni kombi gévdeye koruyucu gaz veya su ve yag icermeyen basingli hava uygulayin.

099-500091-EW515
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ev\;’r) Yapi ve islev
Kaynak torgunu donatma

@D
Y

300

Sekil 5-21

» Kaynak telini yeni kombi gdvdeye siinmeden 6nce 30°'ye pahlayin.
+ Kaynak torgu baglantisini tel beslemesine baglayin > bkz. Béliim 5.3.3.
+ Kaynak telini, tel besleme araciligiyla kaynak torgundan ¢ikana kadar yeni kombi gévdeye yerlestirin.

) >=250 mm g

«-40mm-»+ 7 mm» Moo emamecss 220mMNT----"-"-- »

- ézf.‘.’;mzxy//sz@: ) 5 “ 22
//

Sekil 5-22

099-500091-EW515
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Yapi ve islev ev\;h,
Kaynak torgunu donatma

Sekil 5-23
* Yeni kombi gévdeyi sonuna kadar baglanti kovanina yerlestirin.

Baslik somununu elle somut sikin.
+ Kaynak telinin ucunu kesin.

Sekil 5-24
Yeni kombi gbvdeyi sonuna kadar baglanti kovanina yerlestirin.
Baslik somununu elle somut sikin.

099-500091-EW515
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ev\;h-) Yapi ve islev
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.5.3

5.6

Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfiguire edilmesi

Kaynak makinesinin ilk isletmeye alma isleminden 6nce mekanik ark eritme kaynagi (sicak veya soguk tel
kaynag) ile ilgili olarak konfigire edilmesi gerekmektedir. Bu temel ayarlar dogrudan kaynak makinesi
kontroliinde gergeklestirilir.

1. Soguk tel veya sicak tel yontemi (Hotwire = on/off)
2. lleri/geri hareket segimi (Freq = on/off)
Bunun digsinda gerekirse tel geri gekme uyarlanabilmektedir.

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari
iki torg diigmesi ile dért fonksiyon kumanda edilebilir (torg tetigi BRT 1 - BRT 4).

B? BRT 4

Hé BRT 3
Torg tetigi islev

BRT 1 Kaynak akimi (Start / Stop)

BRT 2 Tel kumandasi (Start / Stop)

BRT 3 Kaynak akimini yikseltme (yukari fonksiyon)
BRT 4 Kaynak akimini distirme (asagi fonksiyon)

Sekil 5-25

Torg tetigi 1 (BRT 1) ile kaynak akimi agilmakta ve kapatilmaktadir.

Torg tetigi 2 (BRT 2) ile tel beslemesi agiimakta ve kapanmaktadir.

Ayrica torg tetigi 2'ye (BRT 2) basilarak tel gecirilebilir veya kisa stireli Dokunup ardindan basarak
cikarilabilir.

Kumanda, dort isletme tipi arasinda segilebilir (bkz. asagidaki fonksiyon akislari). Tel besleme, torg tetigi
3 ve 4 (BRT 3 ve BRT 4) kademesiz olarak ayarlanabilmektedir.

099-500091-EW515
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Yapi ve islev

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.6.1 Isletme tipleri (fonksiyon akiglari)
5.6.1.1 lIsaretlerin agiklamasi

Sembol

Anlami

BA)

Torg tetigine basin

2

Torg tetigini serbest birakin

!g&

Torg tetigine hafifce dokunun (kisa sireli basip birakin)

i)

Koruyucu gaz akar

Kaynak performansi

|
[

Bil...

2 kademeli manuel

VAV
8o
Manual

4 kademeli manuel

\N
I

2 kademeli otomatik

YAvL
840

4 kademeli otomatik

Sire

Baslatma programi

Ana program

azaltilmis ana program

Bitirme programi

Tel beslemesi

40
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ev\;h-) Yapi ve islev
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.6.1.2 2 ddéngi maniell
Kaynak makinesi (gii¢ kaynagi) 4-dongiilii igletme tipine ayarlanmalidir.

:

'y 1 [

ok : :
.

Sekil 5-26

-—

. dongii (akim)
Torg tetigi 1"ye (BRT 1) basin, baslangi¢ gaz akisi suresi biter.
HF atesleme impulslari tungsten elektrodundan is pargasina sigrar, ark ateslemesi gergeklesir.
Kaynak akimi akar.
. dongii (akim)
BRT 1 serbest birakin.
Kaynak akimi ayarlanmis olan akim ylkselme siresi ile ana akim AMP'ye ulagir.
. dongii (tel)
Torg tetigi 2'e (BRT 2) basin.
Tel elektrodu tasinir.
. dongii (tel)
BRT 2 serbest birakin.
Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri cekme degeri kadar geri nakledilir.
. dongu (akim)
BRT 1 basin.
Ana akim ayarlanan akim azaltma suresi ile duger.
. dongii (akim)
» BRT 1 serbest birakin, ark séner.
+ Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akigi suresi ile akar.

. . N . . .

-—

N

w

H
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Yapi ve islev ev\;’r)
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.6.1.3 4 ddéngii Maniiell

8t ?

v

| |

| 1

| |

1 1

| |
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| |
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|
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Upslope ; 1Downslope;
—

! I

i i t
—»| — —» — —»|

i i
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Sekil 5-27
Bu isletme tipi agsagida yer alan 6zellikler agisindan 2-dongiilii isletmeden farkhdir:
+ Tel beslemesi BRT 2 basma ve serbest birakma ile devreye alinmaktadir.
» Dokunarak dusurilmis tel beslemesine gegilebilir.

* BRT 2'ye yeniden basma ve serbest birakma ile tel beslemesi yeniden durdurulmaktadir (torg tetiginin
surekli olarak basili tutulmasina gerek yoktur, 6zellikle uzun kaynak dikislerinde son derece faydalidir).

Kaynak islemini sonlandirma:
» BRT 1'yi konfiglire edilmis dokunma siiresinden uzun siire basil tutun.

Fonksiyon degisikligini gerceklestirmek igin torg tetigine kisa siireli dokunup birakin.
Ayarlanmis olan dokunma siiresi, dokunmatik fonksiyonun fonksiyon seklini belirler.

099-500091-EW515
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ev\;h-) Yapi ve islev
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.6.1.4 2

déngii otomatik

Kaynak makinesindeki kaynak akimi 2 dongiilii isletme tipine ayarlanmalidir.

N

% t Lstart

v

I
i Upslope | iDownslope
|— —» i« —n

Sekil 5-28
. dongii (akim)
Torg tetigi 1'e ( BRT 1) basin ve basil tutun.
Baslangi¢ gaz akisi suresi dolar.
HF atesleme impulslari elektrottan is pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.
Kaynak akimi akar ve hemen baglatma akiminin ayarlanmis bir degerine gecer lstart.
HF kapanir.
Kaynak akimi ayarlanmis olan akim ylikselme suresi ile ana akim AMP'ye yukselir.
Tel elektrot, gecikme siresi dolduktan sonra (t-start) sevk edilir.
. dongii (akim)
Torg tetigi 1'i birakin.
Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri cekme degeri kadar geri nakledilir.
Ana akim ayarlanan akim azaltma suresi ile duger, ark séner
Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akisi suresi ile akar.

099-500091-EW515 43
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Yapi ve islev ev\;’r)
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.6.1.5 4 ddngii otomatik
Kaynak makinesi (gii¢ kaynagi) 4-dongiilii igsletme tipine ayarlanmalidir.

8 t : t-starL ‘
J

v

@ Tt
" ! ¢ ! - ﬁd g
N\ A A N L BRT 1

Sekil 5-29

i Upslope | iDownslope:
l— j— —n

-—

. dongii (akim)
Torg tetigi 1"e (BRT 1) basin, baslangi¢c gaz akisi suresi biter.
HF atesleme impulslari tungsten elektrodundan is pargasina sigrar, ark ateslemesi gergeklesir.
Kaynak akimi akar.
. dongii (akim)
BRT 1 serbest birakin.
Kaynak akimi ayarlanmis olan akim ylkselme siresi ile ana akim AMP'ye ulagir.
. dongii (tel)
Tel elektrot, gecikme siresi dolduktan sonra (t-start) sevk edilir.
. dongii (akim)
BRT 1'e basin.
Ana akim ayarlanan akim azaltma siresi ile duger.
. dongii (tel)
Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri gekme degeri kadar geri nakledilir.
4. dongi (akim)
* BRT 1 serbest birakin, ark séner.
+ Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akigi suresi ile akar.
» Dokunarak dusurilmis tel beslemesine gegilebilir.

+ BRT 1'e yeniden basma ve serbest birakma ile tel beslemesi yeniden durdurulmaktadir (torg tetiginin
surekli olarak basili tutulmasina gerek yoktur, 6zellikle uzun kaynak dikiglerinde son derece faydalidir).

. . N . . .

-—

w

N

Kaynak igslemini sonlandirma:
+ BRT 1'i konfigure edilmis dokunma suresinden uzun sire basil tutun.

099-500091-EW515
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ev\;h-) Yapi ve islev
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.6.1.6 Punta kaynagi
Kaynak makinesindeki kaynak akimi 2 dongiilii isletme tipine ayarlanmalidir.

% t Lstart

v

I
i Upslope | iDownslope
|— —» i« —n

Sekil 5-30

Akis:

* Torg tetidi 1'e ( BRT 1) basin ve basil tutun.

» Baslangi¢ gaz akigi suresi dolar.

+ HF atesleme impulslari elektrottan is pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.

» Kaynak akimi akar ve hemen baslatma akiminin ayarlanmis bir dederine gecer lstart.
+ HF kapanrr.

+ Kaynak akimi ayarlanmig olan akim yiikselme suresi ile ana akim AMP'ye yikselir.
* Tel elektrot, gecikme suresi dolduktan sonra (t-start) sevk edilir.

» Torg tetigi 1'i birakin.

» Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri gekme degeri kadar geri nakledilir.
* Ana akim ayarlanan akim azaltma siresi ile duser, ark séner

+ Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akigi suresi ile akar.

099-500091-EW515
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Yapi ve islev ev\;’r)
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5.6.1.7 superPuls

superPuls fonksiyonu ile iist diizey tel ileri/geri hareketi ayni anda kullanilamaz.
EWM siper impuls fonksiyonu, bir islemin iki galisma noktasi arasinda otomatik gegise imkan verir.

-

<J b

R

Sekil 5-31
Gosterge Ayar / segim
Devreye sokma
on Makine fonksiyonunu agin

S [} JFD superPuls se¢imi
=L Ac¢ma veya kapatma fonksiyonu

Devre digi birakma
L‘CF. Makine fonksiyonunu kapatin

099-500091-EW515
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Genel

6

Tamir, bakim ve tasfiye

6.1 Genel
/A TEHLIKE
Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

6 Acik durumdaki makinede ¢aligmak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler degarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!
A UYARI

Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

6 Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis
personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢
kaynaklarn kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik
onlemlerini alabilen kisidir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.1.3.
» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gegirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.
Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her turli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parca degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin trin numarasi belirtiime-
lidir.
Kaynak torgu, kaynak sisteminin en bliylk ylklere maruz kalan bilesenlerinden biridir. Yiksek termik yik-
lenme ve kirlenme nedeniyle, diizenli bakim ve temizlik sadece sistemin kullanim émrunl uzatmakla
kalmaz, ayni zamanda daha az parganin asinmasini ve durus sirelerinin kisalmasini saglayarak, uzun
vadede maliyet tasarrufu da saglar. Mikemmel kaynak sonuglari ancak bakimi usuliine uygun sekilde
yapilmis bir kaynak torgu ile elde edilebilir.
Bakim ve bakim i¢in sadece kullanim kilavuzunda belirtilen takimlari, yardimci araglari ve sikma torklarini
kullanin.
6.1.1 Hasar veya asinmis bilesenlerin tespiti
Elektrot pensesi / gergi kovan govdesi
+ Artik ¢cikarilamayan, guclu sekilde yapismis kaynak capaklari.
» Kaynak nufuziyeti veya yanma, hasarl disil
Gaz memesi/emme nozulu
+ Guclu sekilde yapismis kaynak ¢apaklari, ¢catlaklar veya kirilmalar, hasarli disli
izolatér
» Catlaklar, kiriimalar veya yanmis dis kenarlar
Torg kep
» Digli hasarl, ¢atlaklar veya kirilmalar
Elektrot
+ Kut, kirllma, yanma
Tor¢ boyun
+ Izolasyonda kaynak niifuziyeti veya yanma
+ izolasyonda catlaklar veya kiriimalar
099-500091-EW515 47
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Genel

Tamir, bakim ve tasfiye ev\;’r)

6.1.2

Torg baglantisi

Baslik somununun disleri kirlenmis veya hasarl.
Su sogutmali torglarda ayrica sogutma maddesi baglantilarinda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Kabza

Catlaklar, yaniklar

Hortum paketi

Catlaklar, yaniklar

Torglarda hasar ve arizalari 6nlemek igin:

Asla sert nesnelere (¢cekigle vurur gibi) vurmayin!
Kaynak torgunu bir nesneyi dogrultmak igin veya kaldira¢ gibi kullanmayin!

Tor¢ boynunu asla biikmeyin! Esnek tor¢ boyunlarinda azami biikme déngiileri dikkate alina-
rak biikme olanaklidir!

Molalarda veya ¢alisma sonrasinda kaynak torcunu kaynak makinesinde veya is yerinde
bunun igin 6ngériilmiis olan tor¢ tutucusuna yerlestirin!

Kaynak torgunu asla atmayin!
Kaynak makinelerini / tel besleme linitelerini asla kaynak torgu ile cekmeyin!

Hortum paketini 6zellikle 6n kollar olmak lizere viicudunuza dolamayin!

Her kullanimdan once temizlik ve bakim

Gaz memesini gevsetin, asinmaya maruz parcgalarda hasar bulunup bulunmadidini kontrol edin, gere-
kirse bunlari yenileriyle degistirin ve yerlerine sikica oturmasini saglayin.

Gerekirse kaynak torc ve 6zellikle asinma parcgalarindaki kir ve kaynak ¢capaklarini temizleyin ve
asinmig veya kusurlu pargalari yenileriyle degistirin

Su sogutmali tor¢larda, sogutma cihazindaki sogutma maddesi baglantilarinin sizdirmazligini / akisini
ve sogutma maddesinin doluluk seviyesini kontrol edin.

Kabzada ve hortum paketinde ¢atlak ve hasar bulunup bulunmadigini kontrol edin.

48
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Genel

6.1.3 Duzenli bakim ¢galigmalari
Bir kaynak torgunun diizenli bakimi, blyik 6l¢iide kullanim suresine ve aletin yiklenmesine baglidir ve
isletmeci tarafindan belirlenmelidir. Genel bir kural olarak, tel veya sepet bobininin yenisi ile her degistiril-
diginde veya gerekirse vardiya degisiminde.

Sekil 6-2
+ Torgu cihazdan ayirin, asinmaya maruz pargalari sokiin ve pargalarin degdistiriimesinde torgun tel ka-
nalina ve gaz baglantisina yagsiz ve yogusmus susuz basingli hava (azami 4 bar) Gfletin.

* Asinmaya maruz pargalari monte edin, torgu cihaza baglayin ve iki kez koruyucu gazla (gaz testi)
yikayin.

099-500091-EW515
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Makineyi tasfiye etme

6.2

A

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi pargalar igermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

¢ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Kullaniimig elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yénetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristinimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristirilimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢bp kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek Uizere ya da geri doniisim amaciyla burada 6ngérilen ayirma ayristirmal
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruya-
rak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayrigtirlmamis evsel atiklardan ayri bir
toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.
Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.
Cihaz bertaraf edilmeden 6nce lambalar, piller veya akiiler sékulmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil
veya aku tipi ve bunlarin bilesimi Ust tarafta belirtilmistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM Urun-
lerinde piller veya akduler bulunabilir;
+ Kaynak kasklari
Piller veya akduler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.
* Makine kontrolleri
Piller veya akdler, arka tarafinda devre karti Gizerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
¢ikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokuilebilir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun disinda
Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerine de iade edilebilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintili bilgiyi asagidaki adreste bulunan web
sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Ariza giderme i¢in kontrol listesi

7

Ariza gidermek

Tam Urdnler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Urdnd asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydntemlerinin hig biri
cihazin ¢alismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1  Anza giderme icin kontrol listesi
Sorunsuz galisma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!
Lejant Sembol Tanim
N’ Hata / Neden
% Cozim
Kaynak torcu asiri isinmis
~ Sogutucu madde akisi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
X Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivrilmalari giderin
X Hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢6zin
X Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin > bkz. B6lim 5.3.2
% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Béliim 7.2
X Sogutma maddesi hatlari baglantilarinin dodru oturmasini kontrol edin ve gerekirse dogru o-
turtun.
X Kaynak torgu sogutma cihazinin dogru baglantisini kontrol edin
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
X Torg tarafindaki ve/veya iglem pargasina giden akim baglantilarini sikin
~ Asiri yiklenme
x Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve diizeltin
X Akim memesini (soguk tel / sicak tel) tel gapina uyarlayin ve gerekirse degistirin
X Tel sirme merkezi veya tel besleme spirali yaricapi buyutme
X Daha yuksek performansli kaynak torgu kullanin
Kaynak torcu kumanda elemanlarinda fonksiyon arizasi
» Baglanti sorunlari
x Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
099-500091-EW515 51
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Ariza giderme icin kontrol listesi

Tel nakil sorunlari

» Kaynak torgcu donanimi uyumsuz ya da asinmig
x Akim memesini (soduk tel / sicak tel) tel capina uyarlayin ve gerekirse degistirin
X Tel strimunu kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
x Tel sirme merkezi veya tel besleme spirali yarigapi blytutme
~ Hortum paketleri kivriimis
% Torg hortum paketini uzatilmis sekilde doéseyin
» Uyumsuz parametre ayarlari
x Ayarlari kontrol edin ya da duzeltin
~ Tel besleme nipeli gevsek
%  Tel besleme nipelini sikma
~ Tel besleme nipeli kopmus veya asinmis
%  Tel besleme nipeli degisimi
» Kombi gévdenin baglanti kovani kopmus
* Baglanti kovanini degistirin veya yeniden sabitleyin
» Bobin freninin ayarlanmasi
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin
» Basing birimlerinin ayarlanmasi
X Ayarlari kontrol edin ya da duzeltin

Diizensiz ark
» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
X Akim memesini tel capina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
® Tel sirimuni kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
» Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is parcasina temas ile baglanmasi
% Tungsten elektrodunu yeniden taslayin veya yenisi ile degistirin
~ Gaz memesi ile islem pargasi arasinda ark (gaz memesinde metal buharlar)
X Gaz memesini degistirin
» Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

Gobzenek olusumu
~ Gaz ortusu yetersiz ya da yok
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tliptini degistirin
x Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
X Gaz lensini aluminyum uygulamalarinda ve yiksek alagimli ¢eliklerde kullanin
x Euro baglantidaki o-ringi ve tor¢ boynunu kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.
# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
X Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
x Euro baglantidaki o-ringi kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.
# Gaz hortumunda yogunlasmis su
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin
x Euro baglantidaki o-ringi ve tor¢ boynunu kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.
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Ariza gidermek

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.2

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

+ Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.

» Hizli baglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile agin (baglanti agik).

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
miimkin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin

yakininda) kullanin!
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Sekil 7-2
» Disari akan sogutma sivisini toplamak igin uygun bir kabi hizli baglanti pargasinin altina koyun ve ma-

kineyi yakl. 5 saniye icin galistirin.
+ Kapama halkasini geriye iterek hizli badlanti parcasini tekrar kapatin.
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Teknik veriler
TIG 200 GD
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8

Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!
8.1 TIG 200 GD
Kaynak torgunun kutuplanmasi normalde negatif
Orta tel kilavuzu manuel kontrolll
Gerilim tiiri Dogru akim gerilimi DC veya Alternatif gerilim AC
ISO 14175 uyarinca koruyucu gazlar Argon
40° C'de devrede kalma orani ! 35 %
Maksimum kaynak akimi Dogru akim gerilimi 200 A
Maksimum kaynak akimi Alternatif gerilim 140 A
Elektrot tiirleri kolay bulunur tungsten elektrotlar
Elektrot ¢api 1,6 -3,2 mm
Anahtarlama gerilimi Tug takimi 0,02-42V (DC ve AC)
Anahtarlama akimi Tusg takimi 0,01 - 100 mA
Anahtarlama giicii Tug takimi maks. 1W
maks. Ark tutugsmasi ve gerilim 6lgiimii 50 Hz 12 kV
Ortam sicaklig: 2 -10 °C bitig + 40 °C
Gerilim olgiimii 113 V (Pik deger)
Makine tarafindaki baglantilarin koruma IP3X
siniflandirmasi (EN 60529)
Gaz akisi 10 - 20 I/dak.
Hortum paketi uzunlugu 3-,4m
Baglanti Merkez disi baglanti
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
Test igareti CE /L /E8
I Y{ik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 Ortam sicakligli sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
54 099-500091-EW515
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Teknik veriler
TIG 18, -260, -450, -CW / HW

8.2

TIG 18, -260, -450, -CW / HW

TIG 18 WD TIG 260 WD TIG 450 WD

Kaynak torcunun kutuplan-
masi
(Dogru akim gerilimi)

normalde negatif

Orta tel kilavuzu

man’tiel kontrolli

Gerilim tiri

Dogru akim DC / Alternatif gerilim AC

Gerilim dl¢giimii

113 V (Pik deger)

maks. Ark tutugmasi ve ge- 12 kV
rilim olglimi

Maksimum kaynak akimi 300A/210A 260 A/ 185 A 400 A/ 280 A
100 % 40° C'de devrede kalma

orani [

(Dogru akim gerilimi / Alter-

natif gerilim)

Anahtarlama gerilimi Tus 0,02-42V
takimi

Anahtarlama akimi Tug takimi 0,01 -100 mA
Anahtarlama giicii Tus takimi maks. 1 W

Elektrot tiirleri

kolay bulunur tungsten elektrotlari

Ortam sicaklig: 2

-10 °C bitis +40 °C

Sogutma sivisi torg giris
basinci

2,5 bitig 3-5 bar

Akis miktari 0,9 l/dak. 0,7 l/dak.

maks. Sogutma maddesi ilet- 250 puS/cm

kenligi

Sogutma giici min. 800 W

maks. Akis sicakhgi 40 °C 40 °C
Elektrot ¢api 1,0-4,0 mm 1,0-3,2mm 1,6 -4,8 mm
Makine tarafindaki IP3X

baglantilarin koruma
siniflandirmasi (EN 60529)

Koruyucu gaz

Koruyucu gaz ISO 14175 uyarinca koruyucu gazlar

Gaz akisi 10-20 I/dak.
Hortum paketi uzunlugu 3,4m
1,05 kg 0,9 kg 1,05 kg

. 09m
Is agirhgr* :é 1

Kaynak torcu baglantisi

Merkez disi baglanti / Euro merkez baglanti

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Test isareti

CE /e

I Yik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
2 Ortam sicakhdl sogutma maddesine bagh! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!]
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Ek donanim

Kaynak torgu sogutmasi
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9 Ek donanim

Kaynak torglari, is parcasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagli aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriiniizdentemin edebilirsiniz.

9.1 Kaynak torcu sogutmasi

Tip Aciklama Uriin numarasi
HOSE BRIDGE UNI Boru koprist 092-007843-00000
9.1.1 Sogutma sivisi - Tip blueCool
Tip Agiklama Uriin numarasi
blueCool -10 5 | Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Donma emniyeti kontrolci 094-026477-00000
9.1.2 Sogutma sivisi - Tip KF
Tip Agiklama Uriin numarasi
KF 23E-5 Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Sogutma sivisi (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Sogutma sivisi -20 °C’ye kadar (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Sogutma sivisi (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Donma emniyeti kontrolcU 094-014499-00000
56 099-500091-EW515
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Asinma parcalari
TIG 18

10

Asinma parcgalarn

05" Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!

e Aksesuar bilegenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

101 TIG 18

amC s B

O _

@ f

Efﬁj%?

6.7— =5 m:
Sekil 10-1
Poz. [Siparigs numarasi Tip Tanim
1.3 094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm |Gaz lensinin gaz memesi
1.3 094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC Gaz lensinin gaz memesi
12.5x42mm
1.3 094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC Gaz lensinin gaz memesi
12.5x42mm
1.3 094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm |Gaz lensinin gaz memesi
1.3 094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm  |Gaz lensinin gaz memesi
1.3 094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm |Gaz lensinin gaz memesi
1.3 094-001323-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 16x42mm |Gaz lensinin gaz memesi

2 094-013071-00000

CT CuCrZr M6 x 28mm & 0.8 mm

Kontak memesi

2 094-013072-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 1.0mm Kontak memesi

2 094-013122-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 0.9mm Kontak memesi

2 094-014317-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm & 1.2mm Kontak memesi

2 094-016105-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 0.8 mm Kontak memesi, aliiminyum kay-
nagi

2 094-016106-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 0.9 mm Kontak memesi, aliiminyum kay-
nagi

2 094-016107-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm & 1.0 mm Kontak memesi, aliminyum kay-
nagi

2 094-016108-00000 CTAL E-CuM6 X28 mm & 1.2 mm Kontak memesi, aliminyum kay-

nagi

099-500091-EW515
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TIG 18
Poz. [Siparis numarasi Tip Tanim
22 094-001192-00000 COLB DIF TIG-SR 17/18/26 & 2.0- Gaz lensli gergi kovan govdesi
2.4mm
2.2 094-001193-00000 COLB DIF TIG-SR 17/18/26 @ 3.2mm |Gaz lensli gergi kovan gévdesi
2.2 094-001325-00000 COLB DIF TIG-SR 17/18/26 @ 1.6mm |Gaz lensli gergi kovan gévdesi
2.2 094-001326-00000 COLB DIF TIG-SR 17/18/26 @ 4.0mm |Gaz lensli gergi kovan gévdesi
3 094-019544-00000 VH M6/M9X0,75 L=24,5 Baglanti kovani
3.01 |094-001082-00000 CO LINER D=4.0MM Germe pensesi
3.02 |094-009034-00002 UEM M9X0,75MM Baslik somunu
3.1 094-001194-00000 INS TIG 17/18/26 XL Adaptor
5.1 094-000931-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Gergi kovani
1.6x50mm
51 094-000932-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Gergi kovani
2.4x50mm
5.1 094-000935-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Gergi kovani
3.2x50mm
5.1 094-001312-00000 COL TIG-SR 17/18/26/18SC Gergi kovani
4.0x50mm
6.2 094-001120-00000 TCS TIG 17/18/26 Torg kep, kisa
6.7 092-018693-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5m, St Kilavuz spirali, gelik
6.7 092-018693-00004 D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, St Kilavuz spirali, ¢elik
6.7 092-018694-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CrNi Kilavuz spirali, paslanmaz ¢elik
6.7 092-018694-00004 D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CrNi Kilavuz spirali, paslanmaz celik
6.7 092-018694-00005 DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M CRNI Kilavuz spirali, paslanmaz celik
6.7 092-018695-00003 D=1,5x3,3 mm, 3,5 m, St Kilavuz spirali, ¢elik
6.7 092-018695-00004 D=1,5x3,3mm, 4,5m, St Kilavuz spirali, ¢elik
6.7 092-018696-00003 D=1,5x 3,3 mm, 3,5 m, CrNi Kilavuz spirali, paslanmaz ¢elik
6.7 092-018696-00004 D=1,5x 3,3 mm, 4,5 m, CrNi Kilavuz spirali, paslanmaz ¢elik
6.7 092-018697-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CuZn Kilavuz spirali, piring
6.7 092-018697-00004 D=2,0 x4,0 mm, 4,5 m, CuZn Kilavuz spirali, piring
6.8 094-020069-00000 ES 4,0MM Spiral i¢in tel besleme nipeli
6.8 094-020159-00000 ES 3,3MM Spiral i¢in tel besleme nipeli
8 092-018706-00003 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 3.5m Kombi gévde, PA
8 092-018706-00004 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 4.5m Kombi gévde, PA
8.1 094-014032-00001 WFN 4.0mm Tel stirme merkezi igin tel
besleme nipeli
9 094-019613-00000 FH KPL Flex tutucu (15-41°)
9.1 094-019547-00000 M4X15 L=36MM SW7 Disli pim
9.2 094-019481-00001 HP WIG AWS D=16,65 T=10 X=18 Tel besleme tutucusu
9.3 074-000071-00000 M4 /7 /Zn Alti kdseli somun
25 094-019387-00000 WCe 20; 1.6 x 75 mm Tungsten elektrot, gri
25 094-019388-00000 WCe 20; 2.4 x 75 mm Tungsten elektrot, gri
25 094-019389-00000 WCe 20; 3.2 x 75 mm Tungsten elektrot, gri
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TIG 260
Poz. [Siparis numarasi Tip Tanim
25 094-019390-00000 WCe 20; 4.0 x 75 mm Tungsten elektrot, gri
25 094-020276-00000 E3; 1,6 Xx 75 mm Tungsten elektrot, lila
25 094-020277-00000 E3; 2,4 x 75 mm Tungsten elektrot, lila
25 094-020278-00000 E3; 3,2x 75 mm Tungsten elektrot, lila
10.2 TIG 260
= —
( : —s g Iy
{Ego | Py )
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O— A
Sekil 10-2
Poz. Siparis numarasi Tip Tanim
1 094-012672-00000 GN TIG 150/260 S 6.5x26mm  |Gaz memesi
1 094-012405-00000 GN TIG 150/260 S 8.0x26mm  |Gaz memesi
1 094-012405-00000 GN TIG 150/260 S 11.5x26mm |Gaz memesi
1 094-011756-00000 GN TIG 150/260 S 9,5x26mm  |Gaz memesi
1 094-011980-00000 GN TIG 150/260 S 11.5x26mm |Gaz memesi
2 094-012673-00000 GN TIG 150/260 6.5x36mm Gaz memesi
2 094-012674-00000 GN TIG 150/260 8.0x36mm Gaz memesi
2 094-011982-00000 GN TIG 150/260 10.0x26mm Gaz memesi
2 094-011757-00000 GN TIG 150/260 11.5x36mm Gaz memesi
3 094-015451-00000 GN 150/260 D=6.5MM L=60MM |Gaz memesi
3 398-000191-00000 GN 150/260 D=8MM L=60MM |Gaz memesi
4 094-019610-00000 GD D=6,5 mm L=32 mm Gaz memesi bilya model
4 394-000156-00000 GN 150/260 D=8MM L=32MM |Gaz memesi bilya model
4 394-000155-00000 GN 150/260 D=9,5MM L=32MM |Gaz memesi bilya model
4 094-019609-00000 GD D=11 mm L=32 mm Gaz memesi bilya model
GN DIF TIG 150-450/450SC, Gaz diftizdrl icin gaz memesi,
5 094-009663-00000 12,5 x 50 mm JUMBO
GN DIF TIG 150-450/450SC, 16 |Gaz difizoru icin gaz memesi,
5 094-009664-00000 « 50 mm JUMBO
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TIG 200/ TIG 450

Poz. Siparigs numarasi Tip Tanim
1 094-012672-00000 GN TIG 150/260 S 6.5x26mm  |Gaz memesi

GN DIF TIG 150-450/450SC, Gaz difuzdrl icin gaz memesi,
5 094-009665-00000 19,5 x 50 mm JUMBO
6 094-009658-00000 5::1 TIG 150-450/450SC, D=1.6 Gaz difuzéria, JUMBO
6 094-009659-00000 rl?\Irlr:] TIG 150-450/450SC, D=2,4 Gaz difizorid, JUMBO
6 094-009660-00000 5::1 TIG 150-450/450SC, D=3,2 Gaz difizéria, JUMBO
7 094-011758-00000 ADAPT 150/260 XL Gaz diflizoria, JUMBO
8 094-011760-00000 ISO TIG 150/260 XL izolatér, JUMBO
9 094-012669-00000 COL DIF 150/260 D=1.6MM Gaz diftzoéri
9 094-011984-00000 COL DIF 150/260 D=2.4MM Gaz diflizori
9 094-012671-00000 COL DIF 150/260 D=3.2MM Gaz diftzori
10 094-012406-00000 COL 150/260 D=1.6MM Elektrot pensesi
10 094-011755-00000 COL 150/260 D=2.4MM Elektrot pensesi
10 094-012667-00000 COL 150/260 D=3.2MM Elektrot pensesi
11 094-011979-00000 ISO TIG 150/260 izolatér
12 094-011752-00000 TCS TIG 150/260 Torg kep, kisa
13 094-011753-00000 TCM TIG 150/260 Torg kep, uzun

10.3 TIG 200/ TIG 450
&0 L‘D %
.—l I
Sekil 10-3

Poz. Siparis numarasi Tip Tanim
1.1 094-009646-00000 GN TIG 200/450/450SC, 7,5 x  |Gaz memesi

37,4 mm
1.1 094-009647-00000 GN TIG 200/450/450SC, 10 x  |Gaz memesi

37,4 mm
1.1 094-009648-00000 GN TIG 200/450/450SC, 13 x  |Gaz memesi

37,4 mm
1.1 094-009649-00000 GN TIG 200/450/450SC, 15 x  |Gaz memesi

37,4 mm
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TIG 200/ TIG 450
Poz. Siparis numarasi Tip Tanim
2 094-013071-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm @ 0.8  [Kontak memesi
mm
2 094-013072-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm @ Kontak memesi
1.0mm
2 094-013122-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm @ Kontak memesi
0.9mm
2 094-014317-00000 CT CuCrZr M6 x 28mm @ Kontak memesi
1.2mm
2 094-016105-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 0.8 |Kontak memesi, aliminyum kaynagi
mm
2 094-016106-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 0.9 [Kontak memesi, aliminyum kaynagi
mm
2 094-016107-00000 CTAL E-Cu M6 X 28 mm @ 1.0 [Kontak memesi, aliminyum kaynagi
mm
3 094-019544-00000 VH M6/M9X0,75 L=24,5 Baglanti kovani
3.01 094-001082-00000 CO LINER D=4.0MM Germe pensesi
3.02 094-009034-00002 UEM M9X0,75MM Baslik somunu

4.1 094-011759-00000

INS TIG 200/450/450SC

izolator

5.6 094-004969-00000

200/450/SC Multilayer @ 2.4 mm

Gaz difizorl, Multilayer

5.6 094-006255-00000

200/450/SC Multilayer @ 3.2 mm

Gaz diftizérl, Multilayer

5.6 094-023018-00000

200/450/SC Multilayer @ 1.6 mm

Gaz diflizérl, Multilayer

6.1 094-010723-00000

TCS TIG 200/450/450SC

Torg kep, kisa

6.2 094-010601-00000

TCL TIG 200/450

Torg kep, uzun

6.7 092-018693-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, St

Kilavuz spirali, gelik

6.7 092-018693-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, St

Kilavuz spirali, ¢elik

6.7 092-018694-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz ¢elik

6.7 092-018694-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz celik

6.7 092-018694-00005

DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M
CRNI

Kilavuz spirali, paslanmaz ¢elik

6.7 092-018695-00003

D=1,5x 3,3 mm, 3,5m, St

Kilavuz spirali, ¢elik

6.7 092-018695-00004

D=1,5x3,3mm, 4,5m, St

Kilavuz spirali, gelik

6.7 092-018696-00003

D=1,5x 3,3 mm, 3,5 m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz ¢elik

6.7 092-018696-00004

D=1,5x 3,3 mm, 4,5 m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz ¢elik

6.7 092-018697-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CuZn

Kilavuz spirali, piring

6.7 092-018697-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CuZn

Kilavuz spirali, piring

6.8 094-020069-00000

ES 4,0MM

Spiral igin tel besleme nipeli

6.8 094-020159-00000

ES 3,3MM

Spiral icin tel besleme nipeli

8 092-018706-00003 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm Kombi govde, PA
3.5m
8 092-018706-00004 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm Kombi govde, PA

4.5m

8.1 094-014032-00001 WFN 4.0mm Tel sirme merkezi icin tel besleme
nipeli
9 094-019613-00000 FH KPL Flex tutucu (15-41°)
9.1 094-019543-00000 M4X10 L=26MM SW7 Disli pim
9.2 094-017907-00002 HP WIG AWS Tel besleme tutucusu
D=18,9MM/T=5MM
9.3 074-000071-00000 M4 /7 /2Zn Altl kdseli somun

9.4 094-019391-00000

O-RING 22X1MM

Konik nipel
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11 Servis belgeleri

11.1 Devre diyagrami
Devre diyagramlari sadece yetkili servis personelinin bilgilendiriimesi amacina hizmet etmektedir!
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12 Ek
12.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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