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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

llIIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné §titky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi
rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylou€eni ruceni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zarizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Rozmnozovani, i Caste€né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zUstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecnost dat

Uzivatel je zodpovédny za zalohovani vSech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy nerudi.
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpecnost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni be-

zprostredné hrozicich tézkych turazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vyloué¢eni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR* s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-Ii dojit k poskozeni majetku nebo

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-600010-EW512 5

14.03.2023




Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbol(

ewn

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol |Popis Symbol |Popis

1= |Vénujte pozornost technickym zvlast- @: Stisknout a pustit (dotknout se)
nostem

//‘TTT' s v . H

(( \\ Vypnuti pfistroje % Pustit

Y

/"u" y vr . . s ~

( l/—\\ Zapnuti pfistroje @ Stisknout a pfidrzet

\S
Chybné/neplatné @ Zapnout
Spravné/platné %3 Otacet

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace ")' Kontrolka sviti zelené

4 1 N
Vystup e o |Kontrolka blika zelené

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

7/

=

\

Kontrolka sviti ervené

PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouzivat

6
’, .
1

Kontrolka sviti modre

Nastroj je nutny/pouzit

@

Kontrolka blika modre

099-600010-EW512
14.03.2023



EV\;‘TI Pro Vasi bezpecnost
Bezpecnostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

S

Y

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyna!

Nerespektovani bezpecnostnich predpisti miize byt Zivotu nebezpecné!

+ Pedlivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte predpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisu!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpUsobit Zivotu nebezpecné trazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo souc€asti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycové,
wolframové nebo dratové elektrody!

* Vzdy odkladejte svarovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zplsobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisu bezpeénosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroja museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

» Nespojujte svarovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy maze dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpedi urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

Pouzivejte svareCsky §tit nebo svare€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném

(zavisi na zpusobu pouziti)!

» Noste suchy ochranny plast (napf. svarec€sky §tit, rukavice, atd.) podle pfisluSnych
predpist platnych v dané zemil!

» Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpeci oslnéni!

099-600010-EW512 7
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Bezpec€nostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné pomticky musi zabranit nasledujicim rizikim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svaredska prilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi u¢inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na soucastech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

» Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

* Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, prachl nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

Nebezpeci pozaru!

V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti €i horké strusky vzni-

kajici pri svarovani mize dojit k tvorbé plamenu.

» V okruhu pUsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

» Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu plGsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed za¢atkem svafovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechaveite je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-600010-EW512
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EV\;‘TI Pro Vasi bezpecnost
Bezpecnostni pfedpisy

A POZOR

3 Kouf a plyny!
0 Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni sva-
fovaciho oblouku v jedovaty fosgen!
+ Zajistéte dostatek Cerstvého vzduchu!
» Udrzujte pary rozpoustédla mimo oblast svafovaciho oblouku!
+ v pfipadé potfeby. pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest!
» Aby se zabranilo tvorbé fosgenu, musi byt zbytky chlorovanych rozpoustédel na obrobcich
nejprve neutralizovany vhodnymi opatfenimi.

Hlukova zatéz!
@ Hluk, presahujici 70dBA, mlize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!
L———— « Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!

» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické
((“’)) kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v éasti Technické
udaje) > viz kapitola 8:
ﬁ Trida A Pfistroje nejsou ureny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-
lity u pFistrojl tfidy A maze v téchto oblastech dojit k problémum, jak z didvodu spojenych
s vodici, tak i k problémim z ddvodu vzniku rusivych signald.

&, Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mulze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruSeni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodi¢e

* Radia a televizni pfijimace

+ Poditace a jina Fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedevSim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

» Kalibra¢ni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svareéské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojeni na sit, napf. dalSi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svarovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potenciall

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZziuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzator.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfedského zafizeni

Elektromagneticka pole!

((“’)) Proudovy zdroj maze vytvaret elektricka nebo elektromagneticka pole, ktera mohou na-

L rusit funkci elektronickych systémli, jako jsou EDV a CNC pristroje, telekomunikacni

vedeni, elektrické vedeni, signalni vedeni, kardiostimulatory a defibrilatory.

P' » Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6!

« UplIné odvitite svafovaci vedeni!

» Odpovidajicim zpusobem chrarite pfistroj nebo zafizeni citliva na zareni!

» Funkce kardiostimulatord maze byt narusena (v pfipadé potfeby vyhledejte Iékarskou
pomoc).

099-600010-EW512 9
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatreni ke
zlepSeni bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

+ Pfedevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomuicek zaméstnanci pfi praci.

» Pfedpisy pro bezpec¢nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

+ Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti prace.

« Pravidelna kontrola pFistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

015> V pfipadé skod zptisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pfripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pripojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristrojii. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pfistroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

24 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostateéné upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaeny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upevriovat za ventil!

« Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

10 099-600010-EW512
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EV\;‘TI Pro Vasi bezpecnost
Pfeprava a instalace

A POZOR

Nebezpeci turazu vyplyvajici z napajecich kabeli!
:D— Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
+ PFed transportem odpojte napajeci kabely!
: Nebezpeci pirevraceni!
.?. PFi pfemist'ovani a instalaci pristroje se miize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajisténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
* Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

e| Nebezpedi urazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
ﬁ O nespravné polozena vedeni (sitova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) muzete zakopnout.
* Napdjeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrarite vytvoreni smycek).
« Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pripojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pripojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostredku
muze unikajici chladici prostfedek zptisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzavrete vhodnymi zatkami.

—
—
—

Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach mize zpusobit poSkozeni pFistroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

V disledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pFislusenstvi a proudovy

zdroj!

*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdasuvce.

e Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouZiti!

*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a

poskozenim.

* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.

* V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepicka proti prachu nahrazena!

099-600010-EW512 11
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’r)
Oblast pouziti

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Pouziti k urcenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v priumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruéeni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Svarovaci hofak pro obloukové svarovaci pFistroje ke svafovani kovl v ochranné atmosfére.

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésict (od prvniho uvedeni do provozu) be-
zpecnostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

Servisni dokumentace (nahradni dily)

A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

Aby se zabranilo urazim osob a poskozeni pristroje, smi byt pristroj opravovan a modi-
fikovan pouze zplisobilymi osobami (opravnénym personalem)!

Pfi neopravnénych zasazich zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povéite zplsobilé osoby (opravnény servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.

12
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Pouziti k uréenému ucelu
Souvisejici platné podklady

3.2.4 Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Obrazek 3-1

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Poz.

Dokumentace

A1

Posuv dratu

A2

Dalkovy ovladac

A3

Rizeni

A4

Proudovy zdroj

A5

Svarovaci horak

A

Kompletni dokumentace

099-600010-EW512
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Popis vyrobku — rychly pfehled ev\;’r)

Varianty pfistroje

4 Popis vyrobku - rychly prehled
4.1 Varianty pristroje

Provedeni Funkce Vykonova trida
G Chlazeni plynem, centralni pfripojka Euro UM 15G, -24G,-25G, -36 G
w Chlazeni vodou, centralni pripojka Euro UM 240 W, -401 W, -501 W

4.2 Svarovaci horak

Obréazek 4-1
Pol. [Symbol |Popis
1 Plynova tryska
2 Hrdlo horaku 45°
3 Tlacitko horaku
4 pazbicka
5 Svazek hadic

421 UM15G,-24G,-25G,-36 G
4.21.1 Centralni pfipojka Euro

M=o

Obréazek 4-2
Pol. [Symbol |Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Centralni Euro-pfipoj
Integrovany svafovaci proud, ochranny plyn a tlagitko hofaku
14 099-600010-EW512
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EV\;‘T) Popis vyrobku — rychly prehled

Svarovaci horak

422 UM240W, -401 W, -501 W
4.2.21 Centralni pfipojka Euro

ouil

T
]
®

A
I :
8 ©)
Obrézek 4-3
Pol. [Symbol |Popis

1 Pruzina na ochranu proti zlomu

2 Potrubni rychlospojka, éervena (zpétny tok chladiva)

3 Potrubni rychlospojka, modra (pfitok chladiva)

4 Centralni Euro-pfipoj

Integrovany svafrovaci proud, ochranny plyn a tlacitko hofaku
099-600010-EW512 15
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1 VSeobecné pokyny

A VYSTRAHA

6 Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dilG proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu nebe-

zpecné!

+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!

» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

Nebezpeci popaleni a trazu elektrickym proudem na svarovacim hoiaku!

Svarovaci horak (hrdlo horaku nebo hlava hofaku) a chladici kapalina (vodou chlazena

verze) se béhem svarovaciho procesu silné zahfivaji. Pfi montaznich pracich se mlzete

dostat do kontaktu s elektrickym napétim nebo horkymi soucastmi.

* Pouzivejte pfedepsané ochranné prostredky!

Vypnéte zdroj svafovaciho proudu, resp. chlazeni hofaku a nechejte svafovaci hofak vychladn-
out!

—
—
—

()
ol

A POZOR

Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pripojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pripojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostredku
muze unikajici chladici prostfedek zptlisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
* Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzavrete vhodnymi zatkami.

Ohrozeni elektrickym proudem!
e Pokud stridavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud zistavaji oba svarovaci

horaky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodi€ich souéasné napéti
naprazdno nebo svarovaci napéti!
+ Pfed zahajenim a pferusenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolo-

vane!

—
—
—

= Po kazdém otevreni svafovaciho hofaku pomoci funkce ,,Testovani plynu“, ,,Proplach plynem*,
a zvyseném pritoku zbavte hofak vihkosti, kysliku ze vzduchu a pFipadnych nedéistot.

= Nebezpeci poSkozeni zafizeni neuplné namontovanym svarovacim horakem!
Neuplna montaz mizZe zpusobit zni¢eni svafovaciho horaku.
* Montaz svarovaciho horaku musi byt vidy kompletni.

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

16 099-600010-EW512
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ev\;‘r) Konstrukce a funkce
Obsah dodavky

5.2 Obsah dodavky
Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze v§ak vylougit poSkozeni béhem
prepravy.
Vstupni kontrola
+ Zkontrolujte uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pripadé poskozeni obalu
» Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!
V pripadé reklamace
Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
+ Spojte se okamzité s poslednim pfepravcem!
* Uchovejte obal (kvuli pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, pouzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k oballm a zajisténi pfi
prepravé, obratte se, prosim, na Vaseho dodavatele.
5.3 Preprava a instalace
A POZOR
Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabell!
:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
» Pred transportem odpojte napajeci kabely!
5.3.1 Okolni podminky
I3 Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mizZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.1.2).
» Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!
Za provozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -10°Caz+40°C (-13Faz104 F) M
Relativni vihkost vzduchu:
* az50 % pfi40 °C (104 F)
* az90 % pfi 20 °C (68 F)
Pfeprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
e —25°Caz+55°C(-13Faz131F)M
Relativni vlhkost vzduchu
* az90 % pfi 20 °C (68 F)
1 Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svafovaciho horaku!
099-600010-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5.3.2 Chlazeni svarovaciho horaku

5> Nebezpeéi hmotné Skody nasledkem nespravného chladival

Nevhodné chladivo, smési chladiv mezi sebou nebo s jinymi kapalinami nebo pouziti v nevho-
dném teplotnim rozsahu ma za nasledek hmotné Skody a zanik zaruky vyrobce!

¢ Provoz bez chladiva neni dovolen! Chod na sucho zpusobi zni¢eni soucasti chladiciho sys-
tému, napriklad c¢erpadla chladiva, svafovaciho hofaku a svazku hadic.

e Pouzivejte pouze chladiva uvedena v tomto navodu a vhodna pro dané podminky (teplotni
rozsah) > viz kapitola 5.3.2.1.

¢ Nemichejte rizné druhy chladiva (ani ty, které jsou uvedeny v tomto navodu) mezi sebou.

e P¥fi vyméné chladiva musi byt vyménéna veskera chladici kapalina a chladici systém
vyplachnut.

Chladici kapalinu je tfreba likvidovat podle trednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpeénostnich lista.

5.3.2.1 Pripustné chladici prostiedky pro horaky

Chladici prostiedek Teplotni rozsah

blueCool -10 -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 23E (Standard) -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 37E -20 °C az +30 °C (-4 °F az +86 °F)
blueCool -30 -30 °C az +40 °C (-22 °F az +104 °F)

5.3.2.2 Maximalni délka svazku hadic
VSechny Udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi
jako vzorova konfigurace (z komponent( produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné
dbat na rovné polozZeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlané vysky.
Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- miniDrive Horak max.
suvu dratu
Kompakini ® (25m /82 1t.) (5m /16 ft)
(20 m /65 ft.) (5m /16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
Dekompakini (25 m /82 ft.) (5m /16 ft.)
(15m /49 ft.) (10 m /32 ft.) (5m /16 ft.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
>
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj !)o- miniDrive Horak max.
suvu dratu
® ® @ @ 30m
(25m/821t.) (5m/16ft.) 98 ft.

Kompaktni @
(30 m /98 ft.)

@

(40 m /131 ft.)

® @® 40 m

(5m /16 ft.) 131 ft.

@ @ 45m

(5m /16 ft.) 147 ft.

® ® ®

Dekompaktni
@ @ @ 70m
(40 m /131 ft.) (25 m /82 ft.) (5m/16 ft.) 229 ft.
18 099-600010-EW512
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ev\;‘r) Konstrukce a funkce
PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

5.4

5.4.1

5.4.2

54.3

Prizpusobeni centralni pripojky Euro na zarizeni

Centralni pfripojka Euro na podavaci dratu je z vyroby vybavena kapilarou pro svarovaci horaky se
spiralou k vedeni dratu!

Bovden posuvu dratu

» Posurite kapilaru na stran& posuvu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.

+ Zasunte vodici trubku smérem od centralni pfipojky Euro.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte ji rukou previe€nou matici.

+ Bovden odfiznéte specialni fezatkou nebo ostrym nozem nedaleko od kladky pro posuv dratu, pfitom
jej nedeformuijte.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu gisté zbavte otfepl!

Vodici spirala

» Zkontrolujte u centralni pfipojky Euro spravnost usazeni kapilary na strané pfistroje!

Konfekcionovani vedeni dratu
Spravné vedeni dratu z civky az do tavné lazné!

V zavislosti na priméru a druhu dratové elektrody musi byt vedeni dratu upraveno tak, aby bylo
dosazeno dobrého vysledku svarovani!

» Vybavte posuv dratu podle priiméru a druhu elektrody!
» Vybaveni podle Udajl vyrobce posuvu dratu. Vybaveni pro pfistroje EWM > viz kapitola 10.

» K vedeni dratu pro tvrdé nelegované dratové elektrody (ocel), ve svazku hadic svafovaciho hofaku,
pouzijte vodici spiralu!

+ Kvedeni dratu pro mékkeé nebo legované dratové elektrody ve svazku hadic svafovaciho hofaku
pouzijte bovden posuvu dratu!

Strana vybaveni u spiraly nebo bovdenu k vedeni dratu.

099-600010-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\’h‘)
PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

5.4.3.1 Vodici spirala

K zajisténi presného usazeni na proudové trysce musi byt pribrouseny konec zaveden az k drzaku
trysky.

Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

Obrazek 5-1
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PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

Obrazek 5-8

o
=]

Symbol (Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Plynovy rozvadéc

Drzak trysky

Prevleéna matice, centralni pfipojka Euro

Stredici pouzdro

Stara vodici spirala

OIN[([oo|j|BD|W[IN|=

Centralni Euro-pfipoj

9 Nova vodici spirala

10 Kapilara

11 Hlavice svarovaciho horaku

099-600010-EW512
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ev\;’r) Konstrukce a funkce
PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

5.4.3.2 Kombinovany bovden
Vzdalenost mezi bovdenem posuvu dratu a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.

K odifezavani na délku pouzivejte vyhradné ostré, pevné noze nebo specialni fezacku, aby se
bovden posuvu dratu nezdeformoval!

Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

=@

/

l\>(\ | | W
Obrazek 5-9
1.
=]
¢ - '
£ - cowe- -]
M Ooowt OO )
Obrazek 5-10
2.
PPPY  por
[ ] |
ég@ -—r= )
alt/old
Obrazek 5-11
099-600010-EW512 23

14.03.2023



Konstrukce a funkce ev\;’r)

PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni
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PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

7.
[
e [—
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Obrazek 5-16
8.
11
fH .
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Obrazek 5-17
Pol. [Symbol |Popis
1 Plynova tryska
2 Proudova kontaktni tryska
3 Plynovy rozvadéé
4 Drzak trysky
5 Pfesuvna matice
6 O-krouzek
7 Upinaci pouzdro
8 Kombinovany bovden
9 Centralni Euro-pfipoj
10 Spojovaci objimka
1 Novy kombinovany bovden
12 Orezavatko bovdenu posuvu dratu > viz kapitola 9
13 Vodici trubka pro centralni pfripojku Euro
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6
6.1

6.1.1

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI
6 Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastréky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

6 Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zpusobilé osoby (opravnény
personal). Zpusobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-
nosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni
a mozné nasledné Skody a uéinit nutna bezpe¢nostni opatieni.
» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.1.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych kontrol spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu

teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. PFi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové ¢islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové ¢€islo nadhradniho dilu.

Svarovaci hofak je jednou z nejnamahanéjsi soucasti systému svafovani. Pfi vysokém tepelném zatizeni
a znedisténi prodluzuje pravidelna udrzba a oSetfovani nejen zivotnost systému, ale dochazi také k trvalé
uspore nakladu v dasledku nizsi spotfeby opotfebitelnych dili a méné Castych vypadk(. Dokonalych
vysledkl svafovani Ize dosahnout jen s fadné udrzovanym svafovacim hofakem.

PFi udrzbé a oSetfovani pouzivejte jen nastroje, pomucky a utahovaci momenty pfedepsané v navodu

k obsluze:

Vyhledavani poskozeni nebo opotiebenych soucasti

Proudova tryska

« ovalny tvar, vybrouSeny otvor u vystupu dratu

» ulpélé kapky od svafovani, které nelze odstranit

* provaieni nebo spéleniny na 3pi¢ce proudove trysky

» excentricky uloZzena proudova tryska

Plynova tryska

» ulpélé kapky od svafovani, deformace, zafezy, provafeni a poSkozeny zavit

» opotfebovany O-krouzek drzaku plynoveé trysky (u kapalinou chlazenych hofaku)
Plynovy difuzor

+ dodate¢né otvory, trhliny, spalené vnéjsi hrany

Mezikus

» vadné nebo opotifebené plochy tladitka, poSkozeny zavit, ulpélé kapky od svarovani
Hlavice hofaku

+ vadné nebo opotfebené zavity
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Centralni pfipojka Euro

» vadny nebo opotfebovany o-krouzek pfipojné vsuvky ochranného plynu

+ ohnuté, zaseknuté nebo znecisténé pruzné koliky tlacitka horaku

» znecdistény nebo poSkozeny zavit prevle¢né matice

» u kapalinou chlazenych hofakl navic kontrola, zda nedoslo k po$kozeni vodovodnich pfipojek
Téleso rukojeti

+ trhliny, provareni

Baleni hadic
+ trhliny, provareni

Aby nedochazelo k poskozeni a selhani funkce horaku:

e nikdy netluéte na tvrdé pfedméty (nepouzivat k zatloukani)!

e svarovaci hofak nepouzZivejte k paceni nebo zarovnavani!

e v Zadném pripadé neohybejte hrdlo hofaku! Pokud ma horak pruzné hrdlo, Ize ho ohybat.
Respektujte vsak vidy maximalni cykly ohybani!

¢ Kdyz svarovaci hofak nepouzivate, odlozte jej vZdy do pFislusného drZaku na svafovacim
pristroji nebo pracovisti!

¢ Svarovacim horakem nikdy nehazejte!

¢ Svarovacim horakem netahejte svarovaci pfistroje ani podavace dratu!

Obrazek 6-1

099-600010-EW512 27

14.03.2023



Udrzba, péée a likvidace ev\’h‘)
VSeobecne

6.1.2 Osetrovani a udrzba pred kazdym pouzitim

Obrazek 6-2

+ povoleni plynové trysky, kontrola, zda nejsou posSkozené spotfebni dily a popf. jejich vyména a kon-
trola pevnosti jejich usazeni

» QOcistéte svarovaci horak, zejména opotrebitelné dily, od necistot a rozstfikd pfi svafovani, v pfipadé
potfeby vymérite opotiebené nebo vadné dily

+ Zkontrolujte, zda jsou pfitomné o-krouzky na hrdle hofaku a centralni pfipojce Euro a zda nejsou
poskozené. Vadny o-krouzek vyménte.

» U svafovacich hofakl s vodnim chlazenim zkontrolujte té€snost/pritok pfipojek chladiciho prostfedku a
hladinu chladici kapaliny na chladicim zafizeni.

» Zkontrolujte skofepinu rukojeti a svazek hadic, zda nejsou prasklé a poSkozené.

099-600010-EW512
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6.1.3 Pravidelna udrzba

Pravidelna udrzba svafovaciho hofaku velmi vyrazné zavisi na dobé jeho pouzivani a vzniklé zatézi a ma
byt stanovena provozovatelem. Zpravidla se provadi pfi kazdé vyméné civky svafovaciho dratu nebo
stiidani smény.

@ gy, .::;
Y
N\

@

odpojeni svafovaciho hofaku od pfistroje, demontaz spotfebnich dild a pfi vyméné profouknuti kanalu
vedeni dratu a plynové pfipojky hofaku stlaenym vzduchem bez obsahu oleje a kondenzatu (max.

4 bary)

montaz spotfebnich dilll, pfipojeni hofaku k pfistroji a jeho proplachnuti ochrannym plynem (2x) (test
plynem)

kontrola, zda neni po8kozena duse voditka dratu popf. spirdla a v pfipadé potfeby jejich vyména.
Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni zakal.

V pfipadé znedisténi vycistéte nadobu na chladivo a chladivo vymérite.

V pfipadé znecisténi chladiva proplachnéte svafovaci hofak nékolikrat Cistym chladivem stfidavé pfi
dopfedném a zpétném toku chladiva.

Obrazek 6-3

kontrola, zda jsou fadné usazena Sroubova a zastrckova spojeni pfipojek, a v pfipadé potreby jejich
dotazeni.
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Odborna likvidace pfistroje

6.2

Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je

s treba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
¢ Pri likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!

* Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstrafovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (Zakon o el.
zafizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

Za vymazani osobnich udaju odpovida koncovy uzivatel.

Pred likvidaci zafizeni je nutné vyjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je vyznaceno nahofe (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:

» Svarecské helmy
Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.
* Ovladani zafizeni
Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfislusnych zdifkach na desce plosnych
spojll a Ize je snadno vyjmout. Ovladaci prvky Ize demontovat béZnymi nastroji.
Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytovymi partnery-EWM po celé Evropé.
Dalsi informace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na naSich webovych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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7

71

Odstranovani poruch

V3echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis

4 Chyba / Pfi¢ina

% Naprava

Prehraty svarovaci horak
» Nedostate¢ny pratok chladiciho prostfedku
X Zkontrolovat pratoéné mnozstvi chladiva
* Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potifeby ho dopliite.
X Odstrante zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
x Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.2
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Radné prisroubovat mezikus a plynovou hubici
~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svarovaciho proudu
X Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak

Poruchy funkce obsluhovacich prvkl svarovaciho hoifdaku

» Problemy se spojenim
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkousSejte spravnost instalace.
X Zkontrolujte, zda nejsou poskozené Fidici spoje.
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Problémy s posunem dratu
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
< PFizplsobte proudovou trysku praméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite
X PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
A Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofadkovych hadic.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» Ucpana kontaktni tryska
X Vycistéte a v pfipadé potieby vyménte.
~ Nastaveni brzdy civky
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotiebené podavaci kladky
X Pfezkousejte a v pfipadé potifeby vymérite
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvli pretizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do puvodniho stavu stiskem tlacitka
~ Duse nebo spirala voditka dratu je zneciSténa nebo opotfebena
X Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotiebené duse
A Svarovaci oblouk mezi plynovou tryskou a obrobkem (pary kovu na plynové trysce)
X Vyménte plynovou trysku
% Vycistéte plynovou hubici, proudovou Spi¢ku, mezikus a rozdélovag plynu a v pfipadé opo-
tfebeni je vyménite.

Nestabilni svarovaci oblouk
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku

x PFizplsobte proudovou trysku praméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite

x PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymérite
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd

x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba pora
» Nedostate€na nebo chybgjici plynova ochrana

x Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu

X Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)

X U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouZijte plynovou ¢o¢ku

* Zkontrolujte O-krouzek na centralni pfipojce a hrdle hofaku a v pfipadé potfeby jej vyménite.
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku

x Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
» Kondenzat v hadici na plyn

x Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte

x Zkontrolujte O-krouZek na centralni pfipojce a hrdle hofaku a v pfipadé potfeby jej vyménte.
» Rozstfik v plynové trysce
» Vadny nebo nedostupny rozdélova¢ plynu

099-600010-EW512
32 14.03.2023



ev\;’r) Odstranovani poruch
Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku
7.2 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

1 3 [P |4
(]

S 092-007861-00000
blau / blue

Obrazek 7-1

* Vypnéte zafizeni a naplite nadrz na chladivo na maximum.
* Vhodnymi prostfedky uvolnéte rychlospojovaci uzavér (pfipojka je oteviena).

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostiedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!

-~

5 |16

. . =
' ' |[H

Obrazek 7-2

0

» Postavte pod rychlospojku vhodnou zachytnou nadobu na chladici kapalinu a asi na 5 s zapnéte
zarizeni.

* Posunutim uzaviraciho krouZku dozadu rychlospojku opét uzaviete.
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8 Technicka data
8.1 UM15G, -24G,-25G, -36 G
Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!
Typ 15G | 24 G -25G -36 G
Rozmisténi polu sva- Zpravidla kladné
fovaciho horaku
Druh vedeni Ruéni vedeni
Druh napéti Stejnosmeérné napéti
Ochranny plyn CO2 nebo smésny plyn M21 podle DIN EN ISO
Dovolené zatizeni ED pfi 60 %
40°C
Nejvyssi svarovaci proud, 150 A 220 A 200 A 270 A
M21
Nejvyssi svafovaci proud, 180 A 250 A 230 A 300 A
C02
Spinaci napéti Tlacitko 42V
Spinaci proud Tlacitko 10 mA
Druhy dratu Bézné draty s kulatym prafezem
Primeér dratu 0,6 az1,0 mm 0,6 az1,2mm 0,8az1,4 mm
Okolni teplota -25°Caz+55°C
Dimenzovani napéti 113 V Vrcholova hodnota
Kryti pfjpojek na strané IP3X
stroje (CSN EN 60529)
Pritok plynu 10 az 18 I/min 10 az 20 I/min
Délka svazku hadic 3-,4-,5-m
Pripojeni centralni pfipojka Euro
Kontrolni znacka CE /A / E8
Uplatnéné normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Pracovni hmotnost 0,64 kg 0,95 kg 0,9 kg 1,34 kg
0,9 m[

1 ZatéZzovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)

34 099-600010-EW512

14.03.2023



ewn

Technicka data
UM 240 W, -401 W, -501 W

8.2

UM 240 W, -401 W, -501 W

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

Typ

-240 W -401 W -501 W

Rozmisténi poll svarovaciho
horaku

Zpravidla kladné

Druh vedeni Ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti

Ochranny plyn CO2 nebo smésny plyn M21 podle DIN EN ISO
Dovolené zatizeni ED pii 40° C [ 100 %

Nejvyssi svarovaci proud, M21 270 A 350 A 450 A
Nejvyssi svafovaci proud, CO2 300 A 400 A 500 A
Spinaci napéti Tlacitko 42V

Spinaci proud Tlacitko 10 mA

Chladici vykon min. 800 W

maks. Rozbéhova teplota 40 °C

maks. Vodivost chladiva 350 puS/cm

Tlak chladici kapaliny na vstupu do
horaku

2,5 az 3,5 bar (min.-maks.)

Priatokové mnozstvi min.

1,0 I/min

Druhy drata

Bézné draty s kulatym priifezem

Prdamér dratu

0,6 az 1,2 mm 0,8az 1,6 mm 0,8az 1,6 mm

Okolni teplota

-25°Caz+55°C

Dimenzovani napéti

113 V Vrcholova hodnota

Kryti pfipojek na strané stroje (CSN IP3X

EN 60529)

Pratok plynu 10 az 20 I/min

Délka svazku hadic 3-, 4-,5m

Pripojeni centralni pfipojka Euro

Kontrolni zna¢ka Ce/H0/es

Uplatnéné normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pFistroji)
Pracovni hmotnost 1,03 kg 1,14 kg 1,18 kg

0,9 m[

1 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)

099-600010-EW512

14.03.2023

35



Prislusenstvi
Seznam naradi

ewn

9 Prislusenstvi
9.1 Seznam naradi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
Cutter NUZ na hadice 094-016585-00000
DSP Orezavatko pro bovdeny posuvu dratu 094-010427-00000
SW5-SW12MM Kli¢ na horak 094-016038-00001
O-Ring Picker O-krouzek Picker 098-005149-00000
CBB @ 15 mm Valcové kartacky Ms 15 mm 098-005208-00000
CBB @ 20 mm Valcové kartacky Ms 20 mm 098-005209-00000
3 x5/6 Karta¢ na zapalovaci svicky 098-004718-00000
9.2 VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ADAP CZA Adaptér pro svafovaci hofak s centralni pfipojkou 094-019852-00000
Euro na pfipojku Cloos (plyn/voda venku)
ADAP EZA/DZA Adaptér svafovaciho hofaku s centralni pfipojkou 394-000134-00000
Euro na centralni pfipojku Dinse, na strané pfistroje
9.3 Chlazeni svarovaciho horaku
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mustek 092-007843-00000
9.3.1 Typ chladici kapaliny blueCool
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
blueCool -10 5 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5| Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Zkou$ecka koncentrace nemrznouci kapaliny 094-026477-00000
9.3.2 Typ chladici kapaliny KF
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
KF 23E-5 Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litr(i 094-000530-00001
KF 37E-5 Chladici kapalina do —20 °C (4 °F), 5| 094-006256-00005
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 ZkouseCka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
36 099-600010-EW512
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Opotrebitelné dily

UM 15 G

10

Opotrebitelné dily

15> V pripadé skod zptsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci hofaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného

sortimentu!

Komponentu pfislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

101 UM15G
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Obrazek 10-1
Poz. Obj. ¢islo Typ Nazev
- 394-000469-00000 TTOOL MHS Stredici nastrény klic pro proudovou
Spicku pro uzké mezery
1.01  [394-000472-00000 fSN Eco @=12mm L=53mm UM 15, 54 hubice, kénicka
1.01  [394-001212-00000 ?SN Eco @=9,5mm L=53mm UM I, v hubice, silné kenické
1.02  [394-000211-00000 (135N Eco @=16mm L=53mm UM |5, v hubice, vélcové
1.03 394-000213-00000 PGD UM15 Bodova plynova hubice, nastréna
1.04  [394-002526-00000 SGN 53mm, @=10mm Plynova hubice pro uzke mezery
s valcem, nastréna
1:05  [394-000212-00000 SGN 108 mm, @=10 mm Plynova hubice pro tzké mezery
s valcem, nastréna
2.01  [394-001086-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=1.0 mm |Proudova picka
201  [394-001087-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.8mm  |Proudova picka
201  [394-003654-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.6mm |Proudova picka
2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Proudova $picka pro uzké mezery
5 094-023061-00000 CTH UM 15 Pojistna pruzina
501  |094-023060-00000 CTH UM 15 Mezikus
6 094-023552-00000 18 mm x 15 mm Dorazovy krouzek
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Obrazek 10-2
Poz. Obj. ¢islo Typ Nazev
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm i . e
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Plynova hubice, kénicka
GN Eco @=10mm L=63,5mm i . Wt e .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Plynova hubice, silné kénicka
GN Eco @=17mm L=63,5mm . . . .
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Plynova hubice, valcova
201  [394-001191-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm  |Proudova picka
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm  |Proudova picka
201  [394-001229-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm  |Proudova picka
201  [394-003339-00000  |CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Proudova picka
201  [394-005224-00000  |CT ECOM6x28 CuCrzr Proudova Spicka
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |C) ECO M6x28 CuCrzr Proudova picka
3=0.8mm
2.01  [394-016105-00000 /iz Eco M6x28 E-Cu @=0.8mm 5 ova spicka, svafovani hliniku
201  [394-016107-00000 XIE Eco MEx28 E-Cu @=1,0mM o1 dova spicka, svafovani hliniku
201  [394-016108-00000 /EL Eco M6x28 B-Cu @=1,2mm 5, . dova &picka, svafovéni hiiniku
CTH Eco M6x26mm UM .
5 394-000363-00000 |0 Mezikus
7 394-000360-00000  |GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Rozdé&lovaé plynu
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Obrazek 10-3

Poz. Obj. cislo Typ Nazev
1.02  [394-000369-00000 §5N Eco @=15mm L=57mm UMi5, 4 hubice, kénicka
1.02  [394-001647-00000 S,'\\'A 5‘5"’ @=11,5mm L=57mm 15, 1 ova hubice, silng konicka
1.03  [394-000371-00000 %N Eco @=18mm L=57mm UMi5, 4 hubice, valcova
1.04  [394-000373-00000  |PGD UM 25 Bodova plynova hubice
201  [394-000447-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm |Proudova picka
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm|Proudova Spicka
201  [394-000452-00000 | FCO M8x30 CuCrzr Proudova picka
@=1.2mm
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Proudova Spicka
201  [394-000942-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm |Proudova $picka
201  [394-001191-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm  |Proudova picka
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm  |Proudova $picka
201  [394-001229-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm  |Proudova $picka
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Proudova Spicka
201  [394-005224-00000 |G| FC0 M6x28 CuCrzr Proudova picka
J=1.2mm
201  [394-005407-00000  |C] ECOM6x28 CuCrzr Proudova Spicka
@=0.8mm
201  [394-014024-00000 |G| EC0 M8x30 CuCrzr Proudova picka
@=0.8mm
2.01  [394-016105-00000 /EL Eco M6x28 E-Cu @=0,8mm |5 1ova spitka, svafovani hiiniku
201  [394-016107-00000 XIE Eco MEx28 E-Cu @=1,0mM 5,1 dova spicka, svafovani hliniku
201  [394-016108-00000 /EL Eco M6x28 B-Cu @=1,2mm 5, . 4ova &picka, svatovéni hiiniku
201  [394-016115-00000 /EL Eco M8x30 E-Cu @=0,8mm |5 4ova spitka, svafovani hliniku
201 [304-016117-00000 |1 EOOMBGOECUBZLOMM by 4604 spicia, svatovant hiniku
201  [394-016118-00000 /EL Eco M8x30 E-Cu @=1,2mm |5 dova spitka, svafovani hiiniku
5 394-000375-00000  |CTH M8x35mm UM 25 Mezikus
5 394-001823-00000  |CTH Eco M6x35mm UM 25  |Mezikus
501  [394-003656-00000  |HF UM 25 Pojistna pruzina
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Obrazek 10-4
Poz. Obj. ¢islo Typ Nazev
1.02  [394-000431-00000 S,'\\'A ';g" @=16mm L=84mm | 1 ova hubice, kénicka
1.02  [394-001241-00000 S,\'\/'I Ego @=12mm L=8dmm | 1 ové hubice, silng kénicka
1.03  [394-000432-00000 S,'\\'A Eg" G=19mm L=84mm o 1 va hubice, valcova
201  |394-000447-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm|Proudova &picka
201  |394-000450-00000 || EC0 M&x30 CuCrzr Proudova Spicka
J=1mm
201  [394-000452-00000  [o! ECOM8x30 CuCrzr Proudova pigka
J=1.2mm
201  |394-000455-00000 || FC0 M&x30 CuCrzr Proudova Spicka
@=1.4mm
201  [394-000941-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Proudova &picka
201  [394-000942-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm|Proudova &picka
201  [394-001191-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm  |Proudova &picka
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm  |Proudova $picka
201  [394-001229-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm  |Proudova &picka
201  [394-003339-00000 |G ECO M6x28 CuCrzr Proudova $picka
J=1mm
201  [394-005224-00000 || FC0 M6x28 CuCrzr Proudova Spicka
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 |G ECO M6x28 CuCrzr Proudova $picka
3=0.8mm
201  [394-014024-00000 |G ECO M8x30 CuCrzr Proudova $picka
@=0.8mm
2.01  [394-016105-00000 XIE Eco M6x28 E-Cu @=0,8mm\5, . 1ova &picka, svafovani hiiniku
201  [394-016107-00000 glz Eco M6x28 B-Cu @=1,0mm\5,  1ova &picka, svafovéni hiiniku
201 [394-016108-00000 /EL Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm\5, . dova &pitka, svafovani hiiniku
201  [394-016115-00000 glz Eco M8x30 B-Cu @=0.8mm\5, 1ova &picka, svafovéni hiiniku
201 [394-016117-00000 /EL Eco M8x30 E-Cu @=1,0mm\5 . ova &picka, svafovani hiiniku
201  [394-016118-00000 XIE Eco M8x30 E-Cu @=1,2mm\5, . dova &picka, svafovani hiiniku
5 394-000433-00000  |[CTH Eco M6x28mm UM 36  |Mezikus
5 394-000434-00000  |CTH Eco M8x28mm UM 36  |Mezikus
7 394-012572-00000  |GD L=32 mm UM 36 Rozdélovaé plynu
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Obrazek 10-5
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Poz. Obj. cislo Typ Nazev
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm i . .
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Plynova hubice, kénicka
GN Eco @=10mm L=63,5mm i . Wt e
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Plynova hubice, silné kénicka
GN Eco @=17mm L=63,5mm . . . .
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Plynova hubice, valcova
2.01  [394-001191-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm  |Proudova $picka
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm  |Proudova picka
2.01  [394-001229-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm  |Proudova $picka
201  [394-003339-00000  |CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Proudova picka
201  [394-005224-00000  |CT ECOM6x28 CuCrzr Proudova Spicka
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 | ECO M6x28 CuCrzr Proudova picka
@=0.8mm
201  [394-016105-00000 glz Eco M6x28 E-Cu 3=0,8mm 5, jova $picka, svafovéni hiiniku
201  [394-016107-00000 XIE Eco MEx28 E-Cu @=1,0mM 5, dova spicka, svafovani hliniku
201  [394-016108-00000 EL Eco M6x28 B-Cu @=1,2mm 5, . 4ova &pitka, svafovéni hiiniku
CTH Eco M6x26mm UM .
5 394-000363-00000 |y 00 Mezikus
7 394-000360-00000  |GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Rozdé&lovaé plynu
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Obrazek 10-6
Poz. Obj. ¢islo Typ Nazev
; 394-000469-00000  [TTOOL MHS Stredici nastreny klic pro proudovou
Spicku pro uzké mezery
102 [394-000435-00000  |CN Eco@=16mm L=76mm UM |5, 4 bibice, kénicka
401/501
1.02  |394-000436-00000 fo'\i E‘é‘; @=14mm L=76mm UM 15, /4 hubice, silné konicka
1.03  [394-000437-00000 fo'\i /Esgﬁ @=19mm L=r6mm UM 5. v hubice, vélcové
1.04 394-000711-00000 SGN 128 mm, @=11 mm Plynova hubice pro Uzké mezery
201  [394-000447-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm |Proudova picka
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm |Proudova Spicka
201  [394-000452-00000  |CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.2mm |Proudova picka
2.01  [394-000456-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.6mm |Proudova picka
2.01 394-000458-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.6mm |Proudova Spicka
2.01  [394-000941-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm  |Proudova picka
2.01  [394-000942-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm |Proudova picka
2.01 394-014024-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=0.8mm |Proudova Spicka
201  [394-016115-00000 XIE Eco M8x30 E-Cu@=0.8mM o\ dova spicka, svafovani hliniku
201 (394-016117-00000 (o1 FO0MOGOECU B=1.0mm o udové Spicka, svafovani hliniku
2.01  [394-016118-00000 glz Eco M8x30 B-Cu @=1.2mm |, 4ova spicka, svafovani hiiniku
201  [394-016120-00000 XIE Eco M8x30 B-Cu @=1,6mm |5 dova &picka, svafovéni hiiniku
2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Proudova 3picka pro uzké mezery
2.02 394-003059-00000 CT M6 L83 1.2 E-Cu Proudova $picka pro uzké mezery
5 394-000438-00000  |CTH Eco M8x25mm UM 401/501 |Mezikus
5 394-000439-00000  |CTH M6x25mm Mezikus
6 394-000761-00000  [ISO UM 401/501 Eco Izolaéni krouzek
7 394-000948-00000  |GD Eco L=28 mm, UM 401/501 |Rozd&lovaé plynu
7 394-011628-00000  |GD Eco Longlife UM 401/501  |Rozd&lovaé plynu, Longlife
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11.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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