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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartési utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

» A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

» A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartdsat és javithatjak.

» A készlléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miszaki modositasok kulénbdzd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, izembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevoszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyart6 felel6ssége ennek a késziiléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodoképességére korlatozodik. Minden tovabbi felel§sség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhaté.
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Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzd8i joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszedllitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel6s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelés. A gyartd ezért nem vallal felel6sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

A jelen dokumentacié hasznélatara vonatkozé tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszelyre utalé szimbdolumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

+ Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.
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Szimbolumok jelentése

2.2

Szim-
boélum

Szimbolumok jelentése

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miszaki sa-

Megnyomas és elengedés (lépte-

=
jatossagokat. tés/gombnyomas)
f\ Készulék kikapcsolasa Elengedés
N\
@h Készllék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
—/
Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
Helyes/érvényes Forgatas

I Bemenet Szamérték/beallithato
Navigalas ~">' A jelz6lampa zoélden vilagit
’ 1 .
—I . ° ° . . oy oz o .
I_’ Kimenet .0. A jelz6lampa zoélden villog
J [ ] ° [ ]
(V> |ldBkijelzés v | Ajelz6lampa pirosan vilagit
¢ 4s 5/ |(példa: 4 s varakozas/mikodtetés) ',CI'\'
—.-— | Megszakitas a meniikijelzésben (to- o 2 |[Ajelz6lampa pirosan villog

vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

Szerszam nem szikséges/has-
znalatanak mell6zése

6
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

Szerszam sziikséges/hasznalata

@

A jelz8lampa kéken villog
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Biztonsagi el6irdsok

2.3 Biztonsagi el6irasok

A

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

* Gondosan olvassa el ezen utmutatoé biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterlleten 1év8 személyeket utasitsa az el6irdsok betartasaral!

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rillésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszlltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkllonitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fuggben)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A késziléket nem szabad csbvek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és ilizemeltetés™ és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készilék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhatdé médon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 6ssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd médon dsszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

» Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgden)!

» Viseljen az orszag idevago eldirasainak megfelelé szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, kesztyit stb.)!

» Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastdl és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!
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Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

Nem megfeleld ruhazat miatti sériilésveszély!

an - - Ve . s = sy - - - s oy
@ ztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

lésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fliistgazok és gézok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

lonizal6 sugarzas (infravérds és UV-sugarzas) és hd ellen szabalyos védéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allé alkatrészeken térténd munkavégzéskor.

Karos zaj elleni hallasvédelem.

ﬁ Robbanasveszély!
g /. Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhat-
== nak létre.

A munkaterulleten talalhaté éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo tar-
talyokat el kell tavolitani!

Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tiizveszély!
A hegesztés kozben keletkezé magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzo részek és
L == forr6 salak miatt gyulladasveszély all fenn.

Ugyeljen a munkaterlet kbzelében 1évé tlizfészkekre!

Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyuijto.

Tartson alkalmas oltékészilékeket a munkaterilet kbzelében!

Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne
kerilljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!
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9
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A VIGYAZAT

Fust és gazok!

Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az oldészer gbzei

(klorozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa révén mérgezé6 foszgénné ala-

kulhatnak at!

» Gondoskodni kell elegendd friss leveg6rdl!

+ Tartsa tavol az oldoszerek g6zeit az ivfény sugarzasi tartomanyatol!

* Adott esetben viseljen légzésvédaot!

+ Afoszgén képz6désének elkerilléséhez a kldrozott olddszerek maradvanyait a munkadar-
abokon elézetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

*  Munkavégzés kézben megfelel§ hallasvedd eszkdzt kell viselni!

* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses osszeférhetdoség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

Zet 8:

Az A osztalyu készllékek nem alkalmazhatok olyan lakodvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziiltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-

magneses Osszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfesziiltségl ellatohalozatra csatlakozo lakodvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfelel6en betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokeért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fuggelék)

* halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radio és televizidokészilékek

* szamitégép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kiiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokészuléket hordanak

» kalibralo- és mérdberendezések

* mas berendezések zavart(ir6 képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

+ Halbzati csatlakozas, pl. halézati szlir6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lenniuk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfeleld kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* AKkodrnyezetben 1évd mas berendezésektél torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

10
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!
(("’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek keletkezhetnek, amelyek
az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacioés veze-
IL' tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozok és defibrillatorok funkcioéjat kor-

latozhatjak.

» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > /asd fejezet 6!

» Teljesen tekerje le a hegeszt6kabeleket!

» Sugarzasra érzékeny készulékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

* A szivritmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (szlikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lizemelteté kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasarol szol6 (89/391/EGK) keretirdnyelv, valamint az ehhez
kapcsolddo kildn iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kuléndésen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozo
elGirasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznal6t rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

» A késziilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

I~ A nem eredeti gydri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

24

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalozatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményi késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halozatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartdk és a nyomoégazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

A védbdgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

Kerllje a véddgazpalack felmelegedését!
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szallitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
» Valassza le az ellatévezetéket a szallitas elbtt!
; Eldblés veszélye!
?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérilést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitas kozben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
» A részegységeket megfelel6 mdédon kell rogziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztdvezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkétegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
* Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképz&dést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiit6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
lizem koézben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
* A h{it6folyadék kort kizarélag kikapcsolt aramforrasnal, ill. h(itékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszerii védéfelszerelést (véddkesztyl)!
» A toml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljdk, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizdardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelelb aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

e Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

g  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
e Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Szoftververzié

3 Rendeltetésszerid hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
ipari hasznalatra késziilt. Kizarolag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhat6o. Nem rendeltetésszeri hasznalat esetén a késziilékbol személyekre, allatokra
és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért nem
vallalunk felel6sséget!
* A készlléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakértd személyzetnek szabad
hasznélnia!
+ A készllék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1  Szoftververzié
A készulékvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciés meniiben (Srv menu) > lasd fejezet 5.11
jelenitheté meg.

3.2 Alkalmazasi terilet

ivhegeszté MSG szabvanyos hegesztéshez és masodlagos AWI hegesztéshez koppintasos ivgyuijtassal
(érintkezd gyujtas) vagy MMA hegesztéssel. A kiegészit6 alkatrészek bévithetik a funkciok korét (lasd a
vonatkozd dokumentéciot az azonos nevi fejezetben).

Késziiléksorozat Foéeljaras Mellékeljaras
MIG/MAG standard ivhe- | MIG/MAG impulzus ivhe- g
gesztés gesztés =
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g1 2| %8| 32 2| 5| 8
o 3 o Q o o) Q S
| 2] 218 < = g g2 | =z £
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M lehetséges
O nem lehetséges

3.3 Ervényes dokumentumok

3.3.1 Garancia
B&vebb informacio talalhatdé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrdél és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com oldalon!

3.3.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat
C A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat keriil atadasra.
A gyarté javasolja 12 havonta (az elsé Uzembe helyezéstél kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lendrzés végrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és irdnyelvek szerint.

099-005421-EW511 13
03.11.2023


https://www.ewm-group.com/

Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Ervényes dokumentumok

3.3.3

3.34

3.3.5

3.3.6

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos koérnyezetben

Az ilyen jeldlésl hegeszté aramforrasok a novelt elektromos veszélyeztetési kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkdzi eléirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

6 Nincsenek szakszeriitlen javitasok és moédositasok!

A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. modosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!

+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készllék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyartd javasolja a kalibralast/validalast
12 hénapos id6kézdnként (az elsé Gzembe helyezéstdl kezdve).

A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyitt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az &bra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Poz. Dokumentacio

A1 Szallitékocsi

A2 Aramforras

A3 Hitokésziilék

A4 Hegesztbpisztoly
A.5 Tavvezérlok

A.6 Vezérlés

A Teljes dokumentacio

14
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ev\;’-r’ A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet/hatulnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.1 Elolnézet/hatulnézet

A leiré szovegben a lehetséges maximalis gépkonfiguracié keriil bemutatasra.
Sziikség esetén a csatlakozasi lehetdségeket utélag meg kell valtoztatni > lasd fejezet 9.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

El6Inézet/hatulnézet

Poz. | Jel Leiras
Fogantyu
2 Hegesztégép vezérlése > ldsd fejezet 4.3
3 ] Csatlakoz6 aljzat, 19 pdlusu (analég)
Analog kiegészitd elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlkabel, stb.) csatlakoztatasara
4 Hegesztépisztoly-csatlakozo (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
5 Parkol¢6 aljzat, polaritasvalaszté csatlakozé dugo
O Polaritasvéalaszté csatlakozé dugé csatlakoztatasa bevontelektrodas kézi
ivhegesztéskor és szallitdskor.
6 Fékapcsolo
A késziilék be- és kikapcsolasa.
7 Csatlakozémenet - G.”
Véddgaz csatlakoz6 (bemenet)
8 g‘ Halézati csatlakozokabel > ldsd fejezet 5.2.9
9 Nyilasok hiitélevegé kidramlasara
10 Labak
1 Beléponyilas kiilsé huzaladagolé szamara
_8_ El6készitett nyilas a burkolatban kils6é huzaladagol6 hasznalata esetére
12 _o Csatlakozé aljzat, 7-p6lusu (digitalis)
VY Digitalis kiegészité elemek (dokumentacios interfész, robotinterfész vagy tavszabalyzo,
digital . .
stb.) csatlakoztatasara
13 Csatlakoz¢ aljzat, 8-polusu
@ Vizh(td egység vezérldkabel
14 Csatlakoz6 aljzat, 4-polusu
@ Tapfesziltség, vizh(ité egység
15 Hegesztéaram kabel, polaritasvalaszté
Hegesztéaram euro kdzponti csatlakozéhoz / hegesztépisztolyhoz, lehetbvé teszi a po-
laritasvalasztast.
R MIG/MAG: Hegesztéaram ,+” csatlakozdaljzat
¢ - onvedo toltott huzal / WIG: Hegesztéaram - csatlakozoaljzat
S Kézi ivhegesztés: Parkol6 aljzat
16 — Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,-“
e MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
S AWI-hegesztés: AWI-pisztoly aramkabel csatlakoztatasa
s Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Elektrédafogo csatlakoztatasa
17 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
+ e MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa
& e AWI-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
S Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Testkabel csatlakoztatasa
18 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
19 2. Kulcsos kapcsol6 az illetéktelen hasznalat elleni védelem miatt (gyari opcio)
‘ »1¢ allas > modositas lehetséges,
,0“ allas > mddositas nem lehetséges.
> lasd fejezet 5.9.
20 Védofedél > lasd fejezet 5.2.12

16
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A készilék belseje

4.2 A készilék belseje

AN

%“@)

f UULIUiUUUUUU
4

i -] o 1
2l ) s
Abra 4-2
Poz. | Jel Leiras
1 Védofedeél
A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezelelemek burkolata. A fedél belsé oldalan a kés-
zulék sorozatatol fliggden tovabbi tajekoztatdé matricak talalhatok a késziilék keze-
Iésére és karbantartasara vonatkozoan.
2 Tolézar, fedél rogzitésére
3 Ellenérzé ablak
Huzaltekercs ellenérzése
4 Kezel6elemek > ldasd fejezet 4.2.1
5 Huzaldobtarto
6 Huzalel6tol6 egység > lasd fejezet 5.3.3
7 Csatlakozéaljzat (9 p6lusu) - D-Sub
PC-interfész > lasd fejezet 5.8
099-005421-EW511 17
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

A készulék belseje

421 Kezeldelemek a késziilék belsejében
® ® Or®

o—© O

Abra 4-3

Poz. |Jel Leiras

Nyomoégomb, biztonsagi kismegszakitd
Huzalel6told motor tapfesziltségének kikapcsolasaval
A kismegszakité visszakapcsolasahoz a nyomdgombot benyomni

Hegesztopisztoly funkcio valasztokapcsolo (specialis hegesztopisztoly szii-
kséges)

& Program- vagy JOB valtas

Awen-—- Hegesztési teljesitmény fokozatmentes bedllitasa

Huzalbefi(izés nyomégomb
A huzalelektroda feszlltség- és gazmentes beflizése > lasd fejezet 5.3.3.3.

|
3 }ﬁ Gazteszt / tomlécsomag o6blitése nyomégomb > ldsd fejezet 5.2.11

18 099-005421-EW511
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ev\;’-r’ A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

M3.7X-D

@ b(:::;i ;e @
® . Test

@ voLt @
® ‘+’.

@ Prog
mO- - ©
@ Hold.
n o
@ F
SV e

@L.{ v ) m/mln @

. Soft gy +.§.Haru AMIE CE
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Abra 4-4

Poz. |Jel Leiras
1 v Nyomégomb, hegesztési feladat kivalasztas (JOB)
Valassza ki a hegesztési feladatot a hegesztési feladatok listaja (JOB-LIST)) alapjan. A
lista megtalalhaté a huzalel6tolas hajtas védéfedelében vagy a jelen kezelési és kar-
bantartasi utasitds mellékletében.

2 000 |Kijelzé, bal oldal

Hegesztéaram, anyagvastagsag, huzalsebesség, a hegesztés soran utoljara mért érték
3 v Nyomégomb, paraméter kivalasztasa bal / energiatakarékos lizemmod

AMP ----- Hegesztéaram

S Anyagvastagsag > lasd fejezet 5.3.5.1

e Huzalsebesség

Hold ------ Hegesztés utan a féprogram legutolsé hegesztési értékei jelennek meg. A

jelz8lampa vilagit.
STBY ----2 mp mikodtetést kovetben a készilék energiatakarékos izemmodra valt.
Az gjrainditashoz elegend6 valamelyik kezel6elemet miikbdésbe
hozni > lasd fejezet 5.12.
Kijelzés, JOB
Az éppen kivalasztott hegesztési feladat kijelzése (JOB-szam).
"Huzalsebesség / hegesztési paraméterek beallitasa" forgatogomb
Huzalsebesség (hegesztési teljesitmény) fokozatmentes beallitasa 0,5 m/perc és 24
m/perc kdzott (HIGHSPEED: 30 m/perc) (egygombos beallitas).

I
ca
c2
c3

IS
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Vezérlés - kezel6elemek

Poz. |Jel Leiras

6 v Uzemmédok nyomégomb (miikodési folyamatok) > ldsd fejezet 5.3.8
Hooe- 2 (tem{

AA - 4 Gtem{

[ A jelz6lampa zolden vilagit: 2 Gtem{ specialis

= 0O - A jelz6lampa pirosan vilagit: MIG ponthegesztés

e 4 Utemd( specialis

Nyomégomb, fojtohatas (ivfény-dinamika)
+ omrae -——- keményebb és keskenyebb ivfény
sonda . -——- lAgyabb és szélesebb ivfény

MIG/MAG-standard ivhegesztés jelzélampa

"ivhossz korrekcié / programszam" forgatégomb

¢ e ivhossz korrekcié -9,9 V + +9,9 V kozott

& - Programszam beallitasa 0 + 15 kdz6tt (nem miikddik, ha mas kiegésziték pl.
programvaltos pisztoly van csatlakoztatva a hegeszt6géphez)

Nyomoégomb, Paraméterkivalasztas (jobb oldali)
VOLT---- Hegeszt6feszlltség

Prog ----- Programszam

kKW ------- Hegesztési teljesitmény kijelzés

B —memmmee Védégaz térfogatarama (opcio)

4 - 3

10

11 Kijelzés, jobb

ivfesziiltség, programszam, motoraram (huzalel6tolas hajtas)

12 Gazteszt /| toml6csomag 6blitése nyomégomb > lasd fejezet 5.2.11

13 Huzalbefilizés nyomégomb
A hegesztbhuzal fesziltség- és gazmentes beflizése a kabelkbtegen keresztil a he-

gesztdpisztolyba > lasd fejezet 5.3.3.3.

P E
C2
Ca
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1 Digitalis kijelz
A folyadékkristalyos kijelz6ktél jobbra ill. balra talalhatok a ,,Paraméterkivalasztas® ( O ) nyomégombok.
Segitségukkel kivalaszthatdk, hogy a kijelzén mely hegesztési paraméterek értékei jelenjenek meg.
A nyomégombok minden egyes megnyomasara a kijelz6 atvalt a kdvetkez6 paraméter értékének
megjelenitésére (A nyomégomb melletti LED jelzi, hogy mely paraméter jelenik meg a kijelzén). Ha a
legalsd paraméter kivalasztasa utan ismét megnyomjuk a nyomégombot, akkor a kivalasztas ismét a
legfelsd paraméterrdl indul.
AMP . @ VoLt
@ Prog
O] @. .
Hold . e
Abra 4-5
Az alabbiak kerulnek kijelzésre:
» EIl&irt értékek (a hegesztés elbtt)
* Tényleges értékek (a hegesztés kdzben)
» Tartott értékek (a hegesztés utan)
MIG/MAG
Paraméter ElGéirt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek
Hegesztéaram 4] M
Anyagvastagsag O O
Huzalsebesség ™ M
ivfesziiltség [} [}
Hegesztési tel- O ™ M
jesitmény
AWI
Paraméter ElGirt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek
Hegesztéaram 4] M
ivfesziiltség ] [}
Hegesztési tel- O 4] M
jesitmény
MMA
Paraméter El6irt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek
Hegesztéaram ™ a
ivfesziiltség ] O
Hegesztési tel- O ™ |
jesitmény
Ha megvaltoznak a beallitasok (pl. huzalsebesség) a kijelzd azonnal atkapcsol az eldirt érték
beallitasara.
099-005421-EW511 21
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Altalanos eldirasok

5
5.1

5.2

Felépités és funkciok
Altalanos eléirasok
A FIGYELMEZTETES

6 Sérilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!

Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

+ A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

* Az Uzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfeleld ismeretekkel
rendelkeznek az dramforrasok kezelésének teriletén!

* Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassal!

A VIGYAZAT
ii !g Mozgé alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tolé késziillékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
L hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-
hatnak!
* Ne nyuljon a forgd vagy mozgo alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!
* Az lzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval
Ellenédrizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!
A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-
vezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérulést!
* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
ztépisztolyig!
* Rendszeres id6kdzonként ellendrizze a huzalvezetést!
* Az lzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

ool

A kiegészitbok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelelb aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitGket.

Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezddésektdl és a

sériilésektol.

e Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészitbé sincs bedugva, akkor a
porvédoé sapkat ra kell dugni.

e Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

Q | Akésziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizardlag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

» A készllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfuggesztéshez!

¢

A késziilek megsériilése a szakszeriitlen szallitas kévetkeztében!

Ha a késziilek lehelyezése ill. felvétele nem fiiggbleges iranyban torténik, akkor a fellép6é huzé-
és nyomoerdk a késziilék sériilését okozhatjak.

* A késziiléket ne hizzuk vizszintes helyzetben a labainal!

* A késziiléket mindig fiiggbélegesen emeljiik meg és 6vatosan tegyiik le!

22
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

52.1 Uzemeltetési koriilmények

=" A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirdasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima felliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdagos kezelését.

="  Szennyezdédés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zbket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbél ereddé por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikédés kdzben

Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
¢ -25°C..+40°C (-13 °F ... 104 °F) [
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
Szadllitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kérnyezeti levegd hémérséklettartomanya:
« -30°C..+70°C (-22°F ... 158 °F) [l
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

1 A kérnyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol figgs! A hegesztdpisztoly hiités hiitékézeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

5.2.2 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsékkenést okoz, és a gép karosoddasahoz
vezethet.
e Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegb be- és kiaramlasdra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.2.3 Testkabel, altalanos
A VIGYAZAT

SSS Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-

darab csatlakozén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zié) miatt ezek a csatlakozasi

helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

099-005421-EW511
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5.2.4 Hegesztopisztoly tartd
Az alabbiakban ismertetett termék a késziilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras

Szallitofogantyu kereszttartoja

Hegesztépisztoly tarté

Régzitécsavarok

AIOWIN|=

Fogazott alatétek

+ Csavarozza a pisztolytartét a rogzitécsavarral a szallitéfogantyu kereszttartéjahoz.
* Helyezze a hegesztdpisztolyt az dbran lathaté médon a hegesztdpisztoly-tartéba.

099-005421-EW511
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Felépités és funkcidk

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

5.2.5 Hegesztopisztoly hiitése
5.2.6 Vizhiit6 egység csatlakoztatasa

i i N

L

Poz. |Jel

Abra 5-2

Leiras

Vizhiité

Csatlakozé aljzat, 4-pélusu
Tapfeszlltség, vizh(itd egység

OO®

Csatlakozé aljzat, 8-pélusu
Vizhiité egység vezérl6kabel

+ Vizh(t6 egység tapkabelének 4-polusu csatlakozd dugdjat a hegesztégép 4-pdlusu csatlakozéd
aljzataba bedugni és rogziteni.

+ Vizh(it6 egység vezérl6kabelének 8-podlusu csatlakozé dugojat a hegesztégép 8-polusu csatlakozo
aljzataba bedugni és rogziteni.
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5.2.7

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk
» szakszeritlenil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

* A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakéabeleit és
téoml8csomagjait a lehetd legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

* A nagyfrekvencias atlutések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtdoberendezésekkel rendel-
kez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastodl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

* A Kkodlcsonds befolydsolas elkerllése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvetden legalabb kb. 20 cm, vagy anndl nagyobb tavolsagot kell tartani.

* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + kdzbensé tomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 ~20 cm

Abra 5-3

» Minden hegesztékészlléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @

Abra 5-4

* A hegesztb6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tomlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-5
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5.2.8 Kobborlé hegesztéaramok

T

Sérilésveszély a koborlé hegesztéaramok miatt!

A FIGYELMEZTETES

A koborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a készilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében
tuzek keletkezhetnek.
Ellenérizze rendszeresen az 6sszes hegesztdaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és

kifogastalan elektromos csatlakozasat.

Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfiggeszteni!
Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos lUzemi eszkdzt, mint furdgép, sarokcsiszolo,

stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

A hegesztdpisztolyt és az elekirédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha

nincsenek hasznalatban!

®

@

Abra 5-6
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5.2.9 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

T

A VESZELY

Szakszeriitlen hal6zati csatlakozas altal okozott veszély!
A szakszeriitlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (hal6zati csatlakozo vagy kabel), a késziilék javitdsa vagy feszliltség-
beallitdséat villanyszereld szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
eléirasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halézati feszultségnek meg kell egyeznie a tapfesziltséggel.
A késziiléket kizardlag el6irasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezé csatlakozoéal-
jzaton Uzemeltesse.

A halozati csatlakozot, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kézonként villanyszereld
szakembernek kell ellendriznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen
kell leféldelni. A Iétrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készilékek Uzemeltetésére.

5.2.9.1

Elektromos halézat

A késziléket kizarolag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és

tizemeltetni:

* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1 : L1
- I
L2 | L2
+— - .
I
L3 I L3
- o
I
N 1
[ ——— ) I
¢ FE | I & FE
I
I
= | =
Abra 5-7
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sarga

» Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.
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5.2.10 Véddgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély! g
@ A védégazpalackok nem el6iras szerinti vagy elégtelen régzitése

sulyos sériilést okozhat! 2 s

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-

ztositéelemek (lanc/heveder) segitségével! @

» Ardgzitésnek a véddgazpalack felsé felén kell torténnie!

* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniuk! g

—

[ Kifogastalan min6éségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és min6éségii
védbgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztopisztoly meghibasodadsat

okozhatja!
* Ha nem hasznaljuk a védégdz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga
védbkupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé6 szivargasmentesen témitsen!

5.2.10.1 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

Abra 5-8
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilép6 oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzaroszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
» Gaztdmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozoéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.
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5.2.10.2 Védogaztomlo csatlakozas

o

Abra 5-9

Poz. | Jel | Leiras

1 Csatlakozémenet - G.”

Védbgaz csatlakoz6 (bemenet)
+ Gaztémoren rogzitse a gaztomlé csatlakozot a készullék védégaz csatlakozéjara (bemenet).

5.2.11 Véddégaz mennyiség beallitasa

Mind a tdl kicsi, mind pedig a tul magas véddgazbeallitas levegot vihet a hegfiirdobe és ennek kovet-
keztében porusképz6déshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
feleléen!

» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
» Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.

» Gazteszt funkcio > lasd fejezet 5.2.11.1 kivaltasa (Az ivfesziltség és huzalel6tol6 motor lekapcsolva
marad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

* Nyomascsodkkentén a kivant térfogataramot beallitani.

Beallitasi tudnivalok

Hegesztéeljaras Ajanlott védégaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = I/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = |/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatméré x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atméréje mm-ben ~ védégaz térfogatarama
I/perc-ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
30 099-005421-EW511
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5.211.1 Gazteszt
2R
i)

Abra 5-10

5.2.11.2 A tomlécsomag oblitése

K \
Abra 5-12
Poz. | Jel Leiras
1 Védofedél
2 Felhajthaté fedél
3 A védoéfedél rogzitékarja

+ Tolja jobbra a védéfedél jobb oldali rogzitékarjat, és vegye le a fedelet.
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5.3
5.3.1

MIG/MAG-hegesztés

A huzalvezetd6 méretre szabasa

Az euro kézponti csatlakozo gyarilag fel van szerelve kapillaris csével a huzalvezet6 csével rendelkezé
hegesztbépisztolyok szamara. Ha huzalvezetd spirallal rendelkezé hegeszt6pisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezetd csdvel > lzemeltesse vezetdcsdvel!

* hegesztbpisztoly huzalvezet6 spirallal > Gizemeltesse kapillaris csével!

A huzalelektroda atméréjének és a huzalelektréda tipusanak megfelel6en egy megfelel6 bels6
atmeérajii huzalvezet6 spiralt vagy huzalvezet6 csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:

* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrodak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezet6 spiralt kell alkalmazni.

* A kemeény, er6sen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezet6 spiralt kell
alkalmazni.

* Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvozott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezet6 csovet, pl. mlanyag- vagy tefloncsévet kell hasznaini.

Elékésziiletek huzalvezet6 spirallal ellatott hegesztépisztoly csatlakoztatasara:
» Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscsé a megfelel helyen van-e!

| O,

Abra 5-13

Poz. | Jel | Leiras

1 | |Kapi|lériscs¢':’o > lasd fejezet 10
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Elékészités huzalvezetd csdvel rendelkezé hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:

+ Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kézponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.

» Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetécsovét az euro kdzponti csatlakozé feldl.

+ Vezesse be a hegesztdpisztoly kbzponti csatlakozédugoéjat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullégd huzalvezetd csdvel, majd rogzitse a hollandi anya meghuzasaval.

* ROdviddel a huzalel6told gorgé elétt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezet6 csévet vezetécsd vagokeés-
sel

» Lazitsa meg és huzza ki a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozojat.

* A huzalvezetd cstvet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
végeét.

Abra 5-14
Poz. | Jel Leiras
1 Vezetdécsd > lasd fejezet 5.3.1
2 Tomldblevago > lasd fejezet 9
3 Huzalvezetd cs6 hegyez6 > ldasd fejezet 9

5.3.2 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

(®

Abra 5-15
Poz. |Jel Leiras
1 f: Hegesztépisztoly
2 Polaritasvalaszté dugo, hegesztdaram kabel
Bels6 hegesztéaram tapvezeték a kozponti csatlakozohoz / hegesztépisztolyhoz
@ e Hegesztéaram ,+” csatlakozodaljzat
3 A== |Munkadarab
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5.3.3

* Dugja be a polaritasvalaszt6é dugét a Hegesztéaram ,+” csatlakozoaljzatba majd jobbra forditva
reteszelje.

» Hegesztdpisztoly csatlakozé dugdjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval régziteni.

» Dugja be a testkabel dugodjat a Hegesztéaram ,-” csatlakozodaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.

Ha rendelkezésre all:

» lllessze a hegesztpisztoly vezérlékabel-dugaszat a 19-pdlusu csatlakozoéaljzatba, majd reteszelje

(kizarolag MIG/MAG hegesztépisztolyok kiegészité vezérlékabellel).

+ Hitéfolyadéktdomlbék gyorscsatlakozoit a megfelel6 gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtkézésig bedugni:

A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,

a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.
Néhany huzalelektrodat (pl. 6nvédo porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozéjat pedig a ,,+“-jelii csatlakozé aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartdjanak utasitasait!

Huzaltovabbitas

A VIGYAZAT

e Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!
A huzalel6tolé késziillékek mozg6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-
hatnak!
* Ne nyuljon a forgd vagy mozgo alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!
* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval
Ellenérizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!
A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-
vezetés esetén ellenérizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!
* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
ztépisztolyig!
* Rendszeres id6k6zdnként ellenérizze a huzalvezetést!
* Az lUzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

ool
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5.3.3.1 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

&~ | Sérulésveszély a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.

a‘ A szabalytalanul régzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a késziilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* ROgzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tarton.

* Minden munkakezdés el6tt ellenérizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhat6. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata

esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

Abra 5-16

Poz. (Jel Leiras
1 lllesztocsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitéseére

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

* Mdianyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
» Huzaltekercset a miianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

4 B

Abra 5-17

Vegye figyelembe a hegesztéhuzal tekercsének csévélési iranyat.
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5.3.3.2 Huzalel6tolé gorgok cseréje

Abra 5-18
Poz. |Jel Leiras

1 Szoritd

A szoritoval torténik a huzalel6tolé gorgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro6 kengyel

A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6tolé goérgék rogzitése.
3 Nyomodegység

A feszitbegyseég rogzitése és a szoritonyomas bedllitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gorg6é

lasd a ,Huzalel6tolé gorgék attekintése” tablazatot

» Forgassa el a szoritét 90°-kal az éramutato jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité

bepattan).

» Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

» Leszoritd gorgok feszitbcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
go6rgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).

* Huzza le a huzalel6tolé gérgbket a gorgétartdkrol.

» Valassza ki az Uj huzalel6tolé gorgéket a ,Huzalel6told gorgék attekintése” tablazat segitségével és
rakja 0ssze a hajtast forditott sorrendben.
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Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tol6 gorgéknek igazodniuk kell a huzalatméréhoz és az anyaghoz. A
megkiilonboztetéshez a huzalel6tolé gorgék szinnel vannak megjeldlve (lasd a ,,Huzalel6tolo
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérdk hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalelétolé gorgdk attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkod Horonyforma
& mm @ inch
Acél 0,6 .024 egyszinl vilagos roz- (-
Nemesacél saszin \
Keményforras- | g 031 feher
ztas
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 kék piros
1,2 .047
1,4 .055 egyszini zo6ld -
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszadld
3,2 126 lila
Aluminium 0,8 .031 kétszinl fehér sarga
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros U-horony
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszadld
3,2 126 lila
Toltott huzal 0,8 .031 kétszinl fehér narancs
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros V-horony, recézett
1,4 .055 zold
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
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5.3.3.3 Huzalelektrod beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybdl kilépo hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztépisztolybol és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

I A nem megfelel6 érintkezési nyomas noveli a huzalel6tolé gérgbék kopasat!

Az érintkezési nyomast a nyomoéegységek bedllité anydin ugy kell bedllitani, hogy a huzalel-
ektréda betaplalasra keriiljoén, de a huzaltekercs blokkoldsa esetén atcsusszon!

A befiizési sebesség a Huzalbef(izés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithato. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott beflizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

A késziilék kivitelétol fliiggden a huzalel6tolé hajtas bal és jobb oldala adott esetben fel vannak

cserélve!
Abra 5-19
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezeté csé
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitoanya

+ Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgorgékig.

+ Nyomja meg a behuzé gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a hegesztdpis-
ztolyon talalhaté kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.2.

A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, killondsen a kapillaris-, ill. a huzalvezetd cso teriiletén az
automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.1.
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* A szoritényomast az alkalmazott segédanyagtdl fliggéen a nyoméegységek beallité anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kilon kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtas kozelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet
—
mild steel mild steel mild steel Il mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing 3 =2 brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-20

Automatikus befiizés leallitasa

Helyezze a hegesztpisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

5.3.3.4 Huzalfék beadllitasa

Abra 5-21

Poz. |Je| |Leirés
1 Belsdkulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarto rogzitése és huzalfék beallitasa

+ A fékhatas ndvelése érdekében a belsékulcsnyilasu csavart (8 mm) az éra jarasaval megegyezé
irdnyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tol6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
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5.3.4 Hegesztési feladat kivalasztasa
A hegesztési feladat kivalasztasahoz az alabbi Iépéseket kell elvégezni:

+ Valassza ki az alapparamétereket (anyagtipus, huzalatmérd és véddgaz tipus) és a hegesztési el-
jarast (a JOB-szamot a JOB-List > /asd fejezet 11.1 alapjan valassza ki és vigye be).

» Valassza ki az lizem- és hegesztési médot
« Allitsa be a hegesztési teljesitményt
» Adott esetben korrigalja az ivfény hosszat és a dinamikat
« Allitsa be a specialis alkalmazasokhoz tartozé specialis paramétereket
5.3.4.1 Hegesztési alapparaméterek
A feladatszam moédositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.

SR v ( NS —

_0_ .H.
A O
1 i "
" 0%
'-”-”-’ Ti HO®
'O'
& J & J (. J

Abra 5-22
5.3.4.2 Uzemmoéd

_‘I)
-Q; -
& / & J & / & J & /
Abra 5-23
5.3.4.3 Ivfény dinamika (fojté hatas)
.L'I I‘-‘»
©
Abra 5-24
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas
=1l |Dinamika beallitasa
/ 40: Keményebb és koncentraltabb iv.
-40: Lagyabb és szélesebb hegesztdiv.
40 099-005421-EW511
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5.3.5 Hegesztési teljesitmény (munkapont)
A hegesztési teljesitmény az egy gombos kezelés elve alapjan keril beallitasra. A felhasznalé a munka-
pontot huzalsebességként, hegesztéaramként vagy anyagvastagsagként allithatja be. A munkapont opti-
malis ivfeszliliségét a hegesztégép szamitja ki és allitja be. Sziikség esetén a felhasznalo korrigalhatja
az ivfeszlltséget > lasd fejezet 5.3.5.2.
5.3.5.1 Munkapont beallitadsa valaszthatéan a hegesztéaramon, anyagvastagsagon vagy a huzalsebes-
ségen keresztiil
SN 7 3
_:Q:_
-:C..:-
(. J
Abra 5-25
Alkalmazasi példa (beallitas az anyagvastagsagon keresztiil)
A sziikséges huzalsebesség nem ismert és meg kell hatarozni.
+ Valassza ki a JOB 76 hegesztési feladatot( > /asd fejezet 5.3.4): anyag = AlMg, gaz = Ar 100%,
huzalatméré = 1,2 mm.
+ Valtson at az anyagvastagsag kijelzésre.
+ Meérje meg az anyagvastagsagot (munkadarab).
+ A mért értéket, pl. 5 mm-t, allitsa be a készllékvezérlésen.
Ez a beallitott érték megfelel egy bizonyos huzalsebességnek. A kijelzd ezen paraméterre valo
atkapcsolasaval a hozzatartozo6 érték megjelenitheté.
Az 5 mm-es anyagvastagsag ebben a példaban 8,4 m/perc huzalsebességnek felel meg.
A hegesztési programokban talalhaté anyagvastagsag adatok altalaban sarokvarratokra vonatkoznak PB
hegesztési pozicidban, iranyértéknek tekintendék és mas hegesztési pozicidkban eltérhetnek.
5.3.5.2 lvfényhossz
Sziikség esetén az ivfény hossza (ivfesziltség) az egyedi hegesztési feladatra vonatkozéan +/- 9,9 V
értékkel korrigalhato.
Abra 5-26
5.3.5.3 Tovabbi lehet6ségek munkapont beallitasara
A munkapont beallitdsa kildnbdz6 tartozék részegységek segitségével is torténhet, pl. tavvezérlék, spe-
cialis hegeszt6pisztolyok vagy robot-/ipari busz interfészek (opcionalis automatizalasi interfészek szu-
kségesek, ennek a sorozatnak nem mindegyik készulékénél lehetséges!).
Az egyes készulékek részletesebb leirasat és mikodését 1dsd a mindenkori készllék kezelési és kar-
bantartasi utasitasaban.
099-005421-EW511 41
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5.3.6

5.3.7

forceArc / forceArc puls
Héminimalizalt, iranystabil és nyomasteli iv mély beégéssel a felsé teljesitménytartomanyban.

N

——

Abra 5-27

+ Kisebb varrat nyilasszdg a mély beégés és az iranystabil ivnek k6szdnhetben

» Kival6 gyok- és oldalérzékelés

* Biztonsagos hegesztés nagyon hosszu huzalvégekkel is (stickout)

+ Beégések csokkentése

» Kézi és automatizalt alkalmazasok

A forceArc eljras kivalasztasat > lasd fejezet 5.3.4 kdvetden ezek a tulajdonsagok rendelkezésiinkre allnak.

Ugyantigy, mint pulzalt ivii hegesztésnél, forceArc-hegesztésnél is tigyelni kell arra, hogy a hegesztéaram altal atjart
részeken minél kisebb legyen az ellenallas!

+ Lehetdség szerint rovid és megfeleld keresztmetszetli kabeleket hasznaljunk!

+  Apisztoly- és testkabeleket, ill. szlikség esetén a kdzbensd kabelkoteget teljesen le kell csévélni. Keriilni kell hurkok
kialakulasat!

+ A hegesztégép teljesitményéhez megfeleld, lehetseég szerint vizhiitéses pisztolyt hasznaljunk.

+  Acélok hegesztéséhez megfelel rézbevonattal rendelkezd hegeszt6huzalt hasznaljunk. A huzaltekercs menet-menet
melletti csévélési legyen.

Bizonytalan hegesztdiv!

A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegesztdiv égése
soran.

* A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és k6zbensd kabelkotegeket tgy kell
hasznalni, hogy teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!

rootArc / rootArc puls
Tokéletesen modellezhetd rovid iv a faradtsagmentes résathidalashoz, gyokrétegek egyszeri heges-

ztéséhez is.

Abra 5-28

+ Fréccsmennyiség csokkenés a standard ivhez képest

+ J6 gyokképzés és biztos oldalérzékelés

+ Kézi és automatizalt alkalmazasok

Bizonytalan hegesztdiv!

A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegesztdiv égése
soran.

* A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és k6zbensd kabelkotegeket ugy kell
hasznalni, hogy teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!
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5.3.8 Uzemmédok (miikddési folyamatok)
A hegesztési paraméterek ugymint pl. a védégaz eléaramlasanak ideje, a huzalvisszahuzasi ido,
stb. szamos felhasznal6 tapasztalata alapjan optimalis értékre vannak el6zetesen beallitva
(szlikség esetén azonban meg lehet valtoztatni az el6zetesen beirt értékeket).

5.3.8.1 Jel- és funkcié magyarazat

Jel

Jelentés

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni

Pisztoly nyomégombjat elengedni

Pisztoly nyomégombjat réviden megnyomni (réviden megnyomni, majd elengedni)

Védbgaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Huzal el6tolasa folyamatban

Csodkkentett huzalelStolas ivgyujtaskor

Huzalvisszaégés

Védbgaz eléaramlasa

Védbgaz utéaramlasa

RS Y- |2

2-lUtem

-
-

M= Specialis 2-ltem
Hh o |4-item
L | Specialis 4-iitem
t Id6
Pstart | Startprogram
Pa F6 hegesztéprogram
Ps Csokkentett f6 hegesztéprogram
Penp KratertoIté program
t2 Pontid6

5.3.8.2 Automatikus kikapcsolas
A hibaiddk leteltével a kényszerlekapcsolas ledllitia a hegesztési folyamatot, és két allapot révén valthatéd

ki:

* A gyujtasi fazis alatt

5 s id6vel a hegesztési inditasa utan nem folyik hegesztéaram (gyujtasi hiba).
* A hegesztési fazis alatt

Az ivfény 5 s idénél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

099-005421-EW511
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Abra 5-29

1. litem

» Pisztoly nyomdégombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Védbégaz aramlasa indul (védégaz el6aramlas).

* Huzalel6tolé motor az ivgyujtdshoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

* Huzalsebesség a bedllitott értékre né.

2. iitem

» Pisztoly nyomégombijat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramlas).
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Specialis 2-iitem

< 1. T 2. —>
I — t
-o-\P START I
| e Peno E
PA | .—I :
| Ll
! : ! R
-8- T I ! : : »
I : ' i o t
r o~ = 1
on. ¢ T o
Abra 5-30
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz aramlasa indul (véddgaz el6aramlas).
» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram (Pstart program tstart ideig).
» Felfutas a Pa f6 hegesztéprogramra.
2. iitem
+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.
+ Lefutas a Penp programra, amely a beéllitott tenq ideig tart.
* Huzalel6tol6 motor leall.
* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
» Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdaramlas).
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Ponthegesztés

l 1 »
™~ . >

ol 1
-..\PSTART t
1 ; Nt

oﬂ:i iﬁI t T :9_:

Abra 5-31

Ponthegesztésnél a t pontid6h6z hozza kell adni a tstart id6t is. A start- és pontidék a "Program-
Steps" (programlépések) meniipontban allithaték be.

1

. Utem
Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramias).
Huzalel6tolé motor az ivgyujtdshoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzdér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram (PstarT startprogram, pontidé indul).

Felfutas a Pa f6 hegesztéprogramra.
A beallitott pontidd letelte utan lefutas a Penp kratert6ltd programra.
Huzalel6tolé motor leall.
A beallitott huzalvisszaégési id utan az iv kialszik.
Védbgaz aramlasa tovabb tart (véddégaz utdbaramlas).
. utem
Pisztoly nyomégombjat elengedni.

A pisztoly nyomégombjanal elengedésével (2. iitem) a hegesztés folyamata a beallitott pontid6
letelte el6tt megszakad (lefutas Peno kratertolté programra).
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4-litemii izemmad
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Abra 5-32
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz aramlasa indul (véddgaz el6aramlas).
» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
* Huzalel6told motor a beallitott (Pa f6 hegesztéprogram) sebességgel forog.
2. item
» Pisztoly nyomogombjat elengedni (nincs hatasa).
3. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).
4. item
+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.
* Huzalel6tol6 motor leall.
+ A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (véd8gaz utéaramias).
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Specialis 4-litem
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Abra 5-33

1. litem

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.

Védbégaz aramlasa indul (védégaz eléaramlasa).

Huzalel6tolé motor az ivgyujtdshoz beallitott ,Csékkentett el6tolasi sebesség“-gel forog.

Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram
(PstarT startprogram).

2. iitem
Pisztoly nyomégombjat elengedni.
» Felfutas a Pa f6 hegesztéprogramra.

A Pa f6 hegesztéaramra torténd felfutas legkorabban a beallitott tstarrt id6 letelte utan, illetve
legkésobb a pisztoly nyomoégombjanak elengedésekor kovetkezik be.

A pisztoly gombjanak rovid idejii megnyomasaval’ at lehet valtani a Ps cs6kkentett f6
hegesztéaramra.

A pisztoly nyomégombjanak ismételt rovid idejii megnyomasaval lehet visszavaltani a Pa f6
hegesztéprogramra.

3. utem

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Lefutas a Penp kratertolté programra.

4. iitem

+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

+ A beallitott huzalvisszaégési idd letelte utan az iv kialszik.

» Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramilas).

' Rovid idejli megnyomas a pisztoly nyomégombjanak megnyomasat, majd gyors (0,3
masodpercen beliili) elengedését jelenti.

Ha szeretné elkeriilni, hogy a pisztoly nyomégombjanak rovid idejii megnyomasaval atvaltson a
Ps csOkkentett {6 hegesztéprogramra, akkor a programlefutasban a DV3 paraméter értékét 100%-
ra (Pa = Ps) kell beallitani.
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5.3.9 MIG/MAG-hegesztés folyamata ("Programlépések™ menipont)
Bizonyos anyagok, mint pl. aluminium, specialis funkcidkat igényelnek, hogy biztonsagosabban és magas
minéségben legyenek hegesztheték. Ehhez a 4 litem( specialis izemmaddot kell alkalmazni a kbvetkezé
programokkal:

* Pstart inditdé program (hideghelyek elkertlése a varrat elején)

» Paf6program (folyamatos hegesztés)

» Ps csokkentett program (célzott h6csdkkentés)

* Penp befejezé program (kraterek elkerilése célzott hécsokkentés révén)

A programok olyan paramétereket tartalmaznak, mint huzalsebesség (munkapont), ivfényhossz kor-
rekcid, Slope idék, program idétartama stb.

A

PSTART
O

LT\

1

Abra 5-34

Minden hegesztési feladatban (JOB) kil6n-kilén beallithatd, hogy a start-, a f6-, a csdkkentett- és a
kratertolté program standard vagy pulzalt ivi legyen.
Ezek a beallitasok a hegesztési feladattal (JOB) egyiitt kerlilnek eltarolasra az aramforrasban. Gyari
beallitas mellett valamennyi forceArc hegesztési feladatban (JOB) a kratertolté program ideje alatt a
pulzalt iv( hegesztés aktiv.

5.3.9.1 MIG/MAG paraméterek attekintése
A PstarT, PB, €s Penp gyari relativ programok. Szazalékosan fiiggenek a Pa f6 program
huzalel6tolasi értékétol.

5.3.9.2 Példa, flizévarrat (2-iitem)

I P,

v

Abra 5-35

5.3.9.3 Példa, aluminium filizévarrat (specialis 2-iitem)

A

PSTART

PA \_PEND

Abra 5-36
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5.3.9.4 Példa, aluminium hegesztés (specialis 4-ilitem)

5.3.10

A

PS’TART
@

ou L N

1

Pa f6 hegesztéprogram
Ha egy munkadarabon kiilénb6z6 hegesztési feladatokat vagy ugyanazt a feladatot mas pozicidban kell
elvégezni, akkor kilénb6z6 hegesztési teljesitmények (munkapontok) ill. hegesztéprogramok
szikségesek. Minden egyes (max. 16) programban az alabbi paraméterek rogzitédnek:

A felhasznalo a kovetkez6 kom

Uzemmod

Hegesztési méd
Huzalsebesség (DV2)
ivfesziiltség-korrekcio (U2)
Dinamika (DYN2)

Abra 5-37

ponensekkel modosithatja a féprogramok hegesztési paramétereit.

P 2 |
= |83 2 | ¥
=] g .
E | 25| = 8 g |2 | £
® T > ® € L 510 €
o | 2o <) € ] NG ®
o 29 e R 5 o< £
o L2 o D I wl o
M3.71 PO
Huzalel6tolo készilék igen P11 igen
vezeérlése 15
R20 . PO igen
Tawvezérok 'gen | nem o nem igen " nem
R40 _ PO igen
. - igen | nem nem nem
Tavvezérl6k 9 nem
R50 . PO .
. iz igen | nem igen
Tavvezérl6k g P1-15 g
PC 300.NET PO igen nem
nem
Szoftver P1-15 igen
Up / Down . PO igen
Hegesztépisztoly 'gen | nem P1-9 nem nem nem
2 Up / Down . PO igen
Hegesztépisztoly 'gen | nem P1-15 nem nem nem
PC 1 _ PO igen
Hegesztépisztoly 'gen | hem P1-15 nem nem nem
PC 2 . PO igen
Hegesztépisztoly 'gen P1-15 nem nem nem
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1. példa: Eltérd vastagsagu lemezek hegesztése (2-iitem)

A P
I A9
PAB
| PA1
I:>AD
] %t
Abra 5-38
2. példa: Egy munkadarabon kiilonb6zé poziciokban végzett hegesztés (4-litem)
A PA1
|
P
P Pas
PA4 PM
Py
Pas
I 1
t
Abra 5-39

3. példa: Eltéré vastagsagu aluminiumlemezek hegesztése (specialis 2- vagy 4-liitem)
A

A 4

Abra 5-40

Maximum 16 hegesztéprogram (Pao + Pas1s) allithato be.

Minden egyes programhoz meghatarozhat6é egy munkapont (huzalsebesség, ivhossz korrekcio,
dinamika / fojtas).

Kivétel a ,,P0“ program: A munkapont beallitdsa manualisan torténik.

A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa azonnal elmentédik!
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5.3.11 Hagyomanyos MIG/MAG-hegesztés (GMAW non synergic)
JOB-szam megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.
A huzalsebesség és az ivfesziiltség egymastol fliggetlendl két teljesitmény tartomanyban elére megad-
hato:
» 8 m/perc alatti huzalsebességek esetén valassza a 187. sz. JOB-ot.
* 8 m/perc feletti huzalsebességek esetén valassza a 188. sz. JOB-ot.

88
Abra 5-41
5.3.12 Hegesztési teljesitmény (munkapont)
@ ? h
.
SN
o
——
Abra 5-42
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5.3.13 Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomdgombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditasara és befejezésére
szolgal.
Kezeléelem | Funkciék

@ Pisztoly nyomégomb |« Hegesztés inditasa / befejezése

A pisztolynyomoégomb megérintésével (a készuléktipustdl és a vezérlés konfiguracidjatol fliggéen) to-
vabbi funkciok lehetségesek, mint pl. programvaltas (a hegesztés elbtt vagy utan).

A kovetkez6 paramétereket a Specialis paraméterek > lasd fejezet 5.10 meniiben megfeleléen kell konfi-
guralni.

« Atkapcsolas a két (P8). hegesztési program kdzott
* Program kivalasztdsa a (P17). hegesztés inditasa el6tt
« Atkapcsolas a huzalel6told késziilékek kdzott (P10). kettds lizemben

5.3.14 Specialis kialakitasu MIG/MAG-pisztolyok

A pisztoly funkcidinak leirasa és részletes informaciok az adott pisztoly kezelési utasitasaban
talalhatok!

5.3.14.1 Programozott és FEL/LE iizemméd

Programm

172

Abra 5-43
Poz. |Je| |Leirés
1 Hegesztépisztoly funkcié valasztékapcsolo (specialis hegesztépisztoly szii-
@ kséges)
&= Program- vagy JOB valtas
A vwroomn —an Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa

Nem érvényes a Drive XQ IC 200 sorozatu huzalel6tolé késziilékekre. Ezek a késziilékek a
program tizemmaoédhoz vannak konfiguralva és nem rendelkeznek atkapcsoléval.

5.3.14.2 Atvaltas hazé/tolé- és kdzbensé huzaltovabbitas kézott

A FIGYELMEZTETES

6 Nincsenek szakszeriitlen javitasok és médositasok!

A sérilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!

+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

6 Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!

Az ismételt lizembe helyezés elétt ,,Id6szakos ellendrzést és vizsgalatot” kell végezni az
IEC / MSZ EN 60974-4 ,,ivhegeszt6 berendezések - Id6szakos ellendrzés és vizsgalat*
szabvanynak megfelel6en!

* Végezzen ellenérzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

A csatlakoz6 kdzvetlenul az M3.7X panelon talalhato.
Csatlakozé | Funkcié

X24-re Uzemmaod Push/Pull- hegesztdpisztollyal (gyari beallitas)
X23-ra Uzemmod kdézbensd hajtassal
099-005421-EW511 53

03.11.2023



Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
AWI-hegesztés

54 AWI-hegesztés

5.4.1 AWI-pisztoly elokészitése
Az AWI-pisztolyt az adott hegesztési feladatnak megfeleléen el kell késziteni!
* a megfelel6 W-elektrédot és
» keramia gazterel6t beszerelni.
* Az AWI-pisztoly kezelési utasitasaban leirtakat be kell tartani!

5.4.2 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

Abra 5-44
Poz. |Jel Leiras
1 g= Hegesztépisztoly
———
2 Polaritasvalaszté dugo, hegesztdaram kabel

Bels6 hegesztéaram tapvezeték a kdzponti csatlakozéhoz / hegeszt6pisztolyhoz.
* Hegesztéaram ,-” csatlakozdaljzat

3 /I:— Munkadarab

+ Hegesztbpisztoly csatlakoz6 dugdjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval rogziteni.

» Dugja be a polaritasvalaszté dugét a Hegesztéaram ,-” csatlakozéaljzatba majd jobbra forditva
reteszelje.

» Dugja be a testkabelt dugéjat a Hegeszt6aram ,+” csatlakozéaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.

5.4.3 Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-45

099-005421-EW511
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5.4.4 Hegesztéaram beallitasa

Abra 5-46
5.4.5 fvgyujtasi médok
5.4.5.1 Liftarc
a) b) ¢) $
| | | | |
Abra 5-47

Az ivfény munkadarab érintéssel keriil meggyujtasra:

a) Ovatosan helyezze ra a pisztoly gazfuvokat és a volframelektréda csticsot a munkadarabra (Lift-
arc-aram folyik, a bedllitott féaramtdl fuiggden)

b) Engedje le a hegesztdpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrédacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2-3 mm tavolsag legyen (az ivfény begyullad, az aram a beallitott féaramra né).

c) Eressze le a hegesztdpisztolyt és forgassa normal helyzetbe.

Hegesztési folyamat befejezése: Tavolitsa el hegesztopisztolyt a munkadarabtél, amig az ivfény le
nem szakad.

099-005421-EW511
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54.6 Uzemmoédok (miikddési folyamatok)

5.4.6.1
Jel

Jel- és funkcié magyarazat

Jelentés

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomdgombjat elengedni

Pisztoly nyomogombjat roviden megnyomni (megnyomni, majd elengedni)

Védbgaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Védbgaz elbaramlasa

Véddgaz utdéaramlasa

~Reuse-{on 5 sl

2-Utem

-
-

M, Specialis 2-lUtem

Hh | 4-item
i |Specialis 4-item

t Id6

Pstart | Startprogram

Pa F& hegesztéprogram

Ps Csokkentett f6 hegesztéprogram
Peno | Kratert6lté program

tS1 Felfutasi id6 PSTART-rél PA-ra

5.4.6.2 Automatikus kikapcsolas
A hibaiddk leteltével a kényszerlekapcsolas ledllitja a hegesztési folyamatot, és két allapot révén valthatd

ki:

* A gyujtasi fazis alatt

5 s id6vel a hegesztési inditasa utan nem folyik hegesztéaram (gyujtasi hiba).
* A hegesztési fazis alatt

Az ivfény 5 s id6nél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

56
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2-item{ lizemmad
< 1.

11 P,

Abra 5-48
Kivalasztas

» 2-Utem( Gzemmodot -H- kivalasztani.

1. item

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Védbgaz aramlik (védbgaz eléaramlasa).

iv meggyujtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

» Folyik a beallitott értékl hegesztéaram.

2. iitem

Pisztoly nyomogombjat elengedni.

v kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutéaramlasi ideig.

Specialis 2-litem

1 2 —n
), N, |
il .
/"
PSTART PEND i
I ‘T JI_. ._;I 3 >t
i e
o no
Abra 5-49

Kivalasztas

» Specialis 2-Gtem{ tzemméddot i"—:- kivalasztani.

1. item

+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Védbégaz aramlik (védbgaz eléaramlasa).

iv meggyuijtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

» A startprogramhoz “Pstart* beallitott értékli hegesztéaram folyik.

A “tstart® id6 letelte utan a beallitott “tS1* felfutasi id6 alatt a hegesztéaram értéke a “Pa” 16
hegesztéprogramhoz beéllitott értékre né.

2. iitem

» Pisztoly nyomoégombjat elengedni.

» A beallitott “tSe” lefutasi id6 alatt a hegesztéaram a “Penp” kratertdlté programhoz beallitott értékre
csokken.

* A beallitott ,tend” kratertoltési id6 letelte utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutéaramilasi ideig.

099-005421-EW511
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4-iitemii lzemmad

1. > < 2. < 3. dle—— 4. —>

R Y N AN A

v

11 P,

A
.

v
-

Abra 5-50
Kivalasztas

* 4-utem( dzemmodot -H-H- kivalasztani.

1. Gitem

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz aramlik (védégaz el6aramlasa).

iv meggyujtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

* Folyik a beéllitott értéki hegesztéaram.

2. iitem

Pisztoly nyomoégombjat elengedni (nincs hatasa).

3. item

Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).

4. iitem

+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.

+ v kialszik.

+ Véddgaz aramlasa tovabb tart a bedllitott gazutéaramlasi ideig.

099-005421-EW511
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Specialis 4-iitem
«— 1. —>|« 2. ———j«— 3.—>4. —>

4 A, ), ), LI 1\

ol R
| t
P g
PSIART PB P E
END !
I T i O m— ' . t
i) i
o no

Abra 5-51

Kivalasztas
"nwau
+ Specialis 4-iitem(i izemmadot " kivalasztani.

1. item

+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Védbgaz aramlik (véddgaz el6aramlasa).

iv meggyuijtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

» A startprogramhoz “Pstart* beallitott értékli hegesztéaram folyik.

2. item

» Pisztoly nyomégombijat elengedni.

+ Hegesztéaram a “Pa“ f6 hegesztéprogramhoz beallitott értékre fut fel.

A Pa f6 hegesztéprogramra torténd felfutas legkorabban a tstart id6 letelte utan-, legkésébb pedig
a pisztoly nyomégombjanak elengedése utan kovetkezik be.

A pisztoly nyomégombjanak rovid idejii megnyomasaval atvalthatunk a “Ps“ csokkentett f6
hegesztéprogramra. A pisztoly nyomégombjanak ismételt rovid ideji megnyomasaval
visszavalthatunk a “Pa“ f6 hegesztéprogramra.

3. iitem

» Pisztoly nyomdégombjat megnyomni.

+ Lefutas a “Penn” kratertolté programra.

4, iitem
+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.
+ v kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart a bedllitott gazutéaramlasi ideig.
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5.5 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKIl)
5.5.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
y Zuzo6das és égési sérulés veszélye!
_g A rudelektroda cseréjekor ziizédas és égési sériilés veszélye all fenn!
— » Viselien megfeleld, szaraz védékesztyt.

* Az elhasznalédott rudelektrédak eltavolitasahoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatdsahoz hasznaljon szigetelt fogét.

Abra 5-52

Poz. |Jel Leiras

1 Polaritas valaszto, hegeszt6aram-kabel
» Parkolé csatlakozé hivelybe bedugni.

2 (I Elektréodafogé

3 /I:— Munkadarab

» A polaritasvalaszté csatlakozé dugét a parkold hiivelybe bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

+ Csatlakoztassa az elekirédafogo és testkabel kabelcsatlakozéjat az alkalmazastol fliggd heges-
zt6aram csatlakozoaljzataban, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfeleld polaritas az elektroda
csomagolasan az elektrodagyarté altal feltlintetett adatokhoz igazodik.

099-005421-EW511
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5.5.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

Abra 5-53
5.5.3 Hegesztéaram beallitasa

5.5.4 Arcforce

Abra 5-55

Bedllitas:

» Negativ értékek: rutil elektrédatipusok

* Nulla koérdli értékek: bazikus elektrédatipusok
» Pozitiv értékek: Celluléz elektrédatipusok

5.5.5 HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyujtasat, és a még hideg alapanyag kell§ felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id6) alatt.

«<B~ = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
= féaram
& = aram
* >t = id6
Abra 5-56
099-005421-EW511 6 1
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5.5.6 ,,ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektréda az Arcforce ellenére beragad, a készulék au-
tomatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
dalyozza az elektréda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

Abra 5-57

5.6 Tavszabalyzdék
A tavvezérlok miikodtetése a 19-polusu tavszabalyzo-csatlakozasrol (analog) torténik.
5.7 Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

e Nincsenek szakszeriitlen javitasok és moédositasok!

A sérilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!

+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

I A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatdasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitorol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

099-005421-EW511
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Csatlakozo aljzatok szamitégép szamara

5.7.1 19-pélusu csatlakozé aljzat tavszabalyzék szamara

| =FE
(e t10V _
(e 0-10V o
10K E’ 10K
- L4
__ BRT l
(=
. 0-10V ! |
= |
|
/s1 (sz /83
CODE DV i
~
I 002, -] S——— !
- BRT
- PP-Motor - ’@
~__PP-Motor +
Abra 5-58
Pin Sinyal bi¢imi | Agiklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) igin baglanti
C Cikis Potansiyometre igin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Giris Hat geriliminin serbest birakiimasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (0V)
F/S Giris Kaynak glicu Start / Stop (S1)
G Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu dizeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) igin hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Giris Ark uzunlugu dizeltmesi i¢in hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
(S3)
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
unN Cikis Push/Pull kaynak torgu besleme gerilimi

5.8 Csatlakoz6 aljzatok szamitégép szamara
Hegesztési paraméter szoftver

Az dsszes hegesztési paraméter kényelmesen létrehozhaté a PC-n, és innen egyszeriien tovabbithato
egy vagy tobb hegesztégépre (tartozék, a szett a szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekotd-vezetekekbdl all)

Adatcsere az aramforras és a PC kdzott
(JOBs) hegesztési feladatok kezelése
Online adatcsere
Hegesztés adatok felligyeletének elbirasai
Frissitési funkcio az Uj hegesztési paraméterekhez

099-005421-EW511
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5.8.1
=

5.9

Csatlakoztatas

A késziiléek meghibadsodasa, ill. zavarok a szamitogép szakszeriitlen csatlakoztatasanak

kovetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék

meghibdsoddsahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias

gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miik6dését.

e A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitégép k6zé kell csatlakoztatni!

e A csatlakoztatashoz kizarélag az interfésszel egyiitt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészité hosszabbité kabel hasznalata tilos)!

= (2)
o e &
Abra 5-59
Poz. | Jel Leiras
1 Csatlakozéaljzat (9 p6lusu) - D-Sub
| =] PC-interfész
COM
2 Csatlakozékabel, 9-pdlusu, soros
3 SECINT X10 USB
4 USB csatlakozas
Egy Windows PC csatlakoztatasa a SECINT X10 USB-re

5 Windows PC

Hozzaférés-vezérlés
A klucsos kapcsol6 kizarélag azoknal a késziilékeknél all rendelkezésre, amelyek gyarilag "OW
KL XX5" opcidval lettek felszerelve.

A beadllitott paraméterek védelmére a hegesztégépen talalhato egy kulcsos kapcsold, amelynek
segitségével elkerllhetd a beallitott értékek illetéktelen vagy nem szandékos modositasa.

»1°-es kapcsoloéallasban valamennyi funkcié és paraméter korlatozas nélkil szabadon beallithato.

,0"“-s kapcsoloallasban az alabbi funkciok ill. paraméterek nem valtoztathaték meg:

» Nincs munkapont allitas (hegesztési teljesitmény) az 1-15 programokban.

* Nincs hegesztési méd, lzemmaod médositas az 1-15 programokban.

+ Avezérlés mikddési folyamataban a hegesztési paramétereket ki lehet jelezni, de nem lehet
maodositani.

* Nincs hegesztési feladat atkapcsolas (P16 tomb JOB lizemmadd lehetséges).

* A specialis paraméterek nem valtoznak (kivéve P10) - Gjrainditas sziikséges.

64
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5.10 Ozel parametreler (Geligsmis ayarlar)
Ozel parametreler (P1 - Pn) makine islevlerinin misteriye dzel konfiglirasyonu igin kullanilir. Kullaniciya
bu sekilde ihtiyacglarina gére optimize etmek icin maksimum esneklik saglanmaktadir.
Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gerceklestiriimez, ¢liinkii parametreler genelde diizenli
olarak ayarlanmamaktadir. Segcilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak
makinesi kontrolleri arasinda farklilik gésterebilir (bkz. ilgili standart kullanim kilavuzu). Ozel parametreler
gerekirse tekrar fabrika ayarlarina dondurulebilir > lasd fejezet 5.10.2.

5.10.1 Parameéterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

Abra 5-60
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
ID 1 Huzalbefiizés/huzalvisszahtlizas rampaidé
L) I I p— normal befiizés (10 s rampaidd)
1= gyors beflizés (3 s rampaidd) (alapbeallitas)
Fj E »0“-s szamu program lezarasa
L =) |0=-—-—--- PO szabadon valtoztathato
1= PO lezarva (gyari beallitas)
Fj ] Kijelzési méd a Fel/Le hegesztépisztolyhoz egyjegyli, 7-szegmenses kijelzével
") |(egy gomb-par)

0= normal kijelzés (gyari beallitas) programszam / hegesztési teljesitmény (0-9)
1= a programszam / hegesztési mod valtakozo kijelzése

Fj ng Programok szamanak korlatozasa

—__ ") [Beadllithaté 1 + 15 kozo6tt.

Gyari beallitas: 15

Fp 5 Kuldnleges lefutas specialis 2- ill. specialis 4-uitemii izemmaédban

0= Normal (eddigi) specialis 2- / specialis 4-ltem (gyari beallitas)
1= DV3-lefutas specialis 2- / specialis 4-ltemhez
Fp E SP1 + SP3 specialis JOB-ok (hegesztési feladatok) engedélyezése
0= Nincs engedélyezve (gyari beallitas)
1= SP1 + SP3 engedélyezve
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Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

Q

-~

Korrektira iizemmod, hatarértékek beallitasa
0= Korrektura zemmod kikapcsolva (gyari beallitas)
1= Korrektira tzemmad bekapcsolva

»(PA) f6 hegesztéprogram® LED villog

[w} S Programvaltas standard hegesztépisztollyal
/ 0 = nincs programvaltas (alapbeallitas)
1= Specialis 4-litem
2= Specialis 4-ltem specialis (n-lUtem aktiv)
3= - Specialis 4-Utem specialis (n-tutem folyamat tetszéleges programbal)
] 9 Erintégombos inditas 4-iitemben és specialis 4-iitemben
/ 0 = Erintégombos 4-iitem( inditas nem lehetséges (gyari beallitas)
1 = Erintégombos 4-litem(i inditas lehetséges
o or Szimpla- vagy dupla huzalel6tolés lizemmod
rru 0=-—--- szimpla huzalel6told
1= dupla Gzemmod (1. huzalel6told, mester)
2= dupla Gzemmad (2. huzalel6told, szolga) (kizarélag PROGRESS és EXPERT-
sorozatl hegesztégépeknél)
1 1 1| |Erintésiidé specialis 4-litemhez
fty lo=——- Erintégombos funkcié kikapcsolva
1= 300 ms (gyéri beallitas)
2= e 600 ms
0o ’j JOB-lista atvaltas
N L S5 B [V p— Feladatorientalt JOB-lista
1= Valos JOB-lista (gyari beallitas)
2= e Valos JOB-lista és JOB-valtas funkcio kiegészitdkrél aktiv
[ ] :3 Tavoli JOB-valtas als6 hatara
rt Funkcionalis hegesztépisztoly JOB-tartomanya (PM 2U/D, PM RD2)
Alsé hatar: 129 (alapbeallitas)
Fj ': ,_{ Tavoli JOB-valtas fels6 hatara

Funkcionalishegeszt6pisztoly JOB-tartomanya (PM 2U/D, PM RD2)
Felsd hatar: 169 (alapbeallitas)

IU C Utoljara mért érték kijelzése (,,HOLD*) funkcié
U0 I s R — Utoljara mért értékek (HOLD) nem keriilnek kijelzésre
1= e Utoljara mért értékek (HOLD) megjelennek a kijelzén (gyari beallitas)
[ ;E Blokk-JOB-lizemmod
i [ Ep— Blokk-JOB-iizemmaéd nem aktiv (gyari beallitas)
1= e Blokk-JOB-lizemmad aktiv
o1 Programkivalasztas standard pisztoly nyomoégombjaval
. 0=-—--- Programkivalasztas nem lehetséges (gyari beallitas)
1= Programkivalasztas lehetséges
o] ;g Kozépérték kijelzés superPuls esetén
r 1 0=---- Funkcié kikapcsolva.
1= Funkcid bekapcsolva (gyari beallitas).
] E I Impulzusives hegesztés megadasa PA programban
UL 5 B [ e p— Impulzusives hegesztés megadasa PA programban kikapcsolva.
1= Amennyiben a superPuls és a hegesztési mod atkapcsolas funkciok rendel-

kezésre allnak és be vannak kapcsolva, a hegesztési méd mindig az impulzu-
sives hegesztés PA féprogramban kerul végrehajtasra (gyari beallitas).

-

My

——

Goreceli programlar i¢in mutlak deger girisi

Baslatma programi (PstarT), indirme programi (Ps) ve bitirme programi (Penp) istege gore
ana programa (Pa) goreceli veya mutlak ayarlanabilir.

0=-—--- Goreceli parametre ayari (Fabrika gikigh).

1= Mutlak parametre ayari.
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Ozel parametreler (Geligmis ayarlar)

Kijelzé

Beadllitas / kivalasztas

Fdd

Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus

1= LA” tipus (gyari beallitas)
0=~ ,B” tipus

PE _—,1 Programbeallitas a relativ programoknal

== 0= relativ programok kéz6sen beallithatdk (gyari beallitas).
1= relativ programok kilén beallithatok.

P E 5_’ Korrekcids vagy eléirt fesziiltség kijelzés

L = ") |0=---- Korrekcios feszlltség kijelzés (gyari beallitas).
1= Abszolut el6irt feszultség kijelzés.

5.10.2 Visszatérés a gyari beallitasokhoz
Az 6sszes felhasznald altal elmentett specialis paraméter visszaall a gyari alapértékre!

Abra 5-61
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5.10.3
5.10.3.1

5.10.3.2

5.10.3.3

5.10.3.4

5.10.3.5

Specialis paraméterek részletezése

Felfutasi id6 huzalbefiizéskor (P1)

A huzalbefiizés 1,0 m/perc huzalsebességgel indul, majd 2 mp utan egy felfutasi funkciéval a
huzalsebesség 6,0 m/perc-re nd. A felfutasi id6 két tartomanyban allithato be.

A huzalbefiizés alatt a sebesség a Hegesztési teljesitmény forgatbgombbal médosithatd. A modositas
nem hat ki a rampaidére.

"0"-s szamu program, programlezaras engedélyezése (P2)
A ,0”-s program (kézi beallitas) lezarva. A kulcsos kapcsol6 allasatol fliggetleniil csak P1...P15-6s
programok hasznalata lehetséges.

Tek haneli 7 segment gostergeli Up/Down kaynak torgu gosterge modu (P3)

Normal kijelzés:

* Program tzemméd: Programszam

* Fel-/Le-lzemmd&d: Hegesztési teljesitmény (0=minimalis aram / 9=maximalis aram)

Valtakozo kijelzés:

* Program Gzemmodd: Programszam és hegesztési méd (P=impulzus / n=nincs impulzus) valtakozasa

* Fel-/Le-izemmodd: Hegesztési teljesitmény (O=minimalis aram / 9=maximalis aram) és
Fel-/Le-lizemmod szimbdlum valtakozva

Programok szamanak korlatozasa (P4)
A P4 specidlis paraméter segitségével korlatozhatjuk a kivalaszthaté programok szamat.
+ A beadllitast az 8sszes hegesztési feladat (JOB) atveszi.

» A programok kivalasztasa fligg a ,Hegeszt6pisztoly funkcioja“ valasztokapcsolo > lasd fejezet 4.2.
allasatol. A programok valtasa csak a kapcsold ,Programm* allasaban lehetséges.

+ A programok valtdsa egy az aramforrashoz csatlakoztatott specialis hegesztépisztolyrél vagy
tavszabalyzordl térténhet.

« A készilléken az ,/vhossz-korrekci6 / Programkivélasztas* forgatdbgombbal ( > l4sd fejezet 4.2.1) csak
akkor lehet programot valtani, ha nincs hozza specialis hegesztdpisztoly vagy tavszabalyzo
csatlakoztatva.

Specialis programlefutas specialis 2- és 4-iitemii izemmédban (P5)
A kulonleges lefutas aktivalasaval megvaltozik a hegesztési folyamat indulasa is az alabbiak szerint:
Specialis 2-litemii- / specialis 4-litem(i izemmad:

~PstarT" induld hegesztéprogram

,Pa“ f6 hegesztéprogram
Specialis 2-litemii- / specialis 4-Utemii izemmaéd kiilonleges lefutassal:

,PstarT" indul6 hegesztéprogram

,PB" csdkkentett f6 hegesztéprogram

,Pa“ f6 hegesztéprogram
SP1 + SP3 specidlis hegesztési feladatok (JOB) engedélyezése (P6)
Kizardlag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkez6 késziilékvaltozat esetében.
Phoenix Expert késziléksorozat:
A hegesztési feladat beallitasa az aramforras készilékvezérlésen toérténik, lasd a megfelel§ rendszerdo-
kumentaciot.
Szikség esetén kizardlag az elére meghatarozott SP1 = JOB 129 / SP2 = JOB130 / SP3 = JOB 131 spe-
cialis hegesztési feladatok valaszthatok ki a huzalel6told készilék vezérlésen. A specialis JOB-ok
kivalasztasa a hegesztési feladatok kivalasztasa nyomégomb hosszi megnyomasaval torténik. A spe-
cialis JOB-ok atkapcsolasa rovid gombnyomassal torténik.
A kulcsos kapcsold allasanal i’ a JOB atkapcsolasa zarolva van. Ez a zarolas specilis -JOB (SP1-SP3)
esetén feloldhato.
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5.10.3.6 Korrektura lizemmod, hatarérték beallitas (P7)

A korrektura Gzemmad valamennyi hegesztési feladathoz (JOB) és azok programjaihoz egyszerre be- ill.
kikapcsolhaté. Korrektura izemmaodban minden hegesztési feladathoz (JOB) és azok minden
programjahoz tartozik egy huzalsebesség (DV) és egy ivhossz-korrekcié (Ukorr).

A korrekcio értéke minden programhoz kilén-kilén megadhaté. A beallithatd korrekcié mértéke
maximum a huzalsebesség 30%-a, ill. az ivfeszlltség esetében maximum +-9,9 V lehet.

uMm umM
A A
Umax Umax
24,0v 239V
(DVGrenz =+1,9)
21,0 2v Q
\'i
20,1V
19,8V O (DVGrenz = -1,9)
8
m/min
Umin Umin
DV min -20% +20% DVmax D\'I [m/min] DV min 11m/min DVmax D\7 [m/min]
WF (8m/min) (12m/min) WF (1 Om/min + 10%)
10m/min

Abra 5-62

Példa munkapontra korrekciés ilizemben:

A huzalsebesség egy programban (1 és 15 koz6tt) a 10,0 m/min értékre lesz bedllitva. Ez 21,9 V ivfeszu-
ltségnek (U) felel meg. Ha a kulcsos kapcsolét d allasba kapcsolja, akkor ebben a programban kizarélag
ezekkel az értékkel hegeszthet.

Ahhoz, hogy a hegesztd a Programozott izemmadban huzal- és feszlltségkorrekciot is végezhessen, a
korrekciés lizemmaddnak bekapcsolva, és a huzal és feszlltség hatarértékeinek megadva kell lennie.

A huzal korrekciods hatarértékének beallitasa = 20%

A fesziiltség korrekcids hatarértékének beallitasa = 1,9 V.

Most a huzalsebesség 20%-kal (8,0 és 12,0 m/min kdz6tt) és az ivfesziltség +/- 1,9 V-al (3,8 V) korrigal-
hato.

A példaban a huzalsebesség 11,0 m/min értékre van beallitva. Ez 22 V ivfesziltségnek felel meg. Most
az ivfesziltség még 1,9 V-al (20,1 V és 23,9 V) korrigalhato.

Ha a kulcsos kapcsolot @ allasba kapcsolja, a fesziiltség- és huzalsebesség korrekcios értékei
visszaallitasra keriilnek.

A korrekciés tartomany beallitasa:

+ ,Korrekcios lizem” specialis paraméter bekapcsolasa (P7=1) és elmentése > lasd fejezet 5.10.1.
+ Kulcsos kapcsolo @ allasban.

+ Korrekcids tartomany beallitasa a kovetkezbképpen:

Abra 5-63

+ A kulcsos kapcsolét kapcsolja vissza az i allasbal
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5.10.3.7 Programvaltas standard pisztolyrol (P8)
Sajatos 4-item (4-litemii hegesztés abszolut programokkal)
* 1. Utem: 1-es abszolut programmal indul a hegesztés.
+ 2. 0tem: A ,tstart” id6 letelte utan a hegesztés a 2-es abszolut programmal folytatédik.

+ 3. Utem: A hegesztés a 3-as abszolut programmal, majd a ,t3“ idd leteltét kovetéen automatikus
atvaltas a 4-es abszolut programra.

Kiegészitd elemeket (pl. tavszabalyzét vagy specialis hegesztépisztolyt) tilos csatlakoztatni. A
programvaltas funkcié a huzalel6tolé vezérlésén inaktiv.

A A J
< 1, 2. 3. ——— >« 4,
L‘ PA2 PA4

| PA3
<— tstart—>» <« 3 —» >

Abra 5-64
Sajatos specialis 4-iitemii hegesztés (n-iitem)
* 1. Utem: Pstart indulé hegesztéprogram a P+-rél indul.

+ 2. utem: A ,tstart® id6 letelte utan a hegesztés a Pa1 f6 hegesztéprogrammal folytatédik. A pisztoly
nyomogombjanak rovid idejii megnyomasaval lehet atvaltani a tovabbi (Pa1 ... Pag) programokra.

j—1. —> |« 2. >3 >l<«— 4, —>i

| A 2P 28 49 :ﬁ 'i
il :
~ePstarr Dot

\_P. i

H * . PA2 E

: *] P~ :
| Lk !

1] | Pl Pag i
: Trepimemy HE
T N— P ot

8 | | 5
I < D’d >« <—>:<—D.<>: -

o ’f: n=max. 9 fTE noe
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A programok szama (Pan) megegyezik az n-itemnél meghatarozott iitemszammal.
1. item

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Véddbgaz aramlasa indul (véddgaz eléaramlas).

+ Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott csékkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik
a hegeszt6aram (Pai-hez tartoz6 Pstart startprogrammal).

2. iitem
Pisztoly nyomogombijat elengedni
» Felfutas Pa1 f6 hegesztéprogramra.

A Pa1 f6 hegesztéprogramra torténd felfutas legkorabban a beallitott tstarT id6 letelte utan-,

legkésébb pedig a pisztoly nyomégombjanak elengedésekor kovetkezik be. A pisztoly

nyomoégombjanak rovid idejii megnyomasaval (megnyomni és 0,3 mp-en beliil elengedni) tovabbi

programok kapcsolhaték. lly médon a Pa1+ Pag programokra lehet atkapcsolni.

3. iitem

+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Lefutas a Pan programrdél a Penp.programra. A hegesztés folyamata barmikor megszakithaté a pisztoly
nyomogombjanak hosszabb (> 0,3 mp) megnyomasaval. llyenkor atvaltunk a Pan programrol a
Penp.programra.

4. iitem

+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

+ Véddgaz aramlasa tovabb tart a bedllitott gazutéaramlasi ideig.

5.10.3.8 Erintégombos inditas 4-iitemii / specialis 4-iitem{i iizemmoédban (P9)
4-(tem( — érintégombos inditas Uzemmadban a pisztoly nyomdgombjanak rovid ideji megnyomasaval
rogton a 2. dtemre kapcsolhatunk anélkil, hogy hegesztéaram folyna.
A hegesztési folyamat megszakitasahoz ismét meg kell roviden nyomni a pisztoly nyomégombjat.

5.10.3.9 "Szimpla- vagy dupla izemmaéd" beallitasa (P10)
Ha a rendszer két huzalel6tolés kialakitasu, akkor nem szabad tovabbi kiegészitéket a 7-polusu
csatlakozé aljzatba (digitalis) csatlakoztatni! Ez a korlatozas vonatkozik tobbek k6z6tt a digitalis
tavszabalyzokra, a robot-interfészekre, a dokumentacios interfészekre, digitalis vezérlékabellel
rendelkez6 hegesztépisztolyokra, stb.
Tekli galismada (P10 = 0) ikinci bir tel besleme iinitesi baglanmig olmamalidir!
« Ikinci tel besleme Unitesinin baglantilarini ayirin
Ciftli calismada (P10 = 1 veya 2) her iki tel besleme uinitesi baglanmis olmalidir ve bu isletme tipi
icin kumanda uniteleri farkli yapilandirilmig olmalidir!
+ Bir tel besleme unitesini master olarak yapilandirin (P10 = 1)
» Diger tel besleme unitesini slave olarak yapilandirin (P10 = 2)
Anahtar salterli tel besleme liniteleri (segenek; > ldasd fejezet 5.9) master (P10 = 1) olarak
yapilandiriimahdir.
Master olarak yapilandirilan tel besleme unitesi, kaynak makinesi agildiginda etkin olur. Tel
besleme lniteleri arasinda bagka fonksiyon farki bulunmaz.
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5.10.3.10Erintési id6 beallitasa 4Ts-hez (P11)
A f6 hegeszt8program és a csdkkentett f6 hegesztéprogram kdzotti érintdgombos atvaltashoz szikséges
pisztoly nyomégomb benyomasi id6 (érintési id6) 3 fokozatban allithaté:
0 = érintégombos Gizemmdd nem engedélyezett
1 =320 ms (gyari beallitas)

2 =640 ms
5.10.3.11Atkapcsolas JOB-listak kozott (P12)
Erték | Megnevezés Magyarazat
0 Feladat orientalt A JOB-szdmok hegeszt6huzalok és véd8gazok szerint vannak
JOB-lista rendszerezve. Kivalasztaskor adott esetben a JOB-szamok atugrasra
kerulnek.

1 Valés JOB-lista A JOB-szamok megfelelnek a tényleges memoriacellaknak. Minden
JOB vaélaszthato; a kivalasztds soran memoériacelldk atugrasara nem
kerul sor.

2 Valés JOB-lista, Lasd valés JOB-lista. Ezenkivil lehetéség van JOB-valtasra meg-

JOB-valtas aktiv felel6 tartozék komponensekkel, mint pl. funkcionalis hegeszt6pis-
ztoly.

Felhasznal6 altal definialt JOB-listak létrehozasa

Létrehozasra keriil egy 6sszefiiggéd memériatartomany, amelyben valtani JOBs-ok k6z6tt a
tartozék komponensekkel, mint pl. funkcionalis hegesztépisztoly.

+ Allitsa a P12 specialis paramétert ,2“ értékre.

+ Allitsa a ,Program vagy Up-/Down-funkcié* kapcsolét az ,Up-/Down* llasba.

+ Valassza ki a meglévé JOB-ot, amely a lehet6 legkdzelebb all a kivant eredményhez.
+ Masolja a JOB-ot egy vagy tobb cél JOB-szamra.

Ha még sziikséges modositani JOB-paramétereket, gy valassza ki egymas utan a cél JOBs-okat, majd
modositsa egyeseével a paramétereket.

+ Allitsa be a P13 specialis paramétert és a cél JOB-ok alsé hatéréara.

+ Allitsa be a P14 specialis paramétert a cél JOBs-ok felsé hatarara.

+ Allitsa a ,Program vagy Up-/Down-funkcié* kapcsolét a ,Program” allasba.

A tartozék komponenssel valtani lehet a JOBs-ok kdz6tt a meghatarozott terileten.
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JOB-ok masolasa funkcié (,,Copy to“)
A beallithaté érték 129 és 169 kozott van.

* A P12 specialis paraméter értékét elézetesen P12 = 2 vagy P12 = 1 kell beallitani!

Abra 5-66

5.10.3.12A tavszabalyzorol elérheté JOB-ok szamanak alsoé- és fels6 hatarértéke (P13, P14)

A legnagyobb, ill. a legkisebb szamu JOB, amelyet a készlilékhez csatlakoztatott kiegészitérol (pl.
POWERCONTROL 2 pisztolyrol) ki lehet valasztani.

Ennek segitségével elkerllhetd, hogy olyan JOB-ot valasszunk ki, amelyet nem szeretnénk, vagy amely
nincs elére definialva.

5.10.3.13Utoljara mért érték kijelzése (,,Hold-“) funkcié (P15)
Tarté (HOLD) funkcié aktiv (P15 =1)

A kijelz6 a f6 hegesztéprogram paramétereinek a hegesztés soran utoljara mért értékeit mutatja.
Tarté (HOLD) funkci6 inaktiv (P15 = 0)

* AKkijelz6 a f6 hegesztéprogram paramétereinek ,kell“-értékeit mutatja.
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5.10.3.14Blokk-JOB iizemméd (P16)

A kovetkez6 kiegésziték tamogatjak a Blokk-JOB-lizemmod hasznalatat:
» Tek haneli 7 segment gostergeli Up/Down kaynak torgu (bir tus cifti)
JOB 0'da her zaman program 0 aktiftir, diger tim JOBlarda program 1 aktiftir

Ebben az izemmddban tartozék részegységek segitségével - harom blokkra felosztva - max. 30 JOB
(hegesztési feladat) el6hivasa lehetséges.

A blokk JOB lizemmod hasznalatahoz a kovetkezé konfiguraciok végrehajtasa sziikséges:

+ Kapcsolja a ,Program vagy FEL/LE funkciot” ,Program” allasba.

+ Allitsa a JOB-listat a valés JOB-listara (P12 specialis paraméter = ,1).

+ Aktivalja a blokk JOB Gzemmaddot (P16 specialis paraméter = ,17).

+ A 129, 130 vagy 131 specialis JOB-ok egyikének kivalasztasaval valtson a blokk JOB (izemmoddba.

A RINT X12, BUSINT X11, DVINT X11 interfészekkel vagy digitalis tartozék részegységekkel (mint
pl. R40 tavvezérld) torténd egyidejii izemeltetés nem lehetséges!
JOB-szamok rendszerezése a kiegészitok kijelzdjén torténé megjelenitéshez

JOB-szam Kijelzo / Kivalasztas a kiegészitén

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Special-JOB 1 129 141 142 143 144 145 146 147 148 149

Special -JOB 2 130 151 152 153 154 155 156 157 158 159

Special -JOB 3 131 161 162 163 164 165 166 167 168 169
JOB 0:
Ez a JOB lehetévé teszi a hegesztési paraméterek kézi beallitasat.
A 0 JOB kivalasztasa zarolhato a kulcsos kapcsoloval vagy a ,Program 0 zarolasa” (P2) segitségével.
Kulcsos kapcsolo allasa a, ill. specialis paraméter P2 = 0: JOB 0 zarolva.
Kulcsos kapcsolo allasa @, ill. specialis paraméter P2 = 1: JOB 0 kivalaszthato.
JOBs 1-9:
Minden specialis JOB-ban kilcenc JOB (lasd a tablazatot) hivhato le.
A huzalsebesség, az ivfény korrekcid, a dinamika stb. el8irt értékeit el6zetesen tarolni kell ezekben a
JOB-okban. Ez kényelmesen megtehetd a PC300.Net szoftverrel.
Ha a szoftver nem all rendelkezésre, akkor a ,Copy to” funkciéval felhasznalé altal definialt JOB-listak
hozhatdk létre a specialis JOB-tartomanyokban (lasd ehhez a magyarazatokat is a ,JOB listak
atkapcsolasa (P12)” fejezetben is.

5.10.3.15Programkivalasztas standard pisztolyroél (P17)

Lehet6vé teszi a kivant hegesztéprogram kivalasztasat, illetve programvaltast a hegesztés megkezdése
elétt.

A pisztoly nyomégombjanak rovid ideji megnyomasaval atkapcsolunk a kdvetkez8 hegesztéprogramra.
Ha elértik az utols6 engedélyezett programot, akkor a pisztoly nyomégombjanak révid idejl
megnyomasaval ismét az 1-es programra valtunk.

* Az els6 engedélyezett program a ,P0“, amennyiben az nem zarolt.
(lasd még ,P2“ specidlis paraméter)

* Az utols6 engedélyezett program a ,,P15%,

. ha a ,P4“ specialis paraméter beallitasaval el6zetesen nem korlatoztuk a behivhatd programok
szamat (lasd még ,P4“ specialis paraméter).
. vagy a kivalasztott hegesztési feladathoz (JOB) a programok szama az n-item (lasd ,P8“ para-

méter) beadllitasa altal korlatozott.

* A hegesztés akkor indul, ha a pisztoly nyomégombjat 0,64 masodpercnél hosszabb ideig benyomva
tartjuk.

Standard hegeszt8pisztoly nyomégombjaval a hegesztéprogram kivalasztasara valamennyi kezelési
mdbdban (2-Utem, specialis 2-Utem, 4-Utem és specidlis 4-Utem) elvégezheté.
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5.10.3.16 Kozépérték kijelzés superPuls esetén (P19)
Funkcié aktiv (P19 = 1)
» superPuls esetén az A programbdl (Pa) és a B programbdl (Ps) eredd teljesitmény kdzépértek meg-
jelenik a kijelzén (gyari beallitas).
Funkcié nem aktiv (P19 = 0)
» superPuls esetén kizarélag az A program teljesitménye jelenik meg a kijelzén.

islev etkin iken cihaz ekraninda sadece 000 karakterleri gériintiileniyorsa, ender, uyumsuz bir
sistem birlesimi s6z konusudur. C6ziim: P19 6zel parametreyi kapatin.

5.10.3.17PA programina pulse arki kaynagi girisi (P20)

Kizarélag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkezd késziilékvaltozat esetében.

Funkcié aktiv (P20 = 1)

* Amennyiben a superPuls és a hegesztési méd atkapcsolas funkciok rendelkezésre allnak és be van-
nak kapcsolva, a hegesztési méd mindig az impulzusives hegesztés PA féprogramban kerl
végrehajtasra (gyari beallitas).

Funkcié nem aktiv (P20 = 0)

* Impulzusives hegesztés megadasa a PA programban kikapcsolva.

5.10.3.18 Goreceli programlar i¢in mutlak deger girisi (P21)
Baslatma programi (PstarT), indirme programi (Ps) ve bitirme programi (Penp) istege gére ana programa
(Pa) goreceli veya mutlak ayarlanabilir.
islev etkin (P21 = 1)
* Mutlak parametre ayari.
islev etkin degil (P21 = 0)
» Goreceli parametre ayari (Fabrika gikish).
Lehet6vé teszi a kivant hegesztéprogram kivalasztasat, illetve programvaltast a hegesztés megkezdése
elétt.
A pisztoly nyomégombjanak rovid ideji megnyomasaval atkapcsolunk a kdvetkezd hegesztéprogramra.
Ha elértik az utols6 engedélyezett programot, akkor a pisztoly nyomégombjanak révid idejl
megnyomasaval ismét az 1-es programra valtunk.

* Az els6 engedélyezett program a ,P0“, amennyiben az nem zarolt.
(lasd még ,P2“ specidlis paraméter)
* Az utols6 engedélyezett program a ,,P15%,

. ha a ,P4“ specialis paraméter beallitasaval el6zetesen nem korlatoztuk a behivhatd programok
szamat (lasd még ,P4“ specialis paraméter).
. vagy a kivalasztott hegesztési feladathoz (JOB) a programok szama az n-item (lasd ,P8“ para-

méter) beadllitasa altal korlatozott.
* A hegesztés akkor indul, ha a pisztoly nyomégombjat 0,64 masodpercnél hosszabb ideig benyomva
tartjuk.

Standard hegesztépisztoly nyomégombjaval a hegesztéprogram kivalasztasara valamennyi kezelési

modban (2-Gtem, specidlis 2-ltem, 4-lUtem és specialis 4-ltem) elvégezhetd.
5.10.3.19Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus (P22)

Kizardlag a beépitett gazmennyiség szabalyozéval ellatott készilékeknél aktiv (gyari opcid).

A beallitast kizarolag arra felhatalmazott szervizszemélyzet végezheti (alapbeallitas = 1).
5.10.3.20Programbeallitas a relativ programoknal (P23)

A kezd6-, csOkkentett-, és befejezé relativ programok vagy kézdsen vagy kilén a P0O-P15 munkapontok-
hoz beallithatok. Kbzos beallitas esetén a paraméterértékek, a kulon bedllitassal ellentétben, a JOB-ban
kerllnek mentésre. Kiilon beallitas esetén a paraméterértékek az 6sszes JOB-ra vonatkozdan azonosak
(kivéve a specialis JOB-okat, SP1, SP2 und SP3).

5.10.3.21Korrekciés vagy eléirt fesziiltség kijelzése (P24)

Az ivfény korrekcid jobboldali forgatdégombbal torténé beallitasakor vagy a +- 9,9 V korrekcids feszlltség
(gyari beallitas), vagy az abszolut el6irt feszlltség jelezhetd ki.
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5.11 Készilék konfiguralasa menipont
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Abra 5-67

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

Vezetékellenallas 1
Az els6 hegesztéaramkor vezeték ellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).

1 Vezetékellenallas 2
"L £ |Amasodik hegesztdaramkor vezetékellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).
C Lj A paraméter modositasat kizardlag képzett szerviz-személyzet végezheti!
C 3 A paraméter médositasat kizarélag képzett szerviz-személyzet végezheti!
r Id6fliggé energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.12
S56A

Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalédik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

»Szerviz“ meniipont
A ,Szerviz* menlben valtoztatast kizarolag csak a gyarté altal arra kiképzett szervizes
szakember végezhet!

Ay
3
(g
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5.11.1 Vezetékellenallas kiegyenlités

A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenul beallithatdé vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Leszallitasi
allapotban az aramforrasok vezetékellenallasa 8 mQ-ra van beallitva. Ez az érték 5 m testel6 vezetéknek,
1,5 m O0sszekotd kabelkdtegnek és 3 m vizhltéses hegesztépisztolynak felel meg. Mas kabelkdteg hoss-
zok esetén ezért +/- feszliltségkorrekcid sziikséges a hegesztési tulajdonsagok optimalizalasahoz. A ve-
zetékellenallas ujbdli kiegyenlitése altal a fesziltség korrekcids érték ismét megkdzelitéen nullara
allithaté. Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegeszt6pisztoly vagy
Osszekotd kabelkoteg minden cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni.

Amennyiben a hegesztérendszerben egy masodik huzalel6tolé készlléket kell hasznalni, erre vonatko-
zban a paramétert (rL2) kalibralni kell. Minden mas konfiguraciora vonatkozoan elég a paraméter (rL1)
kiegyenlitése.

Abra 5-68
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Energiatakarékos Gizemmaod (Standby)

ewn

5.12

1 El6készités

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.

* Az dramatadodn 1évd hegesztbhuzalt szintben vagja le.

* A huzalel6tolo késziiléken Iévé hegesztbhuzalt kissé (kb. 50 mm-t) huzza vissza. Az aramataddéban
most nem szabad hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfiguracioé

+ Nyomja meg a "Hegesztési paraméter vagy fojtéhatas" nyomodgombot és egyidejlileg kapcsolja be a
hegeszt6gépet. Engedje el nyomégombot.

. "Hegesztési paraméter nyomégomb M3.7x-A és M3.7x-C gépvezérlésnél.
. "Fojtéhatas“ nyomoégomb M3.7x-B és M3.7x-D gépvezérlésnél.

* A "Hegesztési paraméterek beallitdsa" forgatdgombbal most ki lehet valasztani a megfelel6 para-
métereket. A rL1 paraméternek az dsszes készllék-kombinacional kiegyenlitettnek kell lennie.
Masodik aramkdrrel ellatott hegesztérendszerek esetén, ha pl. két huzalelbtold késziléket lzemeltet
egy aramforrason, a rL2 paraméterrel egy masodik kiegyenlitést kell végezni.

3 Kiegyenlités / Mérés

* Helyezze fel az aramataddval ellatott hegesztbpisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére
egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig rovidzarlat-aram
folyik, amivel az 0j huzalellenallas meghatarozhaté és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 40 mQ kdzott
lehet. Az Ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre kertl és nincs sziikség tovabbi megerésitésre.
Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést meg kell
ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza vissza a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.

+ Kapcsolja be a hegesztégépet.

+ Ujra flizze be a hegesztéhuzalt.

Energiatakarékos uzemmaod (Standby)
Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4.3
vagy a készilék konfiguracios menlben egy beallithatd paraméterrel (id6fliiggé energiatakarékos
tizemmod ) aktivalhato > lasd fejezet 5.11.

E Aktiv energiatakarékos izemmadd esetén a készllék kijelz6koén csupan a kijelzés atlagos

kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgobgomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készlilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1 Altalanos

A VESZELY

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetoen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben lévé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihlizasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készuléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségliket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

6 A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > /lasd fejezet 6.2.
+ Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6 kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6hoéz, akitdl
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkez6 adatokat kérjuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen készulék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemendéen kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddo elszennyez&dése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

6.1.1 Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kiilsé felilileteket egy nedves kendével (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

+ Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szilkséges a készllék hiitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készulék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendll, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellendrizze a hltéfolyadék szennyezédéseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

6.1.2 Légszird

A szennysz(rd hasznalatakor a hltéleveg6-ataramlas csokken, ami kdvetkeztében a készllék be-
kapcsolasi ideje csdkken. A bekapcsolasi idd a sz(ir§ fokozott szennyez&désével csdkken. A szenny-
sz(rdét rendszeresen le kell szerelni, és siritett leveg6vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl
fuggben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel

Halbzati csatlakozdkabel és annak térésgatloja
Gazpalack rogzitéelemei

Végezze el a tdbml6csomag és az dramcsatlakozasok kulsé sérilésekre vonatkozo ellenbrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Kerekek és azok biztonsagi elemei

A készulék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
Egyebek, altaldnos éllapot

Miikodésellen6rzés

Kezelb-, jelz6-, védb- és kapcsoloelemek mikddésének ellendrzése.
Aramkabelek (csatlakozok megfeleld régzitettségét is ellendrizni)
Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

Gazpalack rogzitéelemei

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszol6 csatlakozdinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.

Tavolitsa el a ratapadd hegesztési fréccsenést.
A huzaltovabbité gorgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fliggéen).

Havonta elvégzendod karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

Kerekek és azok biztonsagi elemei

A készulék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
Hat6folyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

Mikodésellendrzés

Valasztdkapcsoldk, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségesdkkentdk, jelz6- és ellenbrzd lampak

Ellenérizze a huzalvezeté elemek (huzalel6told gorgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezeté cs6)
szoros rogzilését. Ajanlas a huzalel6tolé gorgék tartéjanak (eFeed) cseréjére 2000 Gzemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).

Hutéfolyadéktomlbket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyezddés

Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkez lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellendrzések (lizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalddott készllékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznalodott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A készilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol ossze kell

mmmm gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatdésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Az alabbiakban emlitett nemzeti vagy nemzetkdzi eldirasokon kivll az adott orszag térvényeit, ill.
el6irasait is mindig be kell tartani az artalmatlanitaskor.

* A hasznalt villamos- és elektronikai készlilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6lé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabodl a szelektiv gylijtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kdrnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szolo térvénynek (ElektroG) a régi készuléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felelSsei (telepllések) gyljtBhelyeket l1étesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartdsbol szarmazo régi készilékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalé sajat feleléssége.

A készulék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kilén
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevéi a felsé oldalon vannak megjeldlve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:

* Hegesztdsisak
Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszerlien kivehetdk.
» Készlléekvezérlések
Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsé oldalan talalhatok a megfelelé alaplap aljzataiban,
ahonnan egyszerien kivehet6k. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphatd szerszammal.
A régi készllékek visszaadasarol vagy gydjtésérdl informacidkat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmendéen a visszaadas Eurépa-szerte az EWM forgalmazé partnereinél is lehetséges.
Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Hibalizenetek (aramforras)
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Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készlilék miikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Hibalizenetek (aramforras)
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol és azok kivitelétdl fiigg!
A készulékkijelzd kijelzési lehetéségeitdl fuggben a figyelmeztetd Uzenetet a kbvetkez6képpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelzé

két 7 jegyl kijelz6

egy 7 jegyd kijelzé

l‘ﬁl::ﬁ—l_
|
S

Az Gzemzavar lehetséges okat megfelelé izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-

jesitményegység lekapcsol.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyz6kodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre t0bb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzékdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

+ Ha egyszerre tObb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

E - - || Kategdria |Lehetséges ok Megoldas
a)|b)|c)
@ @ @ Halozati tulfesziiltség Ellen6rizzeahilézati fesz[]ltségfeket,lés
Y L vesse 0ssze a hegesztégép tapfesziltségei-
2| (%) | 3 | (& | Halozati fesziiltséghiany vel 9 9ep tap 9
3| (@ | @®| (30| Hegesztégep tilmelegedése | Hagyja lehiilni a késziléket (halozati
kapcsolé ,1” jell allasba)

4 @ @ ® Hitsfolyadék hiba Toltsdn utana hiitéfolyadékot

Forgassa meg a szivattyutengelyt (hitéfoly-
adék szivattya)

Ellendrizze a Iéghitd berendezés tularam
reléjét

®
®
®

Huzalel6told készllék hiba,
sebességmérs hiba

Ellendrizze a huzalel6tol6 készlléket

A sebességmérd nem ad jelet,
meghibasodott a motorvezérlés > Ertesitse
a szervizt.

Hiba a védégazzal

Ellenérizze a véddgaz ellatast (gépek
véddgaz fellgyelettel)

Szekunder tulfesziltség

Inverter hiba > Ertesitse a szervizt

Huzal hiba

Bontsa meg a hegesztéhuzal és a haz, ill. a
foldelt objektum kozotti elektromos kapcso-
latot

Gyors lekapcsolas

Sziintesse meg a hibat a roboton
(automatizalasi interfész)

10

® O ®® ©
O ® GE® ®
® ® O ®

ivszakadas

Ellenérizze a huzaltovabbitast
(automatizalasi interfész)
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Hibalizenetek (aramforras)

E - || Kategéria |Lehetséges ok Megoldas
a)|b)|c
11| @) | @ | 3 | Gyujtasi hiba (5 s utan) Ellendrizze a huzaltovabbitast
(automatizalasi interfész)
13| () | 3O | 30 | Vész-Ki lekapcsolas Ellendrizze az automatizalasi interfész Vész-
Ki kapcsoldjat
14| (@) | @ | 3 | Huzalelstol6 késziilék felis- | Ellendrizze a kabeldsszekéttetéseket
merése
Azonosité szam hozzarende- | Korrigalja az azonosité szamot
lési hiba (2DV)
15| () | @ | 3 | 2. huzalelstold készillék felis- | Ellendrizze a kabeldsszekéttetéseket
merése
16| ) | 30 | @) | Uresjarati feszilltség csok- Ertesitse a szervizt.
kenési hiba (VRD)
17| ®) | @ | @ |Huzaleldtol6 hajtas talaram | Ellendrizze a huzaltovabbitas kénnyd jarasat
észlelés
18| () | @ | @ | Sebességmérdjel hiba Ellenérizze a kapcsolatot és kiildndsen a
masodik huzalel6told készilék (szolga
hajtas) sebességmeérét.
56 | (%) | 3) | &) | Halozati faziskimaradas Ellendrizze a halozati fesziiltségeket
58 | (¥) | @) | @) | Rovidzarlat Ellenérizze a hegesztéaramkort; a heges-
ztépisztolyt elkillonitve tegye le
59 | (%) | 3 | @ | Nem kompatibilis késziilék | Ellendrizze a készillék hasznalatat
60 | () | @) | @ | Szoftverfrissités szilkséges | Ertesitse a szervizt.

Kategoria jelmagyarazat (hiba visszaallitasa)
a) A hibauzenet eltiinik, ha a hibat megszuintették.

b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet t6roini.
A készilékhiba visszaallitasa kizardlag a felsorolt késziilékvezérlésekkel lehetséges:

Késziilékvezérlés

Nyomégomb

RC1/RC2
Expert @
Expert 2.0 / Expert XQ 2.0 0
CarExpert / Progress (M3.11)

c) A hibauzenetek csak a készllék ki- és bekapcsolasaval allithatdk vissza.
A védbgaz-hiba (Err 6) visszaallithato a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.
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Ellenérzdlista tzemzavar elharitashoz

7.2

Ellenorzolista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
*® Lehetséges javitas

Zavarok a késziilék miikédésében
~ A halozati biztositék kiold - Nem megfeleld halézati biztositék
%  Ajanlott halozati biztositékot valasszon > /asd fejezet 8.

~ A készilék a bekapcsolas utan nem indul el (a készilék ventilatora és adott esetben a hiitészivattyu
nem mikodik).

X Csatlakoztassa a huzalel6tolo késziilék vezérl6kabelét.
~ Bekapcsolas utan a késziilékvezérlésen lévl dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen 1évl jelz6ldmpak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ A készilék allanddan ujraindul
» A huzalelétold készilék nem miikédik
~ A rendszer nem indul el
X Vezérl6kabelek csatlakozoéit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
~® Aramatadé és flvdkatartd szabalyos régzitése

Hiit6folyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés

% A hitéfolyadék szintjét ellendérizni, és szikség esetén potolni a hianyt
~ Levegd van a hiitékorben

% A hlt6kozeg kor l1égtelenitése > lasd fejezet 7.3

Huzalel6tolasi probléma
# Aramatadé eltdmaédott
X Tisztitsa meg, és adott esetben cserélje ki.
~ Huzaldob fék bedllitasa > lasd fejezet 5.3.3.4
X A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
~ Leszoritd er6 bedllitasa > lasd fejezet 5.3.3.3
® A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
~ Huzalel6told gorgbk kopottak
® Ellenérizni és szikség esetén cserélni
~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)

® A kioldott kismegszakitét (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

~ Megtort kabelkoteg
X Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
# Huzalvezet6 cs6 vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
® Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

84
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Vizh(t6kor légtelenitése

7.3  Vizhitokor légtelenitése

1 2 ) 3

@]\. KLICK
E"/ CLICK

blau / blue

Abra 7-1
+ Kapcsolja ki a készuléket, és toltse fel a hitéfolyadék tartalyt a max. szintig.

» A gyorscsatlakozékat megfeleld segédeszkdzodkkel oldja (csatlakozo nyitva).

A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozoét kell hasznalni, amely a
hitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kézelében) talalhaté!

g

4 5

O8® | 5
D | =

Abra 7-2

» Helyezzen a gyorscsatlakozokbal kilépé hltéfolyadék felfogasahoz megfeleld felfogdedényt, és
kapcsolja be a késztiléket kb. 5 masodpercre.

* A gyorscsatlakozékat zarja a zarogyri visszatolasaval.
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Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitasa gyari alapértékekre

7.4 Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaldspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

7.41 Egyetlen hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

ENTER RESET

7.4.2 Az osszes hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

Az 1-128 + 170-256 JOBok resetelésre keriilnek.
A 129-169 vevdspecifikus JOBok megdérzédnek.

ENTER RESET

099-005421-EW511
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Miiszaki adatok
Taurus 355 Synergic S

Miiszaki adatok
Taurus 355 Synergic S

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoéalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!

MIG/IMAG | AWI | MMA

Hegesztéaram (I2)

5A..350A

ivfesziiltség szabvany szerint (Uz)

143V..315V | 102V..240V | 202V..340V

Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [

40 % 350 A

60 % 300 A

100 % 270 A

Uresjarati fesziltség (Uo) 79V

Halbzati feszultség (Tlres) 3x400V (-25 % ... +20 %)

Frekvencia 50/60 Hz

Halozati biztositd @ 3x16 A

Halozati csatlakozokabel HO7RN-F4G2,5

max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 13,9 kVA 10,6 kVA 15,0 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 18,8 kVA 14,3 kVA 20,3 kVA
Pi guic tlketimi ! 33 W

Cos(fi) / Hatasfok 0,99/88 %

Erintésvédelmi osztaly / Levezetési [ /10

osztaly

Szennyezettségi fok 3

Szigetelési osztaly / Véddgaz H/IP 23
Foldzarlat-megszakitod B tipus (javasolt)

Zajszint 4 <70 dB(A)

Kornyezeti hémérséklet -25°C ... +40°C

Készllékhltés / Pisztolyhltés

Ventilator (AF) / Gaz

Huzal el6tolasi sebessége

0,5 m/min ... 25 m/min

Gyarilag felszerelt gorgék

1,0/1,2 mm acélhuzalhoz

Hajtas

4 gorgds (37 mm)

Huzaltekercs atmérd

szabvanyos huzaltekercsek a kdvetkezé méretig: 300 mm

Hegesztdpisztoly csatlakozasa

Euro kdzponti csatlakozé

Testkabel (min.)

50 mm?

EMC osztaly

A

Tanusitasi jel

[s]/CE/Hl/E8

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfeleléségi nyilatkozat (késziulék dokumentacio)

Méret (I x b x h)

636 x 298 x 482 mm
25.0x 11.7 x 19.0 inch

1
[2]

[3]
[41

[8]

Suly

ximalis munkapontban.

hémérséklettartomanyat!

36 kg
79.4 1b

Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min szinet).

DIAZED xxA gG tipusu olvadobiztositok haszndlata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”
kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Teljesitmény nyugalmi helyzetben, kiilsé vagy belsé periférias készilékek nélkil.
Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet térténd mikddés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-

A kornyezeti hdmérséklet a hiitéfolyadeéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

099-005421-EW511
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Hegesztdpisztoly hitése
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9 Kiegészitdk

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektréodafogo vagy
kozbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetdk.

9.1 Hegesztdpisztoly hiitése

Tipus Megnevezés Cikkszam
cool50 U40 Légkeringet6s hitémodul keringetd szivattyuval 090-008598-00502
cool50 U42 Hitémodul erésitett szivattyuval 090-008797-00502

9.2 Szallitorendszer

Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 55-5 Szallitékocsi, felszerelt 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Szallitokocsi 090-008296-00000
Trolly 55-6 Szallitékocsi, felszerelt 090-008825-00000
Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 53 Szallitokocsi 090-008638-00000

ON TG.03/04 MS TR.20/21

Tipus

Szerel6készlet a szallitokocsira torténd rogzitéshez

Megnevezés

092-004392-00000

Cikkszam

Trolly 54

Szallitokocsi

090-008639-00000

ON TG.03/04 MS TR.20/21

Szerel6készlet a szallitokocsira torténd rogzitéshez

9.3 Tavvezeérlo / Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

9.3.1 Csatlakozd, 7-pélusu

092-004392-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam
RCX Expert 2.0 2M Tavvezérl§ Expert 2.0 vezérlése 090-008808-00002
RCX Expert 2.0 5M Tavvezérlék Expert 2.0 vezérlése 090-008808-00005

RCX Expert 2.0 10M

Tavvezérlék Expert 2.0 vezérlése

090-008808-00010

RCX Expert 2.0 15M

Tavvezérlék Expert 2.0 vezérlése

090-008808-00015

R40 7POL

Tavszabalyzé, 10 program

090-008088-00000

R50 7POL

Tavvezérld, a hegesztékésziilék dsszes funkcidja
kozvetlendl a munkahelyen beallithatd

9.3.1.1 Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

090-008776-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam

FRV 7POL 0.5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Csatlakozo hosszabbitokabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

092-000201-00001

FRV 7POL 25M Csatlakozo- és hosszabbitdkabelek 092-000201-00007
9.3.2 19 kutuplu baglanti

Tipus Megnevezés Cikkszam

R10 19POL Tavszabalyzé 090-008087-00000

RG10 19POL 5M

Tavvezérld, huzalsebesség beallitasa, ivfesziiliség-
korrektura

090-008108-00000

R20 19POL

Tavszabalyzé, programvaltas

9.3.2.1 Csatlakozo- és hosszabbitéokabelek

Tipus

Megnevezés

090-008263-00000

Cikkszam

RAS5 19POL 5M

Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzohoz

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00020
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Utdélagos beszerelési opcid

94

9.5

9.6

9.7

9.8

Utdélagos beszerelési opcié

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R |Hegesztdpisztoly tartd, jobb 092-002699-00000
ONTG Hordozéheveder 092-004310-00000
ON Filter TG.0003 Szennysz(ird 092-002662-00000
ON CS Darufliggeszté Picomig 180 / 185 D3 / 305 D3; 092-002549-00000

T.005/TG.0003/D.0002

Phoenix-hez és Taurus 355 kompakthoz; drive 4

ON PDM HP/LP

Atlatszo miianyag védéablak

092-004104-00000

ON D Barrel TG.0003

Rolliner huzalvezeto hordészallitashoz

092-007929-00000

ON Case A Trolly 55-5/ Trolly 55-6 kocsijara felszerelhetd 092-002899-00000
szerszamdoboz
ON WAK Kerékszerel6 készlet 092-001356-00000

TG.03/TG.04/TG.09/K.02

ON AL D13/27
Védobgaz ellatas
Tipus

Fed&sapka terhelési aljzathoz

Megnevezés

092-003282-00000

Cikkszam

Proreg Ar/CO2 230bar 151 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-008488-10015

Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-008488-10030

DM 842 Ar/CO2 230bar 151 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-002910-00015

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M Gaztdml6 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Gaztémld 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Gaztdml6 094-000010-00005
GH 2X1/4" 10m Gaztdml6 094-000010-00011
GH 2X1/4" 15m Gaztémld 094-000010-00015
Feszultségatalakitd

Tipus Megnevezés Cikkszam
voltConverter 230/400 Fesziltség-atalakito 090-008800-00502

Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
CA D200 Kdzpontosité adapter 5 kg-os tekercsekhez 094-011803-00000
16A 5POLE/CEE Halozati csatlakozodugd 094-000712-00000
DSP Hegyez6 huzalvezetd cs6hoz 094-010427-00000
Cutter Tomldlevago 094-016585-00000

ADAP DZA/EZA

Hegesztdpisztoly adapter Dinse csatlakozoval euro
kézponti csatlakozo készulékoldali

094-016765-00000

CAPTUB L=107 mm; & < 1,6
mm

Kapillariscsé

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; & <2,4 |Kapillariscsé 094-021470-00000
mm
GuideTube L=102 mm, & 4,4 |Vezetbcsd 094-020064-00000

X5 mm

Szamitégépes kommunikacio

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

PC300 XQ Set

PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet
kabellel és interfésszel egyutt SECINT X10 USB

090-008777-00000

099-005421-EW511
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Huzalel6tolé gorgék
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10 Kopé alkatrészek
A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyodalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!

10.1 Huzalel6tol6 gorgok

10.1.1 Huzalelétol6é gorgék tomor acélhuzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél- |092-002770-00006
LIGHT PINK hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 |Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 goérgé, V-horony acél- |092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE hoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 | Hajtdgorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél- [092-002770-00011
INCH BLUE/RED hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél- |092-002770-00014
GREEN hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgé, V-horony acél- | 092-002770-00016
BLACK hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél- |092-002770-00020
GREY hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgé, V-horony acél- | 092-002770-00024
BROWN hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél- |092-002770-00028
LIGHT GREEN hoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél- |092-002770-00032
VIOLET hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

10.1.2 Huzalel6tol6é gorgék aluminium huzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00008
WHITE/YELLOW
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00010
BLUE/YELLOW
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00012
RED/YELLOW
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00016
BLACK/YELLOW
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtoégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Huzalel6tolé gorgék

10.1.3 Huzalel6tolé gorgdk porbeles huzalokhoz

10.1.4

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-
horony/recézett toltott huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-

092-002848-00010

BLUE/ORANGE horony/recézett t0ltétt huzalhoz

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett t0lt6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorg6, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett t6ltott huzalhoz

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett toItott huzalhoz

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorg6, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz

Huzalvezetés

Tipus Megnevezés Cikkszam

DV X Huzalel6tolé gorgd felfogd készlet 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Huzalvezet6 készlet 092-002774-00000

ON SET WF 2,0-3,2mm

Huzalvezet6 készlet 1,6 mm-nél nagyobb atmérgji

092-019404-00000

eFeed gOrgbkhoz

SET IG 4x4 1.6mm BL Huzalbemeneti csonk készlet 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vezetécsd 094-006051-00000
CAPTUB L=107 mm; @ < 1,6 |Kapillariscs6 094-006634-00000

mm

CAPTUB L=105mm; @ <24
mm

Kapillariscsé

094-021470-00000
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JOB-List

11
11.1

Melléklet
JOB-List

Massivdraht

Solidwire

forceArc®

forceArc puls®

Material

CuSi

.030

.040 .

inch

z

.060

%

08

16 '8' ﬂ.d %

.030

.040 .045 .060

08

10 12 16

Gas

Material Gas

€0,-100 / C1

Ar-90/€0,-10
M20

190

Ar-82/C0,-18
M21

Ar-82/C0,-18
M21

189

Ar-90/€0,-10
M20

Ar-97,5/C0,-2,5
M12

Ar-100/ 11

Ar-100/ 11

Ar-He-CO,

Ar-100/ 11

Ar-70/He-30 /13

Ar-He-CO,
Ar-He-H2-CO;

Ar-100/ 11

rootArc®

CuAl

Ar-100/ 11

CuSi
Loten /
Brazing

Ar-100/ 11

%

Ar97,5/€0,-2,5
M12

Material Gas

CuAl
Loten /
Brazing

Ar-100/ 11

€0,-100/ C1

Ar97,5/€0,-2,5
M12

Ar-82/C0,-18
M21

AIMg

Ar-100/ 11

Ar-70/He-30/13

additional

Ar-100/ 11

SP1

129

Ar-70/He-30/13

SP2

130

Ar-100/ 11

SP3

131

Ar-70/He-30/13

GMAW non synergic <8m / min

187

Fdlldraht

GMAW non synergic >8m / min

188

Fugen / gouging

126

Material

%

WIG/ TIG

127

pAL

E-Hand / MMA

Gas

Ar-82/C0,-18
M21

128

WPQAR

Ar-82/C0,-18
M21

€0,-100 / C1

Ar-97,5/€0,-2,5
M12

]
oL

Stahl

Streckenenergie
P E
energy per unit length

v, [

7071077 kW: cm / sec=kJ/cm
{

kW : mm / sec =kJ/mm

mild steel

Ar-82/C0,-18
M21

Edelstahl

stainless steel

€0,-100/ C1

Art.-Nr.: 094-021066-00501

Abra 11-1
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Parameéterek attekintése - beéllitasi tartomanyok

11.2 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok
11.2.1 MIG/MAG-hegesztés

Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
o
ks &
© (7]
sw| B
= 0 )
:U © ‘© ‘O = t>é
S |58 = | E £
Inditéaram -1 % 0 - 200
ivfényhossz korrekcié Pstarr inditd programban -1 99 - 99
Slope id6 Pstart inditd programrol Pa féprogramra - s 0 - 20
Slope id6 Paféprogramrol Peno befejezd programra tcg) | - 0 - 20
Kratertolté aram -1 % 0 - 200
ivfényhossz korrekcié Peno befejezé programban - vV [-99 - 99
Huzal visszaégési id6 5g | - - 0 - 333
ivfesziiltség korrekcio 0 vV |-99 9,9
Huzalsebesség, abszolut (Pa féprogram) - I'm/min| 0,00 - 20,0
3 kivalasztott hegesztési feladattol fliggéen (JOB)
11.2.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
g |2
© (4
Tw| B
58| 2
B=| | . v
:c © E ‘O .E ©
S | 58| = | E £
Arcforce Arc 0 40 - 40

11.3 Atlagos huzalelektréda-fogyasztas
5 m/min — 197 ipm

mm inch

-8- 1,0 1,2 1,6 ﬁ ,040 | ,045 ,060 ﬁ
Acél 1,8 2,7 | 47 | kg/h 3,9 5,9 10,3 Ib/h
Nemesacél 1,9 28 | 48 4.1 6,1 10,5
Aluminium 0,6 0,9 1,6 1,3 1,9 3,5
10 m/min — 394 ipm
Acél 3,7 53 9,5 | kg/h 8,1 11,6 20,9 Ib/h
Nemesacél 3,8 54 9,6 8,3 11,9 21,1
Aluminium 1,3 1,8 3,2 2,8 3,9 7,0

099-005421-EW511 03
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Atlagos védégaz-fogyasztas

11.4 Atlagos véddgaz-fogyasztas
11.4.1 MIG/MAG-hegesztés

mm 1,0 1,2 1,6 2,0
-8- inch ,040 ,045 ,060 ,080
I/min 10 12 16 20
gal/min 2,64 3,17 4,22 5,28
11.4.2 AWI-hegesztés
Gazfuvoka szama 4 5 6 7 8 10
E 2 mm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
@ inch 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
I/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
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Viszontelado keresése

11.5 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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