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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!

|lIIJ| Die Betriebsanleitungfiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

+ Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!

» Unfallverhutungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

* Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.

+ Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft iber mdgliche Gefahren.
Sie mussen stets erkennbar und lesbar sein.

+ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen herge-
stellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geratetechnik, kdnnen zu unter-
schiedlichem Schweilverhalten flhren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf die Funktion der An-
lage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kénnen vom Hersteller nicht Giberwacht werden.

Eine unsachgemalfe Ausfiihrung der Installation kann zu Sachschaden flihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Gbernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fiir Verluste, Schaden oder Kos-
ten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und War-
tung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralte 8
56271 Mlindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
WWww.ewm-group.com

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.

Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Uberpruft und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtimer vorbehalten.

Datensicherheit

Der Anwender ist fiir die Datensicherung von samtlichen Anderungen gegentiber der Werkseinstellung
verantwortlich. Die Haftung fur geléschte personliche Einstellungen liegt beim Anwender. Der Hersteller
haftet hierfur nicht.



ev\;’-r) Inhaltsverzeichnis
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

1 Inhaltsverzeichnis

1 INhaltsSVerzeiChNis..........oveiiiiiice s s s r s s e s e s s s s s e s e s e rnnnnnmnrmnnnn 3

2 ZulhrerSicherheit......... ... e e rans 7

2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation..............c.cccoviiiiiiiiiii i, 7

2.2 SYMBOIEIKIAIUNG .. ... et e e e e anas 8

2.3 SicherheitsVOrsChIifleN. .. ......oee e 9

2.4 Transport und AUfStellen ........ ..o 12

3 BestimmungsgemaBer GebraucCh........... ..o e 14

3.1 AnwendungsbereiCh. ... .. ... e 14

3.2 SOftWareStand ..o e 14

3.3  Mitgeltende Untelagen..... ... e 14

3.3.1 (7= 1= 11 14

3.3.2 KonformItatserklarung ...........ooo oo 14

3.3.3 Schweillen in Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung ...................... 14

3.34 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane).............ccoooiviiiiiciiinnnn. 14

3.3.5 Kalibrieren / Validieren ... 14

3.3.6 Teil der Gesamtdokumentation ..............coooeuiiiiiiii e 15

4 Geratebeschreibung - Schnelliibersicht............cooviiiiiiiiic s 16

4.1 Vorderansicht / RUCKANSICAL ........c.iiei e 16

4.2 INNENANSICRL. .. .. e 18

4.3 Geratesteuerung - Bedienelemente............oooiiiiiiiiii 20

4.3.1 SchweillRdatenanzZeige . ......c.uveniiii e 22

4.3.1.1 PolantatsSvorgabe ... ..ovuiii 22

5 Aufbau und FUNKEON..........oeiiiieii s e e e s 23

5.1 Transport und AUFStElleN ...... ... e 23

511 UmgebungsbedinQUngen...........oouiiiii e 23

5.1.2 GerAteKUNIUNG ... e 24

5.1.3 Werkstlckleitung, Allgemein...... ..o 24

5.1.4 SchweilRbrennerKUNIUNG ... ...coeniiie e 24

5.1.4.1  Anschluss KUNMOUL............cooiiiiiiii e 24

5.1.5 Hinweise zum Verlegen von Schweil3stromleitungen................cc.coooiiiien. 25

5.1.6 Vagabundierende Schweil3StrOme...........ccooviiiiiiiiiii e 26

5.1.7 NEtZANSCRIUSS. ... ... e 27

BT NEtZOMM ..o 27

5.1.8 SchweilRbrennerhalter...........o.viiiiii e 28

5.1.9 SChUtZGasSVEIrSOMJUNG. .. .cuuiie it e et e e e eans 29

5.1.9.1 Anschluss Druckminderer..........ccooveiiiiiiiiiiecece e 29

5.1.9.2 Anschluss Schutzgasschlauch................cccooeiiiiii i 30

5.1.10 Einstellung Schutzgasmenge............cc.oeiiiiiii e 30

B5.1.10.1 GaSteSt....ceeiiiii e 31

5.1.10.2 Schlauchpaket SPUIEN............iiiiiii e 31

5.2 MIG/MAG-SCAWEIMREN. ...t e e e e e e eeens 32

5.21 Drahtfihrung konfeKtionieren............co.ov i 32

5.2.2 Anschluss Schweillbrenner und Werkstickleitung .............ccoooeviiiiiiiiiinn.n. 33

5.2.3 MIG/MAG-Funktionsbrenner........... ..o 34

5.2.4 MIG/MAG-PUSh/PUII-BIrENNET.......cooiiiiee e 34

5.2.5 DrahtfOrderuUNng...... oo e 35

5.2.5.1 Drahtspule inSetzen .............ooiiiiiiii e 35

5.2.5.2 Drahtvorschubrollen wechseln...........c..ooooiiiiiiiii 36

5.2.5.3 Drahtelektrode einfadeln.............oooiiiiiii 39

5.2.5.4 Einstellung Spulenbremse ...........coouiiiiiiiiiiii e 40

5.2.6 MIG/MAG-Schweillaufgabendefinition ............ccovviiiiiiii e 41

5.2.7 Schweillaufgabenanwahl...............coooiiiiiii 41

5.2.8 Schweillleistung (AbeitSpunkL).........ovviiiei i 42

5.2.8.1 Anwahlder Schweillparameteranzeigeart ..............ccccoovvvviiiiiinennnnn. 42

5.2.8.2 Ambeitspunkteinstellung Uber Materialdicke................cccccoviiiineennen. 42

5.2.8.3 Lichtbogenlange..........ccooiiuiiiniiiiiii e 42

5.2.9 fOrCEAIC/ fOICEAIC PUIS ...t 43

5.2.10  roOtArC / IOtAIC PUIS........oniii e 43
099-005512-EW500 3

21.9.2022



Inhaltsverzeichnis ev\;’r)
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

5.2.11 Betriebsarten (Funktionsablaufe).............couoiiiiiiii e 44

5.2.11.1 Zeichen- und FunktionserkIarung............ccoiveiiiiiiiiiiiieeeeen, 44

5.2.11.2 Zwangsabschaltung........ ..o 44

5.2.12 Konventionelles MIG/MAG-Schweilen (GMAW nonsynergic).............ccc.ee..... 49

5.2.13  Expertmeni (MIG/MAG)... ..ottt 49

5.3  E-Hand-SChweIREn ...... ... e 50

5.3.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werkstickleitung .............cooooiiiiiiiiiiinne. 50

5.3.2 SchweiRaufgabenanwahl......... ... 51

5.3.3 N (o1 o (o - 51

5.3.4 HOES A . . e 51

5.3.5 ANLISHICK .. 52

5.3.6 Expertment (E-Hand) ..o 52

5.4 WIG-SCRWEIREN. ... it ettt et e 53

5.4.1 WIG-Schweillbrenner vombereten ............cooiiiiiiiii e, 53

5.4.2 Anschluss Schweillbrenner und Werkstickleitung ............ccooveeviiiiiiiiininnnnnn. 53

5.4.3 SchweiRaufgabenanwahl...............coooiiiiiii 54

5.4.4 Gasnachstromzeit einstellen. ..o 54

5.4.5 EXpertment (WIG)......oon it e e 55

5.4.6 [ Ted o110 e o =Y o -4 U o [V o' R0 56

5.4.6.1  LIftArC....oieeie e 56

5.4.7 Betriebsarten (Funktionsablaufe).............c.oeiviiiiiiiii e 56

L N A B =T =T o o = 56

5.4.7.2 Zwangsabschaltung..........c..cooiiiiiiiiiii e 56

5.5 Femnsteller. ... e 58

5.6 Sondemarameter (Erweiterte Einstellungen) ...... ... 58

5.6.1 Parameter-Anwahl, -Anderung und -Speicherung.................cccccoeeeeiiennnce.n. 59

5.6.2 Sondemparameter mDetail.............ooiiii 59

5.6.2.1 Rampenzeit Drahteinfadeln (P1).......ccoveiiiii e, 59

5.6.2.2 AT/ATS-TIPPStart (P9)......iieenieiiiieie e 59

5.6.3 Zuriicksetzen auf Werkseinstellung ...........coooiiiiiiiiii e 60

5.7  GeratekonfigurationSMENU...........uiiuiii e e e e 61

5.71 Parameter-Anwahl, -Anderung und -Speicherung................cccoueeeeeecciunneenn, 61

5.7.2 Abgleich Leitungswiderstand ............oooiiiiiiiiii 62

5.8 Energiesparmodus (Standby).........c.ooiiiiiiiii e 63

6 Wartung, Pflege Und ENtSOrgQUNQ .......c.cccuiieiieiiiirieise s rsssesrasesrm s s srasn s srassenssnnssnnss 64

6.1 AlIGEMIEIN. ... e e aas 64

6.2 SYMDOIEIKIAIUNG .. ..ce et 65

6.3 WartuNGSPIlan. ... oo 65

6.4 ENtSOrgUNG AeS GEIALES. .. .. couiiiii et 67

7 StOrungsbeseitigUNg........coouiiiiiiiiiiii s s s s r e 68

7.1 Checkliste zur SIOrungsbesetigung ..........coueiiiiiii e 68

7.2  Fehlermeldungen (StromQuUEIIE) ........couieeiiiiii e 69

7.3 Kihimittelkreislauf entliften......... ..o 70

7.4  Softwareversionder GErateSteUEIUNG ...........ovuiiniii i e e e 7

7.5 Schweiflparameter auf Werkseinstellung zurlicksetzen...............ccooooviiiiiiiiii e, 72

7.6 JOBs (Schweiflaufgaben) auf Werkseinstellung zurlicksetzen..............ccccoeeeviiiiniennn, 73

7.6.1 Einzelnen JOB zUrlCKSEtZEN...........oiiuiiiii e 73

7.6.2 Alle JOBS ZUIUCKSEIZEN. ... oo 73

7.7 SchweillparameterabgleiCh........ ... 74

8 TechnischeDaten ... s s e e e e e e 75

8.1 Picomig 355 Synergic TKIM. ... .cuuiiiii e e e 75

LS T4 1 1 o 7=t 3 T ) 76

9.1 SchweilfRbrennekUhIUNG........ccuii e e e e 76

9.1.1 Kihiflussigkeit - Typ bIUECOOL..........oieiiii 76

9.1.2 KUhIflUssigkeit - TYp KF ...oen e e e 76

S | = 14 ] o Yo 115353 = o P 76

9.3 Fernsteller/ Anschlussverlangerungskabel ..............ooiiiiiiiiiiii e 76

9.3.1 ANSChIUSS 199P00Ig. . e ee e 76

9.4 OPhIONEBN. .. e 77
4 099-005512-EW500

21.9.2022



ev\;’-r) Inhaltsverzeichnis
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

9.5  Allgemeines ZUDENOT........cou e 77
LI A=Y o 1 T=Y L3 = | - 78
10.1 DrahtvorsChUDIOIEN ... e e e 78
10.1.1 Drahtvorschubrollenflr Stahldrahte..........cooonioeo e 78

10.1.2 Drahtvorschubrollenfir Aluminiumdrahte.............ooveviiiiiiii e, 78

10.1.3 Drahtvorschubrollenfir FUIdrahte.............coovinieiii e, 79

10.1.4  DrahtflRruNg.......oovniiieie e 79
3 T T3 T 80
A0 OB St e 80
11.2 Parameterlbersicht - Einstellbereiche ....... ..o e, 81
T1.3 HANAIGISUCKNE ... ..o e 82

099-005512-EW500 5

21.9.2022



Inhaltsverzeichnis ev\;’r)
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

6 099-005512-EW500
21.9.2022



ewn

Zu lhrer Sicherheit

Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

2
2.1

IS5y

Zu lhrer Sicherheit
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar bevor-

stehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR® mit einem
generellen Warnsymbol.

» Auflerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliefen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss, um Sach- oder Geréateschidden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten Si-
tuationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunktz. B.:

Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstlick einstecken und verriegeln.

099-005512-EW500 7
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Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung
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2.2 Symbolerklarung

Symbol [ Beschreibung Beschreibung

=5 | Technische Besonderheiten beachten betatigen und loslassen (tippen/tas-

ten)

=
s

IS

Gerat ausschalten

loslassen

Geréat einschalten

betatigen und halten

NERE R

® falsch/ungliltig schalten
@ richtig/giltig drehen
: Eingang Zahlenwert/einstellbar
L
Navigieren ﬁ Signalleuchte leuchtet griin
4 1 N
1 )

Ausgang Signalleuchte blinkt griin

y
=
=

Zeitdarstellung
(Beispiel: 4s warten/betatigen)

Signalleuchte leuchtet rot

1
'S
)

1
II\

—«— | Unterbrechung in der Menudarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)

Signalleuchte blinkt rot

¢

Signalleuchte leuchtet blau

&
’, .
1

zen

P

Werkzeug notwendig/benutzen Signalleuchte blinkt blau

>Q-D< Werkzeug nicht notwendig/nicht benut-
K
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ev\;’-r) Zu lhrer Sicherheit
Sicherheitsvorschriften

2.3 Sicherheitsvorschriften

~

A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgefahrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

» Unfallverhitungsvorschriften und Ianderspezifische Bestimmungen beachten!

* Personenim Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Elektrische Spannungen kdnnen bei Beriihrungen zu lebensgefahrlichen Stromschlagen

und Verbrennungen fiihren. Auch beim Beriihren niedriger Spannungen kann man er-

schrecken und in der Folge verungliicken.

« Keine spannungsfiihrenden Teile, wie Schweilistrombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder Draht-
elektroden direkt berthren!

+ Schweillbrenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

* Vollstandige, personliche Schutzausriistung tragen (anwendungsabhangig)!

+ Offnen des Gerétes ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

« Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhiitungsvorschrift BGV D1 (friiher VBG 15) bzw. den ldnderspezifischen Best-

immungen erfolgen!

Die Einrichtungen diirfen fiir LichtbogenschweiBarbeiten nur nach einer Priifung zuge-

lassen werden, um sicherzustellen, dass die zuldssige Leerlaufspannung nicht tliber-

schritten wird.

» Gerateanschluss ausschlieRlich durch eine Fachkraft durchfiihren lassen!

+ Bei AulRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und Schweilstromlei-
tungen zuverlassig vom Gesamtschweil’system getrennt werden. (Gefahr durch Rickspan-
nungen!)

+ Keine Schweillgerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum Wechsel-
stromschweil3en (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung die
Schweillspannungen unzulassig addiert werden kdnnen.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen. Kontakt mit heiBen Werkstii-

cken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

+ Schweildschild bzw. Schweifthelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden (anwendungs-
abhangig)!

* Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweilschild, Handschuhe, etc.) gemaR den einschlagi-
gen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch einen Schweil3vorhang oder entsprechende Schutzwand ge-
gen Strahlung und Blendgefahr schiitzen!

099-005512-EW500 9
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Zu lhrer Sicherheit ev\;’r)
Sicherheitsvorschriften

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen wah-

rend dem Lichtbogenschweifen. Der Anwender ist mit einer vollstindigen, personli-

chen Schutzausriistung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die Schutzausris-
tung entgegenwirken:

+ Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete Mallnahmen (Absaugung etc.) treffen.

+ Schweilthelm mit ordnungsgemafer Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

» Trockene Schweilerkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme Um-
gebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

» Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behiltern kénnen durch Erhitzung Uber-

druck aufbauen.

+ Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

+ Keine explosiven Flissigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweillen oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!

Durch die beim Schweifen entstehenden hohen Temperaturen, spriihenden Funken,

glithenden Teile und heiBen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.

» Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!

+ Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Ziindholzer oder Feuerzeuge mitflihren.

+ Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfligung halten!

* Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstlick vor SchweiRbeginn griindlich entfernen.

» Geschweildte Werkstiicke erst nach dem Abkiihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

10
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Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT

Rauch und Gase!

Rauch und Gase kénnen zu Atemnot und Vergiftungen fithren! Weiterhin kénnen sich

Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung

des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

» Firausreichend Frischluft sorgen!

* Ldsungsmittelddmpfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

+ Ggf. geeigneten Atemschutz tragen!

Larmbelastung!

Larm uiber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

* Geeigneten Gehorschutz tragen!

* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehérschutz tragen!

Entsprechend IEC 60974-10 sind SchweiBgerate in zwei Klassen der elektromagneti-

schen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse entnehmen Sie den Technischen Da-

ten) > siehe Kapitel 8:

Klasse A Gerate sind nicht fiir die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fir welche die

elektrische Energie aus dem 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fir Klasse A Gerate kann esin

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Gerate erflllen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich, ein-

schliel3lich Wohngebieten mit Anschluss an das &ffentliche Niederspannungs-Versorgungs-

netz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von LichtbogenschweilRanlagen kann es in einigen Fallen zu elektro magneti-

schen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweiligerat die Emissionsgrenzwerte entspre-

chend der Norm einhalt. Fir Stérungen, die vom SchweiRen ausgehen, ist der Anwender ver-

antwortlich.

Zur Bewertung moglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

* Radio und Fernsehgerate

* Computer und andere Steuereinrichtungen

+ Sicherheitseinrichtungen

» die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

+ Kalibrier- und Messeinrichtungen

+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

+ die Tageszeit, zu der die Schweil3arbeiten ausgefihrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

* Netzanschluss, z. B. zuséatzlicher Netfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

* Wartung der LichtbogenschweilReinrichtung

+ Schweil3leitungen sollten so kurz wie méglich und eng zusammen seinund am Boden ver-
laufen

» Potentialausgleich

* Erdung des Werkstickes. In den Fallen, wo eine direkte Erdung des Werkstuckes nicht
maoglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

* Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten Schweil3ein-
richtung

(3
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Zu lhrer Sicherheit ev\;’r)
Transport und Aufstellen

[L.

A VORSICHT

Elektromagnetische Felder!

Durch die Stromquelle konnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

welche elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Gerite, Telekommunikationsleitungen,

Netz-, Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen konnen.

»  Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.3!

» Schweildleitungen vollstandig abwickeln!

+ Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

* Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerites sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzu-

halten!

» Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) Gber die Durchfiihrung von Mal3-
nahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer
bei der Arbeit sowie die dazugehdrigen Einzelrichtlinien.

* Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uber die Mindestvorschriften fir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

+ Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhltung des jeweiligen Landes.

» Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

+ Den Anwender in regelmaRigen Abstanden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.

* Regelmafige Priifung des Gerates nach IEC 60974-4.

13> Die Herstellergarantie erlischt bei Gerédteschdaden durch Fremdkomponenten!

* AusschlieBlich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, SchweiSbrenner, Elektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und VerschleiBteile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-

24

den!

* Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Anforderungen fiir den Anschluss an das offentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Gerate konnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitit beeinflussen. Fiir einige Geratetypen konnen daher Anschlussbeschriankungen oder
Anforderungen an die maximal mégliche Leitungsimpedanz oder die erforderiche minimale
Versorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeins amer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Gerate hingewiesen wird. In diesem
Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Gerates, ggf. nach
Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerit
angeschlossen werden kann.

Transport und Aufstellen

i

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

+ Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

12
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ev\;’-r) Zu lhrer Sicherheit
Transport und Aufstellen

A VORSICHT

— | Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!
:D- Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-
tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Geriate umkippen und
Personen schéadigen!
* Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!
7~  Kippgefahr!
'?' Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder bescha-
- digt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend IEC 60974-1)
sichergestellt.
+ Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!
* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

@ Unfallgefahr durch unsachgemaR verlegte Leitungen!
ﬁ Nicht ordnungsgeman verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, Schweilleitungen oder Zwi-
schenschlauchpakete) kénnen Stolperfallen bilden.
+ Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).
* Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.

Verletzungsgefahr durch aufgeheizte Kiihlfliissigkeit und deren Anschliisse!

SSS Die verwendete Kiihlfliissigkeit und deren Anschluss- bzw. Verbindungspunkte kénnen
sich im Betrieb stark aufheizen (wassergekiihlte Ausfiihrung). Beim Offnen des KiihImit-
telkreislaufs kann austretendes Kiihimittel zu Verbriihungen fiihren.
» KuhImittelkreislauf ausschlieRlich bei abgeschalteter Stromquelle bzw. Kiihigerat 6ffnen!
* Ordnungsgemale Schutzausristung tragen (Schutzhandschuhe)!
+  Geoffnete Anschlisse der Schlauchleitungen mit geeigneten Stopfen verschlie3en.

I3~ Die Geréte sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerédteschdden verursachen.
* Transport und Betrieb ausschliellich in aufrechter Stellung!

1= Durch unsachgeméafBien Anschluss kénnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle bescha-
digt werden!

» Zubehdérkomponente nur bei ausgeschaltetem SchweiBgerét an entsprechender Anschluss-
buchse einstecken und verriegeln.

» Ausfiihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehérkompo-
nente entnehmen!
e Zubehdérkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

1> Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzun-
gen und Geriéteschéaden.

* Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe aufge-
steckt sein.

* Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

099-005512-EW500 13
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Anwendungsbereich

3 BestimmungsgemaRer Gebrauch
A WARNUNG
Gefahren durch nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch!
§ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild
vorgegebenen Schweiverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgeméBRem Gebrauch
koénnen vom Gerét Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle dar-
aus entstehenden Schéaden wird keine Haftung ilbernommen!
» Gerat ausschliefilich bestimmungsgemaf und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!
» Gerat nicht unsachgemal verandern oder umbauen!
3.1  Anwendungsbereich
Lichtbogenschweillgerat zum MSG-Standardschweif’en und im Nebenverfahren WIG-Schwei3en mit Lift-
arc (Kontaktziindung) oder E-Hand-Schweil3en. Zubehérkomponenten kénnen ggf. den Funktionsumfang
erweitern (siehe entsprechende Dokumentation im gleichnamigen Kapitel).
3.2 Softwarestand
Die Softwareversion der Geratesteuerung kann im Geratekonfigurationsmenii (Menti
Srv) > siehe Kapitel 5.7 angezeigt werden.
3.3 Mitgeltende Unterlagen
3.3.1 Garantie
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
3.3.2 Konformitatserklarung
C Dieses Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den auf der Erklarung aufgefihrten
EU-Richtlinien. Dem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
Der Hersteller empfiehlt die sicherheitstechnische Uberpriifung nach nationalen und internatio-
nalen Normen und Richtlinien alle 12 Monate durchzufiihren.
3.3.3 SchweiBen in Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung
Schweillstromquellen mit dieser Kennzeichnung kénnen zum Schweil3en in einer Umgebung
S mit erhdhter elektrischer Gefahrdung (z.B. Kesseln) eingesetzt werden. Hierzu sind entspre-
chende nationale bzw. internationale Vorschriften zu beachten. Die Stromquelle selbst darf nicht
im Gefahrenbereich platziert werden!
3.3.4 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)
A WARNUNG
Keine unsachgeméiRen Reparaturen und Modifikationen!
6 Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von befahigten
Personen (autorisiertes Servicepersonal) repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (autorisiertes Servicepersonal) beauftragen!
Die Schaltplane liegen im Original dem Gerat bei.
Ersatzteile kdnnen Gber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.
3.3.5 Kalibrieren / Validieren
Dem Produkt liegt ein Zertifikat im Original bei. Der Hersteller empfiehlt das Kalibrieren/Validieren im In-
tervall von 12 Monaten.
14 099-005512-EW500
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ev\;’-r) BestimmungsgemaRer Gebrauch

Mitgeltende Unterlagen

3.3.6 Teil der Gesamtdokumentation

Dieses Dokument ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten giiltig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweillsystems.

Abbildung 3-1
Pos. Dokumentation
A1 Transportwagen
A.2 Stromquelle
A.3 Kihlgerat
A4 Schweillbrenner
A.5 Fernsteller
A.6 Steuerung
A Gesamtdokumentation
099-005512-EW500 15
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht ev\;’r)

Vorderansicht/ Rickansicht

4 Geratebeschreibung - Schnellubersicht
4.1 Vorderansicht/Riuckansicht
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Abbildung 4-1
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Geratebeschreibung - Schnelllibersicht

Vorderansicht/ Rickansicht

.| Symbol

Beschreibung

Transportgriff

Geratesteuerung > siehe Kapitel 4.3

Anschlussbuchse 19-polig (analog)
Zum Anschluss analoger Zubehérkomponenten (Fernsteller, Steuerleitung, Schweil3-

brenner, etc.)

SchweiRbrenneranschluss (Euro- oder Dinsezentralanschluss)
Schweillstrom, Schutzgas und Brennertaster integriert

Parkbuchse, Polaritatswahlstecker
Aufnahme Polaritatswahlstecker beim E-Hand-Schweil3en oder Transport.

Hauptschalter
Geréat ein- oder ausschalten.

Anschlussgewinde - G'4"
Schutzgasanschluss (Eingang)

Netzanschlusskabel > siehe Kapitel 5.1.7

Austritts6ffnung Kiihlluft

10

GeritefiiRe

1"

Eintritts6ffnung fiir externe Drahtzufuhr
Vorbereitete Gehausedffnung zur Verwendung bei externer Drahtzufuhr.

12

Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kiihimodul

13

OO>| | e O

Anschlussbuchse, 4-polig
Spannungsversorgung Kihimodul

14

SchweiRstromkabel, Polaritatswahl
Schweillstrom zum Eurozentralanschluss / Brenner, ermoglicht Polaritatswahl.

I MIG/MAG: Anschlussbuchse Schweiflstrom ,+*
R Selbstschiitzender Fiilldraht / WIG: Anschlussbuchse Schweilstrom ,-*
P — E-Hand: Parkbuchse

15

Anschlussbuchse, Schweilstrom ,,-“
Der Anschluss des Zubehdrs ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum ent-
sprechenden Schweillverfahren beachten > siehe Kapitel 5.

16

+ |

Anschlussbuchse, Schweilstrom ,,+“
Der Anschluss des Zubehdérs ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum ent-
sprechenden Schweillverfahren beachten > siehe Kapitel 5.

17

Eintritts6ffnung Kiihlluft

099-005512-EW500
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Innenansicht

4.2 Innenansicht
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Abbildung 4-2
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Geratebeschreibung - Schnelllibersicht

Innenansicht

Pos.|Symbol |Beschreibung

1 Schiebeverschluss, Verriegelung der Schutzklappe

2 Sichtfenster Drahtspule
Kontrolle Drahtvorrat

3 Schutzklappe
Abdeckung fur den Drahtvorschubantrieb und weiteren Bedienelementen.
Auf der Innenseite befinden sich je nach Gerateserie weitere Klebeschilder mit Informa-
tionen zu Verschleiflteilen und JOB-Listen.

4 ! Drucktaste Sicherungsautomat

Absicherung Versorgungsspannung Drahtvorschubmotor
(Ausgeldsten Automat durch Betatigen zurlicksetzen).

Drucktaste, Drahteinfadeln
Spannungs- und gasfreies Einfadeln der Drahtelektrode durch das Schlauchpaket bis
zum SchweilRbrenner > siehe Kapitel 5.2.5.3.

Drahtspulenaufnahme

Drahtvorschubantrieb > siehe Kapitel 5.2.5

099-005512-EW500
21.9.2022
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.3 Geratesteuerung - Bedienelemente
M 1.83-B
nr ® e r e off
{ll
== 1 @ l=
-(I-(- @ - @-iHi-
® v (@
AllEICE
Abbildung 4-3
Pos.| Symbol |Beschreibung
1 III Signalleuchte Sammelstérung
2 I!_ Signalleuchte Ubertemperatur
3 SchweiBdatenanzeige (dreistellig)
Anzeige Schweillparameter und deren Werte > siehe Kapitel 4.3.1
4 v Drucktaste SchweiBparameteranzeigeart / Energiesparmodus
A Schweildstrom
s f— Materialdicke
L° — Drahtgeschwindigkeit
Nach 2 s Betéatigung wechselt das Gerat in den Energiesparmodus.
Zum Reaktivieren genligt die Betatigung eines beliebigen Bedienelemen-
tes > siehe Kapitel 5.8.
5 oonl | Anzeige, JOB
Anzeige der aktuell gewahlten Schweiflaufgabe (JOB-Nummer).
6 JOB- | Drucktaste SchweiBaufgabe (JOB)
LIST |SchweiBaufgabe anhand der SchweiRaufgabenliste (JOB-LIST) wahlen. Die Liste be-
findet sich auf der Innenseite der Schutzklappe des Drahtvorschubantriebes oder auch
im Anhang dieser Betriebsanleitung.
7 Drehknopf SchweiBparametereinstellung
& | Zum Einstellen der Schweildleistung, zur Anwahl des JOBs (SchweilRaufgabe) und zur
Einstellung weiterer Schweildparameter.
20 099-005512-EW500
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Geratesteuerung - Bedienelemente

Pos.|Symbol |Beschreibung
8 v Drucktaste Betriebsart

T p— 2-Takt
HH - 4-Takt
o e N Punkten
([ — Intervall

9 v Drucktaste Ablaufparameter
Zur Anwahl einzustellender Parameter. Auch zum Einstieg und zum Verlassen der
Menus zu erweiterten Einstellungen.

Soft Hard

-.rm.* —-Drosselwirkung / Dynamik

O ﬁ‘----Gasnachstrémzeit
M= punktzeit

'!Uﬁz---- Pausenzeit
10 @ Drehknopf Lichtbogenldngenkorrektur
B

12
13

Signalleuchte Polaritatsvorgabe

1 ﬂﬁd Drucktaste Gastest / Schlauchpaket spiilen > siehe Kapitel 5.1.9

Signalleuchte Polaritatsvorgabe

099-005512-EW500 21
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.31 SchweiRdatenanzeige
g it
® ® o
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re CICICT
v +e i
(e UL DUV
0o G @
STBY
R 4
Abbildung 4-4
Neben der Anzeige befindet sich die Drucktaste Schweil}parameteranzeigeart.
Mit jedem Druck auf die Drucktaste wird zum nachsten Parameter gewechselt. Nach dem letzten Para-
meter wird beim Ersten fortgefahren.
Angezeigt werden:
» Sollwerte (vor dem Schweil3en)
+ Istwerte (wahrend dem Schweilen)
* Holdwerte (nach dem Schweifien)
MIG/MAG
Parameter Sollwerte Istwerte Holdwerte
Schweifstrom M/Om 2|
Materialdicke 4} O O
Drahtgeschwindigkeit M O O
Schweispannung %} M
[1] MIG/MAG konventionell
WIG/E-Hand
Parameter Sollwerte Istwerte Holdwerte
SchweiBstrom M O O
SchweiBspannung O M
Nach dem Schweilen erfolgt die Umschaltung der Anzeige von Holdwerten- auf Sollwerte durch
+ Betatigen von Drucktasten oder Drehen an Drehkndpfen der Geratesteuerung
* 5swarten
4.3.1.1 Polaritatsvorgabe
Die Polaritatsvorgabe zeigt die fiir den gewahlten JOB notwendige Polaritat an der Geratesteuerung
an > siehe Kapitel 4.3. Die erforderliche Polaritat kann dann mit dem Polaritadtswahlstecker eingestellt
werden.
292 099-005512-EW500
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e“ﬁ'n Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

Aufbau und Funktion

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
6 Beriihrung von stromfiihrenden Teilen, z. B. Stromanschliisse, kann lebensgefahrlich
sein!
» Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
* Inbetriebnahme ausschliel3lich durch Personen, die tiber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Stromquellen verfiigen!
* Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschliel3en!

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!

5.1 Transportund Aufstellen
A WARNUNG
X Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Gerate!

».Q Kranen und Aufhangen des Gerits ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschlieBlich zum Transport
per Hand geeignet!

+ Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!

Gerateschaden durch unsachgeméaBen Transport!

Durch Zug- und Querkrafte, beim Abstellen oder Aufnehmen in nicht senkrechter Lage, kann das

Gerat beschadigt werden!

* Gerat nicht waagerecht iiber die GeritefiiRe ziehen!

¢ Geratimmer in senkrechter Lage aufnehmen und behutsam abstellen.

5.1.1 Umgebungsbedingungen
5> Das Gerit darf ausschlieBlich auf geeigneten, tragfdhigen und ebenen Untergrund (auchim
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!
* Fiir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerétes muss jederzeit gewéhrleistet sein.
5> Geréteschédden durch Verschmutzungen!
Ungewéhnlich hohe Mengen an Staub, Sduren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Gerit beschédigen (Wartungsintervalle beachten > siehe Kapitel 6.3).
« Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst, Schleifstiuben und korrosiver Umgebungsluft ver-
meiden!

Im Betrieb

Temperaturbereich der Umgebungsluft:

« -25°Cbis +40 °C (-13 F bis 104 °F)

relative Luftfeuchte:

* bis 50 % bei 40 °C (104 °F)

* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Transport und Lagerung

Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:

+ -30 °C bis +70 °C (-22 °F bis 158 °F) "

Relative Luftfeuchte

* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

[ Umgebungstemperatur kiihimittelabhangig! Kiihimitteltemperaturbereich der Schweitbrennerkiihlung

beachten!
099-005512-EW500 23
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Transport und Aufstellen

5.1.2 Geratekiihlung

> Mangelnde Beliiftung fiihrt zu Leistungsreduzierung und Geréteschéden.
* Umgebungsbedingungen einhalten!
* Ein- und Austritts6ffnung fiir Kiihlluft freihalten!
e Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!

5.1.3 Werkstuckleitung, Allgemein
A VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch unsachgemaRen Schweilstromanschluss!
SSS Durch nicht verriegelte Schweistromstecker (Gerateanschliisse) oder Verschmutzun-
gen am Werkstiickanschluss (Farbe, Korrosion) kénnen sich diese Verbindungsstellen
und Leitungen erhitzen und bei Beriihrung zu Verbrennungen fiihren!
+ Schweildstromverbindungen taglich prifenund ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.
»  Werkstiickanschlussstelle griindlich reinigen und sicher befestigen! Konstruktionsteile des
Werkstulcks nicht als Schweillstromrickleitung benutzen!

5.1.4 SchweiRbrennerkiihlung
5.1.41 Anschluss Kiihimodul

.J‘
I

o>
W
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®

Abbildung 5-1
Pos. | Symbol |Beschreibung

1 @ Kiihimodul

2 Anschlussbuchse, 4-polig
Spannungsversorgung Kihimodul

3 Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kiihimodul
* 4-poligen Versorgungsstecker des Kihlgerates in Anschlussbuchse, 4-polig des Schweillgerates ein-
stecken und verriegeln.

» 8-poligen Steuerleitungsstecker des Kiihlgerates in Anschlussbuchse, 8-polig des Schweillgerates
einstecken und verriegeln.

099-005512-EW500
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Transport und Aufstellen

5.1.5 Hinweise zum Verlegen von SchweiRstromleitungen
» Unsachgemal verlegte Schweil3stromleitungen kdnnen Stérungen (Flackern) des Lichtbogens hervor-
rufen!
+  Werkstlickleitung und Schlauchpacket von Schweillstromquellen ohne HF -Ziindeinrichtung
(MIG/MAG) maoglichst lange, eng aneinander liegend, parallel fiihren.
»  Werkstiickleitung und Schlauchpacket von Schweilistromquellen mit HF -Ziindeinrichtung (WIG) lange
parallel, in einem Abstand von ca. 20 cm verlegen, um HF Uberschlage zu vermeiden.
» Grundsétzlich einen Mindestabstand von ca. 20 cm oder mehr zu Leitungen anderer Schwei3strom-
quellen einhalten, um gegenseitige Beeinflussungen zu vermeiden.
+ Kabellangen grundsatzlich nicht Ianger als nétig. Fur optimale Schweiflergebnisse max. 30m. (Werk-
stlickleitung + Zwischenschlauchpaket + Brennerleitung).
@ MIG/MAG On! @ TIG/PLASMA
220cm
t 220 cm
t =20 cm
TIG/PLASMA
MIG/MAG %
1 220 cm I
izZO cm
Abbildung 5-2
» Firjedes Schweillgerat eine eigene Werkstlickleitung zum Werkstlick verwenden!
® 1@ F =
u o
Abbildung 5-3
+ Schweilistromleitungen, SchweilRbrenner- und Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen. Schlau-
fen vermeiden!
+ Kabellangen grundsatzlich nicht langer als notig.
Uberschiissige Kabellingen maanderformig verlegen.
@ N @ N
Abbildung 5-4
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5.1.6 Vagabundierende Schweistrome

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vagabundierende SchweiBstrome!
6 Durch vagabundierende SchweiBstrome konnen Schutzleiter zerstort, Gerate und elekt-
rische Einrichtungen beschédigt werden, Bauteile liberhitzen und in der Folge Bréande
entstehen.
* RegelmaRig alle Schweilystromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.
+ Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen, Krange-
stelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufhangen!
+ Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!
+ Schweilbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen, wenn nicht in Ge-

brauch!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - —-— - —-— - — - — - — - — - — - —

Abbildung 5-5
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5.1.7 Netzanschluss

A GEFAHR

Gefahren durch unsachgeméaRen Netzanschluss!

6 UnsachgemaBer Netzanschluss kann zu Personen- bzw. Sachschéaden fiihren!

» Der Anschluss (Netzstecker oder Kabel), die Reparatur oder Spannungsanpassung des
Gerates muss durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen!

* Die auf dem Leistungsschild angegebene Netzspannung muss mit der Versorgungsspan-
nung Ubereinstimmen.

» Gerat ausschliefilich an einer Steckdose mit vorschriftsmalig angeschlossenem Schutzlei-
ter betreiben.

* Netzstecker, -steckdose und -zuleitung missen in regelmaligen Abstanden durch einen
Elektrofachmann gepriift werden!

+ Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fiir den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

5.1.7.1 Netzform
Das Gerat darf entweder an einem

* Dreiphasen-4-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter oder
* Dreiphasen-3-Leiter-System mit Erdung an einer beliebigen Stelle,
z.B. an einem AuBenleiter angeschlossen und betrieben werden.

- | L1
1
L2 ! L2
L .
L3 : L3
- L
1
N I
[ o ———— ] I
¢+ FE | [ S
:
= =
Abbildung 5-6
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L1 Auldenleiter 1 braun
L2 Aulienleiter 2 schwarz
L3 Aulienleiter 3 grau
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grun-gelb

* Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.

099-005512-EW500
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5.1.8 SchweiBbrennerhalter
Der im Folgenden beschriebene Artikel befindet sich im Lieferumfang des Gerétes.

X 25

Abbildung 5-7
Pos.| Symbol |Beschreibung

Quertrager Transportgriff

SchweiRbrennerhalter

Befestigungsschrauben

BIOWIN|=

Facherscheiben

» Brennerhalter mit den Befestigungsschrauben am Quertrager des Transportgriffs anschrauben.
+ Schweillbrenner, wie in der Abbildung dargestellt, in den Schweilbrennerhalter einstecken.

099-005512-EW500
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5.1.9 Schutzgasversorgung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen! g
@ Nicht ordnungsgemaRe oder unzureichende Befestigung von Schutz-

gasflaschen kann zu schweren Verletzungen fiihren! Lk

» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit

Sicherungselementen (Kette / Gurt) sichern! @

+ Die Befestigung muss in der oberen Halfte der Schutzgasflasche erfol-

gen! L

+ Sicherungselemente missen eng am Flaschenumfang anliegen! —

5> Die ungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum SchweiSbrenner ist
Grundvoraussetzung fiir optimale SchweiBergebnisse. Dariiber hinaus kann eine verstopfte
Schutzgasversorgung zur Zerstérung des Schweiflbrenners fiihren!

* Gelbe Schutzkappe bei Nichtgebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
» Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

5.1.9.1 Anschluss Druckminderer

Abbildung 5-8

Pos.|Symbol |Beschreibung

1 Druckminderer

2 Ausgangsseite Druckminderer
3 Schutzgasflasche

4 Gasflaschenventil

* Vordem Anschluss des Druckminderers an der Gasflasche das Flaschenventil kurz 6ffnen, um even-
tuelle Verschmutzungen auszublasen.

* Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.
» Gasschlauchanschluss an der Ausgangsseite des Druckminderers gasdicht festschrauben.

099-005512-EW500
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5.1.9.2 Anschluss Schutzgasschlauch

5.1.10 Einstellung Schutzgasmenge

Pos.| Symbol |Beschreibung

Abbildung 5-9

1 Schutzgasflasche/Druckminderer

2 Anschlussgewinde - G,"

Schutzgasanschluss (Eingang)

Gasschlauchanschluss am Schutzgasanschluss (Eingang) des Gerates gasdicht festschrauben.

Sowohl eine zu geringe als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans Schweil3bad bringen
und in der Folge zu Porenbildung fihren. Schutzgasmenge entsprechend der Schweiltaufgabe anpas-
sen!

Gasflaschenventil langsam 6ffnen.

Druckminderer 6ffnen.

Stromquelle am Netz- oder Hauptschalter einschalten.

Funktion Gastest > siehe Kapitel 5.1.10.1 auslosen (Schweil3spannung und Drahtvorschubmotor blei-
ben abgeschaltet - kein versehentliches Ziinden des Lichtbogens).

Gasmenge am Druckminderer je nach Anwendung einstellen.

Einstellhinweise

Schweiverfahren

Empfohlene Schutzgasmenge

MAG-Schweifden

Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Loten

Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Schweilten (Aluminium)

Drahtdurchmesser x 13,5 = I/min (100 % Argon)

WIG

Gasdisendurchmesser in mm entspricht I/min Gasdurchfluss

Heliumreiche Gasgemische erfordern eine hohere Gasmenge!
Anhand folgender Tabelle sollte die ermittelte Gasmenge ggf. korrigiert werden:

Schutzgas Faktor
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar/ 50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

30
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&
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e

Abbildung 5-10

5.1.10.2 Schlauchpaket spiilen

Abbildung 5-11
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5.2
5.2.1

MIG/MAG-SchweiRen

Drahtfiihrung konfektionieren

Ab Werk ist der Eurozentralanschluss mit einem Fihrungsrohr fir SchweilRbrenner mit Drahtfiihrungs-
seele ausgestattet. Wird ein Schweillbrenner mit Drahtfihrungsspirale verwendet, muss umgeristet wer-
den!

+ Schweillbrenner mit Drahtfiihrungsseele > mit Fiihrungsrohr betreiben!

+ Schweillbrenner mit Drahtfihrungsspirale > mit Kapillarrohr betreiben!

Entsprechend Drahtelektrodendurchmesser und Drahtelektrodenart muss entweder eine

Drahtfiihrungsspirale oder Drahtfiihrungsseele mit passendem Innendurchmesser im

SchweiRbrenner eingesetzt werden!

Empfehlung:

« Zum Schweil3en harter, unlegierter Drahtelektroden (Stahl) Drahtflihrungsspirale Stahl verwenden.

» Zum Schweif3en harter, hochlegierter Drahtelektroden (CrNi) Drahtfliihrungsspirale Chrom Nickel ver-
wenden.

» Zum Schweifen oder Léten weicher Drahtelektroden, hochlegierter Drahtelektroden oder Aluminium-
werkstoffen eine Drahtflihrungsseele, z.B. Kunststoff- oder Teflonseele verwenden.

Vorbereitung zum Anschluss von Schweilbrennern mit Drahtfiihrungsspirale:

* Eurozentralanschluss auf korrekten Sitz des Kapillarrohrs hin priifen!

| ®

Abbildung 5-12

Vorbereitung zum Anschluss von SchweiRbrennern mit Drahtfiihrungsseele:
» Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort entnehmen.
» FiUhrungsrohr der Drahtfiihrungsseele vom Eurozentralanschluss aus einschieben.

» Zentralstecker des Schweillbrenners mit noch Gberlanger Drahtflihrungsseele vorsichtig in den Euro-
zentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter verschrauben.

+ Drahtfihrungsseele mit Seelencutter > siehe Kapitel 9 kurz vor der Drahtvorschubrolle ablangen.
» Zentralstecker des Schweilbrenners 16sen und herausziehen.

» Abgetrenntes Ende der Drahtfiihrungsseele mit einem Drahtfiihrungsseelenspitzer > siehe Kapitel 9
sauber entgraten und anspitzen.

Abbildung 5-13
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5.2.2 Anschluss SchweiRbrenner und Werkstiickleitung

Ab Werk ist der Eurozentralanschluss mit einem Kapillarrohr fiir Schweil3brenner mit Drahtfliihrungsspi-
rale ausgestattet. Wird ein Schweil3brenner mit Drahtfiihrungsseele verwendet, muss umgeristet werden!

» Schweilbrenner mit Drahtfiihrungsseele > mit Fihrungsrohr betreiben!
+ Schweillbrenner mit Drahtfihrungsspirale > mit Kapillarrohr betreiben!
Zum Anschluss Betriebsanleitungen der Schweibrenner beachten!

Entsprechend Drahtelektrodendurchmesser und Drahtelektrodenart muss entweder eine
Drahtfiihrungsspirale oder Drahtfiihrungsseele mit passendem Innendurchmesser im
SchweiBbrenner eingesetzt werden!

Empfehlung:
« Zum Schweil3en harter, unlegierter Drahtelektroden (Stahl) Drahtflihrungsspirale Stahl verwenden.

» Zum Schweil3en harter, hochlegierter Drahtelektroden (CrNi) Drahtflihrungsspirale Chrom Nickel ver-
wenden.

« Zum SchweilRen oder Léten weicher Drahtelektroden, hochlegierter Drahtelektroden oder Aluminium-
werkstoffen eine Drahtflihrungsseele, z.B. Kunststoff- oder Teflonseele verwenden.

Vorbereitung zum Anschluss von SchweilRbrennern mit Drahtfiihrungsspirale:

* Eurozentralanschluss auf korrekten Sitz des Kapillarrohrs hin prifen!

Vorbereitung zum Anschluss von SchweilRbrennern mit Drahtfiihrungsseele:

+ Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort enthnehmen.

* FUhrungsrohr der Drahtfiihrungsseele vom Eurozentralanschluss aus einschieben.

+ Zentralstecker des Schweil&brenner§ mit noch Uberlanger Drahtfihrungsseele vorsichtig in den Euro-
zentralanschluss einfihren und mit Uberwurfmutter verschrauben.

» DrahtfUhrungsseele mit Seelencutter > siehe Kapitel 9 kurz vor der Drahtvorschubrolle ablangen.

+ Zentralstecker des Schweiflbrenners I6sen und herausziehen.

* Abgetrenntes Ende der Drahtfihrungsseele mit einem Drahtfiihrungsseelenspitzer > siehe Kapitel 9
sauber entgraten und anspitzen.

Einige Drahtelektroden (z. B. selbstschiitzender Fiilldraht) sind mit negativer Polaritat zu
schweiBen. In diesem Fall ist die SchweilRstromleitung an der SchweiBstrombuchse ,,-“, die
Werkstiickleitung an der SchweiRstrombuchse ,,+“ anzuschlieBen. Hinweise des
Elektrodenherstellers beachten!

Abbildung 5-14
Pos.|Symbol |Beschreibung

1 ﬁ:‘z SchweiRbrenner

2 Polaritatswahlstecker, SchweiRstromkabel
Interne Schweiflstromzuleitung zum Schweil3brenneranschluss
* Anschlussbuchse Schweif3strom ,+*

3 | A== |Werkstiick

099-005512-EW500
21.9.2022 33



Aufbau und Funktion
MIG/MAG-SchweilRen

ewn

5.2.3

524

Polaritatswahlstecker in die Anschlussbuchse Schweil3strom "+" einstecken und durch Rechtsdrehung
verriegeln.

Zentralstecker des SchweifRbrenners in den Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter
sichern.

Kabelstecker der Werkstlickleitung in die Anschlussbuchse, Schweilistrom ,-“ stecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.

Falls zutreffend:

Brenner-Steuerleitungsstecker in Anschlussbuchse 19-polig stecken und verriegeln (nur MIG/MAG-
Brenner mit zusatzlicher Steuerleitung).

Anschlussnippel der Kiihiwasserschlauche in entsprechende Schnellverschlusskupplungen einrasten:
Ricklauf rot an Schnellverschlusskupplung, rot (Kihimittelriicklauf) und

Vorlauf blau an Schnellverschlusskupplung, blau (Kihimittelvorlauf).

MIG/MAG-Funktionsbrenner

Der Brennertaster des MIG-SchweilRbrenners dient grundsatzlich dem Starten und Beenden des
Schweillvorgangs. Funktionsbrenner verfligen Gber zusatzliche Bedienelemente zur Einstellung von
Drahtgeschwindigkeit und Spannungskorrektur. Schweilbrenner mit nur einem Tastenpaar, einer Wippe
oder einem Drehknopf miissen an der Geratesteuerung entsprechend konfiguriert werden. Hierzu muss
der Sonderparameter FRC auf die entsprechende Zubehdérkomponente eingestellt werden > siehe Kapi-
tel 5.6.

MIG/MAG-Push/Pull-Brenner

Anschlussbelegung

I —
))Z e - ))E e r—)“— PE (sarthiground)
P 0w NI )%
> |oven 2 |ove )T .
3 |ov e |ov > v
I | BRT qoron rcoen) = D— |ov
- 3o ="
P > > |
¥ - -
Y- > »-
»- . >
P e o
¥ P )L—
P | code DV oo DY) D" | Coda DV (ooda DY) DT
)L )L )R— Coda DV Ec(ds ov)
):_ BRT florch bigger) )S_ ))Z Caode US (code US)
¥ iy - :
2 | pP.Motor- PP-motor) M D | peotar- (PP-motor) /I- )T
S P (=) P | opators prmo ( Mj ); or)
o o— T U — o ® fnators)
zm: :i‘::t] :wgs?;;if ;ﬁ::;) j— ) mlpnl Buchse
(19pole socket)
ohne Potis mit Poti fur Drahtgeschwindig- | mit Potis fir Drahtgeschwindig-
keit keit und Korrektur der Lichtbo-
genlange

Abbildung 5-15
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5.2.5 Drahtféorderung

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile!

Die Drahtvorschubgerite sind mit beweglichen Bauteilen ausgestattet die Hande, Haare,
Kleidungsstiicke oder Werkzeuge erfassen und somit Personen verletzen konnen!

* Nichtin rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile greifen!

+ Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen wahrend des Betriebs geschlossen halten!

ool

Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden SchweiRdraht!
Der SchweiRdraht kann mit hoher Geschwindigkeit gefordert werden und bei
unsachgemafer oder unvollstandiger Drahtfiihrung unkontrolliert austreten und

Personen verletzen!

* Vordem Netzanschluss die vollstandige Drahtflihrung von der Drahtspule bis zum
Schweilbrenner herstellen!

» Drahtfihrung in regelmaRigen Abstéanden kontrollieren!

+ Wahrend dem Betrieb alle Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen geschlossen halten!

5.2.5.1 Drahtspule einsetzen

A VORSICHT

X~

4

Verletzungsgefahr durch nicht ordnungsgemaR befestigte Drahtspule.
Eine nicht ordnungsgemaR befestigte Drahtspule kann sich von der Drahtspulenauf-
nahme I8sen, herunterfallen und in der Folge Gerateschaden verursachen oder Perso-

nen verletzen.
» Drahtspule ordnungsgemaf} auf der Drahtspulenaufnahme befestigen.
* Vorjedem Arbeitsbeginn die sichere Befestigung der Drahtspule kontrollieren.

Es konnen Standard Dornspulen D 300 verwendet werden. Zur Verwendung der genormten
Korbspulen (DIN 8559) sind Adapter notig > siehe Kapitel 9.

Q| ®

o

Abbildung 5-16

Pos.|Symbol |Beschreibung
1 Mitnehmerstift
Zur Fixierung der Drahtspule
2 Randelmutter
Zur Fixierung der Drahtspule

Schutzklappe entriegeln und &ffnen.
Randelmutter von Drahtspulenaufnahme l6sen.

Schweilldrahtspule auf der Drahtspulenaufnahme so fixieren, dass der Mitnehmerstift in der Spulen-
bohrung einrastet.

Dra

htspule mit Randelmutter wieder befestigen.
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Abbildung 5-17

Abspulrichtung der SchweiBdrahtspule beachten.

5.2.5.2 Drahtvorschubrollen wechseln

Pos.

Symbol

Abbildung 5-18

Beschreibung

Knebel
Mit dem Knebel werden die Verschlussbiigel der Drahtvorschubrollen fixiert.

Verschlussbiigel
Mit den Verschlussbigeln werden die Drahtvorschubrollen fixiert.

Druckeinheit
Fixierung der Spanneinheit und Einstellen des Anpressdruckes.

Spanneinheit

Drahtvorschubrolle
siehe Tabelle Ubersicht Drahtvorschubrolle

36
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Knebel um 90° in oder gegen den Uhrzeigersinn drehen (Knebel rastet ein).

Verschlussbigel um 90° nach aulen klappen.

Druckeinheiten 16sen und umklappen (Spanneinheiten mit Gegendruckrollen klappen automatisch
hoch).

Drahtvorschubrollen von der Rollenaufnahme abziehen.

Neue Drahtvorschubrollen unter Beachtung der Tabelle "Ubersicht Drahtvorschubrollen" wahlen und
den Antrieb in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammensetzen.
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Mangelhafte SchweiBergebnisse durch gestorte Drahtforderung!

Die Drahtvorschubrollen miissen zu Drahtdurchmesser und Material passen. Zur Unterscheidung
sind die Drahtvorschubrollen farbig gekennzeichnet (siehe Tabelle Ubersicht
Drahtvorschubrollen). Bei Verwendung von Drahtdurchmessern > 1,6 mm muss der Antrieb auf
das Drahtfiihrungsset ON WF 2,0-3,2MM EFEED umgeriistet werden > siehe Kapitel 10.

Tabelle Ubersicht Drahtvorschubrollen:

Material Durchmesser Farbcode Nutform
Z mm @ inch
Stahl 0,6 .024 einfarbig
Edelstahl 0,8 .031 )
Loten
0,8 .031 zweifarbig weild blau
0,9 .035 V-Nut
1,0 .039
1,0 .039 blau rot
1,2 .047
1,4 .055 einfarbig grin -
1,6 .063 schwarz
2,0 .079 grau
2,4 .094 braun
2,8 .110 hellgrin
3,2 .126 lila
Aluminium 0,8 .031 zweifarbig weild gelb
0,9 .035 blau
1,0 .039
1,2 .047 rot U-Nut
1,6 .063 schwarz
2,0 .079 grau
2,4 .094 braun
2,8 .110 hellgriin
3,2 .126 lila
Filldraht 0,8 .031 zweifarbig weild orange
0,9 .035 blau
1,0 .039
1,2 .047 rot V-Nut, geréndelt
1,4 .055 grin
1,6 .063 schwarz
2,0 .079 grau
2,4 .094 braun
38 099-005512-EW500
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5.2.5.3 Drahtelektrode einfadeln

A VORSICHT
‘ Verletzungsgefahr durch aus dem Schweibrenner austretenden SchweifRdraht!

Der SchweiRdraht kann mit hoher Geschwindigkeit aus dem SchweiRbrenner austreten
und Korperteile sowie Gesicht und Auge verletzen!
+ Schweilibrenner nie auf den eigenen Koérper oder andere Personen richten!

p>> Durch ungeeigneten Anpressdruck wird der VerschleiB der Drahtvorschubrollen erh6ht!

Der Anpressdruck muss an den Einstellmuttern der Druckeinheiten so eingestellt werden, dass
die Drahtelektrode geférdert wird, jedoch durchrutscht, wenn die Drahtspule blockiert!

Die Einfadelgeschwindigkeit kann, durch gleichzeitiges Driicken der Drucktaste Drahteinfadeln
und Drehen am Drehknopf Drahtgeschwindigkeit, stufenlos eingestellt werden. In der linken
Anzeige der Geratesteuerung wird die gewahlte Einfadelgeschwindigkeit und in der rechten
Anzeige der aktuelle Motorstrom des Drahtvorschubantriebes angezeigt.

Je nach Bauart des Gerates ist der Drahtvorschubantrieb gdf. seitenverkehrt ausgefiihrt!

Abbildung 5-19

Pos.|Symbol |Beschreibung
1 SchweilRdraht
2 Drahteinlaufnippel
3 Drahtfiihrungsrohr
4 Einstellmutter

» Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen.

» Schweil’draht vorsichtig von der Drahtspule abwickeln und in den Drahteinlaufnippel bis zu den Draht-
rollen einflhren.

» Einfadeltaste betatigen (der Schweilldraht wird vom Antrieb aufgenommen und automatisch bis zum
Wiederaustritt am SchweilRbrenner gefiihrt) > siehe Kapitel 4.2.

Voraussetzung fiir den automatischen Einfadelvorgang ist die korrekte Vorbereitung der

Drahtfiihrung insbesondere im Bereich des Kapillar- bzw.

Drahtfiihrungsrohres > siehe Kapitel 5.2.1.
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» Der Anpressdruck muss in Abhangigkeit vom verwendeten Zusatzwerkstoff an den Einstellmuttern der
Druckeinheiten fiir jede Seite (Drahteingang / Drahtausgang) getrennt eingestellt werden. Eine Tabelle
mit Einstellwerten befindet sich auf einem Aufkleber in der Nahe des Drahtvorschubantriebes:

Variante 1: linksseitige Einbaulage Variante 2: rechtsseitige Einbaulage
mild steel u) mild steel mild steel ’ d mild steel
3-3,5 | stainless steel 1= stainless steel 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 é 2 brazing brazing 3 é 2 brazing
2-25 | aluminium SE‘1 aluminium 1 1 | aluminium 534 aluminium 2-25
2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored e flux-cored 25-3

Abbildung 5-20

Automatischer Einfadelstopp

Schweillbrenner wahrend des Einfadelvorgangs auf das Werkstlick aufsetzen. Der Schweildraht wird
nun so lange eingefadelt, bis er auf das Werkstuick trifft.

5.2.54 Einstellung Spulenbremse

Abbildung 5-21

Pos. | Symbol | Beschreibung

1 Innensechskantschraube
Befestigung der Drahtspulenaufnahme und Einstellung der Spulenbremse

* Innensechskantschraube (8 mm)im Uhrzeigersinn anziehen, um die Bremswirkung zu erhéhen.

Spulenbremse so weit anziehen, dass sie bei Stopp des Drahtvorschubmotors nicht nachlauft
aber im Betrieb nicht blockiert.
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5.2.6

5.2.7

MIG/MAG-Schweilaufgabendefinition

Diese Gerateserie zeichnet sich durch einfache Bedienung bei hohem Funktionsumfang aus.

+ JOBs (Schweif3aufgaben, bestehend aus Schweillverfahren, Materialart, Drahtdurchmesser und
Schutzgasart) fir alle gangigen Schweil3aufgaben vordefiniert.

+ Einfache JOB-Anwahl aus einer Liste vordefinierter JOBs (Aufkleber am Geréat).

+ Benotigte Prozessparameter werden in Abhangigkeit vom vorgegebenen Arbeitspunkt (Einknopfbedie-
nung Uber Drehknopf Drahtgeschwindigkeit) vom System errechnet.

» Konventionelle Schweifltaufgabendefinition Giber Drahtgeschwindigkeit und Schweilspannung eben-
falls moglich.

Die im Folgenden beschriebene Schweiaufgabendefinition gilt fiir die Definition von MIG/MAG -
und Filldraht-SchweiBaufgaben!

Signalleuchte Polaritatsvorgabe beachten!

Je nach angewéhltem JOB / SchweiBverfahren, kann es notwendig sein, die
Schweistrompolaritit zu andern.

* Polaritatswahlstecker ggf. umstecken.

SchweiBaufgabenanwahl

Die Einstellungen fir die jeweilige Schwei3parameter werden durch die verschiedenen JOBs vorgege-
ben. Derrichtige JOB kann schnell mit der JOB-List ermittelt werden > siehe Kapitel 11.1.
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Einstellungen zu Punktzeit-, Pausenzeit und Drahtvorschubgeschwindigkeit gelten fiir alle JOBs
gemeinsam. Alle anderen Parameterwerte sind in jedem JOB separat gespeichert. Anderungen
werden dauerhaft im aktuell angewahlten JOB abgespeichert.

Diese Parameterwerte konnen bei Bedarf auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt

werden > siehe Kapitel 5.6.3.

Abbildung 5-22
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MIG/MAG-Schweilten

5.2.8 Schweilleistung (Arbeitspunkt)

5.2.8.1 Anwahl der Schweiparameteranzeigeart
Der Arbeitspunkt (Schweilleistung) kann als Schweil3strom, Materialdicke oder Drahtgeschwindigkeit
angezeigt, bzw. auch eingestellt werden.

Abbildung 5-23

5.2.8.2 Arbeitspunkteinstellung iiber Materialdicke

Abbildung 5-24

5.2.8.3 Lichtbogenlange
Bei Bedarf kann die Lichtbogenlange (Schweilispannung) fiir die individuelle Schweilaufgabe von -5V
bis +5 V korrigiert werden.

Abbildung 5-25

Die Grundeinstellungen sind somit abgeschlossen. Weitere SchweiRparameter sind ab Werk bereits opti-
mal vorgegeben, kdnnen aber an individuelle Anforderungen angepasst werden.

099-005512-EW500
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5.2.9 forceArc / forceArc puls
Warmeminimierter, richtungsstabiler und druckvoller Lichtbogen mit tiefem Einbrand fiir den oberen Leis-
tungsbereich.
N
—
Abbildung 5-26
+ Kleinerer Naht6ffnungswinkel durch tiefen Einbrand und richtungsstabilen Lichtbogen
* Hervorragende Wurzel- und Flankenerfassung
» Sicheres Schweillen auch mit sehr langen Drahtenden (Stickout)
* Reduzierung von Einbrandkerben
* Manuelle und automatisierte Anwendungen
Nach Anwahl des forceArc Verfahrens > siehe Kapitel 5.2.7 stehen diese Eigenschaften zur Verfligung.
Ebenso wie beim Impulslichtbogenschweien ist beim forceArc-Schweien besonders auf gute
Qualitat der Schweistromanbindung zu achten!
» Schweildstromleitungen méglichst kurzhalten und Leitungsquerschnitte ausreichend dimensionieren!
+ Schweildstromleitungen, SchweilRbrenner- und ggf. Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen.
Schlaufen vermeiden!
+ Dem hohen Leistungsbereich angepasste, wassergekihlte Schweil3brenner verwenden.
* Beim Verschweil’en von unlegiertem Stahl, Schweil3draht mit ausreichend Verkupferung verwenden.
Die Drahtspule sollte Lagenspulung aufweisen.
Instabiler Lichtbogen!
Nicht volistidndig abgerolite Schweilstromleitungen konnen Stérungen (Flackern) des
Lichtbogens hervorrufen.
* SchweiBstromleitungen, Schweibrenner- und ggf. Zwischenschlauchpakete volisténdig abrol-
len. Schlaufen vermeiden!
5.2.10 rootArc/ rootArc puls
Perfekt modellierbarer Kurzlichtbogen zur miihelosen Spaltiberbriickung speziell auch fir Wurzellagen-
schweilung.
W
Abbildung 5-27
« Spritzerreduzierung im Vergleich zum Standard-Kurzlichtbogen
* Gute Wurzelausbildung und sichere Flankenerfassung
* Manuelle und automatisierte Anwendungen
Instabiler Lichtbogen!
Nicht volistidndig abgerolite Schweistromleitungen konnen Stérungen (Flackern) des
Lichtbogens hervorrufen.
* SchweiBBstromleitungen, Schweibrenner- und ggf. Zwischenschlauchpakete volisténdig abrol-
len. Schlaufen vermeiden!
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5.2.11 Betriebsarten (Funktionsablaufe)
5.2.11.1 Zeichen-und Funktionserklarung

Symbol

Bedeutung

Brennertaster betatigen

Brennertaster loslassen

Schutzgas stromt

Schweilleistung

Drahtelektrode wird geférdert

Drahteinschleichen

Drahtriickbrand

Gasvorstromen

Gasnachstromen

= 2o S0 |- (B[4

2-Takt

—
-—
-
-—

4-Takt

~|5

Zeit

~
by

Punktzeit

t

Pausenzeit

5.2.11.2 Zwangsabschaltung
Die Zwangsabschaltung beendet nach Ablauf von Fehlerzeiten den Schweil3prozess und kann durch
zwei Zustande ausgel6st werden:

*  Wahrend der Ziindphase

5 s nach dem Schweil3start flie3t kein Schweillstrom (Ziindfehler).

» Wahrend der Schweil’phase
Der Lichtbogen wird langer als 5 s unterbrochen (Lichtbogenabriss).

099-005512-EW500
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2-Takt-Betrieb
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Abbildung 5-28

1.Takt

Brennertaster betatigen und halten.
Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen).

Drahtvorschubmotor [&uft mit , Einschleichgeschwindigkeit®.
Lichtbogen ziindet, nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstlick auftrifft,
Schweillstrom flielit.

Drahtvorschubgeschwindigkeit erhoht sich auf den eingestellten Sollwert.

2.Takt

Brennertaster loslassen.

Drahtvorschubmotor stoppt.

Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.
Gasnachstromzeit 1auft ab.
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4-Takt-Betrieb
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Abbildung 5-29

. Takt
Brennertaster betatigen und halten
Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen)
Drahtvorschubmotor [auft mit , Einschleichgeschwindigkeit®.

Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstick auftrifft.
Schweillstrom flielit.

Drahtvorschubgeschwindigkeit erhoht sich auf den eingestellten Sollwert.
. Takt
Brennertaster loslassen (ohne Auswirkung)
. Takt
Brennertaster betatigen (ohne Auswirkung)
. Takt
Brennertaster loslassen
Drahtvorschubmotor stoppt.
Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.
Gasnachstromzeit lauft ab.

v
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Punkten
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Abbildung 5-30
Starten
* Brennertaster betatigen und halten.

» Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen).

+ Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode mit Einschleichgeschwindigkeit auf das Werkstick
auftrifft.

+  Schweilistrom flief3t.

+ Drahtvorschubgeschwindigkeit erhoht sich auf den eingestellten Sollwert.
* Nach Ablauf der Punkizeit stoppt der Drahtvorschubantrieb.

+ Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtrlickbrandzeit.

» Gasnachstromzeit [auft ab.

Vorzeitig Beenden

* Brennertaster loslassen.

099-005512-EW500
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Intervall
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Abbildung 5-31

Starten

* Brennertaster betatigen und halten.

» Schutzgas stromt aus (Gasvorstréomen).

Ablauf

» Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode mit Einschleichgeschwindigkeit auf das Werksttick

auftrifft.

+  Schweil’stromflief3t.

» Drahtvorschubgeschwindigkeit erhoht sich auf den eingestellten Sollwert.

» Nach Ablauf der Punkizeit stoppt der Drahtvorschubantrieb.

+ Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtriickbrandzeit.

* Der Ablauf wiederholt sich nach der Pausenzeit.

Beenden

* Brennertaster loslassen, Drahtvorschubantrieb stoppt, Lichtbogen erlischt, Gasnachstrémzeit [auft ab.
Bei Pausenzeiten unter 3 s findet Drahteinschleichen nur in der ersten Punktphase statt.

Mit Loslassen des Brennertasters wird der Schweil3vorgang auch vor Ablauf der Punkizeit abgebrochen.
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MIG/MAG-Schweil’en

5.2.12 Konventionelles MIG/MAG-SchweiRen (GMAW non synergic)
Andern der JOB-Nummer ist nur méglich wenn kein Schweistrom flieft.

N}

5.2.13 Expertmeni (MIG/IMAG)

Im Expertmenti sind einstellbare Parameter hinterlegt, deren regelmafiiges Einstellen nicht erforderlich
ist. Die Anzahl der gezeigten Parameter kann durch z. B. eine deaktivierte Funktion eingeschrankt sein.

Anzeige

Abbildung 5-32
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Abbildung 5-33

LFr

Gasvorstromzeit

Irbd

Drahtriickbrandkorrektur
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5.3 E-Hand-Schweien
5.3.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werkstiickleitung

A VORSICHT

¥ Quetsch- und Verbrennungsgefahr!

"=j3| Beim Stabelektrodenwechsel besteht Quetsch- und Verbrennungsgefahr!

— + Geeignete, trockene Schutzhandschuhe tragen.

+ Isolierte Zange benutzen, um verbrauchte Stabelektroden zu entfernen oder um ge-
schweifdte Werkstlcke zu bewegen.

Abbildung 5-34

Pos.| Symbol |Beschreibung

1 Polaritatswahlstecker, SchweiRstromkabel
« Mit Parkbuchse verbinden

2 1 Elektrodenhalter

3 /l:— Werkstiick

+ Polaritatswahlstecker in Parkbuchse stecken und durch Rechtsdrehen verriegeln.

+ Kabelstecker von Elektrodenhalter und Werkstiickleitung in die anwendungsabhangige Schweil3strom-
buchse einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln. Die entsprechende Polaritat richtet sich nach
der Angabe des Elektrodenherstellers auf der Elektrodenverpackung.

099-005512-EW500
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5.3.2 Schweilaufgabenanwahl
+ E-Hand-JOB 128 anwahlen > siehe Kapitel 11.1.
Andern der JOB-Nummer ist nur maoglich, wenn kein SchweiRstrom flieRt.

Abbildung 5-35
5.3.3 Arcforce

Wahrend des Schweillvorgangs verhindert Arcforce durch Stromerhéhungen das Festbrennen der Elekt-
rode im Schweil3bad. Dies erleichtert besonders das Verschweil’en von grobtropfig abschmelzenden
Elektrodentypen bei niedrigen Stromstarken mit kurzen Lichtbégen.

Abbildung 5-36

Anzeige Einstellung/ Anwahl

Korrektur Arcforce
mrc »  Wert erhdhen > harterer Lichtbogen

*  Wert verringern > weicherer Lichtbogen

5.3.4 Hotstart

Fir ein sicheres Zlinden des Lichtbogens und eine ausreichende Erwarmung auf dem noch kalten
Grundwerkstoff zu Beginn des Schweil3ens sorgt die Funktion HeilRstart (Hotstart). Das Ziinden erfolgt
hierbei mit erhdhter Stromstarke (Hotstart-Strom) iber eine bestimmte Zeit (Hotstart-Zeit).

Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.3.6.
I+ .. = Hotstart-Strom
= Hotstart-Zeit
= Hauptstrom
= Strom
>t = Zeit
Abbildung 5-37

Lo
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5.3.5 Antistick

Uy

Antistick

5.3.6 Expertmenii (E-Hand)

Antistick verhindert das Ausgliihen der Elektrode.

Sollte die Elektrode trotz Arcforce festbrennen, schaltet das Gerat au-
tomatischinnerhalb von ca. 1 s auf den Minimalstrom um. Das Ausglu-
hen der Elektrode wird verhindert. Schweildstromeinstellung Gberprifen
und fUr die Schweilaufgabe korrigieren!

Abbildung 5-38

Im Expertmenti sind einstellbare Parameter hinterlegt, deren regelmafiges Einstellen nicht erforderlich
ist. Die Anzahl der gezeigten Parameter kann durch z. B. eine deaktivierte Funktion eingeschrankt sein.

e
O of
Ottt

J

Soft Hard
O “m*t

O off

Ottt

O off
Ot

i

-
-
)

o

—

(EhEH A

Abbildung 5-39

Anzeige Einstellung/ Anwahl

! h L Hotstart-Strom
! [

Hotstart-Zeit

Eh

o
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5.4 WIG-Schweiflen

5.41 WIG-SchweiBbrenner vorbereiten
Der WIG-SchweilRbrenner ist entsprechend der Schweilaufgabe auszuristen!

» passende Wolframelektrode und

* entsprechende Schutzgasdiise montieren.

+ Betriebsanleitung zum WIG-Schweifbrenner beachten!
5.4.2 Anschluss SchweiBbrenner und Werkstiickleitung

Abbildung 5-40

Pos.|Symbol |Beschreibung

1 g= SchweiBbrenner
o®°%
2 Polaritatswahlstecker, SchweiRstromkabel

Interne SchweilRstromzuleitung zum Schweillbrenneranschluss.
* Anschlussbuchse Schweif3strom -

3 | A== |Werkstiick

+ Zentralstecker des SchweiRbrenners in den Eurozentralanschluss einfihren und mit Uberwurfmutter
sichern.

+ Polaritatswahlstecker in die Anschlussbuchse Schweil3strom "-" einstecken und durch Rechtsdrehung
verriegeln.

» Stecker der Werkstiickleitung in Anschlussbuchse, Schweilistrom "+" einstecken und durch Rechts-
drehung verriegeln.
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5.4.3 Schweilaufgabenanwahl

*  WIG-JOB 127 anwahlen
Andern der JOB-Nummer ist nur maoglich, wenn kein Schweilstrom flieRt.

Abbildung 5-41

5.4.4 Gasnachstromzeit einstellen

Abbildung 5-42

Anzeige | Einstellung/ Anwahl

Gasnachstromzeit
LPE
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5.4.5 Expertmenu (WIG)

Im Expertmenti sind einstellbare Parameter hinterlegt, deren regelmafiges Einstellen nicht erforderlich
ist. Die Anzahl der gezeigten Parameter kann durch z. B. eine deaktivierte Funktion eingeschrankt sein.
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Abbildung 5-43
Anzeige Einstellung/ Anwahl
r~ P _ Gasvorstromzeit
s
1 5 ’4_ Startstrom (prozentual, hauptstromabhangig)
L_ ] uj Upslope-Zeit
L_ D’l' Downslope-Zeit
! E D’ Endstrom (prozentual, hauptstromabhingig)
)
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5.4.6 Lichtbogenziindung
5.4.6.1 Liftarc

a) b) c)

Abbildung 5-44

Der Lichtbogen wird mit Werkstiickberiihrung geziindet:

a) Die Brennergasdise und Wolframelektrodenspitze vorsichtig auf das Werkstiick aufsetzen (Lift-
arc-Strom fliel3t, unabhangig vom eingestellten Hauptstrom)

b) Brenner tGber Brennergasduise neigen bis zwischen Elektrodenspitze und Werkstiick ca. 2-3 mm Ab-
stand bestehen (Lichtbogen zlindet, Strom steigt auf eingestellten Hauptstrom an).

c) Brenner abheben und in Normallage schwenken.
SchweiRvorgang beenden: Brenner vom Werkstiick entfernen, bis der Lichtbogen abreifit.
5.4.7 Betriebsarten (Funktionsablaufe)
5.4.7.1 Legende
Symbol |Bedeutung
Brennertaster betatigen

Brennertaster loslassen

Schweil3strom
Gasvorstromen

Gasnachstromen

oot

2-Takt
4-Takt

Zeit

tUp Upslope-Zeit
tDown | Downslope-Zeit
Istart [ Startstrom

lend Endkraterstrom

—
-—
-
-—

~ |3

5.4.7.2 Zwangsabschaltung
Die Zwangsabschaltung beendet nach Ablauf von Fehlerzeiten den Schweil3prozess und kann durch
zwei Zustande ausgel6st werden:
*  Wahrend der Zindphase
5 s nach dem Schweil3start flie3t kein Schweillstrom (Zindfehler).
»  Wahrend der Schweillphase
Der Lichtbogen wird langer als 5 s unterbrochen (Lichtbogenabriss).
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2-Takt-Betrieb
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Abbildung 5-45

1.Takt

* Brennertaster betatigen und halten.

+ Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen).

Die Lichtbogen-Ziindung erfolgt mit Liftarc.

+ Schweildstrom flief3t mit dem eingestellten Wert des Startstromes Istart.

+ Schweilstrom steigt mit eingestellter Upslope-Zeit auf Hauptstrom an.

2.Takt

» Brennertaster loslassen.

» Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf Endkraterstrom leng ab.

Wird der Brennertaster wahrend der Downslope-Zeit erneut gedriickt,

steigt der SchweiRstrom wieder auf den eingestellten Hauptstrom an!

* Hauptstrom erreicht den Endkraterstrom lens, der Lichtbogen erlischt.

+ Gasnachstromzeit 1auft ab.

099-005512-EW500 57

21.9.2022



Aufbau und Funktion

Fernsteller

5.5

5.6

4-Takt-Betrieb
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1.Takt

1
1
Abbildung 5-46

+ Brennertaster betatigen und halten.

» Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen).

Die Lichtbogen-Ziindung erfolgt mit Liftarc.

» Schweildstrom fliel3t mit dem eingestellten Wert des Startstromes Isart.

2.Takt

* Brennertaster loslassen.
+ Schweildstrom steigt mit eingestellter Upslope-Zeit auf Hauptstrom an.

3.Takt

* Brennertaster betatigen und halten.
* Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf Endkraterstrom leng ab.

4.Takt

» Brennertaster loslassen, der Lichtbogen erlischt.

* Gasnachstromzeit 1auft ab.
Loslassen des Brennertasters wahrend der Downslope-Zeit beendet den Schweilvorgang

unverziglich.
Schweil3strom

sinkt auf Null und die Gasnachstrémzeit beginnt.

Fernsteller
Die Fernsteller werden an der 19-poligen Fernstelleranschlussbuchse (analog) betrieben.

Sonderpa

rameter (Erweiterte Einstellungen)

~-~Y

Sonderparameter (P1 bis Pn) werden zur kundenspezifischen Konfiguration der Geratefunktionen ver-
wendet. Dem Anwender wird somit ein Hochstmalfd an Flexibilitat zur Optimierung seiner Bedurfnisse

Uberlassen.

Diese Einstellungen werden nicht unmittelbar an der Geratesteuerung vorgenommen, da ein regelmafi-
ges Einstellen der Parameter in der Regel nicht erforderlich ist. Die Anzahl der anwahlbaren Sonderpara-
meter kann zwischen den im Schweilisystem verwendeten Geratesteuerungen abweichen (siehe ent-
sprechende Standardbetriebsanleitung).

Die Sonderparameter kdnnen bei Bedarf wieder auf die Werkseinstellungen zurlickgesetzt wer-
den > siehe Kapitel 5.6.3.
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5.6.1 Parameter-Anwahl, -Anderung und -Speicherung

Vs
g

___J
\
Abbildung 5-47
Anzeige Einstellung/ Anwahl
ﬁ Rampenzeit Drahteinfadeln/Drahtriickzug
0= normales Einfadeln (10 s Rampenzeit)
1= schnelles Einfadeln (3 s Rampenzeit) (Ab Werk)
P_g 4T und 4Ts-Tippstart
U § B ' e p— kein 4 Takt Tippstart (Ab Werk)
1= 4 Takt Tippstart méglich
(- _ _] |Fernstellercodierung (Frc)
rrc 0 automatische Fernstellererkennung (Ab Werk)
2 Fernstellercodierung fir Zubehdérkomponenten mit nur einem Drehknopf
Q- Fernstellercodierung fir Zubehérkomponenten mit nur einem Tastenpaar bzw.
einer Wippe
1,3-8---—-- keine Fernstellercodierung
10-15---—--keine Fernstellercodierung

5.6.2 Sonderparameter im Detail

5.6.21 Rampenzeit Drahteinfadeln (P1)
Das Drahteinfadeln beginnt mit 1,0 m/min fir 2 s. AnschlieRend wird mit einer Rampen-Funktion auf
6,0 m/min erh6ht. Die Rampenzeit ist zwischen zwei Bereichen einstellbar.
Wahrend dem Drahteinfadeln kann die Geschwindigkeit Uber den Drehknopf Schweillleistung geandert
werden. Eine Anderung wirkt sich nicht auf die Rampenzeit aus.

5.6.2.2 A4T/4Ts-Tippstart (P9)
In dieser Betriebsart 4-Takt wird durch Tippen des Brennertasters sofortin den zweiten Takt geschaltet,
ohne dass dazu Strom flieRen muss.

Soll der SchweilRvorgang abgebrochen werden, kann der Brennertaster ein zweites Mal getippt werden.
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5.6.3 Zuriicksetzen auf Werkseinstellung

Alle kundenspezifisch gespeicherten Sonderparameter werden durch die Werkseinstellungen
ersetzt!

Abbildung 5-48
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Aufbau und Funktion

Geratekonfigurationsmenii

5.7
5.71

Geratekonfigurationsmenu
Parameter-Anwahl, -Anderung und -Speicherung

-
<}

Anzeige

iy
U]
g}
==

Abbildung 5-49
Einstellung/ Anwahl

Leitungswiderstand 1
Leitungswiderstand fir den ersten Schweil3stromkreis 0 mQ - 60 mQ (8 mQ ab Werk).

Zeitabhangige Energiesparfunktion > siehe Kapitel 5.8
Dauer bei Nichtbenutzung bis der Energiesparmodus aktiviert wird.
Einstellung = ausgeschaltet bzw. Zahlenwert 5 Min. - 60 Min.

Parameterdnderungen ausschlieBlich durch sachkundiges Servicepersonal!

Servicemenii
Anderungen im Servicemenu sollten in Absprache mit autorisiertem Servicepersonal er-

folgen!

099-005512-EW500
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Aufbau und Funktion

Geratekonfigurationsmend

5.7.2

ewm
Abgleich Leitungswiderstand

Der Widerstandswert der Leitungen kann direkt eingestellt oder auch durch die Stromquelle abgeglichen
werden. Im Auslieferungszustand ist der Leitungswiderstand der Stromquellen auf 8 mQ eingestellt. Die-
ser Wert entspricht einer 5 m Masseleitung, einem 1,5 m Zwischenschlauchpaket und einem 3 m wasser-
gekihlten SchweilRbrenner. Bei anderen Schlauchpaketlangen ist deshalb eine +/- Spannungskorrektur
zur Optimierung der SchweilReigenschaften nétig. Durch ein erneutes Abgleichen des Leitungswiderstan-
des kann der Spannungskorrekturwert wieder nahe Null gestellt werden. Der elektrische Leitungswider-
stand sollte nach jedem Wechsel einer Zubehérkomponente wie z.B. Schweiflbrenner oder Zwischen-
schlauchpaket neu abgeglichen werden.

Sollte im Schweillsystem ein zweites Drahtvorschubgerat zum Einsatz kommen muss fir dieses der Pa-
rameter (rL2) eingemessen werden. Fir alle anderen Konfigurationen genlgt der Abgleich des Parame-
ters (rL1).
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Abbildung 5-50
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emﬁ'n Aufbau und Funktion
Energiesparmodus (Standby)

1 Vorbereitung
» Schweillgerat ausschalten.
» Gasduse des Schweil3brenners abschrauben.

+ Schweil’draht an der Stromduse biindig abschneiden.

» Schweilldraht am Drahtvorschubgerat ein Stiick (ca. 50 mm) zurliickziehen. In der StromdUse sollte
sich jetzt kein Schweil’draht mehr befinden.

2 Konfiguration

» Drucktaste "Ablaufparameter” betatigen und gleichzeitig Schweillgerat einschalten. Drucktaste "Ab-
laufparameter” loslassen.

+ Mit der Drucktaste "Ablaufparameter" kann nun der entsprechende Parameter gewahlt werden. Para-
meter rL1 muss bei allen Geratekombinationen abgeglichen werden. Bei Schweil}systemen mit einem
zweiten Stromkreis, wenn z. B. zwei Drahtvorschubgerate an einer Stromquelle betrieben werden,
muss ein zweiter Abgleich mit Parameter rL2 durchgeftihrt werden.

3 Abgleich / Messung

» Schweillbrenner mit der Stromdiise auf einer sauberen, gereinigten Stelle am Werkstiick mit etwas
Druck aufsetzen und Brennertaster ca. 2 s betatigen. Es fliel3t kurzzeitig ein Kurzschluss-Strom, mit
dem der neue Leitungswiderstand bestimmt und angezeigt wird. Der Wert kann zwischen 0 mQ und
40 mQ betragen. Der neu erstelite Wert wird sofort gespeichert und bedarf keiner weiteren Bestati-
gung.

4 Speicherung

* Drucktaste "Gastest" betatigen.

5 SchweiBbereitschaft wiederherstellen

+ Schweil’gerat ausschalten.

+ Gasduse des Schweil’brenners wieder aufschrauben.

+ Schweil’gerat einschalten.

+ Schweilddraht wieder einfadeln.

5.8 Energiesparmodus (Standby)
Der Energiesparmodus kann wahlweise durch einen verlangerten Tastendruck > siehe Kapitel 4.3 oder
durch einen einstellbaren Parameter im Geratekonfigurationsmeni (zeitabhangiger Energiesparmo-
dus ) aktiviert werden > siehe Kapitel 5.7.
E] Bei aktivem Energiesparmodus wird in den Gerateanzeigen lediglich der mittiere Querdigit
der Anzeige dargestellt.

Durch das beliebige Betatigen eines Bedienelementes (z. B. Drehen eines Drehknopfes) wird der Ener-
giesparmodus deaktiviert und das Gerat wechselt wieder zur Schweiflbereitschaft.
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Wartung, Pflege und Entsorgung E\A;h‘)

Allgemein

6
6.1

Wartung, Pflege und Entsorgung
Allgemein

A GEFAHR
e Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten! Arbeiten am of-

fenen Gerat konnen zu Verletzungen mit Todesfolge fiihren! Wahrend des Betriebs wer-
den im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung aufgeladen. Diese Spannung
steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des Netzsteckers an.

1. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

A WARNUNG

UnsachgemiRe Wartung, Priifung und Reparatur!
e Die Wartung, die Priifung und das Reparieren des Produktes darf nur von befahigten
Personen (autorisiertes Servicepersonal) durchgefiihrt werden. Beféahigte Person ist, wer
aufgrund seiner Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung, die bei der Priifung von
SchweilRstromquellen auftretenden Gefahrdungen und moégliche Folgeschaden erkennen
und die erforderlichen SicherheitsmaBnahmen treffen kann.
» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.3.
* Wird eine der untenstehenden Priifungen nicht erflllt, darf das Gerat erst nach Instandset-
zung und erneuter Prifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Geréates. Ricklieferungen von Garantieféallen kén-
nen nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur Original ersatz-
teile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind der Geratetyp, Seriennummer und Artikelnummer des Ge-
rates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen Arbeitsbedingun-
gen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich mafgeblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).
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Symbolerklarung

6.2 Symbolerklarung

Personen

SchweilRer / Bediener

Befahigte Person (autorisiertes Servicepersonal)

Sichtprifung

Funktionsprifung

Zeitraum, Intervall

Einschichtbetrieb

Mehrschichtbetrieb

00

alle 8 Stunden
’Olj"} taglich
'O-O‘E wodchentlich
'0-0‘@ monatlich
007 |halbjahrlich
HIY

jahrlich

6.3 Wartungsplan

Wartungsschritt
)
E [*" AusschlieRlich die als Priifer bzw. Instandsetzer ausgezeichnete Per- %
_ o son darf auf Grund ihrer Ausbildung den entsprechenden Arbeitsschritt| 3
Q@ 2 AlA ausfuhren! Nichtzutreffende Prifpunkte werden ausgelassen. §
2 D 8h 24h 7]
e |a || <
0O [0 [« Priifen und Reinigen des Schweillbrenners. Durch Ablagerungen im
@ Brenner kdnnen Kurzschlisse entstehen, das Schweiltergebnis @
beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden auftreten!
» Drahtantrieb, SchweilRbrenner und Drahtflihrungselemente auf
anwendungsbezogene Ausrustung und korrekte Einstellung prifen.
» Drahtvorschubrollen regelmaRig reinigen (abhangig vom
Verschmutzungsgrad). Abgenutzte Drahtvorschubrollen ersetzen.
* Anschlisse der Schweil3stromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz
prafen).
» Schutzgasflasche mit Gasflaschensicherungselementen (Kette/Gurt)
gesichert?
» Zugentlastung: Schlauchpakete mit Zugentlastung gesichert?
@ - Alle Versorgungsleitungen und deren Anschliisse (Leitungen, O
Schlduche, Schlauchpakete) auf Beschadigungen bzw. Dichtigkeit
prifen.
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Wartung, Pflege und Entsorgung

{

Wartungsplan
Wartungsschritt

=
(]

k= .. .
o [l AusschlieBlich die als Priifer bzw. Instandsetzer ausgezeichnete Per- %
_ o son darf auf Grund ihrer Ausbildung den entsprechenden Arbeitsschritt| -8
Q@ 2 ausfuhren! Nichtzutreffende Priifpunkte werden ausgelassen. &
S 2|ny | Gay %
o |ao [T |II =

Schweillsystem auf Gehauseschaden prifen.
Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff, Transportrollen,
Feststellbremse) entsprechende Sicherungselemente (ggf.
Sicherungskappen) vorhanden und einwandfrei?

£

Anschlisse der Kiihimittelleitungen (Schnellverschliisse, Kupplungen)
von Verunreinigungen saubern und Schutzkappen bei Nichtbenutzung
aufstecken.

Gastest Magnetventil schaltet ordnungsgemaf auf und wieder zu.
Prifung der Bedien-, Melde- und Kontrollleuchten, Schutz- und
Stelleinrichtungen.

£

Kontrolle Drahtrollenaufnahme (Drahtvorschubrollen missen fest auf
deren Halter sitzen und dirfen kein Spiel aufweisen)
Schmutfilter reinigen (wenn zutreffend)

Ordnungsgemalie Befestigung der Drahtspule priifen.

AuRenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven
Reinigungsmittel anwenden).

Reinigung Stromquelle (Inverter)

Reinigung Warmetauscher (Schweillbrennerkiihlung)

Kihlmittelwechsel (Schweilbrennerkiihlung)

Wiederkehrende Inspektion und Prifung

Die Kuhlflissigkeit muss mit dem passenden Frostschutzprifer
TYP 1 (KF) oder FSP (blueCool) auf ausreichenden Frostschutz
geprift und ggf. ausgetauscht werden (Zubehor).
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Entsorgung des Gerates

6.4 Entsorgungdes Gerates

Sachgerechte Entsorgung!

Das Gerit enthélt wertvolle Rohstoffe, die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und elektroni-
mmmm sche Bauteile, die entsorgt werden miissen.

* Nicht iiber den Hausmiill entsorgen!

* Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate diirfen gemaf europaischen Vorgaben (Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall gegeben werd en. Sie
missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfir vorgesehenen Systeme der Getrennt-
sammlung zu geben.

In Deutschland istlaut Gesetz (Gesetz Giber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltver-
tragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG) ein Altgerat einer vom unsortierten
Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager (Kommu-
nen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei
entgegengenommen werden.

Die Loschung von personenbezogenen Daten obliegt der Eigenverantwortung des Endnutzers.

Lampen, Batterien oder Akkumulatoren miissen vor dem Entsorgen des Gerates entnommen und ge-
trennt entsorgt werden. Der Batterie- bzw. Akku-Typ und deren Zusammensetzung ist auf deren Ober-
seite gekennzeichnet (Typ CR2032 oder SR44). In folgenden EWM-Produkten kénnen Batterien oder
Akkumulatoren enthalten sein:
» Schweillhelme
Batterien oder Akkumulatoren konnen einfach aus der LED-Kassette entnommen werden.
+ Geratesteuerungen
Batterien oder Akkumulatoren befinden sich auf deren Rickseite in entsprechenden Sockeln auf der
Leiterkarte und kénnen einfach enthommen werden. Die Steuerungen kénnen mit handelslblichem
Werkzeug demontiert werden.
Informationen zur Rickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw. Gemein-
deverwaltung. Darlber hinaus ist die Rlickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern méglich.
Weiterfuhrende Informationen zum Thema ElektroG finden Sie auf unserer Webseite unter:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Checkliste zur Stérungsbeseitigung

7

7.1

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Gberprifen. Fiihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.
Checkliste zur Storungsbeseitigung

Grundsitzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
vl Fehler/ Ursache
X Abhilfe

Funktionsstérungen
# Netzsicherung 16st aus - Ungeeignete Netzsicherung

%  Empfohlene Netzsicherung einrichten > siehe Kapitel 8.
» Gerét fahrt nach dem Einschalten nicht hoch (Geréatellfter und ggf. Kuhimittelpumpe sind ohne Funk-
tion).
%  Steuerleitung des Drahtvorschubgerates anschlief3en.
» Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
~ Keine Signalleuchte der Geratesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
» Keine Schweil3leistung
®  Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) prifen
» Gerat startet permanent neu
~ Drahtvorschubgerat ohne Funktion
» System fahrt nicht hoch
%  Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.
~ Lose Schweilstromverbindungen
®  Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstick festziehen
%«  Stromduse und Dusenstock ordnungsgemal? festschrauben

Kiihimittelfehler / kein Kiihimitteldurchfluss
# Unzureichender KuhImitteldurchfluss

%  Klhimittelstand prifen und ggf. mit Kihimittel auffillen
A Luft im Kihimittelkreislauf

®K  Kihimittelkreislauf entliften > siehe Kapitel 7.3.

Drahtférderprobleme
» Stromdise verstopft
®  Reinigenund ggf. ersetzen.
~ Einstellung Spulenbremse > siehe Kapitel 5.2.5.4
%  Einstellungen priifen bzw. korrigieren
# Einstellung Druckeinheiten > siehe Kapitel 5.2.5.3
«®  Einstellungen prifen bzw. korrigieren
# Verschlissene Drahtvorschubrollen
%  Prifen und beiBedarf ersetzen
~ Vorschubmotor ohne Versorgungsspannung (Sicherungsautomat durch Uberlastung ausgeldst)
%  Ausgeldste Sicherung (Riickseite Stromquelle) durch Betatigen der Drucktaste zurlicksetzen
~ Geknickte Schlauchpakete
%  Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen
~ Drahtfihrungsseele oder -spirale verunreinigt oder verschlissen
%  Seele oder Spirale reinigen, geknickte oder verschlissene Seelen austauschen
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Storungsbeseitigung

Fehlermeldungen (Stromquelle)

7.2 Fehlermeldungen (Stromquelle)
Die Anzeige der moglichen Fehlernummer ist abhangig von Gerateserie und deren Ausfiihrung!
Eine Storung wird je nach Darstellungsméglichkeiten der Gerateanzeige wie folgt dargestellt:

Anzeigetyp - Geratesteuerung

Darstellung

Grafikdisplay

h

zwei 7-Segment Anzeigen

El’:’

eine 7-Segment Anzeige

i

Die moégliche Ursache der Stérung wird durch eine entsprechende Stérnummer (siehe Tabelle) signali-
siert. Bei einem Fehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.

Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.
Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.

Geréatefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.

Kategorie

o
~

Mogliche Ursache

Abhilfe

Netziiberspannung

Netzunterspannung

Netzspannungen prifen und mit
Anschlussspannungen des Schweiligerates
vergleichen

Schweilgerat Ubertemperatur

Geréat abkuhlen lassen (Netzschalter auf ,1%)

1
2
3
4

Kdhimittelfehler

Kihlmittel auffillen
Pumpenwelle andrehen (Kihimittelpumpe)
Uberstromausléser Umluftkiihlgerat priifen

© OB @
® O®®®
® @B OO

Fehler Drahtvorschubgerat,
Tachofehler

Drahtvorschubgerat prifen
Tachogenerator gibt kein Signal,
Motorsteuerung defekt > Service
informieren.

Schutzgasfehler

Schutzgasversorgung priifen (Gerate mit
Schutzgasiiberwachung)

Sekundar-Uberspannung

Inverterfehler > Service informieren

Drahtfehler

Elektrische Verbindung zwischen
Schweilldraht und Gehause bzw. einem
geerdeten Objekt trennen

® O ® B 3 O
O® OO &® @3 ®
®® ® G O ®

9 Schnelle Abschaltung Fehler an Roboter beseitigen
(Automatisierungsschnittstelle)
10 Lichtbogenabriss Drahtférderung prifen
(Automatisierungs-Interface)
11 Zindfehler (nach 5 s) Drahtférderung prifen
(Automatisierungs-Interface)
13 Not-Aus-Abschaltung Not-Aus-Schalter der
Automatisierungsschnittstelle prifen
14 Erkennung Kabelverbindungen priifen
Drahtvorschubgerat
Fehler Zuweisung Kennnummern korrigieren
Kennnummern (2DV)
15| ®) | & | @) | Erkennung Kabelverbindungen priifen

Drahtvorschubgerat 2
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Kihlmittelkreislauf entliiften

7.3

[E - ]| Kategorie | Mégliche Ursache Abhilfe
a) | b)
16 ® ® Fehler Leerlaufspannungs- Service informieren.
reduzierung (VRD)
17 Uberstromerkennung Leichtgangigkeit der Drahtférderung prifen
Drahtvorschubantrieb

18 Fehler Tachogeneratorsignal | Verbindung und insbesondere
Tachogenerator von zweitem

Drahtvorschubgerat (Slave-Antrieb) priifen.

56 Ausfall Netzphase Netzspannungen prifen

58 Kurzschluss SchweilRstromkreis auf Kurzschlussprifen;
Schweillbrenner isoliert ablegen

59 Gerat inkompatibel Gerateverwendung prifen

60

®® ®® ® ®
®® O® ©® ©
QR ®B®| ® ® B

Software-Update erforderlich | Service informieren.

Legende Kategorie (Fehler zuriicksetzen)
a) Fehlermeldung erlischt, wenn der Fehler beseitigt ist.
b) Fehlermeldung kann durch Betatigen einer Drucktaste zuriickgesetzt werden.
Das Zurlicksetzen der Geratefehler ist ausschliefdlich mit den aufgefiihrten Geratesteuerungen mog-
lich:
Geratesteuerung Drucktaste
RC1/RC2

Expert

Expert 2.0/ Expert XQ 2.0
CarExpert / Progress (M3.11)

OO0

¢) Fehlermeldungen kdnnen ausschlie3lich durch Aus- und Wiedereinschalten des Gerates zurlickge-
setzt werden.

Der Schutzgasfehler (Err 6) kann durch Betatigen der " Drucktaste Schweil3parameter” zurlickgesetzt
werden.

Kuhlmittelkreislauf entliften

e

1 2 SE |{4

0

@I =——_ ___ nax [

E 092-007861-00000
blau / blue

Abbildung 7-1
+ Gerat ausschalten und Kihimitteltank bis zum maximalen Pegel auffillen.
+ Schnellverschlusskupplung mit geeignetem Hilfsmittel entsperren (Anschluss getffnet).

Zum Entliiften des Kiihlsystems immer den blauen Kiihimittelanschluss verwenden, der méglichst
tief im KiihImittelsystem liegt (ndhe Kiihimitteltank)!
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Storungsbeseitigung

Softwareversion der Geratesteuerung

6
Q) KLICK
g L Ié;/" CLICK
@' @' I
Abbildung 7-2

+ Geeigneten Auffangbehalter zum Aufnehmen der austretenden Kuhiflissigkeit an der Schnellver-
schlusskupplung positionieren und Gerat fur ca. 5s einschalten.

+ Schnellverschlusskupplung durch Zuriickschieben des Verschlussrings wieder sperren.

7.4 Softwareversion der Geratesteuerung
Die Abfrage der Softwarestande dient ausschlieRlich zur Information flir das autorisierte Servicepersonal
und kann im Geratekonfigurationsmenu abgefragt werden > siehe Kapitel 5.7!
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SchweilRparameter auf Werkseinstellung zurticksetzen

7.5 SchweiBparameter auf Werkseinstellungzuriicksetzen
Alle kundenspezifisch gespeicherten Schweiparameter werden durch die Werkseinstellungen
ersetzt!

RESET

Abbildung 7-3

Anzeige Einstellung/ Anwahl

(11 1) | Kennung der Gerétesteuerung
o 2

-

Initialisierung beendet
Alle kundenspezifisch gespeicherten Schweillparameter wurden durch die Werkseinstel-

lungen ersetzt.

-~

L
L
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JOBs (Schweilaufgaben) auf Werkseinstellung zuriicksetzen

7.6 JOBs (SchweiRaufgaben) auf Werkseinstellung zuriicksetzen

7.6.1 Einzelnen JOB zuriicksetzen

Abbildung 7-4

Anzeige Einstellung/ Anwahl

? RESET (Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen)

"L ) | Der RESET wird nach der Bestatigung durchgefihrt.

Das Menii wird, wenn keine Anderungen vorgenommen werden, nach 3 Sekunden been-
det.

rr 57 JOB-Nummer (Beispiel)

oo Angezeigter JOB wird nach der Bestatigung auf die Werkseinstellung zurlickgesetzt.
Das Menu wird, wenn keine Anderungen vorgenommen werden, nach 3 Sekunden been-
det.

7.6.2 Alle JOBs zuriicksetzen

Abbildung 7-5

Anzeige | Einstellung/ Anwahl

RESET (Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen)
! Der RESET wird nach der Bestatigung durchgefuhrt.
Das Men wird, wenn keine Anderungen vorgenommen werden, nach 3 Sekunden been-

det.
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SchweilRparameterabgleich

7.7 SchweiBparameterabgleich

Bei Unterschieden zwischen den an der Frontplatte/ dem Fernsteller eingestellten und den am Schweil3-
gerat angezeigten Schweillparametern konnen diese mit dieser Funktion einfach abgeglichen werden.

J

A,
O
O of

e | B,

O
=HI=
(v i

Abbildung 7-6
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8 Technische Daten

8.1 Picomig 355 Synergic TKM

Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und VerschleiBteilen!

MIG/IMAG | WIG | E-Hand

Schweillstrom (1)

5 A bis 350 A

Schweillspannung nach Norm (U>)

14,3V bis 31,5V | 10,2V bis24,0V | 20,2V bis 34,0V

Einschaltdauer ED bei 40°C ™

40 % 350 A

60 % 300 A

100 % 270 A
Leerlaufspannung (Uo) 79V
Netzspannung (Toleranz) 3x 400V (-25 % bis +20 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung @ 3x16 A
Netzanschlussleitung HO7RN-F4G2,5

max. Anschlussleistung (S+) 13,9kVA | 10,6 kVA | 15,0 kVA
Generatorleistung (Empf.) 20,3 kVA

Cos Phi / Wirkungsgrad 0,99/88 %
Schutzklasse / Uberspannungsklasse [ /10
Verschmutzungsgrad 3
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Gerauschpegel ® <70 dB(A)
Umgebungstemperatur -25 °C bis +40 °C
Geratekihlung / Brennerkihlung Lufter (AF)/ Gas

Drahtvorschubgeschwindigkeit

0,5 m/min bis 25m/min

Rollenbestiickung ab Werk

1,0/1,2 mm fir Stahldraht

Antrieb 4-Rollen (37 mm)
Drahtspulendurchmesser genormte Drahtspulen bis 300 mm
Schweil3brenneranschluss Eurozentralanschluss
WerkstUckleitung (min.) 50 mm?
EMV-Klasse A

Prifzeichen

[s1/C€ /HIL /&

Angewandte Normen

siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)

Male (I x b x h) 636 x 298 x 482 mm
25.0x 11.7 x 19.0inch
Gewicht 34,4 kg
75.81b

[ Lastspiel: 10 min (60 % ED 2 6 min. Schweilen, 4 min. Pause).

@ empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten
ist die Ausldsecharakteristik ,C* zu verwenden!
Bl Gerauschpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeits-

punkt.

¥ Umgebungstemperatur kihimittelabhangig! Kiihimitteltemperaturbereich beachten!

099-005512-EW500
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9 Zubehor
Leistungsabhédngige Zubehorkomponenten wie SchweilRbrenner, Werkstiickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei lhrem zustiandigen
Vertragshéandler.
9.1 SchweiRbrennerkihlung
Typ Bezeichnung Artikelnummer
cool50 U40 Kuhimodul mit Kreiselpumpe 090-008598-00502
cool50-2 U42 KUhlmodul mit verstarkter Pumpe 090-008797-00502
HOSE BRIDGE UNI Schlauch Bricke 092-007843-00000
9.1.1  Kihliflussigkeit - Typ blueCool
Typ Bezeichnung Artikelnummer
blueCool-1051 KuhlflUssigkeit bis -10 °C (14 F) 51 094-024141-00005
blueCool-10251 KuhlflUssigkeit bis -10 °C (14 °F), 251 094-024141-00025
blueCool-3051 Kuhlflussigkeit bis -30 °C (22 °F), 51 094-024142-00005
blueCool-30251 Kuhlflussigkeit bis -30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Frostschutzprifer 094-026477-00000
9.1.2 Kiihlflussigkeit - Typ KF
Typ Bezeichnung Artikelnummer
KF 23E-5 Kuhlflussigkeit bis -10 °C (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Kuhlflussigkeit (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 KuhlflUssigkeit bis -20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Kuhlflussigkeit (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Frostschutzprifer 094-014499-00000
9.2 Transportsystem
Typ Bezeichnung Artikelnummer
Trolly 35.2-2 Transportwagen 090-008296-00000
Trolly 55-5 Transportwagen, montiert 090-008632-00000
Trolly 55-6 Transportwagen, montiert 090-008825-00000
ON TR Trolly 55-5/ 55-6 Traverse und Aufnahme fir Drahtvorschubgerat 092-002700-00000
9.3 Fernsteller/ Anschlussverlangerungskabel
9.3.1 Anschluss 19-polig
Typ Bezeichnung Artikelnummer
R10 19POL Fernsteller 090-008087-00502
RG10 19POL 5M Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, 090-008108-00000
Schweillspannungskorrektur
RA5 19POL 5M Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Verlangerungskabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Verlangerungskabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Verlangerungskabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Verlangerungskabel 092-000857-00020
76 099-005512-EW500
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9.4 Optionen
Typ Bezeichnung Artikelnummer
ON D Barrel TG.0003 Drahtfhrung Rolliner fiir Fassférderung 092-007929-00000
ON Case Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-| 092-002899-00000
5/ Trolly 55-6
ONCS Kranaufhangung fir Picomig 180/ 185 D3/ 305 D3;| 092-002549-00000
T.0005/TG.0003/D.0002 Phoenix und Taurus 355 kompakt; drive 4
ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R | Schweil3brennerhalterung, rechts 092-002699-00000
ON WAK Radmontagesatz 092-001356-00000
TG.03/TG.04/TG.09/K.02
ON Filter TG.0003 SchmutZfilter 092-002662-00000
9.5 Allgemeines Zubehor

Typ Bezeichnung Artikelnummer

AK300 Korbspulenadapter K300 094-001803-00001
CA D200 Zentrieradapter fur 5 kg Spulen 094-011803-00000
16A 5POLE/CEE Netzstecker 094-000712-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Flaschendruckminderer mit Manometer

394-002910-00030

G1G1/4 R 3M

Gasschlauch

094-000010-00003

DSP Spitzer fr Drahtfihrungsseelen 094-010427-00000
Cutter Schlauchabschneider 094-016585-00000
voltConverter 230/400 Spannungswandler 090-008800-00502
ON AL D13/27 Abdeckkappe fur Lastbuchsen 092-003282-00000

ADAPTER EZA --> DINSE-ZA

Adapter fur SchweilRbrenner mit Dinse-Anschluss
auf Eurozentralanschluss gerateseitig

094-016765-00000

099-005512-EW500
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10.1
10.1.1

VerschleiBteile

Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und VerschleiBteilen!

Drahtvorschubrollen

Drahtvorschubrollen fiir
Typ

Stahldrahte
Bezeichnung

Artikelnummer

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl,

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM/ 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl,

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM/ 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl,

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl,

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fiir Stahl,

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fur Stahl,

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl,

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Edelstahl und Loten

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl,

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

10.1.2 Drahtvorschubrollen fiir

Typ

Edelstahl und Loten

Aluminiumdrahte
Bezeichnung

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fur Stahl,

092-002770-00032

Artikelnummer

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fir Aluminium

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fur Aluminium

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fur Aluminium

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fir Aluminium

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fur Aluminium

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fur Aluminium

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fur Aluminium

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Antriebsrollenset, 37 mm, fur Aluminium

092-002771-00032
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Drahtvorschubrollen

10.1.3 Drahtvorschubrollen fiir Fllldrahte

Typ Bezeichnung Artikelnummer
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel | 092-002848-00008
WHITE/ORANGE far Filldraht

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel | 092-002848-00010
BLUE/ORANGE far Falldraht

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Réandel | 092-002848-00012
RED/ORANGE far Filldraht

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Réndel | 092-002848-00014
GREEN/ORANGE far Fllldraht

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Réandel | 092-002848-00016
BLACK/ORANGE far Filldraht

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel | 092-002848-00020
GREY/ORANGE far Falldraht

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel | 092-002848-00024
BROWN/ORANGE far Fllldraht

10.1.4 Drahtfuhrung

Typ Bezeichnung Artikelnummer
DV X Set Drahtvorschubrollenaufnahme 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Drahtfihrungsset 092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2mm eFeed

Option zur Nachristung, Drahtfiihrung fur 2,0-3,2
mm Drahte, eFeed-Antrieb

092-019404-00000

SETIG 4x4 1.6mm BL

Drahteinlaufnippel Set

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105 Fuhrungsrohr 094-006051-00000
CAPTUB L=107 mm; @< 1,6 |Kapillarrohr 094-006634-00000
mm

CAPTUB L=105mm; @< 2,4 | Kapillarrohr 094-021470-00000

mm

099-005512-EW500

21.9.2022

79



Anhang
JOB-List

11

Anhang

11.1 JOB-List

ewhn.

JOB-LIST 094-019170-00500

§

JOB-LIST

094-021250-00500

Material

(1 %

Gas

2 Wire

038 | 0,9 | 1,0 | 12

Job-Nr.

Material

0 %

Gas

2 Wire

0,8 | 0,9 | 1,0 | 1,2

Job-Nr.

$G2/3
G3/4 si1

€0,100

2 3

Arg80-90

7 8

CrNi

Ar91-99

35

Ar/He

43

® forceArc

S$G2/3
G3/4 Si1

Ar-82/CO,-18
mM21

189

179

Ar-90/CO,-10
M20

CusSi
Loten /
Brazing

Ar100

15

Ar91-99

1M1

CuAl
Loten /
Brazing

Ar100

123

Ar91-99

19

AlMg

Ar100

75

Ar/He

113

79

AlSi

® Massivdraht/ Solid Wire

Ar100

n

83

Ar/He

113

87

Ar100

n

91

Ar/He

113

95

Material

%

Gas

$G2/3
G3/4 Si1
Metal

Arg80-90

1 M2

$G2/3
G3/4 Si1
Rutil / Basic

Arg80-90

1 M2

CrNi
Metal

Ar91-99

/M12-
M13
-

CrNi
Rutil / Basic

Ar98/2

{ M13

232

Ar92/8

1 M22

21

Material

£
=
©
g
O
Q
X
=
LL
—
)
=
g
=
S
LL

(%

Gas

& Wire

0,9 | 1,0 | 11 | 12

Job-Nr.

E71T-11

Self-Shielded

172| |171 | 170

Material

4 %

Gas

& Wire

0,8 | 0,9 | 1,0 | 12

Job-Nr.

SG2/3
G3/4 si1

® rootArc

C0O,100

/C1

204 | 205

Ar80-90

M2

206 § 207

GMAW non synergic

WIG / TIG

E-Hand / MMA

Abbildung 11-1

MIG/MAG-Impulslichtbogenschweifen kann bei den JOBs 6-9, 34-36, 42-44, 74-76, 78-80, 82-84,
86-88, 90-92, 94-96, 110-112, 114-116, 118-120, 122-124, 179, 206, 207, 235-238 und 254 angewahlt
werden. Wird versucht einen anderen JOB auf Impuls einzustellen, erscheint kurz "noP" = "no
Puls" in der Anzeige und es wird auf Standard zuriickgeschaltet.
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Parametertbersicht - Einstellbereiche

11.2 Parameterubersicht- Einstellbereiche

_;t’) Parameter / Funktion Einstellbereich

5

g _

32 oz

58 §3 £ 5 | E

n3l nS S € |lw
MIG/MAG

Gasvorstromzeit 0,5 0,0 - 20,0| s

Korrektur Dynamik 40 - 40

Gasnachstromzeit 0,5 0,0 - 200| s

Punktzeit 2 01 - 20,0| s

Pausenzeit (Intervall) 2 01 - 20,0 s

Drahtrickbrand 0 - 499
WIG (TIG)

7] |Gasvorstromzeit 0,5 00 - 20,0( s

Startstrom 0,0 - 20,0| s

Upslope-Zett 1 00 - 20,0( s

Downslope-Zeit 0,0 - 20,0 s

r£J |Endstrom 20 1 - 200 | %

Gasnachstromzeit 0,5 0,0 - 200| s
E-Hand (MMA)

The]  |Hotstart-Strom 00 - 20,0| %
tne]  |Hotstart-Zeit 0,5 0,1 - 20,0 S
Grundparameter (verfahrensunabhéngig)

Kalibrierung
Menu verlassen
Geratekonfiguration
Fernstellercodierung 0 0o - 15
Rampenzeit Drahteinfadeln 1 o - 1
4T und 4Ts-Tippstart 0 0o - 1
Leitungswiderstand 1 8 0 - 60 |mQ
Zeitabhangige Energiesparfunktion off 5 - 60 [ min
Servicemenii
LE-] |Softwareversion der Geratesteuerung
(-1 |Energiesparmodus aktiv
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11.3 Handlersuche

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"

099-005512-EW500
82 21.9.2022



	Allgemeine Hinweise
	1 Inhaltsverzeichnis
	2 Zu Ihrer Sicherheit
	2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation
	2.2 Symbolerklärung
	2.3 Sicherheitsvorschriften
	2.4 Transport und Aufstellen

	3 Bestimmungsgemäßer Gebrauch
	3.1 Anwendungsbereich
	3.2 Softwarestand
	3.3 Mitgeltende Unterlagen
	3.3.1 Garantie
	3.3.2 Konformitätserklärung
	3.3.3 Schweißen in Umgebung mit erhöhter elektrischer Gefährdung
	3.3.4 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltpläne)
	3.3.5 Kalibrieren / Validieren
	3.3.6 Teil der Gesamtdokumentation


	4 Gerätebeschreibung - Schnellübersicht
	4.1 Vorderansicht / Rückansicht
	4.2 Innenansicht
	4.3 Gerätesteuerung - Bedienelemente
	4.3.1 Schweißdatenanzeige
	4.3.1.1 Polaritätsvorgabe



	5 Aufbau und Funktion
	5.1 Transport und Aufstellen
	5.1.1 Umgebungsbedingungen
	5.1.2 Gerätekühlung
	5.1.3 Werkstückleitung, Allgemein
	5.1.4 Schweißbrennerkühlung
	5.1.4.1 Anschluss Kühlmodul

	5.1.5 Hinweise zum Verlegen von Schweißstromleitungen
	5.1.6 Vagabundierende Schweißströme
	5.1.7 Netzanschluss
	5.1.7.1 Netzform

	5.1.8 Schweißbrennerhalter
	5.1.9 Schutzgasversorgung
	5.1.9.1 Anschluss Druckminderer
	5.1.9.2 Anschluss Schutzgasschlauch

	5.1.10 Einstellung Schutzgasmenge
	5.1.10.1 Gastest
	5.1.10.2 Schlauchpaket spülen


	5.2 MIG/MAG-Schweißen
	5.2.1 Drahtführung konfektionieren
	5.2.2 Anschluss Schweißbrenner und Werkstückleitung
	5.2.3 MIG/MAG-Funktionsbrenner
	5.2.4 MIG/MAG-Push/Pull-Brenner
	5.2.5 Drahtförderung
	5.2.5.1 Drahtspule einsetzen
	5.2.5.2 Drahtvorschubrollen wechseln
	5.2.5.3 Drahtelektrode einfädeln
	5.2.5.4 Einstellung Spulenbremse

	5.2.6 MIG/MAG-Schweißaufgabendefinition
	5.2.7 Schweißaufgabenanwahl
	5.2.8 Schweißleistung (Arbeitspunkt)
	5.2.8.1 Anwahl der Schweißparameteranzeigeart
	5.2.8.2 Arbeitspunkteinstellung über Materialdicke
	5.2.8.3 Lichtbogenlänge

	5.2.9 forceArc / forceArc puls
	5.2.10 rootArc / rootArc puls
	5.2.11 Betriebsarten (Funktionsabläufe)
	5.2.11.1 Zeichen- und Funktionserklärung
	5.2.11.2 Zwangsabschaltung

	5.2.12 Konventionelles MIG/MAG-Schweißen (GMAW non synergic)
	5.2.13 Expertmenü (MIG/MAG)

	5.3 E-Hand-Schweißen
	5.3.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werkstückleitung
	5.3.2 Schweißaufgabenanwahl
	5.3.3 Arcforce
	5.3.4 Hotstart
	5.3.5 Antistick
	5.3.6 Expertmenü (E-Hand)

	5.4 WIG-Schweißen
	5.4.1 WIG-Schweißbrenner vorbereiten
	5.4.2 Anschluss Schweißbrenner und Werkstückleitung
	5.4.3 Schweißaufgabenanwahl
	5.4.4 Gasnachströmzeit einstellen
	5.4.5 Expertmenü (WIG)
	5.4.6 Lichtbogenzündung
	5.4.6.1 Liftarc

	5.4.7 Betriebsarten (Funktionsabläufe)
	5.4.7.1 Legende
	5.4.7.2 Zwangsabschaltung


	5.5 Fernsteller
	5.6 Sonderparameter (Erweiterte Einstellungen)
	5.6.1 Parameter-Anwahl, -Änderung und -Speicherung
	5.6.2 Sonderparameter im Detail
	5.6.2.1 Rampenzeit Drahteinfädeln (P1)
	5.6.2.2 4T/4Ts-Tippstart (P9)

	5.6.3 Zurücksetzen auf Werkseinstellung

	5.7 Gerätekonfigurationsmenü
	5.7.1 Parameter-Anwahl, -Änderung und -Speicherung
	5.7.2 Abgleich Leitungswiderstand

	5.8 Energiesparmodus (Standby)

	6 Wartung, Pflege und Entsorgung
	6.1 Allgemein
	6.2 Symbolerklärung
	6.3 Wartungsplan
	6.4 Entsorgung des Gerätes

	7 Störungsbeseitigung
	7.1 Checkliste zur Störungsbeseitigung
	7.2 Fehlermeldungen (Stromquelle)
	7.3 Kühlmittelkreislauf entlüften
	7.4 Softwareversion der Gerätesteuerung
	7.5 Schweißparameter auf Werkseinstellung zurücksetzen
	7.6 JOBs (Schweißaufgaben) auf Werkseinstellung zurücksetzen
	7.6.1 Einzelnen JOB zurücksetzen
	7.6.2 Alle JOBs zurücksetzen

	7.7 Schweißparameterabgleich

	8 Technische Daten
	8.1 Picomig 355 Synergic TKM

	9 Zubehör
	9.1 Schweißbrennerkühlung
	9.1.1 Kühlflüssigkeit - Typ blueCool
	9.1.2 Kühlflüssigkeit - Typ KF

	9.2 Transportsystem
	9.3 Fernsteller / Anschlussverlängerungskabel
	9.3.1 Anschluss 19-polig

	9.4 Optionen
	9.5 Allgemeines Zubehör

	10 Verschleißteile
	10.1 Drahtvorschubrollen
	10.1.1 Drahtvorschubrollen für Stahldrähte
	10.1.2 Drahtvorschubrollen für Aluminiumdrähte
	10.1.3 Drahtvorschubrollen für Fülldrähte
	10.1.4 Drahtführung


	11 Anhang
	11.1 JOB-List
	11.2 Parameterübersicht - Einstellbereiche
	11.3 Händlersuche


