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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartési utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

» A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

» A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartdsat és javithatjak.

» A készlléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miszaki modositasok kulénbdzd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, izembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevoszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyart6 felel6ssége ennek a késziiléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodoképességére korlatozodik. Minden tovabbi felel§sség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzd8i joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszedllitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel6s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelés. A gyartd ezért nem vallal felel6sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznélatara vonatkoz6 tudnivaldk

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalék

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I  Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szim-
bélum

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miszaki sa-

Megnyomas és elengedés (lépte-

=

jatossagokat. tés/gombnyomas)

f\ Késziilék kikapcsolasa Elengedés

N\

@h KészUllék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas

\—/
Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
Helyes/érvényes Forgatas

I Bemenet Szamérték/beallithato
Navigalas i)' A jelz8lampa zdlden vilagit
4 1 A
—I . ° ° ° . Py . .
I-’ Kimenet .0. A jelz6lampa zdlden villog
J L ° L
Y |ldBkijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

ll\

Megszakitas a menikijelzésben (to-

vabbi beadllitasi lehetéségek lehetsége-

sek)

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szlUkséges/has-
znalatanak mellézése

ﬁ
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

Szerszam szlkséges/hasznalata

@

A jelz6lampa kéken villog
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ev\;’-r’ A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

* Gondosan olvassa el ezen utmutatoé biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterlleten 1év8 személyeket utasitsa az el6irdsok betartasaral!

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rillésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszlltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkllonitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fuggben)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A késziléket nem szabad csdvek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és ilizemeltetés™ és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készilék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhatdé médon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 6ssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd mdédon dsszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

» Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

» Viseljen az orszag idevago eldirasainak megfelel6 szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, kesztyit stb.)!

» Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastdl és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

s ' »  Nem megfeleld ruhazat miatti sériilésveszély!
o ‘:’ A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-
@ ztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-
lésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fliistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizaloé sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allo alkatrészeken térténd munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

ﬁ Robbanasveszély!
x\.(,__/... Latszolag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast hozhat-
i;,‘_.—_-;_-_: -

nak létre.

+ A munkatertleten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tiizveszély!

A hegesztés kozben keletkezé magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzo részek és

forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelijen a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyuijto.

» Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterllet kzelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehiilés utan folytassa. Ne
kerilljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

&>
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztoiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezo6 foszgén keletkezhet!

» Bd&séges mennyiségii frissleveg6t kell biztositani!

* Az oldoszerek gdzeit a hegesztdiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

+ Szlkség esetén megfelel§ légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkaterlleten tartézkodé mas személyeknek is megfelelé hallasvédoé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

zet 8:

Az A osztalyu késziilékek nem alkalmazhaték olyan lakéovezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziiltségi ellatohalézatbol kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kodvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfesziiltségl ellatohalozatra csatlakozo lakodvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbél szarmazo zavarokért a felhasznélé a felel6s.

A lehetséges kdrnyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fuggelék)

* halozat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

» radio és televiziokészilékek

* szamitégép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kildndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallékésziléket hordanak

» kalibralo- és mérdberendezések

* mas berendezések zavartlir§ képessége a kornyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Halbzati csatlakozas, pl. halézati sziir6é vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt§ berendezés karbantartdsa

* A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lenniuk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* AKkodrnyezetben 1évd mas berendezésektél torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

099-005548-EW511 9
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!
(("’)) A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk
L keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii
P. gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok miikédését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

Az lizemelteté kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasarol szol6 (89/391/EGK) keretirdnyelv, valamint az ehhez
kapcsolddo kildn iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kuléndésen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészsegvedelmi minimumkodvetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

» Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozo
elGirasait.

* A készilék étesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznal6t rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

» A késziilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

I~ A nem eredeti gyadri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

24

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténd csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halozatra torténo csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és elbkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartdk és a nyomoégazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

+ Kertlje a védbégazpalack felmelegedését!

10
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ev\;’-r’ A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szallitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
» Valassza le az ellatévezetéket a szallitas elbtt!
; Eldblés veszélye!
?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérilést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitas kozben a késziiléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
» A részegységeket megfelel6 mdédon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztovezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkétegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
* Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiit6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
lizem koézben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
* A h{it6folyadék kort kizarélag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hitékésziléknél nyissa meg!
* Viseljen szabalyszeri védéfelszerelést (véddkesztyl)!
» A téml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

15> A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I3 A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

1=  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
e Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terulet

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarolag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhato. Nem rendeltetésszeri hasznalat esetén a késziilékbol személyekre, allatokra
és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért nem
vallalunk felel6sséget!
* A készlléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznélnia!
+ A készllék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet

ivhegeszté MSG szabvanyos hegesztéshez és masodlagos AWI hegesztéshez koppintasos ivgyuijtassal
(érintkezd gyujtas) vagy MMA hegesztéssel. A kiegészitd alkatrészek bévithetik a funkciok korét (lasd a
vonatkoz6 dokumentaciét az azonos nevii fejezetben).

Szoftververzié

A késziilékvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciés meniiben (Srv menii) > ldsd fejezet 5.5
jelenitheté meg.

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhatdé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrdél és ellenérzésrdl szol6 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat keril atadasra.

A gyart6 javasolja 12 havonta (az elsé Gzembe helyezéstél kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lenbrzés végrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

Az ilyen jeldlésii hegeszté aramforrasok a novelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelelé nem-
zeti, ill. nemzetkozi eléirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacié javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

6 Nincsenek szakszeriitlen javitasok és médositasok!

A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!

+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.
Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyartd javasolja a kalibralast/validalast
12 honapos id6kozonként (az elsé lizembe helyezéstél kezdve).

12
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ev\;’-r’ Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.3.6 A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyiitt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!
Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
Poz. Dokumentacio
A1 Szallitékocsi
A.2 Aramforras
A3 H(t6készulék
A4 Hegesztdpisztoly
A5 Tavvezérlék
A.6 Vezérlés
A Teljes dokumentacio
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

El6Inézet/hatulnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Elolnézet/hatulnézet

®—' =)

Abra 4-1
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet/hatulnézet

Poz.

Jel

Leiras

Fogantyu

Hegesztégép vezérlése > lasd fejezet 4.3

Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- kézponti csatlakozé)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

Parkol¢ aljzat, polaritasvalaszté csatlakozé dugo
Polaritasvalaszté csatlakozé dugé csatlakoztatasa bevontelekirédas kézi
ivhegesztéskor és szallitaskor.

Labak

Fogantyu

Fékapcsolo
A késziilék be- és kikapcsolasa.

Halozati csatlakozokabel > ldsd fejezet 5.1.7

Nyilasok hiitéleveg6 kidramlasara

10

Beléponyilas kiils6 huzaladagol6 szamara
El6készitett nyilas a burkolatban kilsé huzaladagol6 hasznélata esetére

11

&P 3

Csatlakozémenet - G'.”
Védobgaz csatlakoz6 (bemenet)

12

Hegeszt6aram kabel, polaritasvalasztd

Hegesztéaram euro kdzponti csatlakozéhoz / hegeszt6pisztolyhoz, lehetévé teszi a po-
laritasvalasztast.

R MIG/MAG: Hegesztéaram ,+” csatlakozdaljzat

@ - onvédo toltott huzal / WIG: Hegesztéaram ,-” csatlakozoaljzat

R Kézi ivhegesztés: Parkolo aljzat

13

Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,-“

R MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa

@ —mmmmmmm e AWI-hegesztés: AWI-pisztoly aramkabel csatlakoztatasa

e Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI): Elektrodafogo csatlakoztatasa

14

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“

R MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa

R AWI-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa

e Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI): Testkabel csatlakoztatasa

15

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

A készulék belseje

4.2 A készilék belseje

n
=—

2 )
Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 Védofedél

A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezeléelemek burkolata.
A belsé oldalon készlléksorozattél fliggéen tovabbi matricak talalhatok, melyeken a
kopo alkatrészekre és a JOB-listakra vonatkozé informaciok olvashatok.

2 Tolozar, fedél rogzitésére

3 Ellen6rzé ablak
Huzaltekercs ellendrzése

4 Huzalbefilizés nyomégomb
A hegesztbhuzal fesziiltség- és gazmentes befiizése a kabelkétegen keresztil a he-
gesztdpisztolyba > lasd fejezet 5.2.2.3.

5 Huzaldobtarté

6 Huzalel6tol6 egység > lasd fejezet 5.2.2
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ev\;’-r’ A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezel6elemek
A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
Ossze > lasd fejezet 11.2.
M 1.83-B
® N ®,
@ R EX @
A
3 ) 3
O+
w 0@
®
®
| Soft Hard
H . . -t
VAvd
nn ® ®Off
; ' -(ll~
== 1 j o=
-(I-(- @ - @
® v | | \& = (9
AllEICE
Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 III »,Uzemzavar“ jelzélampa
2 I!_ »Hegesztdégép tulmelegedett” jelz6lampa
3 OO0 |Hegesztési adat kijelzé (haromjegydi)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.3.1
4 v Hegesztési paraméterek kijelzési modja / energiatakarékos lizemmaéd
nyomoégomb
A Hegesztéaram
S Anyagvastagsag
e Huzalsebesség
2 mp mikddtetést kdvetden a készilék energiatakarékos izemmadra valt.
Az Ujrainditashoz elegend valamelyik kezel6elemet mikddésbe hozni > /asd feje-
zet 5.6.
5 o000 | Kijelzés, JOB
Az éppen kivalasztott hegesztési feladat kijelzése (JOB-szam).
6 JOB- |Nyomogomb, hegesztési feladat (JOB)

LIST |Hegesztési feladat kivalasztasa a hegesztési feladatok listaja (JOB-LIST) alapjan. A
lista megtalalhaté a huzalel6tolas hajtas védéfedelében vagy a jelen kezelési és kar-
bantartasi utasitds mellékletében.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. |Jel Leiras

7 r Forgatégomb hegesztési paraméterek beallitasa
‘ Hegesztési teljesitmény beallitasara, hegesztési feladat (JOB) kivalasztasara és
* tovabbi hegesztési paraméterek beallitasara.

8 v Uzemméd nyomégomb

H-e 2-{item
iR - 4-Gtem
e e JR— Pontok
i ([ — Intervallum

9 v Nyomaégomb folyamatparaméterek
A bedllitand6 paraméterek kivalasztasara, valamint a ,,Bévitett beallitasok” menutpontba
torténd be- és kilépéshez.

Soft Hard

-rm* --- Fojtas / Dinamika
C) ﬂ‘--- Védbgaz utdéaramlasanak ideje
e Ponthegesztési idé

W szinetias

10 @ Forgatégomb ivhossz-korrekcié
B
1 ﬂhd Gazteszt nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.8.3
12 — Jelzdlampa beallitott polaritas
13 + Jelzélampa beallitott polaritas
18 099-005548-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.3.1

4311

Digitalis kijelzé

.
® © o
oL+ —
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(v e I LHALAV
w be
X Y
Abra 4-4

A kijelz6é mellett talalhatdé a Hegesztési paraméterek kijelzési mddja nyomogomb.
A nyomdégomb minden egyes megnyomasaval a kdvetkezé paraméterre valthat. Az utolsé paraméter

Vezérlés - kezel6elemek

utan a kijelzés visszatér az els6hdz.
Az alabbiak kerllnek kijelzésre:
» EIlGirt értékek (a hegesztés elbtt)

+ Tényleges értékek (a hegesztés kdzben)

» Tartott értékek (a hegesztés utan)

MIG/MAG
Paraméter ElG6irt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek
Hegesztéaram M/Om 4| 2|
Anyagvastagsag O O
Huzalsebesség O O
ivfesziiltség ] 2|
[1] MIG/MAG hagyomanyos
AWI/kézi ivhegesztés
Paraméter ElGirt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek
Hegesztéaram O a
ivfesziiltség O ] 7]

A hegesztés utan torténik a kijelzés atkapcsolasa a tartott értékekrél az elbirt értékekre
* anyomogombok megnyomasaval vagy a készullékvezérlés forgatdgombjanak elforgatasaval

* 5 mp varakozassal
Polaritas el6iras

A polaritas el6iras a kivalasztott JOB esetében sziikséges polaritast mutatja a
késziilékvezérlésen > lasd fejezet 4.3. A szlikséges polaritast azutan a polaritasvalaszté dugodval lehet

beallitani.
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Felépités és funkciok e\Aﬁ‘n
Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

5

5.1

5.1.1
IS5y

Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
+ A kezelési és karbantartasi utasitas elsd oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az Gzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfeleld ismeretekkel
rendelkeznek az dramforrasok kezelésének teriletén!
* Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassal!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

‘.‘ A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

+ A felfliggesztett allapotban térténd daruzas, ill. Gzemeltetés a késziilék kivitelétdl figgéen
opcionalis, és sziikség esetén utélagosan fel kell szerelni > /asd fejezet 9!

A késziilék megsériilése a szakszeriitlen szallitas kbvetkeztében!

Ha a késziilék lehelyezése ill. felvétele nem fiiggbleges iranyban toérténik, akkor a fellépé hiuzé-
és nyomoerdk a késziileék sériilését okozhatjak.

* A késziiléket ne huzzuk vizszintes helyzetben a labainal!

* A késziiléket mindig fiiggblegesen emeljiik meg és dvatosan tegylik le!

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirdsu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdagos kezelését.

Szennyezd6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartdsi id6k6zoket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbél eredd por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikédés kézben

Kornyezeti levegé h6mérséklettartomanya:
+ -25°C .. +40°C (-13 °F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
Szallitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F) [l
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

1 A kérnyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol figgb! A hegesztépisztoly hiités hiitékézeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

20
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E\A;h‘l Felépités és funkciok
Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez
5.1.2 A gép hiitése

[ A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsdkkenést okoz, és a gép karosoddsahoz
vezethet.
* Biztositani kell az elGirt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegb be- és kiaramlasdra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.3 Testkabel, altalanos
A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartan illeszkedé hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a munka-
darab csatlakozén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zid) miatt ezek a csatlakozasi
helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-
zethetnek!
» Ellendrizze naponta a hegeszt6aram csatlakozasokat és amennyiben szikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukciés alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozoé tudnivalék
» szakszeritlenil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

* A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a lehetd legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

* A nagyfrekvencias atutések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtdoberendezésekkel rendel-
kez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdomlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

* A kolcsonds befolyasolas elkertilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbens6 tomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG on @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 ~20 cm

Abra 5-1
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» Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ -

Abra 5-2
* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tomlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* Akabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-3
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

oy

5.1.5 Kobborl6é hegeszté6aramok

T

Sérilésveszély a koborlé hegesztéaramok miatt!

A FIGYELMEZTETES

A koborlé hegesztéaramok tonkretehetik a véddvezetéket, karosithatjak a készilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében
tuzek keletkezhetnek.
Ellenérizze rendszeresen az 6sszes hegesztdaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és

kifogastalan elektromos csatlakozasat.

Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfiggeszteni!
Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos lGzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszolo,

stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

A hegesztdpisztolyt és az elekirédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha

nincsenek hasznalatban!

®

@

Abra 5-4
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Felépités és funkciok e“;h’
Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

5.1.6 Hegesztopisztoly tartd
Az alabbiakban ismertetett termék a késziilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Abra 5-5

Poz. |Jel Leiras

Szallitofogantyu kereszttartoja

Hegesztépisztoly tarté

Régzitécsavarok

AIOWIN|=

Fogazott alatétek

+ Csavarozza a pisztolytartét a rogzitécsavarral a szallitéfogantyu kereszttartéjahoz.
* Helyezze a hegesztdpisztolyt az dbran lathaté médon a hegesztdpisztoly-tartéba.

099-005548-EW511
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5.1.7 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

Szakszeriitlen halozati csatlakozas altal okozott veszély!

6 A szakszerlitlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

* A csatlakozast (halézati csatlakozé vagy kabel), a készllék javitasa vagy feszlltség-
bedllitasat villanyszereld szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
eléirdsoknak megfeleléen!

+ Ateljesitménytablan megadott halozati fesziltségnek meg kell egyeznie a tapfeszultséggel.

» A késziiléket kizarolag el6irasszerlien bekotott vedévezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Uzemeltesse.

* A halézati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kozonként villanyszerel6
szakembernek kell ellenériznie!

» Generator Gizem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A létrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek Uzemeltetésére.

5.1.7.1 Elektromos halézat

I3 A késziiléket kizardlag egyfazisu kétvezetékes foldelt hdlozatra szabad rdacsatlakoztatni.

— -
N
r———o0—
PE
r———o—
Abra 5-6
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Z6ld-sarga

» A kikapcsolt készilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

099-005548-EW511
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5.1.8 Véddgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély! g
@ A védégazpalackok nem el6iras szerinti vagy elégtelen régzitése

sulyos sériilést okozhat! a s

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-

ztositéelemek (lanc/heveder) segitségével! @

* Ardgzitésnek a véddgazpalack felsé felén kell torténnie!

* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniuk! g

—

[  Kifogastalan min8ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodadsat

okozhatja!
* Ha nem hasznaljuk a védégdz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé6 szivargasmentesen témitsen!

5.1.8.1 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

Abra 5-7
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilép6 oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
» Gaztdmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

099-005548-EW511
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5.1.8.2 Védogaztomlo csatlakozas

Abra 5-8

Poz. | Jel | Leiras

1 Csatlakozémenet - G.”

Védbgaz csatlakozd (bemenet)
+  Gaztdmoren rogzitse a gaztomlé csatlakozot a késziilék véddgaz csatlakozojara (bemenet).

5.1.8.3 Gazteszt — véddgaz mennyiség beallitasa

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas,védégézbeéllita's leveg6t vihet a hegflird6be és ennek kovet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
feleléen!

» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

» Nyomascsodkkentd szelepét kinyitni.

* Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.

+ Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

+ A gaztesztet a késziilékvezérlésen a "Gazteszt ™' nyomdgomb révid megnyomasaval lehet kivaltani

(az ivfeszliltség és a huzaleltold motor lekapcsolva maradnak - az ivfény véletlen gyulladasa nem
lehetséges).

A védbdgaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomégombot ismét megnyomijuk.
Oblitéshez tébbszor ismételje meg a folyamatot.
Beallitasi tudnivalok

Hegesztéeljaras Ajanlott védoégaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = |/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = |/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatméré x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atméréje mm-ben ~ védégaz térfogatarama
I/perc-ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
099-005548-EW511 27
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MIG/MAG-hegesztés

5.1.9

5.2
5.2.1

Légsziird
Ez az egység kiegészitoként rendelheté > lasd fejezet 9.

A szennyszilr6 hasznélatakor a hiit6leveg6-ataramlas csokken, ami kdvetkeztében a készllék be-
kapcsolasi ideje csokken. A bekapcsolasi id6 a sz(ir§ fokozott szennyez&désével csdkken. A szenny-
sz(rét rendszeresen le kell szerelni, és siritett leveg6vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol
figgdben).

MIG/MAG-hegesztés

Hegesztdpisztoly és testkabel csatlakoztatasa

Az euro kézponti csatlakozoé gyarilag fel van szerelve kapillariscs6ével a huzalvezeté spirallal rendelkezé
hegesztépisztolyok szamara. Ha huzalvezetd csével rendelkezé hegesztbpisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezetd csdvel > lzemeltesse vezetdcsével!
* hegesztbpisztoly huzalvezetd spirallal > Gizemeltesse kapillaris csével!
A csatlakoztatashoz vegye figyelembe a hegesztopisztoly kezelési és karbantartasi utasitasat!

A huzalelektréda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfeleléen egy megfelel6 belsé
atmérojii huzalvezet6 spiralt vagy huzalvezet6 csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!

Ajanlas:
* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrédak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, ersen 6tvozott huzalelektrédak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezetd spiralt kell
alkalmazni.

* Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvozott huzalelektrodak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezet6 csovet, pl. mianyag- vagy tefloncsovet kell hasznaini.

Elékészilletek huzalvezeté spirallal ellatott hegesztépisztoly csatlakoztatasara:

+ Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscsé a megfelelé helyen van-e!

Elékészités huzalvezetd csdvel rendelkezé hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:

+ Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kbzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.

+ Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetécsovét az euro kdzponti csatlakozé felél.

* Vezesse be a hegesztépisztoly kbzponti csatlakozédugdjat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullégd huzalvezeté csdvel, majd régzitse a hollandi anya meghuzésaval.

* Rodviddel a huzalel6told gorgb elétt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezet6 csévet vezetbcsd vagokeés-
sel

+ Lazitsa meg és huzza ki a hegeszt6pisztoly kdzponti csatlakozéjat.

* A huzalvezetd csdvet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
végeét.
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A csatlakozo hivelyt a polaritas jelz6lampa szerint kivalasztani!
+ JOB kivélasztas > lasd fejezet 5.2.4
« A+ illetve - polaritas jelz6lampa vilagitasa jelzi a megfelel6 polaritast

Abra 5-9
Poz. (Jel Leiras
1 f: Hegesztépisztoly
2 Polaritasvalaszté dugo, hegesztéaram kabel
Bels6 hegesztéaram tapvezeték a kdzponti csatlakozéhoz / hegesztépisztolyhoz
R Hegesztéaram ,+” csatlakozéaljzat
3 A== |Munkadarab

+ Hegesztbpisztoly csatlakozé dugdjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval rogziteni.

» A testkabel csatlakozo dugdjat a megfeleld csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

* A polaritasvalaszté csatlakozé dugét a megfelel6 csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

Egyes huzalelektrodakat (pl. 6nvédo6 porbeles huzal) negativ polaritassal kell hegeszteni (vegye

figyelembe az elektroda gyartojanak utasitasait!). Ebben az esetben a polaritasvalaszté dugot a ,,-

“ hegeszt6aram-aljzatba, a munkadarab kabelt pedig a ,,+* hegeszt6aram-aljzatba kell bedugni és

le kell zarni.

5.2.2 Huzaltovabbitas
A VIGYAZAT

¢ Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozg6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-

hatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozgo alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval

Ellenérizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-

vezetés esetén ellenérizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!

* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
ztbpisztolyig!

* Rendszeres id6k6zdnként ellenérizze a huzalvezetést!

* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

ol
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5.2.2.1

Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

&~ | Sériilésveszély a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.

a‘ A szabalytalanul régzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a késziilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

» ROgzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tarton.

* Minden munkakezdés el6tt ellenérizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhat6. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata

esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

Abra 5-10

Poz. |Jel Leiras
1 lllesztocsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitéseére

* Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

* Mdianyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
» Huzaltekercset a mllanyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

4 B

Abra 5-11

Vegye figyelembe a hegesztéhuzal tekercsének csévélési iranyat.

30
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5.2.2.2 Huzalel6tolé gorgdk cseréje

Abra 5-12
Poz. |Jel Leiras

1 Szorité

A szoritoval torténik a huzalel6tolé gorgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro6 kengyel

A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6tolé gorgék rogzitése.
3 Nyomodegység

A feszitbegyseég régzitése és a szoritonyomas bedllitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gorg6é

lasd a ,Huzalel6tolé gorgbk attekintése” tablazatot

+ Forgassa el a szoritét 90°-kal az dramutato jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité
bepattan).

» Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

» Leszorito goérgok feszitbcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszorité
go6rgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).

* Huzza le a huzalel6tolé gérgbket a gorgétartdkrol.

» Valassza ki az Uj huzalel6tolé gorgéket a ,Huzalel6told gorgdk attekintése” tablazat segitségével és
rakja 0ssze a hajtast forditott sorrendben.
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Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tol6 gorgéknek igazodniuk kell a huzalatméréhoz és az anyaghoz. A
megkiilonboztetéshez a huzalel6tolé gorgék szinnel vannak megjeldlve (lasd a ,,Huzalel6tolo
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérdk hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalelétolé gorgdk attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkdd Horonyforma
& mm @ inch
Acél 0,6 .024 egyszinl vilagos roz- (-
Nemesacél saszin \
Keményforras- | g 031 feher
ztas
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 kék piros
1,2 .047
1,4 .055 egyszini zo6ld -
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszadld
3,2 .126 lila
Aluminium 0,8 .031 kétszinl fehér sarga
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszadld
3,2 .126 lila
Toltott huzal 0,8 .031 kétszinl fehér narancs
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros V-horony, recézett
1,4 .055 zold
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
32 099-005548-EW511
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5.2.2.3 Huzalelektréd beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybdl kilépo hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztépisztolybol és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

=>> A nem megfelel6 érintkezési nyomas néveli a huzalel6tolé gérgék kopasat!

Az érintkezési nyomast a nyomoéegységek bedllité anydin ugy kell beadllitani, hogy a huzalel-
ektréda betaplalasra keriiljon, de a huzaltekercs blokkoldsa esetén atcsusszon!

A befiizési sebesség a Huzalbef(izés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithato.

Abra 5-13
Poz. | Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezet6 cs6
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitéanya

» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegesztéhuzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgdrgdkig.

* Nyomja meg a behizé gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a hegesztépis-
ztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.2.
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* A szoritényomast az alkalmazott segédanyagtol fliggéen a nyoméegységek beallité anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kilon kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtas kozelében elhelyezett matrican talalhato:

=

mild steel mild steel
stainless steel | 3-35
brazing

25 | stainless steel
brazing

N ]

Fr—
Tl

wn

1 aluminium aluminium 2-25

2 | flux-cored a flux-cored 25-3

5.2.2.4 Huzalfék bedllitasa

Abra 5-15

Poz. | Jel | Leiras

1 Bels6kulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarto rogzitése és huzalfék beallitasa

+ A fékhatas novelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az éra jarasaval megegyezé
irdnyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tol6 motor leallasa utan a

huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!

099-005548-EW511
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5.2.3

524

MIG/MAG-hegesztési feladat definialasa
Ez a késziléksorozat egyszeri kezelésével és sokoldalu alkalmazhatdésagaval tinik ki a hasonlé

* A hegesztési feladatok (JOB-ok, melyeket a hegesztbeljaras-, az anyagféleség-, a huzalatméré- és a
védbégaz hataroz meg) a gyakran el6fordulé feladatokhoz el6re beprogramozottak.

* A hegesztési feladat (JOB) egyszeri kivalasztasa egy listabdl (a JOB-listat tartalmazé matrica a
huzalel6tolo fedelén is megtalalhato).

* A szikséges folyamatparamétereket a beallitott munkaponttdl (egygombos bedllitas a huzalsebesség
forgo jeladdjanak segitségével) fliggéen a rendszer automatikusan meghatarozza.

* A hegesztési feladat hagyomanyos meghatarozasa a huzalsebesség és az ivfesziiltség beallitasaval
szintén lehetséges.

A hegesztési feladat alabbiakban ismertetett definicidja MIG/MAG és toltott huzalos hegesztési
feladatokra érvényes!

Figyelembe kell venni a polaritas jelz6lampat!
A kivalasztott JOB / hegesztdeljaras szerint sziikség lehet a hegesztéaram polaritasanak
megvaltoztatasara.

» Sziikség esetén a polusvalaszté csatlakozé dugét at kell dugni

Hegesztési feladat kivalasztasa
A kulénb6z6 JOB-ok elére megadjak a mindenkori hegesztési paraméterek beallitasait. A helyes feladat

gyorsan meghatarozhat6 a JOB-lista segitségével > lasd fejezet 11.1.
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A pontidé-, a sziinetid6 és a huzalsebesség beallitdsai minden JOBs-ra k6zosen érvényesek.
Minden mas paraméterérték minden JOB-ban kiillon van mentve. A médositasok tartésan
elmentésre keriilnek az aktualisan kivalasztott JOB-ban.

Ezek a paraméterértékek sziikség esetén visszaallithatok a gyari beallitasokra > ldsd fejezet 7.5.

Abra 5-16
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MIG/MAG-hegesztés

5.2.5 Hegesztési teljesitmény (munkapont)

5.2.5.1 Hegesztési paraméterek megjelenitési médjanak kivalasztasa
A munkapont (hegesztési teljesitmény) hegesztéaramként, anyagvastagsagként vagy huzalsebességként

jelenitheté meg, ill. allithaté be.

Abra 5-17

5.2.5.2 Munkapont meghatarozasa az anyagvastagsag beallitasaval

Abra 5-18

5.2.5.3 Ivfényhossz
Szikség esetén az ivfény hossza (ivfeszlltség) az egyedi hegesztési feladatra vonatkozdan -5 V és

+5 V kdzotti értékkel korrigalhaté.

Abra 5-19

Ezzel az alapbeallitasokat elvégeztik. A tébbi hegesztési paramétert el6zetesen gyarilag optimalisan
beallitottak, de egyedi igények esetén lehetéség van azok megvaltoztatasara.

099-005548-EW511
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5.2.6 Tovabbi hegesztési paraméterek
» Elézetes beallitas: Egy MIG/MAG-JOB-ot kivalasztani > lasd fejezet 5.2.4.

Soft Hard
O “mt

O offt

O Sl:ftnr:l.a‘r‘d
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Ofte
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[

O of
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Abra 5-20
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
r P _ Védégaz eléaramlasi idé
L
Huzalvisszaégés korrekcio
rbd
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5.2.7 Uzemmédok (miikddési folyamatok)
5.2.71 Jel- és funkcié magyarazat

Szimbdélum

Jelentés

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomégombjat elengedni

Védbégaz dramlik

Hegesztési teljesitmény

Huzalel6tolas folyamatban

~—

Csokkentett huzalsebesség ivgyujtashoz

Huzalvisszaégés

Véddbgaz eléaramlasa

Védbégaz utéaramlasa

=20y )| — [ €92

2-utem
HH 4-iitem
t 1d6
t 1 Ponthegesztési idd
t2 Sziinetidd

5.2.7.2 Automatikus kikapcsolas
A hibaiddk leteltével a kényszerlekapcsolas ledllitja a hegesztési folyamatot, és két allapot révén valthatéd

ki:

A gyujtasi fazis alatt
5 s id6vel a hegesztési inditasa utan nem folyik hegesztéaram (gyujtasi hiba).
A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 5 s id6nél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

38
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2-item{ lizemmad
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T i e —
on. ¢ fl: fTE no
Abra 5-21
1. item
+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
» Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).
* Huzalel6tolé6 motor az ivgyujtashoz beallitott csokkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
* Huzalsebesség a bedllitott értékre né.
2, item
+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.
* Huzalel6tolé motor leall.
* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdbaramilas).
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4-iitemii lzemmad

e 1. — e 2. e 3y 4—— >
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Abra 5-22
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Véddgaz aramlik (eléaramlas).

v

A
A\ 4
F

-

v

» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett huzalelétolasi sebességgel forog.

+ Miutan a huzalelektr6d megérinti a munkadarabot, az iv meggyullad.
Hegesztéaram folyik.

* Huzalel6tolas sebessége a beallitott értékre né.

2. iitem

» Pisztoly nyomégombjat elengedni (nincs hatasa).
3. litem

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).

4. item

» Pisztoly nyomdégombjat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

* A huzalvisszaégési id6 letelte utan az iv kialszik.
+ Véddgaz utdbaramlasa tart a beallitott ideig.

40
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Ponthegesztés

3 B
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Abra 5-23
Inditas
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
» Véddgaz aramlik (eléaramlas).
+ Miutan a huzalelektréd az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett huzalel6tolasi sebességgel megérinti a
munkadarabot, az iv meggyullad.
* Hegesztéaram folyik.
* Huzalel6tolas sebessége a beallitott értékre néb.
» A beallitott ponthegesztési id6 letelte utan a huzalelétolas leall.
* A huzalvisszaégési idf letelte utan az iv kialszik.
+ Védbgaz utdéaramlasa tart a beallitott ideig.
Id6 el6tti megszakitas
» Pisztoly nyomégombijat elengedni.
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Intervallum-hegesztés
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Abra 5-24
Inditas
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
» Véddgaz aramlik (eléaramlas).
Folyamat

+ Miutan a huzalelektréd az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett huzalel6tolasi sebességgel megérinti a
munkadarabot, az iv meggyullad.

* Hegesztéaram folyik.

* A huzalel6tolas sebessége a beallitott értékre né.

» A beallitott ponthegesztési idé letelte utan a huzalel6tolas leall.
* A huzalvisszaégeési id6 letelte utan az iv kialszik.

* A beallitott sziinetidé letelte utan a folyamat ismétlédik.

Befejezés
+ Pisztoly nyomégombijat elengedni, huzalel6tolas leall, iv kialszik, véddégaz utdéaramlasa tart a beéllitott
ideig.

3 mp-nél rovidebb sziinetidénél az ivgyujtas csak az elsé pont elkészitésénél torténik csokkentett
huzalelétolasi sebességgel.

A pisztoly nyomégombjanak elengedésével a folyamat azonnal (a ponthegesztési id6 letelte nélkil is)
megszakad.
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5.2.8 Hagyomanyos MIG/MAG-hegesztés (GMAW non synergic)
A feladatszam modositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.
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Abra 5-25

5.3 Bevontelektréodas kézi ivhegesztés (BKI)
5.3.1 Elektréodafogé és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
J Zuzo6das és égési sériulés veszélye!
_a A rudelektréda cseréjekor zizddas és égési sériilés veszélye all fenn!
— » Viselien megfeleld, szaraz védékesztyt.

* Az elhasznalédott rudelektrédak eltavolitasdhoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatasahoz hasznaljon szigetelt fogot.

Abra 5-26

Poz. |Jel Leiras

1 Polaritas valaszto, hegesztéaram-kabel
» Parkolé csatlakozé huvelybe bedugni.

2 [ Elektrédafogé

3 /I:— Munkadarab

* A polaritasvalaszté csatlakozé dugét a parkold hiivelybe bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

+ Csatlakoztassa az elektrédafogo és testkabel kabelcsatlakozéjat az alkalmazastol figgd heges-
zt6aram csatlakozoaljzataban, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfeleld polaritas az elektroda
csomagolasan az elektrodagyarté altal feltlintetett adatokhoz igazodik.
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5.3.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

5.3.3

5.3.4

+ MMA-JOB 128 kivalasztasa > lasd fejezet 11.1.
A JOB-szam médositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.

©)
&Y

Abra 5-27

Arcforce

Hegesztés kbézben az ,Arcforce“-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegeszt6aram

megnodvelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegflird8be ragadasat. Ez kllénésen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést

konnyiti meg jelentdsen.

2

Abra 5-28

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

,,Arcforce“ korrekcio
T L] |. Erteéknovelése > keményebb iv

« Erték csdkkentése > lagyabb iv

HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell6 felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART idd) alatt.
«B- = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
= féaram
= aram

>t = idé

Lo

Abra 5-29
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5.3.4.1 ,Hotstart“ beallitasok
A paraméterértékek bedllitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
dssze > lasd fejezet 11.2.

+ El6ézetes beallitas: 128-as szamu JOB-ot (bevontelektrodas kézi ivhegesztés)
kivalasztani > lasd fejezet 5.3.2.

—_
O of*
Offlf=

Soft  Hard
O “mt

O of

Ofte

&4

(v O v O

O of
Ofte

[

=)
(eI

Abra 5-30

Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas

‘1 h ',: ,Hotstart“-aram

ERE

5.3.5 ,, ANTISTICK“

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektréda az Arcforce ellenére beragad, a készulék au-
tomatikusan kb. 1 mp utédn a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
dalyozza az elektréda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

,Hotstart“-ido

Antistick

Abra 5-31
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AWI-hegesztés

54 AWI-hegesztés

5.41 AWiIl-pisztoly el6készitése
Az AWI-pisztolyt az adott hegesztési feladatnak megfeleléen el kell késziteni!
* a megfelel6 W-elektrédot és
» keramia gazterel6t beszerelni.
* Az AWI-pisztoly kezelési utasitasaban leirtakat be kell tartani!

5.4.2 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

Abra 5-32
Poz. |Jel Leiras
1 g= Hegesztépisztoly
———
2 Polaritasvalaszté dugo, hegesztdaram kabel

Bels6 hegesztéaram tapvezeték a kdzponti csatlakozéhoz / hegesztépisztolyhoz.
* Hegesztéaram ,-” csatlakozdaljzat

3 /I:— Munkadarab

+ Hegesztbpisztoly csatlakoz6 dugdjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval rogziteni.

* Dugja be a polaritasvalasztoé dugot a Hegesztéaram ,-” csatlakozdaljzatba majd jobbra forditva
reteszelje.

* Dugja be a testkabelt dugéjat a Hegeszt6aram ,+” csatlakozéaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.

099-005548-EW511
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AWI-hegesztés

5.4.3 Hegesztési feladat kivalasztasa
*  AWI-JOB 127 kivalasztasa.
A feladatszam moédositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.

SN | I
\((s8:
LY Yy

Abra 5-33

5.4.4 Védogaz utéaramlasi idejének beallitasa
+ El6zetes bedllitas: A 127-es szamu JOB-ot (AWI-hegesztés) kivalasztani > lasd fejezet 5.4.3.

Abra 5-34
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas
|S EC Védoégaz utanaramlasi ideje
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AWI-hegesztés

5.4.5 Tovabbi hegesztési paraméterek

A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése c. fejezetben foglaltuk
Ossze > lasd fejezet 11.2.

» Eldzetes beallitas: A 127-es szamu JOB-ot (AWI-hegesztés) kivalasztani > lasd fejezet 5.4.3.

Abra 5-35
Kijelzo Beadllitas / kivalasztas

r Gazeléaramlasi idé

Pr
, L Inditéaram

=14
L_ I ”j Upslope-id6
L_ dl_l Downslope-idé
[} Végaram
| Ed
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AWI-hegesztés

5.4.6 livgyujtasi médok
5.4.6.1 Liftarc

a) b) C)

Abra 5-36

Az ivfény munkadarab érintéssel keriil meggyujtasra:

a) Ovatosan helyezze ra a pisztoly gazfivokat és a volframelektréda csticsot a munkadarabra (Lift-
arc-aram folyik, a beallitott féaramtdl fliggéen)

b) Engedje le a hegeszt6pisztolyt és a pisztoly gazfuvdkajat, hogy az elektrodacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2-3 mm tavolsag legyen (az ivfény begyullad, az aram a beallitott féaramra nd).

c) Eressze le a hegeszt6pisztolyt és forgassa normal helyzetbe.
Hegesztési folyamat befejezése: Tavolitsa el hegesztépisztolyt a munkadarabtél, amig az ivfény le
nem szakad.
5.4.7 Uzemmédok (miikodési folyamatok)
5.4.8 Megjegyzések
Szimboélum |Jelentés
Pisztoly nyomogombjat megnyomni

Hegesztbaram
Véddgaz eléaramlasa

Védbégaz utéaramlasa

BAY
) & Pisztoly nyomégombjat elengedni
I
o
e
T
n

2-Utem
hh 4-(item
t Id6
tup Aramfelfutasi idé
tDown Aramlefutasi idé
Istart Indulé hegesztéaram
lend Kratert6lté aram

5.4.8.1 Automatikus kikapcsolas
A hibaiddk leteltével a kényszerlekapcsolas ledllitia a hegesztési folyamatot, és két allapot révén valthatéd
ki:
* A gyujtasi fazis alatt
5 s id6vel a hegesztési inditasa utan nem folyik hegesztéaram (gyujtasi hiba).

* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 5 s idénél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

099-005548-EW511
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2-Utem{ lizemmaéd

' 1. >ie 2. —»
v 0

Z.:S‘ =T_"&

I A

end

2 4

o
_x

Abra 5-37

1. item

» Pisztoly nyomdégombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Véddégaz aramlik (eléaramlas).

A W-elektréd hegyét a munkadarabhoz érintve (,,Liftarc*) az iv meggyullad.

» A beallitott Istart.(indulé hegesztéaram) folyik.

A beallitott dramfelfutasi id6 alatt a hegesztéaram a f6 hegesztéaram értékre né.

2. iitem

Pisztoly nyomogombjat elengedni.

Hegesztéaram a beallitott aramlefutasi id6 alatt az lens kratertoltd aram értékre csokken.

Ha aramlefutas k6zben ismét megnyomjuk a pisztoly nyomégombijat, akkor a hegesztéaram
ismét a beallitott f6 hegesztdaram értékére né!

* Amint a hegeszt6aram lecsokken az lend kratertolté aram értékére, az iv kialszik.
+ Védbgaz utdéaramlasa tart a beallitott ideig.

099-005548-EW511
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4-litemii izemmad

«—— 1. —le—— 2.——>le— 3. — >« 4. —»

A\ S\ A\ S\
1A

Y

<« ltDown

Abra 5-38

-

1. item

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Véddgaz aramlik (eléaramlas).

A W-elektréod hegyét a munkadarabhoz érintve (,,Liftarc*) az iv meggyullad.

» A beadllitott Istart.(indulé hegesztéaram) folyik.

2. iitem

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

A beallitott aramfelfutasi id6 alatt a hegesztéaram a f6 hegeszt6aram értékre né.
3. iitem

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.

Hegesztéaram a beallitott aramlefutasi id6 alatt az lend kratertdlté aram értékre csdkken.
4. iitem

» Pisztoly nyomoégombjat elengedni, az iv kialszik.

+ Védbgaz utdaramlasa tart a beallitott ideig.

Ha aramlefutas k6zben megnyomjuk a pisztoly nyomégombijat, akkor a hegesztési folyamat
visszavonhatatlanul befejezédik.

Hegesztéaram lecsdkken 0-ra és tart a védégaz utdéaramlasa.
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Készulék konfiguralasa menipont

5.5
5.5.1

Készilék konfiguralasa meniipont
Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

O S:j;m:ard O S:-f;"\:avd
O of O of
Ot Ot

O off
Ot

(v Ot

Abra 5-39
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
,q; Kalibralas
[E /1L | | A késziilék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.
_f Kilépés a meniipontbol
@ JExit*
F r~ Késziilék konfiguralasa
cru Késziilék funkciodinak beallitasa és paraméterek meghatarozasa
F Hc Dinamikus teljesitményillesztés > lasd fejezet 7.4
[

Id6fliiggé energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.6
Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalodik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

5
| |9
(e |

ivfény felismerése hegesztésisakhoz (WIG)
Modulalt hulldmossag az ivfény jobb felismeréséhez
------- Funkcié bekapcsolva

------ Funkcio kikapcsolva

L

3
c

Szerviz menii
A szerviz menuben torténé modositasok az illetékes szerviz személyzettel valé egyezte-
tés alapjan térténhetnek!

E

a
|

Késziilékvezérlés szoftverének verzioszama
Verzibszam megjelenitése
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Energiatakarékos Gizemmaod (Standby)

5.6 Energiatakarékos izemmaod (Standby)
Az energiatakarékos Uzemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4.3
vagy a készilék konfiguraciés menuben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos
lizemmod ) aktivalhaté > lasd fejezet 5.5.
| - Aktiv energiatakarékos izemmod esetén a készilék kijelz6kodn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem mikddtetésével (pl. egy forgogomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készulék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
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Altalanos

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!
Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kévetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készuléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozat kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségliket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > /lasd fejezet 6.2.
+ Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitds és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6 kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6hoéz, akitdl
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkez6 adatokat kérjuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen készulék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddo elszennyez&dése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kiils6 feliileteket egy nedves kendével (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szilkséges a készllék hiitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készulék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendll, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellendrizze a hltéfolyadék szennyezédéseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziiré

A szennysz(rd hasznalatakor a hltéleveg6-ataramlas csokken, ami kdvetkeztében a készllék be-
kapcsolasi ideje csdkken. A bekapcsolasi idd a sz(ir§ fokozott szennyez&désével csdkken. A szenny-

sz(rdt rendszeresen le kell szerelni, és siritett leveg6vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl
fuggben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel
+ Haldzati csatlakozdkabel és annak térésgatloja
» Gazpalack rogzitéelemei
+ Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kuilsé sérulésekre vonatkozo ellenérzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  (Gaztémlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
* Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+ Kerekek és azok biztonsagi elemei
+ A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Egyebek, altalanos allapot
Mikodésellenbrzés
*  Kezelb-, jelz6-, védb- és kapcsoloelemek mikddésének ellendrzése.
+ Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)
+  (Gaztémlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitéelemei
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+ Ellendrizze a csatlakozOk csavar- és dugaszol6 csatlakozdinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gorg6ket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).
6.2.2 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
+ Kerekek és azok biztonsagi elemei
» A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
Mikddésellenbrzés
» Valasztokapcsolok, vezérlelemek, vészkapcsolok, fesziltségesokkentdk, jelzé- és ellendrzd lampak
» Ellenérizze a huzalvezeté elemek (huzalel6told gorgok tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezeté cs6)
szoros rogzilését. Ajanlas a huzalel6told gorgdk tartdjanak (eFeed) cseréjére 2000 Gizemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).
+ Hitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés
+ Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
6.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalddott készulékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

Szakszeri hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol 6ssze kell

mmmm gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

» A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elirdsok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szlikséges
szelektalt hulladékgyUjtésre utal.

Ezt a készilléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gylijtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a toérvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kornyezetkiméld hulladékkezelésérdl szolo térvénynek (ElektroG) a régi késziiléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felel6sei (teleplilések) gylijtéhelyeket létesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartasbol szarmazo régi készuilékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalo sajat felelssége.

A készullék artalmatlanitasa elétt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kuildén
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok dsszetevdi a felsd oldalon vannak megjeldlve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:
* Hegesztdsisak

Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettdbdl egyszeriien kivehetdk.
» Készulékvezérlések

Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsoé oldalan talalhatok a megfeleld alaplap aljzataiban,

ahonnan egyszerlien kiveheték. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphat6 szerszammal.
A régi készllékek visszaadasarol vagy gylijtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdpa-szerte az EWM forgalmazo partnereinél is lehetséges.
Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon taldl: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Hibaelharitas

A készulékvezérlés szoftververzidja

71

7.2

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készlilék mikddésében, akkor annak ellendérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

A készulékvezérlés szoftververzidja

A szoftververziok lekérdezése kizarolag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
késziilék konfiguracios menujében kérdezhetd le > lasd fejezet 5.5!

Hibalizenetek (aramforras)

A készulékkijelzd kijelzési lehetéségeitdl fuggben a figyelmeztetd Uzenetet a kbvetkez6képpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelz6

két 7 jegyu kijelzd

egy 7 jegyl kijelz6

'
Err
E ]

Az Gzemzavar lehetséges okat megfelelé izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattél és azok kivitelétdl fiigg!

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

+ Ha egyszerre tObb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas
EO Startjel hibanal megjelenik Ne hozza miikédésbe a pisztolynyomdégombot, ill.
a pedalos tavszabalyzot
E4 H&mérséklethiba Hagyja lehdIni a gépet
ES5 Halozati tulfesziltség Kapcsolja le a késziiléket, és ellendrizze a
E6 Halézati fesziiltséghiany halozati feszlltseget
E7 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
EQ Szekunder talfeszilltség Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E12 Fesziltségcsdkkenté (VRD) meg-
hibasodasa
E13 Elektronikai hiba
E14 Aramérzékelés kiegyenlitési hiba |Kapcsolja ki a késziiléket, elkilénitve helyezze le
az elektrédafogot és Ujra kapcesolja be a készi-
Iéket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
E15 Valamelyik elektronika tapfeszi- |Kapcsolja ki, majd be a készuiléket.
Itsége meghibasodott Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E23 Hémérséklethiba Hagyja lehiIni a gépet
E32 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E33 Feszultségérzékelés kiegyenlitési |Kapcsolja ki a késziléket, elkildnitve helyezze le
hiba az elektrédafogoét és ujra kapcesolja be a készu-
Iéket. Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a
szervizt
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Hibaelharitas

Ellenérzdlista tzemzavar elharitashoz
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Hibaiizenet Lehetséges ok Megoldas

E34 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt

E37 Hémeérséklethiba Hagyja lehiIni a gépet

E40 Motorhiba Ellenérizze a huzalel6tolas hajtast
Kapcsolja ki, majd be a készlléket, ha a hiba to-
vabbra is fennall, értesitse a szervizt

E51 Foldelési hiba (PE-hiba) Kapcsolat a hegesztéhuzal és a készllékhaz
kozott

E55 Valamelyik halézati fazis kima- Kapcsolja le a készlléket, és ellenbrizze a

radasa halozati feszlltséget
E58 Roévidzarlat a hegesztéaramkorben [Kapcsolja ki a késziiléket, és ellendrizze a heges-

zt6aram vezetékek helyes szerelését, pl.:
elektrédafogo szigetelt lerakasa; lemagnesezés
elektromos vezetékének levalasztasa.

7.3 Ellenorzolista izemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

A gyiijtéhiba jelzélampa vilagit
~ Hegesztégép tulmelegedett
% Bekapcsolt allapotban varni, amig a készullék lehdil
~ Kioldott a hegeszt6aram felligyeleti berendezés (kdbor hegesztéaram folyik at a védévezetéken). A
hibat a készulék ki- és bekapcsolasaval lehet visszaallitani.
X A hegesztbhuzal érintkezik a feszlltség alatt allo hazrészekkel (Ellendrizze a huzalvezetést,
leugrott a hegeszt6huzal a huzaltekercsrdl?).
~® Ellenérizze a testkabel szabalyszeri rogzitését. Lehetéség szerint az ivfényhez kdzel rogzitse a
testkabel aramkapcsat.

Tulhémérséklet jelzélampa vilagit

~ Hegesztégép tulmelegedett
x Bekapcsolt allapotban varni, amig a készilék lehdil
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ew{-n Hibaelharitas
Dinamikus teljesitménykorlatozas

7.4

Zavarok a késziilék miikodésében
» A halozati biztositék kiold - Nem megfeleld halézati biztositék
X Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.

~ A készilék a bekapcsolas utan nem indul el (a készulék ventildtora és adott esetben a hiitészivattyu
nem muikodik).

X Csatlakoztassa a huzalel6tolo késziilék vezérl6kabelét.
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év6 dsszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készlilékvezérlésen lévl jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
X Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
A A készulék allandéan ujraindul
~ A huzalel6tolo készilék nem mikddik
» A rendszer nem indul el
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghizni
® Aramatadé és fuvokatartd szabalyos régzitése

Huzalel6tolasi probléma
' Aramatadé eltémédott
~® Tisztitsa meg, és adott esetben cserélje ki.
» Huzaldob fék bedllitdsa > lasd fejezet 5.2.2.4
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
» Leszorito erd bedllitdsa > lasd fejezet 5.2.2.3
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
» Huzalel6tolé gorgék kopottak
~® Ellenérizni és sziikség esetén cserélni
» Megtort kdbelkoteg
~® Pisztoly kabelkotegét hurkok nélkil lefektetni
# Huzalvezetd csé vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
~® Huzalvezet6 csovet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Dinamikus teljesitménykorlatozas
Elofeltétel az elbiras szerinti kivitel(i halézati biztositék.
Vegye figyelembe a halézati biztositékra vonatkozé6 adatokat > lasd fejezet 8!

A dinamikus teljesitmény-illesztés automatikusan az adott biztositék szempontjabdl nem kritikus értékre
szabalyozza a hegesztési teljesitményt.

A dinamikus teljesitmény-illesztés a késziilék konfiguraciés meniiben a "FUS" paraméteren keresztil két
fokozatban beallithatd: 20A, 16A. > lasd fejezet 5.5

A pillanatnyi érték a készilék bekapcsoldsa utan a "cal" kijelzésen 3 masodpercig lathato.
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Hibaelharitas ev\;f-n
Hegesztési paraméterek visszadllitasa gyari alapértékekre

7.5 Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaldspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

[ RESET |

0

D) =

L{-: AR Al - - -]J

Abra 7-1
Kijelzo Beadllitas / kivalasztas

E Kalibralas

craL A készulék minden egyes bekapcsolasakor kb. 2 mp-ig kalibralodik.

[} ) Inicializalas

Ul Tartsa addig lenyomva a gombokat, amig a kijelz6n meg nem jelenik az felirat.

099-005548-EW511
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Miiszaki adatok
Picomig 185 Synergic TKG

Miszaki adatok

Picomig 185 Synergic TKG

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoéalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

MIG/MAG MMA AWI
Hegesztéaram (I2) 5A..180A 5A..150 A 5A..180A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uz) 14,3V ..23,0V 20,2V ..26,0V 10,2V .. 17,2V
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [
180 A (25 %) 150 A (35 %) 180 A (30 %)
120 A (60 %) 110 A (60 %) 140 A (60 %)

100 A (100 %) 120 A (100 %)

Uresjarati fesziltség (Uo) 80V

Halbzati feszultség (Tlres) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Frekvencia 50/60 Hz

Halozati biztosité 2 1x16 A

Halozati csatlakozokabel HO7RN-F3G2,5

max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 5,9 kVA 5,5 kVA 4.4 KVA
Generatorteljesitmény (jav.) 8,0 kVA

Cos(fi) / Hatasfok 0,99/86 %
Erintésvédelmi osztaly / Levezetési [ /10

osztaly

Szennyezettségi fok 3

Szigetelési osztaly / Védbgaz H/IP 23
Foldzarlat-megszakitd B tipus (javasolt)
Zajszint B! <70 dB(A)
Kornyezeti h6mérséklet -25°C ... +40°C

Készulékhités / Pisztolyhiités

Ventilator (AF) / Gaz

Huzal el6tolasi sebessége

1 m/min ... 15 m/min

Gyarilag felszerelt gérgbk

0,8-0,9-1,0 mm acélhuzalhoz

Hajtas

4 gorgds (37 mm)

Huzaltekercs atmérd

szabvanyos huzaltekercsek a kévetkezé méretig: 300 mm

Hegesztdpisztoly csatlakozasa

Euro kézponti csatlakozé

Testkabel (min.)

35 mm?2

EMC osztaly

A

Tanusitasi jel

Gl/CE/Hl/ &8

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfeleléségi nyilatkozat (késziilék dokumentacio)

Méret (I x b x h)

636 x 298 x 482 mm
25.0 x 11.7 x 19.0 inch

Suly

23,8 kg
52.5 Ib

(' Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
21 DIAZED xxA gG tipusu olvadobiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténd miikodés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-

ximalis munkapontban.
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Kiegészitdk

Széllitérendszer
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9 Kiegészitdk
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektréodafogo vagy
kozbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetdk.
9.1  Szallitérendszer
Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 35.2-2 Szallitokocsi 090-008296-00000
Trolly 55-5 Szallitékocsi, felszerelt 090-008632-00000
Trolly 55-6 Szallitékocsi, felszerelt 090-008825-00000
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Kereszttarté és felfogd a huzalel6told készilékhez  |092-002700-00000
9.2 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON XNET PICOMIG 3XX Utdlagos beszerelési opcié az EWM Xnet kapcso- | 092-004004-00000
latanak létrehozasahoz az Xnet LAN/Wifi Gateway
révén
ON D Barrel TG.0003 Rolliner huzalvezeto horddszallitdshoz 092-007929-00000
ON Case A Trolly 55-5 / Trolly 55-6 kocsijara felszerelhet6 092-002899-00000
szerszamdoboz
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
ON CS Darufliggeszt6é Picomig 180/ 185 D3 / 305 D3; 092-002549-00000
T.005/TG.0003/D.0002 Phoenix-hez és Taurus 355 kompakthoz; drive 4
ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R |Hegesztbpisztoly tartd, jobb 092-002699-00000
CA D200 Kdzpontositd adapter 5 kg-os tekercsekhez 094-011803-00000
ON WAK Kerékszereld készlet 092-001356-00000
TG.03/TG.04/TG.09/K.02
ON Filter TG.0003 Szennysz(ir 092-002662-00000
9.3 Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszam
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
CA D200 Kdzpontosité adapter 5 kg-os tekercsekhez 094-011803-00000
SKGS 16A 250V CEE7/7, Védbéérintkez6s csatlakozodugo, tomorgumi 094-001756-00000
DIN 49440/441
ADAP CEE16/SCHUKO Csatlakoz6 dugd CEE16A 092-000812-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Nyomascsokkent6 manométerrel 394-002910-00030
G1G1/4 R 3M Gaztomlé 094-000010-00003
DSP Hegyezb huzalvezetd cs6hdz 094-010427-00000
Cutter Téml6levago 094-016585-00000
voltConverter 230/400 FeszUltség-atalakitd 090-008800-00502
ON AL D13/27 Fed&sapka terhelési aljzathoz 092-003282-00000
ADAPTER EZA --> DINSE-ZA |Hegeszt6pisztoly adapter Dinse csatlakozéval euro {094-016765-00000
kdézponti csatlakozohoz, késziilékoldali
62 099-005548-EW511
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Kopé alkatrészek

Huzalel6tolé gorgék

10

10.1
10.1.1

10.1.2

Kop6 alkatrészek

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyodalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Huzalel6tol6é gorgdk

Huzalel6tol6é gorgok tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

Huzalel6tol6é gorg6k aluminium huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

092-002770-00032

Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00032
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Huzalel6tolé gorgék
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10.1.3 Huzalel6tol6 gorgdk porbeles huzalokhoz

10.1.4

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-
horony/recézett toltott huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-

092-002848-00010

BLUE/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorg6, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett toItott huzalhoz

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Hajtogorg6 készlet, 37 mm, 4 gorg6, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz

Huzalvezetés

Tipus Megnevezés Cikkszam

DV X Huzalel6tolé gorgd felfogo készlet 092-002960-E0000

SET DRAHTFUERUNG

Huzalvezet6 készlet

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2mm eFeed

Utdlagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2
mm huzalokhoz, eFeed-hajtas

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Huzalbemeneti csonk készlet

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Vezetdcsd

094-006051-00000

CAPTUB L=107 mm; @ < 1,6
mm

Kapillariscsé

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; &< 2,4
mm

Kapillariscsé

094-021470-00000
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Melléklet

JOB-List

11
11.1

Melléklet
JOB-List

0,9 mm-es tdmor huzal esetén is az 1,0 mm-es tomor huzal jelleggorbéit ajanlott hasznalni.

- Pulse/ Standard

|:I Standard

Pulse only in Picomig puls Version

JOB-LIST

@ Massivdraht / Solid Wire

B

Material

0 %

Gas

2 Wire

08|1,0

Job-Nr.

S$G2/3
G3/4 Si1

CO, 100 /C1

Ar80 - 90/ M21

CrNi

Ar91-99 /M12 - M13

Ar/He /13

CuSi
Loten /
Brazing

Ar100 m

Ar91-99 /M12 - M13

AlMg

Ar100 n

AlSi

Ar100 n

Al99

Ar100 n

@ Fiilldraht / Flux-Cored Wire

Material

0 %

Gas

E71T11

Self-Shielded

E71T-1M
Rutile

Ar80-90 /M21

E70TC
Metal

Ar80-90 /M21

GMAW non synergic

WIG / TIG

E-Hand / NIMA

094-015117-00504

Abra 11-1

A MIG/MAG impulzus ivhegesztést a 6, 34, 42, 74, 75, 76, 82, 83, 84, 90, 91, 110, 111, 114 és 115

szamu JOB-nal lehet kivalasztani. Ha mas JOB-ot prébalnak meg impulzus ivhegesztésre
beallitani, akkor a kijelzén roviden megjelenik a ,,noP” = ,,no Puls” kijelzés, és a vezérlés

visszavalt az alapértelmezett beallitasokra.
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11.2 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

Szerviz menl

Akészllékvezérlés szoftververzidja

‘g Paraméter/funkcié Beallitasi tartomany
28 3 2
Lo T 0 o
28 5% | £ 3|5
T nl S E |=
MIG/MAG
Gaz-eléaramlasi id6 0,2 0,0 - 20,0 | mp
Dinamika korrekcio 0 -40 - 40
Védbégaz utdnaramlasi ideje 0,5 0,0 - 20,0 | mp
Pontidé 1,0 0,1 - 20,0 mp
Sziinetidé (intervallum) 1,0 0,1 - 20,0 mp
54 [|Huzalvisszaégés 0 -50 - 50 %
AWI (TIG)
Gaz-eléaramlasi id6 0,5 00 - 50 | mp
Inditéaram 20 1 - 200 | %
Upslope-id6 1,0 0,0 - 20,0 mp
Downslope-id6 1,0 0,0 - 20,0 | mp
Végaram 20 1 - 200 | %
Védbgaz utanaramlasi ideje 4,0 0,0 - 20,0 | mp
MMA (MMA)
Arcforce korrekcio 0 -10 - 10
Tht] |Hotstart-aram 120 50 - 200 [ %
Hotstart-id6 0,5 01 - 20,0 mp
Alapparaméterek (eljarastol fiiggo)
-] |Kalibralas
Kilépés a menibdl
Készllék-konfiguralas
Dinamikus teljesitmény-illesztés 16 16 - 20 A
Id6fliggb energiatakarékos funkcio 20 5 - 60 |perc
ivfényfelismerése hegesztdsisakhoz (WIG) off off - on
-]

Energiatakarékos tzemméd aktiv
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11.3 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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