B Kezelési- és karbantartasi utasitas E\A;;Tl

WE ARE WELDING

A [[m]] Huzalel6tol6 egység
H U Drive XQ

099-005570-EW511 | A kiegészité rendszerdokumentacidkban leirtakat is figyelembe kell venni!

Register now
and benefit! JYears // Lo

Jetzt Registrieren ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days

und Profitieren! o et v e o

www.ewm-group.com




Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
llIIJJ A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.
» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-

tani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitést a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

+ A készlléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet8eknek és olvashatdaknak kell lennilk.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
készllt és csak szakértdk tzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejl6dése kovetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a késziléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel§sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép GUzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja fellgyelni.

A készllék szakszerltlen dsszeszerelése anyagi karokat €s személyi sérlléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszertlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatdnak vagy karbant-
artasanak kovetkezménye, vagy valamilyen moédon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerz6i joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel8s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelSs. A gyartoé ezért nem vallal felel8sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és liizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy éltalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek 1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimboélumok jelentése
Szim- Leiras Szim- Leiras
bélum bélum
1=z | Vegye figyelembe a miiszaki sa- @: Megnyomas és elengedés (lépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)
@ Készililék kikapcsolasa % Elengedés
e g
Késziilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
() |Keszt p &Ry |Megny yomv
=
@ Helytelen/érvénytelen @ Kapcsolas
Helyes/érvényes ‘@3 Forgatas

-bl_— Bemenet Szamérték/beallithatd
L
Navigalas ")' A jelzblampa zo6lden vilagit
4 1 ~
—I . ° ) ° . Py . .
- Kimenet 'D’ A jelz6lampa zoélden villog
J o ° [ ]
C P | 1dBkijelzés v | Ajelz8lampa pirosan vilagit
¢ 4s (példa: 4 s varakozas/mikodtetés) ',C!'
—«— | Megszakitas a menukijelzésben (to- o xe¢ | A jelz6lampa pirosan villog

vabbi bedllitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

¢

Szerszam nem sziikséges/has-
znalatanak mell6zése

\d,
4 \
1

A jelz6lampa kéken vilagit

Szerszam szlkséges/hasznalata

@

A jelz6lampa kéken villog
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Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten lév6 személyeket utasitsa az eléirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggbéen)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfelelé védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!
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Biztonsagi el6irasok
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A FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6é ruhazat miatti sérilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allé alkatrészeken torténé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Robbanasveszély!

Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkatertleten talalhatoé éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy ongyuijto.

+ Tartson alkalmas oltokészllékeket a munkaterilet k6zelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehdilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-005570-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az olddszer gozei

(klérozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa révén mérgezo foszgénné ala-

kulhatnak at!

* Gondoskodni kell elegendd friss leveg6érdl!

» Tartsa tavol az oldészerek gézeit az ivfény sugarzasi tartomanyatol!

* Adott esetben viseljen 1égzésvédoét!

» Afoszgén képzédésének elkeriiléséhez a klérozott oldészerek maradvanyait a munkadar-
abokon elézetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartéos hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédé eszkdzt kell viselni!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

zet 8:

Az A osztalyu készillékek nem alkalmazhatdk olyan lakédvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatra csatlakozoé lakdévezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kovet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” figgelék)

* hélézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radiod és televiziokészulékek

* szamitdgép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészseége, kiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlir§ képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(ir6 vagy arnyékolas fémcsoével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartdsa

* A hegeszt8vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

* Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

» A koérnyezetben I1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa

099-005570-EW511 9
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Szadllitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!
(("’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek keletkezhetnek, amelyek
az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacids veze-
[L. tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozok és defibrillatorok funkciojat kor-

latozhatjak.

+ Tartsa be a karbantartasi el8irasokat > lasd fejezet 6.3!

» Teljesen tekerje le a hegesztkabeleket!

» Sugarzasra érzékeny készilékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

* A szivritmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (sziikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lGizemeltet6 kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

« Kuldéndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6zdk biztonsagi és
egészségveédelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elbirasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalét rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

* A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

0=~ A nem eredeti gyadri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

24

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!
* A gazgyartok és a nyomoégazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!
» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
» Kertllje a védbégazpalack felmelegedését!

10
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ev\;h-) A sajat biztonsaga érdekében

Szadllitas és el6keészliletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D— A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
Y Eldélés veszélye!
; ?‘ Munkavégzés kdzben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérulést
- okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
» Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
e| Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
\a A nem megdfelel6en fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. k6téspontjai eré6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
» Atéml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

1> A késziiléket vizszintes helyzetben torténé haszndlatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatdsa az dramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

s>  Porvédé sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektdl és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-005570-EW511 11
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
» A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet
Huzalel6told késziilék a hegesztbéhuzal elektrodak fém véddgazas hegesztéséhez valé szallitasahoz.

Kizardolag az alabbi készlilékekkel egyiitt hasznalhaté és

lizemeltethetd

A huzalel6tol6 egység miikodtetéséhez sziikkséges egy megfelelé aramforras
(rendszerkomponens)!

A jelen készilékkel a kdvetkezd rendszerkomponensek kombinalhatok:

Drive XQ Drive XQ AC Drive XQ Basic
Drive XQ IC 200 Drive XQ IC Basic 200
Titan XQ puls @ ® ®
Titan XQ AC puls ® @ ®
Phoenix XQ puls @ ® ®
Taurus XQ Synergic @ ® ®
Taurus XQ Basic ® ® @

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhatdé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrdél és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
C A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerlil atadasra.
A gyart6 javasolja 12 havonta (az elsé tzembe helyezéstél kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lenbrzés végrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Nincsenek szakszeriitlen javitasok és moédositasok!
6 A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!
+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készilék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

Kalibralas / validalas
A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyarto javasolja a kalibralast/validalast
12 hénapos id6kdzdnként (az els6é Gzembe helyezéstdl kezdve).

12
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Ervényes dokumentumok

3.3.5 A teljes dokumentacioé része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az dbra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Poz. Dokumentacio
A1 Huzalel6told egység
A.2 Tavvezérl6k
A3 Vezérlés
A4 Aramforras
A.5 Hegesztdpisztoly
A Teljes dokumentacio
099-005570-EW511 13
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

EldInézet / oldalnézet jobbrdl

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
41 Elodlnézet / oldalnézet jobbrél
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet / oldalnézet jobbrdl

Poz. |Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Védofedél, késziilékvezérlés > lasd fejezet 5.2.5
3 Hegesztopisztoly-csatlakoz6 (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozd)
Integralt hegesztbéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
4 Forgécsap felvevépont
A készllék vizszintes forgatasanak megkonnyitése érdekében a huzalel6tolo készu-
Iéket ezzel a felvevBponttal lehet az aramforras forgécsapjara felhelyezni.
5 Csuszésinek
6 Kozbens6 kabelkéteg tehermentesitbje > lasd fejezet 5.2.1
7 Tolézar, fedél rogzitésére
8 Hegesztéaram csatlakozodaljzat (valtozattol fiiggd)
Az euro kdzponti csatlakozé hegesztéaram potencialja bevont elektrodas kézi ivheges-
ztéshez, ill. gyokfaragashoz
9 ] Csatlakozé aljzat, 19 pdlusu (analég)
Analég kiegészitd elemek (tdvszabalyzo, pisztoly vezérl6kabel, stb.) csatlakoztatdsara
10 Gyorscsatlakozo (piros)
Red visszatéré hiitéfolyadék
11 @_, Gyorscsatlakozé (kék)
Blue | el6remend hiitéfolyadék
12 Késziilékvezérlés (lasd a megfelel6 ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi

utasitast)
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrél

4.2

Hatulnézet / oldalnézet balrél

—t
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Abra 4-2
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balroél

Poz. (Jel Leiras
1 ﬂ Csatlakozdaljzat, 7-pélusu (digitalis)
Digitalis tartozék részegységek csatlakoztatasahoz (tavvezérlék, stb.)
2 -] Csatlakoz6édugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6tol6 készilék kdzott
3 _. Csatlakozémenet - G'.”
Védbgaz csatlakozd (bemenet)
4 Csatlakozoéaljzat, 14 polusu
_O Vezérlékabel, huzalel6told készulék
5 Gyorscsatlakozo (piros
@;ﬁ vi:szatérc'i h(]t(ﬂfoly;dék )
6 Gyorscsatlakoz6 (kék)
E‘*@ eléremend hiit6folyadék
7 Huzaltekercs védéfedél
8 Huzaldobtarto
9 Huzalel6tol6 egység > ldsd fejezet 5.3.3
10 Vilagitas, belsé tér
A vilagitds az energiatakarékos Uzemmaoddban és kézi-iv- és AWI-hegesztés esetén lek-
apcsol.
11 ﬂtﬂ Gazteszt / tomlécsomag 6blitése nyomégomb > ldsd fejezet 5.2.2
12 _8_ Huzalbefiizés nyomégomb
A huzalelektroda fesziiltség- és gazmentes befiizéséhez a kabelkdtegen keresztiil a
hegesztbpisztolyig.
13 : Kulcsos kapcsolé a beallitasok védelme érdekében > lasd fejezet 5.7
‘ 1 e Valtoztatas lehetséges
0 - Valtoztatas nem lehetséges
14 : @ Hegesztépisztoly funkcié valasztékapcsolé (specialis hegesztdpisztoly szii-
;| kséges)
Awreen - A hegesztési teljesitmény fokozatmentes bedllitasa
£ . Programok vagy JOB-ok atkapcsolasa
15 Védofedél, huzalel6tolas hajtas

A védéfedél belsé oldalan talalhaté a hegesztési feladatok attekintése (JOB-List) a me-
gfelelé hegesztégépekhez.
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Felépités és funkciok em;f'n
Szadllitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

5

5.1

5.1.1
=

Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

* Az lUzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!

+ Az 6sszekot6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassa!

A VIGYAZAT

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejiileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrédafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg Uresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

« Ezért a hegesztbpisztolyt ill. az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigetelten tegye le!

e Az elektromos aram veszélyes!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhatoé késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!
'.‘ A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

* A készllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

+ A felfliggesztett allapotban térténd daruzas, ill. izemeltetés a készlilék kivitelétdl fliggben
opcionalis, és szlikség esetén utélagosan fel kell szerelni > lasd fejezet 9!

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarélag egy megfelelé teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdagos kezelését.

Szennyezd6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy ésszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartdsi id6k6zoket > lasd fejezet 6.3).

* Fiist, hegesztési froccsenések, gbéz, olajkod, csiszolasbdl eredd por és korroziv kérnyezeti le-
vego keriilendé!
Miikodés kozben
Kdrnyezeti levegb h6mérséklettartomanya:
« -25°C .. +40°C (-13°F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:
* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
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Szallitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegd hémérséklettartomanya:
+ -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F) [l

Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

1 A kérnyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol fliggs! A hegesztdpisztoly hiités hiitékézeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

5.1.2 Hegesztopisztoly hiitése
I=> Anyagi karok nem megfelel6 hiité6folyadék miatt!
Nem megfelel6 hiitéfolyadék, hiitéfolyadékok egymas kozo6tti keverése vagy mas folyadékokkal
valo keverése, vagy nem megfelel6 h6mérséklet-tartomanyban valé haszndlata anyagi karokhoz
és a gyartoi garancia elvesztéséhez vezethet!
* Tilos az lizemeltetés hiitéfolyadék nélkiil! A szdarazonfutas a hiitbkomponensek, mint pl. a
hiitéfolyadék-szivattyu, hegesztépisztoly és a tomlécsomagok tébnkremenetelét okozza.
* Kizarédlag a jelen utasitasban ismertetett hiit6folyadékot hasznalja a megfelel6 kérnyezeti
feltételeknél (hémérséklet-tartomany) > lasd fejezet 5.1.2.1.
* Ne keverje 6ssze a kiilonb6zé (a jelen utasitasban ismertetett) hiité6folyadékokat.
e Hiitéfolyadék cserekor a teljes folyadékot ki kell cserélni, és a hiitérendszert at kell 6bliteni.
A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatosagi eléirasoknak megfeleléen és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.
5.1.2.1 Megengedett hegesztdpisztoly hiitdanyag
Hiitéfolyadék Hoémérséklettartomany
blueCool -10 -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 23E -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 37E -20°C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)
blueCool -30 -30 °C ... +40 °C (-22 °F ... +104 °F)
099-005570-EW511 19
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5.1.2.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak

Minden adat a komplett hegesztérendszer teljes tdmlécsomag-hosszara vonatkozik, és példa konfi-
guracioként értendék (az EWM termékkinalat szabvanyhosszusagu komponenseibdl). A max. szallitasi
magassag figyelembevétele mellett tgyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.

Szivattya: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)

>
Aramforras Témlécsomag DV késziilék |miniDrive Iz-ltiglj;sztopls- max.
® (25 m /82 ft.) (5m/16ft)
Kompakt @ @ ® @ @
m t. m t. 30 m
20m /65 f 5m/16f
@ @ ® @ 98 ft.
25 m/ 82 ft. 5m/16 ft.
Nem kompakt ( m@ ) @ @ ( m@ )
(15m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/161t.)
Szivattya: Pmax = 4,5 bar (0.45 MPa)
| 2
Aramforras Témldcsomag DV késziilék |miniDrive thng;;sztopls- max.
® ® @ @ 30 m
Kompakt (25 m/ 82 ft.) (5m/161t) 98 ft.
P @ @ ® QL@ 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft) 131 ft.
@ @ ® @ 45 m
40 m /131 ft. 5m/16 ft. 147 ft.
Nem kompakt ( m@ ) @ @ ( m@ ) 0
m
(40 m /131 ft.) (25 m/ 82 ft.) (5m/161t) 229 ft.
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5.1.3 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldok

szakszer(tlendl elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a lehetd legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atutések elkerilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel rendel-
kezd hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsonods befolyasolas elkerilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tdmlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG on @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

099-005570-EW511 21
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* Minden hegesztékészuléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @

Abra 5-2
* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tdmlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* Akabelhosszak alapvetben nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-3
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”w oy

5.1.4 Koborlé hegesztéaramok

b

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

A koborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegyseégét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfiiggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszold,
stb. az daramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

L1 L1
L2 L2
L3 L3
N N
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5.2 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

O,
©

@
A=/
(4)
)
(5)
e
(6)
\EJ
Q,
Poz. |Jel Leiras
1 L Aramforras
DE u Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!
2 Kézbensé kabelkoteg
3 = Csatlakoz6dugasz, hegesztéaram aramforras
= Hegeszt6éaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6told készilék kdzott
0 0
4 Csatlakozémenet - G.”
Védobgaz csatlakoz6 (bemenet)
5 ( 9_> Gyorscsatlakozé (piros)
Red | visszatérs hiitéfolyadék
6 Csatlakozoéaljzat, 14 poélusu
g Vezérlékabel, huzalel6told készilék
7 Gyorscsatlakozo6 (kék
eléremend hitéfolyadék
8 Biztositoheveder

Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesités

+ Rodgzitse a kabelkdteg végét a huzasmentesitével > lasd fejezet 5.2.1.

« Aramkabel csatlakozé dugojat a ,Hegesztéaram csatlakozé® hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

» Gaztdmoren rogzitse a gaztdmld csatlakozot a készuilék véddgaz csatlakozoéjara (bemenet).

+ Csatlakoztassa a vezérl6kabel kabelcsatlakozoéjat a 14 pélusu csatlakozéaljzatra, majd biztositsa hol-
landi anyaval (a csatlakozo6t csak egyféleképpen lehet a csatlakozoéaljzatra csatlakoztatni).

+ Hitéfolyadéktomlbk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

24
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521 Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesités

IS Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt hizasmentesité miatti anyagi karok!
A huzasmentesité felfogja a kabelre, csatlakozédugéra és aljzatokra haté htuzéeréket.

Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasmentesito esetén a csatlakozédugok és a -aljzatok
megsériilhetnek.

* A rogzitésnek az 6sszekdto kabelkoteg mindkét oldalan kell térténnie!
* A kabelkéteg csatlakozo6i legyenek szabalyszeriien reteszelve!

5.21.1 Tehermentesito reteszelése
EWM 06sszeko6td kabelkoteg

Abra 5-6
5.2.2 Véddgaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

@ A véddégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése

sulyos sériilést okozhat!

« Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-
ztositéelemek (lanc/heveder) segitségével!

+ Ardgzitésnek a véddgazpalack felsd felén kell torténnie!

» A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniuk! B

I Kifogadstalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és min6éségii
védbgaz akadalytalan hozzdavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégadz
hozzdvezetésben valamilyen eltémdédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibdsoddsat

okozhatja!
e Ha nem hasznaljuk a védégadaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé6 szivargasmentesen témitsen!

5.2.3 Nyomascsokkenté csatlakoztatas

Poz. | Jel | Leiras
1 | | Nyomascsokkentd
099-005570-EW511
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Poz. | Jel Leiras
2 Nyomascsokkentd kilépé oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét révid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez8dések eltavozzanak.

Nyomascsokkentdt a gazpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
Gaztémoren csavarozza a gaztomlé csatlakozéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

5.2.4 Gazteszt — véddégaz mennyiség beallitasa

Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
Hegesztégép fékapcsoldjat bekapcsolni.

Gazteszt funkcio > lasd fejezet 5.2.4 kivaltasa (Az ivfesziiltség és huzalel6told motor lekapcsolva ma-
rad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

Hegesztdeljaras Ajanlott védégazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmerd x 13,5 = I/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndévelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas'védégézbeéllités leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek kdvet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
feleléen!

5.2.5 Védofedél, Vezérlés

Abra 5-8
Poz. |Je| |Leirés
1| | Védafedel

Ovatosan pattintsa elére a védéfedél felfiiggesztését.
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5.3
5.3.1

MIG/MAG-hegesztés

A huzalvezetdé méretre szabasa

Az euro kdzponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillaris csével a huzalvezet6 csdvel rendelkezé
hegesztépisztolyok szamara. Ha huzalvezetd spirallal rendelkez6 hegesztépisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezetd csbvel > Gizemeltesse vezetécsével!
* hegesztbpisztoly huzalvezetd spirdllal > Gzemeltesse kapillaris csével!

A huzalelektréda atmérdjének és a huzalelektréoda tipusanak megfeleléen egy megfeleld belsé
atmérdjii huzalvezeto6 spiralt vagy huzalvezetd csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:

* A kemény, 6tvdzetlen huzalelektrédak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, ersen 6tvozott huzalelektrédak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezetd spiralt kell
alkalmazni.

* Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvdzott huzalelektrodak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csévet, pl. mlanyag- vagy tefloncsdvet kell hasznaini.

El6késziiletek huzalvezet6 spirallal ellatott hegeszt6pisztoly csatlakoztatasara:
» Ellendrizni, hogy a central csatlakozdban a kapillariscsd a megfelel§ helyen van-e!

| O,

Abra 5-9

Poz. | Jel | Leiras

1 | |Kapi|lériscs6 > lasd fejezet 10
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ewn

Eldékészités huzalvezetd csével rendelkezé hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:
Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kdzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye

ki.

Tolja be a huzalvezetd cs6 vezet8csdvét az euro kdzponti csatlakozo felél.

Vezesse be a hegesztbpisztoly kozponti csatlakozddugdjat az euro kdzponti csatlakozdba a még

tullogd huzalvezetd csdvel, majd rogzitse a hollandi anya meghuzasaval.

Roviddel a huzalel6told gorgé elétt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezetd csévet vezetécs6 vagokeés-

sel

Lazitsa meg és hlzza ki a hegesztdpisztoly kbzponti csatlakozojat.

A huzalvezeté csOvet hegyezével > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezet6 levagott

végét.

Abra 5-10
Poz. |Jel Leiras
Vezetdcsd > lasd fejezet 5.3.1
2 Tomlblevago > ldsd fejezet 9
Huzalvezet6 cs6 hegyez6 > lasd fejezet 9
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5.3.2 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

[ Késziilék karosoddsa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitokézeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitdk6zeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztépisztoly has-
zndlata esetén a hiit6k6zeg korfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az Osszes hiitokozeg vezetéket megfelel6en csatlakoztassa!

* A kabelkéteget és a hegesztOpisztoly-kabelkoteget teljesen tekercselje ki!

* A maximalis kabelkéteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.2.2.

e Gazhiitéses hegesztdpisztoly hasznalata esetén hozzon létre toml6hidas hiitbkézeg kérfoly-
amatot > lasd fejezet 9.

Poz.

Abra 5-11

Leiras

Hegesztépisztoly

Hegesztépisztoly kabelkoteg

Hegesztopisztoly-csatlakozo (Euro- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hiit6folyadék

Gyorscsatlakozé (piros)
visszatéré hiitéfolyadék

Csatlakozo aljzat, 19 polusu (analog)
Analég kiegészité elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérl6kabel, stb.) csatlakoztatasara

+ Pisztoly central csatlakozdjat a csatlakoz6 aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval
régziteni.
+ Hutéfolyadéktomlbék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe (itk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatéré agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

+ lllessze a hegeszt&pisztoly vezérlbkabel-dugaszat a 19-pdlusu csatlakozdaljzatba, majd reteszelje
(kizarélag MIG/MAG hegesztdpisztolyok kiegészité vezérlékabellel).

099-005570-EW511
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5.3.3 Huzaltovabbitas

ool

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozgo alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-
hatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozgo alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

* Az lzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval

Ellenérizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-

vezetés esetén ellenérizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!

» A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
ztBpisztolyig!

* Rendszeres id6kdzonként ellendrizze a huzalvezetést!

* Az lzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

5.3.3.1 Huzaltekercs felhelyezése

X~

4

A VIGYAZAT

Sériilésveszély a szabalytalanul régzitett huzaltekercs miatt.

A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a késziilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* ROogzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tarton.

* Minden munkakezdés el6tt ellenérizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata
esetén adapter sziikséges > ldsd fejezet 9.

@l ®

Abra 5-12
Poz. | Jel Leiras
1 lllesztocsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

+ Mdianyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévd furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mlianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.
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\

Abra 5-13
Vegye figyelembe a hegesztéhuzal tekercsének csévélési iranyat.

5.3.3.2 Huzalel6tolé gorgdk cseréje

Abra 5-14
Poz. |Jel Leiras

1 Szorité

A szoritoval torténik a huzalel6told gorgdk zaro kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro6 kengyel

A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6tolé gorgék rogzitése.
3 Nyoméegység

A feszitbegység rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gorg6é

lasd a ,Huzalel6tolé gorgék attekintése” tablazatot

099-005570-EW511 31
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+ Forgassa el a szoritét 90°-kal az 6ramutat6 jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szoritd
bepattan).

» Haijtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

+ Leszoritd gorgbk feszitdcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszitd egység ilyenkor a leszorito
gorgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).

» Huzza le a huzalel6tolé gorg6ket a gorgétartokrol.

» Valassza ki az Uj huzalelétolé gérgéket a ,HuzalelStold gorgék attekintése” tablazat segitségével és
rakja 6ssze a hajtast forditott sorrendben.

099-005570-EW511
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Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tolé gorgéknek igazodniuk kell a huzalatmérého6z és az anyaghoz. A
megkiilonboztetéshez a huzalel6tolé gorgok szinnel vannak megjelolve (lasd a ,,Huzalel6tolo
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérdk hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalelétolé gorgobk attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkod Horonyforma
Z mm @ inch
Acél 0,6 .024 egyszini vilagos roz- |-
Nemesacél saszin
Keményforras- g g 031 fehér
ztas
0,8 .031 kétszini fehér kék V-horony
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 kék piros
1,2 .047
1,4 .055 egyszind z6ld -
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Aluminium 0,8 .031 kétszinl fehér sarga
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros U-horony
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Toltott huzal 0,8 .031 kétszinl fehér narancs
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 047 piros V-horony, recézett
1,4 .055 z0old
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
099-005570-EW511 33
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5.3.3.3 Huzalelektrod beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybol kilépd hegesztohuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztépisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt8pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

55> A nem megfelel6 érintkezési nyomas noveli a huzalel6tolé gérgbék kopasat!

Az érintkezési nyomast a nyomoéegységek bedllité anydin ugy kell bedllitani, hogy a huzalel-
ektréda betaplalasra keriiljon, de a huzaltekercs blokkoldasa esetén atcsusszon!

A beflizési sebesség a Huzalbefi(izés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithaté. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott beflizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

A késziilék kivitelétdl fliggden a huzalel6tolé hajtas bal és jobb oldala adott esetben fel vannak

cserélve!
Abra 5-15
Poz. | Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezet6 cs6
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitéanya

» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegesztbhuzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgorgékig.

* Nyomja meg a behizé gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a hegesztépis-
ztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.2.

A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, kiilondsen a kapillaris-, ill. a huzalvezeté csd teriiletén az
automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.1.
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* A szoritbnyomast az alkalmazott segédanyagtol figgéen a nyomoegységek bedllitd anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kulon kell beallitani. A beallitési értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtés kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet
— —
mild steel mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel S 1= stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3 E 2 brazing
2-25 | aluminium 524 aluminium 1 1 aluminium 534 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-16

Automatikus befiizés ledllitasa
Helyezze a hegeszt8pisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegesztéhuzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

5.3.3.4 Huzalfék beallitasa

Abra 5-17

Poz. | Jel | Leiras

1 Belsdkulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarto régzitése és huzalfék beallitdsa

» A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az ora jarasaval megegyez6
iranyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tolé6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
5.3.4 Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomégombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditasara és befejezésére
szolgal.
Kezelelem | Funkciok

H Pisztoly nyomégomb |+ Hegesztés inditasa / befejezése

099-005570-EW511
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5.3.5 Specialis kialakitasu MIG/IMAG-pisztolyok

5.3.5.1 Atvaltas huzoé/tolo- és kbzbensd huzaltovabbitas kozott

b

A FIGYELMEZTETES

Nincsenek szakszeriitlen javitasok és médositasok!
A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!

llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!
+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

b

IEC/

Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!
Az ismételt lizembe helyezés elé6tt ,Idészakos ellenérzést és vizsgalatot” kell végezni az

MSZ EN 60974-4 ,ivhegeszt6 berendezések - Id6szakos ellenérzés és vizsgalat®

szabvanynak megfeleléen!
» Végezzen ellendrzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

A csatlakoz6 kdzvetlenil az M3.7X panelon talalhaté.

Csatlakoz6 |Funkcio
X24-re Uzemmad Push/Pull- hegesztépisztollyal (gyari beallitas)
X23-ra Uzemmod kdézbensd hajtassal

5.3.6 Hegesztési feladat kivalasztasa
A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készulékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.

5.4 AWI-hegesztés
5.4.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

Poz.

Jel

i [T =m

Abra 5-18

Leiras

Hegesztopisztoly

Hegesztépisztoly kabelkoteg

Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kézponti csatlakozo)
Integralt hegesztbaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

Gyorscsatlakozé (kék)
el6remend hitéfolyadék
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Poz. |Jel Leiras
5 Gyorscsatlakozo (piros)
Red visszatéré hiitéfolyadék
6 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
e AWI-hegesztés: Pisztoly aramkabel csatlakoztatasa
7 L] |Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

+ Hegesztbpisztoly csatlakozé dugdjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval régziteni.

+ Dugaszolja a kombinalt hegesztpisztoly hegesztbaram-csatlakozédugaszat a hegesztéaram csatla-
kozoaljzatba (-) és rogzitse jobbra csavarassal (kivéve a kiilén hegesztéaram csatlakozoval felszerelt
valtozatnal).

+ HitéfolyadéktomlSk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hivelyekbe Utkézésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

5.4.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készilékkezelést lasd a megfelel6 ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.

5.5 Bevont elektrédas kézi ivhegesztés vagy gyokmaras
A VIGYAZAT

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrodafogot,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

» Ezért a hegeszt6pisztolyt ill. az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigetelten tegye le!

6 Az elektromos aram veszélyes!

5.5.1 Elektrédafogé vagy gyokmaré csatlakozas

(i

Abra 5-19
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Poz. | Jel Leiras
1 1 Elektrodafogo
2 Gyokfaragas
Vegye figyelembe a kiegészité rendszerdokumentumokat is!
3 Hegesztéaram csatlakozéaljzat

Az euro kézponti csatlakozé hegesztéaram potencialja bevont elektrodas kézi ivheges-
ztéshez, ill. gydkmarashoz

4 Kozbenso6 kabelkoteg

5 ] |Aramforras

éi Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!
0 0

6 /IZ— Munkadarab

+ Csatlakoztassa az elektrédafogo, ill. gydkmard kabelcsatlakozojat a huzalelbtold késziiléken 1évé he-
gesztéaram csatlakozdaljzatra, majd jobbra forgatva reteszelje. A hegesztéaram polaritasanak meg-
forditasa az aramforrason a hegesztéaram csatlakoz6 (6sszek6td kabelkdteg) athelyezésével torténik.

5.5.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készilékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.

5.6 Tavszabalyzék

A tavvezérloket kiviteltdl fiiggéen a 19-polusu tavszabalyzo-csatlakozashoz (analég) vagy a 7-
polusu tavszabalyzo6-csatlakozashoz (digitalis) kell csatlakoztatni.

5.7 Hozzaférés-vezérlés

A beallitott paraméterek védelmére a hegesztégépen talalhatd egy kulcsos kapcsold, amelynek
segitségével elkerllhetd a beallitott értékek illetéktelen vagy nem szandékos modositasa.

»1°-es kapcsoloéallasban valamennyi funkcié és paraméter korlatozas nélkil szabadon beallithato.
,0"“-s kapcsoloallasban az alabbi funkciok ill. paraméterek nem valtoztathaték meg:

» Nincs munkapont allitas (hegesztési teljesitmény) az 1-15 programokban.

* Nincs hegesztési méd, lzemmadd médositas az 1-15 programokban.

+ Avezérlés mikddési folyamataban a hegesztési paramétereket ki lehet jelezni, de nem lehet
modositani.

* Nincs hegesztési feladat atkapcsolas (P16 tomb JOB lizemmadd lehetséges).
» A specialis paraméterek nem valtoznak (kivéve P10) - Gjrainditas szilikséges.

5.8 Csatlakozé aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

6 Nincsenek szakszeriitlen javitasok és moédositasok!

A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!

+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

=" A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforrds és a kiegészité6 meghibdsodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

099-005570-EW511
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Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.8.1 19-pdélusu csatlakozé aljzat tavszabalyzok szamara

| =FE
= +10V _
__0-10V o
10K E’ 10K
=V 14
__ BRT l
(=
- 0-10V ! |
A - - |
|
/s1 (82 /83
CODE DV i
~
I 002, -] S——— !
- BRT
., PP-Motor - ’@)
; PP-Motor +
Abra 5-20
Pin Sinyal bigimi | Agiklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in baglanti
C Cikis Potansiyometre igin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (0V)
F/IS Giris Kaynak glcu Start / Stop (S1)
G Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu diizeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) igin hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Giris Ark uzunlugu duzeltmesi icin hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
(S3)
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
unv Cikis Push/Pull kaynak torgu besleme gerilimi
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Altalanos

6
6.1

6.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tigy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem koézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készulléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozat kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

6 A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kévetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 6.3.
» Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét Uzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel® kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskeddho6z, akitél
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartdsmentes és minimalis dpolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a készlilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Szimbdélumok jelentése

Személyek

Képesitett személy (felhatalmazott szervi-

@ Hegeszt6/kezels
zszemélyzet)

Ellenorzés

Szemrevételezés

Mkodés ellen6rzése

©)

Idészak, idokoz

B 7 B

7 | Egymiiszakos lizem Tébbmiiszakos lizem
8 oranként naponta

[en]]

@ff l hetente havonta

l félévente ] évente
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Karbantartasi terv

6.3 Karbantartasi terv

[72]
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Karbantartasi miivelet

[T Kizarolag az ellen6rzé személyként, ill. karbantartd személyként kijelolt

személy végezheti el a megfelel6 miveleti Iépést! Nem megfelel el-
lenbrzési pontok elmaradnak.

6

Karbantart
személy

<
®

o3

Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A hegesztépisztolyban
keletkezd lerakodasok révidzarlatot okozhatnak, ami hatranyosan be-
folyasolja a hegesztési eredményt, ugyanakkor a hegeszt6pisztoly
karosodast szenvedhet!

Ellendrizze a huzalhajtast, a hegesztépisztolyt és a huzalvezett eleme-
ket az alkalmazassal kapcsolatos felszereltség és megfelels beallitas
szempontjabol.

Rendszeresen tisztitsa meg a huzalel6told gorgbket (a szennyezettségi
foktdl fliggbéen). Cserélje ki az elhasznalddott huzalel6tolé gorgdket.
Ellendrizze a hegesztéaram-kabelek csatlakozasait (szoros, reteszelt
rogzulés szempontjabdl).

Biztositva van a véd6gazpalack gazpalack biztositd elemekkel
(lanc/heveder)?

Huzdsmentesitd: Biztositva vannak a kabelkétegek huzasmen-
tesitével?

Gl

Ellendrizze a tapkabeleket és azok csatlakozasait (vezetékek, tomiok,
kabelkotegek) sériilés, ill. szivargas szempontjabol.

Ellendrizze a hegesztérendszert hdzkarok szempontjabal.
Rendelkezésre allnak és kifogastalanok a szallitéelemek (heveder, e-
mel8szemek, fogantyu, szallitégorgdk, rogzitéfék) és biztositoelemek
(adott esetben biztositésapkak)?

@
£

Tisztitsa meg a hiitéfolyadék vezetékek csatlakozasait (gyorscsatlako-

20k, csatlakozok) a szennyezddésektél, és a hasznalat mellézése ese-
tén helyezze fel a véd6sapkakat.

A magnesszelep gazteszt szabalyosan nyit és zar.

Ellendrizze a kezel6-, jelz6- és ellenérzélampakat, védod- és vezérléber-
endezéseket.

Sl

=5
B

Ellenérizze a huzalgorgd tartéjat (a huzalel6told gorgdk a tartéon
rogzitve kell legyenek, és nem lehet holtjatékuk).
Tisztitsa meg a szennysz(irét (ha alkalmazhato).

[o]||[(zn]l Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
(v | A Nedves ronggyal tisztitsa meg a kulsé fellleteket (ne hasznaljon ag-

ressziv tisztitoszereket).

Tisztitsa meg az aramforrast (inverter)

Tisztitsa meg a hécserélét (hegesztépisztoly hiités)

Hit6folyadék csere (hegeszt6pisztoly hiités)

Id6szakos ellendrzés és vizsgalat

9hoRR o9 ©
L2 8|88 8|8 &

A hitéfolyadékot megfelel fagyasvédelmi ellendrzével TYP 1 (KF)
vagy FSP (blueCool) elegendé fagyasvédelemre kell ellendrizni és szi-

kség esetén kicserélni (tartozék).
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Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

6.4

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabdl 6ssze kell

mmmm gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eléiras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Az aldbbiakban emlitett nemzeti vagy nemzetkdzi el6irdsokon kivul az adott orszag térvényeit, ill.
el6irasait is mindig be kell tartani az artalmatlanitaskor.

» A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elbirdsok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szlikséges
szelektalt hulladékgydjtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kornyezetkiméld hulladékkezelésérdl szolo torvénynek (ElektroG) a régi késziiléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felel6sei (teleplilések) gylijtéhelyeket létesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartasbol szarmazo régi készuilékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalo sajat felelssége.

A készilék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kilon
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevéi a felsd oldalon vannak megjelélve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:
* Hegesztdsisak

Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszerilien kiveheték.
» Készllékvezérlések

Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsé oldalan talalhatok a megfeleld alaplap aljzataiban,

ahonnan egyszerlen kiveheték. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphat6 szerszammal.
A régi késziilékek visszaadasarol vagy gydjtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdépa-szerte az EWM forgalmazé partnereinél is lehetséges.

Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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71

Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Hibalizenetek (aramforras)
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattél és azok kivitelétdl fiigg!
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggben a figyelmeztetd lizenetet a kovetkezbképpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelzé I'|

két 7 jegyd kijelzd
Jegyu Kij E - r
egy 7 jegyl kijelzé E

Az Uzemzavar lehetséges okat megfelel§ lizemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

+ Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hiba visszaallitasa (Kategoria jelmagyarazata)
A~ A hibalzenet eltiinik, ha a hibat megsziintették.
B A hibalizenet a €4 nyomoégomb megnyomasaval allithatd vissza.
Az Osszes tobbi hibalizenet csak a késziilék ki- és visszakapcsolasaval allithaté vissza.
Hiba 3: Sebességméré hiba
A, B kategoria
~ Huzalel6tolo készulékhiba.
~® Ellenérizze az elektromos dsszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
» Huzalhajtas folyamatos tulterhelése.
% Ne helyezze sz(ik radiuszokba a huzalvezetd csdvet.
X Ellenérizze a huzal kdnnyU jarasat a huzalvezetd csében.

Hiba 4: Tulmelegedés
A kategoéria
~ Aramforras tiimelegedett.
% Hagyija leh(lni a bekapcsolt késziléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
~® Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
X Ellendrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.
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Hiba 5: Halézati tulfesziiltséq
A kategorialll

» Halozati fesziltség tul magas.

~® Ellenérizze a halozati fesziiltségeket, és vesse 0ssze az aramforras csatlakozasi fesziltségei-
vel.

Hiba 6: Alacsony halézati fesziltség
A kategoriall
» Halozati fesziltség tul alacsony.

~® Ellenérizze a halozati fesziiltségeket, és vesse 0ssze az aramforras csatlakozasi feszilltségei-
vel.

Hiba 7: Alacsony hiitéfolyadékszint
B kategoria
~ Alacsony atfolyasi mennyiség.
%K  Toltsdn utana hitéfolyadékot.
~® Ellenérizze a hiitéfolyadék atfolyasat - szilintesse meg a tomlécsomag téréshelyeit.
%  Allitsa be az atfolyasi kiiszobét 121,
X Tisztitsa meg a hitét.
~ A szivattyd nem forog.
%  Forgassa el a szivattyutengelyt.
~ Levegd a hitéfolyadék korben.
X Légtelenitse a hiitéfolyadék kort.
» Tomlécsomag nincs teljesen feltdltve hiitéfolyadékkal.
% Kapcsolja ki, majd Ujra be a készuléket > Szivattyd mikddik > Feltdltés.
» Uzemeltetés gazhiitéses hegesztépisztollyal.
% Kapcsolja ki a hegesztpisztoly hiitését.
% Kdsse 6ssze a hiitéfolyadék eléremend és visszatéré agat a tomléhiddal.

Hiba 8: Hiba a védégazzal
A, B kategoria
~ Nincs gaz.
x Ellenérizze a gazellatast.
» Elényomas tul alacsony.
X Sziintesse meg a tdmlécsomag téréshelyeit (el8irt érték: 4-6 bar elényomas).

Hiba 9: Szekunder tulfesziiltséq
~ Tulfesziltség a kimeneten: Inverterhiba.
&«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 10: Foldelési hiba (PE hiba)
# Kapcsolat a hegeszt6huzal és a készulékhaz kozott.
% Bontsa meg az elektromos dsszekottetést.
# Kapcsolat a hegesztéaramkor és a készllékhaz kdzott.
~® Ellenérizze a testel6 vezeték/hegesztdpisztoly csatlakozasat és fektetéseét.

Hiba 11: Gyors kikapcsolas
A, B kategéria

~ ,Robot kész” logikai jel elvétele a folyamat soran.
% Sziintesse meg a hibat a félérendelt vezérlésen.

44

099-005570-EW511
05.12.2023



e\nﬁn Hibaelharitas
Hibaulzenetek (aramforras)

Hiba 16: Masodlagos ivaramforras gyiijtéhiba
A kategoéria
~ Akiilsé VESZ-KI aramkére megszakadt.
~® Ellenérizze a VESZ-KI aramkoérét, és héritsa el a hiba okat.
~ Az aramforras VESZ-KI dramkorét aktivaltak (nem konfiguralhatd).
%  Kapcsolja ki Gjra a VESZ-KI dramkérét.
~ Aramforras tulmelegedett.
X Hagyija leh(Ini a bekapcsolt késziléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
~® Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
% Ellendrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.
~ Rovidzarlat a hegesztdpisztolyon.
~® Ellenérizze a hegesztdpisztolyt.
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 17: Hideghuzal hiba
B kategoria
» Huzalel6told késziilékhiba.
X Ellendrizze az elektromos 0sszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
# Huzalhajtas folyamatos tulterhelése.
X Ne helyezze szlik radiuszokba a huzalvezetd csovet.
® Ellenérizze a huzalvezet6 csé kdnny( jarasat.

Hiba 18: Plazmagazhiba
B kategodria
» Nincs gaz.
X Ellendrizze a gazellatast.
~ Elényomas tul alacsony.
X Sziintesse meg a tdml6csomag toréshelyeit (eldirt érték: 4-6 bar elényomas).

Hiba 19: Hiba a védégazzal
B kategoria
» Nincs gaz.
«® Ellenérizze a gazellatast.
» Elényomas tul alacsony.
% Sziintesse meg a tomlécsomag téréshelyeit (elbirt érték: 4-6 bar elényomas).
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Hiba 20: Alacsony hiitéfolyadékszint
B kategoria
» Alacsony atfolyasi mennyiség.
X Télts6n utana hiitéfolyadékot.
® Ellendrizze a hitéfolyadék atfolyasat - sziintesse meg a tdmlécsomag téréshelyeit.
%  Allitsa be az atfolyasi kiiszobot 21,
~® Tisztitsa meg a h(itét.
» A szivattyd nem forog.
X Forgassa el a szivattyutengelyt.
~ Leveg6 a hiit6folyadék korben.
% Légtelenitse a hitéfolyadék kort.
~ Toémlécsomag nincs teljesen feltdltve hiitéfolyadékkal.
% Kapcsolja ki, majd ujra be a készuléket > Szivattyd mikddik > Feltdltés.
» Uzemeltetés gazhiitéses hegesztépisztollyal.
~® Kapcsolja ki a hegesztépisztoly hltését.
® Kdsse 6ssze a hiitéfolyadék eléremend és visszatérd agat a tomléhiddal.

Hiba 22: Hiit6folyadék tulmelegedése
B kategoria
» Hutéfolyadék tulmelegedett 1.
X Hagyija lehiIni a bekapcsolt készuléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
X Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
X Ellenérizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 23: Talmelegedés
A kategoria

» Kiilsé komponensek (pl. nagyfrekvencias gyujtokésziilék) tulmelegedtek.
~ Aramforras tilmelegedett.
® Hagyja leh(Ini a bekapcsolt készuléket.
~ Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
® Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
~ Levegbbemenet vagy -kimenet blokkolva.
® Ellenérizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 24: Masodlagos iv gyujtasi hiba
B kategoria
~ A masodlagos iv nem gyujt.
X Ellendrizze a hegesztpisztoly felszerelését.

Hiba 25: Formalé gazhiba
B kategoria
» Nincs gaz.
«® Ellenérizze a gazellatast.
~ Elényomas tul alacsony.
X Sziintesse meg a tdml6csomag toréshelyeit (eldirt érték: 4-6 bar elényomas).
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Hiba 26: Masodlagos ivmodul tulmelegedés
A kategoéria

# Aramforras tiimelegedett.

X Hagyija leh(Ini a bekapcsolt késziléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.

% Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.

% Ellendrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 32: Hiba >0
»~ Nem megdfelel6 aramérzékelés.
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 33: Hiba UIST

» Nem megfeleld fesziltségérzékelés.
% Sziintesse meg a révidzarlatot a hegesztéaramkérben.
X Kapcsolja le a kiils6 érzékel6fesziiltséget.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 34: Elektronikai hiba

~ Elektronikai A/D csatornahiba
% Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 35: Elektronikai hiba

# Elhiba
X Kapcsolja ki, majd be a készliléket.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 36: [5] hiba

» [5] feltételek nem teljesiltek.
X Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 37: Talmelegedés/elektronikai hiba
~ Aramforras tulmelegedett.
X Hagyja lehilIni a bekapcsolt készlléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
X Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
X Ellenérizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 38: Hiba lIST

# Rovidzarlat a hegesztbaramkorben a hegesztés elbt.
X Szlntesse meg a révidzarlatot a hegeszt6aramkdrben.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 39: Elektronikai hiba

~ Szekunder tulfesziltség
X Kapcsolja ki, majd be a készliléket.
%  Ertesitse a szervizt.
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Hiba 40: Elektronikai hiba
~ Hiba I>0
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 47: Radiés kapcsolat (BT)
B kategoria
~ Kapcsolathiba a hegeszt6gép és a periférias készulék kozott.
® Vegye figyelembe a szikraatvitel adatinterfészhez mellékelt dokumentaciot.

Hiba 48: Gyuijtasi hiba
B kategoria
~ Nincs gyujtas a folyamat inditdsakor (automatizalt készulékek).
X Ellendrizze a huzaltovabbitast
X Ellenérizze az aramkabel csatlakozoit a hegesztéaramkdrben.
® Sziikség esetén tisztitsa meg a munkadarabon 1évé korrodalt fellileteket a hegesztés el6t.

Hiba 49: ivszakadas

B kategoria

~ Az automatizalt berendezéssel valé hegesztés soran ivszakadas tortént.
x Ellenérizze a huzaltovabbitast.
~® Igazitsa a hegesztési sebességet.

Hiba 50: Programszam
B kategoria
~ Bels6 hiba.
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 51: VESZ-KI
A kategéria
~ Akiillsé VESZ-KI daramkére megszakadt.
X Ellendrizze a VESZ-KI aramkorét, és haritsa el a hiba okat.
~ Az dramforras VESZ-KI daramkorét aktivaltak (nem konfiguralhatd).
X Kapcsolja ki tjra a VESZ-KI aramkorét.

Hiba 52: Nincs huzalel6told késziilék
» Az automatizalt berendezés bekapcsolasa utdn nem ismerhet6 fel huzalel6told készilék (DV).
% Ellendrizze, ill. csatlakoztassa a huzalel6told készllékek vezérldkabeleit.

X Korrigalja az automatizalt huzalel6told készilék azonositd szamat (1DV esetén: 1-es szam,
2DV esetén huzalel6told készilék 1-es és huzalel6told készilék 2-es szammal).

Hiba 53: Nincs 2. huzalel6tolo késziilék
B kategoria
A 2. huzalel6tol6 késziilék nem ismerhetd fel.
X Ellenérizze a vezérl6kabelek 6sszekotését.

Hiba 54: VRD hiba

~ Uresjarati fesziiltség csdkkentési hiba.
® Adott esetben vélassza le a klls6 készuléket a hegesztéaramkorrol.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 55: Huzalel6tolas hajtas tularam

B kategoria

~ Huzalel6tolas hajtas tularam észlelése.
% Ne helyezze sz(ik radiuszokba a huzalvezetd csdvet.
~® Ellenérizze a huzalvezet6 csé konny( jarasat.
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Hiba 56: Halozati faziskimaradas
~ A halozati feszlltség egyik fazisa nincs meg.
« Ellenérizze a halézati csatlakozast, haldzati csatlakozot és haldzati biztositékokat.

Hiba 57: Szolga sebességméréd hiba
B kategoria
~ Huzalel6told készilékhiba (szolga hajtas).
® Ellendrizze az dsszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
# Huzalhajtas (szolga hajtas) folyamatos tulterhelése.
® Ne helyezze szlk radiuszokba a huzalvezet6 csdvet.
~® Ellenérizze a huzalvezet6 csé konny( jarasat.

Hiba 58: Rovidzarlat

B kategoria

~ Rovidzarlat a hegesztéaramkoérben.
X Sziintesse meg a rovidzarlatot a hegesztéaramkorben.
~® Elkilonitve helyezze le a hegesztdpisztolyt.

Hiba 59: Nem kompatibilis késziilék
A A rendszerre csatlakoztatott készllék nem kompatibilis.
X Valassza le a nem kompatibilis készliléket a rendszerrél.

Hiba 60: Nem kompatibilis szoftver

~ A készilék szoftvere nem kompatibilis.
X Valassza le a nem kompatibilis késziiléket a rendszerrél.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 61: Hegesztés felligyelete

~ A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott tlirésmezdén kivdl van.
x Tartsa be a tlirésmezbket.
% Igazitsa a hegesztési paramétereket.

Hiba 62: Rendszerkomponens
~ Rendszerkomponens nem talalhato.
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 63: Halézati fesziiltséghiba
~ Az lizemi és a haldzati fesziiltség nem kompatibilis.
~® Ellenérizze, ill. allitsa az Gzemi és a halézati fesziltséget.

1 Csak Picotig 220 puls
21 Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat > lasd fejezet 8.
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Figyelmeztetd Gzenetek

ewn

7.2

Figyelmeztetd lizenetek
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kovetkezbképpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelzd

A

két 7 jegy kijelzd

REL

egy 7 jegyd kijelzé

A

A figyelmeztetés okat a készlilék a kapcsolodo figyelmeztetd kéddal jelzi (lasd a tablazatot).
+ Ha tdbb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan kerlinek kijelzésre.
+ Dokumentalja a készilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.

Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

1

Tudlmelegedés

Tulmelegedés miatt rovidesen lekapcsolas veszélye fenyeget.

2

Félhullam hibak

Ellenérizze a folyamat paramétereit.

Hegesztépisztoly hités figyel-
meztetés

Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.

4|Védbgaz Ellenérizze a véddgaz-ellatast.

5|H(t6folyadék atfolyas Ellendrizze a min. atfolyasi mennyiséget. 2!

6|Huzaltartalék Mar csak kevés huzal all rendelkezésre a tekercsen.

7|CAN-Bus hiba Huzalel6told készulék nincs csatlakoztatva, huzalel6tolé motor
kismegszakito (kioldott kismegszakitd visszaallitasa mikodtetés
réven).

8|Hegesztéaramkor A hegesztéaramkor induktivitasa tul magas a kivalasztott he-
gesztési feladathoz.

9(Huzalelbtolo késziilék konfi- Ellenérizze a huzalel6told készlilék konfiguralasat.

guralasa

10|Részinverter Tobb részinverter egyike nem biztosit hegesztéaramot.

11|Hatéfolyadék tulmelegedése [ |Ellenérizze a hémérsékletet és a kapcsolasi kiiszobot. 2

12|Hegesztés felligyelete A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott tirés-
mezd6n kivul van.

13|Erintkezési hiba Az ellendllas a hegesztéaramkdrben tul nagy. Ellendrizze a
testelést.

14|Kiegyenlitési hiba Kapcsolja ki, majd be a késziléket. Ha a hiba tovabbra is
fennall, értesitse a szervizt.

15|Halézati biztositék A halozati biztositék teljesitményhatarat elérte, és a hegesztési
teljesitményt csOkkentette. Ellendrizze a biztositék beallitasat.

16|Védbgaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.

17|Plazmagaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.

18|Formalogaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.

19|Gazfigyelmeztetés 4 Foglalt

20|Ht6folyadék hémérseéklet Ellendrizze a hitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.

figyelmeztetés
21|Tulmelegedés 2 Foglalt
22|Tulmelegedés 3 Foglalt
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Hibaelharitas

Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

23

Tulmelegedés 4

Foglalt

24

Hutéfolyadék atfolyas figyel-
meztetés

Ellenérizze a hiit6folyadék-ellatast.
Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
Ellenérizze az atfolyast és a kapcsolasi kiiszobot. 2

25|Atfolyas 2 Foglalt
26|Atfolyas 3 Foglalt
27|Atfolyas 4 Foglalt
28|Huzalmennyiség figyelmezte- |Ellendrizze a huzaltovabbitast.

tés

29|Huzalhiany 2 Foglalt
30|Huzalhiany 3 Foglalt
31|Huzalhiany 4 Foglalt
32|Sebességmerd hiba Huzalel6told készilékhiba - a huzalhajtas folyamatos tulterhe-

lése.

33

Huzalel6told készilék motor
talaram

A huzalel6tol6 készllék motor tularamanak felismerése.

34

Ismeretlen JOB

A JOBvalasztas nem lett végrehajtva, mivel a JOBszam isme-
retlen.

35

Szolga huzalelétold készulék
motor talaram

A szolga huzalel6tol6 készilék motor tularamanak felismerése
(push/push rendszer vagy kézbensé hajtas).

36

Szolga sebességmérd hiba

Huzalel6told készlilékhiba - huzalhajtas folyamatos tulterhelése
(push/push rendszer vagy kézbensé hajtas).

37

FAST-Bus hiba

Huzalel6told készlilék nincs csatlakoztatva (a huzalel6told kés-
zilék kismegszakitéjat allitsa vissza ennek mikodtetésével).

38

Nem teljes alkatrészadatok

Ellenérizze az XNET alkatrészkezelést.

39

Halozati félhullam hiba

Ellenérizze a tapfesziltséget.

40

Gyenge villamos halozat

Ellenérizze a tapfesziltséget.

41

HlGtémodul nem ismerhet6 fel

Ellenérizze a hiitbkészulék csatlakozasat.

47

Elem (tavvezérl6k, BT tipus)

M Kizardlag XQ késziléksorozatnal
21 Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat > lasd fejezet 8.

7.3

Alacsony elemszint (elem cseréje)

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések

Jel

Leiras

Hibajelenség / Hibaok

Jd
X

Lehetséges javitas

099-005570-EW511
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Hibaelharitas ev\;h‘)
Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

Zavarok a késziilék miikédésében
» A halozati biztositék kiold - Nem megfeleld halézati biztositék
X Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.

~ A készilék a bekapcsolas utan nem indul el (a készilék ventilatora és adott esetben a hiitészivattyu
nem mikodik).

X Csatlakoztassa a huzalel6tolo késziilék vezérl6kabelét.
~ Bekapcsolas utan a késziilékvezérlésen lévl dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen 1évd jelz6ldmpak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ A készilék allandéan ujraindul
» A huzalelétold készilék nem miikédik
~ A rendszer nem indul el
X Vezérl6kabelek csatlakozoéit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
~® Aramatadé és flvokatartd szabalyos régzitése

A gyiijtdhiba jelzélampa vilagit
~ Hegeszt6gép tulmelegedett
x Bekapcsolt allapotban varni, amig a készllék lehil

~ Kioldott a hegeszt6aram felligyeleti berendezés (kdbor hegesztéaram folyik at a védbévezetéken). A
hibat a készllék ki- és bekapcsolasaval lehet visszaallitani.

® A hegesztbéhuzal érintkezik a fesziiltség alatt allo hazrészekkel (Ellendrizze a huzalvezetést,
leugrott a hegesztéhuzal a huzaltekercsrol?).

* Ellenérizze a testkabel szabalyszer(i rogzitését. Lehetéség szerint az ivfényhez kdzel régzitse a
testkabel aramkapcsat.

Tulhémérséklet jelzé6lampa vilagit
~ Hegeszt6gép tulmelegedett
X Bekapcsolt allapotban varni, amig a készullék lehdil

Hiit6folyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés

X A hitéfolyadék szintjét ellenérizni, és sziukség esetén potolni a hidnyt
~ Levegd van a hiitékorben

~® A hiit6kdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.4
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ev\;f'n Hibaelharitas
Vizh(tékor légtelenitése

Huzalel6tolasi probléma

~ Ellenérizze a huzalel6told gorgok tartojat (a huzaleldtold gorgdk a tarton rogzitve kell legyenek, és
nem lehet holtjatékuk).

% Cserélje ki a huzalel6tol6 gorgék tartéjat (092-002960-E0000) > lasd fejezet 10.1.4
# Aramatadé eltdmodott
X Tisztitsa meg, és adott esetben cserélje ki.
~ Huzaldob fék bedllitasa > lasd fejezet 5.3.3.4
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Leszoritd er6 bedllitasa > lasd fejezet 5.3.3.3
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Huzalel6told goérg6k kopottak
X Ellenérizni és szilkség esetén cserélni
~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)

X A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

~ Megtort kabelkoteg
X Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
~ Huzalvezetd cs6 vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
® Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

7.4 Vizhitokor légtelenitése
1 ‘ 3
N 1l mry----- max
|
blau / blue
Abra 7-1
» Kapcsolja ki a késziiléket, és toltse fel a hiitéfolyadék tartalyt a max. szintig.
+ A gyorscsatlakozékat megfeleld segédeszkdzdkkel oldja (csatlakozd nyitva).
A hitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!
~ N I
4 5
P (@) KLIcK
| |
Abra 7-2
+ Helyezzen a gyorscsatlakozokbal kilépé hitéfolyadék felfogasdhoz megfeleld felfogdedényt, és
kapcsolja be a készuléket kb. 5 masodpercre.
* A gyorscsatlakozdkat zarja a zarogy(ir( visszatolasaval.
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Miiszaki adatok
Drive XQ

ewn

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Drive XQ

Tapfesziiltség (a hegesztégép feldl) 42 VAC
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [l

40 % 600 A

100 % 470 A

Pi gug titketimi 8w

Huzal elétolasi sebessége

0,5 m/min ... 25 m/min

Gyarilag felszerelt gérgék

1,0-1,2 mm (acélhuzalhoz)

Hajtas

4 go6rgds (37 mm)

Huzaltekercs atméré

szabvanyos huzaltekercsek a kdvetkez6 mére-

tig: 300 mm
Hegesztdpisztoly csatlakozasa Euro kézponti csatlakozo
Szennyezettségi fok / Védégaz 3/1P 23
Levezetési osztaly I
Kdrnyezeti hémérséklet 12 -25°C ... +40 °C
EMC osztaly A

Tandusitasi jel

CE/H0/ &S

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfeleléségi nyilatkozat (készilék doku-
mentacio)

Méret (I x b x h)

660 x 280 x 380 mm
26.0x 11.0 x 15.0 inch

Suly

15,0 kg
33.11b

[ Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min szlinet).
21 A kérnyezeti hdmérséklet a hiitéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!
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Kiegésziték

7 polusu tavvezérlé

9 Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy

kézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.

9.1.1 Hegesztopisztoly hiitése
Tipus

Megnevezés

Cikkszam

HOSE BRIDGE UNI

Rovidre zaré tomlo

092-007843-00000

LFMG HANNA DIST 3
9.1.1.1 Hiitéfolyadék - blueCool tipus

Vezetbképességmeérd készilék

094-026184-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam

blueCool -10 5 | Hlt6folyadék -10 °C-ig (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 251 094-024141-00025
blueCool -30 51 Hatéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 51 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Ht6folyadék -30 °C-ig (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Fagyallé teszter 094-026477-00000

9.1.1.2 Hiitéfolyadék - KF tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam

KF 23E-5 Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Ht6folyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Hatéfolyadék -20 °C-ig (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Hat6folyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Késziilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000

9.2 7 pélusu tavvezérld
Tipus

ellen6rzésére

Megnevezés

Cikkszam

RC XQ Expert 2.0 2 m

Tavvezérl§ Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00002

RC XQ Expert 2.0 5 m

Tavvezeérlé Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00005

RC XQ Expert 2.0 10 m

Tavvezérl§ Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00010

RC XQ Expert 2.0 15 m
9.3 19 pélusu tavvezérlo

Tavvezeérlé Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00015

Tipus Megnevezés Cikkszam
R10 19POL Tavszabalyzo 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Tavvezeérl6, huzalsebesség beallitasa, ivfesziltség- |090-008108-00000
korrektura
R20 19POL Tavszabalyzo, programvaltas 090-008263-00000
9.3.1 Csatlakozé6 kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam

RA5 19POL 5M

Csatlakoz6 kabel pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00020
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Kiegészitdk

Utélagos beszerelési opcio

ewn

9.4 Utdlagos beszerelési opcid

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON GK D01 Fém csuszotalp 092-003030-00000

ON CMF D01 Darufiiggeszték 092-002833-00000

ON CC D01 Atlatsz6 takarofedél a késziilékvezérlés 092-002834-00000
védelméhez

ON TCC DO1 Készlet tartalma: darufliggeszték és védélemez (a |092-002835-00000
huzalel6told készilék oldalsé helyzetben vald has-
znalatahoz)

ON TS D01/D02 Hegeszt6pisztoly tartd 092-002836-00000

ON CONNECTOR WIRE A huzalel6told késziilék csatlakozasa a hordobdl 092-002842-00000

CONDUIT D.01/D.02 torténé huzaltovabbitasra

ON WAK D01 Kerékszerel6 készlet 092-002844-00000

ON RFAK DO1 Gumilabak 092-002845-00000

ON PS EXT DO1 Bovitd készlet: Forgotiske hosszabbitd huzalel6told | 092-002871-00000
készilék felfogasara ON WAK D01 kerékkészlettel

ON FLOWMETER Opcionalis analég gazmennyiség szabalyozé gazat- | 092-003374-00000
folyas-mérével

ON PDM D.01 HP-XQ / Steel |Atlatszé védéiiveg a huzalel6told vezérlésekhez 092-003478-00000

puls S / Steel Synergic S / Ba-

sic S

ON PDM D.01 Expert-XQ 2.0 / | Atlatszo védéiiveg a huzalelétold vezérlésekhez 092-003480-00000

Expert 2.0

ON HASE XQ Tehermentesit6 kar a hegesztépisztoly-kabelkdteg- |092-004314-00000
hez

ON TS F2/F3 D.01 Tarté hegesztési fustelszivo pisztolyhoz 092-004323-00000

9.5 Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

ADAP DZA/EZA Hegesztdpisztoly adapter Dinse csatlakozéval euro |094-016765-00000
kézponti csatlakozo készulékoldali

DSP Hegyezd huzalvezetd cs6hoz 094-010427-00000

Cutter Toml6levago 094-016585-00000
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Kopé alkatrészek

Huzalel6tolé gbrgdk

10

10.1
10.1.1

10.1.2

Kop6 alkatrészek

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Huzalel6tol6é gorgdk

Huzalel6tolé gorg6k tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

Huzalel6tolé gorgék aluminium huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

092-002770-00032

Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00032
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Kopé alkatrészek

Huzalel6told gérgdk

ewn

10.1.3 Huzalel6tol6é gorgdk porbeles huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-
horony/recézett t6It6tt huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-

092-002848-00010

BLUE/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett t6lt6tt huzalhoz
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtdégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett toItott huzalhoz
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Hajtogorg6 készlet, 37 mm, 4 gorg6, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett t6ltott huzalhoz
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett toItott huzalhoz

10.1.4 Huzalvezetés
Tipus Megnevezés Cikkszam
DV X Huzalel6told gorgd felfogd készlet 092-002960-E0000
SET WF 1,6mm eFeed Huzalvezet6 készlet 1,6 mm-es atmérdji gorgékhdz |092-002774-00000
ON SET WF 2,0-3,2mm Huzalvezet6 készlet 1,6 mm-nél nagyobb atméréji |092-019404-00000
eFeed go6rgbkhdz
SET IG 4x4 1.6mm BL Huzalbemeneti csonk készlet 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vezet6cs6 094-006051-00000
GuideTube L=102 mm, @ 4,4 |Vezetbcsd 094-020064-00000
X 5 mm
CAPTUB L=107 mm; @ < 1,6 |Kapillariscs6 094-006634-00000
mm
CAPTUB L=105 mm; @ < 2,4 |Kapillariscs6 094-021470-00000
mm
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Atlagos huzalelektréda-fogyasztas

11  Melléklet
11.1 Atlagos huzalelektréda-fogyasztas

5 m/min — 197 ipm

mm inch
-8- 1,0 1,2 | 1,6 ﬁ ,040 | ,045 ,060 ﬁ
Aceél 1,8 2,7 4,7 | kg/h 3,9 59 10,3 Ib/h
Nemesacél 1,9 2,8 4,8 4,1 6,1 10,5
Aluminium 0,6 0,9 1,6 1,3 1,9 3,5
10 m/min — 394 ipm
Acél 3,7 53 | 95 | kg/h 8,1 11,6 20,9 Ib/h
Nemesacél 3,8 54 9,6 8,3 11,9 21,1
Aluminium 1,3 1,8 3,2 2,8 3,9 7,0
11.2 Atlagos védégaz-fogyasztas
11.2.1 MIG/MAG-hegesztés
mm 1,0 1,2 1,6 2,0
-8- inch ,040 ,045 ,060 ,080
I/min 10 12 16 20
gal/min 2,64 3,17 4,22 5,28
11.2.2 AWI-hegesztés
Gazfuvoka szama 4 5 6 7 8 10
g 2 mm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
@ inch 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
I/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
099-005570-EW511 59
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Viszontelado keresése

11.3 Viszonteladod keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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