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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!
llIIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.
+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-

zpec€nostni a vystrazné pokyny!

* Dodrzujte predpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou€asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a miize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gcelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na €isle +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejcii najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislostis provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruCeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylouceni rueni je uZivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze véstk vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a idrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zUstava vyrobci.

Rozmnozovani, i asteCné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji vyhra-
zeny zmeény, chyby a omyly.

Bezpecnost dat

Uzivatel je zodpovédny za zalohovani vdech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto upravy neruci.
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Pro Vasi bezpecénost ev\;hq
Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpeénost
2.1 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné

hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI" s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostiedné hrozicich tézkych trazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou€éeni moznych leh-
kych arazii osob.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR*s obecnym vystraznym

symbolem.
* Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

> Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zafizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem ur€uji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napft.:
+ Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurnte do pfisluSného protikusu a zajistéte.

6 099-005674-EW512
08.09.2023




ewm

Pro Vasi bezpec¢nost

Vysvétleni symbolud

2.2 Vysvétleni symbolu
Symbol |Popis Popis
1= | Vénujte pozornost technickym zvlast- Stisknout a pustit (dotknout se)

nostem

Vypnuti pfistroje

Pustit

(\ \ Zapnuti pfistroje Stisknout a pridrzet
=)
Chybné/neplatné Zapnout
Spravné/platné Otacet

N Bl Bl B 8 s

10 | ®©|®

y
.

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace _")'_ Kontrolka sviti zelené

’ 1 N
Vystup *a~* |Kontrolka blika zeleng

=

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

\é,
/I\

Kontrolka sviti cervené

Pferuseni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

&

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouzivat

&
’, .
1

Kontrolka sviti modre

Nastroj je nutny/pouzit

@

Kontrolka blikd modfe

099-005674-EW512
08.09.2023



Pro Vasi bezpecénost ev\;hq
Bezpelnostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

=

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu prFi nedodrzeni bezpe¢nostnich pokynii!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisti miize byt Zivotu nebezpecné!

+ Peclivé si prectéte bezpe€nostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemil!

» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisu!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou p¥i dotyku zplsobit Zivotu nebezpecéné trazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpedi uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zditky svafovaciho proudu, ty¢ové,
wolframové nebo dratové elektrody!

+ Vzdy odkladejte svarfovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

+ Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zpUsobu pouziti)!

» Pristroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouZivan k rozmrazovani potrubil

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, maze toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 ,,Instalace

a pouzivani“ a predpist bezpe¢nosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarfovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekroc¢eni dovoleného napéti naprazdno.

+ Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» Pfi odpojovanijednotlivych proudovych zdroju museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpecCi zpétného napétil)

* Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy muze dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpeci urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a og¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svareCsky stit nebo svareCskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpUsobu pouziti)!

Noste suchy ochranny plast (napf. svareCsky S§tit, rukavice, atd.) podle pfisluSnych
pfedpisu platnych v dané zemi!

* Nezucastnéné osoby chrante svafovaci zasténou nebo pfislusnou ochrannou pfepazkou
proti zafeni a nebezpedi oslnénil

099-005674-EW512
08.09.2023



Pro Vasi bezpec¢nost

Bezpelnostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pouzitim nevhodného odévu!
Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci
béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomickami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizikiim:

Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkdm a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatieni (odsavani, atd.).

Svaredska pfilba s fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

Suchy svarecsky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi ucinky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na sou€astech pod napétim.

Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Zg/ Nebezpeci vybuchu!
J/_é.. Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

== 1 lak.

Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prach(i nebo plynl svafovanim nebo Fezanim!

Nebezpeci pozaru!
V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti €i horké strusky vzni-
L == kajici pfi svafovani mize dojit k tvorbé plament.

V okruhu pUsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
V okruhu pUsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

Z obrobku pfed za¢atkem svarovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-005674-EW512
08.09.2023
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Bezpecnostni pfedpisy
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A POZOR

Kouf a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary

rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni sva-

fovaciho oblouku v jedovaty fosgen!

+ Zajistéte dostatek Cerstvého vzduchu!

+ Udrzujte pary rozpoustédla mimo oblast svafovaciho oblouku!

+ v pfipadé potfeby. pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest!

+ Aby se zabranilo tvorbé fosgenu, musi byt zbytky chlorovanych rozpoustédel na obrobcich
nejprve neutralizovany vhodnymi opatfenimi.

Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mtze zpusobit trvalé poskozeni sluchu!

* Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!

* Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tiid elektromagnetické

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v €asti Technické

udaje) > viz kapitola 8:

Trida A Pristroje nejsou ur€eny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajistovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pfistroj tfidy A mGze v téchto oblastech dojit k problémum, jak z ddvodu spojenych

s vodic¢i, tak i k problémdm z duvodu vzniku ruSivych signald.

Trida B Pristroje spliuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

Pfi provozu elektrické svareCky mlze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyZ svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruSeni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodicCe

* RAadia a televizni pfijimace

+ PocitaCe a jina fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedevSim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibra€ni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

* Dennidoba, ve které museji byt provadény svareCské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

+ Pfipojeni na sit, napt. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potenciall

» Uzemnéniobrobku. V pfipadech, které neumoziuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatord.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfe¢ského zafizeni

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj miize vytvaret elektricka nebo elektromagneticka pole, ktera mohou na-

rusit funkci elektronickych systému, jako jsou EDV a CNC pristroje, telekomunikaéni

vedeni, elektrické vedeni, signalni vedeni, kardiostimulatory a defibrilatory.

* Dodrzujte predpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!

« Uplné& odvifite svafovaci vedeni!

+ QOdpovidajicim zpUsobem chrarite pFistroj nebo zafizeni citliva na zareni!

* Funkce kardiostimulatord mize byt naruSena (v pfipadé potfeby vyhledejte Iékarskou
pomoc).

10
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!
Pii provozu zarizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatieni ke
ZlepSeni bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancl pfi pracii pfislusné samostatné smér-
nice.

Pfedevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpe&nost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomucek zaméstnanci pfi praci.
Predpisy pro bezpe€nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpe€nosti prace.

Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

I3~V pripadé skod zplisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pri vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typt pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pripojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozorfiujeme na technické udaje pristroji. V tomto pfipadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pripojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

2.4 Preprava a instalace

A VYSTRAHA

Nespravna manipulace a nedostateéné upevnénilahvi ochranného plynu mohou mit za

@ Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
nasledek vazné urazy!

Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
Lahve ochranného plynu se nesméji upevihovat za ventil!
Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

099-005674-EW512
08.09.2023
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Pro Vasi bezpecénost ev\;hq
Pfeprava a instalace

A POZOR
— | Nebezpeéi urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
:D- P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fFidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. prevraceni pfipojenych pfistrojli a poranéni osob!
+ Pred transportem odpojte napajeci kabely!
P Nebezpecdi prevraceni!
/ ’?’ P#i pfemist'ovani a instalaci pristroje se muize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpe€nost proti prevraceni je zajisténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
+ Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
» Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
@ Nebezpeci Grazu z diivodu nespravné polozeného vedeni!
ﬁ O nespravné polozena vedeni (sitova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
jovacich hadic) mlizete zakopnout.
* Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrarite vytvofeni smycek).
+ Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pripojkami!
SSS Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pfipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostredku
muze unikajici chladici prostfedek zpusobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
+ PouzZivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzaviete vhodnymi zatkami.

1> Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach mizZe zptsobit poSkozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzpiimené poloze!

1= Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pfFislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pri vypnutém pristroji k odpovidajici
zdasuvce.
* Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
* Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

gz Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta pfislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
* V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepicka proti prachu nahrazena!

12 099-005674-EW512
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ev\;")1 Pouziti k uréenému ucelu
Oblast pouziti

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.5

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle souc¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v priumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
Stitku. V pfipadé neucelového pouziti mize od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
+ Pfistroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Pfistroj pro obloukové svafovani stejnosmérnym a stfidavym proudem WIG s Liftarc (dotykovym
zapalenim) nebo HF zapalenim (bezdotykovym) a s dalSi metodou — ruénim svafovanim obalenou elekt-
rodou. Komponenty pfislusenstvi mohou event. rozsifit rozsah funkci (viz pfisluSnou dokumentaci ve
stejnojmenné kapitole).

Souvisejici platné podklady

Zaruka

DalSiinformace jsou uvedeny v pfiloZzené broZufe ,Warranty registration® a v na8ich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohladeni o shodé.
Vyrobce doporuéuje provadét kazdych 12 mésicl (od prvniho uvedeni do provozu) be-
zpecnostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

Svarovani v prostiedi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Zdroje svarovaciho proudu s timto ozna¢enim mohou byt pouzity ke svafovani v prostiedi se
S zvySenym ohrozenim elektrickym proudem (napf. na kotlich). Pfi tom museji byt dodrzovany
pfislusné narodni a mezinarodni pfedpisy. Samotny zdroj svafovaciho proudu nesmi byt
umistén v nebezpetném prostoru!

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 Aby se zabranilo uraziim osob a poskozeni pristroje, smi byt pristroj opravovan a modi-
fikovan pouze zplisobilymi osobami (opravnénym personalem)!
PFi neopravnénych zasazich zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povéite zplsobilé osoby (opravnény servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.
Kalibrace / validace

K vyrobku je pfilozen originalni certifikat. Vyrobce doporuc¢uje provadét kazdych 12 mésicl (od prvniho
uvedeni do provozu) kalibraci a nostrifikaci.

099-005674-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu
Souvisejici platné podklady

ewn

3.2.6 Cast souhrnné dokumentace
Tento dokument je soucasti souhmné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni pokyny!
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
(LTI A1
Obrézek 3-1
Poz. Dokumentace
A1 Proudovy zdroj
A.2 Dalkovy ovladaé
A.3 Svarovaci hofak
A4 Rizeni
A Souhrnna dokumentace
14 099-005674-EW512
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E\A;h1 Popis pristroje - rychly prehled

Konfigurace pfistroje

4 Popis pristroje - rychly prehled
41 Konfigurace pristroje
V nasledujicich tabulkach jsou zobrazeny rizné varianty montaze (stupné vystavby) série pfistroji XQ:

Typ Obrazek Vlastnosti pro pfepravu Chlazeni svarovaciho
horaku
N Z o
E 1 3]z |E S |3
N T |2 o 2 g
o N S a e 2o
> Q o = = 23
S| o | N N o S a
SEl S |2z|® g | 83
s2| e |32 S | §&¢
© < 2 © > © 3 © o2
S © o Lo l) © C c kel O 'n
o N © T < T > = <} S o
N o o (] na o > > N
F6 R1 (6 |/r— | ® | ® | @ | ® | @ ® ®
Fos [R1 (W | | o ®|1® |0 ® | ® 0 &
e R (wek | Y T @ | ® @ | ®] ® ® @)
FO6 |R2 |G | ® | ® | ® | 0| @ ® ®
FO6 |R2 |W |- |_— ® ® | ® | ® | @ ® | @ ®
Fe Rz W | Y | @ | ® | ®@ @] ® | ® | @
F0O6 |RS |G — @ ® | ® | ®| @ ® ®
FO6 (RS |W | ‘ @ 1 ® | ® | ® | ® @ ®
Fo6 |[Rs |wWrF | 9 ¢ @ ® | ® | ® | ® ® @
Fs P |6 |7 |® | @ | ® | ®| @ ® ®
Fo6 [P |w | | ® | @1 ® |  ® | ® @ ®
FO6 |P WRF ® | @ ® | ® | ® ® @
Obrazek 4-1
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Popis pfristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

{

4.2

Pohled zepredu / pohled z pravé strany

QEREE® ®®

Obréazek 4-2

16
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Popis pfristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

Pol. |Symbol |[Popis

1 Hlavni vypinaé
Zapnuti a vypnuti pfistroje.

2 Stavova lista LED - ukazatel "Provozni stav"
Provozni stav ukazuje svétlovod > viz kapitola 5.1.9.1.

3 Zditka pfipoje 19 pélova (analogova)
Pro pfipojeni Fidiciho vedeni.

4 Pripojna zdirka (fidici vedeni svarovaciho horaku) > viz kapitola 5.2.1.1

5 Vystupni otvory chladiciho vzduchu

6 Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostredek

7 Nadrz na chladici prostredek > viz kapitola 5.1.5

8 Sroub pro vypousténi chladiciho prostredkii > viz kapitola 6.3.2

9 Prepravni drzadlo

10 Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1

11 Prepravni kolecko se zajiStovaci brzdou

12 Vstupni otvor chladiciho vzduchu (chlazeni svarovaciho horaku)
Volitelné dodatecné instalovany filtr na necistoty

13 Transportni kladky, pojizdné kotouce

14 Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1

15 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

16 Vytlacovany hlinikovy profil flexFit
Individualni moZnost upevnéni pro dily pfisluSenstvi a volitelné vybaveni

17 _@ Potrubni rychlospojka (&ervena)

Red zpétny tok chladiva
18 Potrubni rychlospojka (modra
®Bﬁ pfivod chlzdiva Polka )

19 === |Pfipojna zdifka, svafovaci proud ,,—*
Pfipojeni pfisluSenstvi zavisi na metodé, dodrzujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svarovani > viz kapitola 5.

20 Pripojovaci zavit G'."
Pfipojka ochranného plynu (vystup)

21 I Pfipojna zdirka, svarovaci proud ,,+“
Pfipojeni pfisluSenstvi zavisi na metodé, dodrzujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svarovani > viz kapitola 5.

22 Rizeni pristroje (viz pfislusny navod k obsluze ,,Rizeni“)

23 Ochranné vicko > viz kapitola 5.1.10

099-005674-EW512
08.09.2023
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r)

Pohled zezadu / pohled z levého boku

4.3 Pohled zezadu / pohled z levého boku

O,
Q,
®

e®

i o
b N
i i .

Obrazek 4-3
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Popis pfristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z levého boku

Symbol

Popis

Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pas / fetéz)

Vstupni otvor chladiciho vzduchu
Volitelny filtr na neCistoty > viz kapitola 6.3.1

Piripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,-
Pfipojeni drzaku elektrody

Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pas / fetéz)

Upevnéni pro lahev na ochranny plyn

Vytlacovany hlinikovy profil flexFit
Individualni moZnost upevnéni pro dily pfisluenstvi a volitelné vybaveni

Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

Sit'ovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.8

Vystupni otvor chladiciho vzduchu (chlazeni svarovaciho horaku)

10

Servisni otvor €erpadla na chladici prostiredek > viz kapitola 7.5

1"

Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1

12

Transportni kladky, pojizdné kotouce

13

Transportni kladky, vodici kladky

14

Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1

15

Prepravni drzadlo

16

i=

Q
o
<

Pripojna zdirka (9-p6lova) — D-Sub
PC-rozhrani > viz kapitola 5.6

17

v

o
Q

Pripojna zdirka — 19pdlova, analogova — volitelné prislusenstvi
Rozhrani automatu > viz kapitola 5.5.2

18

P 3
dF

Tlacitko "Jistic"; zabezpeceni:

* Plynovy ventil

« Periferni pfistroje na 7-polovych, digitalnich rozhrani (zadni strana pfistroje)
Spustény jisti¢ vrat'te zpét do plivodni polohy.

19

7 polova zasuvka (digitalni)
Umoziuje pfipojeni digitalnich komponent

20

Pfipojna zdirka - RJ45 - Volitelné prislusenstvi
Sitova pfipojka > viz kapitola 5.7

21

g <

Pripojovaci zavit G"."
Pfipojka ochranného plynu (vstup)

22

Pfidavna 7-pblova pripojna zdirka (digitalni) — volitelné vybaveni
Umoziuje pfipojeni digitalnich komponent

099-005674-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Pfeprava a instalace

5 Konstrukce a funkce

b

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dilti proudového napajeni, napr. pfipojek proudu, mize byt Zivotu nebe-

zpecné!

* Meéjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

+ Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!

+ Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stridavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud zUstavaji oba svarovaci

horaky a drzaky elektrod pripojeny k pristroji, je ve vSech vodic¢ich souc¢asné napéti

naprazdno nebo svarovaci napéti!

» Pfed zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolo-
vané!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prisluSenstvi a dodrzujte

je!

5.1 Preprava a instalace
5.1.1 Preprava jefabem

9

A VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu pfri jefabové prepravé!

Pri jefabové prepravé muize dojit k tézkym Graziim zplisobenym padajicimi pristroji

nebo prislusenstvim!

+ Soucasné zvedani jefabem vicero systémovych komponent, jako jsou napf. proudovy
zdroj, podavac dratu nebo chladici zafizeni, je bez odpovidajicich komponent jefabu
zakazano. Kazdou systémovou komponentu musite zvedat jefabem samostatné!

» Pfed zahajenim manipulace pomoci jefabu odpojte viechny pfivodni kabely a rozvody a
soucasti pfisludenstvi (napf. svazek propojovacich hadic, civku dratu, lahev ochranného
plynu, bednu na naradi, podavac¢ dratu, dalkovy ovlada¢ apod.)!

+ Pred zahajenim manipulace jefabem fadné uzavfete a zajistéte kryty pfistroje nebo
ochranné kryty!

» Zajistéte spravnou polohu, dostatec¢ny pocet a dostatecnou nosnost nosnych prostredku!
Dodrzujte zasady pro pouziti jefabu > viz kapitola 5.1.1.1!

» Pfistroje s jefabovymi oky: Vazani vzdy provedte za vSechna jefabova oka soucasné!

» Pfistroje s paletovym dnem (patky): Protahnéte pasy v otvorech patek (zahaknuti nosnych
prostfedkl do otvord neni dostatecné).

» P¥i pouziti voliteIné dodavanych pfidavnych ram( k manipulaci pomoci jefabu apod.: Vzdy
pouzivejte minimalné dva vazaci body s pokud mozno maximalni vzdalenosti od sebe —
dodrzujte popis pro volitelné vybaveni.

* Neprovadéjte trhavé pohyby!

» Zajistéte rovnomérné rozlozeni zatizeni! PouZivejte vyhradné ¢lankove fetézy nebo lanové
zavésy stejné délky!

* Pozor na nebezpec€nou oblast pod pfistrojem!

* Dodrzujte predpisy BOZP a prevence nehod platné v pfislusné zemi!

20
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5.1.1.1

5.1.2
=5

5.1.3

Princip prepravy jefabem

(FO6R

min.
1,25m
3~ 49,2inch

T

i

g

T
W

I

(=

Obréazek 5-1

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném

a rovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatec¢né osvétleni praco-
visté.

* Vzdy musi byt zajisSténa bezpecna obsluha pristroje.

Poskozeni pristroje v disledku necistot!

Neobvykle velké mnozZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek muzZe prFistroj poskodit

(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.3).

e Zabrante vzniku velkého mnozZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

Za provozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:

« —25°Caz+40°C (-13 °F az 104 °F) "

relativni vihkost vzduchu:

* az50 % pfi 40 °C (104 °F)

* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzd uchu:

+ -30°Caz+70 °C (-22 °F az 158 °F) ["

Relativni vlhkost vzduchu

* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

[ Okolniteplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svafovaciho hofaku!

Chlazeni pristroje

[ Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.

* Dodrzujte okolni podminky!
* Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
e Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

099-005674-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Pfeprava a instalace

5.1.4 Vedeni obrobku, vSeobecné

A POZOR
Nebezpeci popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!
S S Kvuli nezajisténym zastrckam svarovaciho proudu (pfipojeni pfistroje) nebo znecisténi
—— | u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahrivat a
prl dotyku zpuisobit popaleniny!
Kontakty svarovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoCenim dop-
rava.
* Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpecné upevnéte! Konstrukéni €asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudul!

5.1.5 Chlazeni svaifovaciho horaku

155> Nebezpeci hmotné skody nasledkem nespravného chladiva!

Nevhodné chladivo, smési chladiv mezi sebou nebo s jinymi kapalinami nebo pouziti v nevho-

dném teplotnim rozsahu ma za nasledek hmotné Skody a zanik zaruky vyrobce!

* Provoz bez chladiva neni dovolen! Chod na sucho zptsobi zni¢eni soucasti chladiciho sys-
tému, napfiklad ¢erpadla chladiva, svafovaciho horaku a svazki hadic.

* Pouzivejte pouze chladiva uvedena v tomto navodu a vhodna pro dané podminky (teplotni
rozsah) > viz kapitola 5.1.5.2.

* Nemichejte rizné druhy chladiva (ani ty, které jsou uvedeny v tomto navodu) mezi sebou.

* Pri vyméné chladiva musi byt vyménéna veskera chladici kapalina a chladici systém
vyplachnut.

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urednich predpisti a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecénostnich lista.

5.1.5.1 Popis funkce
Chladici systém této série pfistrojl je pro optimalizaci provoznich stavll a pro ochranu pfed poskozenim
pfistroje proveden s monitorovanim teploty a pratoku. Pro monitorovani a regulaci chladiciho systému
jsou v pfistroji ulozeny mezni hodnoty > viz kapitola 8.2pro varovani a chyby (nastavitelné v zavislosti na

fidici jednotce). V pfipadé ruSeného nebo pfetizeného chladiciho systému se zobrazi chybové hlaseni a
proces svarovani se fizené vypne.

5.1.5.2 Pripustné chladici prostredky pro horaky

Chladici prostiedek Teplotni rozsah
blueCool -10 -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 23E (Standard) -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 37E -20 °C az +30 °C (-4 °F az +86 °F)
blueCool -30 -30 °C az +40 °C (-22 °F az +104 °F)
22 099-005674-EW512
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5.1.5.3 Maximalni délka svazku hadic
V8echny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouZi
jako vzorova konfigurace (z komponentu produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné
dbat na rovné poloZeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlacné vysky.

Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
PFi —— T e
Proudovy zdroj | Svazek hadic s:vst:rzjr éptz miniDrive Horak max.
, ® (25m/82ft)] (5m/ 16 ft.)
Kompaktni @ @ ® @ @
(20 m / 65 ft.) (5m/ 16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
, (25 m / 82 ft.) (5m/ 16 ft.)
Dekompaktni @ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10m/32ft)] (5m/16ft.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
>
Proudovy zdroj |Svazek hadic :;':J’g’r po- | miniDrive Hofak max.
® ® @ @) 30 m
, (25m/82ft.)] (5m/16ft.) 98 ft.
Kompaktni @ @ ®
40 m
(30 m / 98 ft.) (5m/ 16 ft.) 131 ft.
@ ® 45 m
, (40 m /131 ft.) (5m/ 16 ft.) 147 ft.
Dekompaktni @ @ @ @
70m
(40 m /131 ft.) (25m/82ft)] (5m/16ft.) 229 ft.
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5.1.5.4 Naplnéni chladiciho prostredku
Po zapnuti pfistroje bézi Cerpadlo na chladici prostfedek po stanovenou dobu (PInéni svazku hadic).
Nerozpozna-li pfistroj béhem této doby dostate¢ny pratok chladiciho prostfedku, ¢erpadlo na chladici
prostifedek se vypne (ochrana proti poSkozeni pfi chodu nasucho). Sou€asné je na displeji s daty sva-
fovani signalizovana chyba chladiciho prostfedku. Pfi dostateéném pritoku chladiciho prostfedku se ¢er-
padlo na chladici prostfedek vypne jiz pfed uplynutim stanovené doby (pfipravenost k provozu).
Pokud stav chladiciho prostredku poklesne v nadrzi na chladici prostredek pod minimalni
hladinu, mize byt nezbytné odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svareci
pristroj ¢erpadlo chladiciho prostredku a signalizuje chybu chlazeni, > viz kapitola 7.4.

Pfistroj se z vyroby dodava s minimélni naplini chladiciho prostredku.
= Hladina chladiciho prostifedku nesmi poklesnout pod znacku "MIN"!

Obréazek 5-2

Pol. | Symbol |Popis
Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostredek

Sito chladiciho prostredku
Nadrz na chladici prostredek > viz kapitola 5.1.5

Indikace stavu hladiny
MIN --—-- minimalni vySka hladiny chladiciho prostfedku
MAX----- maximalni vyska hladiny chladiciho prostfedku

BIW[IN|[=

+ OdSroubujte viko nadrze na chladici prostifedek.

+ Prekontrolujte, zda neni znecisténa sitova vlozka, v pfipadé potfeby ji vyCistéte a nasadte zpét.
» Doplnte chladici prostfedek az po oznaceni "MAX" ukazatele stavu hladiny, naSroubujte zpét viko.
+ Hlavnim vypinaCem zapnéte proudovy zdroj.

099-005674-EW512
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5.1.6 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

Nespravné polozené vedeni svarfovaciho proudu mlze vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-
louku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho
zarfizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) poloZzte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrek-
vencnim vybojam.

Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicu jinych zdroji svafovaciho
proudu tak, aby nedoS$lo ke vzajemnému ovliviiovani.

Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledkd svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG On! @ TIG/PLASMA

220cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

1 220 cm
i =20 cm

Obréazek 5-3

PouZijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

®

q@ o

Obrazek 5-4

Vedeni svarfovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic uplné
odvinte. Zabrarte vzniku smycek!

Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

Piebytec¢nou délku kabelll pokladejte do obloukil.

®

1@

Obrazek 5-5
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5.1.7 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svarovacimi proudy!
6 Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka
zafizeni, zplsobit prehfivani sou¢asti a nasledné vyvolat pozar.
» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontakt( svarfovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.
» VSechny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!
* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!
+ Odkladejte svarovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly

elektricky izolované!
L1
L2
L3
® N

L1

L2

L3

N

PE— #—-—-—-— - —-— - —-—-— - — - —- -

Obrazek 5-6

099-005674-EW512
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5.1.8 Pripojeni na sit’
A NEBEZPECI
Nebezpedi pri nespravném pripojeni na sit’
6 Nespravné pripojeni na sit mize mit za nasledek urazy osob nebo vznik hmotnych
Skod!
» Pfipojeni (sitova zastrCka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakonUl pfislusné zemé nebo pfedpisu pfislusné zemé!
» Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napé&tim.
» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.
+ Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabeld!
* V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvofena sit musi byt vhodna k provozu pfistroji podle tfidy ochrany .
5.1.81 Druh sité
Piistroj smite pripojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
* Trifazovy 4vodiéovy systém s uzemnénym neutralnim vodiéem, nebo
* Trifazovy 3vodic¢ovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napr. k vnéjSimu vodici
- L1 : L1
1
L2 ! L2
- I
L3 : L3
- I 1
|
N |
1 |
PE I PE
> " — o
I
= =
Obrazek 5-7
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vngjsi vodic 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodic 2 ¢erna
L3 Vnéjsi vodi¢ 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty
» Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfisluSné zasuvky.
5.1.9 Zapnuti a diagnostika systému
Po kazdém zapnuti projde cely svafovaci systém porovnanim dat a systémovou diagnostikou jednotlivych
komponent. Doba trvani spusténi (od zapnuti po pfipravenost ke svafovani) zavisi na poctu pfipojenych
systémovych komponent a informacich vyménovanych mezi témito pfistroji. Tato doba muze trvat od
nékolika vtefin az po nékolik minut (napf. u prvné propojenych systémovych komponent). Béhem této
faze spousténi ukazuji systémové komponenty typ fizeni a pfip. softwarové informace na displeji s daty
svarovani (je-li k dispozici). Tato faze spousténi se ukonéi zobrazenim pozadovanych hodnot proudu,
napéti nebo rychlosti dratu.
Funkce ventilatori pristroje a cerpadla na chladici prostredek
Ventilatory pfistroje a ¢erpadlo na chladici prostfedek v této sérii pfistrojli jsou fizeny podle teploty a
stavu. Tim je zajiSténo, Ze dil¢i systémy svafovaciho pfistroje béZi jen v pfipadég, Ze je také potfebujete.
Po kazdém zapnuti bézi ventilatory cca 2 s na plny vykon, napf. pro vyfoukani usazeného prachu.
099-005674-EW512 27
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5.1.9.1 Stavova lista LED - ukazatel "Provozni stav"
Svétlovod na pfedni strané pfistroje (stavova lista LED) ukazuje uZzivateli aktualni provozni stav pfistroje.

Barva stavové listy LED Provozni stav

bila (pfepinani: svétla/tmava) bootovani (od zapnuti do pfipravenosti ke svafovani)
modra Pfipraven ke svarovani

modra (pfepinani: svétla/tmava) energeticky usporny rezim Standby

zelena svafovani

Zluta varovani > viz kapitola 7.2

Cervena chyba > viz kapitola 7.1

5.1.10 Ochranna klapka, fidici jednotka pristroje

i ™ f ™

. J

Obrazek 5-8

» Otevrete ochranny kryt.
» Mimné zatlacéte na levy spojovaci mlstek (obrazek) tak, aby b ylo mozné upevnovaci kolik krytu vyjmout
doleva nahoru.

099-005674-EW512
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5.2 TIG svarovani

5.21 Pripojeni svafovaciho horaku a smérovani obrobku
Svarovaci hofak pfipravte v souladu se svafovaci Ulohou (viz Navod k pouziti hofaku)

9
1
3 -
2 ‘E 3)
4F
|E§.‘— S|
[ === 5 =S|
{6 )sE5» 9
% ~¥ill=p
/\/ Laslll
Obrazek 5-9
Pol. |Symbol [Popis
1 g= Svarovaci hofak
o000,
2 Svazek hadic svarovaciho horaku
3 Pripojna zdirka (fidici vedeni svarovaciho horaku) > viz kapitola 5.2.1.1
4 Pfipojovaci zdirka, svarovaci proud "-"

Pfipojeni kabelu pro svarfovaci proud hofaku WIG
Pfipojovaci zavit G'."

Pfipojka ochranného plynu (vystup)

Potrubni rychlospojka (modra)

pfivod chladiva

Potrubni rychlospojka (Cervenad)

zpétny tok chladiva

Pripojovaci zdirka, svarovaci proud "+"
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

Blue

d

CEEL

Obrobek nebo obrabény predmét

099-005674-EW512
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5.2.1.1

5.2.2

+ Z pfipojné vsuvky GV odstrarite zluty ochranny kloboucek.

» Zastr¢ku svarovaciho proudu svafovaciho hofaku zastréte do zasuvky svafovaciho proudu ,-“ a
zajistéte ji otoCenim doprava.

» Pfipoj ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte pevné k pfipojné Sroubové spojce G'4".

» Zastrcit zastrCku fidiciho vedeni svafovaciho hofaku do pfipojné zdirky pro fidici vedeni svafovaciho
hofaku a pevné ji utahnout.

» Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svarfovaciho proudu ,, +“a otoCenimdoprava
ji zajistéte.

Pokud existuje:

+ Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Eerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostiedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte

je!

Pripojka fidiciho kabelu

Tento pfistroj byl z vyroby dodan se zakaznikem specifikovanou pfipojnou zdifkou pro fidici vedeni sva-

fovaciho hofaku (5 nebo 8pdlovou).

K tomuto pfistroji Ize pfipojit a provozovat vSechny bézné 5-, resp. 8-pdlové svarovaci hofaky WIG

(kromé 8-pdlovych potenciometrickych hofak(l). Podporovany jsou dale 5-pélové funkéni svarfovaci

hofaky EWM s X-TECHNOLOGIE.

5 8 BT1_HF | A
@ VDD_HF | 5 = (=
NCL 4 d Yy R
(=
BI2_HF| 3 OV_HF ic J
U= VDD_HF | E W
BT1_HF| o t =——( | 1 A
—‘Cl:)—‘ | I-Down_HF FCﬁ
OVHF | 1 4 / a Hp_HF LG
* UD_ein_HF | H 4
— [N
Obrézek 5-10
Zasobeni ochrannym plynem
A VYSTRAHA
Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného
@ plynu!
Nespravné nebo nedostatecné upevnéni lahvi ochranného plynu miize

mit za nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

* Lahev ochranného plynu zvednéte do drzaku lahve ochranného plynu
s obé&ma upevnénymi pojistnymi pasy, kterymi je pfistroj sériové vybaven!
Pasy musi tésné pfiléhat.

* Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!

+ Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

IS Neomezovany privod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku

je zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany privod ochranného plynu
proto miiZe vést k poskozeni svarovaciho hofaku!
* VsSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

30
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5.2.21 Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-11

Pol. |Symbol |Popis
1 Redukgéni ventil
2 Vystupni stranu redukéniho ventilu
3 Lahev s ochrannym plynem
4 Ventil lahve

» Pred pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil lahve, aby se vyfou-
kla veSkera pfipadna neCistota.

* NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil I1ahve na plyn.
» ZaSroubujte plynové hadicové pfipojeni plynule na vystupni strané redukéniho ventilu.

5.2.2.2 Pripojeni hadice na ochranny plyn

Pol. |Symbo| |Popis

1 Pfipojovaci zavit G%"

Pfipojka ochranného plynu (vstup)
+ PfiSroubujte pfipojku plynové hadice plynotésné k pfipojce ochranného plynu (vstup) pfistroje.

@)

Obrazek 5-12

5.2.23 Testovani plynu — nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Jak pfili§ nizké, tak i pfili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k

tavné lazni, a tim mdze dochazet ke vzniku pora. Prizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo

svarfovacimu ukolu!

Orientacni pravidlo pro objemovy pratok plynu:

Primér plynové trysky v mm odpovida pritoku plynu v I/min.

Priklad: 7 mm plynové trysce odpovida pratok plynu 7 I/min.

* Nafidici jednotce pfistroje spustte funkci Testovani plynu (viz navod k obsluze fizeni). Zapalovaci
a svafovaci napéti zistavaji vypnuté (aby nedoslo k neimysinému zapaleni svafovaciho oblouku).

* Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.

099-005674-EW512 31
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5.2.3

5.3
5.3.1

5.4

Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho ukolu, popF. ovladani pfistroje viz pfisluny navod k obsluze ,Rizeni.

Ruéni svarovani elektrodou
Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

A POZOR

y Nebezpeci skiipnuti a popaleni!

"= P¥i vyméné tyéové elektrody hrozi nebezpeéi pohmozdéni a popaleni!

+ Pouzivejte vhodné, suché ochranné rukavice.

+ K odstranéni pouzitych tyCovych elektrod nebo k posouvani svafovanych obrobki
pouzivejte izolované klesté.

Obrazek 5-13
Popis

Zdirka pripoje, svarovaci proud ,,+*

Obrobek nebo obrabény predmét

Pfipojna zdirka, svarovaci proud ,,—*

Drzak elektrod

+ Zasuriite kabelovou zastréku drzaku elektrody a smérovani obrobku do zdifky svafovaciho proudu po-
dle druhu aplikace a zajistéte ji otoCenim doprava. Pfislusna polarita se fidi dle udaje vyrobce elekt-
rody na obalu.

Dalkovy ovladac¢

Dalkové ovladace jsou provozovany podle provedeni pres 19-polovou pripojnou zasuvku
dalkového ovladace (analogovou) nebo 7-pélovou pripojnou zasuvku dalkového ovladace
(digitalni).

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

32
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5.5 Rozhrani pro automatizaci

1= Poskozeni pristroje v dusledku neodborného pripojeni!

7 vr

Nevhodné Fidici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signaltit mohou zpusobit

poskozeni pristroje.

* Pouzivejte vyhradné stinéné Fidici kabely!

* Pracuje-li pristroj s Fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pfes vhodny izolac¢ni zesi-
lovac!

* Pro rizeni hlavniho resp. sniZzeného proudu prostrednictvim Fidicich napéti, musi byt
uvolnény odpovidajici vstupy (viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).

s wr

5.5.1 Pripojovaci zdirka dalkového ovladace 19pdlova

||—“—A(D—
Bf
\ S o
E-
PWS F{_= T~
10V (=
Gu 0-10V
(=
J 10-100K
oV U(—“
ov (= +
K
+15V (max. 75mA) ——(=—— START / STOP

Mf......
{ &=

Nf— b
W

Obrazek 5-14

Pin Tvar signalu | Nazev

A Vystup Pfipojka pro kabeloveé stinéni (ochranny vodic)

B/L Vystup Proud tece, signal I>0, bez potencialu (max. +/- 15V / 100 mA)

E Vstup Pfepinani elektrického potencialu pfi svafovani (PWS), vyhradné zafizeni AC
(referen¢ni potencial 0 V)

F Vystup Referen¢ni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)

C Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro hlavni proud 0-10V (0 V = lnin/ 10 V = Inx)

J/U Vystup Referencni potencial 0 V

K Vystup Napajeni napétim +15 V, max. 75 mA

R Vstup Svarovaci proud start/stop

M/N Vstup Aktivovani nastaveni hlavniho napéti

Pro aktivaci externi pfedvolby fidiciho napéti pro hlavni a snizeny proud musi
byt signaly M a N pfipojené na referen¢ni potencial 0 V.
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PC-rozhrani

ewn

5.5.2 AutomatizaCni rozhrani
Tato soucast prisluSenstvi mize byt dodate€né vybavena > viz kapitola 9.
K aktivovani a konfiguraci rozhrani viz pfislusny navod k obsluze ,,Rizeni“.

5.6

\Y,

A VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypina¢€) bez funkce!
Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafrizenim prostred-
nictvim rozhrani automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pfi nedodrzeni
bude proudovy zdroj externi vypinaci zafrizeni ignorovat a neodpoji se!
» Vyjméte zasuvny mlstek 1 (Jumper 1) na pfislusné fidici desce (provede vyhradné kvalifik-

ovany servisni personal)!

Kolik | Tvar signalu | Oznaéeni Vykres
A Vystup Ptipojka pro kabelové stinéni
p . PE_Dyn.| A -~
B Vstup Pulzni svafovani zapnuto/vypnuto {
(O V =zapnuto, 10 V nebo nepouzivano = vypnuto)| Uni.signal Digital| B -
C+J |Vystup Spinaci vystup pfi chybé pfistroje (reléovy kontakt) ! Fehler Relais| C >
D+ G | Vystup Signal prutoku proudu >0 (reléovy kontakt). ] .
Zavfeny 2 svafovaci proud protéka. IGRO Relais| D C
E +R | Vstup Nouzové vypnuti k nadfazenému odpojeni prou- Not/Aus| E -
dového zdroje (aktivace jen odbornym personalem). |
F Vstup Specifikace Fidiciho napéti pro snizeny proud |2 Vorgabe| F C
OV-10V)M" IGRO Relais| G
H Vystup Skute¢na hodnota svafovaciho napéti _ (
OV-10V 20V -100 V) Uist "'(
K Vystup rezervovano pro specialni pouZziti Fehler-Relais| J -
L Vstup Start/stop svafovaciho proudu (+15 V 2 start, Sync.Sig. AVC K>
0V 2 stop) S
M Vystup Napajeni napétim +15 V (max. 75 mA) ext. Start| L C
N Vstup Specifikace fidiciho napéti pro hlavni proud 15V M -
OV-10V) L
P Vstup Specifikace fidiciho napéti pro periodu impulsu (0— I1 Vorgabe| N C
10V 220ms az10s) Uni.signal Analog| P -
S Vystup Referencni potencial pro signaly od PinB, F, H, K, L, i
M, N, P a T NOUAUS R C
T Vystup Skute¢na hodnota svafovaciho proudu ov| s -
OV-10V 20A-1000A) L
list| T -
U - neobsazeno {
Vv - neobsazeno NC| U C
NE \Y :
I

[ Konfigurovatelné v konfiguraénim menu pfistroje

PC-rozhrani
Programové vybaveni se svarovacimi parametry

VSechny svarovaci parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a jednoduSe je pfenaset k jedné nebo vice
svareckam (pfisluSenstvi, sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

* Vyména dat mezi proudovym zdrojem a PC
» Sprava svafovacich Ukol (JOBs)
* Vyména dat online

» Predvolené hodnoty pro kontrolu svafovacich dat
* Funkce aktualizace pro nové parametry svarfovani

34
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Pfipojka datovée sité

5.6.1
=

5.7

Pripojka
Poskozeni pristroje, popr. poruchy v disledku neodborného pripojeni k PC!
Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poskozeni pristroje, popf. k porucham prenosu
signalu. Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy mizZe byt zni¢eno PC.
* Mezi PC a svarecim pfistrojem musi byt pripojen interface SECINT X10USB!

» PFipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabelu, které jsou soucasti dodavky
(nepouzivejte zadné prodluzovaci kabely)!

Obrazek 5-15

Pol. |Symbol |Popis

1 P¥ipojna zdifka (9-p6lova) — D-Sub
| =1 |PC-rozhrani

2 Pripojovaci kabel 9podlovy, sériovy

3 SECINT X10 USB

4 Pripojka USB

Pfipojeni PC s Windows k SECINT X10 USB
5 Podéita¢ s Windows

Pripojka datové sité

Tato soucast prislusenstvi je k dispozici pouze jako "volitelné prislusenstvi z vyroby".
Pfipojka datové sité umoznuje napojeni zafizeni na stavajici sit a vyménu dat prostfednictvim softwaru
fizeni kvality Xnet. Uvadime ukazku funkci tohoto softwaru:

» Zobrazeni parametrd svafovani v realném Case

* Zaznamy, dokumentace

* Kontrola parametrl svafovani

+ Udrzba

+ Kalkulace

+ Sprava postupu svarovani

+ Sprava svarecl

» Sprava xButton

+ Sprava soucasti

Rozsah funkci softwaru je neustale rozSifovan (viz pfislusna dokumentace Xnet).
Standardné se dodavaji svareCky s pevnou IP adresou.

Tuto IP adresu Ize podle provedeni pfistroje zobrazit v fidici jednotce pfistroje nebo je uvedena na
nalepce pod typovym Stitkem nebo v blizkosti fidici jednotky.

Brana a server/po¢ita€ se musi nachazet ve stejné siti, popf. ve stejném IP adresnim rozsahu, aby
mohla byt brana konfigurovana.
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VSeobecné

6
6.1

6.2

o
()

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A VYSTRAHA
e Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zplsobilé osoby (opravnény

personal). Zpusobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-

nosti je pri kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni

a mozné nasledné skody a ucinit nutna bezpeénostni opatieni.

» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3.

* Neni-li néktera z nize uvedenych kontrol spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Ve vSech servisnich zaleZitostech kontaktujte zasadné svého prodejce, dodavatele pfistroje. V zaru€nich
pfipadech je mozné zaslat vyrobek zpét pouze prostfednictvim vadeho specializovaného prodejce.
Pfi vymeéné dill pouzivejte jen originalni nahradni dily. Pfi objednavce nahradnich dild uvedte typ
pfistroje, sériové Cislo a objednaci Cislo pfistroje, typove oznaceni a objednaci Cislo nahradniho dilu.
Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a béZnych pracovnich podminek Zadnou
naro¢néjsi udrzbu a vyzaduje minimaini péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pUl roku).
Vysvétleni symbolu

Osoby
@ Svared¢/obsluha

ZpUsobila osoba (opravnény servisni per-
sonal)

Kontrola

Vizualni kontrola

Casové obdobi, interval

Funkéni zkousSka

) g | &

@ Jednosmeénny provoz @ Vicesménny provoz
?f, kazdych 8 hodin @?5 denné
@?? [ [tydné @?? [ |mesicne
Hry]| |Pulrocné [v] |rocné
Plan udrzby

Krok udrzby

! PFislusny pracovni krok smi provést vyhradné osoba oznaéena jako

2

W

3
5 x kontrolor nebo opravaf na zakladé svého vzdélani! Kontrolni body,| %
N | ¢ které neplati, jsou vynechany. =
3 |2 |Gy |Gy 5
¥ |a N4 )
@ @?f' [n] | ZKontrolujte a vycistéte svafovaci hofék. Z dtvodu usazenin v hofaku @

mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviuji vysledek svafovani a

mohou vést k poSkozeni hofaku!

» Zkontrolujte pfislusné vybaveni a spravné nastaveni pohonu dratu,
svarovaciho hofaku a prvkl pro vedeni dratu.

+ Pravidelné Cistéte podavaci kladky dratu (zavisi na mite znecisténi). O
potfebované podavaci kladky dratu vymérite.

+ Pripojky vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi
usazeni).

36

099-005674-EW512
08.09.2023
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Plan udrzby

{

Krok udrzby

>
R4
’% ! PFislugny pracovni krok smi provést vyhradné osoba oznacena jako
5 | = kontrolor nebo opravar na zakladé svého vzdelani! Kontrolni body,| %5
N o které neplati, jsou vynechany. s
3 S |G |G S
¥ |0 | [I o
» Jelahev ochranného plynu zajisténa pomoci prvku pro zajisténi lahve
plynu (fetéz/pas)?
» Odleh¢eni tahu: Jsou svazky hadic zajisténé odlehéenim tahu?
@ @?f' [&h] + Zkontrolujte vyskyt poskozeni a tésnost vSech zasobovacich vedeni a @I

jejich pfipojek (vedeni, hadice, svazky hadic).

+ Zkontrolujte, zda neni poSkozen kryt svafovaciho systému.

« Jsou pfepravni prvky (popruh, jefabova oka, drzadlo, pfepravni
kolecCka, aretacni brzda) a odpovidajici zajiStovaci prvky (pfip. pojistné
kloboucky) instalované a v bezvadném stavu?

Ocistéte pripojky vedeni chladiciho prostfedku (rychlouzavéry, spojky)
od nedistot a pfi jejich nepouZivani na né nasadte ochranné krytky.
* Magneticky ventil pro testovani plynu se fadné zapina a opét vypina.
+ Kontrola ovladacich, signaliza¢nich a kontrolnich zarovek, ochrannych
a regulacnich zafizeni.

G
£
4
B
<)

Kontrola ulozeni kladek dratu (podavaci kladky dratu museji byt pevné
usazené ve svych drzacich a nesméji mit vuli)
+ Vycistéte filtr na necistoty (je-li to nutné) > viz kapitola 6.3.1

g
E
=

+ Zkontrolujte fadné upevnéni civky dratd.

* VngjSiplochy vycCistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici
prostifedky).

98] [=12
Ei|E

- Cisténi proudového zdroje (invertor) > viz kapitola 6.3.4

Cisténi vymeéniku tepla (chlazeni svafovaciho hofaku) > viz kapi-
tola 6.3.3

* Vymeéna chladiciho prostfedku (chlazeni svafovaciho hofaku) > viz ka-
pitola 6.3.2

Gl
Gl

2N
bl

+ Opakovana inspekce a zkouska > viz kapitola 6.3.5

2N
bl

‘{
‘{

B
B

ol + Chladici kapalina musi byt zkontrolovana na dostatek nemrznouci ka-
paliny pomoci pfislusného testeru nemrznouci kapaliny TYP 1 (KF)
nebo FSP (blueCool) a v pfipadé potfeby vyménit (pfisluSenstvi).

Gl
Gl
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Plan udrzby

6.3.1 Lapac¢ necistot
Pfi pouziti filtru necistot je snizen priichod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dovolena doba zatizeni
pfistroje. Dovolené Casoveé zatizeni klesa s pfibyvajicim znec€isténim filtru. Filtr na necCistoty se musi pra-
videlné demontovat a ocistit vyfoukanim stlaenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu necistot).

y ™ 4

Obréazek 6-1

* Na pfistroji mohou byt instalovany dva filtry neCistot (volitelné vybaveni k dodate¢né instalaci). Jeden
filtr na vstup vzduchu vykonové €asti (invertor) a jeden na vstup vzduchu vyméniku tepla (chlazeni
svarovaciho hofaku).

* Povolte uzaviraci Srouby filtrd (filtr vykonové Casti vytahnéte smérem doll a poté dozadu, filtr
vyméniku tepla nejprve doll a poté do strany).

F ™

3

Obrazek 6-2
+ Filtry na necistoty vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a vodu.
Pri likvidaci dodrzujte uredni predpisy!
* Po vycisténi namontujte filtry zpét v obraceném pofadi.

099-005674-EW512
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Plan udrzby

6.3.2 Vyména chladiciho prostiredku

Dodrzujte vSechny pokyny k zachazeni, pouziti a likvidaci pro chladici prostfedek k chlazeni
hofaku > viz kapitola 5.1.5.

-

Obréazek 6-3

* Vypnéte pristroj a vytahnéte sitovou zastr¢ku. Pod vypoustéci Sroub nadrze na chladivo postavte vho-
dnou zachytnou nadobu.

» VySroubujte vypoustéci Sroub nadrze na chladivo (k zavzduSnovani oteviete uzavér nadrze).

r3 - — — | )

=4

Obréazek 6-4

* Pockejte, az v8echna chladici kapalina vyte€e z nadrze do zachytné nadoby.
+ Vyjméte z plniciho hrdla filtraCni sitko a vy istéte je.

+ Poté vodou vymyjte z vnitiku nadrze zbytky necistot.

Pii likvidaci dodrzujte uredni predpisy!
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Plan udrzby

-

4

Obrazek 6-5

* Vratte vycisténé sitko do piniciho hrdla a zaSroubujte vypoustéci Sroub s t&snénim do nadrze.

* Naplfite nddrz aZz na maximalni stav originalni chladici kapalinou EWM. Po naplnéni zaviete uzavér
nadrze a odvzdusnéte okruh chladiva > viz kapitola 7.4.
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Plan udrzby
6.3.3 Vyménik tepla (chlazeni svarfovaciho horaku)

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni v pripadé nedostatecného vzdélani!

Pro nize uvedené kroky udrzby je nezbytné odborné vzdélani, aby nedoslo ke zranéni.
+ Tento krok udrzby smi provadét pouze opravnény servisni personal.

* Respektujte vystrazné pokyny a pokyny k udrzbé uvedené na zacatku této kapitoly!

2

-

2

Obrazek 6-6

* Vypnéte pfistroj a vytahnéte sitovou zastréku. Odstrante Srouby postranniho plechového krytu.
Odstrarite postranni plechovy kryt ze zafizeni (zvednéte jej nahoru a do strany).

+ Pouzivejte vyhradné stlateny vzduch neobsahujici olej ani vodu. Neofukujte pfimo elektronické kom-
ponenty. Ventilatory pfistroje muze stlaéeny vzduch nadmérmé roztocit a tim je poskodit. Proto ven-
tilatory pfistroje mechanicky zablokujte Sroubovakem. Pamatujte: Lamely vyméniku tepla, které se
nachazeji za ventilatory pfistroje, se nesmi Sroubovakem poskodit.

™ -

3 | =1 4

A

Obrézek 6-7
* Vyfoukejte vyménik tepla plosné pies ventilatory.
+ Otvory v postrannim plechovém krytu vystupuji necCistoty.
Pii likvidaci dodrzujte uredni predpisy!

+ Po vycisténi odstranite mechanicka blokovani na ventilatorech, zaviete opétovné pfistrojv obraceném
pofadi a zkontrolujte jej podle platnych pfedpisu.
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Plan udrzby

6.3.4 Proudovy zdroj (invertor)
A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni v pripadé nedostateéného vzdélani!

Pro nize uvedené kroky udrzby je nezbytné odborné vzdélani, aby nedoslo ke zranéni.
+ Tento krok udrzby smi provadét pouze opravnény servisni personal.

* Respektujte vystrazné pokyny a pokyny k udrzbé uvedené na zaatku této kapitoly!

y ™ 4 ™

Obrazek 6-8

* Vypnéte pristroj a vytahnéte sitovou zastréku. Odstrante Srouby z postrannich plechovych krytl a
Zabrového pole vzadu. Odstrarite postranni plechoveé kryty (zvednéte je nahoru a do strany). Sejméte
Zabroveé pole (doll a dozadu).

+ Pouzivejte vyhradné stlateny vzduch neobsahujici olej ani vodu. Neofukujte pfimo elektronické kom-
ponenty. Ventilatory pfistroje muze stlateny vzduch nadmérmé roztogit a tim je poskodit. Proto ven-
tilatory pfistroje mechanicky zablokujte Sroubovakem.

3

b2

Obrézek 6-9
+ Vyfoukejte ze strany oblasti pfed invertorem.
Pii likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!

+ Po vycCidténi odstrarite mechanicka blokovani na ventilatorech, zaviete opétovné pfistrojv obraceném
porfadi a zkontrolujte jej podle platnych predpis(.

099-005674-EW512
42 08.09.2023



ev\;hq Udrzba, péée a likvidace
Odbormna likvidace pfistroje

6.3.5

6.4

Kazdoro¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych pfedpisl k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo pfedpisy
pfislu§né zemé.

Dalsiinformace jsou uvedeny v pfilozené brozure ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je

mmmm tieba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
* P¥i likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!

» Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstrariovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém( oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o

zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (Zakon o el.

zarizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.

Verejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto uCelem sbérmny, kde je mozné bez-

platné odevzdat vyslouZilé pfistroje z domacnosti.

Za vymazani osobnich Udaju odpovida koncovy uZivatel.

Pred likvidaci zafizeni je nutné vyjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ

baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je vyznaceno nahofe (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici

produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:

+ SvafeCské helmy
Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.

* Ovladani zafizeni
Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfislusnych zditkach na desce plosnych
spoju a Ize je snadno vyjmout. Ovladaci prvky Ize demontovat bézny mi nastroji.

Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni

spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytovymi partnery-EWM po celé Evropé.

Dalsi informace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na naSich webovych strankach na adrese:

https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Odstranovani poruch ev\;hq
HiaSeni chyb (proudovy zdroj)

7

7.1

Odstranovani poruch

VS§echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Legenda Symbol Popis
N Chyba / Pfi¢ina
% Naprava

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)
Zobrazovani moznych €isel chyb zavisi na pristrojové fadé a jejim provedeni!
Hlaseni o poruSe se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - fFidici jednotka pristroje | Zobrazeni
Graficky displej I'l

Dvé 7-segmentova zobrazeni E,_ P
Jedno 7-segmentové zobrazeni E

Mozna pfiCina poruchy je signalizovana pfislusnym &islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
vypne vykonova jednotka.

* Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

* Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

Reset chyb (legenda kategorie)

A~ Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.

B Chybové hlageni muZete resetovat stisknutim tlacitka <.

V8echna ostatni chybova hlaSeni Ize vynulovat vyhradné vy pnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.
Chyba 3: Chyba rychloméru
Kategorie A, B
A Porucha podavace dratu.
%  Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).
A Trvalé pretizeni pohonu posuvu dratu.

«K  Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
%«  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 4: Nadmérna teplota
Kategorie A

~ Prehfaty proudovy zdroj.

®K  Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
» Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

%  Zkontrolujte, vyCistéte, nebo vyménte ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.

%«  Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 5: Sitové prepéti
Kategorie A "
~ Sitové napéti je prilis vysoké.
®  Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s pfipojenymi napétimi proudového zdroje.
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Chyba 6: Sit'ové podpéti
Kategorie A [l
» Sitové napéti je prilis nizké.

*  Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s pfipojenymi napétimi proudového zdroje.
Chyba 7: Nedostatek chladiciho prostredku
Kategorie B
A Velmi malé pritokové mnozstvi.
%  Doplnte chladici prostredek.
%«  Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zZiomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pratokovou mez 2.
®  Vycistéte chladic.
» Cerpadlo se netoéi.
%  Roztocte hiidel Eerpadla.
& Vzduch v okruhu chladiciho prostfedku.
~ Odvzdus$néte okruh chladiciho prostfedku.
# Svazek hadic neni zcela napInén chladicim prostfedkem.
%  Pristroj vypnéte a znovu zapnéte > Cerpadlo bé&zi > plInéni.
~ Provoz se svafovacim hofakem chlazenym plynem.

%  Deaktivujte chlazeni hofaku.
%  Spojte hadicovym mustkem vystupni a vratnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 8: Chyba ochranny plyn
Kategorie A, B
¥ Zadny plyn.
%  Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFHili§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrante zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 9: Sekundarni prepéti
~ Prepéti na vystupu: Chyba invertoru.

®  VyZadejte si servis.

Chyba 10: Zkrat zemniciho vodice (chyba ochranného vodice)
A Spojeni mezi svafovacim dratem a pouzdrem zafizeni.

®  Odstrarite elektrické spojeni.
& Spojeni mezi obvodem svaifovaciho proudu a pouzdrem zafizeni.
%  Zkontrolujte pfipojeni a uloZeni ukostfovaciho kabelu / svafovaciho hofaku.

Chyba 11: Rychlé vypnuti
Kategorie A, B

» Odebrani logického signalu ,Robot pfipraven* béhem procesu.

%  Odstrante chybu v nadfazeném fizeni.
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Chyba 16: Skupinova chyba proudu pilotniho oblouku
Kategorie A

~ Byl pferusen externi nouzovy obvod.

%  Zkontrolujte nouzovy obvod a odstrante pfiCinu chyby.
~ Byl aktivovan nouzovy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
%«  Znovu deaktivujte nouzovy obvod.
~ Prehfaty proudovy zdroj.
®  Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
# Zablokovany ventilator, zneCisténi nebo zavada.
*K  Zkontrolujte, vycistéte, nebo vyméiite ventilator.
# Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
%«  Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.
# Zkrat svafovaciho hofaku.
%«  Zkontrolujte svafovaci horak.
®  VyZadejte si servis.
Chyba 17: Chyba studeného dratu
Kategorie B
~ Porucha podavace dratu.
%  Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).
A Trvalé pretizeni pohonu posuvu dratu.

«®  Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
%«  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 18: Chyba plazmového plynu
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
®  Zkontrolujte pfivod plynu.
~ Prili§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrarnte zZlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 19: Chyba ochranny plyn
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
%«  Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFHli§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrante ziomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 20: Nedostatek chladiciho prostredku
Kategorie B

A Velmi malé pritokové mnozstvi.

%  Doplite chladici prostfedek.
®  Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zliomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pritokovou mez?.
%  Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netoéi.
%  Roztocte hiidel Eerpadla.
& Vzduch v okruhu chladiciho prostfedku.
%  Odvzdusnéte okruh chladiciho prostfedku.
~ Svazek hadic neni zcela naplnén chladicim prostfedkem.
%  Pristroj vypnéte a znovu zapnéte > Cerpadlo bézi > plnéni.
~ Provoz se svafovacim hofdkem chlazenym plynem.
%  Deaktivujte chlazeni hofaku.
%  Spojte hadicovym mustkem vystupni a vratnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 22: Nadmérna teplota chladiciho prostiedku
Kategorie B
~ Prehfati chladiciho prostiedku .

%  Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
# Zablokovany ventilator, znec¢iSténi nebo zavada.

XK  Zkontrolujte, vycCistéte, nebo vyméiite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.

%  Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 23: Nadmérna teplota
Kategorie A
# Prehiaté externi komponenty (napf. HF roznétnice).
A Prehfaty proudovy zdroj.
%  Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
~ Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
®  Zkontrolujte, vycCistéte, nebo vyméiite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
*  Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 24: Chyba zapaleni pomocného elektrického oblouku
Kategorie B
# Pilotni elektricky oblouk nezapaluje.

%  Zkontrolujte vybaveni svafovaciho hofaku.

Chyba 25: Chyba formovaciho plynu
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
%  Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFili§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrarite zZlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 26: Nadmérna teplota modulu pomocného elektrického oblouku

Kategorie A
A Pfehfaty proudovy zdroj.
®  Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
& Zablokovany ventilator, zne€idténi nebo zavada.

®  Zkontrolujte, vyCistéte, nebo vymérite ventilator.

~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
%  Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 32: Chyba I1>0
» Zavada mérfeni proudu.

®  VyzZadejte si servis.

Chyba 33: Chyba UIST

A Zavada méfeni napéti.
%  Odstrarnte zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
%K  Odstrante externi napéti ¢idla.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 34: Chyba elektroniky

» Chyba A/D kanalu
%  Pristroj vypnéte a opét zapnéte.
®K  Vyzadejte si servis.

Chyba 35: Chyba elektroniky

» Chyba bok( impulzu

%«  Pristroj vypnéte a opét zapnéte.
®K  Vyzadejte si servis.

Chyba 36: Chyba [5]

» Porusené podminky [El.
%  Pristroj vypnéte a opét zapnéte.
*®  Vyzadejte si servis.

Chyba 37: Nadmérna teplota / chyba elektroniky

» Prehiaty proudovy zdroj.
®  Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
# Zablokovany ventilator, zneCisténi nebo zavada.

%  Zkontrolujte, vyCistéte, nebo vymeérite ventilator.

~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
%  Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 38: Chyba IIST

A Zkrat v obvodu svafovaciho proudu pfed svafovanim.

%  Odstrante zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
®  Vyzadejte si servis.

Chyba 39: Chyba elektroniky

» Sekundarni pfepéti
%  Pristroj vypnéte a opét zapnéte.
%  Vyzadejte si servis.
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Chyba 40: Chyba elektroniky
~ Chyba I>0
%  Vyzadejte si servis.
Chyba 47: Radiové spojeni (BT)
Kategorie B
~ Chyba spojeni mezi svareckou a perifernim zafizenim.

x Ridte se doprovodnou dokumentaci datového rozhrani s bezdratovym pfenosem.

Chyba 48: Chyba zapalovani
Kategorie B
~ PFi spusténi procesu nedochazi k zazehu (u automatickych pfistrojd).
%  Zkontrolujte posuv dratu
%  Zkontrolujte pfipojky silovych kabell v obvodu svafovaciho proudu.
%  Pfipadné pfed svafovanim vycCistéte zkorodované povrchové plochy na obrobku.

Chyba 49: Chyba oblouku

Kategorie B

~ Béhem svafovani s automatickym zafizenim dos$lo k chybé& oblouku.
*  Zkontrolujte posuv dratu.
%  Upravte rychlost svarovani.

Chyba 50: Cislo programu
Kategorie B
» Interni chyba.

®  VyZadejte si servis.

Chyba 51: Nouzové vypnuti

Kategorie A

» Byl pferuSen externi nouzovy obvod.
%  Zkontrolujte nouzovy obvod a odstrarite pfiCinu chyby.

~ Byl aktivovan nouzovy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
%  Znovu deaktivujte nouzovy obvod.

Chyba 52: Zadny pfistroj DV
~ Po zapnuti automatického zafizeni nebyl identifikovan Zadny posuv dratu (DV).
%  Zkontrolujte fidici vedeni posuvl dratu, pfipadné je pfipojte.
®  Opravteidentifika¢ni Cislo automatizovaného posuvu dratu (u 1DV: Zajistéte Cislo 1, u 2DV
vzdy jeden PD s Cislem 1 a jeden PD s Cislem 2).

Chyba 53: Zadny posuv dratu 2
Kategorie B

~ Posuv dratu 2 nebyl rozpoznan.

%  Zkontrolujte pfipojeni fidicich vedeni.
Chyba 54: Chyba VRD
» Chyba redukce napéti naprazdno.

%  PfFip. odpoijte cizi pfistroj od obvodu svafovaciho proudu.
%  VyZadejte si servis.

Chyba 55: Nadproud v pohonu posuvu dratu
Kategorie B

# ldentifikace nadproudu v pohonu posuvu dratu.

%  Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
%  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.
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Chyba 56: Vypadek faze sité
~ Jedna faze sitového napéti vypadla.
%«  Zkontrolujte pfipojeni na sit, sitovou zastréku a sitové pojistky.

Chyba 57: Chyba rychloméru Slave

Kategorie B

~ Porucha podavace dratu (pohon Slave).
%  Zkontrolujte spojeni (pfipojky, vedeni).

A Trvalé pretizeni pohonu posuvu dratu (pohon Slave).
«®  Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
*K  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 58: Zkrat

Kategorie B

A Zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
%  Odstrarte zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
«®  Svafovaci hofak odkladejte izolované.

Chyba 59: Nekompatibilni pfistroj
A Pristroj pfipojeny k systému neni kompatibilni.
%  Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.
Chyba 60: Nekompatibilni software
» Software pfistroje neni kompatibilni.
%  Odpojte nekompatibilni pFistroj od systému.
®  VyZadejte si servis.

Chyba 61: Kontrola svarovani
# Skute€na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené toleran¢ni pole.

%  Dodrzujte toleran¢ni oblasti.
%  PrizpUsobte parametry svafovani.

Chyba 62: Souéast systému
» Soucéast systému nenalezena.
®  Vyzadejte si servis.
Chyba 63: Chyba sit'ového napéti
# Provozni a sitové napéti jsou nekompatibilni.

%  Zkontrolujte, resp. upravte provozni a sitové napéti.

" jen Picotig 220 puls
¥ hodnoty a/nebo spinaci meze viz Technicka data > viz kapitola 8.3.
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Vystrazna hlaseni

7.2

Vystrazna hlaseni

Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - ridici jednotka pristroje

Zobrazeni

Graficky displej

AN

Dvé 7-segmentova zobrazeni

ALE

Jedno 7-segmentové zobrazeni

H

Mozna pfiCina vystrahy je signalizovana pfislusnym Cislem vystrahy (viz tabulku).
Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.
Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

Varovani

Mozna pricina / odstranéni

1

Nadmérna teplota

Zakratko hrozi vypnuti kvlli nadmeérné teploté.

Selhani pualviny

Zkontrolujte parametry procesu.

Varovani, chlazeni horaku

Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.

Ochranny plyn

Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem.

Pratok chladiciho prostfedku

Zkontrolujte min. pratokové mnozstvi.

Rezerva dratu

Na civce je jiz jen malo dratu.

2
3
4
5
6
7

Vypadek sbérnice CAN

Podavac dratu neni pfipojeny, pojistkovy automat motorku po-
suvu dratu (vypadly pojistkovy automat vratte stiskem zpét).

Obvod svarfovaciho proudu

Indukénost obvodu svafovaciho proudu je pro zvoleny sva-
fovaci ukol pfilis vysoka.

9|Konfigurace PD Zkontrolujte konfiguraci PD
10|Dil&i invertor Néktery z dil€ich invertord nedodava svarovaci proud.
11|Nadméma teplota chladiciho |Zkontrolujte teplotu a spinaci prahy. &

prostfedku "

12

Kontrola svarovani

Skutecna hodnota parametru svafovani je mimo stanovené tole-
ran¢ni pole.

13

Chyba kontaktu

Odpor v obvodu svarovaciho proudu je pfilis velky. Zkontrolujte
ukostfeni.

14

Chyba pfi vyrovnani

Vypnéte a znovu zapnéte pfistroj. Pokud chyba pretrvava, infor-
mujte servis.

15

Sitova pojistka

Bylo dosazeno meze vykonu sitové pojistky a svafovaci vykon
je snizen. Zkontrolujte nastaveni pojistky.

16

Varovani ochranného plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

17

Varovani plazmového plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

18

Varovani formovaciho plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

19

Varovani plynu 4

rezervovano

2

o

Varovani teploty chladiciho
prostfedku

Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.

21|Nadmérna teplota 2 rezervovano
22|Nadmérna teplota 3 rezervovano
23|Nadmérna teplota 4 rezervovano
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Varovani

Mozna pricina / odstranéni

24

Varovani pratoku chladiciho
prostfedku

Zkontrolujte zasobovani chladicim prostfedkem.
Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.
Zkontrolujte pratok a spinaci prahy. @

25|Pritok 2 rezervovano
26|Pritok 3 rezervovano
27|Pratok 4 rezervovano
28|Varovani zasobniku dratu Zkontrolujte posuv dratu.
29|Nedostatek dratu 2 rezervovano
30(Nedostatek dratu 3 rezervovano
31|Nedostatek dratu 4 rezervovano
32(Chyba rychloméru Porucha podavace dratu — dlouhodobé pretizeni pohonu dratu.
33|Nadproud motorku posuvu |ldentifikace nadproudu v motorku posuvu dratu.
dratu
34/JOB neznamy Volba JOBu nebyla provedena, protoze €islo JOBuU je neznamé.
35/Nadproud motorku posuvu |Rozpoznani nadproudu motorku posuvu dratu Slave (systém
dratu Slave Push/Push nebo mezipohon).
36|Chyba rychloméru Slave Porucha podavace dratu — dlouhodobé pfetizeni pohonu dratu
(systém Push/Push nebo mezipohon).
37|Vypadek sbérnice FAST Posuv dratu neni pfipojeny (pojistkovy automat motorku posuvu
dratu vratte stlatenim zpét).
38[NeupIné informace o soucasti| Zkontrolujte spravu soucasti XNET.
39|Selhani sitové pulviny Zkontrolujte napajeci napéti.
40(Slaba elektricka sit Zkontrolujte napajeci napéti.
4 Chladis:i modul nebyl ro- Zkontrolujte pfipojeni chladiciho zafizeni.
zpoznan
47|Baterie (dalkovy ovladac, typ|Vybita baterie (vymérite baterii)

BT)

" pouze u pfistrojové fady XQ

@ Hodnoty a/nebo spinaci prahy viz Technicka data > viz kapitola 8.3.

7.3

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
N Chyba / PfiCina
% Naprava
Sit'ova pojistka vypne

» Aktivace sitové pojistky - nevhodnd sitova pojistka

X

Nastavit doporu€enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.3.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Poruchy funkce
~ Nedostateény pritok chladiciho prostfedku
%  Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potifeby ho doplrite.
%«  Odstrarite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
*K  Provedte reset automaticke pojistky Cerpadla chladici kapaliny stisknutim

# Vzduch v chladicim okruhu

%  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.4
~ Rlzné parametry nelze nastavit (pfistroje s blokovanim pfistupu)

%  Zablokovana vstupni uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu
» VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti Zzadné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Zadny svafovaci vykon

%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)
» Problemy se spojenim

~ Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

Prehiaty svarovaci horak
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu

%  Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
A Pretizeni
%  Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
*®  Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak
Zadné zapaleni elektrického oblouku
~ Nespravné nastaveni zplsobu zapaleni.

%  Druh zapaleni: Vybrat ,HF-zapaleni“. V zavislosti na pfistroji nasleduje nastaveni bud
pfepinac¢em druhl zapaleni nebo parametrem v jedné z nabidek pfistroje (viz event.
,Navod k obsluze fizeni®).

Spatné zazeh elektrického oblouku

~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dUsledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo ob-
robkem

%  Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménte.
~ Spatny pfechod proudu pfi zazeh
®  Zkontrolujte nastaveni na otoéném ovladaci ,Primér wolframové elektrody/optimalizace zazeh®
a pfipadné zvyste (vice energie pro zapaleni).

Nestabilni svarovaci oblouk

~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dUsledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo ob-
robkem

%  Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménte.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
%  Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba péru
# Nedostate¢na nebo chybéjici plynova ochrana
%  Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vyménte lahev ochranného plynu
%«  Zaclonte svarovaci pracovisté ochrannymi sténami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)
% U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou Coc¢ku
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
%  Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
» Kondenzat v hadici na plyn
%  Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte

099-005674-EW512
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Odstranovani poruch ev\;hq
Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

7.4 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

N [

1 2 3

0

() KLICK

(K
LJ CLICK

blau / blue

Obréazek 7-1

* Vypnéte zafizeni a naplite nadrz na chladivo na maximum.
* Vhodnymi prostfedky uvolnéte rychlospojovaci uzavér (pfipojka je oteviena).

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostredku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!

- —_
4 5
£
() KLICK
@ - v/ cLicK
Obrazek 7-2
* Postavte pod rychlospojku vhodnou zachytnou nadobu na chladici kapalinu a asi na 5 s zapnéte

zafizeni.
* Posunutim uzaviraciho krouzku dozadu rychlospojku opét uzaviete.

099-005674-EW512
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ev\;hq Odstranovani poruch
Otoceni hiidele Cerpadla (chladici okruh)

7.5 Otoceni hridele ¢erpadla (chladici okruh)

DelSi odstavky a znecisténi chladiciho prostfedku mohou vést k tomu, ze se Cerpadlo chladiciho
prostfedku v chladicim pfistroji zasekne.

Obréazek 7-3

Vypnéte pfistroj hlavnim vypinacem.

Vytahnéte sitovou zastréku.

Nasadte plochy Sroubovak o maximaini Sifce 6,5 mm do servisniho otvoru uprostfed na hfidel ¢er-
padla. Nyni pohybujte Sroubovakem ve sméru hodinovych ru€i¢ek, dokud se hfidel Cerpadla nezane
opét volné otacet.

Odstrarite Sroubovak.

Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

Hlavnim vypinaCem zapnéte proudovy zdroj.

099-005674-EW512 55
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Technicka data

Rozméry a hmotnosti

e\n;f-n
8 Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 Rozmeéry a hmotnosti

FO6R1/R2 FO6RS
T | TR 7

|<--bﬂ;|l<%—'- ' }c-bi ‘4a-|-9>
Rozméry mm palce mm palce
| 1152 45.3 854 33.6
b 686 27.0 590 23.2 400 15.7
h 976 38.4 976 38.4 881 34.7
Hmotnost!™ kg lb kg lb kg Ib
FO6G e 114,9 253.3 104,7 230.8 89,5 197.3
FOBW =) 129,5 285.4 119,3 263.0 104,1 229.5
FOBWRF |& 133,5 294.3 123,3 271.8 108,1 238.3
Lahev na plyn mm palce - - - -
(10 -50 1/ 2.6 -13.2 gal)
maks. Vyska 1640 65.35 - - - -
maks. Prdmér 229 9 - - - -

[ V&echny Udaje o hmotnosti se vztahuji na verze zafizeni s 5 m (16.4 ft) napajecimi kabely. U verzi
s delSimi sitovymi pfivodnimi kabely se hmotnosti zvySuji.
10 m (32,8 ft) = +2,5 kg (5,5 Ib)
15 m (49,2 ft) = +5,0 kg (11,0 Ib)

099-005674-EW512
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Technicka data

Chlazeni svarovaciho hotaku

8.2

Chlazeni svarovaciho horaku

Chlazeni svarovaciho horaku FO6W FO6WRF

Chladici vykon pfi 1 I/min. (+25°C/77°F) 1,5 kW

maks. Cerpané mnozstvi 5 I/min 20 I/min
1.3 gal/min 5.2 gal/min

maks. Vytlatna vyska 35m 45 m

115 ft 148 ft

maks. Tlak ¢erpadla 3,5 bar 4,5 bar

0.35 MPa 0.45 MPa

Cerpadlo

Rotacni ¢i odstfedovaci ¢erpadlo

maks. Objem nadrze

81
2.1 gal

Monitorovani pratoku
Chybova mez
Vystrazna mez "

0,6 I/min / 0.18 gal/min
Offset +0,1 I/min / +0.03 gal/min

Sledovani teploty
Chybova mez
Vystrazna mez "

[ Odchylka (offset) od nastavené meze chyby

70°C / 158°F
Offset -5°C / -9°F

099-005674-EW512
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Vykonové udaje
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8.3 Vykonové udaje
8.3.1 Tetrix XQ 350 puls AC/DC

Sitové napéti [

3x380-400V | 3x440-460V | 3 x 480-500 V

Svarovaci proud (l2)

3 A az 350 A (WIG)
5 A az 350 A (Rucni svafovani elektrodou)

svafovaci napéti podle normy (Uz)

10,1V az 24 V (WIG)
20,2 V az 34,0 V (Ru€ni svarovani elektrodou)

Dovolené zatizeni ED pii 40° C @

350 A (100%)

Tolerance

-25% az+20 % | -25% az+15% | -25% az+10 %

Sitova pojistka P! 3x25A
Napéti naprazdno (Uo) 82V | 94V | 102 V
Frekvence 50/60 Hz

maks. Pfikon (S+)

10,9 kVA Chlazeni plynem - FO6G (WIG)

11,2 kVA Vodni chlazeni - FOBW (WIG)

11,5 kVA Vodni chlazeni, zesilené - FOBWRF (WIG)

15,4 kVA (Rucni svafovani elektrodou)

vykon generatoru (Tavsy.)

15,5 kVA (WIG)
20,8 kVA (Ruéni svafovani elektrodou)

Pfikon P; 1 28W

Maximalni impedance sité (@PCC) 107 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/ 88 %

Trida ochrany / Trida prepéti I /100

Stupen znecisténi / Trida izolace 3/H

Druh kryti / Proudovy chranic IP 23 / Typ B (doporuceno)
Hladina hluku® <70 dB(A)

Okolni teplota ©

-25 °C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF)/
plyn nebo voda

Sitovy pfivod HO7RN-F4G6
Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC 70 mm?/ A
Kontrolni znagka C€/[]/HA0/ B8

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

[ Sitové napéti nastavené z vyroby (nelze dodate¢né zménit)

[2

Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)

Bl Doporudeny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pii pouZiti pojistkovych automatud aplikuijte ty, které

maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

M Vykon v klidovém stavu bez externich a interich perifernich zafizeni.
B Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

v maximalnim pracovnim bodu.
(6]

Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!

099-005674-EW512
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Vykonové udaje
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8.3.2 Tetrix XQ 400 puls AC/DC

Sitové napéti "

3x380-400V | 3x440-460V | 3 x 480-500 V

Svarovaci proud (I2)

3 A az400 A (WIG)
5 A az 400 A (Ruc&ni svafovani elektrodou)

svarovaci napéti podle normy (Uz)

10,1V az 26 V (WIG)
20,2 V az 36,0 V (Ruc€ni svafovani elektrodou)

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C @

400 A (80%)
370 A (100%)

Tolerance -25 % a2+20 % | -25% az+15% | -25% az+10 %
Sitova pojistka P! 3x25A

Napé&ti naprazdno (Uo) 82V | 94V | 102V
Frekvence 50/60 Hz

maks. Pfikon (S1)

13,4 kVA Chlazeni plynem - FO6G (WIG)
13,8 kVA Vodni chlazeni - FOBW (WIG)
14,0 kVA Vodni chlazeni, zesilené - FOBWRF (WIG)
18,6 kVA (Rucni svarfovani elektrodou)

vykon generatoru (Tavsy.)

19,0 kVA (WIG)
25,1 kVA (Ru€ni svafovani elektrodou)

Pfikon P; 1 28 W
Maximalni impedance sité (@PCC) 120 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/ 88 %

Trida ochrany / Tfida prepéti I /1II

Stupen znecCiSténi / Tfida izolace 3/H

Druh kryti / Proudovy chranic IP 23 / Typ B (doporu€eno)
Hladina hluku® <70 dB(A)

Okolni teplota ©

-25 °C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni horaku

Vétrak (AF)/ plyn nebo voda

Sitovy pfivod HO7RN-F4G6
Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC 70 mm?/ A
Kontrolni znacka Ce€/[s]/HRL/ &8

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

[ Sitové napéti nastavené z vyroby (nelze dodate¢né zménit)

[ Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
Bl Doporugeny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pii pouZiti pojistkovych automatud aplikuijte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,,C*!

¥ Vykon v klidovém stavu bez externich a internich perifernich zafizeni.
B Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

v maximalnim pracovnim bodu.

1 Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedkul!

099-005674-EW512
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8.3.3 Tetrix XQ 500 puls AC/DC

Sitové napéti "

3x380-400V | 3x440460V | 3x480-500V

Svarovaci proud (I2)

3 A az500 A (WIG)
5 A az 500 A (Ru&ni svafovani elektrodou)

svarovaci napéti podle normy (Uy)

10,1V az 30 V (WIG)
20,2 V az 40,0 V (Ru€ni svaiovani elektrodou)

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C @

500 A (40%)
400 A (80%)
370 A (100%)

Tolerance -25% a3+20 % | 25 % az+15% | -25% az+10 %
Sitova pojistka P! 3x25A

Napé&ti naprazdno (Uo) 82V | 94V | 102 V
Frekvence 50/60 Hz

maks. Pfikon (S1)

19,4 kVA Chlazeni plynem - FO6G (WIG)
19,7 kVA Vodni chlazeni - FOBW (WIG)
20,0 kVA Vodni chlazeni, zesilené - FOBWRF (WIG)
25,8 kVA (Rucni svarovani elektrodou)

vykon generatoru (Tavsy.)

27,0 kVA (WIG)
34,8 kKVA (Ruéni svarfovani elektrodou)

Pfikon P; ¥ 30 W
Maximalni impedance sité (@PCC) 80 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/ 88 %

Trida ochrany / Tfida pfepéti [ /110

Stupen znecisténi / Tfida izolace 3/H

Druh kryti / Proudovy chranic IP 23 / Typ B (doporuceno)
Hladina hluku® <70 dB(A)

Okolni teplota ©

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni horaku

Vétrak (AF) / plyn nebo voda

Sitovy pfivod

HO7RN-F4G6

Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC

95 mm?/ A

Kontrolni znacka

C€ /[ /IR /8

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

[ Sitové napéti nastavené z vyroby (nelze dodate¢né zménit)

4 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
Bl Doporugeny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pii pouZiti pojistkovych automatu aplikuijte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,,C*!
“

Vykon v klidovém stavu bez externich a internich perifernich zafizeni.

B Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

v maximalnim pracovnim bodu.
(6]

Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!
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PrisluSenstvi
Chlazeni svarovaciho hotaku

9

9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

9.21

9.2.2

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Chlazeni svarovaciho horaku

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

HOSE BRIDGE UNI

Hadicovy mustek

Typ chladici kapaliny blueCool

092-007843-00000

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
blueCool -10 51 Chladici kapalina do =10 °C (14 °F), 5 | 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 51 Chladici kapalina do —=30 °C (22 °F), 5 | 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool ZkouseCka koncentrace nemrznouci kapaliny 094-026477-00000
Typ chladici kapaliny KF

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

KF 23E-5 Chladici kapalina do =10 °C (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litr( 094-000530-00001
KF 37E-5 Chladici kapalina do —20 °C (4 °F), 5| 094-006256-00005
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 ZkouSeCka mrazuvzdomosti 094-014499-00000
Dalkovy ovladaé€ a pfislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RT1 19POL Dalkovy ovlada¢ - proud 090-008097-00000

RT PWS1 19POL

Dalkovy ovlada¢, proud svislého svaru, pfepélovani

090-008199-00000

RTG1 19p6li 5m

Dalkovy ovlada¢, proud

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Dalkovy ovladag, proud

090-008106-00010

RTF1 19POL 5 M

Dalkovy pedalovy ovlada¢ proudu s pfivodnim ka-
belem

094-006680-00000

RTF-X TIG 19pol 5 m Patkovy dalkovy ovladac, proud, s pfivodnim kabe-| 090-008855-00005
lem

Privodni kabel

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Pfivodni kabel napt. pro dalkovy ovlada¢

092-001470-00010

RA10 19POL 15m

Privodni kabel, napf. pro dalkovy ovladac

092-001470-00015

RA20 19POL 20m
Prodluzovaci kabel
Typ

Privodni kabel napt. pro dalkovy ovladac¢

Oznaceni

092-001470-00020

Artikl. Nr.

RV 19POL 5m

Prodluzovaci kabel

092-000857-00000

RV 19POL 10m

Prodluzovaci kabel

092-000857-00010

RV 19POL 15m

Prodluzovaci kabel

092-000857-00015

RV 19POL 20m

Prodluzovaci kabel

092-000857-00020

099-005674-EW512
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9.3 Moznost dovybaveni
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Partbox F.06 Box pro ulozeni spotfebnich dild a mensiho 092-004426-00000
pfisluSenstvi, jako jsou valecky pro podavani dratu
pro montaz na systém pouzdra flexFit
ON PS F.06 + tigSpeed/TG.10| Traverza k upevnéni podavace dratu tigSpeed 092-004435-00000
ON IHPHOLD F.06 tigSpeed | Drzak svazku propojovacich hadic pro tigSpeed na| 092-004494-00000
pojizdnych svafeckach TIG-XQ
ON Shock Protect FO6 Ochrana proti narazim 092-003334-00000
ON Filter FO6 Filtr na nedistoty na vstupu vzduchu 092-003337-00000
ON HS F06 Drzak pro upevnéni dlouhych svazkd hadic a 092-003333-00000
hofaku
ON CS F.06 Jefabovy ram 092-003485-00000
ON TS FO6 R Drzak pro svarovaci hofak, vpravo 092-003335-00000
ON TS F06 L Drzak svafovacich hofaku levy 092-003360-00000
ON RPH TIG F.06 Drzak pro svafovaci tyCe WIG k montazi na 092-004388-00000
skfinovy systém flexFit
ON Water Filter K.06 Volitelny vodni filtr 092-004051-00000
ON PDM TG.11/ F.06 Com- | Prihledné ochranné sklo pro fidici jednotku 092-004279-00000
fort 3.0 pfistroje Comfort 3.0
ON CC F.06 Priihledny odnimatelny kryt na ochranu Fizeni 092-004198-00000
9.4 Moznost k prestaveni
A POZOR

& Nebezpeci zranéni a poskozeni zafizeni v disledku nedostateéného $koleni!

&= Nize uvedené moznosti prestaveni jsou obvykle spojeny s otevienim zarizeni. Oteviené
zarizeni predstavuje rizna nebezpeci (napr. elektrické napéti, horka chladici kapalina
atd.). Nebezpe€na napéti mohou byt ve zdrojich proudu i po jejich vypnuti!

+ Prestavbu smi provadét pouze znaly, kvalifikovany servisni personal s odpovidajicim $ko-
lenim! ZpUsobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je
pfi kontrole zdroje svafovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a ucinit nutna bezpecnostni opatfeni. Pfi neopravnénych zasazich zanika
zaruka!

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

OU AIF FO6 Sada pro provedeni pfestavby, 19-pdlové rozhrani| 092-004415-00000
automatu

OU 8POL XQ Sada pro pfestaveni, 5-p6lova pfipojna zditka na| 092-004416-00000
8-pdlovou pfipojnou zdifku pro fidici vodi€ sva-
fovaciho hofaku

OU FoeW Sada k provedeni pfestavby, vodni chladi¢ 092-003492-00000

OU FO6WRF Sada k provedeni pfestavby, vodni chladi¢ se 092-003493-00000
zesilenym Cerpadlem

OU FO6R1/R2 Sada pro provedeni pfestavby, uchyceni jednotlivé| 092-003494-00000
lahve k uchyceni dvou lahvi
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PrisluSenstvi
V8eobecne pfislusenstvi

9.5

9.6

9.7

9.71

VSeobecné prislusenstvi

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

32A 5POLE/CEE

Sitova zastrcka

094-000207-00000

KLF-L1-L2-L3-PE

Nalepka pro sitovy kabel

094-023697-00000

ON AL D13/27

Kryci vicko pro proudové zdirky

092-003282-00000

ADAP EZA/DZA

Adaptér svafovaciho hofaku WIG s centralni
pfipojkou Euro na decentralizovanou pfipojku, na
strané pfistroje

094-008284-00000

GH L85MM GR1

Brousici pom(cka

098-000704-00000

Tig pack

Obal pro ty¢e WIG

Zasobeni ochrannym plynem

Typ

Oznaceni

398-005917-00000

Artikl. Nr.

Proreg Ar/CO2 230bar 151 D

Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr

394-008488-10015

Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Redukéni ventil s manometrem

394-008488-10030

Mod. 842 Ar/CO2 230bar 15l

Redukéni ventil s manometrem

394-002910-00015

GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Plynova hadice 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Plynova hadice 094-000010-00005

GH 2X1/4“10 m

Plynova hadice

094-000010-00011

GH 2X1/4" 15m

Plynova hadice

Pripojeni do sité / Xnet

Typ

Oznaceni

094-000010-00015

Artikl. Nr.

Xnet Extended-Set LAN

Sada Xnet pro dodate¢né vybaveni (LAN): jedna li-
cence k pfistroji, jedna brana LAN, jeden sitovy ka-
bel (10 m)

091-008833-00001

Xnet Extended-Set WiFi

Privodni kabel
Typ

Sada Xnet pro dodatec¢né vybaveni (Wi-Fi): Jedna
licence k pfistroji, jedna brana Wi-Fi, jeden 7-pdlovy
pfivodni kabel (5 m),

Oznaceni

091-008834-00001

Artikl. Nr.

FRV 7POL 0.5 m

Pripojka kabel

092-000201-00004

Splitter 2x 7POL

Rozdélovaci skfifika k rozSifeni stavajicich 7polo-
vych rozhrani na svarecCce

090-008302-00000
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Najit prodejce

10 Dodatek
10.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™
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