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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megelbzési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* AKkezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» Akésziléken 1évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet6eknek és olvashatdaknak kell lennilk.

» Akészilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépé miiszaki modositasok kiilonb6zé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
veviszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a késziléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodéképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
madijat a gyarté nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartod
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készulék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kovetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefiggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarté tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarto irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitadson alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felelds a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen modositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznald felelds. A gyartd ezért nem vallal felelésséget.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozo tudnivalok

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetel(i baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szdt és egy altalanos
veszeélyre utald szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz4t és egy
altalanos veszélyre utaldé szimbdlumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6é szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

15" Miiszaki sajatossdagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosoddsdnak elkeriilése

érdekében a felhasznalénak figyelembe kell vennie.

I?ontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek Iépésrdl Iépésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfelels ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szim-
bélum

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miiszaki sa-
jatossagokat.

Megnyomas és elengedés (lépte-
tés/gombnyomas)

Készulék kikapcsolasa

Elengedés

Készulék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

N\ 8| & 2 B &

(példa: 4 s varakozas/mikddtetés)

b‘/
/I\

=
2
@
©
\—/
@ Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
@ Helyes/érvényes Forgatas
: Bemenet Szamérték/beallithatd
L
Navigalas \"D/ A jelz6lampa zdlden vilagit
4 1 \
—I . ° ) ° . PV . .
I_’ Kimenet ‘O‘ A jelz6lampa zélden villog
J [ ] ° [ ]
<P | Id6kijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit

Megszakitas a menukijelzésben (to-

vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-

sek)

@

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szukséges/has-
znalatanak mell6zése

—F

Szerszam szikséges/hasznalata
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ev\;h-) A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutaté biztonsagi utasitasait!

+ A baleset-megelbzési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterileten Iévé személyeket utasitsa az eléirasok betartasara!

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a fesziiltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozéaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztbpisztolyt és/vagy az elektrédafogot mindig elkildnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fiiggben)!

* Akésziket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

» A készuléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznalnil

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellendrzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

+ A készulék csatlakoztatasat kizarolag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tzemen kivil helyezésekor az 6sszes halozati- és hegesztGaram
vezetéket megbizhatdé mddon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 6ssze poélusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez val6 készulékeket (AC), mert egy egyszeri kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd mddon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy hé okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

+ Hasznaljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztsisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

» Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfeleld szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivll allé személyeket a sugarzastdl és vakitastdl hegesztéfé6ggdnnyel, vagy meg-
felel6 véddofallal!
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi elbirasok

<<
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A FIGYELMEZTETES

Nem megfelelé ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védoéfelszere-

Iésnek a kovetkezo kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és gézok) ellen
vagy megfelel6 intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizald sugarzas (infravorés és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos véddeszkdzzel ren-
delkez8 hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kdrnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghalad6 hémérséklet is lehet, ill. &ramutés ellen és
feszultség alatt 4ll6 alkatrészeken térténd munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Robbanasveszély!

Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkaterileten talalhaté éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyeljen a munkateriilet kézelében 1évé tizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyujto.

» Tartson alkalmas oltokészUllékeket a munkateriilet kdzelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne
kerlljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-007033-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fiist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldoszerek gozeibdl (klorozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgez6 foszgén keletkezhet!

» Bd&séges mennyiségl frissleveg6t kell biztositani!

* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

» Szikség esetén megfeleld |égzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédsé eszkdzt kell viselni!

* A munkateruleten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldasd feje-

zet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lakoovezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziltségi ellatohal6zatbol kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-

magneses Osszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu késziilékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakoovezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfesziltségl ellatohaldzatra csatlakozé lakoovezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazé zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznaldnak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

* haloézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radio és televiziokészulékek

* szamitdégép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészseége, kuldéndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokésziléket hordanak

+ kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlr$ képessége a kérnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

* Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(ir vagy arnyékolas fémcsdvel

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfeleld kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* A koérnyezetben lévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztd berendezés
arnyékolasa

099-007033-EW511 9
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!
((“’)) A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék
keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii
[L. gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny készulékeket és berendezéseket megfeleléen ledrnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok mikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

Az uzemeltet6 kotelességei!

A késziilék Gizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasardl szo6l6 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kulén iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kilénoésen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkdvetelményeirél szol6 irdnyelvet (89/655/EGK).

» Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
el6irasait.

* Akészllék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalot rendszeres id6kozonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

» A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

=" A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

2.4

garancia!

* Kizarédlag a szallitasi programunkban megtaladlhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzd, alkatrész, kopdalkatrész, stb.)
hasznaljon!

e A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Koévetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténd csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményi késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténé csatlakozasi
pontnal (k6zds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felelosség ilyen esetekben az lizemeltetot vagy a késziilék kezel6jét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartok és a nyomogazrol sz616 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

+ Kerllje a védbgazpalack felmelegedését!
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ev\;h-) A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

S5 Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!
:D- A szdllitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas el6tt!
o~  Eldélés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtdn biztositott eldélés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készliléket egy stabil vizszintes felliletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfelel6 médon kell régziteni!
@ Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
* Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképz&dést).
» Kertllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
lizem koézben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kér megnyitasakor a kilép6 hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
* A hltéfolyadék kort kizardlag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer( védé&felszerelést (védbkesztyi)!
+ A tomlbévezetékek nyitott csatlakozéit zarja megfeleld dugdkkal.

= A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
e A késziiléket kizarblag vizszintes helyzetben szabad szallitani és iizemeltetni!

= A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatdsa az daramforrds és a kiegészité6 meghibdasodadsat
okozhatja!
* A kiegészitSket kizdarélag a hegeszt6gép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket.

s  Porvédé sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektdl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-007033-EW511 11
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi tertlet

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbol személyekre, allatokra
és anyagi értékekre hat6 veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért nem
vallalunk felelésséget!
+ A készlléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznalnia!
» A készilék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

ivhegeszté gép mikroplazma egyenaramui hegesztéshez nagyfrekvencias ivgyujtassal (érintés nélkiil).
Alkalmas automatizalt hegesztdpisztolyos Uzemeltetéshez.

Adott esetben tartozék komponensek bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd megfelelé dokumentaciot az
azonos cimU fejezetben).

Szoftververzié

Ez az utmutaté a kdvetkez6 szoftververziora vonatkozo leiras:

07.0410

A késziilékvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciéos meniiben (Srv menii) > ldasd fejezet 5.9
jelenithetd meg.

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhatoé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciaral,
karbantartasrol és ellenérzésrél sz6l6 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

C A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfelelé6ségi nyilatkozat kerul atadasra.

A gyarto javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtdsat a nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és irdnyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos koérnyezetben

Az ilyen jelolésl hegesztd aramforrasok a novelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkozi eldirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacio javitashoz (poétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

6 Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készlilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetdk.

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyart6 javasolja a kalibralast/validalast 12
hénapos id6kdzonként.
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Ervényes dokumentumok

3.3.6 A teljes dokumentacio6 része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilondésen a biztonsagi utasitasokat!

Abra 3-1

Az abra egy hegesztérendszer altaldnos példajat mutatja.

Poz. Dokumentacioé

A1 Robot fellulet

A.2 Vezérlés

A3 Aramforras

A.4 Htékesziléek

A.5 Mechanizalasi komponensek

A.6 Hegesztépisztoly

A Teljes dokumentacio
099-007033-EW511 13
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

El6Inézet / oldalnézet balrol

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
41 Elolnézet / oldalnézet balrél
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet / oldalnézet balrdl

Poz. | Jel Leiras
1 Jelzélampa, Uzemkész
A készilék bekapcsolasat és annak Uzemkész allapotét jelzi
2 Fdkapcsolo
A készllék be- és kikapcsolasa.
= 4 |Testkabel csatlakozéaljzat
4 uﬂ * | Csatlakozé hiively, segédiv aram
Plazmahegeszt6 pisztoly fuvokajanak potencialja
5 7-pdlusu csatlakozé aljzat (digitalis)
< Digitalis kiegészitk csatlakoztatasara
6 Hiitéleveg6 belépdnyilas
Opcionalis szennyszlré > lasd fejezet 6.1.2
7 Fogantyu
8 Labak
9 Gyorscsatlakoz6 (piros)
Red visszatérs hitéfolyadék
10 ®_> Gyorscsatlakoz6 (kék)
Blie | eldremend hiitéfolyadék
11 Ll“JJ Plazma gaz gyorscsatlakozé (20-as tipust karmantyu)
Y Osszekéttetés a hegesztépisztoly felé
12 Ll“JJ Védégaz gyorscsatlakozé (20-as tipusu csatlakozé)
u ( Osszekottetés a hegesztdpisztoly felé
13 [ — Hegesztéaram csatlakozoéaljzat, hegesztépisztoly
14 Hegesztégép vezérlése > lasd fejezet 4.3
15 Ll“JJ Rotaméter plazmagaz térfogataramanak beallitasara
Y Gaz térfogataramanak beallitasa és kijelzése
16 Rotaméter védogaz térfogataramanak beallitasara

U

Gaz térfogatdramanak bedllitasa és kijelzése
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Hatulnézet / oldalnézet jobbrdl

4.2 Hatulnézet / oldalnézet jobbrol

A leiré szovegben a lehetséges maximalis gépkonfiguracioé keriil bemutatasra.
Sziikség esetén a csatlakozasi lehetdségeket utolag meg kell valtoztatni > lasd fejezet 9.
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9 E g
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Abra 4-2
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet jobbrdl

Poz. | Jel Leiras

1 0 19-pélusu csatlakozé aljzat (analég) gépesitett alkalmazasok szamara

> lasd fejezet 5.7.1
analog
2 7-pdlusu csatlakozé aljzat (digitalis)
\reg Digitalis kiegésziték csatlakoztatasara
3 | Nyomoégomb, biztonsagi kismegszakito
_8_ F Huzalel6tolé motor tapfesziltségének kikapcsolasaval

(A kismegszakitd visszakapcsolasahoz a nyomégombot benyomni.)

4 7 polusu csatlakozdaljzat
Huzalel6told készilék csatlakozas

5 Csatlakoz¢ aljzat, 8-polusu
Vizh(t6 egység vezérlékabel

6 Ll“JJ Menetes csatlakozé (G1/4), védégaz csatlakozo

\ { Csatlakoz6 nyomascsokkentéhodz

7 —@llw Csatlakozédarab G1/4“ plazmagaz, bemenet
Osszekéttetés a nyomascsokkents felé.

8 Gyorscsatlakoz6 (piros)

Red | visszatérd hiitéfolyadék

9 Gyorscsatlakozé (kék
eléremend hitéfolyadék

10 Fogantyu

11 Labak

12 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara

13 9" Halézati csatlakozokabel > ldsd fejezet 5.1.6

14 Csatlakoz¢ aljzat, 5-polusu
Hutémodul fesziiliségellatas

15 Csatlakozéaljzat (9 pélust) - D-Sub

| =

COoOM

PC-interfész > lasd fejezet 5.8
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Vezérlés - kezel6elemek

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

4.3 Vezérlés - kezelbéelemek
4.3.1 Vezérléstartomanyok attekintése
A késziilékvezérlés a leirashoz két részteriiletre lett felosztva (A, B), a lehetd legjobb
attekinthet6ség érdekében. A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése
c. fejezetben foglaltuk 6ssze > ldsd fejezet 10.1.
|
I
|
I
l |
| I
l [
spotArc
LpormatcD) |
On i
: Auto. () an | |
l |
sec Freq. + Balance - |
: wz D ¥ | 1O5% i ® |
|
! ik \ | \ 7 | I / 4
| | 2s l
(Comfort20 N s e o e o = '_ _AMEICE
Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 "A" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.3.1.1
2 "B" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.3.1.2
18 099-007033-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

4311 "A" vezérléstartomany

SpotArc

woini®
Auto. () v
O sec v I

Comfort 20 P

GEOEO®®WG® @

Abra 4-4

Poz. | Jel Leiras
Hegesztési adat kijelz6é (haromjegyi)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.4.6

nrnr
Uy
2 ﬂhq Gazteszt nyomoégomb > ldsd fejezet 5.1.7.3

3 Uzemméd nyomégomb / Energiatakarékos iizemméd
B 2-Utem
AH - 4-(item
s A— Ponthegesztés eljaras spotArc - A jelzdlampa zdlden vilagit
i mmmmmmm Ponthegesztés eljaras spotmatic - A jelz6lampa pirosan vilagit
L A gomb hosszil megnyomasdval a készulék energiatakarékos izemmédba
valt

Ujbdli aktivalasahoz elegendé valamelyik kezelégombot megnyomni.
4 v Impulzus hegesztés nyomégomb
Auto.----AWI impulzus automatika (frekvencia és balansz)
kHz ========= A jelz6lampa zoélden vilagit: impulzusok (h8impulzusok)
kHz ========= A jelz6lampa pirosan vilagit: kHz impulzusok (metallurgiai impulzusok)

5 _8_ Kiegészité huzalos hegesztés jelz6lampaja

Kizarélag kiegészit6 huzalos készilekeknél (AW)

6 B AWI-gyujtasi méd jelz6lampa
A jelz6lampa vilagit: Liftarc gyujtasi mod aktiv / nagyfrekvencias-ivgyujtas kikapcsolva.
A gyujtasi méd atkapcsolasa az Expert-mentben torténik (AWI) > lasd fejezet 5.3.2.

099-007033-EW511 19
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Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
7 [5l-jel funkcié jelzélampa
S Azt jelzi, hogy a ndvelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben a hegesztés
lehetséges (pl. kazanokban). Amennyiben a jelz6lampa nem vilagit, feltétlendl értesitse
a szervizt.
8 Hiitékozeg lizemzavar jelz6lampa
@ A nyomasveszteséget ill. alacsony hiitéfolyadék szintet jelzi a hiit6folyadék korben.
9 Hold |Allapotkijelzd jelzélampa
Minden befejezett hegesztési folyamat utan a hegesztéaram és -fesziiltség legutoljara
hegesztett értékei megjelennek a kijelz6kdn, a jelzélampa vilagit.
10 Hegesztégép tiulmelegedett jelzélampa
l!- A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldé lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz8lampa vilagit. Az Gzemi hdmérsékletre térténd visszahdilés utan a
jelz6lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.
11 | @ |Hozzaférés-vezérlés aktiv jelzdlampa
A jelz6lampa a készlilékvezérlés aktiv hozzaférés-vezérlése esetén vilagit > lasd feje-
zet 5.6.
12 Prog Jelzélampa program (kizaroélag az ,,RC” késziiléksorozathoz)
Az aktualis programszam megjelenitése a hegesztési adat kijelzésben.
13 | Segédiv nyomégomb
O g R Gyujtasi folyamat elinditva (a jelz6lampa zoélden vilagit)
L S Segédiv ég (a jelzélampa pirosan vilagit)
" % ---—- Plazma gaz aramlik (a jelzélampa zo6lden vilagit)
14 v Hegesztési eljaras nyomégomb
B Plazma hegesztés
g AWI hegesztés
15 v Kijelzé atkapcsolas nyomégomb
KW ------- Hegesztési teljesitmény kijelzése
|V — ivfesziiltség kijelzése
JOB------ A JOB-szam megjelenitése és beallitasa a vezérlégombbal
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1.2

"B" vezérléstartomany

@—I—-o —3 AMP% 01—@

| A Q—@

190 T G—(4)

L?b S >/

Abra 4-5
Poz. | Jel Leiras
1 4 Paramétervalasztas nyomogomb, bal
A mikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan éramutaté jarasaval el-
lentétes iranyban kertilnek kivalasztasra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizarolag a vezérlégombbal végezhet6.
2 C':’? Vezérlégomb
.' Kdzponti vezérlégomb a forgatassal és megnyomassal torténd kezeléshez > lasd feje-
" |zet4.4.
3 > Paraméter kivalasztas nyomégomb, jobb
A mikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan, az éramutaté jarasanak
megfeleld iranyban kerllnek kivalasztasra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizardlag a vezérlégombbal végezhet6.
4 T LI |Egyensuly jelzélampa
Impulzus-egyensuly
5 & |Elektrodaatmérs jelzélampa
-»'4- Gyuijtasoptimalizalas (AWI)
6 ﬁ“e Védégaz utéaramlasanak ideje
7 AMP% |Jelzélampa, végaram
8 sec |Downslope-id6 jelzélampa
9 AMP% |Jelzélampa, kétszindii
sec |piros: Csdkkentett- ill. pulzalassziineti aram (AMP %)
z0ld: Pulzalassziineti idd
10 AMP | Jelzélampa, kétszindi
sec |piros: Féaram 1/ Impulzusaram
zold: Pulzalasi idé
11 sec |Jelzélampa Upslope-idé
12 | AMP% [Inditéaram jelzélampa
13 Oﬂ"' Gazeléaramlasi id6 jelz6lampa
14 Freq. |Pulzalasi frekvencia jelzélampa
i
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A készulékvezérlés kezelése

4.4
4.4.1

44.2

443

44.4

445

A késziilékvezérlés kezelése

Fonézet

A készlilék bekapcsolasa vagy a beallitas befejezése utan a készlilékvezérlés a fénézetbe valt. Ez azt
jelenti, hogy az elézetesen kivalasztott beallitasok atvételre keriilnek (adott esetben jelzélampak jelzik),
és az aramerdsség (A) névértéke megjelenik a bal oldali hegesztési adat kijelzésben. A jobb oldali
kijelzésben (az el6zetes kivalasztasnak megfeleléen) az ivfesziiltség (V) névértéke vagy a hegesztési
teljesitmény (kW) jelenik meg. A vezérlés 4 s utan visszavalt a fénézetbe.

A hegesztési teljesitmény beallitasa
A hegesztési teljesitmény beallitasa a vezérl6gombbal térténik. Ezen kivil a paramétereket a mikddési
folyamatban és a beallitasokat a kilénb6z6 készilékmenikben is be lehet allitani.

A hegesztési paraméterek beallitasa a miikodési folyamatban

A hegesztési paraméter beallitasa a mikodési folyamatban torténik a click wheel lenyomasaval (kivalas-
ztas) és forgatasaval (navigalas a kivant paraméterre) térténik. Ismételt megnyomasaval a kivalasztott
paraméter a beallitashoz kivalasztasra keril (a paraméterérték és a megfeleld jelzélampa villog). Majd a
gomb forgatasaval allithatoé be a paraméterérték.
A hegesztési paraméter beallitasa soran a bal oldali kijelz6n villog a beallitand6é paraméterérték. A jobb
oldali kijelz6ben a paraméter roviditése, ill. a megadott paramétertdl lefelé vagy felfelé valo eltérés jelenik
meg szimbolikusan:

Kijelzés Jelentés

ol ™ =) | Paraméterérték novelése
gl w o Visszatérés a gyari beallitasokhoz.
N = 111 _ | | Gyari beallitas (példaérték = 20)
Ly u A paraméterérték optimalisan be van allitva
N J_ 1| | Paramétererték cs6kkentése
JU = " LI) | visszatérés a gyari beallitasokhoz.

”w_or

Bovitett hegesztési paraméterek beallitasa (Expert-menii)

Az Expert-meniben olyan funkcidk és paraméterek talalhatok, amelyek nem allithatdk be kdzvetlenil a
készulékvezérlésen, ill. amelyeknél a rendszeres beallitas nem szikséges. Ezeknek a paramétereknek a
szama és abrazolasa az el6tte kivalasztott hegesztési eljarasoktdl, ill. a funkcidktdl figgéen torténik.

A kivalasztas a vezérldgomb hosszu (> 2mp) megnyomasaval torténik. Valassza ki a megfeleld para-
métert / mentpontot a vezérlégomb forgatasaval (navigalas) és megnyomasaval (megerésités).

Emellett, ill. alternativaként a vezérldgomb mellett jobbra és balra Iévé nyomdgombok a navigacio céljara
hasznalhatok.

Alapbeallitasok médositasa (készulékkonfiguraciéos meni)

A készulékkonfiguracidos menilben lehet a hegesztérendszer alapbeallitasait végrehajtani. A beallitasokat
kizarélag tapasztalt felhasznalok méodosithatjak > lasd fejezet 5.9.
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A készulékvezérlés kezelése

4.4.6

447

Digitalis kijelzé

A kovetkez6 hegesztési paraméterek kijelzésére van lehetéség hegesztés el6tt (elbirt értékek), hegesztés
alatt (tényleges értékek) vagy hegesztés utan (tartasi értékek):

Paraméter

Hegesztés elbtt
(el6irt értékek)

Hegesztés alatt
(tényleges értékek)

Hegesztés utan
(tartasi értékek)

Hegeszt6aram

Paraméter (id6k)

Paraméter (aramok)

Frekvencia, egyensuly

JOB-szam

Hegesztési teljesitmény

ivfesziiltség

QISIQSISISIS;

OR|®®®®

OR|®®®® O

Mihelyt a hegesztés utan a tartasi értékek kijelzésekor a beallitasokban (pl. hegesztéaram) médositasok
torténnek, a kijelz6 atkapcsol a megfeleld elbirt értékekre.
A készllékvezérlés miikodési folyamataban beallithaté paraméterek a kivalasztott hegesztési feladattol

fliggenek. Ez azt jelenti, ha pl. impulzusvaltozatok nincsenek kivalasztva, akkor a miikddési folyamatban
impulzus paraméterek nem is allithatok be.

Hegesztéaram beallitasa (abszolut / szazalékos)

Az indit6-, csdkkentett-, vég- és HOTSTART-aram hegesztési aram beallitasa az AMP féaramtél fliggéen
szazalékosan vagy abszolut torténhet. Az dbrazolas kivalasztdsa a készulékkonfiguracios menilben a

> |asd fejezet 5.9.
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5

5.1

51.1
=

Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
6 Az aram alatt allo alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhato biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
» Az Gzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelel§ ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!
* Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassal

Az dsszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

‘.‘ A késziilék daruzasa és felfliiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tarték kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

* Akészilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

Ennek a plazma-hegesztégépnek a miikédtetéséhez feltétleniil sziikség van egy megfelel6en
csatlakoztatott és kifogastalanul miik6dé vizhiité egységre!

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
térténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

e Biztositani kell egy csuszdasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelel6 megvildagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdgos kezelését.

Szennyezédés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy osszetevék kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6kézoket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszoldsbdl ered6 por nagy mennyiségben keriilendé!

Miikodés kdzben

Kérnyezeti levegé hdmérséklettartomanya:
« -25°C...+40 °C (-13 °F ... 104 °F) 1
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

+ max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén
Szdllitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kérnyezeti levegd hémérséklettartomanya:
« -30°C...+70°C (-22 °F ... 158 °F) Il
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

1 A kornyezeti hdmérséklet hiitéfolyadéktol fliggd! A hegesztépisztoly hiités hiitékézeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!
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5.1.2 A gép hiitése

I3 A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsékkenést okoz, és a gép kdarosoddsahoz

vezethet.

Biztositani kell az eldirt kérnyezeti feltételeket!

A hiitéleveg6 be- és kiaramldasadra szolgald nyilasokat szabadon kell hagyni!
A késziilék kériil minimum 0,5 m-es szabad tavolsdgot kell tartani!

5.1.3 Testkabel, altalanos

514

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-

)Y

darab csatlakozén talalhaté szennyezédések (festék, korrozid) miatt ezek a csatlakozasi
helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-
zethetnek!

* Ellenérizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

” oy

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk

szakszer(tlenl elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkuli hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és

tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell

vezetni.

A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtdoberendezésekkel rendel-

kez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

max. 30m. (Munkakabel + kdzbensd tdmlécsomag + pisztolyvezeték).

A kolcsonoés befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a szlkségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez

@ MIG/MAG

o8

@ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm ’

1 =20 cm

Abra 5-1
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* Minden hegesztékészuléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ -

Abra 5-2
* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tdmlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kertlje a hurkokat
* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-3
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5.1.5 Koborlé hegesztéaramok

b

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

A koéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a véddvezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellenérizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

» Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfiggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkill mas elektromos tUzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszold,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegesztbpisztolyt és az elektrodafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

L1 L1
L2 L2
L3 L3
N N
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5.1.6 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

5.1.6.1

T

A VESZELY

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
A szakszerltlen halézati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (haldzati csatlakozé vagy kabel), a készllék javitasa vagy feszlltség-
beallitdsat villanyszereld szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
eléirasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott haldzati fesziltségnek meg kell egyeznie a tapfeszuiltséggel.
A késziléket kizardlag el6irasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Uzemeltesse.

A halézati csatlakozét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6k6zonként villanyszereld
szakembernek kell ellenériznie!

Generator (izem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell lefoldelni. A létrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek uzemeltetésére.

Elektromos halézat

I A késziiléket kizardolag egyfazisu kétvezetékes foldelt halozatra szabad racsatlakoztatni.

—-
N
00—
PE
00—
Abra 5-5
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Z06ld-sarga

* A kikapcsolt készulék halozati csatlakozéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

5.1.7 Védé- és plazmagaz csatlakoztatasa

i

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
A védbégazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

A gazgyartok és a nyomoégazrol szolé rendelet utasitasait be kell tartani!
A védbégazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
Kerllje a védégazpalack felmelegedését!

Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségdi
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltbmédés van, akkor az a hegesztdpisztoly meghibdasodasat

okozhatja!

e Ha nem haszndljuk a védégadaz menetes csatlakozojat, akkor vissza kell ra dugni a sdarga
védbékupakot!

e Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen tomitsen!
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5.1.7.1 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

Abra 5-6
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkento kilépo oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkent6 csatlakoztatasa elétt a gazpalack elzarészelepét révid iddre ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezédések eltavozzanak.

*  Nyomascsokkentdt a gazpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
» Gaztbmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozoéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

5.1.7.2 Védoégaz- és plazmagaztomlo csatlakoztatasa

@ | | S—
|
@{ ) | | wip e
@—1 I
qf ~
| = =
Poz. |Jel | Leiras o
1 ‘ LUJ{J Védbgaz
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5.1.7.3
=

5.1.7.4

Poz. |Jel Leiras

2 u\w Plazma gaz

3 Ll“JJ Menetes csatlakoz6 (G1/4“), védégaz csatlakozé
\, ( Csatlakozé nyomascsokkentéhoz

4 —@Ll@JJ Csatlakozédarab G1/4“ plazmagéz, bemenet
Osszekottetés a nyomascsokkentd felé.

+  Gaztdmlék megfeleld allapotat és tomitettségét ellendrizni. Gaztomidket atobliteni.

* A plazmagaz tdmléjének hollandi anyajat a menetes csatlakozéra (G1/4“, plazmagaz csatlakozo)
racsavarozni.

+ Véddgaz tomldjének hollandi anyajat a menetes csatlakozoéra (G1/4°, védégaz csatlakozd)
racsavarozni.

Gazteszt

A hegesztégépre csatlakoztatott gaztoml6kon a belépé nyomasnak min. 4,5 bar-nak kell lenni
(megengedett tiirések: plazmagaz 4 + 5 bar, védégaz 4 + 5 bar).

A védo- és plazmagaz aramlasanak ellen6rzése hasonl6képpen torténik. A gazteszt elvégzése
csak akkor lehetséges, ha

* a segédiv nincs bekapcsolva, és

* semmilyen hegesztési folyamat nem torténik.

Lehet6ség van arra, hogy a védo- és plazmagaz térfogataramat ellenérizziik, és sziikség esetén
beallitsuk, anélkul, hogy hegesztéaram folyna. A ,Gazteszt“ nyomdégomb megnyomasaval mindkét
gazszelep egyszerre kinyit, és a gazok térfogatarama a megfelel6 rotaméter szelepén a kivant értékre
beallithato.

* A védé- vagy plazmagaz nyomégombjat benyomva tartani.

*  Nyomogombot elengedni (ellenérzés vége).

» Pisztoly nyomdégombjat megnyomni, és a nyomascsokkentén a kivant védégaz-térfogataramot
beallitani.

A hegeszt6gép el6lapjan talalhat6 rotaméterek finom beallitd szelepén nem lehet nagyobb

gaztérfogataramot beallitani, mint amilyent a gazpalackra szerelt nyomascsdkkentdn el6zetesen

beallitottunk.

Védégaz utanaramlas-automatika

Bekapcsolt funkcié esetén a védbégaz utanaramlasi idejét a teljesitménytdl fliggbéen a készilékvezérlés
elére megadja. A megadott véddégaz utanaramlasi ideje szilkség esetén modosithatd. Ez az érték azutan
az aktualis hegesztési feladatra vonatkozéan mentédik. A védégaz utanaramlas automatikalcPAl funkcié a
készulék konfiguraciés meniiben be- vagy kikapcsolhaté > /asd fejezet 5.9.
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5.1.8 Hegesztépisztoly hiitése

5.1.8.1 Vizhiit6 egység csatlakoztatasa

®@

QQO00O0O0O000000OOQ0O00

1HF
N
=
Poz. |Jel Leiras
1 Vizhiito egység

Gyorscsatlakozé (piros)
visszatér® hiitéfolyadék
Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hitéfolyadék
Csatlakozé aljzat, 5-p6lusu
HUtémodul fesziltségellatas

Red

Csatlakozé aljzat, 8-p6lusu
Vizh(ité egység vezérlékabel

OO ¥

+ Hitéfolyadéktdomldk gyorscsatlakozéit a megfeleld gyorscsatlakozo hivelyekbe Utkdzésig bedugni:
A piros szind, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozojat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatlakozé huvelybe.

» lllessze a hGitdmodul 5 pdélusu tapkabel-csatlakozdjat a hegesztégép 5 polusu csatlakozdaljzataba,
majd reteszelje.

+ lllessze a hitdmodul 8 pélusu vezéri6kabel-csatlakozéjat a hegesztégép 8 polusu csatlakozdal-
jzatadba, majd reteszelje.
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5.1.8.2 Kiils6 visszahlit6-késziilék csatlakoztatasa

f \
ﬁ
D & g
d
d
G
d
d
d
D d
D d
D d
D d
D d
D d
D @Y{||d
E
2l
g
K- 5
I d
, = =
Abra 5-9
Poz. |Jel Leiras
1 Vizhiité egység
2 Gyorscsatlakoz6 (piros)
Red | visszatérs hiit6folyadék
3 Gyorscsatlakozé (kék)

eléremend hitéfolyadék

+ Hitéfolyadéktdmldk gyorscsatlakozéit a megfeleld gyorscsatlakozo hivelyekbe Utkdzésig bedugni:
A piros szind, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozojat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, el6remend agi tomlé gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatlakozé huvelybe.
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5.1.9 Hegesztépisztoly és testkabel csatlakoztatasa
5.1.9.1 Plazmahegesztés

1= Uzembe helyezés elétt a plazmahegeszté-pisztolyt az adott hegesztési feladathoz megfelelé
kopoalkatrészekkel kell felszerelni, ill. el kell végezni a megfelel6 beallitasokat!

9 |

®—

@

@EOEE

Abra 5-10
Poz. | Jel Leiras
1 -g Hegeszt6pisztoly
2 Tomlécsomag, pisztoly oldali
3 uﬂ * | Csatlakozé hiively, segédiv aram
Plazmahegeszt6 pisztoly fuvokajanak potencialja
4 Testkabel

Gyorscsatlakoz6 (piros)
visszatéré hitéfolyadék

Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hitéfolyadék

Plazma gaz gyorscsatlakozé (20-as tipust karmantyt)
Osszekottetés a hegesztépisztoly felé

Védégaz gyorscsatlakozé (20-as tipusu csatlakozé)
Osszekottetés a hegesztdpisztoly felé

Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram (hegesztépisztoly)

Munkadarab
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» Hegesztdpisztoly aramkabelének csatlakozé dugéjat a csatlakozd hivelybe (hegesztépisztoly)
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

» Pisztoly segédiv-aramkabel csatlakoz6 dugéjat a ,,Segédiv” csatlakozé aljzatba bedugni.
+ Csatlakoztassa a plazmagaz-vezeték gyorscsatlakozoéjat a 20-as tipusu gyorscsatlakozéra.
» Csatlakoztassa a véddgaz-vezeték gyorscsatlakozéjat a 20-as tipusu gyorscsatlakozéra.

+ Hitéfolyadéktomldk gyorscsatlakozéit a megfeleld gyorscsatlakozé hiivelyekbe Uitk6zésig bedugni:
A piros szind, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozojat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.

» Testkabel csatlakoz6 dugojat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

5.1.9.2 AWIl-hegesztés

=)

@& @

Abra 5-11
Poz. | Jel Leiras
1 g= Hegesztépisztoly
2 Tomlécsomag, pisztoly oldali
Testkabel
4 Gyorscsatlakozé (piros)

visszatéré hitéfolyadék

5 @_> Gyorscsatlakozé (kék)
Blie | eléremend hiitéfolyadék

6 | [[l]) |Veddgsz ayorscsatiakozs (20-as tipusii csatlakozo)
u ( Osszekottetés a hegesztSpisztoly felé

7 s | CSatlakozé hiively, hegesztéaram (hegesztopisztoly)

=)

Munkadarab
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Hegesztdpisztoly aramkabelének csatlakozd dugodjat a csatlakozé hlvelybe (hegesztdpisztoly)
bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

Csatlakoztassa a védégaz-vezeték gyorscsatlakozoéjat a 20-as tipusu gyorscsatlakozéra.
Hit6folyadéktomldk gyorscsatlakozéit a megfeleld gyorscsatlakozé hivelyekbe ttkdézésig bedugni:
A piros szind, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozojat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,

a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.
Testkabel csatlakozé dugdjat a Hegesztéaram ,+* csatlakozé hivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.
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5.2 Plazmahegesztés
5.2.1 Hegesztési feladat kivalasztasa

A plazmahegesztés folyamatanak elinditasahoz alapvetSen sziikség van egy megfelel6en
csatlakoztatott és miik6dbképes vizhiité egységre a hegesztépisztoly hiitéséhez.

5.2.1.1 Hegesztési eljaras beallitasa

Abra 5-12

5.2.2 Segédiv
Segédiv meggyujtasa

Abra 5-13
Segédiv kikapcsolasa

15> A hegeszt6gép lekapcsoladsa el6tt ki kell kapcsolni a segédivet és meg kell varni a gaz utanaram-
lasi idejének (plazma gdz) leteltét. A hegesztégép id6 elbtti lekapcsoldsdval a forré volfram
elektréda elvesziti védégdz harangjat, amelynek kévetkeztében oxidalodik.

e Kapcsolja ki a segédivet a hegesztogép lekapcsolasa el6tt!
e Vadrja meg a hegesztépisztoly lehiilését.

D CER)
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5.2.2.1 Segédiv-aram beadllitasa
A segédiv-aram négy munkaponton hangolhaté 6ssze a hegesztési folyamattal:

1. Segédiv készenléti aram (a hegesztési szlnet alatt)

2. Segédiv gyujtéaram (a hegesztés elbtt)

3. Segédiv folyamataram (a hegesztés alatt)

4. Segédiv végaram (a hegesztés végeén, a gaz utanaramlasi ideje alatt GF-])
Az arambedllitas az Expert menuben térténik > /asd fejezet 5.2.3.

.

B o
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Abra 5-15
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5.2.3 Expert menu (plazma)

Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szlUkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

Abra 5-16

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

E P;’: Expert meni

t St Inditasi id6 (inditéaram idétartama)

t C Slope id6 (féaramrél a csdkkentett hegesztéaramra)
!

felfutasi idd (csokkentett hegesztéaramrol a fé6 hegesztéaramra)

e |
L
M

Végaram id6 (végaram idétartama)

Segédiv készenléti aram
Nincs aktiv hegesztési folyamat

——

e
|
LMD

Segédiv gyujtéaram
Hegesztési folyamat inditéaram fazis (gazeléaramlasi idé, inditdaram)

[——
‘-J-.
——

H

Segédiv folyamataram
Hegesztési folyamat féaram fazis

Q

H

Segédiv végaram
Hegesztési folyamat végaram fazis (végaram, gazutanaramlasi id6)

a
Yy

|
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5.3
5.3.1

AWI-hegesztés

Hegesztési feladat kivalasztasa

A volfram elektréda-atmérd beadllitasanak kézvetlen befolyasa van a készulékfunkciokra, az AWI-gyujtasi
viselkedésre és a minimalis aramhatarokra. A beéllitott elektrodaatméré fliggvényében kerll gyujtéener-
gia szabalyzasra. Kisebb elektrodaatméréknél kisebb gyujtéaram, ill. révidebb gyujtéaram-idé szikséges,
mint nagyobb elektrodaatméréknél. A beadllitott értéknek meg kell felelnie a volfram elektroda
atmérdjének. Természetesen az érték a kiildonb6z6 igényekhez hozzaigazithato, pl. vékonylemez tar-
tomanyban ajanlott az atméré csokkentése és ezaltal csdkkentett gyujtasenergia alkalmazasa.

Az elektroda-atmeérd kivalasztasa meghatarozza a minimalis aramhatart, mely ugyancsak befolyasolja az
inditasi, a f6- és a csokkentett hegesztéaramot. Ezen minimalis aramhatarok révén a mindenkori hasznalt
elektréda-atmérdnél rendkivil nagy fényiv-stabilitas garantalt, és javul a gyujtasi viselkedés. A Mini-
malisaram-korlatozas funkcio gyarilag aktiv, de sziikség esetén a késziilékkonfiguraciés meniben az
paraméternél kikapcsolhat6 > lasd fejezet 5.9.

Pedalos tavszabalyzds Uzem esetén a minimalis aramhatarok alapvetéen deaktivalva vannak.

Az itt kbvetkezd hegesztési feladat egy felhasznalasi példa:

(EXIT )

;2]

Abra 5-17
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5.3.2
5.3.2.1

5.3.2.2

5.3.2.3

5.3.3

ivgyujtasi médok
Nagyfrekvencias ivgyujtas

a) b) C)

!
I || | | |

Abra 5-18
Az ivfény érintésmentesen indit a nagyfesziiltségii gyujtéimpulzussal:

a) Pozicionadlja a hegesztdpisztolyt a munkadarab folé hegesztési pozicidéba (az elektroda hegye és a
munkadarab kozotti tavolsag: kb. 2-3 mm).

b) Nyomja meg a pisztolynyomdgombot (a nagyfeszultségi gyujtéimpulzusok inditjak az ivfényt).
c) A hegesztéaram a kivalasztott Gzemmaddtdl fliggéen a beallité indito-, ill. f6arammal aramlik.
A hegesztési folyamat befejezése: Engedje el, ill. nyomja meg és engedje el a
pisztolynyomégombot a kivalasztott iizemmaodtol fliiggéen.

Liftarc

a) b) c)

Abra 5-19

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz térténé érintésével térténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektréd hegyét dvatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, figgetlenil a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvoka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete kdzott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott Gzemmaddnak
megfeleléen a hegesztéaram a bedllitott induld- vagy f6 hegesztbéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.
Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott Gzemmaddnak megfeleléen a pisztoly nyomégombjat
elengedni vagy benyomni és azt kdvetéen elengedni.
Automatikus kikapcsolas
A kényszeritett lekapcsolas a hibaid6k lejarta utan befejezi a hegesztési folyamatot és két allapottal
valthato ki:
» A gyujtasi fazis alatt
A hegesztés inditasa utan 3 mp-cel nem folyik hegesztéaram (gyujtas hiba).
* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 3 mp-nél hosszabb ideig megszakad (iv megszakitas). A készulék konfiguraciés menu-
ben > lasd fejezet 5.9 az Ujragyujtasi id6 az iv megszakitasa utan lekapcsolhat6 vagy idébelileg
beallithatd (Paraméter [ £A]).

AWI-antistick

A funkcié a wolfram elektréda hegflirdébe valé beragadasa utan megakadalyozza az ellenérizetlen
Ujragyujtast a hegesztéaram lekapcsolasa altal. Ezen kivil csokken a wolfram elektréda kopasa.

A funkcié kivaltasa utan a készllék azonnal véd8gaz utdnaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az uj

folyamatnal ismételten az 1-es Utemmel kezdédik. A funkciét a felhasznal6 be- vagy kikapcsolhatja (para-
méter [EAS]) > J4sd fejezet 5.9.
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5.3.4 EXPERT mentipont (AWI)

Az Expert-meniben olyan beaéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitdas nem
szlkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

Kijelzé

Abra 5-20

Beallitas / kivalasztas

EFPLE

Expert menii

Inditasi id6 (inditéaram idétartama)

£S5t

£S5

Slope id6 (féaramrél a csokkentett hegesztéaramra)

£5c2

felfutasi id6 (csokkentett hegesztéaramrdl a f6 hegesztéaramra)

EEd

Végaram id6 (végaram idétartama)

hF

Gyujtasi méd (AWI)
——————— Nagyfrekvencias-ivgyujtas aktiv (gyarilag)
------- Liftarc gyujtasi mod aktiv

099-007033-EW511
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5.3.5 Vezetékellendllas kiegyenlités
Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy 0sszek6td
kabelkdteg (AW) minden cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz. A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenul beallithaté vagy az aramforrassal is kiegy-
enlithetd. A kiszallitashoz a vezetés ellenallasat elére az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz valto-
zaskor kiegyenlités (feszultségkorrekcid) sziikséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz.

]

Tetrix
Smart
Comfort
Synergic

|

]

Comfort 2.0
Smart 2.0

|[2

<z
@ + @ 1] = RT50 7POL - ]
P ,- ’_

Classic

Tetrix

|
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1 El6készités

+ Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.

» Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
+ Lazitsa meg a volfram elektrédat, és hizza ki.
2 Konfiguracioé

* Mikodtesse az C:‘E elfordithaté gombot, és egyidejlileg kapcsolja be a hegesztégépet.
+ Engedje el a gombot.

+ Az (:3 elfordithaté gombbal (elforditas és lenyomas) most kivalaszthatja a paramétert > lasd feje-
zet 5.9.

3 Kiegyenlités / Mérés

» Helyezze fel az elektrédafogdval ellatott hegesztSpisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott
helyére egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig révidzarlat-
aram folyik, amivel az Uj huzalellenallas meghatarozhato és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 60 mQ
kdzott lehet. Az Gjonnan létrehozott érték azonnal mentésre kertl, és nincs sziikség tovabbi me-
ger6sitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést
meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

» Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.

» A volfram elektrédat rogzitse Ujra az elektrodafogéban.
» Csavarozza vissza a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.

+ Kapcsolja be a hegesztégépet.

5.4 Rendszeres hegesztési feladatok
Annak érdekében, hogy rendszeres, ill. eltéré hegesztési folyamatokat tartésan el lehessen menteni, a
felhasznald szamara tovabbi taroléhelyek allnak rendelkezésre (101 plazma JOB / 8 AWI JOB). Ehhez
egyszer(en ki kell valasztani a kivant taroldhelyet, és be kell allitani a hegesztési feladatot az el6z6ekben
leirtak szerint.
Egy JOB csak akkor kapcsolhatoé at, ha nem folyik hegesztéaram. Az Upslope- és a Downslope-idék a 2-
Utemhez és 4-Utemhez kuldn beallithatok.
Kivalasztas
SN
Abra 5-22

A kivélasztaskor vagy ha az egyik visszatér® hegesztési feladat kertilt kivalasztasra, a JOB jelz8lampa
vilagit.
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Rendszeres hegesztési feladatok

5.4.1

54.1.1

5.4.1.2

Impulzus hegesztés

A kovetkezd impulzusvaltozatok valaszthatok:

* Impulzusautomatika

» Termikus impulzusok

+ Metallurgiai impulzus

+  Kodzépérték impulzusok

Pulzalé automatika

Az impulzusautomatika impulzusvaltozat kizarélag a spotArc izemmadddal egyutt aktivalhaté egyenaramu
hegesztésnél. Az aramfliggd pulzalasi frekvencia és egyensuly a hegfiird6ben rezgést gerjeszt, ami po-
zitiv hatassal van a légrés athidalhatdsagra. A szlikséges impulzus paraméterek a készilékvezérlés altal
automatikusan elére megadottak. Szikség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomégomb me-
gnyomasaval ki is kapcsolhato.

Kivalasztas

Abra 5-23

Termikus impulzus

A miikddési folyamatok alapvetéen ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a csOkkentett hegesztéaram AMP% (pulzalassziineti aram) kézott a
beallitott id6kkel ide-oda kapcsolgatas torténik. Az impulzus- és a szlinetid6k, valamint az impulzushatak
(51 és [ES2)) a vezérlésen masodpercben kerlilnek megadasra.

IA

DC-Puls
v «—>i¢ pie—Pie > t;
ESY) [t 2 kS )
Abra 5-24

Kivalasztas

Abra 5-25
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Rendszeres hegesztési feladatok

Pulzalasi id6 beallitasa

-

)

Abra 5-26

Pulzalassziinet beallitasa

SR

T
i
N
=

OR) | . BR) . .
@
&)
Abra 5-27

Az impulzushatak beallitasa
Az és impulzushatak az Expert meniiben (WIG) éllithatok be > lasd fejezet 5.3.4.

5.4.1.3 Impulzus hegesztés az Up- és Downslope fazisban

A pulzalas funkcié az Up- és Downslope fazis alatt sziikség esetén ki is kapcsolhat6 (P5L]
paraméter) > lasd fejezet 5.9.

A
[
=[oFF]

A
PSL)=lon )

t
Abra 5-28
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Rendszeres hegesztési feladatok

ewn

5.4.1.4 Metallurgiai impulzus (kHz-impulzus)

A metallurgiai impulzus (kHz-impulzus) a magas aramoknal létrejové plazmanyomast (ivfénynyomas)
hasznalja, amellyel koncentralt hébevitellel 6sszeszlkitett ivfény hozhato Iétre. A termikus impulzussal
ellentétben nem idék, hanem egy frekvencia és az egyensuly kerlil bedllitasra. Az impulzusfoly-

amat az Up- és Downslope-fazis alatt fut.

I A
b
AMP
AMP%
<[bAL [%1> t
- [kHZ}——»!
Abra 5-29

Kivalasztas

Egyensuly bedllitasa

o 6w

'-

‘o’

-
)

-

-
L
-

N

-

Abra 5-31
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Energiatakarékos izemmad (Standby)

Frekvencia beallitasa

[4]—[.‘3.-:5]

©)

g J g J
Abra 5-32

5.4.2 Kozépérték impulzusok
Kilonlegesség a kdzépértéek impulzusoknal, hogy az elére megadott kozépértéket a hegeszté aramforras
mindig betartja. Ezért kuléndsen alkalmas a hegesztési utasitas szerinti hegesztésre.
Hogy a kozépérték pulzalast a metallurgiai pulzalas impulzusvaltozattal egyitt aktivalni lehessen, a
paramétert a konfiguraciés meniben at kell kapcsolni allasra.
Hogy a kozépérték pulzalast a termikus pulzalas impulzusvaltozattal egyutt aktivalni lehessen, a pa-
ramétert a konfiguraciés mentben at kell kapcsolni allasra.
A funkcié aktivalasa utan a féaram AMP és a csdkkentett hegesztéaram AMP% piros jelz8lampai egyide-
jlleg vilagitanak.
Kbzépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas térténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (€AL)) és a frekvenciat (E-E)) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztil a
kozépértek aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhato. A paraméter beallitasa az Expert
meniben torténik > /asd fejezet 5.3.4..
A pulzalasszineti aram (IPP) nem keril beallitasra, ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki ugy,
hogy a hegesztéaram kozépértéke (AMP) betartasra keriljon.

IIAA
[PUIS — pr— e p— o
> 100%
AMP -f--- -
IPP | e e— -

x Tpuls Tpuls tis
Abra 5-33

AMP = f6aram (kozépérték); pl. 100 A

Ipuls = pulzal6 aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A =140 A

IPP = pulzalassziineti aram

Tpuls = egy pulzalé ciklus idétartama = 1/F~£); pl. 1/100 Hz = 10 ms
= egyensuly

5.5 Energiatakarékos uzemmaod (Standby)

Az energiatakarékos Uzemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyoméssal > /lasd fejezet 4.3
vagy a készulék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6figgd energiatakarékos
Uzemmaod ) aktivalhaté > lasd fejezet 5.9.

‘ - Aktiv energiatakarékos tzemmadd esetén a készilék kijelz6kdn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem miikodtetésével (pl. egy forgbgomb elforgatasaval) az energiatakarékos méd
kikapcsol, és a készlilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
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Hozzaférés-vezérlés

5.6

5.7

Hozzaférés-vezérlés
Az illetéktelen vagy véletlen elallitas elleni biztonsag céljabdl a készulékvezérlést reteszelni lehet. A
hozzaférés-zarolas a kovetkezéképpen mikodik:

* A paramétereknek és azok beallitasainak a készullékkonfiguracios menuben, az Expert-meniben és a
mikddési folyamatban kizardlag csak a megtekintése lehetséges, a médositasuk azonban nem.

* A hegesztési eljarasok és a hegesztéaram polaritas nem kapcsolhaték at.

A hozzaférés-zarolas paramétereinek beallitdsa a készulékkonfiguraciés meniben térténik > /lasd feje-
zet 5.9.

A hozzaférés-zarolas aktivalasa

* A hozzaférési jogosultsdgok kiadasa a hozzaférés-zaroldshoz: Valassza ki a paramétert és
vélasszon egy szadmkaddot (0 - 999).

« A hozzaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas aktivalva
ertékre.

A hozzaférés-zarolas aktivalasat a > lasd fejezet 4.3 "Hozzaférés-zarolas aktiv" jelz6lampa jelzi ki.

A hozzaférés-zarolas feloldasa

* A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és vigye
be az el6tte kivalasztott szamkddot (0 - 999).

+ A hozzaférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas inaktivalva
értékre. A hozzaférés-zarolast kizardlag az elétte kivalasztott szamkod bevitelével lehet inaktivalni.

Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

6 Tilos mindenféle szakszerlitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszer(itlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A késziilék karosoddsa a kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasanak kovetkeztében!

Nem megfelel6 vezérl6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimené jelek hibas bekotése a késziilék
meghibasoddsat okozhatjak.

e Kizarolag arnyékolt vezéri6kabelt szabad hasznalni!

* Ha a késziilék szabdlyozasa vezérlbfesziiltséggel torténik, akkor az 6sszekapcsolast egy
megfelel6 bonto-erésité kbzbeiktatasaval kell megvaldsitani!

* Ahhoz, hogy a f6- ill. cs6kkentett hegesztédramot vezérl6fesziiltség altal tudjuk szabalyozni,
a megfelel6 bemeneteket engedélyezni kell (Iasd ,,Vezérlbfesziiltségek aktivalasa“).
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Felépités és funkciok

Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.7.1

5.7.2

Csatlakozé aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz
Ez az egység kiegészitéként rendelheté > lasd fejezet 9.

A FIGYELMEZTETES

Ha a Vész-Ki aramkor a gépesitett AWI-hegesztéshez val6 csatlakozéaljzaton keresztiil

@ A kiils6 lekapcsolé berendezések (Vész-Ki kapcsol6k) nem miikédnek!

L == egy kiils6 lekapcsol6 berendezés révén valéosul meg, ugy a késziiléket erre kell
beallitani. Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén az aramforras nem veszi figyelembe a
kiils6 lekapcsol6 berendezéseket, és nem kapcsol le!
» Tavolitsa el az 1. csatlakozoéhidat (1. jumper) a megfelel6 vezérlékartyan (kizarolag

szakértd szervizszemélyzet végezheti el)!

Erint- |Jelalak |Leiras Rajz
kezé
A Kimenet |PE Kabelarnyékolas csatlakozoja X6
B Kimenet REGaus Kizardlag szervizelési célra PE A
Cc Bemenet |SYN_E Szinkronizalas Master-Slave izemmaodban C
D Bemenet |IGRO  Aram folyik jel 1>0 (maximalis terhelés 20mA / REGaus g C
(o.C)) 15V) SYN_E C -
0V = hegesztéaram folyik Grol D >
E Bemenet Npt/Aus ,\/élszleél/ités aramforras rendkivuli Kot E a
+ kikapcsolasahoz. C
R Kimenet | Ahhoz, hogy ez a funkci6é hasznalhatd legyen, a heges- ov F -
zt6gépben a T320/1 panelen az 1-es athidalast el kell NC G ~
tavolitani! Erintkez6k nyitottak = hegesztéaram C
kikapcsol Uist| H -
F Kimenet |0V Referenciafesziiltség VSchweiss J >
G - NC Nem hasznalt SYN_A K >
H Kimenet tJol\s/t= ov I;/i(’)(&\ijlfggg\t;/,)F érintkezén mert, 0-10V Str./Stp. L C
J Vschweiss Foglalt specialis alkalmazasokhoz v M C
K Bemenet |SYN_A Szinkronizalas Master-Slave lizemmaédban 18V N -
L Bemenet |Str/Stp Hegesztéaram START / STOP, megfelel a NC P \;
isztoly nyomégombjanak. L
E:a;[(OZy—Ut)é?nﬁoi?;err?ﬁéjban elérhetd. llin i C
+15V = Start, OV = Stop ov S -
M Kimenet +15V Tapfeszlltség list T >
+15V, max. 75mA NG U .
N Kimenet [-15V Tapfesziltseg C
-15V, max. 25mA SYN.AOV] V -
P i NC _ Nem hasznalt ~
S Kimenet |0V Referenciafesziiltség
T Kimenet list Hegesztéaram, F érintkezén mért;
0-10V (0OV = 0A, 10V = 1000A)
U NC
\' Kimenet |SYN_AQV Szinkronizalas Master-Slave
Uzemmodban

RINT X12 robot interfész

Digitalis standard interfész gépesitett alkalmazasokhoz
(a készlilék atalakitasaval vagy kiilsé csatlakoztatassal, kiegészitéként rendelhetd)

Funkcidk és jelek:
Digitalis bemenetek: Start/Stop, Uzemmdd-, JOB- és programkivalasztas, huzalbeflizés, gazteszt
Analdg bemenetek: vezérléfesziltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.

Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, altalanos hiba, stb.
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Csatlakoz¢ aljzatok szamitogép szamara

5.7.3

5.8

5.8.1

Ipari interfész BUSINT X11

Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban térténd kényelmes integralashoz, mint pl.
» Profinet / Profibus

+ EnthernetIP / DeviceNet

* EtherCAT

+ stb.

Csatlakoz6 aljzatok szamitégép szamara
Hegesztési paraméter szoftver

Az 6sszes hegesztési paraméter kényelmesen létrehozhaté a PC-n, és innen egyszerlien tovabbithato
egy vagy toébb hegesztégépre (tartozék, a szett a szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekdtd-vezetékekbdl all)

» Adatcsere az aramforras és a PC kozott

» (JOBs) hegesztési feladatok kezelése

* Online adatcsere

* Hegesztés adatok felligyeletének el8irasai

» Frissitési funkcié az Uj hegesztési paraméterekhez

Csatlakoztatas

A késziilék meghibdsodasa, ill. zavarok a szamitégép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kovetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék
meghibasodadsahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias
gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitogép miikédését.

e A SECINT X10USB interfészt a hegesztégép és a szamitéogép k6zé kell csatlakoztatni!
* A csatlakoztatashoz kizardlag az interfésszel egyiitt szallitott kabelt szabad hasznalni

(kiegészitdé hosszabbitd kabel hasznalata tilos)!

Abra 5-34
Poz. | Jel Leiras
1 Csatlakozéaljzat (9 pélust) - D-Sub
| =] PC-interfész
comMm
2 Csatlakozékabel, 9-polusu, soros
3 SECINT X10 USB
4 USB csatlakozas
Egy Windows PC csatlakoztatasa a SECINT X10 USB-re
5 Windows PC
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Felépités és funkciok

Készllék konfiguralasa menipont

5.9

5.9.1

Készulék konfiguralasa menupont
A késziilékkonfiguraciés meniiben lehet az alapbeallitasokat végrehajtani.

Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése
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Abra 5-35
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
Kilépés a meniipontbol
E‘_'Dl p p

LEXit*

}: [ »Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
~a Hegeszt8pisztoly funkcidinak beallitdsa

/ Hegesztési lizemmaod (gyarilag 1)
Eod
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Késziilék konfiguralasa menipont

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

L ID 5 Hegesztés alternativ inditasa — Iéptetéses inditas

L A 11-es hegesztési lzemmaodtdl felfelé érvényes (a hegesztés Iéptetéses befejezése
megmarad)
------- Funkci6 bekapcsolva (gyarilag)
------- Funkcioé kikapcsolva

_1| |Fel-/le sebesség
oo Erték ndvelése > gyors aramvaltozas
Erték csdkkentése > lassi aramvaltozas

D’ ] Aramugras
/ Aramugras beallitdsa amperben

JOB-szam behivasa

A maximalisan kivalaszthaté JOB-ok szamanak beallitasa (Beallithatd: 1 + 128, gyari
beallitas: 10).

Tovabbi paraméterek a BLOCK-JOB funkci6 aktivalasat kovetéen.

,-t ] Start-JOB
(2 C L] | Az elsBként behivhaté JOB beallitasa (Beallithats: 129 + 256, gyari beallitas: 129).

F r~ Késziilék konfiguralasa
cCru Készilék funkcidinak beallitadsa és paraméterek meghatarozasa

(11 | |Abszolutérték beallitas (indit6-, csdkkentett-, vég- és HOTSTART-
A 5 aram) > ldsd fejezet 4.4.7
------- Hegesztési aram beallitas, abszolut
------- Hegesztési aram beallitas, szazalékosan a féaramtol figgben (gyari beallitas)

2-itemi lizemmod (C-verzio)
——————— Funkcié bekapcsolva
------- Funkciod kikapcsolva (gyari beallitas)

('
M
d

RINT X12, JOB-vezérlés gépesitett alkalmazasokhoz

C.
i
3
]
1
i
1
|
os]
m

------ Kl (gyari beallitas)

AWI-pulzalas (termikus)
------- Funkci6 bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Kizardlag specialis alkalmazasokhoz

T
C:
c3
d

AWI kozépérték impulzusok
------- Kdzépérték impulzusok aktiv
------- Kozépérték impulzusok inaktivalva (gyarilag)

q
C=
My

AWI kozépérték impulzusok
------- Kbzépérték impulzusok aktiv

_U
R
c

d

------- Kdzépérték impulzusok inaktivalva (gyarilag)
w AWI-pulzalas (termikus) az Up- és Downslope fazisban > ldsd fejezet 5.4.1.3
L™ L ™S B | vy R— Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcio kikapcsolva
L_ ’q | [AWIl-antistick > ldasd fejezet 5.3.3
Ll [ | oy — Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas).
------- Funkcié kikapcsolva.
,q L' L Figyelmeztet6 lizenetek megjelenitése > lasd fejezet 7.1
AL B =y — Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié bekapcsolva
T Mértékrendszer beallitasa
LCM] |pag . Hosszusagegységek mm-ben, m/min-ben (metrikus rendszer)

S Hosszusagegységek inch-ben, ipm-ben (angolszasz rendszer)

Késziilékkkonfiguracié (masodik rész)
A készulékkonfiguraciok és paraméterabrazolas beallitasai

™
‘r1
My
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Felépités és funkciok

Készllék konfiguralasa menipont

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

|FFI’ RTF inditérampa

------- A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott f6aramra (gyari
beallitas)

------- A hegesztéaram azonnal az elére megadott f6aramra ugrik

Fl’ b RTF bekapcsolasi viselkedés

L ! =) o] Linearis bekapcsolasi viselkedés
(=Tr Logaritmikus bekapcsolasi viselkedés (gyari beallitas)

rr
[ |

Uzemmoéd spotmatic

Gyujtas munkadarab érintéssel

------- Funkcid bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva

5£5

Pontidd beallitas
------- Ro6vid pontidd, 5 ms - 999 ms beallitas, 1 ms-os lépésekkel (gyarilag)
------- Hosszu pontidé, 0,01 s - 20,0 s beallitas, 10 ms-os Iépésekkel

55F

Folyamatengedélyezés beallitas
------- Kulén folyamatengedélyezés (gyarilag)

------- Allandé folyamatengedélyezés
11 Hegeszt6pisztoly-hiitési méd
[y [ETyj— automatikus izemmaod (gyari bedllitas)
------- allanddan bekapcsolva
------- allandodan kikapcsolva

Hegesztdpisztoly hiités, utanfutasi idé
Beallitas 1-60 perc (gyarilag 5 perc)

Id6fligg6 energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.5
Hasznalaton kivili allapot id6tartama, amig az energiatakarékos mod aktivalodik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

Uzemméd atkapcsolas a gépesitett AWI-hegesztéshez valé csatlakozéaljzaton
keresztiil
------- 2-ltem

2ES] e 2-lUtem( specialis

Ujragyuijtas iv megszakitasa utan > ldsd fejezet 5.3.2.3
——————— Id6 JOB-fiiggd (gyarilag: 5 mp).
------- Funkcio kikapcsolva vagy 0,1 mp és 5,0 mp kozotti szamérték.

Expert menii

Védbégaz utanaramlas automatika > ldsd fejezet 5.1.7.4
------- Funkcié Be
------- Funkcio Ki (gyari beallitas)

Hibakiadas a csatlakozé aljzaton gépesitett AWI-hegesztéshez, SYN_A érintkezo

------- AC szinkronizélas vagy forrédrét (gyari beallitas)
------- hibajel, negativ logika

[ p—— hibajel, pozitiv logika

——————— csatlakozas AVC (Arc voltage control)

Gazfeliigyelet
A gazérzékeld elhelyezkedésének figgvényében; egy slllyesztett gazfuvdka és a
feligyelet-folyamat alkamazasa a hegesztési folyamat soran.

------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

------- Fellgyelet a hegesztési folyamat soran. Gazérzékeld a gazszelep és a heges-
zt6pisztoly kozott (gaztorlddas-fuvdkaval)

------- Fellgyelet a hegesztési folyamat el6tt. Gazérzékel6 a gazszelep és a heges-
zt6pisztoly kozott (gaztorlodas-fuvoka nélkil)

------- Folyamatos felligyelet. Gazérzékel a gazpalack és a gazszelep kb6zoétt (gaztor-

l6das-fuvokaval)

099-007033-EW511

4.1.2022

53



Felépités és funkciok ev\;’r)
Késziilék konfiguralasa menipont

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

_ 11 Minimalis aramkorlatozas (AWI) > ldsd fejezet 5.3.1
Loy A beallitott volfram elektroda atmérsjétsl fiiggéen
------- Funkcio kikapcsolva
------- Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
_ Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kod
C 00 |Bealitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)
! Hozzaférés-vezérlés > lasd fejezet 5.6
LOLC| |go)em- Funkcié bekapcsolva
oF Fl-meeeen Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
,q 11 Automatizalas meni 3
[Ny

Gyors vezérléfesziiltség-atvétel (automatizalas) 3
------- Funkci6 bekapcsolva
------- Funkciod kikapcsolva (gyari beallitas)

‘n|
u|
c

L Orbitalis hegesztés 3
Oroj |- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié bekapcsolva
Orbitalis hegesztés 3
ocCCc

Az orbitalis aram korrekcios értéke

Szerviz menii
A szerviz menlben t6rténé modositasok az illetékes szerviz személyzettel valé egyezte-
tés alapjan térténhetnek!

L
3
C

Reset (Visszaallitas gyari beallitasokra)

------- kikapcsolva (gyari beallitas)

------- értékek visszaallitasa a Készilékkonfiguracié meniben
------- Osszes érték és beallitas teljes visszaallitasa

A visszaallitas a meniibdl valoé kilépéskor keril elvégzésre (End)).

..l
'y
L

Szoftverallapot lekérdezése
A rendszerbusz-ID-t és a verziészamot egy pont valasztja el egymastal.
Példa: 07.0040 = 07 (rendszerbusz-ID) 0.0.4.0 (verziészam)

Vezeték-ellenallas kiegyenlitése

S
-

A paraméter médositasat kizarélag képzett szerviz-személyzet végezheti!

cZ
)
o

AWI nagyfrekvencias-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
------- lagy gyujtas (gyari beallitas).
------- kemény gyuijtas.

oy
=8
7]

Gyujtasi impulzus korlatozasi id6
Beallitas 0 ms-15 ms (1 ms-os lépések)

r-..
(Y

Alaplap allapota - kizarélag képzett szerviz-személyzet részére!

l-.-’||
c

-

1 kizarolag valtdaramui hegesztéshez valo gépeknél (AC).
2 kizardlag hegeszt6huzalos késziilékeknél (AW).
3 kizarolag automatizalasi komponenseknél (RC).
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1 Altalanos

A VESZELY

6 Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévd elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihtizasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakért6, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan fe-
lismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélyeket és lehetséges ko-
vetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irast > /asd fejezet 6.2.
* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készliléket csak a javitas és az
ismételt ellenbrzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegeszt8gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél
a geépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkeresked®n keresztil lehetséges, a-
kitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kovetkezd adatokat kérjuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen készlilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csdkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kdrnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyezddése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

6.1.1 Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kilsé feluleteket egy nedves kendével (ne hasznéljon agressziv tisztitészert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A sdritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készlilék ventilatorat. Ne
fujja meg kodzvetlendl, ill. szikség esetén mechanikusan blokkolja a készulék ventilatorat.

+ Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyez8déseit és amennyiben szikséges, cserélje ki azt.

6.1.2 Légszird

A szennysz(r6 hasznalatakor a hiitéleveg6-ataramlas csokken, ami kbvetkeztében a késziilék be-
kapcsolasi ideje csokken. A bekapcsolasi id6 a szir6 fokozott szennyezédésével csdkken. A szenny-
sz(rét rendszeresen le kell szerelni, és siritett levegdvel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol
fuggben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel
+ Halbzati csatlakozdkabel és annak torésgatldja
» Gézpalack régzitéelemei

+ Végezze el a tdbmlécsomag és az aramcsatlakozasok kulilsé sérllésekre vonatkozé ellenérzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztdmlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

* Ellenérizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

+ A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
+ Egyebek, altalanos allapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védb- és kapcsoléelemek miikddésének ellenbrzése.
+ Aramkabelek (csatlakozék megfeleld rogzitettségét is ellenérizni)

+  Gaztdmlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

* Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolod csatlakozéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.

+ Tavolitsa el a ratapado6 hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol figgben).

6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
Allapotellendérzés szemrevételezéssel
» Sérilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
+ Kerekek és azok biztonsagi elemei
» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyl)
+ Hiut6folyadéktdomldket és azok csatlakozait ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyez6dés

Mikddésellenbrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsolok, fesziiltségesokkentdk, jelzd- és ellenérzé lampak
* Ellenérizze a huzalvezet6 elemek (huzalelétolé gdrgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezetd csé)

szoros rogzilését. Ajanlas a huzalel6told gorgdk tartéjanak (eFeed) cseréjére 2000 Uzeméra utén,
lasd a kop6 alkatrészeket).

+ Hiutéfolyadéktomldket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés

+ Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is kdrosodhat!

6.2.3 Evente elvégzendo ellenérzések (izem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellendrzés*) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id8kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos el6irdsokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellen6rzésrél szolo tajékoztatdnkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3 Elhasznalodott késziuilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabél 6ssze kell
mmmm gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

» A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elGirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz616 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kuldn kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szliikséges
szelektalt hulladékgyjtésre utal.

Ezt a késziiléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kornyezetkimél6 hulladékkezelésérdl szold torvénynek (ElektroG) a régi késziiléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felelései (telepllések) gyUjtéhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartasbol szarmazo régi készilékeket.

A személyes adatok térlése a végfelhasznalé sajat feleléssége.

A készulék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kulén
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok dsszetevdi a felsd oldalon vannak megjel6lve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:

* Hegesztdsisak
Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszeriien kivehetdk.
» Készulékvezérlések
Az elemek vagy akkumulatorok azok hatso oldalan talalhaték a megfelel6 alaplap aljzataiban,
ahonnan egyszerien kivehet6k. A vezérlések leszerelheték kereskedelemben kaphaté szerszammal.
A régi készilékek visszaadasarodl vagy gylijtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdpa-szerte az EWM forgalmazo partnereinél is lehetséges.
Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Figyelmeztetd lUzenetek
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7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellenérzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mdéd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik

hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

7.1  Figyelmeztetd Uzenetek

A készulékkijelz6 kijelzési lehet6ségeitdl fliggben a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

két 7 jegyU kijelz6

AEL

egy 7 jegydl kijelzé

A

A figyelmeztetés okat a készililék a kapcsolddo figyelmeztetd koddal jelzi (Iasd a tablazatot).
A lehetséges figyelmeztetd kédok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozasok /

funkciok).

» Ha tébb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan kerilnek kijelzésre.
+ Dokumentadlja a késziilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.
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Hibaelharitas

Figyelmeztetd Uzenetek

Figyelmeztetés
szama

Lehetséges ok

Megoldas

1

Tul magas a gép hémérséklete

Hagyja lehilIni a gépet

2 Féltengely hibak Ellenérizze a folyamat paramétereit

3 Hegesztdpisztoly hités figyelmeztetés |Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott
esetben téltsdn utana hitéfolyadékot

4 Gazfigyelmeztetés Ellenbrizze a gazellatast

5 Lasd a 3. figyelmeztetési szamot -

6 Hozaganyag hiba (huzalelektroda) Ellendrizze a huzaltovabbitast (kiegészité
huzalos gépek esetén)

7 CanBus hiba Ertesitse a szervizt.

16 Védbgaz figyelmeztetés Ellenbrizze a gazellatast

17 Plazmagaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast

18 Formalogaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast

20 Hut6folyadék hémérséklet figyelmezte- |Ellendrizze a hitéfolyadék szintjét, és adott

tés esetben t6ltsén utana hiitéfolyadékot

24 Hut6folyadék atfolyas figyelmeztetés Ellenérizze a hiit6folyadék ellatast; el-
lenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott e-
setben toltson utana hiitéfolyadékot

28 Huzalmennyiség figyelmeztetés Ellendrizze a huzaltovabbitast (kiegészité
huzalos gépek esetén)

32 Kodol6 hiba, hajtas Ertesitse a szervizt.

33 Tulterhelés mellett izemeltetik a hajtast | Allitsa be a mechanikai terhelést

34 Ismeretlen JOB Valasszon masik JOB-ot

Az Gzenetek egy nyomoégomb megnyomasaval (lasd tablazat) allithatok vissza:

Késziilékvezérlés

Smart Classic

Comfort Smart 2

Comfort 2

Synergic

Nyomégomb

© | ©

=

voLT
JOB
PROG

©

6 |
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Hibalizenetek
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7.2

Hibalizenetek
A készulékkijelz6 kijelzési lehetéségeitdl fliggben a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

két 7 jegy( kijelzd

egy 7 jegydl kijelzé

9
-.l

Az Gzemzavar lehetséges okat megfelelé izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol és azok kivitelétdl fiigg!

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegesztégép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentacioét at
kell adni a szerviz szakemberének.

Hiba Lehetséges ok Megoldas
3 Sebességmérd hiba Ellenérizze a huzalvezet6t/tomlékoteget.
A huzalel6tol6 késziilék nincs csatla- | A készllék konfiguraciés menijében kapcsolja ki (off
koztatva allapot) a hideghuzalos Gzemet. Csatlakoztassa a
huzalel6told készuléket.
4 H&mérséklethiba Hagyija leh(lni a készlléket.
Hiba a vészleallité korben (csatla- Ellenérizze a kulsé kikapcsol6 berendezést. El-
kozé aljzat gépesitett AWI- lenérizze a JP 1 dugaszolhato hidat (jumpert) a T320/1
hegesztéshez) alaplapon.
5 Tulfesziltség Kapcsolja ki a késziiléket, és ellendrizze a halozati fes-
6 Alacsony fesziiltség ziltséget.
7 Hut6folyadék hiba (csak csatlakoz- | Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben
tatott hitémodul esetén). toltse fel.
8 Gazhiba Ellenérizze a gazellatast.
9 Szekunder tulfesziltség Kapcsolja ki, majd be a késziiléket. Ha a hiba tovabbra
10 PE hiba is fennall, értesitse a szervizt.
11 FastStop allas Allitsa at a ,Hiba nyugtazasa” jelet a robot feliileten
keresztul (ha van) (0-rél 1-re).
12 VRD hiba Kapcsolja ki, majd be a késziiléket. Ha a hiba tovabbra
is fennall, értesitse a szervizt.
16 Segédivfény hiba Ellendrizze a hegesztdpisztolyt.
17 Hegesztéhuzal hiba Ellendrizze a huzalel6tol6 késziléket (hajtasok,
Talaram, ill. eltérés a huzal el@irt és | tomIGkdtegek, hegesztdpisztoly, a folyamat
tényleges értéke kozott. huzaladagolasi sebességének és a robotmozgatasi se-
bességének ellendrzése és sziikség esetén korri-
galasa).
18 Plazmagaz hiba Ellendrizze a plazmagéaz-ellatast (tomitettség,
Az elGirt érték megadas jelentésen  |toréshelyek, vezetés, kotesek, zaras).
eltér a tényleges értéktél.
19 Hiba a védégazzal Ellenérizze a plazmagaz-ellatast (tomitettség,
Az el6irt értékmegadas jelentdsen toréshelyek, vezetés, kétések, zaras).
eltér a tényleges értéktél
20 Hit6folyadék atfolyas Ellendrizze a hitd korfolyamatot (tdmitettség,

HUt6folyadék atfolyasi mennyiség
kevés

toréshelyek, vezetés, kdtések, zaras).
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Hibaelharitas

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

7.3

7.4

Hiba Lehetséges ok Megoldas

22 H(t6 korfolyamat tulmelegedés Ellenérizze a hité korfolyamatot (hiitéfolyadék szint,

hémérséklet eldirt érték).

23 Nagyfrekvencias fojté tulmelegedés |Hagyja lehllni a készlléket. A megmunkalasi ciklu-

sidOket esetleg allitsa be.

24 Masodlagos iv gyujtas hiba Ellenérizze a plazma hegesztdpisztoly kopoalkatrés-

zeit.

32 Elektronikai hiba (I>0 hiba)

33 Elektronikai hiba (Utényleges hiba) o i L i .

34 Elektronikai hiba (A/D csatornahiba) ﬁgﬁi‘sz 'g'r’te”;?sdezesaz gfvsi':'eket' Ha a hiba tovabbra

35 Elektronikai hiba (él hiba)

36 Elektronikai hiba (S jel)

37 Elektronikai hiba (h6mérséklethiba) |Hagyja lehilini a készuléket.

38 -—-

39 Elektronikai hiba (szekunder tulfes- Kapcsolja ki, r’najd be a kés’z[jl,éket., :

o Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt.
ziltség)

40 Elektronikai hiba (I>0 hiba) Ertesitse a szervizt.

48 Gyuijtas hiba Ellendrizze a hegesztési folyamatot.

49 ivszakadas Ertesitse a szervizt.

51 Hiba a vészleallité kdrben (csatla- Ellendrizze a kilsé kikapcsol6 berendezést. El-
kozo aljzat gépesitett AWI- lenérizze a JP 1 dugaszolhato hidat (jumpert) a T320/1
hegesztéshez) alaplapon.

57 Kiegészit6 hajtas hiba, sebes- Ellenérizze a kiegészité hajtast (sebességméré ge-
segmérd hiba nerator - nincs jel, M3.51 hiba > szerviz).

59 Nem kompatibilis komponensek Cserélje ki a komponenseket.

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaléspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
A hegesztési paramétereknek vagy a készulékbeallitdsoknak gyari beallitasra valé visszaallitasahoz az

szerviz meniiben valassza a paramétert > /asd fejezet 5.9.

A készulékvezérlés szoftververziojanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatdsara szolgal, és a
készulék konfiguraciés menujében kérdezhetd le > lasd fejezet 5.9!

099-007033-EW511

4.1.2022

61



Hibaelharitas ev\;’r)
Ellenérzélista Uzemzavar elharitashoz

7.5 Ellenorzolista uzemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
x Lehetséges javitas

Zavarok a késziilék miikodésében
A halézati biztositék lekapcsol
~ A halozati biztositék kiold - Nem megfelel halozati biztositék

* Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.
~ Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen lév6 6sszes jelz6lampa vilagit
» Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen 1évd jelz6lampdk nem vilagitanak
# Nincs hegesztési teljesitmény

* Faziskimaradas, haldzati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
~ Csatlakozasi probléemak

* Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
~ Hegesztéaramkabel csatlakozéi lazak (nincsenek jol meghtzva)

X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghuazni

Hitofolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Hultéfolyadék térfogatarama tul keveés

X A hltéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
~ Leveg6 van a hiitékérben

X A hitékozeg kor 1égtelenitése

Gazporusok a varratban
» Nem megfelel6 vagy hianyz6 gazvédelem
X A véddgaz térfogataramanak beallitasat ellenérizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet védéparavannal kérbevenni (a huzat elfijhatja a védbégazt)
X Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegesztdpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Ellenérizni a gazterel® méretét, és sziikség esetén cserélni
» Lecsapddott viz a gaztomlében
X A kabelkoteget gazzal atobliteni vagy kicserélni

Hegesztdpisztoly tulmelegedett

» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoéit meghuzni
X Huzza meg rendesen az aramatadot

» Tulterhelés
X A beallitott hegesztéaramot ellendrizni, és sziikség esetén médositani
X Nagyobb terhelhet6ségii hegesztépisztolyt hasznalni

099-007033-EW511
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A segédiv gyujt, de a féiv nem gyullad meg

~ Tul nagy tavolsag a hegesztdpisztoly és a munkadarab kézott
X Tavolsag csdkkentése a munkadarabtdl

» Munkadarab felllet szennyez6dott

# Rossz aramatvétel gyujtaskor

X Ellenérizze és sziikség esetén novelje a ,Volfram elektréda atmérdje / gyujtasoptimalizalas” for-
gatégomb beallitasat (t6bb gyujtéenergia)
< Wolfram elektroda beallitas
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas

X A beallitasokat ellenérizni és sziikség esetén mddositani
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Miiszaki adatok
Microplasma 25-2 PG RC

ewn

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Microplasma 25-2 PG RC

Plazma AWI
Hegesztéaram (l2) 0,3A..20A 2A..20A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uz) 250V ..258V 10,1V .. 10,8V
Plazmaaram (segédfényiv) 2-6 A
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [
100 % 20 A
Uresjarati fesziiltség (Uo) 95V
Gyujtéfesziiltség (Up) 12 kV
Halozati fesziltség (Tarés) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halbzati biztosito 2 1x10 A
Halbzati csatlakozokabel HO7RN-F3G2,5
max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 1,5 kVA 0,8 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 2 kVA
Cos(fi) 0,99
Erintésvédelmi osztaly / Levezetési osztaly [ /1I
Szennyezettségi fok 3
Szigetelési osztaly / Védbgaz H/IP 23
Flrelé B tipus (javasolt)
Zajszint Bl <70 dB(A)
Kornyezeti hémérséklet 41 -25°C ... +40 °C
Készilékhiités / Pisztolyhités Ventilator (AF) / Hlt6készllék, kils.
Testkabel (min.) 25 mm?
EMC osztaly A
Biztonsagi jeldlés 5 /Ce/HI

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfelel6ségi nyilatkozat (készllék dokumentacio)

Méret (I x b x h)

625 x 377 x 531 mm
246 x 14.8 x 20.9 inch

Suly

36,6 kg
79.8 Ib

U1 Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
21 DIAZED xxA gG tipusu olvadobiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakiték hasznélata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé mikoddés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-

ximalis munkapontban.

M A kornyezeti hdmérséklet a hitéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!
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Miiszaki adatok
Microplasma 55-2 PG RC

8.2 Microplasma 55-2 PG RC

Plazma AWI
Hegesztéaram (l2) 0,3A..50A 2A..50A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uz) 250V ..270V 10,1V..12,0V
Plazmaaram (segédfényiv) 2-6 A
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [
100 % 50 A
Uresjarati fesziiltség (Uo) 95V
Gyljtofesziiltség (Up) 12 kV
Halozati fesziiltség (Tlrés) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halézati biztosito 2 1x16 A | 1x10 A
Halbzati csatlakozokabel HO7RN-F3G2,5
max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 3,1 kVA | 1,6 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 4,2 kVA
Cos(fi) 0,99
Erintésvédelmi osztaly / Levezetési osztaly [ /10
Szennyezettségi fok 3
Szigetelési osztaly / Védbgaz H/IP 23
Fl relé B tipus (javasolt)
Zajszint ] <70 dB(A)
Kornyezeti hémérséklet ! -25°C ... +40 °C
Készulékhités / Pisztolyhltés Ventilator (AF) / Hit6készulek, kils.
Testkabel (min.) 25 mm?
EMC osztaly A
Biztonsagi jelolés [s/CE/HI

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfelel6ségi nyilatkozat (készllék dokumentacio)

Méret (I x b x h)

625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 inch

Suly

36,6 kg
79.8 Ib

1 Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min szlinet).
21 DIAZED xxA gG tipusu olvaddbiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Zajszint Gresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé mikodés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-

ximalis munkapontban.

M A kornyezeti hdmérséklet a hltéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!
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Miiszaki adatok
Microplasma 105-2 PG RC

ewn

8.3 Microplasma 105-2 PG RC

Plazma AWI
Hegesztéaram (l2) 0,3A..100A 2A..100 A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uz) 250V ..200V 10,1V ..140V
Plazmaaram (segédfényiv) 2-6 A
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [
100 % 70 A 100 A
60 % 100 A -
Uresjarati fesziiltség (Uo) 95V
Gyujtéfesziiltség (Up) 12 kV
Halbézati fesziiliség (Tlrés) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halbzati biztosito 2 1x20A | 1x16 A
Halbzati csatlakozékabel HO7RN-F3G2,5
max. Csatlakozasi teljesitmény (S1) 5,8 kVA | 3 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 7,8 kVA
Cos(fi) 0,99
Erintésvédelmi osztaly / Levezetési osztaly [ /1I
Szennyezettségi fok 3
Szigetelési osztaly / Védbgaz H/IP 23
Flrelé B tipus (javasolt)
Zajszint ] <70 dB(A)
Kornyezeti hémérséklet 41 -25°C ... +40 °C
Készulékhités / Pisztolyhltés Ventilator (AF) / Hit6készulék, kuls.
Testkabel (min.) 25 mm?2
EMC osztaly A
Biztonsagi jelolés [s/ce/HI
Alkalmazott szabvanyok lasd megfeleléségi nyilatkozat (készulék dokumentacio)
Méret (I x b x h) 625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 inch

Suly 36,6 kg

79.8 b

U1 Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
21 DIAZED xxA gG tipusu olvadobiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakiték hasznélata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé miikddés soran (IEC 60974-1 szerint) a ma-

ximalis munkapontban.

M A kornyezeti hdmérséklet a hltéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!
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Kiegésziték

Hegesztépisztoly hitése

9

9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

9.3

9.4

Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogo vagy
kozbensod kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetok.

Hegesztbpisztoly hiitése

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

Cool 50 MPW50

Hltémodul 6rvényszivattyuval

090-008818-00502

HOSE BRIDGE UNI

Rovidre zaré tomlé

092-007843-00000

RK1 Vizh(it6 egység 094-002283-00000
UKV4SET 4M Csatlakoz6 tomlé klt. 092-000587-00000
Hitoéfolyadék - blueCool tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam
blueCool -10 5 | Hutofolyadék -10 °C-ig (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Hut6folyadék -30 °C-ig (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Hutéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Fagyallé teszter 094-026477-00000

Hit6folyadék - KF tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam

KF 23E-5 Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-000530-00005

KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001

KF 37E-5 Hatéfolyadék -20 °C-ig (4 °F), 5| 094-006256-00005

KF 37E-200 Hatéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001

TYP1 Késziilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000
ellen6rzésére

Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON Filter TG.04/K.02 Légbedml6 szennyszlrd 092-002698-00000

ON WAK Kerékszereld készlet 092-001356-00000

TG.03/TG.04/TG.09/K.02

Interfész

Tipus Megnevezés Cikkszam

RINT X12 STANDARD

Robot interfész

090-008291-00000

ON PLUG SET RINT X12

Utdlagos beszerelési opcio EWM dugodkészlet
RINT X12-hez

092-001822-00000

RA5 19POL 1x 5M

Csatlakozokabel, 19-polusu, 5m

092-001569-00005

FRV 7POL 10 m

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

Szamitégépes kommunikacié

Tipus

Megnevezés

092-000201-00000

Cikkszam

PC300 XQ Set

PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet
kabellel és interfésszel egyltt SECINT X10 USB

090-008777-00000
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9.5 Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

Maxex AR/MIX 200bar 30m*®* | Nyomascsokkentd 096-000000-00000

G1/4"

Maxex Hydrogen 200bar 30m?* | Nyomascsokkentd 096-000001-00000

G3/8"L

2M-G1/4"+G3/8"/DIN EN 559 |Gaztoml6, 2m 092-000525-00001

GH 2X1/4" 2M Gaztémlé 094-000010-00001
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10 Melléklet
10.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
v |
3 | S :

3| 8| 85| £ 3

X n = £ £
AMP féaram, aramforrasfiggé [ - A - - -
Gazel6aramlasi id6 0,5 s 0O - 20
Inditéaram, AMP féaram szazalékos értéke 20 % 1 - 200
Inditéaram, abszolut, aramforrasfiiggd - A - - -
Inditasi id6 0,01 s (0,01 - 20,0
Upslope id6 EUP 1,0 0,0 - 20,0
Impulzusaram 140 | % 1 200
Impulzus idé 0,01 s (0,00 - 20,0
Slope id§ (AMP féaramrél AMP%) csokkentett hegesztéaramra) 0,00| s |0,00 - 20,0
Csokkentett hegesztéaram, AMP féaram szazalékos értéke 50 % 1 200
Csokkentett hegesztéaram, abszolut, aramforrasfliggd - A - -
Szlnetid6 0,01 s |0,00 - 20,0
Slope idd (AMP féaramrél AMP%) csokkentett hegesztéaramra) 0,00| s |0,00 - 20,0
Downslope id6 1,0 s 0,0 - 20,0
Végaram, AMP féaram szazalékos értéke 20 % 1 - 200
Végaram, abszolut, aramforrasfliiggd [ Ed - A - - -
Végaram id6 0,01 s |0,01 - 20,0
Gazutanaramlasi id6 8 s 0,0 - 40,0
Elektroda atmérd, metrikus oA | 24 [mm | 1,0 - 40
Elektroda atméré, angolszasz 92 mil | 40 - 160
spotArc id6 2 s |0,00 - 20,0
spotmatic id6 (5ES) > lbn ) 200 | ms | 5 - 999
spotmatic id6 (GES] > [aFF)) 2 s |0,001 - 20,0
Impulzus balansz 50 % 1 - 99
Impulzusfrekvencia FrE 50 Hz 5 - 15000
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10.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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