B Navody k obsluze E\A;h‘l

WE ARE WELDING

A [[m]] Svarovaci pristroj

C Z Microplasma 25-2 PG RC
Microplasma 55-2 PG RC
Microplasma 105-2 PG RC

099-007033-EW512 | Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

transformer

Register now
and benefit! o S // Years

Jetzt Registrieren ewm-warranty”

and rectifier

3 shifts / 24 hours / 7 days

und Profitieren! o et v e o

www.ewm-group.com



Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prfectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné §titky na pfistroji informuji 0 moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mlze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gu¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcii najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi
rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné vyloueno. Toto vylou€eni rueni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zarizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym §kodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Rozmnozovani, i aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpeénost dat

Uzivatel je zodpovédny za zalohovani vSech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy neruci.
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2
2.1
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Pro Vasi bezpecnost
Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné

hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostfedné hrozicich tézkych arazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA* s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedli zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vyloué¢eni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR* s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-Ii dojit k poskozeni majetku nebo

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-007033-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbol(

ewn

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol |Popis

Popis

Vénujte pozornost technickym zvlast-
nostem

Stisknout a pustit (dotknout se)

Vypnuti pfistroje

Pustit

Zapnuti pfistroje

Stisknout a pfidrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Spravné/platné

Otacet

N

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace \")/ Kontrolka sviti zelené

4 1 \
Vystup o2 |Kontrolka blika zelené

3O || ® DO 3

Znazornéni ¢asu
¢ 4s ¥ | (pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

b‘/
/I\

Kontrolka sviti ervené

—-— |PreruSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

>q% Nastroj neni nutny/nepouzivat
i

ﬁ Nastroj je nutny/pouzit

099-007033-EW512
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eV\;f'n Pro Vasi bezpeénost
Bezpecénostni predpisy

2.3

Bezpecénostni predpisy

éji

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyna!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mlize byt Zivotu nebezpeéné!

+ Peclivé si prectéte bezpelnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte predpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani pfedpisu!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpUsobit Zivotu nebezpeéné urazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo souc€asti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycove,
wolframové nebo dratové elektrody!

* Vzdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zplsobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpeci pri spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, miize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisu bezpecnosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

» Nespojujte svarovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy muze dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpeci urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a oé€i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

» Pouzivejte svareCsky stit nebo svare€skou pfilbu s dostateCnym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

» Noste suchy ochranny plast (napf. svare€sky S§tit, rukavice, atd.) podle pfisluSnych
predpist platnych v dané zemi!

» Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpeci oslnéni!

099-007033-EW512 7
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Pro Vasi bezpec¢nost ev\;’r)
Bezpec€nostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné pomiticky musi zabranit nasledujicim rizikiim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svaredska prilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi Ucinky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na soucastech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Jﬁ Nebezpeci vybuchu!

i/  Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohfati vytvofit pret-
~=— lak.

+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

* Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, pracht nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

Nebezpeci pozaru!

V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilli ¢i horké strusky vzni-

kajici pfi svarovani muze dojit k tvorbé plamenti.

» V okruhu pusobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu plGsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed za¢atkem svarovani diukladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechaveijte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

e

8 099-007033-EW512
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eV\;f'n Pro Vasi bezpeénost
Bezpecénostni predpisy

A POZOR

7 Koufr a plyny!
0 Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
+ Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vyparl rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
» V daném pfipadé pouzivat zpusobily dychaci pfistroj!
Hlukova zatéz!
Hluk, presahujici 70dBA, muize zpUlsobit trvalé poskozeni sluchu!
L_—— < Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
((‘ ’)) Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
L udaje) > viz kapitola 8:
& Trida A Prfistroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajisStovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pFistrojl tfidy A muze v téchto oblastech dojit k problémim, jak z didvodu spojenych

s vodici, tak i k problémdm z ddvodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky maze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v ivahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

» Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

* Pocitace a jina Fidici zafizeni

* Bezpednostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedev§im pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibra¢ni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svafe€ské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

+ Pfipojeni na sit, napf. dal8i sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

» Vyrovnani potenciall

* Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoziuji pouZziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svafe&ského zafizeni

Elektromagneticka pole!

(("’)) Proudovy zdroj maze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristroji na elektronické zpracovani

[L. dat, CNC pristrojl, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-

ostimulatora.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!

» Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

» Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfisludné zastinit!

» Funkce kardiostimulatori mdzZe byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

099-007033-EW512 9
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Pro Vasi bezpec¢nost ev\;’r)

Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!
Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
zlep$eni bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

PfedevSim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpe&nost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomlcek zaméstnanci pfi praci.
Pfedpisy pro bezpec€nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

Instalace a pouzivani ptistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpeénosti prace.

Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

IV pfipadé $kod zplisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

2.4

Pozadavky pro pfipojeni k vefejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pfistroja proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefrejnou siti
(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroji. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

Preprava a instalace

i

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!
Zabrafite zahfivani lahvi ochranného plynu!

10
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eV\;f'n Pro Vasi bezpeénost
Pfeprava a instalace

A POZOR
S5 Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabell!
:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
+ PFed transportem odpojte napajeci kabely!
Az Nebezpeci prevraceni!
?’ PFi pfemist'ovani a instalaci pfistroje se miize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpeénost proti prevraceni je zajisSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
+ P¥istroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
@| Nebezpeci Grazu z dlivodu nespravné polozeného vedeni!
’a O nespravné polozena vedeni (sitova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) mtzete zakopnout.
* Napdjeci vedeni polozZte plodné na zem (zabrarite vytvoreni smycek).
+ Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohfatou chladici kapalinou a jejimi pfFipojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pFipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahfat (vodou chlazené provedeni). Pii otevieni okruhu chladiciho prostiedku
muze unikajici chladici prostredek zplisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzavrete vhodnymi zatkami.

—
—
—

Pfistroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach miZe zpusobit poSkozeni pristroje.
e Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy

zdroj!

* Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze prfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.

e Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

*  Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a

poskozenim.

* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.

e V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

099-007033-EW512 11
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’r)
Oblast pouziti

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét Zzadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Obloukova svarecCka ke mikroplazmovému-svaiovani stejnosmérnym proudem s HF zapalenim (bezdoty-
kovym). Vhodné pro pouZiti s automatizovanymi svafovacimi hofaky.

Komponenty pfisluSenstvi mohou event. rozSifit rozsah funkci (viz pfislusnou dokumentaci ve
stejnojmenné kapitole).

Stav softwaru

Tento navod popisuje nasledujici verzi softwaru:
07.0410

Verzi softwaru fidici jednotky pristroje Ize zobrazit v konfiguraénim menu pfistroje (menu
Srv) > viz kapitola 5.9.

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfilozeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu bezpecnostni kontroly podle narodnich a me-
zinarodnich norem a smérnic.

Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Zdroje svafovaciho proudu s timto oznacenim mohou byt pouzity ke svafovani v prostfedi se
S zvySenym ohrozenim elektrickym proudem (napf. na kotlich). Pfi tom museji byt dodrzovany
pfislusné narodni a mezinarodni pfedpisy. Samotny zdroj svafovaciho proudu nesmi byt
umistén v nebezpecném prostoru!

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

6 K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZené k pFistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.
Kalibrace / validace

K vyrobku je pfiloZen originalni certifikat. Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu kalibraci
a nostrifikaci.

12
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Pouziti k uréenému ucelu
Souvisejici platné podklady

3.3.6

Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je souéasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpeé&nostni pokyny!

Obrazek 3-1
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
Poz. Dokumentace

A1 Rozhrani robota

A.2 Svarovaci horak

A3 Proudovy zdroj

A.4 Chladici zafizeni

A.5 Mechanizaéni komponenty

A.6 Rizeni

A Souhrnna dokumentace
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Popis pfistroje - rychly prehled

Pohled zeptedu / pohled z levého boku
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4.1

Popis pristroje - rychly prehled
Pohled zepredu / pohled z levého boku
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Popis pfistroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z levého boku

Pol. [Symbol |Popis
1 Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji
2 Hlavni vypinaé
Zapnuti a vypnuti pfistroje.
= + Pfripojna zdifka pro smérovani obrobku
4 uﬂ * | Pfipojovaci zdifka pro pomocny elektricky oblouk
Tryskovy potencial plazmového svarovaciho hofaku.
5 7 polova zasuvka (digitalni)
< Umoziiuje pfipojeni digitalnich komponent
6 Vstupni otvor chladiciho vzduchu
Volitelny filtr na neCistoty > viz kapitola 6.1.2
7 Piepravni drzadlo
8 Patky pristroje
9 Potrubni rychlospojka (€ervena)
Red zpétny tok chladiva
10 ®_> Potrubni rychlospojka (modra)
Ble | pfivod chladiva
11 Ll“JJ Rychlospojka plazmového plynu (nastréna vsuvka typu 20)
Y Spojeni se svarovacim hofakem
12 ouJ Rychlospojka ochranného plynu (spojka typu 20)
u ( Spojeni se svarovacim hofakem
13 [ — Pripojna zdirka svarovaciho proudu pro svarovaci horak
14 Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.3
15 Ll“JJ Regulator pratoku plazmového plynu
Y Regulace a ukazatel priitoku plynu
16 Regulator pratoku ochranného plynu

U

Regulace a ukazatel pritoku plynu

099-007033-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Pohled zezadu / pohled z pravého boku

4.2 Pohled zezadu / pohled z pravého boku

Pfi odliSném zobrazeni konfigurace pfistroje se mize jednat bud’ o dodateénou vybavu z vyroby
nebo o volitelné doplinkové vybaveni > viz kapitola 9.
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Popis pfistroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z pravého boku

Pol. [Symbol |Popis
1 0 19-pélové automatizaéni rozhrani (analogové)
anarog > viz kapitola 5.7.1
2 7 pélova zasuvka (digitalni)
\reg Umoziuje pfipojeni digitalnich komponent
3 | Tlagitko, Automaticka pojistka
_8_ F Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)
4 7-polova kabelova koncovka
Pfipojka posuvu dratu
5 Pripojovaci zdirka 8pdlova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni
6 Ll“JJ PFipojna vsuvka G1/4", pfipoj ochranného plynu
\ { Spojeni s redukénim ventilem
7 | ©OW) |Pfipojka G1/4 plazmovy plyn, vstup
Spojeni s redukénim ventilem
8 Potrubni rychlospojka (€ervena)
Red | zpétny tok chladiva
9 _é > Potrubni rychlospojka (modra)
Blue pFivod chladiva
10 Prepravni drzadlo
1 Patky pristroje
12 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
13 Q" Sit'ovy pfivodni kabel > viz kapitola 5.1.6
14 Pripojovaci zdirka 5pdélova
Zdroj napéti pro chladici zafizeni
15 Pfipojna zdifka (9-p6lova) — D-Sub

PC-rozhrani > viz kapitola 5.8

099-007033-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3 Rizeni pristroje — Ovladaci prvky
4.3.1 Prehled rozsah rizeni
Rizeni pfistroje bylo rozdéleno pii popisu do dvou diléich éasti (A, B), aby byla zajisténa co
nejvétsi prehlednost. Oblasti nastaveni hodnot parametrti jsou shrnuty v kapitole Prehled
parametra > viz kapitola 10.1.
|
I
|
I
l |
| I
l [
spotArc
LpormatcD) |
On i
: Auto. () an | |
l |
sec Freq. + Balance - |
: wz D ¥ | 1O5% i ® |
|
! ik \ | \ 7 | I / 4
| | 2s l
(Comfort20 R s e o e o = '_ _AMEICE
Obréazek 4-3
Pol. [Symbol |Popis
1 Rozsah fizeni A
> viz kapitola 4.3.1.1
2 Rozsah Fizeni B
> viz kapitola 4.3.1.2
18 099-007033-EW512
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Popis pfristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1.1

O e

SpotArc O
spofmatic

Auto. ()
O

)

Rozsah fizeni A

Pulse
nrn

Comfort 2.0 P
EEOE®W® @
Obrazek 4-4
Pol. [Symbol |Popis

1 000! | Zobrazeni svarovacich dat (tfimistné)
Zobrazeni parametrd svarfovani a jejich hodnot > viz kapitola 4.4.6

2 ﬂhq Tlag¢itko testovani plynu > viz kapitola 5.1.7.3

3 v Tlaéitko Druh provozu / rezim Gspory energie
B 2-taktni
AR - 4-taktni
it = Proces bodového svafovani spotArc - Kontrolka sviti zelené
s Proces bodového svafovani spotmatic - Kontrolka sviti Cervené
R Po dlouhém stisknuti tlacitka pfejde pfistroj do reZimu uspory energie.

K reaktivaci staci stisknuti libovolného ovladaciho prvku.

Tlacitko pulzniho svarovani
Auto.----WIG-pulsni automatika (frekvence a vyvazeni)

sec

kHz ========= Kontrolka sviti zelené&: Pulzovani (termické pulsovani)

sec

kHz ========= Kontrolka sviti Eervené: pulsovani kHz (metalurgické pulzovani)

Kontrolka svarovani s pfidavnym materialem
Vyhradné u pfistroju s pfidavnym materialem (AW)

6 B Kontrolka druhu zazehnuti WIG
Kontrolka sviti: Druh zazehnuti Liftarc aktivni / HF-zazeh vypnuty. Pfepinani druhu
zazehnuti se provadi v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.2

7 Kontrolka funkce [sl-zna¢ka

Signalizuje, Ze v okoli se zvySenym elektrickym ohroZzenim je mozné svafovat (napf.
v kotlich). Pokud kontrolka nesviti, je nutno bezpodmine&né vyrozumét servis.

099-007033-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

Pol. [Symbol |Popis

8 Kontrolka, chyba chladiciho prostredku
Signalizuje ztratu tlaku, popf. nedostatek chladici kapaliny v chladicim okruhu.

9 Hold |Kontrolka stavové indikace
Po kazdém ukon€eném svafovani jsou na displeji zobrazeny hodnoty z posledniho
svafovani pro svarovaci proud a napéti, kontrolka sviti

10 Signalni zarovka Nadmérna teplota
Termostaty ve vykonové Casti pfi nadmérné teploté vykonovou ¢ast odpoji a rozsviti se

kontrolka nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svafovat.

Kontrolka Rizeni pfistupu aktivni
Kontrolka sviti s aktivnim Fizenim pfistupu v fizeni pfistroje > viz kapitola 5.6.

11

12 Kontrolka programu (pouze pro pristrojovou fadu "RC")

Zobrazeni aktualniho €isla programu na displeji s daty svarovani.

Prog
13 O Tlac¢itko pomocného elektrického oblouku

# - proces zapaleni spustén (kontrolka sviti zelené)
£ ¥ - pomocny elektricky oblouk hofi (kontrolka sviti cervené)
& ¢ --—-- plazmovy plyn proudi (kontrolka sviti zelené)
14 Tlacitko vybéru metody svarovani
B plazmové-svarovani
R svarovani-WIG
15 Tlaéitko Prepinani zobrazeni
kW ------- Indikace svafovaciho vykonu
V —memeeee Indikace svafovaciho napéti
JOB------ Zobrazeni a nastaveni ¢isla JOB pomoci ovladaciho knofliku

4.3.1.2 Rozsah fizeni B

B
O
@—I—-o — AMPY% 01—@
190 TRre—4)

JgF [/

Obrazek 4-5
Pol. [Symbol |Popis

1 4 Tlacitko vybéru parametra vievo
Parametry svafovani pribéhu funkce se voli postupné proti sméru hodinovych rucicek.
Pfi ovladani bez tohoto tlagitka se nastaveni provadi vyhradné ovladacim knoflikem.

2 CI‘ Ovladaci knoflik
l." Centralni ovladaci knoflik k ovladani ota€enim a stisknutim > viz kapitola 4.4.

3 > Tlacitko vybéru parametrd vpravo
Parametry svafovani pribéhu funkce se voli postupné po sméru hodinovych rucicek.
Pfi ovladani bez tohoto tlagitka se nastaveni provadi vyhradné ovladacim knoflikem.

099-007033-EW512
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EV\;“)‘) Popis pfristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. [Symbol |Popis
4 J LI |Kontrolka vyvazeni
Vyvazeni pulsovani
5 & |Kontrolka Primér elektrod
->'<- Optimalizace zazehnuti (WIG) / zakladni nastaveni pfi vytvareni kalot

6 (® |&as doznivani toku plynu

7 | AMP% |Kontrolka, koncovy proud
8 sec Kontrolka Doba-dobé&hu
9 AMP% |Kontrolka, dvoubarevna

sec ¢ervena: Snizeny proud resp. proud mezi pulsy (% z AMP)
zelena: Doba pauzy pulsu

10 AMP |Kontrolka, dvoubarevna
sec |Cervena: Hlavni proud [ #/pulsni proudl PL]
zelenéa: Doba pulsu

11 sec |Kontrolka Doba nabéhu
12 | AMP% |Kontrolka startovaciho proudu
13 0 Kontrolka doby predfuku plynu

14 Freq. |Signalni svitidlo
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Obsluha Fidici jednotky pfistroje

4.4
4.4.1

44.2

443

44.4

445

Obsluha ridici jednotky pristroje

Hlavni nahled

Po zapnuti pfistroje nebo ukon&eni nastavovani prejde fidici jednotka pfistroje na hlavni obrazovku. To
znamena, Ze se prevezmou dfive zvolena nastaveni (pfipadné se zobrazi kontrolkami) a pozadovana
hodnota intenzity proudu (A) se zobrazi v levém zobrazeni dat svafovani. V pravém zobrazeni se podle
pfedvolby pozadované hodnoty zobrazi svafovaci napéti (V) nebo skute¢na hodnota svafovaciho vykonu
(kW). Rizeni prejde po 4 s necinnosti vzdy zpét na hlavni obrazovku.

Nastaveni svarovaciho vykonu

Nastaveni svafovaciho vykonu se provadi pomoci ovladaciho knofliku. Navic Ize upravovat parametry v
prabéhu funkce nebo nastaveni v riznych nabidkach pfistroje.

Nastaveni parametru svarovani v priabéhu funkce

Parametry svafovani se nastavuji ve funk&nim poradi stisknutim (vybér) a otacenim (navigace k
pozadovanému parametru) koleCkem. Dal§im stisknutim se vybere zvoleny parametr k nastaveni (blika
hodnota parametru a odpovidajici kontrolka). Hodnota parametru se nastavuje naslednym otacenim.
Béhem nastavovani parametr(i svafovani blika hodnota parametru, kterou je tfeba nastavit, v levém dis-
pleji. V pravém displeji se symbolicky zobrazuje zkratka parametru resp. odchylka pfedem zadané ho-
dnoty parametru nahoru nebo dol(:

Ukazatel Vyznam
ol ™ o =] | Zvyseni hodnoty parametru
i wo K opétovnému dosazZeni tovarniho nastaveni.
N = 111 _ | | Tovarni nastaveni (hodnota v pfikladu = 20)
Ly u Hodnota parametru nastavena optimainé.
117 3_ 11| | Snizeni hodnoty parametru
JU] L _" LI K opstovnému dosazeni tovarniho nastaveni.

v rv

Nastaveni rozsirenych parametri svarovani (nabidka Expert)

V nabidce Expert jsou uloZzeny funkce a parametry, které nelze nastavit pfimo pomoci Fizeni pfistroje
resp. jejichz pravidelné nastavovani neni tfeba. Pocet a zobrazeni téchto parametrli se provadi v zavis-
losti na dfive zvoleném procesu svarovani resp. na zvolenych funkcich.

Volba se provadi dlouhym stisknutim (> 2s) ovladaciho knofliku. Pfislusny parametr / bod nabidky zvolte
ota¢enim (navigaci) a stisknutim (potvrzenim) ovladaciho knofliku.

Navic resp. alternativné Ize pouzivat k navigaci tlaCitka vpravo a vlevo vedle ovladaciho knofliku.

Zména zakladniho nastaveni (nabidka konfigurace pristroje)

V nabidce konfigurace pfistroje Ize upravovat zakladni funkce svafovaciho systému. Nastaveni by méli
zasadné meénit jen zkuSeni uzivatelé > viz kapitola 5.9.
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Popis pfistroje - rychly prehled

Obsluha Fidici jednotky pfistroje

4.4.6 Zobrazeni dat svarovani

Nasledujici parametry svafovani mohou byt zobrazeny pred (nastavené hodnoty), béhem (skute¢né ho-
dnoty) nebo po svarovani (uchované hodnoty):

447

Parametr

Pfed svafovanim
(nastavené hodnoty)

Bé&hem svarovani
(skute¢né hodnoty)

Po svarovani
(uchované hodnoty)

Svarovaci proud

Parametry — asy

Parametry — proudy

KmitocCet, vyvazeni

Cislo JOB

Svafovaci vykon

Svarovaci napéti

Jakmile dojde po svafovani pfi zobrazovani uchovanych hodnot k

QISIQSISISIS;

OR|®®®®

(]

proudu), displej pfepne na pfisluSné nastavené hodnoty.

Ve funkénim sledu nastavitelné parametry ovladani pfistroje zavisi na zvoleném ukolu svafovani. To zna-
mena, ze pokud napfiklad nebyla vybrana zadna varianta pulzu, nelze ve funkéni sekvenci nastavit zadné

pulzni parametry.

Nastaveni svafovaciho proudu (absolutni / procentualni)

OR|®®®® O

zméneé nastaveni (napf. svarovaciho

Nastaveni spoustéciho, snizeného, zavérného svarovaciho proudu a proudu horkého startu Ize provadét
procentualné podle hlavniho proudu AMP nebo absolutné. Volba zobrazeni se provadi v nabidce konfigu-
race pristroje parametrem > viz kapitola 5.9.
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5

5.1

51.1
=

Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dili proudového napajeni, napt. pripojek proudu, mize byt Zivotu nebe-
zpecné!
+ Meéjte na zieteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
+ Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prisluSenstvi a dodrzujte
je!

Preprava a instalace
A VYSTRAHA

T Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pristroju, se kterymi nelze manipulovat
2 | pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pfistroj mlize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!
» Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

K provozu této plazmové svarecCky je nezbytny pFipojeny chladi¢ svafovaciho horaku, pfipra-
veny k pouziti!

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném

a rovném podkladu!

¢ Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visteé.

* VZdy musi byt zajisSténa bezpecna obsluha pfistroje.

Poskozeni pristroje v disledku necistot!

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muZe pFistroj poskodit

(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).

e Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

« —25°C az +40 °C (-13 °F az 104 °F) ["]

relativni vlhkost vzduchu:

* az50 % pfi40 °C (104 °F)

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:

+ -30°Caz+70°C (-22 °F az 158 °F) 1

Relativni vlhkost vzduchu

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

[l Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho hofaku!
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5.1.2 Chlazeni pristroje

== Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a posSkozeni pristroje.
e Dodrzujte okolni podminky!
e Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
e Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

5.1.3 Vedeni obrobku, vSeobecné

pfi dotyku zplisobit popaleniny!
+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte oto€enim dop-

rava.

A POZOR

Nebezpeci popaleni neodbornym pripojenim svarovaciho proudu!
SSS Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pfipojeni pfistroje) nebo znecéisténi
u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a

+ Misto pfipojeni obrobku poradné vycistéte a bezpeéné upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svarfovaciho proudu!

514

Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

* Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu mlze vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-

louku!

+ Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho

zafizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a t€sné vedle sebe.

» Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoS$lo k vysokofrek-

venénim vybojum.

» Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodi€u jinych zdroju svafovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

» Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledk(l svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA
220 cm
r—
TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm

1 =20 cm

Obréazek 5-1
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

+ Poutzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @

Obréazek 5-2
» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaku a svazky propojovacich hadic uplné
odvirite. Zabrante vzniku smycek!
+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.
Prebyteénou délku kabel pokladejte do obloukd.

® 1@

Obrazek 5-3
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5.1.5 Bludné svarovaci proudy

b

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svafovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka

zarizeni, zplsobit prehfivani souc¢asti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontakt(l svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.

* VSechny elektricky vodivé sou&asti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly

elektricky izolované!
®:

L1
L2
L3
N
PE— #— - —-—-— - —-— - — - — - — - — - — - —

Obrazek 5-4
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5.1.6 Pripojeni na sit’

/A NEBEZPECI
Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!
6 Nespravné pfipojeni na sit’ mlize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych
Skod!
» Pfipojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakonu pfislusné zemé nebo predpisl pfFislusné zemé!
» Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.
» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.
» Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
privodnich kabel(!
* V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvofena sit musi byt vhodna k provozu pfistroju podle tfidy ochrany I.

5.1.6.1 Druh sité

x>  Pristroj smite pripojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodi¢ovém systému s uzem-
nénym neutralnim vodi¢em.

L

N
r——
PE
r——
Obrazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodic hnéda
N Neutralni vodic modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

» Zastréte sitovou zastrCku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

5.1.7 Napajeni ochrannym a plazmovym plynem

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

@ Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaeny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upevinovat za ventil!

« Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

== Neomezovany pfivod ochranného plynu od ldhve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku
je zakladnim pfedpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu
proto muze vést k poskozeni svafovaciho hofaku!
* Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad’te zpét Zluty ochranny kloboucek!
e VsSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

099-007033-EW512
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5.1.7.1 Pripojka redukéniho ventilu

Obréazek 5-6
Pol. [Symbol |Popis
1 Redukgéni ventil
2 Vystupni stranu redukéniho ventilu
3 Lahev s ochrannym plynem
4 Ventil lahve

» Pred pfipojenim redukéniho ventilu k Iahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil lahve, aby se vyfou-
kla veSkera pfipadna nedistota.

* NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
+ ZaSroubujte plynové hadicové pfipojeni plynule na vystupni strané redukéniho ventilu.

5.1.7.2 Pripojeni hadice ochranného plynu a plazmového plynu

® [

@{ ) A | U (e
&>— I
@ i ~
= ol
Pol. |Symbol |Popis razek 5-7
1 ‘ L\'lw Ochranny plyn
099-007033-EW512 29
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Pfeprava a instalace

Pol. [Symbol |Popis

2 u@JJ Plazmovy plyn

3 Ll“JJ Pfipojna vsuvka G1/4", pfipoj ochranného plynu
\, ( Spojeni s redukénim ventilem

4 —@ll@JJ Pfipojka G1/4 plazmovy plyn, vstup
Spojeni s redukénim ventilem

» Zkontrolujte fadny stav a tésnost hadic. Vyfouknéte plynové hadice.

» Pf¥ipojte spojku plazmového vedeni k pfipojné vsuvce G1/4", pfipoj plazmového plynu.

» NasSroubujte spojku vedeni ochranného plynu k pfipojné vsuvce G1/4", pfipoj ochranného plynu.

5.1.7.3 Zkouska plynu
01> Na pfipojenych plynovych vedenich musi byt pokazdé vstupni tlak 4,5 baru

(maximalni dovolena tolerance: plazmovy plyn 4 aZ 5 bart, ochranny plyn 4 az 5 baru).
Pribéh funkci pro testovani plynu je pro ochranny a plazmovy plyn stejny. Testovani plynu je
mozné pouze za téchto podminek:
e Pomocny elektricky oblouk neni zapadleny
¢ Neprobiha proces svarovani

Nastaveni ochranného a plazmového plynu muzZete zkontrolovat bez protékajiciho svafovaciho proudu
(bez proudu) a podle potfeby provést nastaveni. Stisknutim tladitka k testovani plynu potvrdite oba ply-
nové ventily sou¢asné a na pfislusnych regulatorech pratoku mazete provést nastaveni plynu.

« Stisknéte tlacitko test ochranného nebo plazmového plynu a podrzte je stisknuté.

» Uvolnéte tlacitko (test bude ukoncen).
+ Stisknéte tlacitko hofaku a nastavte mnozstvi ochranného plynu na pratokoméru redukéniho ventilu.
Pratokové mnozstvi neni mozné nastavit na pritokoméru plynu pro jemnou regulaci pratoku plynu vyse
nez je nastaveno na reduk&nim ventilu I1dhve s ochrannym plynem.

5.1.7.4 Automatika dofuku plynu

U zapnuté funkce se zada doba dofuku plynu v zavislosti na vykonu fidici jednotky pfistroje. Zadana doba
dofuku plynu mize byt v pfipadé potfeby také pfizplsobena. Tato hodnota je poté ulozena pro aktualni
svarovaci ukol. Funkce automatiky dofuku plynu muze byt zapnuta nebo vypnuta v nabidce konfigu-
race pfistroje > viz kapitola 5.9.
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5.1.8 Chlazeni svarovaciho horaku
5.1.8.1 Pripoj chladiciho modulu

®@

QQO00O0O0O000000OOQ0O00

1HF
N
=
Obrézek 5-8
Pol. [Symbol |Popis
1 Chladi¢ svarovaciho horaku
2 Potrubni rychlospojka (€ervena)

zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

4 Pfripojovaci zdifka 5pélova
Zdroj napéti pro chladici zafizeni

Pripojovaci zdifka 8pdélova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

» Zaijistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostiedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

» 5polovou zastréku napajeciho vedeni chladiciho modulu zastréte do 5pdlové zasuvky svafovaciho
pfistroje a zde ji zajistéte.

+ 8pdlovou zastréku fidiciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 8pdlové zasuvky svafovaciho
pristroje a zde ji zajistéte.
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5.1.8.2 Pripojka externiho cirkulaéniho chladiciho zarizeni

O &

UL
'? ole
OO OO0 0O 0000000000000

I
=
Obrazek 5-9

L

Pol. [Symbol |Popis

1 Chladi¢ svarovaciho horaku

2 Potrubni rychlospojka (¢ervena)
Red | zpétny tok chladiva

3 _é ) Potrubni rychlospojka (modra)
Blue privod chladiva

« Zaijistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostiedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

099-007033-EW512
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5.1.9 Pripojeni svarovaciho hofaku a smérovani obrobku

5.1.9.1 Plazmové svarovani

I=x>> Plazmovy svafovaci horak je nutno pred uvedenim do provozu pro svarovaci kol pfislusné osa-
dit a nastavit resp. seridit!

9 |

®—

@

@EOEE

Obrazek 5-10

Pol. [Symbol |Popis
1 -g Svafovaci hofak
2 Svazek hadic - ze strany horaku
3 uﬂ * | Pfipojovaci zditka pro pomocny elektricky oblouk
Tryskovy potencial plazmového svafovaciho hofaku.
4 Kabel pro pripojeni obrobku
5 Potrubni rychlospojka (€ervena)

zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

Rychlospojka plazmového plynu (nastréna vsuvka typu 20)
Spojeni se svafovacim hofakem

Rychlospojka ochranného plynu (spojka typu 20)
Spojeni se svafovacim hofakem

Zasuvka pro pfipojeni svarovaciho proudu, svafovaciho hofaku

Obrobek nebo obrabény predmét

099-007033-EW512
4.1.2022

33



Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5.1.9.2

Zastréte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "-" a
zajistéte ji.

Zastrcéte zastrcku pilotniho proudu hofaku do "zasuvky pro pfipoj, pilotni proud".

Pripojte rychlospojku potrubi plazmového plynu k rychlouzaveéru typu 20.

Pfipojte rychlouzavér potrubi ochranného plynu k rychlospojce typu 20.

Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svarovaciho proudu , +* a oto€enim doprava
ji zajistéte.

TIG svarovani

=)

@& @

Obrazek 5-11

Pol. [Symbol |Popis

1 g= Svarovaci hofak
2 Svazek hadic - ze strany horaku
Kabel pro pripojeni obrobku
4 Potrubni rychlospojka (€ervena)
Red zpétny tok chladiva

5 Potrubni rychlospojka (modra
@Bﬁ ry pojka ( )

pfivod chladiva

6 L‘l“J{J Rychlospojka ochranného plynu (spojka typu 20)

Spojeni se svafovacim hofakem

= | Z@suvka pro pfipojeni svafovaciho proudu, svafovaciho hofaku

(o]

Obrobek nebo obrabény predmét
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Pfeprava a instalace

Zastréte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "-" a
zajistéte ji.

Pfipojte rychlouzavér potrubi ochranného plynu k rychlospojce typu 20.

Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pFitok chladiciho prostfedku).

Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svarovaciho proudu , +* a otoCenim doprava
ji zajistéte.
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Plazmové svafovani

5.2 Plazmové svarovani
5.2.1 Volba svarovaciho ukolu

Zakladnim predpokladem pro spusténi procesu plazmy je pripojeny a funkéni chladici okruh ke
chlazeni svarovaciho horaku.

5.2.1.1 Nastavte spravny svarovaci postup

Obrazek 5-12

5.2.2 Pomocny elektricky oblouk
Zapalte pomocny elektricky oblouk

Obrazek 5-13

Zhaseni pomocného elektrického oblouku

013>  Pred vypnutim svarecky musite vypnout pomocny elektricky oblouk a vyc¢kat po dobu zbyt-
kového proudéni (plazmového) plynu. Nasledkem predéasného vypnuti svafecky ztraci horka
wolframova elektroda svj obal z ochranného plynu a ndsledné oxiduje.

¢ Vypnéte pomocny elektricky oblouk pred vypnutim svarecky!
¢ Vyckejte, dokud svarovaci hofak nevychladne.

D CER)

Obrazek 5-14
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5.2.2.1 Nastaveni proudu pomocného elektrického oblouku
Proud pomocného elektrického oblouku Ize nastavit na proces svafovani ve Ctyfech pracovnich bodech:
1. Proud pfi pohotovostnim rezimu pomocného elektrického oblouku (béhem pferuseni svafovani)
2. Zapalovaci proud pomocného elektrického oblouku (pfed svafovanim)

3. Procesni proud pomocného elektrického oblouku (b&hem svarovani)

4

. Zavérny proud pomocného elektrického oblouku (na konci svarovani béhem doby dofuku plynu
(GFr)

Nastaveni proudu se provadi v nabidce Expert > viz kapitola 5.2.3.

Pilot [ Pilot o G Pilot AT Pilot

1. c-o- =3 Lyrleos
) |
. ‘ v [LhE] Ly
“ o t
e W) ~
t

v

YU

v

Obrazek 5-15
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Plazmové svarovani

5.2.3 Nabidka Expert (plazma)

V nabidce Expert jsou uloZeny nastavitelné parametry, u nichz neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrt mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Indikace

Obrazek 5-16

Nastaveni / Volba

EFPL

Expertni menu

E5E

Doba startu (doba trvani startovniho proudu)

£S5

Doba dobéhu (hlavni proud na snizeny proud)

£5c

Doba zvyseni (dobéhovy proud na hlavni proud)

EEd

Doba zavérného proudu (doba trvani zavérného proudu)

| h5

Proud pfii pohotovostnim rezimu pomocného elektrického oblouku
Zadny proces svafovani neni aktivni

Ml

Zapalovaci proud pomocného elektrického oblouku
Faze spousténi procesu svarovani (doba predfuku plynu, startovaci proud)

! hF

Procesni proud pomocného elektrického oblouku
Faze hlavniho proudu procesu svarovani

| hE

Zavérny proud pomocného elektrického oblouku
Faze zavérného proudu procesu svarovani (zavérny proud, doba dofuku plynu)

38
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TIG svafovani

5.3 TIG svarovani
5.3.1 Volba svarovaciho ukolu
Nastaveni praméru wolframovych elektrod ma pfimy vliv na funkce pfistroje, na chovani pfi zapalovani
WIG a na meze minimalniho proudu. V zavislosti na nastaveném priméru elektrod se reguluje energie
zapaleni. U malych praméru elektrod je tfeba mensi zapalovaci proud resp. krat$i doba zapalovaciho
proudu nez u vétSich pramérud elektrod. Nastavena hodnota ma odpovidat priméru wolframové elektrody.
Hodnotu Ize samozfejmé podle potfeby pfizplsobit riznym potfebam — napfiklad v oblasti tenkych plech
se doporucuje zmensit primér a tim udrzet snizenou energii pfi zapalovani.
Vybér praméru elektrod stanovi hranice minimalniho proudu, které maji opét vliv na po¢atecni, hlavni a
snizeny proud. Prostfednictvim téchto mezi minimainiho proudu je pfi pouZitém priiméru elektrod
zajisténa velmi vysoka stabilita svafovaciho oblouku a vylepSené chovani pfi zapalovani oblouku. Funkce
omezeni minimalniho proudu je zapnuta z vyroby, avsak Ize ji deaktivovat v nabidce konfigurace pfistroje
v parametru > viz kapitola 5.9.
V patkovém dalkovém ovladaci jsou zasadné deaktivované minimalni proudové hranice.
Nasledujici svarovaci ukol je pfikladem pouziti:
N
_:‘I):_
- J
SIRY
OR)) \
\§ J
Obrazek 5-17
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TIG svarovani

5.3.2
5.3.2.1

5.3.2.2

5.3.2.3

5.3.3

Zapaleni elektrického oblouku
Vysokofrekvenéni zapaleni

a) b) C)

Obrazek 5-18

Svarovaci oblouk se spousti bezdotykové pomoci vysokonapét'ového zapalovaciho impulzu:

a) svarovaci hofak umistéte ve svarovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost Spi¢ky elektrody a obrobku:
cca 2 az 3 mm).

b) stisknéte tladitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulzy spusti svafovaci oblouk).

c) svarovaci proud protéka, podle zvoleného provozniho rezimu, s nastavenym poc¢ate¢nim, resp.
hlavnim proudem.

Ukonéeni svarovani: Uvolnéte tla¢itko horaku, resp. je podle zvoleného provozniho rezimu
stisknéte a uvolnéte.

Liftarc

a) b) c)

Obrazek 5-19

Svarovaci oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:

a) Opatrné umistéte plynovou trysku hofaku a hrot wolframové elektrody na obrobek a stisknéte spoust
horaku (proud Liftarc teCe bez ohledu na nastaveny hlavni proud)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hofaku, dokud nebude mezi Spi¢kou elektrody a obrobkem
vzdalenost cca 2-3 mm. Elektricky oblouk se zapali a svafovaci proud stoupa v zavislosti na nasta-
veném druhu provozu na nastaveny rozb&hovy resp. hlavni proud.

¢) Hofak nadzvednéte a sklorite jej do normalni polohy.
Ukonéeni svafovani: Uvolnéte tlagitko hofaku, resp. je podle zvoleného provozniho reZzimu stisknéte
a uvolnéte.
Nucené vypinani
Nucené vypnuti ukonéi svafovaci proces po uplynuti doby chyby a Ize ho inicializovat dvéma stavy:
» Béhem faze zapalovani
3 s po spusténi svafovani neprotéka zadny svafovaci proud (chyba zapalovani).
+ Béhem faze svafovani
Svafovaci oblouk je pferuSen na déle nez 3 s (chyba oblouku). V nabidce konfigurace
pristroje > viz kapitola 5.9 mGze byt ¢as pro opétovné zapaleni po chybé oblouku vypnut nebo ¢asové
nastaven (parametr [ £7)).

WIG - Antistick

Funkce brani nekontrolovanému opétovnému zapalovani po pfilepeni wolframové elektrody v tavné lazni
pomoci vypnuti svafovaciho proudu. Navic se snizi opotfebeni wolframové elektrody.

Po vyvolani funkce pfistroj okamzité prejde do faze procesu dofuku plynd. Svafe¢ znovu zaéne novy pro-
ces s 1. taktem. Funkce mUzZe byt uZivatelem zapnuta nebo vypnuta (parametry [EAS]) > viz kapitola 5.9.
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TIG svafovani

5.3.4 Expertni menu (WIG)

V nabidce Expert jsou uloZeny nastavitelné parametry, u nichz neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrt mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.
EXIT

Obrazek 5-20

Indikace Nastaveni / Volba

EF‘& Expertni menu

L- St Doba startu (doba trvani startovniho proudu)

t C o Doba dobéhu (hlavni proud na snizeny proud)
!

b qc‘j Doba zvyseni (dobéhovy proud na hlavni proud)

t Ed Doba zavérného proudu (doba trvani zavérného proudu)

h F Zpusob zazehnuti (WIG)
LLILAN R | FYy pu— HF-zéZeh aktivni (z vyroby)
------- Druh zazehnuti Liftarc aktivni
099-007033-EW512 41
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TIG svarovani

5.3.5 Nulovani odporu vodice
Elektricky odpor vodi¢t musite znovu nastavit po kazdé vyméné pfisluSenstvi jako je napf. svafovaci
horak nebo svazek propojovacich hadic (AW) k optimalizaci vlastnosti pfi svafovani. Odpor vodi¢t maze
nastavit pfimo nebo mlzete provést vynulovani pomoci proudového zdroje. PFi dodani je odpor vodicu
optimalné prednastaven. Pfi zméné délky kabell je potfebné nastaveni (korekce napéti na oblouku) k op-
timalizaci vlastnosti pfi svafovani.

o~
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Obrazek 5-21
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1 Priprava

* Vypnéte svafovaci pfistroj.

» OdSroubuijte plynovou hubici svafovaciho hofaku.
» Uvolnéte a vytdhnéte wolframovou elektrodu.

2 Konfigurace

* Pouzijte oto€ny prepinac C} a soucasné zapnéte svarovaci pfistroj.
+ Otocny pfepinac uvolnéte.

* Otocnym prepinacem C? (otogit a stisknout) Ize nyni volit parametr > viz kapitola 5.9.
3 Vynulovani/méreni

+ Svafovaci hofak s klestinou umistéte na Cisté, oCisténé misto na obrobku, stisknéte kldvesu hofaku a
podrzte cca 2 s stisknutou. Chvili protéka zkratovy proud, jehoZ pomoci je stanoven a zobrazen novy
odpor vedeni. Hodnota mize byt 0 mQ az 60 mQ. Nova hodnota se okamzité ulozi a nevyzaduje
zadné dalSi potvrzeni. Pokud se na displeji vpravo nezobrazi Zadna hodnota, méfeni se nezdafilo.
Méfeni musite opakovat.

4 Obnova rezimu pripravenosti ke svarovani

» Vypnéte svarovaci pristroj.

»  Wolframovou elektrodu zase upnéte do klestiny.

» Opét nasroubujte plynovou hubici svafovaciho hofaku.
« Zapnéte svarovaci pfistroj.

5.4 Opakované svarovaci ukoly
Aby bylo mozné trvale ukladat opakované resp. rozdilné svafovaci ukoly, ma uzivatel k dispozici dalSi
pamétova mista (101 Ukolu pro svafovani plazmou / 8 ukoll pro svafovani WIG). K tomu se jednoduse
zvoli pozadované pamétové misto a svafovaci ukol se nastavi podle popisu uvedeného dfive.
JOB Ize prepnout pouze tehdy, pokud netee zadny svarovaci proud. Doby zvySeni a snizeni hodnot jsou
oddélené nastavitelné pro 2taktni a 4taktni provoz.
Volba
SN
Obrazek 5-22

P¥i volbé nebo pfi opakovanych svafovacich ukolech sviti kontrolka JOB.

099-007033-EW512 43

4.1.2022



Konstrukce a funkce ev\;’r)
Opakované svarovaci ukoly

5.4.1

54.1.1

5.4.1.2

Pulzni svarovani

Zvolit Ize nasledujici varianty puls(:
+ Automatické pulsovani

* Termické pulsovani

+ Metalurgické pulsovani

+ Pulsovani primérné hodnoty
Intervalova automatika

Variantu puls( pulsni automatiky Ize aktivovat vyhradné ve spojeni s provoznim rezimem spotArc pfi sva-
fovani stejnosmérnym proudem. Diky proudové zavislé frekvenci a vyvazeni pulsovani dochazi v tavné
lazni k oscilaci, ktera ma pozitivni vliv na schopnost pfemosténi vzduchové mezery. Potfebné parametry
pulsovani jsou zavadény automaticky fidici jednotkou pfistroje. V pfipadé potfeby Ize stisknutim tlacitka
pulsniho svafovani funkci také deaktivovat.

Volba

Obrazek 5-23

Termické pulzovani

Sledy funkci se v zasadé chovaji stejné jako pfi standardnim svarovani, navic se vSak v nastavenych
Casech pfepina sem a tam mezi hlavnim proudem AMP (pulznim proudem) a snizenym proudem AMP%
(pfestavkovym proudem). Doby pulz(i a pauz a také nab&hy a dob&hy pulzd (57 a [£52)) se zadavaji na
fidici jednotce v sekundach.

A
DC-Puls
v “«—pie pie—ie > t;
ESY) £ 2 £52) [ )

Obrazek 5-24

Volba

Obrazek 5-25
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Nastaveni doby impulzu

-

@
<

Vs
g

- J

Obrazek 5-26

Nastaveni pauzy mezi impulzy

SN &N (DD

OF) R \

- J - J

Obrazek 5-27

Nastaveni bok pulzu
Nabé&hy pulzl a Ize nastavit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.4

5.4.1.3 Pulsni svarovani ve fazi nabéhu a dobéhu proudu

Funkci pulzovani Ize béhem faze nabéhu a dobéhu proudu v pfripadé potieby téz deaktivovat
(parametr [P5L)) > viz kapitola 5.9.

A
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Obrazek 5-28
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5.4.1.4 Metalurgické pulzovani (pulzovani kHz)

Metalurgické pulzovani (kHz pulzovani) vyuziva plazmového tlaku (tlaku svafovaciho oblouku), vznika-
jiciho pfi vysokych proudech, jimz Ize docilit svazaného svarovaciho oblouku s koncentrovanym vne-
senim tepla. Na rozdil od termického pulzovani se nenastavuji doby, ale frekvence [Fr&l a vyvazeni [bAL],
Pulzovani pokracuje také béhem faze narlistu a poklesu!

I A
b
AMP
AMP%
<[bAL [%1> t
. [kHZ}————»

Obrazek 5-29
Volba

Obrazek 5-30

Nastaveni vyvazeni

g (oAl
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—

308 0
(. J (. J
Obrazek 5-31
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Rezim uspory energie (Standby)

5.4.2

5.5

Nastaveni frekvence

[4]—[.‘3.-:5]

©)

Obrazek 5-32

Pulsovani primérné hodnoty

Zvlastnosti u pulsovani primérné hodnoty je, Ze nejdfive zadanou primérnou hodnotu vzdy dodrzuje
zdroj svafovaciho proudu. Proto je tato funkce zvlasté vhodna ke svafovani podle postupu ke svafovani.
K aktivaci pulsovani primérné hodnoty ve spojeni s variantou metalurgického pulsovani musi byt para-
metr v nabidce konfigurace pfistroje prepnut na lea_.

K aktivaci pulsovani primérné hodnoty ve spojeni s variantou termického pulsovani musi byt parametr
v nabidce konfigurace pfistroje prepnut na len].

Po aktivaci funkce sviti ¢ervené kontrolky hlavniho proudu AMP a snizeného proudu AMP% soucasné.
PFi pulsovani pramérné hodnoty probiha periodicky pfepinani mezi dvéma proudy, pficemz je tfeba zadat
pramérnou hodnotu proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (€AL) a frekvenci (E-£)). Rozhoduijici je
nastavena primeérna hodnota proudu v ampérech, pulsni proud (Ipuls) se pomoci parametru pro-
centualné zada k primeérné hodnoté proudu (AMP). Nastaveni parametru se provadi v nabidce Ex-
pert > viz kapitola 5.3.4..

Proud pauzy impulsu (IPP) se nenastavuje, ale tato hodnota se vypocitava v fidici jednotce pfistroje,
takze stfedni hodnota svarovaciho proudu (AMP) se dodrzi.

IIAA
[PUIS — pr— e p— o
> 100%
AMP -f--- -
IPP | e e— -

Tpuls tis

Obrazek 5-33

x Tpuls

AMP = hlavni proud (primérna hodnota); napf. 100 A

Ipuls = pulzni proud = x AMP; napf. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = Proud pauzy pfi pulzovani

Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/F-El; napf. 1/100 Hz=10's

= vyvazeni

Rezim uspory energie (Standby)
Rezim Uspory energie muze byt volitelné aktivovan del§im stiskem tlacitka > viz kapitola 4.3 nebo
nastavitelnym parametrem v nabidce konfigurace pfistroje (rezim Uspory energie zavisly na
gasu ) > viz kapitola 5.9.

‘ - Pfi aktivnim reZimu Uspory energie bude na obou displejich pfistroje zobrazen pouze stfedni
pficny segment displeje.
Pouzitim libovolného ovladaciho prvku (napf. oto¢enim oto€ného knofliku) se deaktivuje funkce Uspory
energie a pristroj se znovu pfepne do pohotovostniho rezimu ke svafovani.

099-007033-EW512
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Rizeni pFistupu

5.6

5.7

Rizeni pristupu
K zabezpedeni proti neopravnéné zméné nastaveni nebo zméné nastaveni nedopatifenim Ize Fizeni
pfistroje zabezpedit. Blokovani pfistupu plsobi takto:

+ Parametry a jejich nastaveni v nabidce konfigurace pfistroje, v nabidce Expert a v pribéhu funkci Ize
pouze sledovat, ale nelze je ménit.

* Proces svafovani a polaritu svafovaciho proudu nelze pfepinat.

Parametry k nastaveni blokovani pfistupu se nachazeji v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.9.

Aktivace blokovani pristupu

+ Zadejte pfistupovy koéd blokovani pfistupu: Zvolte parametr a zvolte Ciselny kod (0-999).

+ Aktivace blokovani pfistupu Parametr nastavte na aktivaci blokovani pFistupu lon 1.

Aktivace blokovani pfistupu se zobrazuje kontrolkou "Blokovani pfistupu aktivni" > viz kapitola 4.3.

Zruseni blokovani pristupu

+ Zadejte pfistupovy kdéd blokovani pfistupu: Zvolte parametr a zvolte dfive nastaveny c&iselny kdd
(0-999).

+ Deaktivace blokovani pfistupu Parametr nastavte na deaktivaci blokovani pfistupu [oFFl. Blokovani
pfistupu Ize také deaktivovat vyluéné zadanim dfive zvoleného €iselného kodu.

Rozhrani pro automatizaci
A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zarukal!

» Pripadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

Poskozeni pristroje v disledku neodborného pripojeni!

Nevhodné Fidici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalti mohou zpusobit

poskozeni pFistroje.

¢ Pouzivejte vyhradné stinéné ridici kabely!

e Pracuje-li pfistroj s Fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pfes vhodny izolaéni zesi-
lovac!

* Pro fizeni hlavniho resp. snizeného proudu prostrednictvim Fidicich napéti, musi byt
uvolnény odpovidajici vstupy (viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).
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Rozhrani pro automatizaci

5.7.1

5.7.2

Automatizacni rozhrani

Tato soucast prislusenstvi miize byt dodate¢né vybavena > viz kapitola 9.

@

A VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypina€) bez funkce!
Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim prostred-
nictvim rozhrani automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pfi nedodrzeni

bude proudovy zdroj externi vypinaci zafizeni ignorovat a neodpoji se!
* Vyjméte zasuvny mustek 1 (Jumper 1) na pfislusné fidici desce (provede vyhradné kvalifik-
ovany servisni personal)!

Pin |Forma Oznaéeni Vykres
signalu

A |Vystup PE Pfipojeni pro kabelové stinéni X6

B Vystup REGaus Vyluéné pro servisni ucely PE A

Cc Vstup SYN_E Synchronizace pro provoz Master-Slave C

D Vstup IGRO  Signal toku proudu I>0 (maximalni zatizeni REGaus 5 (

(o.c.) 20mA / 15V) SYN_E C -

0V = Pratok svafova’ciho proud’u Grol D >

E Vstup Not/Aus’ NOUZOYE VYPNUTI k nadfazenému NotiAu E pE

+ odpojeni proudového zdroje. C

R Vystup K umoznéni vyuziti této funkce, musi byt ve svarovacim ov F -
zdroji na vodjéové desvce T3?0/ 1 vytaéeq jumper 1! NC G ~
Kontakt otevfen = Svafovaci proud odpojen - C

F Vystup ov Referen¢ni potencial Uist H C

G - NC Neobsazeno VSchweiss J -

H Vystup Uist Svarovaci napéti, méfené vici pinu F, 0-10V SYN_A K >
(ov = OY, 10V = 100V) : __ _ Str./Stp. L >

J Vschweiss Rezervovano pro specialni pouZziti +15V M \

K Vstup SYN_A Synchronizace pro provoz Master-Slave C

L Vstup Str/Stp  Svarovaci proud Start / Stop, odpovida -15V N C
tlaCitku horaku. NC P -
K dispozici vyluéné v 2-taktnim zplsobu provozu. +15V ~
= Sta?t, ov =yStop P P Lla i C

M Vystup +15V Napajeni napétim ov S -~
+15V, max. 75mA list T >

N Vystup -15V Napajeni napétim NC U >
-15V, max. 25mA g

P - NC Neobsazeno SN AU v (_

S Vystup ov Referenc¢ni potencial

T Vystup list Svarovaci napéti, méfené vici pinu F, 0-10V
(OV = 0A, 10V = 1 000A)

U NC

\' Vystup SYN_A 0V Synchronizace pro provoz Master-
Slave

Rozhrani robota RINT X12

Standardni digitalni rozhrani pro automatizované aplikace
(volitelné, dodatecné vybaveni pfistroje nebo externé zajisténo zakaznikem)

Funkce a signaly:

Digitalni vstupy: Start/Stop, vybér provozniho rezimu, svareci tlohy a programu, zavedeni dratu, testo-
vani plynu

+ Analogové vstupy: Ridici napéti napF. pro svafovaci vykon, svafovaci proud apod.
Reléové vystupy: Signal procesu, pfipravenost ke svafovani, souhrnna chyba zatizeni apod.
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PC-rozhrani

5.7.3 Rozhrani pramyslové sbérnice BUSINT X11
Reseni pohodiné integrace v automatizované vyrobé naptiklad se
 siti Profinet / Profibus
 siti EnthernetIP / DeviceNet
+ siti EtherCAT
+ atd.

5.8 PC-rozhrani

Programové vybaveni se svarfovacimi parametry
VSechny svarovaci parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a jednodu$e je pfenaset k jedné nebo vice
svareCkam (pfislusenstvi, sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedenti)

* Vyména dat mezi proudovym zdrojem a PC

» Sprava svarovacich ukolt (JOBs)

* Vymeéna dat online

» Pfedvolené hodnoty pro kontrolu svafovacich dat
* Funkce aktualizace pro nové parametry svarfovani

5.8.1 Pripojka

5> Poskozeni pristroje, popf. poruchy v dusledku neodborného pfipojeni k PC!
Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poSkozeni pristroje, popf. k porucham prenosu
signalu. Vysokofrekvencnimi zapalovacimi impulzy muze byt zni¢éeno PC.
* Mezi PC a svarecim pfistrojem musi byt pripojen interface SECINT X10USB!
¢ Pripojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabelt, které jsou soucasti dodavky

(nepouzivejte zadné prodluzovaci kabely)!

Obrazek 5-34

o()e

®

Pol. [Symbol |Popis

1 Pfipojna zditka (9-p6lova) — D-Sub
=

PC-rozhrani
comMm
2 Pripojovaci kabel 9pdlovy, sériovy
3 SECINT X10 USB
4 Pripojka USB
PFipojeni PC s Windows k SECINT X10 USB
5 Pocita¢ s Windows
50 099-007033-EW512
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Konfiguraéni menu pfistroje

5.9 Konfiguraéni menu pristroje
V nabidce konfigurace pfistroje se provadéji zakladni nastaveni pfistroje.

5.9.1 Vybér, zména a ukladani parametrt
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Obrazek 5-35

Indikace Nastaveni / Volba

E [ Opusténi menu
o] et
I —

}: [ Menu Konfigurace horaku
g Nastavte funkce svarovaciho horaku
f Rezim horaku (z vyroby 1)
Eod
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Konfiguraéni menu pfistroje

Indikace Nastaveni / Volba

L ID 5 Alternativni start svarovani — start klepnutim

L Plati od rezimu 11 vySe (konec svafovani klepnutim z(istava zachovan).
------- Funkce zapnuta (z vyroby)

------- Funkce vypnuta

Rychlost nahoru/dolt
ZvySeni hodnoty > rychlé zmény proudu
Snizeni hodnoty > pomalé zmény proudu

(g
g
Q.

Proudovy skok
Nastaveni proudového skoku v ampérech

S

Vyvolani €isla ukolu (JOB)

- I’J Nastavit maximalné volitelné ukoly (nastaveni: 1 az 128, z vyroby 10).
Pfridavné parametry po aktivaci funkce BLOCK-JOB.
~ E ] Start JOB
Jou Nastavit prvni volitelny JOB (nastaveni: 129 az 256, z vyroby 129).
F r~ Konfigurace pfristroje
cru Nastaveni funkci pFistroje a zobrazeni parametr(
(11— | |Nastaveni absolutni hodnoty (pocatecni, snizeny, koneény a proud pro horky
n b 5 start) > viz kapitola 4.4.7
——————— nastaveni svarovaciho proudu, absolutni
——————— nastaveni svafovaciho proudu, procentualné zavislé na hlavnim proudu
(z vyroby)
8 L_ _ 2taktni provoz (verze C)
ELL) |Gad Funkce zapnuta

——————— Funkce vypnuta (z vyroby)

RINT X12, JOB fizeni pro automatizacni reseni

o
C.
i

______ vyp. (z vyroby)

Pulsovani WIG (termické)
——————— Funkce zapnuta (z vyroby)
------- Vyhradné jen pro specialni pouziti

T
=
c3
}]

WIG - pulsovani stfedni prGimérné hodnoty
——————— pulsovani primérné hodnoty aktivni
——————— pulsovani prdmérné hodnoty neaktivni (z vyroby)

5
=
Ny

WIG - pulsovani stfedni prGimérné hodnoty
——————— pulsovani prdmérné hodnoty aktivni
——————— pulsovani prdmérné hodnoty neaktivni (z vyroby)

‘n
R
c

°]

Pulsovani WIG (termické) ve fazi nabéhu a dobéhu proudu > viz kapitola 5.4.1.3
------- Funkce zapnuta (z vyroby).
------- Funkce vypnuta

LA
==
°]

WIG-Antistick > viz kapitola 5.3.3
------- funkce zapnuta (z vyroby).
------- funkce vypnuta.

M
R
Oy

Zobrazeni varovnych hlaseni > viz kapitola 7.1
LSS B I — Funkce vypnuta (z vyroby)
------- Funkce zapnuta

0
e
-

Nastaveni mérné soustavy
------- délkové jednotky v mm, m/min (metricky systém)
------- délkové jednotky v palcich, ipm (imperialni systém)

i
g
2

Konfigurace pfistroje (druhy dil)
Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametrd

M
"-'
My
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Indikace Nastaveni / Volba

E RTF-startovaci rampa

------- Svarovaci proud bézi linearné rostouci funkci na pfedvoleny hlavni proud (z
vyroby)

------- Svarovaci proud okamzité skoc&i na predvoleny hlavni proud

Fl’ t RTF-chovani pri reakci

__* =) [Ein)ememee Linearni chovani pfi reakci
Lob]-mmmmm Logaritmické chovani pfi reakci (z vyroby)

w T x] Provozni rezim spotmatic

1 Zapaleni dotykem obrobku

------- Funkce zapnuta (z vyroby)
------- Funkce vypnuta

S d,: 5 Nastaveni doby bodovani

------- kratka doba bodovani, rozsah nastaveni 5 ms - 999 ms, kroky po 1 ms- (z
vyroby)
------- dlouha doba bodovani, rozsah nastaveni 0,01 s - 20,0 s, kroky po 10 ms- (z
vyroby)
5 5 ‘g Nastaveni potvrzeni procesu
(= =" ) J|lon |- Potvrzeni procesu samostatné (z vyroby)
------- Permanentni potvrzeni procesu
11 Rezim chlazeni svarovaciho hoiraku
cCu (7T pe— automaticky provoz (z vyroby)
——————— trvale zapnuto
------- trvale vypnuto
r t Chlazeni svarovaciho horaku, doba dobéhu

== J |Nastaveni 1-60 min. (z vyroby 5 min)

Sb ’q Funkce Uspory energie v zavislosti na dobé > viz kapitola 5.5
(== Doba nepouzivani do aktivace rezimu uspory energie.

Nastaveni = vypnuté, popf. Ciselna hodnota 5 min — 60 min.
i Pfepinani druhu provozu rozhranim automatu

U= D I = p— 2takini

e 2taktni specialni

[} t ’q Opétovnévzapalovéni po chybé oblouku > viz kapitola 5.3.2.3
——————— Cas zavisly na JOB-u (z vyroby 5 s).

------- Funkce vypnuta nebo giselna hodnota 0,1 s — 5,0 s.

E ’U!l: Expertni menu

r Fi Ep Automatika dofuku plynu > viz kapitola 5.1.7.4

LN i o e— Funkce zapnuta

------- Funkce vypnuta (z vyroby)

5 HD Vypis chyby na rozhrani automatu, kontakt SYN_A
------- Synchronizace AC nebo horky drat (z vyroby)

------- Chybovy signal, zaporné logika

F5P]ammmee Chybovy signal, kladna logika

------- Napojeni AVC (Arc voltage control)

099-007033-EW512
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Indikace

Nastaveni / Volba

Kontrola plynu

V zavislosti na poloze snimace plynu, pouziti difuzoru plynu a kontrolni fazi v procesu
svafovani.

------- Funkce vypnuta (z vyroby).

(N S Kontrolovano v procesu svarovani. Snimac plynu mezi plynovym ventilem a
svarovacim hofakem (s difuzorem plynu).

------- Kontrolovano pfed procesem svarovani. Snimac¢ plynu mezi plynovym ventilem
a svarovacim hofakem (bez difuzoru plynu).

------- Kontrolovano stale. Snimac plynu mezi lahvi ochranného plynu a plynovym

ventilem (s tryskou naporu plynu).

1 Omezeni minimalniho proudu (WIG) > viz kapitola 5.3.1

Loy V zavislosti na nastaveném priméru wolframovych elektrod
------- Funkce vypnuta
------- Funkce zapnuta (z vyroby)

] Ovladani pristupu — pristupovy kod

C O |Nastaveni: 000 a2 999 (z vyroby 000)

! Ovladani pristupu > viz kapitola 5.6

LOLC] g Funkce zapnuta
——————— Funkce vypnuta (z vyroby)

R 1L Nabidka Automatizace 3

[y

‘n|
u|
c

Rychlé pfevzeti Fidiciho napéti (automatizace) 3
------- Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyroby)

L
3
C

L Orbitalni svafovani 3
Or o) g Funkce vypnuta (z vyroby)
------- Funkce zapnuta
Orbitalni svafovani 3
oCcC

Korekéni hodnota orbitalniho Eroudu

Servisni menu
Zmeény v servisnim menu by mély byt provadény jen po domluvé s autorizovanym servis-
nim personalem!

..|
'y
LA

Reset (obnoveni tovarniho nastaveni)

------- vypnuto (z vyroby)

——————— obnoveni hodnot v nabidce konfigurace pfistroje
——————— kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni
Obnoveni (reset) se provede pfi opusténi menu (Ead)).

Dotaz na stav softwaru
ID systémové sbérnice a Cislo verze se oddéluji teCkou.
Priklad: 07.0040 = 07 (ID systémové sbérnice) 0.0.4.0 (Cislo verze)

S
-

Nastaveni odporu vodice

=
(]

Zmény parametrii smi provést vyhradné odborny servisni personal!

(=
S

Prepinani HF zapaleni WIG (tvrdé/mékkeé)
------- mékké zapaleni (z vyroby).
------- tvrdé zapaleni.

r--..
Q.

Casové omezeni zapalovaciho impulzu
Nastaveni 0 ms-15 ms (kroky po 1 ms)

=
'y
[y

Stav zakladni desky — vyhradné jen pro odborny servisni personal!
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" vyhradné u pfistroji ke svarovani stfidavym proudem (AC).
2 vyhradné u pristroji s pfidavnym materidlem (AW).
8 vyhradné u komponent automatizace (RC).
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Udrzba, péée a likvidace ev\;’r)
VSeobecne

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

/A NEBEZPECI
6 Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespor 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!
e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné skody a u€init nutna bezpec¢nostni opatreni.
* Dodrzovat predpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dilll udeijte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové ¢€islo nadhradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou
narocnéjsi udrzbu a vyzaduje minimaini péci.

KvUli znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢i§téni se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

Cisténi
* Vnéjsi plochy vycistéte vlhkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostiedky).
+ Vétraci kanal a event. lamely chladi¢e pfistroje vyfoukejte stlatenym vzduchem neobsahujicim olej a

vodu. Stlaceny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej zni€it. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

+ Zkontrolovat znec€iténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

Lapac necistot

P¥i pouziti filtru necistot je snizen prachod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dovolena doba zatizeni
pristroje. Dovolené Casové zatizeni klesa s pfibyvajicim znedisténim filtru. Filtr na necistoty se musi pra-
videlné demontovat a o istit vyfoukanim stlaéenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu nedistot).
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba
Vizualni kontrola

Sitovy pfivod a jeho odlehéeni tahu

Zaijistovaci prvky lahvi na plyn

Prekontrolujte vnéjsi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dilt a pfipadné je dotahnout.
Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

Transportni valecky a jejich zajistovaci prvky

Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulaéni zafizeni (Funkéni zkouska)
Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)
Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

Zaijistovaci prvky lahvi na plyn

Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotiebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

Odstrarite ulpivajici rozstfik po svarovani.
Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba
Vizualni kontrola

Skody na plasti (Celni, zadni a bo&ni stény)

Transportni valecky a jejich zajidtovaci prvky

Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

Volici spinac, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni zaro-
vky a kontrolky

Kontrola pevného usazeni vodicich prvkd dratu (uloZzeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se vyména uloZeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach pro-
vozu, viz Opotfebitelné soudasti).

Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pFipojky znecistény

Zkontrolujte a vycCistéte svafovaci hofak. Z diivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviiuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni hofaku!

Kazdoroc¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych pfedpis(l k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.

DalSi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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Odborna likvidace pfistroje

6.3

Odborna likvidace pfristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je

s tieba zlikvidovat.

¢ Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
* P¥i likvidaci dodrzujte afedni predpisy!

* Vyslouzilé elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (Zakon o el.
zarizeni)), odevzdat vyslouzily pFistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto t¢elem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat vyslouZzilé pfistroje z domacnosti.

Za vymazani osobnich udaju odpovida koncovy uzivatel.

PFed likvidaci zafizeni je nutné vyjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je vyznaCeno nahofe (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:

+ Svareéské helmy
Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.
* Ovladani zafizeni
Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfislusnych zdifkach na desce plosnych
spojll a Ize je snadno vyjmout. Ovladaci prvky Ize demontovat béZnymi nastroji.
Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytovymi partnery-EWM po celé Evropé.
Dalsi informace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na naSich webovych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Odstranovani poruch

Vystrazna hlaseni

7
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Odstranovani poruch

V3echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zzadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Vystrazna hlaseni

Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni — fidici jednotka pristroje

Zobrazeni

Graficky displej

Dvé 7-segmentova zobrazeni

AEL

Jedno 7-segmentové zobrazeni F'J

Mozna pficina vystrahy je signalizovana pfislusnym &islem vystrahy (viz tabulku).

Zobrazovani moznych €isel vystrah zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).
* Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.
» Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

Cislo vystrahy

Mozna pfricina

Odstranéni

1

PFilis vysoka teplota pfistroje

Nechejte pfistroj vychladnout

2 Selhani pullviny Zkontrolujte parametry procesu

3 Vystraha, chlazeni svafovaciho hofaku |Pfekontrolujte stav chladiciho prostfedku a
podle potfeby jej doplrite

4 Plynova vystraha Prekontrolujte pfivod plynu

5 Viz Cislo vystrahy 3 -

6 Porucha, pokud jde o pfidavny material | Zkontrolujte posuv dratu (u pfistroju s pfida-

(dratova elektroda) vnym materialem)

7 Sbérnice CAN vypadla Informujte servis.

16 Varovani ochranného plynu. Pfekontrolujte pfivod plynu

17 Varovani plazmového plynu Prekontrolujte pfivod plynu

18 Varovani formovaciho plynu Pfekontrolujte pfivod plynu

20 Varovani teploty chladici kapaliny Pfekontrolujte stav chladiciho prostfedku a
podle potfeby jej doplrite

24 Varovani pratoku chladiciho prostfedku | Zkontrolujte pfivod chladiva; pfekontrolujte
stav chladiva a podle potfeby jej doplite

28 Varovani zasobniku dratu Zkontrolujte posuv dratu (u pfistroji s pfida-
vhym materialem)

32 Chybna funkce kédovaciho zafizeni, Informujte servis.

pohon
33 Pohon se pouziva v pretizeni Pfizplsobte mechanické zatizeni
34 JOB neznamo Vyberte alternativni JOB

HlaSeni mohou byt resetovana stisknutim tlacitka (viz tabulku):

Ridici jednotka pfistroje Smart Classic Comfort Smart 2 Synergic
Comfort 2
Tlacitko et
AMP VOoLT

©@ | ©

JoB

kw
JoB " z] PROG
@ | - ®
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Odstranovani poruch
Hladeni chyb

7.2

Hlaseni chyb

Hladeni o poruSe se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni — fidici jednotka pristroje

Zobrazeni

Graficky displej

Dvé 7-segmentova zobrazeni

Jedno 7-segmentové zobrazeni

9
-.l

Mozna pfic¢ina poruchy je signalizovana pfislusnym &islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
vypne vykonova jednotka.
Zobrazovani moznych Cisel chyb zavisi na pristrojové radé a jejim provedeni!
» Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

Chyba Mozna pfricina Odstranéni
3 Chyba rychloméru Prekontrolujte vedeni dratu/svazek hadic.
Posuv dratu neni pfipojen V nabidce konfigurace pfistroje vypnéte provoz se stu-
denym dratem (stav off). PFipojte posuv dratu.
4 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout.
Chyba obvodu nouzového vypinani | Kontrola externich vypinacich zafizeni. Kontrola
(rozhrani automatu) mustku JP 1 (jumper) na zakladni desce T320/1.
> Prepeti Vypnéte pfistroj a pfezkousSejte sitové napéti
6 Podpéti ypnete pristrojap : pet
7 Chyba chladiva (pouze kdyz je pfipo- | Pfekontrolujte stav chladiciho prostfedku a podle
jen chladici modul). potieby jej dopliite.
8 Chyba plynu Piekontrolujte pfivod plynu.
9 Sekundarni prepéti PFistroj vypnéte a znovu zapnéte. Pokud chyba
10 PE-chyba pfetrvava, informujte servis.
11 FastStop-poloha Signal ,Potvrdit chybu" pfes rozhrani robota (pokud je
k dispozici) (0 zu 1).
12 VRD-chyba PrFistroj vypnéte a znovu zapnéte. Pokud chyba
pfetrvava, informujte servis.
16 Chyba pomocného elektrického ob- Zkontrolujte svafovaci hofak.
louku
17 Chyba pfidavného materialu Kontrola systému posuvu dratu (zkontrolujte, popf. up-
Nadproud, popf. odchylka mezi ravte pohony, svazky hadic, hofaky, dopravni rychlost
Zadanou a skute¢nou hodnotou procesniho dratu a pojezdovou rychlost robota).
dratu.
18 Chyba plazmového plynu Zkontrolujte zasobovani plazmovym plynem (t&snost,
Pozadovana hodnota se znac¢né li§i | mista zlomu, vedeni, spojky, zavieni).
od skute¢né hodnoty.
19 Chyba - ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani plazmovym plynem (tésnost,
Pozadovana hodnota se znac¢né li§i | mista zlomu, vedeni, spojky, zavfeni).
od skute¢né hodnoty
20 Pratok chladiciho prostfedku Zkontrolujte chladici okruh (stav chladiva, tésnost,
Priitoéného mnoZstvi chladiva ne- | mista zlomu, vedeni, spojky, zamek).
dosazeno
22 Nadmeérna teplota chladiciho obvodu | Zkontrolujte chladici okruh (hladina chladiva,

poZadovana teplota).
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Reset svarovacich parametrd na pivodni nastaveni z vyroby

7.3

7.4

Chyba Mozna pfri€ina Odstranéni
23 Nadmérna teplota HF-tlumivka Nechejte pfistroj vychladnout. Pfipadné pfizpusobit
pracovni intervaly.
24 Chyba zapaleni pomocného oblouku | Zkontrolujte opotfebitelné dily plazmového svafovaciho
hofaku.
32 Chyba elektroniky (1>0-chyba)
33 Chyba elektroniky (Uist-chyba)
34 E:X;i)elektronlky (A/D-chyba Pvﬁ'strolj \/,ypnéte aznovu ;apnéte. Pokud chyba
pfetrvava, informujte servis.
35 Chyba elektroniky (chyba bokud im-
pulsu)
36 Chyba elektroniky (S-oznac&eni)
37 Chyba elektroniky (chyba teploty) Necheijte pfistroj vychladnout.
38 — PFistroj vypnéte a znovu zapnéte.
39 thybva’elektroniky (sekundarni Pokud chyba pfetrvava, informuijte servis.
prepéti)
40 Chyba elektroniky (I>0-chyba) Informujte servis.
48 Chyba zapalovani Zkontrolujte proces svarovani.
49 PferuSeni svarovaciho oblouku Informujte servis.
51 Chyba obvodu nouzového vypinani |Kontrola externich vypinacich zafizeni. Kontrola
(rozhrani automatu) mustku JP 1 (jumper) na zakladni desce T320/1.
57 Chyba pfidavného pohonu, chyba Zkontrolujte pfidavny pohon (tachogenerator bez
rychloméru signalu, M3.51 poSkozeny > servis).
59 Nekompatibilni komponenta Vyména komponenty.

Reset svarovacich parametrd na pivodni nastaveni z vyroby

Vsechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim
nastavenim.

Chcete-li parametry svafovani nebo nastaveni pfistroje vratit zpét na tovarni nastaveni, Ize v nabidce

Servis zvolit parametr > viz kapitola 5.9.

Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pristroje

Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a maze byt
dotazovan v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.9!
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7.5

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / PFi¢ina
% Naprava

Poruchy funkce
Sit'ova pojistka vypne
» Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka

X Nastavit doporu€enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.
» VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti zadné kontrolky ovladani pfistroje
~ Zadny svarovaci vykon

%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit’ (pojistky)
~ Problemy se spojenim

X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu

* Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku

Chyba chladiciho prostredku/chladici prostfedek neprotéka
~ Nedostateény pratok chladiciho prostfedku

X Pfekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potieby ho doplnite.
~ Vzduch v chladicim okruhu

X Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

Tvorba port
~ Nedostate¢na nebo chybgjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu
* Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)
X U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou ¢oc¢ku
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku
* Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
~ Kondenzat v hadici na plyn
* Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérite
Prehiaty svarovaci horak
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
* Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte
~ Pretizeni
x Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
X PouZijte vykonné&jsi svafovaci hofak

62

099-007033-EW512
4.1.2022



ev\;h-) Odstranovani poruch
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Pomocny oblouk se zapali, ale hlavni svafovaci oblouk zistane vypnuty
~ Vzdalenost mezi svafovacim hofakem a obrobkem je pfilis velka
X Zkratit vzdalenost k obrobku
» Povrch obrobku je znecistény
~ Spatny prechod proudu pfi zapalovani
X Zkontrolujte nastaveni na otoéném ovladaci ,Pramér wolframové elektrody/optimalizace zapalo-
vani“ a pfipadné zvyste (vice energie pro zapaleni).
x Nastaveni wolframové elektrody
~ Nekompatibilni nastaveni parametr(i
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
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8.1
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Technicka data

Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

Microplasma 25-2 PG RC

Plazma WIG

Svarovaci proud (l2)

0,3Aaz20A

2Aaz20 A

svarovaci napéti podle normy (U2)

25,0V az 258V

10,1Vaz 10,8V

Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C 1

100 % 20 A

Napéti naprazdno (Uo) 95V
Zapalovaci napéti (Up) 12 kV

Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz

Sitova pojistka [ 1x10A

Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5
maks. Pfikon (S+) 1,5 kVA 0,8 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 2 kVA

Cos Phi 0,99

TFida ochrany / Tfida prepéti [ /1I

Stupen znedcisténi 3

Tfida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chrani¢ Typ B (doporuc¢eno)
Hladina hluku & <70 dB(A)

Okolni teplota !

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / Chladici zafizeni, har.

Vedeni obrobku (min.) 25 mm?
Trida EMC A
Bezped&nostni oznadeni [ /CE/

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozmeéry 625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 palce
Hmotnost 36,6 kg
79.8 b

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

malnim pracovnim bodu.

ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. P¥i pouziti pojistkovych automatl aplikujte ty, které

Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektuijte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!
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Technicka data
Microplasma 55-2 PG RC

8.2 Microplasma 55-2 PG RC

Plazma WIG

Svarovaci proud (I2)

0,3Aaz50A 2Aaz50A

svarovaci napéti podle normy (Uz)

250V az270V 10,1Vaz 12,0V

Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [1

100 % 50 A

Napéti naprazdno (Uo) 95V

Zapalovaci napéti (Up) 12 kV

Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz

Sitova pojistka 2 1x16 A | 1x10A
Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5

maks. Pfikon (S1) 3,1 kVA | 1,6 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 4,2 kVA

Cos Phi 0,99

TFida ochrany / Ttida prepéti [ /10

Stupen znecisténi 3

TFida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudovy chrani¢ Typ B (doporugeno)

Hladina hluku & <70 dB(A)

Okolni teplota [4

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / Chladici zafizeni, har.

Vedeni obrobku (min.) 25 mm?
Tfida EMC A
Bezpec&nostni oznadeni [s/CE/HI

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozméry 625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 palce
Hmotnost 36,6 kg
79.8 Ib

1 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
21 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. P¥i pouziti pojistkovych automat( aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

Ml Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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8.3 Microplasma 105-2 PG RC
Plazma WIG
Svarovaci proud (I2) 0,3Aaz100 A 2Aaz100 A
svarovaci napéti podle normy (Uz) 250Vaz29,0V 10,1 Vaz 14,0V
Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [1
100 % 70 A 100 A
60 % 100 A -
Napéti naprazdno (Uo) 95V
Zapalovaci napéti (Up) 12 kV
Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka @ 1x20A | 1x16 A
Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5
maks. PFikon (S1) 5,8 kVA | 3 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 7,8 KVA
Cos Phi 0,99
TFida ochrany / Tfida prepéti [ /1I
Stupen znecisténi 3
Tfida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chrani¢ Typ B (doporuc¢eno)
Hladina hluku B! <70 dB(A)
Okolni teplota ! -25°C az+40 °C
Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku Vétrak (AF) / Chladici zafizeni, har.
Vedeni obrobku (min.) 25 mm?2
Ttida EMC A
Bezpednostni oznadeni (S /ce/HI
Uplatnéné normy viz prohladeni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Rozmeéry 625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 palce
Hmotnost 36,6 kg
79.8 1b
1 ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
[2 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pri pouziti pojistkovych automatl aplikujte ty, které
maji vypinaci charakteristiku ,C*!
Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-
malnim pracovnim bodu.
M Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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Prislusenstvi

Chlazeni svarovaciho horaku

9

9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

9.3

9.4

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Chlazeni svarovaciho horaku

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

Cool 50 MPW50

Chladici modul s rotacnim ¢erpadlem

090-008818-00502

HOSE BRIDGE UNI

Hadicovy mustek

092-007843-00000

RK1 Zafizeni zpétného chlazeni 094-002283-00000
UKV4SET 4M Souprava hadicovych pfipojek 092-000587-00000
Typ chladici kapaliny blueCool

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
blueCool -10 5 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Zkousecka koncentrace nemrznouci kapaliny 094-026477-00000

Typ chladici kapaliny KF

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

KF 23E-5 Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litrG 094-000530-00001
KF 37E-5 Chladici kapalina do —20 °C (4 °F), 5| 094-006256-00005
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 ZkouSecka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON Filter TG.04/K.02 Filtr na nedistoty na vstupu vzduchu 092-002698-00000
ON WAK Montazni sada kol 092-001356-00000
TG.03/TG.04/TG.09/K.02

Rozhrani

Typ Oznacéeni Artikl. Nr.

RINT X12 STANDARD

Rozhrani robota

090-008291-00000

ON STECKERSATZ
RINT X12

VoliteIné dodatec¢né vybaveni EWM sadou zastréek
pro RINT X12

092-001822-00000

RA5 19POL 1x 5M

Pfipojovaci kabel 19-pélovy 5m

092-001569-00005

FRV 7POL 10 m

Pripojka kabel

Pocitacova komunikace

Typ

Oznaceni

092-000201-00000

Artikl. Nr.

PC300 XQ Set

Sada softwaru se svafovacimi parametry
PC300.Net v&etné kabell a rozhrani

SECINT X10 USB

090-008777-00000

099-007033-EW512

4.1.2022

67



Prislusenstvi
VSeobecné prisluSenstvi

ewn

9.5 VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
Maxex AR/MIX 200bar 30m?® | Redukéni ventil 096-000000-00000
G1/4"
Maxex Hydrogen 200bar 30m?* | Redukéni ventil 096-000001-00000
G3/8"L
2M-G1/4"+G3/8"/DIN EN 559 [Plynova hadice, 2 m 092-000525-00001
GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
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Pfehled parametrl — rozsahy nastaveni

10 Dodatek
10.1 Prehled parametri — rozsahy nastaveni

Nazev Zobrazeni Rozsah nasta-
veni

o = S e %

e | 3| 8| ¢ g
Hlavni proud AMP, zavisly na zdroji proudu [T - A - - -
Doba predfuku plynu 0,5 s 0O - 20
Startovni proud, procentualné AMP T GE 20 % 1 - 200
Startovni proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba startu 0,01 s |0,01 - 200
Doba-nabéhu proudu EUP 1,0 0,0 - 20,0
Pulzni proud 140 | % 1 200
Doba impulsu 0,01 s (0,00 - 20,0
Doba-nabéhu (doba od hlavniho proudu AMP pro dosazeni 0,00| s |0,00 - 20,0

snizeného proudu AMP%)

Snizeny proud, procentualné z AMP 50 % 1 200
Snizeny proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - -

Doba pauzy impulsu 0,01 s (0,00 - 20,0
Doba-nabéhu (doba od hlavniho proudu AMP pro dosazeni 0,00 s |0,00 - 20,0

snizeného proudu AMP%)

Doba dobé&hu proudu 1,0 S 00 - 20,0
Zavérny proud, procentualné AMP T Ed 20 % 1 - 200
Zavérny proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba zavérného proudu 0,01 s (0,01 - 20,0
Doba dofuku plynu GPE 8 0,0 - 40,0
Primeér elektrod, metricky 24 |mm| 10 - 40
Primér elektrod, britské jednotky 92 mil | 40 - 160
Doba-spotArc 2 s |0,00 - 20,0
Doba-spotmatic (G£5] > [an ) 200 | ms | 5 - 999
Doba-spotmatic (GES] > [oFF]) 2 s |0,001 - 20,0
Vyvazeni pulzovani 50 % 1 - 99
Frekvence pulsu FrE 50 Hz 5 - 15000
099-007033-EW512 69
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Najit prodejce

10.2 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™

099-007033-EW512
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