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Allmanna hanvisningar
/A VARNING

Las bruksanvisningen!

IlIIJI Bruksanvisningen informerar om sdker anvdndning av produkterna.

— 1« Las och folj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!l

» Beakta foreskrifter om forebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maéste vara identifierbara och lasbara.

+ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

+ Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforséljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har fragor angaende
installation, idrifttagande, anvdndning, speciella omstindigheter pa anviandningsplatsen samt
dndamalsenlig anvdndning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsaljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anldggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skétsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebara att personer
utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for férluster, skador och kostnader, som resulterar
av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
D-56271 Mundersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.

Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkdnnande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.

Datasakerhet

Anvandaren ar ansvarig for att alla andringar av fabriksinstallningarna sakerhetskopieras. Anvandaren
ansvarar sjalv for borttagna personliga installningar. Tillverkaren har inget ansvar for detta.
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ev\;h-) For Din sédkerhet
Information om anvandning av bruksanvisningen

2 For Din sakerhet
2.1 Information om anvandning av bruksanvisningen

A FARA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en méjlig, allvarlig
personskada eller dod.

+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste féljas exakt for att utesluta en mojlig, latt
personskada.

+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

2  Tekniska detaljer som anvdndaren maste beakta for att undvika skador pa egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

099-008097-EW506 5
7.8.2023



For Din sakerhet

Symbolférklaring

ewn

2.2 Symbolforklaring

Symbol |Beskrivning Symbol |Beskrivning
IS |Beakta tekniska detaljer @ Tryck och slapp (pekaltryck)
l/(?'\, Koppla fran aggregatet (=S [Slapp
N/
l(/;\\' Koppla pa aggregatet @ Tryck och hall intryckt
=
® fel/ogiltig @ koppla
ratt/giltig vrid
'—' o . I . .
- Ingang A Siffervarde/installbart
L
Navigera _")'_ Signallampan lyser gront
4 1 ~
—I o ° [} ° . . .
- Utgang 'D' Signallampan blinkar gront
J [ ] ° [ ]
V3 |Tidsvisning s’ |Signallampan lyser rott
¢ 4s 7 |(exempel: vanta 4 s/tryck) ',CI'\'
—»~— | Avbrott i menyvisningen (ytterligare e |Signallampan blinkar rott

installningsmajligheter majliga)

(=)

Verktyg ej ndédvandigt/anvand ej
verktyg

4
.

()

.
’,

Signallampan lyser blatt

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

()

Signallampan blinkar blatt

099-008097-EW506
7.8.2023



ev\;h-) For Din sédkerhet
Sakerhetsforeskrifter

2.3

Sakerhetsforeskrifter

A VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sékerhetsanvisningarna!

Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

* Uppmana personer inom arbetsomradet att folja féreskrifterna!

Risk for personskada pa grund av elektrisk spanning!

Elektrisk spanning kan vid beroring leda till livsfarliga elektriska stétar och brannskador.

Aven vid berdring vid lag spinning kan man bli forskrickt och som foljd dirav raka ut

for en olycka.

» ROr aldrig direkt vid spanningsférande delar, till exempel svetsstromsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!

» Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

* Anvand fullstédndig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!

» Endast kompetent personal far 6ppna maskinen!

» Aggregatet far inte anvandas for upptining av ror!

Fara vid sammankoppling av flera stromkallor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utforas

av en utbildad fackman enligt standarden IEC 60974-9 "Installation och anvandning”

och arbetarskyddsforeskriften BGV D1 (tidigare VBG 15) eller i enlighet med nationella
bestammelser!

Utrustningarna far endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att

sakerstalla att den tillatna tomgangsspanningen inte 6verskrids.

» Lat endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

 Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstrémledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk for
backspanningar!)

» Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandaromkopplare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

Risk for personskador genom stralning och hetta!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor orsakar brannskador.

* Anvand svetsskarm resp. svetsskyddshjalm med tillrackligt skyddssteg
(anvandningsberoende)!

* Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt
respektive lands gallande féreskrifter!

» Skydda utomstaende personer mot stralning och blandningsrisk med svetsdraperier eller
lampliga skyddsvaggar!

099-008097-EW506 7
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For Din sakerhet ev\;’r)
Sakerhetsforeskrifter

A VARNING

Risk for personskador pga. olamplig kladsel!

Stralning, varme och elektrisk spanning ar riskkéllor som ska undvikas under

ljusbagssvetsning. Anvandaren ska vara utrustad med en fullstindig, personlig

skyddsutrustning. Skyddsutrustningen maste skydda mot féljande:

* Andningsskydd, mot halsoskadliga @amnen och blandningar (rokgaser och angor) eller vidta
lampliga atgarder (utsugning etc.).

+ Svetsskyddshjalm med korrekt skyddsanordning mot joniserande stralning (IR- och UV-
stralning) och varme.

» Torr svetskladsel (skor, handskar och huvudskydd) som skyddar mot varm omgivning, med
jamférbar effekt som vid en lufttemperatur pa 100 °C eller mer, samt elstot och arbete pa
delar som star under spanning.

» Horselskydd mot skadligt buller.

Explosionsrisk!

Skenbart ofarliga dmnen i slutna karl kan bygga upp ett 6vertryck vid upphettning.

» Avlagsna behallare med brannbara eller explosiva vatskor fran arbetsomradet!

» Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

Brandrisk!

De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glodande delar

och het slagg kan leda till flambildning.

* Observera brandhardar inom arbetsomradet!

* Medfor inga lattantandliga féremal som exempelvis tandstickor eller cigarettandare.

+ Ha lamplig slackningsutrustning tillganglig pa arbetsplatsen!

» Avlagsna noggrant brannbara amnen fran arbetsstycket fére svetsningen.

» Bearbeta svetsade arbetsstycken forran de har svalnat. Lat de ej komma i kontakt med
brannbara material!

099-008097-EW506
7.8.2023



For Din sakerhet

Sakerhetsforeskrifter

()

A OBSERVERA

Rok och gaser!

Rok och gaser kan leda till andndd och forgiftning! Dessutom kan I6sningsmedelsangor

(klorerat kolviate) omvandlas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!

» Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

» Hall Idsningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!

* Anvand lampligt andningsskydd vid behov!

» For att foérhindra bildning av fosgen maste rester av klorerade I6sningsmedel pa
arbetsstycken forst neutraliseras genom lampliga atgarder.

Bullerbelastning!

Buller som 6verskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt hérselskydd!

+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

Enligt IEC 60974-10 delas svetsmaskiner upp i tva klasser for elektromagnetisk

kompatibilitet (information om EMC-klass finns i tekniska data) >se kapitel 7:

Klass A Aggregaten ar inte avsedda fér anvandning inom bostadsomraden som far sin

elstrom fran det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet. Vid sakerstallandet av den

elektromagnetiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan svarigheter upptrada inom

dessa omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade stérningar.

Klass B Aggregaten uppfyller EMC-kraven inom industriomraden och bostadsomraden,

inklusive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsforsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,

trots att alla svetsmaskiner uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren

ansvarar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedémningen av mdjliga elektromagnetiska problem i omgivningen maste anvéndaren ta

hansyn till féljande: (se dven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

» Datorer och andra styranordningar

» Sakerhetsanordningar

» Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

» Kalibrerings- och matanordningar

» Interferenstéligheten hos andra anordningar i omgivningen

» Den tid pa dagen nar svetsarbetena maste utféras

Rekommendationer for reducering av storningsemissioner

» Natanslutning, t.ex. extra natfilter eller avskarmning med metallrdr

» Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

+ Svetsledningarna ska vara sa korta som méjligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

* Potentialutjamning

» Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte ar majlig, bor
forbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

» Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

Elektromagnetiska falt!

Stromkallan kan alstra elektriska eller elektromagnetiska fialt som kan stéra funktionen

hos elektroniska anldggningar som datorer, CNC-apparater,

telekommunikationsledningar, nat-, signalledningar, pacemaker och defibrillator.

» Fdlj underhallsanvisningarna >se kapitel 6!

* Rulla av svetsledningarna helt!

» Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar pa lampligt satt!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

099-008097-EW506 9
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For Din sakerhet ev\;’r)
Transport och uppstallning

24

A OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av aggregatet maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

» Nationell tillampning av ramdirektivet 89/391/EEG om genomfdrande av atgarder for
forbattrad sakerhet och halsoskydd for arbetstagare vid arbetet samt tillhérande separata
direktiv.

+ Sarskilt direktivet 89/655/EEG angaende minimala foreskrifter for sdkerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

« Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

« Uppstallining och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

» Undervisa anvandaren regelbundet i sakerhetsmedvetet arbete.

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!
* Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

» Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér
svetsaggregatet ar avstangt.

Krav for anslutningen till det offentliga férsérjningsnétet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strom de drar fran forsorjningsnétet. For
vissa aggregattyper kan darfor anslutningsbegransningar eller krav pa den maximalt méjliga
ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala forsorjningskapaciteten vid granssnittet till
det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) galla, varvid vi dven hanvisar till aggregatens
tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutévarens eller aggregatets anvandares
ansvar, ev. efter konsultation med energileverantoren, att sdkerstélla att aggregatet kan anslutas.

Transport och uppstallning

A VARNING

Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!
@ Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan leda till
allvarliga personskador!
» Folj gastillverkarens anvisningar gallande bestammelser for tryckgasbehallare!
+ Fastsattning pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!
» Undvik att varma upp skyddsgasflaskan!

10
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For Din sakerhet

Transport och uppstallning

A OBSERVERA

Risk for olycksfall pa grund av férsorjningsledningar!

Vid transport kan ej bortkopplade forsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater viélter och skadar personer!

» Koppla fran forsorjningsledningar fére transport!

Risk for véltning!

Vid forflyttning och uppstéllning kan aggregatet vélta och skada personer eller sjalva
aggregatet kan ta skada. Sdkerheten mot att vilta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).

» Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!

» Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

Risk for olycksfall pa grund av felaktigt dragna ledningar!

Felaktigt dragna ledningar (nat-, styrnings-, svetsledningar eller mellanslangpaket) kan
utgora snubbelrisk.

+ Dra forsoérjningsledningar plant pa golvet (undvik dglor).

» Undvik att dra ledningar pa gang- eller transportvagar.

Risk for personskador pa grund av uppvarmd kylvatska och dess anslutningar!

Den anvédnda kylvatska och dess anslutnings- resp. forbindelsepunkter kan virmas upp
kraftigt under drift (vattenkylt utforande). Nar kylmedelskretsarna 6ppnas kan kylmedel
som lacker ut orsaka skallning.

« Oppna endast kylmedelskretsarna nar stromkallan resp. kylaggregatet &r avstangt!

* Anvand korrekt skyddsutrustning (skyddshandskar)!

» Forslut 6ppnade anslutningar pa slangarna med lampliga pluggar.

Aggregaten &r konstruerade fér drift i upprétt ldge!
Drift i ej tillatna ldgen kan leda till skador pa aggregatet.
» Transport och drift uteslutande i upprétt ldge!

Genom felaktig anslutningkan tillbehé6rskomponenter och strémkéllan skadas!

e Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet dr avstangt.

e Utférliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehérskomponents bruksanvisning!
e Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkaéllan.

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och

skador.

e Om ingen tillbehérskomponent dr ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
¢ Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersittas!

099-008097-EW506 11
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Andamalsenlig anvindning ev\;h‘)

Anvandningsomrade

3  Andamalsenlig anvindning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvdndning!

§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt géallande
regler och standarder for anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig
anvandning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden.
Garantin omfattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!
» Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!
+ Aggregatet far inte forandras eller byggas om pa felaktigt satt!

3.1  Anvandningsomrade
Fjarrstyrningen anvands for att mandvrera diverse aggregatfunktioner pa avstand.

3.1.1 Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om garanti,
underhall och kontroll pa www.ewm-group.com!

3.1.2 Konformitetsdeklaration
c Denna produkt uppfyller de EU-direktiv som listas i intyget vad galler konstruktion och
utférande. Ett specifikt intyg om 6verensstammelse medfdljer i original till varje produkt.

Tillverkaren rekommenderar att utfora en sakerhetsteknisk kontroll var tolfte manad i enlighet
med nationella och internationella standarder och riktlinjer (fran forsta idrifttagningen).

3.1.3 Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)

A VARNING

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

ﬁ For att forhindra personskador och maskinskador far maskinen endast repareras eller
modifieras av kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal)!

Vid obehorigt ingrepp upphor garantin att galla!

» Anlita kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal) for reparationer!

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.
Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterférsaljare.

12 099-008097-EW506
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Anvandning och drift uteslutande med fdljande aggregat

3.2 Anvandning och drift uteslutande med foljande aggregat

Dessa fjarrstyrningar ar speciellt konstruerade fér anvandning med féljande svetsaggregat och erbjuder
olika installningsmajligheter allt efter modell.

RTP1,-2,-3

Pico 180 puls

Pico 200 puls

Pico 300 cel

Pico 300 cel pws

Pico 350 cel puls

Pico 350 cel puls pws
Pico 350 cel puls pws dgs
Pico 400 cel puls

Pico 400 cel puls pws
Picotig 200

Picotig 200 AC/DC
Picotig 220

Microplasma 25-2, 55-2, 105-2
Tetrix 200

Tetrix XQ 230

Tetrix XQ 230 AC/DC
Tetrix 300

Tetrix 300 AC/DC

Tetrix XQ 300 AC/DC
Tetrix 351-551 DC

Tetrix XQ 350-600 DC
Tetrix 351-551 AC/DC
Tetrix XQ 350-500 AC/DC
Taurus 400 Basic

=

®|® Q@) RTA PWS2

@02
@Bl
@ u
@ sl
@ 6l

@

oo OLPPPOOEOE®®®®®®®®|® RT119POL

eeeeeeEEEPEEEE®®®®®®®|®®|®|© RTF19POL

oPoPPPOeOEOPPEOROBO®®®®®|®|® RTG119POL

ePeeeeEeEeEeee®®®®®®®®®®|®|®RTPWS
®

®
PP e eeee@ee@ @@ @ |® @ |®|® RTAC

Py
PRPEEPEEPEEEIZIEEEE®EE®R®E®®®®

O e e ®e®e®®®|®®

' begransad funktion

2l kompatibel fran serienummer 0000743313
Bl kompatibel fran serienummer 0000741710
' kompatibel fran serienummer 0000756635
Bl kompatibel fran serienummer 0000748457
61 kompatibel fran serienummer 0000780887
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Andamalsenlig anvindning ev\;h‘)

Del av den samlade dokumentationen

3.3 Del av den samlade dokumentationen

Detta dokument &r en del av den dokumentationen och ar endast giltigt i kombination med alla
del-dokument! Las och f6lj bruksanvisningarna till samtliga systemkomponenter, i sarskilt
sakerhetsanvisningarna!

Bilderna visar ett allmant exempel med ett svetssystem.

Bild. 3.1
Pos. Dokumentation
A1 Transportvagn
A.2 Stromkalla
A3 Kylenhet
A4 Svetsbrannare
A.5 Fjarrstyrning
A.6 Styrning
A Samlad dokumentation
14 099-008097-EW506
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ev\;h-) Apparatbeskrivning - snabboversikt

RT1 19POL

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt

41 RT1 19POL
® a1 ]

O—r)

i /
@ (7
Bild. 4.1
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Hallare for upphangning av fjarrstyrningen.

2 | _»', [Ratt"Svetsstrom"
C> Stegl6st installbar svetsstrom, 0 till 100 % av den pa strémkallan forvalda
" | huvudstrommen.

3 ﬂ Anslutningskontakt 19-polig (analog)
FOr anslutning av styrledningen.

42 RTF119POL

Bild. 4.2
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Fotknapp
2 Anslutningskabel, 19-polig
099-008097-EW506 15
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

RTG1 19POL
4.3 RTG119POL
Bild. 4.3
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Hallare for upphangning av fjarrstyrningen.
2 | _»i  |Ratt"Svetsstrom"
Q Stegl6st installbar svetsstrom, 0 till 100 % av den pa strémkallan forvalda
*u%= | huvudstrdmmen.
3 Handtag
4 Anslutningskabel, 19-polig
44 RTP119POL
0
. ®
o L1 Le
s“slo"o ‘ \‘:i"o .
@ @ = e
I':~ &IUU I':~ I &IOD
(% .IMPJ l%zll
i i @
0,5, "“‘ ""4"5 0,5, ““ “"d"s
L 51 El o
0.05~, m‘z Il.l)E~ ‘2
t :Iekl t, (sek) @
@ N
e
-2l 1 5
RT P 1 x’h%
Bild. 4.4
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Hallare for upphangning av fjarrstyrningen.
2 ] Anslutningskontakt 19-polig (analog)
For anslutning av styrledningen.
3 n Vridomkopplare
ppp 1 Q— Pulssvetsning
-------- Standard
= Punktsvetsning

16
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

RTP2 19POL
Pos. [Symbol |Beskrivning
4 “__\-/‘;—'s\ﬂ . | Ratt puls/punkttid
OQ\* Pulssvetsning: Installning av paustiden (0,05 till 2 s).
e Punktsvetsning:  Installning av punkttiden (0,5 till 2 s).
5 /-‘ Ratt pulspaustid
1_/1 Pulssvetsning: Instéllning av paustiden (0,05 till 2 s).
6 = o, .. |Rattl1 (svets-, puls-, punktstrom)
f}: ‘ Instaliningen sker procentuellt i forhallande till svetsstromsinstallningen pa
ke | svetsmaskinen.
Pulsning: Installning av pulsstrom
Punktsvetsning:  Installning av punktstrém
Standard: Instéllning svetsstrom
7 M?f‘l;., .. |Ratt I2 (sé@nkstrom/pulspausstrém)
5,} : Instaliningen sker procentuellt i férhallande till svetsstromsinstallningen |1 pa
© ™ | fjarrstyrningen.
Pulsning: Installning av pulspausstrém
Standard: Instéllning sankstrém (6ppnas med den andra avtryckaren)
8 Signallampa pulspausstrom
Signallampan lyser nar det flédare en pulspausstrom.
9 Signallampa pulsstrom
Signallampan lyser nar fjarrstyrningen ar driftredo och det flédar en pulsstrém.
10 A Y. |Omkopplare svetsmetod
@ .f ------- Manuell elektrodsvetsning
:;-..p' ------- TIG-svetsning
4.5 RTP219POL

' I
(% |WP) (% 1)
125 15 50
10 s‘\nl,,”ﬂ,s “‘ﬂ!, .
i Ngw U8 Y2
= -

= -
5% a‘."zz,s -

Pos. |Symbol

DO OO0

BT R 2

Bild. 4.5

Beskrivning

Hallare for upphangning av fjarrstyrningen.

A

Anslutningskontakt 19-polig (analog)
For anslutning av styrledningen.

099-008097-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt
RTP2 19POL

Pos.

Beskrivning

3

Symbol

Vridomkopplare for frekvensomrade/driftsatt
nn------ Pulssvetsning
Installning av pulsfrekvensen pa fyra omraden:
0,25till 2,5 Hz
2,51l 25 Hz
25 till 250 Hz
250 till 2 500 Hz
-------- Standard
Standard-pulssvetsning har vaxlas fram och tillbaka mellan svetsstrommen
och sankstrémmen.
= Punktsvetsning
Instéllning av punkttiden pa tva omraden:
0,251il12,5s
2,51ill 25 s.

Ratt for pulsfrekvens

Installning av puls- och pulspaustiden.

Installningsomradet ar beroende av val av vridomkopplaren for
frekvensomrade/driftsatt!

Ratt for balans

Pulssvetsning: Installining av puls-/paus-férhallandet (10 % till 90 %)

Ratt I1 (svets-, puls-, punktstrom)

Installningen sker procentuellt i férhallande till svetsstromsinstéllningen pa
svetsmaskinen.

Pulsning: Installning av pulsstrom

Punktsvetsning:  Installning av punktstrém

Standard: Installning svetsstrom

Ratt I2 (sankstrom/pulspausstrom)

Installningen sker procentuellt i férhallande till svetsstromsinstallningen 11 pa
fjarrstyrningen.

Pulsning: Installning av pulspausstréom

Standard: Installning sdnkstréom (6ppnas med den andra avtryckaren)

Signallampa pulspausstrom
Signallampan lyser nar det flédare en pulspausstrom.

Signallampa pulsstrom
Signallampan lyser nar fjarrstyrningen ar driftredo och det flédar en pulsstrém.

10

Omkopplare svetsmetod

e e Manuell elektrodsvetsning

r& ------- TIG-svetsning

18
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ev\;h-) Apparatbeskrivning - snabboversikt

RTP3 spotArc 19POL

46 RTP3 spotArc 19POL

OO0 EOOO®

Bild. 4.6

Pos. [Symbol |[Beskrivning
1 Hallare for upphangning av fjarrstyrningen.

2 ] Anslutningskontakt 19-polig (analog)
FOr anslutning av styrledningen.
3 4 Ey . | Vridomkopplare for frekvensomrade/driftsatt
= | --- Pulssvetsning
Instéllning av pulsfrekvensen pa fyra omraden:

0,25till 2,5 Hz

2,5till 25 Hz

25 till 250 Hz

250 till 2 500 Hz
-------- Standard

Standard-pulssvetsning har vaxlas fram och tillbaka mellan svetsstrommen
och sankstrémmen.

= spotArc-punktsvetsning
Instéllning av punkttiden i tva omraden:

0,25t1il12,5s
2,51ill 25 s.
4 | ™ |Rattfor pulsfrekvens

‘,Lm/} Installning av puls- och pulspaustiden.
Installningsomradet ar beroende av val av vridomkopplaren for
frekvensomrade/driftsatt!
5 Ratt for balans
/4 |Pulssvetsning: Instéllning av puls-/paus-férhallandet (10 % till 90 %)

Ratt I1 (svets-, puls-, punktstrom)

Installningen sker procentuellt i férhallande till svetsstromsinstallningen pa
svetsmaskinen.

Pulsning: Instéllning av pulsstrom

Punktsvetsning:  Installning av punktstrom

Standard: Installning svetsstrom

099-008097-EW506 19
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

RT PWS1 19POL

ewn

Pos. |Symbol |Beskrivning
7 M}\,f".-{,w Ratt I> (sankstrom/pulspausstrom)
k_/ﬁ Instéllningen sker procentuellt i forhallande till svetsstrémsinstallningen |1 pa
* ™ [fjarrstyrningen.
Pulsning: Installning av pulspausstrom
Standard: Installning sankstréom (6ppnas med den andra avtryckaren)
8 Signallampa pulspausstrom
Signallampan lyser nar det flédare en pulspausstrom.
9 Signallampa pulsstrom
Signallampan lyser nar fjarrstyrningen ar driftredo och det flédar en pulsstrém.
10 Omkopplare svetsmetod

4.7

Pos.

@

A M Manuell elektrodsvetsning

& ------- TIG-svetsning

RT PWS1 19POL

Bild. 4.7

Beskrivning

Ratt "Svetsstrom"
Stegldst instéllbar svetsstrom, 0 till 100 % av den pa stromkallan férvalda
huvudstrémmen.

Polaritetsomkopplare (polviandning)
Med omkopplaren kan polariteten (+/-)vandas vid anslutningsuttaget.

Anslutningskontakt 19-polig (analog)
For anslutning av styrledningen.

20
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Apparatbeskrivning - snabboversikt
RTA PWS2

4.8

RTA PWS2

@

e
-
\\. *— /
IV
s
—

(
o K\__

)

1
L3

Arcforce

RTA PWS2
Bild. 4.8

Beskrivning

Hallare for upphangning av fjarrstyrningen.

Polaritetsomkopplare (polvdandning)
Med omkopplaren kan polariteten (+/-)vandas vid anslutningsuttaget.

Anslutningskontakt 19-polig (analog)
For anslutning av styrledningen.

Ratt Arcforce

For anpassning av svetsegenskaperna till respektive elektrodtyp.

Steglds installning fran rutilelektroder (mjuk ljusbage) till cellulosaelektroder (hard
ljusbage).

Ratt "Svetsstrom"

Stegldst instéllbar svetsstrom, 0 till 100 % av den pa stromkallan férvalda
huvudstrémmen.

099-008097-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt
RTAC1 19POL

49 RTAC119POL

25 ay

-
L d

0

RT AC 1
Bild. 4.9
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Hallare for upphangning av fjarrstyrningen.

2 ﬂ Anslutningskontakt 19-polig (analog)
FOr anslutning av styrledningen.

3 | ., |Ratt"Svetsstrom"
Q,. Stegl6st installbar svetsstrom, 0 till 100 % av den pa strémkallan forvalda

huvudstrommen.
4 | =  |Vaxelstromfrekvens (TIG-AC)
& % |50 Hz till 200 Hz (1 Hz-steg)
E* JE

w~ %, | Inbindning och stabilisering av ljusbagen:
Rengoringseffekten 6kar med strorre frekvens. Speciellt tunnplat (svetsning med liten

strém), eloxerad aluminiumplat eller mycket smutsiga arbetsstycken kan svetsas och
renas pa ett bra satt med hogre frekvens.

5 "o |Véaxelstrom-balans (TIG-AC)
Max. instéllningsomrade: +/-15 %.

099-008097-EW506
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Transport och uppstallning

Uppbyggnad och funktion

5.1 Transport och uppstallning
/A OBSERVERA
S5 Risk for olycksfall pa grund av forsorjningsledningar!
:D— Vid transport kan ej bortkopplade forsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!
» Koppla fran forsorjningsledningar fére transport!
Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehérskomponenter!
5.2 Leveransomfang
Produkterna kontrolleras och férpackas omsorgsfullt innan leveransen lamnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.
Mottagningskontroll
» Kontrollera att leveransen ar komplett enligt foljesedeln!
Vid skador pa forpackningen
» Kontrollera om leveransen ar skadad (okular kontroll)!
Vid klagomal
Om leveransen har skadats under transporten:
+ Kontakta genast den sista speditéren!
» Forvara férpackningen (for en eventuell kontroll genom speditéren eller for returnering).
Forpackning for returnering
Anvand om mdjligt originalférpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta
leverantoren vid fragor angaende forpackningen och transportsékringen.
[  Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!

Ovanligt stora mdngder damm, syror, korrosiva gaser eller amnen kan skada aggregatet (beakta

underhalisintervallen >se kapitel 6.2).

* Undvik stora mdangder rék, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivningsluft!
Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
« -25°C ill +40 °C (-13 °F till 104 °F) [
Relativ luftfuktighet:
+ upp till 50 % vid 40 °C (104 °F)
» upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)
Transport och férvaring
Forvaring i slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
« -30 °C till +70 °C (-22 °F till 158 °F) [l
Relativ luftfuktighet
* upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)

099-008097-EW506 23
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Astadkom férbindningar

5.3 Astadkom férbindningar

== Maskinskador pga. felaktig anslutning!
Fjérrstyrningarna é&r speciellt utvecklade fér anslutning till svetsmaskiner. Anslutning till andra
maskiner kan leda till skador pa maskinen!
* Beakta bruksanvisningen till svetsmaskinen!
¢ Koppla fran svetsmaskinen fére anslutningen!

5.3.1 Anslutningskabel

- I:\.,ﬂ
Ml 4.’_|,m =
o] |a=
: |‘ ‘ "?@“e‘
\ e O N
RT1 RT PWS1 RTP1,-2,-3 RTA PWS2 RTAC1

RA 19POL

Y Y

J"

[T

Bild. 5.1
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Manuell fjarrkontroll
2 Anslutningsforlangningskabel, 19-polig
3 L1 |Stromkalla
Beakta ytterligare systemdokumentation!

» Koppla fran aggregatet pa huvudbrytaren.

+ Satt i fjarrstyrningens anslutningskontakt direkt eller via en lamplig anslutningsfériangningskabel i
fiarrstyrningsuttaget pa svetsmaskinen och sparra den genom att vrida medurs (beakta
standardbruksanvisningen for svetsmaskinen).

» Koppla pa aggregatet.

5.4 Funktionsbeskrivning
Fjarrstyrningarnas funktionssatt och installningsméjligheter beror direkt pad motsvarande svetsaggregats
resp. tradmatarenhets konfiguration. Omkopplare resp. installningar av specialparametrar
(styrningsberoende) definierar installningsmdjligheterna.
Laget hos nyckelbrytaren mot obehdrig anvandning har ocksa en direkt inverkan pa motsvarande
fiarrstyrnings funktionssatt.

24
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Funktionsbeskrivning

541 RT119POL; RTF1 19POL; RTG1 19POL
+ Forvalj maximal svetsstréom pa svetsmaskinen.
+ Steglost instéllbar svetsstrom (0 %—100 %) beroende pa forvald huvudstrédm pa svetsmaskinen.
» Arbetspunkten stalls in direkt pa svetsplatsen.

5.4.2 RTPWS119POL
+ Forvalj maximal svetsstréom pa svetsmaskinen.
» Steglost installbar svetsstrom (0 %—100 %) beroende pa férvald huvudstréom pa svetsmaskinen.
» Polvandaromkopplare, lamplig for aggregat med polvandaromkopplarfunktion.
» Arbetspunkten stalls in direkt pa svetsplatsen.

5.4.3 RTP119POL
» Forvalj maximal svetsstréom pa svetsmaskinen.
» Stéll in svetsprocedur TIG eller manuell elektrodsvetsning.
+ Stéll in pulssvetsning, punktsvetsning eller standarddrift.
Driftsatt pulssvetsning
+ Stéll in pulsstréom och pulspausstrom pa fjarrstyrningen.
Exempel med féljande instaliningar:
maximal svetsstrom pa svetsmaskinen: 120 A
Pulsstrém pa fjarrstyrningen: 50 %
Pulspausstrom pa fjarrstyrningen: 25 %
Resultat:
Pulsstrom = 60 A (120 A x 50 %)
Pulspausstréom = 15 A (120 A x 50 % x 25 %)
+ Stall och pulstid t1 och pulspaustid t2.

Driftsatt punktsvetsning

+ Stall in punktstrommen pa fjarrstyrningen.

+ Stall in punkttiden (ratten har dubbel funktion, darfér ska det installda vardet multipliceras med 10).
Exempel med féljande installningar:

Punkttid: 1,5 s

Resultat: 1,5 s x 10 = punkttid 15 s

Standarddrift
+ Stall in svetsstrommen 1 (0-100 % med ratten huvudstrom pa svetsmaskinen)

+ Stall in sdnkstrémmen l2 (0-100 % med ratten svetsstrém |1 pa fjarrstyrningen), 6ppnas med den
andra avtryckaren.

5.4.4 RTP219POL
* Forvalj maximal svetsstrom pa svetsmaskinen.
» Stall in svetsprocedur TIG eller manuell elektrodsvetsning.
+ Stall in pulssvetsning, punktsvetsning eller standarddrift.

099-008097-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)

Funktionsbeskrivning

Ratten svetsstrom pa svetsmaskinen har ingen funktion.
Driftsatt pulssvetsning

« Stall in pulsstrém och pulspausstrém pa fjarrstyrningen.
Exempel med féljande instaliningar:

maximal svetsstrom pa svetsmaskinen: 120 A

Pulsstrém pa fjarrstyrningen: 50 %

Pulspausstrom pa fjarrstyrningen: 25 %

Resultat:

Pulsstréom 60 A (120 A x 50 %)

Pulspausstrém 15 A (120 A x 50 % x 25 %)

» Stall in pulsfrekvensen.

Frekvensomradet ar beroende av installiningen av vridomkopplaren for frekvensomrade/driftsatt.
» Stéll in balansen.

Driftsatt punktsvetsning

+ Stall in punktstrommen pa fjarrstyrningen.

+ Stall in punkttiden beroende av vridomkopplaren (ratten har dubbel funktion).
Exempel med féljande instaliningar:

Vridomkopplaren for frekvensomrade/driftsatt pa laget 0,25 1ill 2,5 s

Ratten for pulsfrekvens pa lage 15

Resultat:

15 s/0,1 = punkttid 1,5 s

Standarddrift
» Stall in svetsstrommen |4
(0-100 % med ratten svetsstrom pa svetsmaskinen)

+ Stall in sankstrommen |2 (0-100 % med ratten svetsstrom pa fjarrstyrningen), 6ppnas med den
andra avtryckaren.

5.4.41 Berdkningsexempel for puls- och pulspausstrommar
Formler for berékning:

0,
Pulstid [s] = Balans [%]

100% x frekvens [Hz]

Pulspaustid [s] = 100 % - balans [%]

100% x frekvens [Hz]

Exempel med féljande installningar:
Vridomkopplare for frekvensomrade: 0,25-2,5 Hz
Ratt for pulsfrekvens: 1Hz (10 Hzx 0,1)

099-008097-EW506
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Funktionsbeskrivning

Ratt for balans: 50 %

Pulstid ti: | 4
0,5s= 50 %
100 % x 1 Hz
Pulspaustid t.: 100 % - 50 %
0,5s=
100 % x 1 Hz
Tt -
— T — 't
Ratt for balans: 10%
Pulstid t:: | 4
0,1s= 10 % - - _ _
100 % x 1 Hz
Pulspaustid t.: 100 % - 10 %
09s=
100 % x 1 Hz
t— L T
— T — %
Ratt for balans: 90%
Pulstid t:: | A
09s= 90 % __
100 % x 1 Hz
Pulspaustid t.: 100 % - 90 %
0,1s=
100 % x 1 Hz
— __E-L_ ]
i i 2 -
— T — %
5.4.5 RTP3 spotArc 19POL
» Forvalj maximal svetsstrom pa svetsmaskinen.
» Stéll in svetsprocedur TIG eller manuell elektrodsvetsning.
» Stall in pulssvetsning, spotArc-punktsvetsning eller standarddrift med vridomkopplare for
frekvensomrade/driftsatt.
Sankstrommen pa svetsmaskinen har ingen funktion.
Driftsatt pulssvetsning
+ Stall in pulsstréom och pulspausstrom pa fjarrstyrningen.
« Stall in pulsfrekvensen.
099-008097-EW506
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Funktionsbeskrivning

Frekvensomradet dr beroende av installningen av vridomkopplaren for frekvensomrade/driftsatt.
+ Stall in balansen.

Berakningsexempel for puls- och pulspausstrommar

+ Stall in maximal svetsstréom pa svetsmaskinen pa 120 A.

» Stéll in pulsstrémmen pa fjarrstyrningen pa 50 %.

+ Stéll in pulspausstrommen pa fjarrstyrningen pa 25 %.

Resultat

Pulsstrom = 60 A (120 A x 50 %)

Pulspausstréom = 15 A (120 A x 50 % x 25 %)

099-008097-EW506
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Uppbyggnad och funktion

Funktionsbeskrivning

5.4.5.1

Berakningsexempel for puls- och pulspausstrommar

Formler for berékning:

Pulstid [s] =

Balans [%]

Pulspaustid [s] =

100% x frekvens [Hz]

100 % - balans [%]

100% x frekvens [Hz]

Exempel med foljande installningar:
Vridomkopplare for frekvensomrade: 0,25-2,5 Hz

Ratt for pulsfrekvens:
Ratt for balans: 50 %

Pulstid t::
0,5s=

1Hz (10 Hzx 0,1)

50 %

Pulspaustid t.:
0,5s=

100 % x 1 Hz

100 % - 50 %

Ratt for balans: 10%

Pulstid t::
0,1s=

100 % x 1 Hz

10 %

Pulspaustid t.:
09s=

100 % x 1 Hz

100 % - 10 %

Ratt for balans: 90%

Pulstid t::
09s=

100 % x 1 Hz

90 %

| A

Pulspaustid t.:
0,1s=

100 % x 1 Hz

100 % - 90 %

100 % x 1 Hz

— T — 1
| A
t— o LT
— T — 1
| A
-H— t1 —H-l -
i -
— T — 1

099-008097-EW506

7.8.2023

29



Uppbyggnad och funktion ev\;’r)

Funktionsbeskrivning

5.4.5.2

5.4.5.3

5.4.5.4

spotArc
Instéllning
» Forvalj maximal svetsstrom pa svetsmaskinen.

+ Stall in punktstrommen pa fjarrstyrningen (procentuell beroende av forvald svetsstrom (AMP) pa
svetsmaskinen).

» Forvalj punkttidsomradet med vridomkopplaren for driftsatt (tva omraden).
+ Stéll in punkttid beroende av forvalt punkttidsomrade.

Vid svetsmaskiner i Tetrix-serien aktiveras denna installning automatiskt.
Exempel

» Vridomkopplare pa laget 0,25 s till 2,5 s

* Punkttid pa lage 15

Resultat

15 s/0,1 = punkttid 1,5 s.

Diagram for TIG-sportArc-punktsvetsning med pulsad svetsstrom
Frekvens, balans och puls- och pausstromsférhallandet optimeras for denna metod och kan inte andras.

1[A]
Iy el . -
ly —=af ____H |—| H |—| LI
: l‘ : " t[sec]
Bild. 5.2
Instéllningsanvisningar
Exempel for hdglegerad CrNi-plat
Forinstaliningar
Material: Krom-nickel, héglegerad
Gas/flode: Argon/8 I/min.
Diameter for volframelektrod: 2,4 mm
* Vridomkopplare for driftsatt pa laget 0,25 s till 2,5 s.
» Svetsstrom Iz pa svetsmaskinstyrningen pa 50 %.
Fogtyp Plattjocklek Svetsstrom (l1) Instéllning tid (t1)
Forbindelse 1 mm med 2 mm 260 A 10 (21 s)
I-fog 1 mm 70A 25(20,25s)
I-fog 2 mm 130 A 2,5(20,25s)
Kélfog 1 mm 120 A 2,5(20,25s)
Kalfog 2 mm 170 A 2,5(20,255s)
Kantsvets 1 mm 70 A 2,5(20,25s)
Kantsvets 2mm 130 A 2,5(20,25s)

5.4.5.5 Standarddrift

+ Stall in svetsstrommen 11 (0-100 % med ratten (AMP) pa svetsmaskinen)
+ Stall in s@nkstrom 12 (0-100 % med ratten svetsstrédm 1), dppnas med den andra avtryckaren.
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Funktionsbeskrivning

5.4.6

5.4.7
5.4.7.1

RTA PWS2

Stall in svetsprocedur manuell elektrodsvetsning eller TIG.
Forvalj maximalt mojlig svetsstrom 1 pa svetsmaskinen.
Stall in svetsstrommen 11% pa fjarrstyrningen.

Svetskarakteristikdiagrammet (Arcforce) kan vid behov optimeras med ratten Arcforce (manuell
elektrodsvetsning).

Svetsstromspolariteten (+/-) kan vid behov kopplas om med polaritetsomkopplaren (endast pa
maskiner med polvandaromkopplare (typ PWS).

RTAC1 19POL
Standarddrift

Forvalj maximal svetsstrom pa svetsmaskinen.

Stall in s&nkstréom 12 (0-100 % med ratten for svetsstrom 11)
Stall in vaxelstromsfrekvensen.

Stall in balansen.

Funktionen kulbildning (beroende av maskinmodell)

Forklaring av vaxelstromsfrekvens (TIG-AC)

Koncentration och stabilisering av ljusbagen:

Rengoringseffekten 6kar med hogre frekvens. Speciellt tunn plat (svetsning med lag strém), eloxerad
aluminiumplat eller mycket smutsiga arbetsstycken kan svetsas och renas pa ett bra satt med hégre
frekvens.

Forklaring av vaxelstrombalansen (TIG-AC)
Optimering av rengoringseffekten och intrangningsforhallandet.
Okad positiv halvvag betyder:

battre rengoringseffekt

hégre temperatur i volframelektroden
storre kulbildning vid volframelektroden
bredare svetsfog, mindre intrangning

Okad negativ halvvag betyder:

smalare svetsfog, storre intrangning
minskad rengoringseffekt

lagre temperatur i volframelektroden
mindre kulbildning vid volframelektroden
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Allmant

6
6.1

Underhall, skotsel och avfallshantering
Allmant

b

A FARA

Risk for personskada genom elektrisk spanning efter frankopplingen!

Arbeten pa oppet aggregat kan leda till personskador med dédlig utgang!

Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna
spanning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.

1. Koppla fran aggregatet.

2. Drag ur natkontakten.

3. Vanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

A VARNING

Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utféras av kvalificerade

personer (auktoriserad servicepersonal). En kvalificerad person ar en person som

genom sin utbildning, sin kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara

foljdskador vid kontroll av svetsstromkallor och vidta nodvandiga sakerhetsatgarder.

* FOlj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.2.

* Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen férran felet
har atgardats och en ny kontroll har utforts.

Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterférsaljare, leverantéren av aggregatet, i alla
servicearenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din aterforsaljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestallning av reservdelar.

Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsférhallanden till stérsta delen
underhallsfritt och kraver endast ett minimum av skotsel.

Om aggregatet ar smutsigt reduceras livslangd och intermittens. Rengdringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts for (dock minst en
gang per halvar).
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Underhall, skotsel och avfallshantering

Serviceschema

6.2

6.3

Serviceschema
Underhallssteg
"g s [* Det ar endast den om utsetts som kontrollant eller reparatdr som, pa =
3 % grund av sin utbildning, far utféra respektive arbetssteg! Produkter som '-g
= = inte berors utelamnas. ©
@ O @ffl [n] |* Kontrollera alla forsériningsledningar och deras anslutningar @'j
(ledningar, slangar, slangpaket) for skador och tathet.

» Kontrollera produkt for skador pa hdljet.

» Transportelement (rem, lyftoglor, handtag, transporthjul, bromsar)
motsvarande sakringselement (ev. skyddslock) finns tillgangliga och ar
felfria?

é'\@ » Kontroll av mandveranordningar, signal och kontrollampor, skydds- och @
@ @ [en) instaliningsanordningar.
@ 9@ malliclls Rengdr utvandiga ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva @
rengdringsmedel).

Symbolforklaring

Personer

@ Svetsare/operatdr

Kvalificerad person (auktoriserad
servicepersonal)

Lk

Kontroll
Visuell kontroll % Funktionskontroll
Tidsperiod, intervall

7 | Enskiftsdrift G2y | Flerskiftsdrift

N N

f?| var 8:e timme @ffl dagligen

@aol en gang per vecka @anl en gang per manad

hry]| |€n gang per halvar [v] [en gang per ar
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Avfallshantering av aggregatet

6.4

H

Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla rédmnen som bor tiliféras atervinningen samt elektroniska

mmmm komponenter som maste avfallshanteras.

» Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna!
* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

» Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte Iangre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste lamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfor avsett system fér sorterat avfall.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat Iamnas in till en insamling som ar
separerad fran de osorterade hushallssoporna. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna
(kommunerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstéllen, dar gamla apparater ur privata hushall
mottages utan kostnad.

Det ar slutanvandarens ansvar att radera personliga uppgifter.

Lampor och batterier maste tas ut innan apparaten avfallshanteras och avfallshanteras separat.
Batteritypen och dess sammansattning ar markt pa ovansidan (typ CR2032 eller SR44). Féljande
EWM-produkter kan innehalla batterier:

» Svetshjalmar
Batterier kan enkelt tas ut fran LED-kassetten.
» Aggregatstyrningar
Batterier finns pa baksidan i respektive socklar pa monsterkortet och kan enkelt tas av. Styrningarna
kan demonteras med vanliga verktyg.
Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater far ni hos motsvarande stads- eller
kommunférvaltning. Det ar aven mdjligt att IBmna in uttjdnta produkter hos respektive EWM-aterforsaljare
i hela Europa.
Mer information om amnet ElektroG finns pa var webbsida under: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.

34

099-008097-EW506
7.8.2023



ewn

Tekniska data

RT1 19POL

7.2

7.3

7.4

7.5

Tekniska data
RT1 19POL

Granssnitt

19-poliga

Matt (1 x b x h)

174 x 100 x 80 mm
6.8 x3.9x3.1tum

Vikt 1,2 kg

261b
Typgodkinnandemirke CE /A /8
Tillampade normer se intyg om 6verensstammelse (maskindokumentation)
RTF1 19POL
Granssnitt 19-poliga

Matt (1 x b x h)

244 x 115 x 174 mm
9.6 x4.5x6.9 tum

Vikt 2,8 kg

6.21b
Typgodkinnandemirke CE /I /8
Tillampade normer se intyg om Gverensstammelse (maskindokumentation)
RTG1 19POL
Granssnitt 19-poliga

Matt (I x b x h)

223 x 57 x 54 mm
8.8x2.2x2.1tum

Vikt 0,7kg (5m)/1,5kg (10 m)
1.5Ib(5m)/3.31b (10 m)

Typgodkidnnandemirke CE /I /8

Tillampade normer se intyg om dverensstdmmelse (maskindokumentation)

RTP1 19POL

Granssnitt 19-poliga

Matt (I x b x h)

264 x 147 x 76 mm
10.4 x 5.8 x 3 tum

Vikt 1,5 kg

3.31b
Typgodkidnnandemirke CE /I /8
Tillampade normer se intyg om éverensstdmmelse (maskindokumentation)
RTP2 19POL
Granssnitt 19-poliga

Matt (I x b x h)

264 x 147 x 76 mm
10.4 x 5.8 x 3 tum

Vikt 1,5 kg
3.31b
Typgodkinnandemairke CE /A /€8

Tillampade normer

se intyg om 6verensstammelse (maskindokumentation)
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Tekniska data

RTP3 spotArc 19POL

ewn

7.6 RTP3 spotArc 19POL
Granssnitt 19-poliga
Matt (1 x b x h) 264 x 147 x 76 mm
10.4 x 5.8 x 3 tum
Vikt 1,5 kg
3.31b
Typgodkinnandemirke Ce /I
Tillampade normer se intyg om 6verensstammelse (maskindokumentation)
7.7 RTPWS119POL
Granssnitt 19-poliga
Matt (1 x b x h) 111 x 111 x 90 mm
4.4x4.4x3.5tum
Vikt 0,42 kg
091b
Typgodkidnnandemirke CE /A /E8
Tillampade normer se intyg om éverensstammelse (maskindokumentation)
7.8 RTA PWS2
Granssnitt 19-poliga
Matt (1 x b x h) 174 x 100 x 80 mm
6.8 x3.9x 3.1 tum
Vikt 1 kg
221b
Typgodkidnnandemirke CE /A /8
Tillampade normer se intyg om 6verensstammelse (maskindokumentation)
7.9 RTAC119POL
Granssnitt 19-poliga
Matt (1 x b x h) 174 x 100 x 80 mm
6.8 x 3.9 x 3.1 tum
Vikt 1,1 kg
241b
Typgodkinnandemirke CE /I /E8
Tillampade normer se intyg om dverensstdmmelse (maskindokumentation)
36 099-008097-EW506
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Tillbehor

Anslutnings- och férlangningskabel

8
8.1

Tillbehor

Anslutnings- och forlangningskabel

Typ

Benamning

Artikelnummer

RA5 19POL 5M

Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning

092-001470-00020
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Bilaga E\A;h‘)
Aterforsaljarsokning

9 Bilaga
9.1 Aterforsiljarsékning

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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