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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

“IIIJ Kullanma kilavuzu, uiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

—— | « Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle guivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+ Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olugsabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gortlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

« Bu makine, en son teknolojiler ile guincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol
acabilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistirimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici
tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokiimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.

Veri guvenligi
Kullanici, fabrika ayarina yapilan tim degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan uretici sorumlu degildir.
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Guvenliginiz igin

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2
2.1

Guvenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek icin tam olarak

uyulmasi gereken galisma ya da isletme yontemleri.

+ Gilvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal s6zctgiinii
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, basgliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sézcuguni igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galisma ve isletim yontemleri.

+  Glvenlik bilgisinin baghiginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

I Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek icin kullanicinin dikkate almasi gereken

teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gosteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-008097-EW515 5
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Guvenliginiz igin

Sembol agiklamasi

ewn

2.2 Sembol aciklamasi

Sembol |Ac¢iklama

Aciklama

15> |Teknik 6zelliklere dikkat edin

&
1| 3
</

basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

/(?'\, Makineyi kapatin

4]
&

serbest birakin

dogru/gecersiz

N/
= Makineyi ¢alist b basili tut
l(/;\\' akineyi galistirin @ asin ve basil tutun
\—/
® hatali/gegersiz @ degistirin
déndiiriin

gl |Giris

Sayi degeri / ayarlanabilir

® Gezinme

/

S

4

\

\

Sinyal 18131 yesil yanar

1 Cikis

S

Sinyal 1s1§1 yesil yanip séner

‘) |£aman gostergesi
¢ 4s 7 | (Ornek: 4s bekleyin / basin)

’

<)

4

A Y

N

Sinyal 1s1g1 kirmizi yanar

—«— | Meni goérintilemede kesinti (baska
ayar olanaklari mevcut)

(=)

Sinyal 18131 kirmizi yanip séner

4
.

()

.
’,

Sinyal 1s1§1 mavi yanar

Alet gerekli / kullanin

>Q-% Alet gerekmiyor / kullanmayin
y

()

Sinyal 1s1g1 mavi yanip séner
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e\Aﬁ'n Giivenliginiz igin
Givenlik talimatlari

2.3 Guvenlik talimatlar

A UYARI

Giivenlik uyarilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
« Bu talimattaki guivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Calisma sahasindaki kigileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

e Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik

carpmalarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da

kazaya neden olabilecek sok yasanabilir.

» Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan parcalara
dogrudan dokunmayin!

» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

» Kigisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!

* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

* Makinenin donmus borulari ¢gézmek igin kullaniimasi yasaktir!

M | Birden fazla gli¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!

W Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman

tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve isletim” standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalari i¢in ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu

sekilde izin verilen bogta ¢alisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

» Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapilmalidir!

* Mdnferit gli¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi
makineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢linkl basit bir yanhs kullanim sonucunda
kaynak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

h |sima veya asiri I1si hedeniyle yaralanma riski!

’;j‘ Ark isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.

L~ ™= Sicak ig parcalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

» Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak baslgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!

« llgili Glkenin yurGrlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin
koruyucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kérelme
tehlikesine karsi koruyun!

099-008097-EW515 7
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Guvenliginiz igin

Givenlik talimatlari

e

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike
kaynaklandir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak
kullanmahdir. Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma
saglamalidir:

» Sagliga zararl maddelere ve karigsimlara (dumanlar ve buharlar) kargi solunum koruma
ekipmani kullaniimalidir veya uygun 6nlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

+ lyonlastiriimis radyasyona (kizilétesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takilmalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha ylksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte),
elektrik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan parcgalardan kaynaklanan) karsi kuru
kaynakgi giysileri (ayakkabil, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurultilere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler iIsinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanicl ve patlayici sivilar igeren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmahdir!

» Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi isinmasini
engelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

* Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

» Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan dnce, uzerinde galisilan parcanin Gzerindeki yanabilir artiklari

iyice temizleyin.
+ Kaynak yapilmis pargalarin iglemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-008097-EW515
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e\Aﬁ'n Giivenliginiz igin
Givenlik talimatlari

A DIKKAT

2 Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
L dumanlan (klorlandinimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle
zehirli fosgene donusebilir!
* Yeterli temiz hava saglayin!
* (C06zlcu maddelerin dumanlarini ark 1sin alanindan uzak tutun!
» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!
+ Fosgen olusmasini dnlemek igin 6nce is pargalarinin Uzerindeki klorlandiriimis ¢ézucu
kalintilari uygun énlemlerle nétrlenmelidir.
Giirilta kirliligi!
70 dBA'nin lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
* Uygun isitme korumasi kullanin!
+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
sinifa ayrilmistir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Béliim 7:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde

()
ﬁ edildigi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler igin

guvence altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagh

arizalarin yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagh olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin igletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

» Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomiinikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlari

+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+ Emniyet tertibatlan

» Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan
kisilerin saghg:

+ Kalibrasyon ve dlglim tertibatlari

» Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ Kaynak iglemlerinin yerine getirilmesi gereken calisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, Or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattulmelidir

* Potansiyel esitleme

+ |s pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatérler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi
Elektromanyetik alanlar!

((“’)) Giug kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir; bu

alanlar elektronik veri yonetimi cihazlari, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag

hatlari, sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlar iizerinde

P‘. olumsuz etkiler yaratabilir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6!

« Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!

+ Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli goruldigunde bir hekim
tavsiyesi alinmal).

099-008097-EW515 9
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Glivenliginiz igin ev\;’r)
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yukimlulikleri!

Makineyi calistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

» Calisirken iggilerin saglik korumasini ve guivenligini arttirmak igin dnlemler alma ile ilgili
cergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ogzellikle isciler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« llgili Gilkenin is glivenligi ve kaza énleme kurallari.

+ Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

» Kullanici diizenli araliklarla gtivenlik bilincine uygun calisma ile ilgili egitilmelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontrol(-4.

05" Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

24

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri igin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasima ve kurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

* Gaz ureticilerinin ve basingh gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

+ Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
+ Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

10
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e\Aﬁ'n Giivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D— Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

/~  Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar
gorebilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin
edilmistir.

» Makineyi diiz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!

« Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

‘a. Yanlis dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!
—

Dogru déosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diz désenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalarn igletim sirasinda ¢ok
— I isinabilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi acilirken disari ¢gikan
sogutma maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gi¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
+  Ongériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda ¢aligtirilmak (izere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan
korur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢alistiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-008097-EW515 11
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Amaca uygun kullanim ev\;’r)
Uygulama alani

3

3.1

3.1.1

3.1.2

313

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri igin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢cin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egditimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani
Uzaktan kumandalar farkli makine fonksiyonlarinin uzaktan kumanda edilmesine yarar.

Garanti
Daha ayrintili bilgiler igin litfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

c Bu Urln, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB yonetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Urinle birlikte verilmistir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve
ydnetmelikler dogrultusunda emniyet kontrolt yapilmasini tavsiye eder.

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI

Yaralanmalan ve makinenin hasar géormesini 6nlemek igin makinenin iizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kisiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) géreviendirin!

6 Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

12
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ev\;h-) Amaca uygun kullanim
Amaca uygun kullanim

3.2 Amaca uygun kullanim

Bu uzaktan kumandalar 6zel olarak agagidaki kaynak makineleri ile kullaniimak tzere tasarlanmis ve
modele bagli olarak birbirlerinden farkli ayar imkanlari sunmaktadir.

RTP1,-2,-3

Pico 180 puls

Pico 200 puls

Pico 300 cel

Pico 300 cel pws

Pico 350 cel puls

Pico 350 cel puls pws
Pico 350 cel puls pws dgs
Pico 400 cel puls

Pico 400 cel puls pws
Picotig 200

Picotig 200 AC/DC
Picotig 220

Microplasma 25-2, 55-2, 105-2
Tetrix 200

Tetrix XQ 230

Tetrix XQ 230 AC/DC
Tetrix 300

Tetrix 300 AC/DC

Tetrix XQ 300 AC/DC
Tetrix 351-551 DC

Tetrix XQ 350-600 DC
Tetrix 351-551 AC/DC
Tetrix XQ 350-500 AC/DC
Taurus 400 Basic

=

®|® Q@) RTA PWS2

@02
@Bl
@ u
@ sl
@ 6l

@

eeeeeeEEEPEEEE®®®®®®®|®®|®|© RTF19POL

oPodPPeOEOPPEOREBO®®®®®|®|® RTG119POL

ePeeeeEeEeEeee®®®®®®®®®®|®|®RTPWS
®

oo OLPPPOOEOE®®®®®®®®|® RT119POL
®
eePeeePERPReRPREPRPE®E®®|® @ ® | RTAC

Py
PRPEEPEEPEEEIZIEEEE®EE®R®E®®®®

O e e ®e®e®®®|®®

U kisith iglevsellik

21 0000743313 ve (izeri seri numaralarina uyumlu
Bl 0000741710 ve Uzeri seri numaralarina uyumlu
4l 0000756635 ve (izeri seri numaralarina uyumlu
Bl 0000748457 ve Uzeri seri numaralarina uyumlu
1 0000780887 ve lizeri seri numaralarina uyumiu
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Amaca uygun kullanim

Toplam belgenin pargasi

ewn

3.3 Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gegerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak lizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel érnegi gériinmektedir.

Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
A1 Tasima aracli
A.2 Gug kaynagi
A.3 Sogutma cihazi
A4 Kaynak torcu
A.5 Uzaktan kumanda
A.6 Kontrol
A Toplam belge

14
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ev\;h‘) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

RT1 19POL

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
4.1 RT1 19POL

O]

® (

Sekil 4-

=50
<
&

-

Poz. [Sembol |Tanim

1 Uzaktan kumanday! asmak i¢in tutucu.

2 | v, |Kaynak akimi doner buton
C> Kademesiz ayarlanabilir kaynak akimi, glic kaynaginda énceden segilen ana akimin %
< |0ila 100 arasi.
3 ﬂ 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi igin.

42 RTF119POL

Poz. |Sembol |Tanim
1 Pedal tusu

2 Baglanti kablosu, 19 kutuplu

099-008097-EW515 15
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RTG1 19POL

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis ev\;h‘)

43 RTG119POL

Poz. [Sembol |Tanim

1 Uzaktan kumandayi! asmak igin tutucu.

71

3 Kademesiz ayarlanabilir kaynak akimi, glic kaynaginda dnceden segilen ana akimin %

2 @ Kaynak akimi déner buton

*.%- 10ila 100 arasi.
3 Kabze
4 Baglanti kablosu, 19 kutuplu

44 RTP119POL

0 100 0 | 100
'
(% |MP) (% 1)
1 1
Wy i,
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0,5m e 05y -~
= - = -
- g - -—
L/ " - -
N C

é@é@éé@@

RT P 1 MAACE

Sekil 4-4

Poz. [Sembol |Tanim

1 Uzaktan kumandayi asmak igin tutucu.

2 ] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi icin.

3 - Doéner salter
A=
@)

nn-------- Palslama
-------- Standart
= Punta kaynagi
" 099-008097-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

RTP2 19POL
Poz. [Sembol |Tanim
4 “__\-/‘*-'\g . |Pals/punta zamani doner butonu
OQ\* Palslama: Pals zamani ayari (0,05 ila 2 s).
e Punta kaynag: Punta zamani ayari (0,5 ila 20 s).
5 /-\‘ Pals duraklama zamani déner butonu
";_/’ Palslama: Duraklama zamani ayari (0,05 ila 2 s).
6 N b, . |11 (kaynak, pals, punta akimi) déner butonu
1@)‘: ‘ Kaynak makinesindeki kaynak akimi ayarina bagl olarak yuzdelik cinsinden ayarlanir.
* i | Palslama: Pals akimi ayari
Punta kaynag: Punta akimi ayari
Standart: Kaynak akimi ayari
7 M?f‘l\., .. |12 (ikinci akim / duraklama akimi) déner butonu
k : Uzaktan kumandadaki |1 kaynak akimi ayarina bagh olarak ytzdelik cinsinden
“ " |ayarlanir.
Palslama: Pals duraklama akimi ayari
Standart: ikinci akimin ayarlanmasi (2. torg tetigi ile cagirilabilir)
8 Pals duraklama akimi sinyal 1g1g1
Sinyal 1s1§1 pals duraklama akimi aktiginda yanar.
9 Pals akimi sinyal 1511
Sinyal 1131 uzaktan kumanda isletime hazir oldugunda ve pals akimi aktiginda yanar.
10 | A ). |Kaynak yontemi degistirme salteri
@ JE - Ortiilii elektrod kaynag
:;-..p' ------- TIG kaynag

4.5

RTP2 19POL

x0,1|lz x10

e’ 25 10 o lance 20
x1 || x100

Lk 25-250 L

Poz. [Sembol

I

2525,

0,25-2,5-=

-~
02525/

2826

e
DO OO0

BT R 2

Sekil 4-5

Tanim

Uzaktan kumandayi1 asmak igin tutucu.

A

19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi igin.

099-008097-EW515
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis ew’r)

RTP2 19POL

Poz. |Sembol |Tanim

3 Frekans araligi / igletme tipi doner salteri
n------ Palslama
4 aralikta pals frekansi ayari:
0,25 ila 2,5Hz
2,5 ila 25Hz
25 ila 250Hz
250 ila 2500Hz
-------- Standart
Standart palslamada kaynak akimi ve ikinci akim arasinda gegis
gerceklesmektedir.
= Punta kaynag:
2 aralikta punta zaman! ayart:
0,25ila2,5s
2,5ila25s.

Pals frekansi déner butonu
Pals ve pals duraklama zamani ayari.
Ayar araligi, frekans araligi / isletme tipi doner salteri segimine baghdir!

Balans doéner botunu
Palslama: Pals-duraklama orani ayari (%10 ila %90)

6 ey, l1 (kaynak, pals, punta akimi) déner butonu

A4 |Kaynak makinesindeki kaynak akimi ayarina bagli olarak yizdelik cinsinden ayarlanir.
i Palslama: Pals akimi ayari

Punta kaynagt: Punta akimi ayari

Standart: Kaynak akimi ayari

I2 (ikinci akim / duraklama akimi) déner butonu

2\ )7 |Uzaktan kumandadaki |1 kaynak akimi ayarina bagli olarak ylzdelik cinsinden
e ayarlanir.

Palslama: Pals duraklama akimi ayari

Standart: ikinci akimin ayarlanmasi (2. torg tetigi ile cagirilabilir)

8 Pals duraklama akimi sinyal 151g1
Sinyal 1s1§1 pals duraklama akimi aktiginda yanar.

9 Pals akimi sinyal 1511
Sinyal 15131 uzaktan kumanda isletime hazir oldugunda ve pals akimi aktiginda yanar.

10 A_k. |Kaynak yontemi degistirme salteri
i N P — Ortlilii elektrod kaynag!

r& ------- TIG kaynagi

18 099-008097-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

RTP3 spotArc 19POL

4.6

RTP3 spotArc 19POL

OO0 EOOO®

po—l
% ’:? 1‘{‘; :E: J_L‘;_B'li'mcc 2
i e
1 —
spotare et |
&
ATP3 AMRCE
Sekil 4-6
Poz. |Sembol |Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak igin tutucu.
2 ] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi igin.
3 Zy . |Frekans arahgi / igletme tipi déner salteri
= ----- Palslama
4 aralikta pals frekansi ayar:
0,25ila 2,5Hz
2,5 ila 25Hz
25 ila 250Hz
250 ila 2500Hz
-------- Standart
Standart palslamada kaynak akimi ve ikinci akim arasinda gegis
gerceklesmektedir.
=t spotArc punta kaynagi
2 aralikta punta zamani ayart:
0,25ila2,5s
2,5ila25s.
4 | % |Pals frekansi déner butonu
“s_4= |Pals ve pals duraklama zamani ayari.
2™ | Ayar arahl, frekans arali§i / isletme tipi doner salteri segimine baghidir!
5 | ..»". . |Balans déner botunu
‘; _,; |Palslama: Pals-duraklama orani ayari (%10 ila %90)
6 M{;‘"-'.w It (kaynak, pals, punta akimi) doner butonu
=__~ 1 ‘ Kaynak makinesindeki kaynak akimi ayarina baglh olarak ylzdelik cinsinden ayarlanir.
‘i | Palslama: Pals akimi ayari
Punta kaynagt: Punta akimi ayari
Standart: Kaynak akimi ayari

099-008097-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

RT PWS1 19POL

ewn

Poz. |Sembol |Tanim
7 M}\,‘_‘?_-{,w I2 (ikinci akim / duraklama akimi) déner butonu
k_/ﬁ Uzaktan kumandadaki |1 kaynak akimi ayarina baglh olarak ytzdelik cinsinden
™ |ayarlanir.
Palslama: Pals duraklama akimi ayari
Standart: ikinci akimin ayarlanmasi (2. torg tetigi ile cagirlabilir)
8 Pals duraklama akimi sinyal 1511
Sinyal 1s1§1 pals duraklama akimi aktiginda yanar.
9 Pals akimi sinyal 1511
Sinyal 151§1 uzaktan kumanda isletime hazir oldugunda ve pals akimi aktiginda yanar.
10 Kaynak yontemi degistirme salteri

4.7

Poz.

@

Sembol

o — Ortiilii elektrod kaynagi
& ------- TIG kaynagi

RT PWS1 19POL

@ :

@—.

Sekil 4-7

Tanim

Kaynak akimi doner buton

Kademesiz ayarlanabilir kaynak akimi, gl¢ kaynadinda dnceden segilen ana akimin %
0 ila 100 arasi.

Kutup anahtan (kutup doniisiimii)
Akim kutbu (+/-), degistirme salteriyle baglanti soketlerinden tersine gevrilebilir.

19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi igin.

20
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RTA PWS2

48 RTA PWS2
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BArcforce
RTA PWS2
Sekil 4-8
Poz. |Sembol |Tanim
1 Uzaktan kumandayi1 asmak igin tutucu.

Kutup anahtan (kutup doniisiimii)
Akim kutbu (+/-), degistirme salteriyle baglanti soketlerinden tersine gevrilebilir.

Kumanda hatti baglantisi igin.

Arcforce doner butonu

Kaynak 6zelliklerini ilgili elektrot tipine uyarlamak icindir.

Rutil elektrot tiplerinden (yumusak ark) sellloz elektrot tiplerine (sert ark) varincaya
kadar kademesiz ayarlama saglar.

5 | . C) | Kaynak akimi déner buton

z | Kademesiz ayarlanabilir kaynak akimi, gu¢ kaynaginda dnceden secilen ana akimin %
w10 ila 100 arasi.

3 ] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)

099-008097-EW515 21
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis
RTAC1 19POL

49 RTAC119POL

Sekil 4-9

Poz. |Sembol |Tanim

1 Uzaktan kumandayi asmak i¢in tutucu.

2 ﬂ 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi igin.

3 | ., |Kaynak akimi doner buton
Q Kademesiz ayarlanabilir kaynak akimi, glic kaynaginda énceden segilen ana akimin %
w10 ila 100 arasi.

4 = Alternatif akim frekansi (TIG-AC)

$ % |50 Hz ila 200 Hz (1 Hz'lik adimlar).

A4, |Arkin geciriimesi ve dengelenmesi

Daha bilyiik frekans ile temizleme etkisi artar. Ozellikle ince levhalar (diisiik akimla
kaynak), eloksal kaplanmigs aliminyum levha veya ¢ok kirlenmis kaynak urtnleri daha
yuksek frekans ile kusursuz bir bigimde kaynaklanabilmekte ve temizlenebilmektedir.

5 “7 | AC balansi (TIG-AC)
% | Azami ayar arahdi: +/-%15.

099-008097-EW515
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Tasima ve kurulum

Yapi ve islev

5.1 Tasima ve kurulum
A DIKKAT
N Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D— Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

» Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!
Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!
5.2 Teslimat kapsami
Teslimat kapsami sevkiyattan énce titiz bir bigcimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye
esnasinda hasar olusma durumu go6z ardi edilmemelidir.
Giris kontrolii
» Teslimatin tam olup olmadigini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
» Teslimatin zarar gérip gérmedigini kontrol edin (gézle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimat nakliye esnasinda zarar gérmas ise:
» Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!
» Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade iglemi igin).
iade iglemi icin ambalaj
Mumkun ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tasima emniyeti ile ilgili
sorulariniz olmasi halinde litfen tedarikginiz ile iletisime gegin.
5> Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim

araligina dikkat edin > bkz. B6liim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taglama tozlari ve korozif ortam havasi

engellenmelidir!

Galisir durumda

Ortam havasinin sicaklik aralig:

« -25°Cila+40°C (-13 °F ila 104 °F) (1

Bagil nem:

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar

+ 20 °C (68 °F) sicaklkta %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:

« -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F) [l

Bagil nem

+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
099-008097-EW515 23
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Baglanti kur

5.3 Baglanti kur

== Usule aykin baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!

Uzaktan kumandalar 6zel olarak kaynak makinelerine baglanmak tasarlanmigtir. Farkl
makinelere baglandiklari takdirde makine hasarlari s6z konusu olabilir!

* Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunu dikkate alin!
* Kaynak makinesini baglantidan énce kapatin!

5.3.1 Baglanti kablosu

RT 1 RT PWS1 RTP1, -2, -3 RTA PWS2 RTAC1

A

RA 19POL

Y Y

J"

[T

Sekil 5-1
Poz. |Sembol |Tanim
Elle uzaktan kumanda
2 Baglanti - uzatma kablosu, 19 kutuplu

3 L1 |Gig kaynagi

Ek sistem belgelerini dikkate alin!

» Makineyi ana salterden kapatin.

+ Uzaktan kumanda baglanti fisini dogrudan veya uygun bir baglanti / uzatma kablosu lizerinden kaynak
makinesindeki uzaktan kumanda yuvasina takin ve saga cevirerek kilitleyin (kaynak makinesinin
standart kullanma kilavuzunu dikkate aln).

* Makineyi galistirin.

5.4 Fonksiyon tanimi
Uzaktan kumandalarin fonksiyon sekli ve ayarlama imkanlari ilgili kaynak makinesinin veya tel besleme
Unitesinin konfiglrasyonuna dogrudan baglidir. Degistirme salterinin veya 6zel parametrelerin ayarlari
(kontrolden badimsiz olarak) ayarlama imkanlarini belirlemektedir.
Anahtarli salterin izinsiz kullanima kars1 konumu, ilgili uzaktan kumandanin fonksiyon sekli izerinde de
dogrudan etkisi bulunmaktadir.
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Fonksiyon tanimi

541 RT119POL; RTF1 19POL; RTG1 19POL

+ Kaynak makinasinda énceden maksimum kaynak akimi secilebilir.

+ Kaynak makinasinda énceden secilmis olan ana akima bagli olarak kaynak akimi (%0 - %100)
kademesiz olarak ayarlanabilir.

» Calisma noktasi ayari dogrudan kaynak yerinde yapilir.

5.4.2 RT PWS119POL

+ Kaynak makinasinda énceden maksimum kaynak akimi segilebilir.

» Kaynak makinasinda 6nceden secilmis olan ana akima bagh olarak kaynak akimi (%0 - %100)
kademesiz olarak ayarlanabilir.

« Kutup degistirici anahtar, PWS fonksiyonlu makineler igin uygundur.
» Calisma noktasi ayari dogrudan kaynak yerinde yapilir.

5.4.3 RTP119POL
+ Kaynak makinesinde dnceden maksimum kaynak akimi segcilebilir.
+ TIG veya ortulu elektrot kaynak sureci ayarlanabilir.
« Palslama, punta kaynagi veya standart isletme ayarlanabilir.
Palslama igletme tipi
+ Pals akimi ve pals duraklama akimi uzaktan kumandadan ayarlanabilir.
Asagidaki ayarlarla érnek:
Kaynak makinesindeki maksimum kaynak akimi: 120 A
Uzaktan kumandadaki pals akimi: % 50
Uzaktan kumandadaki pals duraklama akimi: % 25
Sonug:
Pals akimi = 60 A (120 A x %50)
Pals duraklama akimi = 15 A (120 A x %50 x %25)
» t1 pals zamani ve t2 pals duraklama zamanini ayarlayin.

Punta kaynagi isletme tipi
* Punta akimi uzaktan kumandadan ayarlanabilir.

* Punta siresi ayarlanabilir (doner buton cift fonksiyona sahiptir, bu nedenle ayarlanan deger 10 ile
carpilmalidir).

Asagidaki ayarlarla érnek:
Punta stresi: 1,5 sn
Sonug: 1,5 sn x 10 = punta suresi 15 sn

Standart igletme
* |1 kaynak akimi ayarlanabilir (kaynak makinesindeki ana akim déner butonundan % 0-100)

* |2 ikinci akim ayarlanabilir (uzaktan kumandadaki |1 kaynak akimi doner butonundan % 0-100), 2. tor¢
tetigi ile cagirilabilir.

5.4.4 RTP219POL
+ Kaynak makinesinde dnceden maksimum kaynak akimi segcilebilir.
* TIG veya ortulu elektrot kaynak sureci ayarlanabilir.
+ Palslama, punta kaynagi veya standart isletme ayarlanabilir.
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Fonksiyon tanimi

Kaynak makinesindeki kaynak akimi doner butonu islevsizdir.
Palslama igletme tipi

+ Pals akimi ve pals duraklama akimi uzaktan kumandadan ayarlanabilir.
Asagidaki ayarlarla érnek:

Kaynak makinesindeki maksimum kaynak akimi; 120 A

Uzaktan kumandadaki pals akimi: % 50

Uzaktan kumandadaki pals duraklama akimi: % 25

Sonug:

Pals akimi 60 A (120 A x %50)

Pals duraklama akimi 15 A (120 A x %50 x %25)

» Pals frekansi ayarlanabilir.

Frekans araligi, frekans araligi / isletme tipi doner salterinin ayarina baglidir.
+ Balans ayarlanabilir.

Punta kaynagi igletme tipi

* Punta akimi uzaktan kumandadan ayarlanabilir.

» Punta slresi, doner saltere bagli olarak ayarlanabilir (Déner buton ¢ift fonksiyona sahiptir).
Asagidaki ayarlarla érnek:

Frekans arali§i / igletme tipi déner salteri 0,25 ila 2,5 sn konumunda

Pals frekansi déner butonu 15 konumunda

Sonug:

15sn /0,1 = punta slresi 1,5 sn

Standart igletme
» |1 kaynak akimi ayarlanabilir
(kaynak makinesindeki kaynak akimi déner butonundan % 0-100)

+ |2 ikinci akim ayarlanabilir (uzaktan kumandadaki kaynak akimi déner butonundan % 0-100), 2. torg
tetigi ile caginlabilir.

5.4.41 Pals ve pals duraklama akimlari i¢in hesaplama 6rnekleri
Hesaplama formiilleri:

Bal 9
Pals zamani [s]= alans [%]

%100 x frekans [Hz]

Pals duraklama %100 - balans [%]
zamanli [s]=

%100 % frekans [Hz]

Asagidaki ayarlarla 6rnek:
Frekans araligi doner salteri: 0,25-2,5 Hz
Pals frekansi doner butonu: 1Hz (10 Hz x 0,1)
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Fonksiyon tanimi

Balans doner botunu: %50

. ; | A
pals zamani«
05s= %50
%100 x 1 Hz
t2 pals duraklama zamani = 0, 1 _0
056 %100 - %50
%100 x 1 Hz
—tr L
— T — 1
Balans doner botunu: %10
t1 palszamam: I 0
0,1s= %10 - - - -
%100 x 1 Hz
t2pa|sdurak|amazaman|: 0, 100 _0 10
09s= /0 t
%100 x 1 Hz
t1_’i — t2 _’E
— %
Balans doner botunu: %90
t1 pals zamani. I 0
09s= %90 —
%100 x 1 Hz
t2 pals duraklama zamani . 0, 100 _0 90
0,1s= % t
%100 x 1 Hz
-:‘_ t, __E-L_ ]
: I >
— %

5.4.5 RTP3 spotArc 19POL
+ Kaynak makinesinde 6nceden maksimum kaynak akimi segilebilir.
+ TIG veya ortull elektrot kaynak sureci ayarlanabilir.

* Frekans araligi / igletme tipi doner salter ile palslama, spotArc punta kaynagi veya standart isletme
ayarlanabilir.

Kaynak makinesindeki ikinci akim iglevsizdir.
Palslama igletme tipi

+ Pals akimi ve pals duraklama akimi uzaktan kumandadan ayarlanabilir.
» Pals frekansi ayarlanabilir.
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Yapi ve islev

Fonksiyon tanimi

Frekans araligi, frekans araligi doner salterinin ayarina baghdir.
+ Balans ayarlanabilir.
Pals ve pals duraklama akimlari i¢cin hesaplama 6rnekleri

» Kaynak makinesinde maksimum kaynak akimi 120 A olarak ayarlanabilir.

» Pals akimi uzaktan kumandadan % 50 olarak ayarlanabilir.

» Pals duraklama akimi uzaktan kumandadan % 25 olarak ayarlanabilir.
Sonug

Pals akimi = 60 A (120 A x %50)

Pals duraklama akimi = 15 A (120 A x %50 x %25)
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Fonksiyon tanimi

5.4.5.1 Pals ve pals duraklama akimlari icin hesaplama 6rnekleri
Hesaplama formiilleri:

Bal 9
Pals zamani [s]= alans [%]

%100 x frekans [Hz]

Pals duraklama

%100 - balans [%]
zamani [s]=

%100 x frekans [Hz]

Asagdidaki ayarlarla rnek:

Frekans araligi doner salteri: 0,25-2,5 Hz

Pals frekansi doner butonu: 1Hz (10 Hz x 0,1)
Balans déner botunu: %50

11 pats zamani | A
0,5s= %50

%100 x 1 Hz

t2 pals duraklama zamani.

%100 - %50
0,5s= % %

%100 x 1 Hz

Balans doner botunu: %10

t1 pals zamani. I A

01s= %10

%100 x 1 Hz

t2 pals duraklama zamani.

%100 - %10
09s= % %
%100 x 1 Hz

t— o L

1
|

Balans doner botunu: %90

'

t1 pals zamania I 4

09s= %90

%100 x 1 Hz

t. pals duraklama zamani .

%1 _0
0= %100 - %90

%100 x 1 Hz

it
|
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Fonksiyon tanimi

5.4.5.2

5.4.5.3

5.4.5.4

spotArc
Ayar
+ Kaynak makinasinda énceden maksimum kaynak akimi segilebilir.

» Punta akimi uzaktan kumandadan ayarlanabilir (kaynak makinasinda 6nceden secilen kaynak
akimina (AMP) bagli olarak yuzdelik).

+ Isletme tipi doner salterinden punta zamani aralidi (2 aralik) énceden segilebilir.
» Punta zamani, énceden secilen punta zamani araligina bagh olarak ayarlanabilir.

Tetrix serisindeki kaynak makinalarinda bu ayar otomatik olarak yapilir.
Ornek

» Doner salter 0,25 s ila 2,5 s konumunda
* Punta zamani 15 konumunda

Sonug

15s /0,1 = punta zamani 1,5 s.

Palsh kaynak akimi ile TIG-spotArc punta kaynagi
Frekans, balans ve pals-pals duraklama akimlari orani bu iglem igin optimize edilmistir ve degistirilemez.

1[A]
Iy ol . -
ly —=af ____H |—| H |—| LI
: ¢, : " t[sec]
Sekil 5-2
Ayar onerileri
Yiksek alasimh CrNi levhalar
On ayarlar
Malzeme: KromNikel, ytiksek alasimli
Gaz / miktar: Argon /8 I/dak.
Tungsten elektra capr: 2,4 mm
+ Isletme tipi doner salteri 0,25 s ila 2,5 s konumunda.
+ Kaynak makinasi kumandasinda |z kaynak akimi %50 ayarinda.
Kaynak dikis Levha kalinhgi Kaynak akimi (l1) Zaman ayari (t1)
tiira
Baglanti 1 mmile 2 mm 260 A 10 (21s.)
Alin alina 1 mm 70 A 2,5(20,25s.)
birlestirme
Alin alina 2mm 130 A 2,5(20,25s.)
birlestirme
Kose kaynagi 1 mm 120 A 25(2025s.)
Kose kaynagi 2 mm 170 A 25(2025s.)
Dis kdse 1 mm 70A 2,5(20,255s.)
kaynag!
Dis kdse 2mm 130 A 2,5(20,25s.)
kaynagi
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Fonksiyon tanimi

5.4.5.5

5.4.6

5.4.7
5.4.71

Standart isletme
» 11 kaynak akimi ayarlanabilir (kaynak makinasindaki déner butonda (AMP) %0-100)
» 12 ikinci akim ayarlanabilir (11 kaynak akimi déner butonunda %0-100, 2. torg¢ tetigi ile cagirilabilir.

RTA PWS2

+ Ortiili elektrot veya TIG kaynak slireci ayarlanabilir.

» Kaynak makinesinde énceden mimkin olan maksimum |1 kaynak akimi segilebilir.
* 11% kaynak akimi uzaktan kumandadan ayarlanabilir.

» Kaynak karakteristigi (Arcforce) gerektiginde Arcforce déner butonundan optimize edilebilir (6rtili
elektrot).

« Kaynak akimi polaritesi (+/-) gerektiginde kutup anahtarindan degistirilebilir (sadece kutup degistirici
anahtar bulunan makinelerde (PWS tipi).

RTAC1 19POL

Standart isletme

+ Kaynak makinasinda énceden maksimum kaynak akimi segilebilir.

» 12 ikinci akim ayarlanabilir (11 kaynak akimi déner butonunda %0-100)
» AC frekansi ayarlanabilir.

+ Balans ayarlanabilir.

» Kiresel u¢ olusumu fonksiyonu (makine modeline bagli)

AC frekansi agiklamasi (TIG-AC)

Arkin gegirilmesi ve dengelenmesi:

Daha buiyiik frekans ile temizleme etkisi artar. Ozellikle ince levhalar (diisiik akimla kaynak), eloksal
kaplanmis aliiminyum levha veya ¢ok kirlenmis kaynak triinleri daha yliksek frekans ile kusursuz bir
bicimde kaynaklanabilmekte ve temizlenebilmektedir.

AC balansi agiklamasi (TIG-AC)

Temizleme etkisi ve kaynak niifuziyeti 6zeligi optimize edilir.

Pozitif yarim dalganin ylkselmesi su anlama gelir:

+ temizleme etkisinin daha buyuk olmasi

» tungsten elektrot sicakliginin daha ylksek olmasi

+ tungsten elektrotta olusturulan kire seklinin daha biyuk olmasi

» kaynak dikisinin daha genis, kaynak nlfuziyetinin daha dusuk olmasi

Negatif yarim dalganin ylikselmesi su anlama gelir:

» kaynak dikisinin daha dar, kaynak nufuziyetinin daha derin olmasi
+ temizleme etkisinin daha dusik olmasi

» tungsten elektrot sicakliginin daha dislk olmasi

+ tungsten elektrotta olusturulan kire seklinin daha kiguk olmasi
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Genel

6 Tamir, bakim ve tasfiye
6.1 Genel

A TEHLIKE

6 Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede galismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden
olabilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini ¢ekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

e Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis
personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gli¢
kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik
onlemlerini alabilen kisidir.
+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.
* Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim

gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine
basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gizerinden gergeklestirilebilir. Parca
degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcgalar kullaniimalidir. Yedek parc¢a siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin trin
numarasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blylk 6l¢glide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.
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Tamir, bakim ve tasfiye

Bakim plani

6.2

6.3

Bakim plani

1

Bakim adimi

Yalnizca aldigi egitim nedeniyle kontrolcl veya onarimci niteligine
sahip bir kigi gerekli calisma adimlarini yurutebilir! Kontrol edilmesi
gerekmeyen hususlar dahil edilmez.

@ Kontrol eden

@ Kontrol tiirii

o | ]|

Tdm besleme hatlari ve bunlarin baglanti noktalarinda (hatlar,
hortumlar, hortum paketleri) hasar veya kacak olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

Uriiniin gévdesinde hasar olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Tasima elemanlari (kemer, kaldirma halkalari, kabza, tekerlekler, park
freni) uygun sabitleme elemanlari (varsa sigorta kapaklari) mevcut ve
sorunsuz halde mi?

@ Onarimci
O

S

et | 5] | (]|

Kullanim, sinyal ve kontrol lambalari, koruma ve ayar dizenekleri
kontrol edilmelidir.

®

& .
| ]| [

Sembol agiklamasi

Kisiler

Dig yuzeyler nemli bir bez ile temizlenmelidir (agindirici temizlik
maddeleri kullaniimamalidir).

w

Kaynakgi / kullanici

Uzman kisi (yetkili servis personeli)

Kontrol

Gozle kontrol

Fonksiyon kontroll

Zaman zarfi, aralik

BE® 7 B

@- Tek vardiyali isletim Cok vardiyali isletim
8 saatte bir guinde bir

[8n]|

@aol haftada bir ayda bir

Hiv)| alti ayda bir na yilda bir
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Makineyi tasfiye etme

6.4

A

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcgalari igermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristiimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis
toplama zorunlulugunu gdésterir.

Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri déniisiim amaciyla burada éngérilen ayirma ayristirmal
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar (icretsiz olarak teslim alinir.

Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.
Cihaz bertaraf edilmeden énce lambalar, piller veya akiiler sékilmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil
veya aku tipi ve bunlarin bilesimi Ust tarafta belirtiimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM
drtinlerinde piller veya akuler bulunabilir:
+ Kaynak kasklari
Piller veya akuler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.
» Makine kontrolleri
Piller veya akdler, arka tarafinda devre karti Gizerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
¢ikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokiilebilir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun diginda
Avrupa capinda EWM distribltérlerine de iade edilebilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintili bilgiyi asagidaki adreste bulunan web
sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Teknik veriler
RT1 19POL

7.2

7.3

7.4

7.5

Teknik veriler
RT1 19POL

Arayiizi

19-kutuplu

Boyutlar (I x b x h)

174 x 100 x 80 mm
6.8 x3.9x3.1in¢

Agirhk 1,2 kg
261b
Test isareti CE /A /8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
RTF1 19POL
Arayiizi 19-kutuplu

Boyutlar (I x b x h)

244 x 115 x 174 mm
9.6 x4.5x6.9in¢

Agirlik 2,8 kg
6.21b
Test isareti CE /I /8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
RTG1 19POL
Arayiizii 19-kutuplu

Boyutlar (I x b x h)

223 x 57 x 54 mm
88x22x21ing

Agirhk 0,7kg (5m)/1,5kg (10 m)
1.51b (5m)/3.31b (10 m)
Test isareti CE /I /8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
RTP1 19POL
Arayiizii 19-kutuplu

Boyutlar (I x b x h)

264 x 147 x 76 mm
10.4 x5.8x3in¢

Agirhik 1,5 kg
3.31b
Test isareti CE /I /8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
RTP2 19POL
Arayiizi 19-kutuplu

Boyutlar (I x b x h)

264 x 147 x 76 mm
10.4x5.8x3in¢

Agirhik 1,5 kg
3.31b
Test isareti CE /A /€8

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
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Teknik veriler
RTP3 spotArc 19POL

ewn

7.6 RTP3 spotArc 19POL
Arayiizi 19-kutuplu
Boyutlar (I x b x h) 264 x 147 x 76 mm
10.4x5.8x3in¢
Agirlik 1,5 kg
3.31b
Test isareti Ce/Hm
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
7.7 RTPWS119POL
Arayizii 19-kutuplu
Boyutlar (I x b x h) 111 x 111 x 90 mm
44x44x3.5ing
Agirlik 0,42 kg
091b
Test isareti CE /A /E8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
7.8 RTA PWS2
Arayiizi 19-kutuplu
Boyutlar (I x b x h) 174 x 100 x 80 mm
6.8 x3.9x3.1in¢
Agirhik 1 kg
221b
Test isareti CE /A /8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
7.9 RTAC1 19POL
Arayiizii 19-kutuplu
Boyutlar (I x b x h) 174 x 100 x 80 mm
6.8 x3.9x3.1in¢
Agirhik 1,1 kg
241b
Test isareti CE /I /E8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
36 099-008097-EW515
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E\A;h‘) Ek donanim

Baglanti ve uzatma kablosu

8 Ek donanim
8.1 Baglanti ve uzatma kablosu

Tip Aciklama Uriin numarasi

RA5 19POL 5M Orn. uzaktan kumanda igin baglant kablosu 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Orn. uzaktan kumanda igin baglant kablosu 092-001470-00020

099-008097-EW515
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Ek eV\;f'n
Bayi bulma

9 Ek
9.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"

099-008097-EW515
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