B Navody k obsluze E\A;h‘l

WE ARE WELDING

A Externi méfici jednotka

C Z EMU Base

26.08.2021

099-008842-EW512 | Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

Register now
and benefit! JYears // Lo

Jetzt Registrieren ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days

und Profitieren! o et v e o

www.ewm-group.com




Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!
llIIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.
» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-

zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné §titky na pfistroji informuji o0 moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mlze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gu¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na €isle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcl najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dal$i
rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné vyloueno. Toto vylou€eni rueni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zarizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Rozmnozovani, i aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecénost dat

Uzivatel je zodpovédny za zalohovani vSech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy neruci.
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpec¢nost
2.1 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiredné

hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostfedné hrozicich tézkych turazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA* s obecnym
vystraznym symbolem.

+  Krome toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouc¢eni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

15> Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-Ii dojit k poskozeni majetku nebo
zafizeni.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

« Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunite do pfisludného protikusu a zajistéte.

4 099-008842-EW512
26.08.2021
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Pro Vasi bezpec¢nost

Vysvétleni symbol(

2.2

Symbol

Vysvétleni symbolu

Popis

Popis

Vénujte pozornost technickym zvlast-
nostem

Stisknout a pustit (dotknout se)

Vypnuti pfistroje

Pustit

Zapnuti pfistroje

Stisknout a pfidrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Spravné/platné

Otacet

N

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace \")/ Kontrolka sviti zelené

4 1 \
Vystup o2 |Kontrolka blika zelené

3O || ©® DO 3

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

b‘/
/I\

Kontrolka sviti ¢ervené

PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouZzivat

Nastroj je nutny/pouzit

099-008842-EW512
26.08.2021



Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Bezpec€nostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

éji

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyna!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mlize byt Zivotu nebezpeéné!

+ Peclivé si prectéte bezpe€nostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte predpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpist!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zplisobit Zivotu nebezpeéné urazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo soucéasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycoveé,
wolframové nebo dratové elektrody!

* Vzdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zptsobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personall

» Pristroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpeci pri spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, miize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisu bezpecnosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

» Nespojujte svarovaci pfistroje s pfepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy muze dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpeci urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a oé€i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

» Pouzivejte svareCsky stit nebo svare€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

» Noste suchy ochranny plast (napf. svare€sky S§tit, rukavice, atd.) podle pfisluSnych
predpist platnych v dané zemi!

» Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpeci oslnéni!

099-008842-EW512
26.08.2021



Pro Vasi bezpec¢nost

Bezpecénostni predpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné pomiticky musi zabranit nasledujicim rizikiim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svaredska prilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostredi, s poro-
vnatelnymi Ucinky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na soucastech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpedi vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvofrit pret-

lak.

+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

* Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, pracht nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

Nebezpeci pozaru!

V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilli ¢i horké strusky vzni-

kajici pfi svarovani muze dojit k tvorbé plamenti.

» V okruhu pusobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

» V okruhu plGsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed za¢atkem svarovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechaveite je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-008842-EW512 7
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Bezpec€nostni pfedpisy

A POZOR
7 Kour a plyny!
0 Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
+ Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vyparl rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
» V daném pfipadé pouzivat zpusobily dychaci pfistroj!
Hlukova zatéz!
Hluk, presahujici 70dBA, muize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
L_— < Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
((‘ ’)) Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
L udaje) > viz kapitola 8:
& Trida A Pristroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajisStovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pFistrojl tfidy A muze v téchto oblastech dojit k problémim, jak z didvodu spojenych

s vodici, tak i k problémdm z ddvodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky maze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v ivahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

» Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodice

* Radia a televizni pfijimace

+ Podcitace a jina Fidici zafizeni

* Bezpednostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedev§im pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibra¢ni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svafe€ské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojeni na sit, napf. dal8i sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

» Vyrovnani potenciall

* Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoziuji pouZziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfe&ského zafizeni

Elektromagneticka pole!

(("’)) Proudovy zdroj maze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristroji na elektronické zpracovani

[L. dat, CNC pristrojl, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-

ostimulatora.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!

» Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pfistroje nebo zafizeni citlivd na zafeni pfisludné zastinit!

» Funkce kardiostimulatori mdze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

8 099-008842-EW512
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!
Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
zlep$eni bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

PfedevSim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpe&nost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomlcek zaméstnanci pfi praci.
Pfedpisy pro bezpec€nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

Instalace a pouzivani ptistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpeénosti prace.

Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

IV pfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zdruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarfovaci hofaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pfistroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pfipojeni k vefejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pfistroja proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefrejnou siti
(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroji. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

2.4 Preprava a instalace

A VYSTRAHA

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za

@ Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
nasledek vazné urazy!

Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
Lahve ochranného plynu se nesméji upeviovat za ventil!
Zabrafite zahfivani lahvi ochranného plynu!

099-008842-EW512
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Pfeprava a instalace

A POZOR
S5 Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabell!
:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
+ PFed transportem odpojte napajeci kabely!
Az Nebezpeci prevraceni!
?’ PFi pfemist'ovani a instalaci pristroje se mize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpeénost proti prevraceni je zajisSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
+ P¥istroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostredky!
e Nebezpeci Grazu z dlivodu nespravné polozeného vedeni!
’a O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) mtzete zakopnout.
* Napdjeci vedeni polozZte plodné na zem (zabrarite vytvofeni smycek).
« Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohiatou chladici kapalinou a jejimi pfipojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pFipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahfat (vodou chlazené provedeni). Pii otevieni okruhu chladiciho prostiedku
muze unikajici chladici prostredek zplisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzavrete vhodnymi zatkami.

—
—
—

5"  Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach mizZe zptsobit poskozeni pFistroje.
e Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

5> Vdudsledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!
*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.
e Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
* Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

= Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
e V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

10 099-008842-EW512
26.08.2021



ev\;f-n Pouziti k uréenému uéelu
Oblast pouziti

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

3.24

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle souc¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé neucéelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepirejima zadné ruceni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét Zzadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Externi méfici jednotka (EMU) pro pfipojeni ke svafeckam bez 7-pélového digitalniho rozhrani.
Nasledujici parametry svafovani mohou byt zjistény a dale pouzity softwarem Fizeni kvality Xnet: sva-
fovaci proud a napéti, rychlost dratu a doba svafovani

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfilozeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésici bezpecénostni kontroly podle narodnich a me-
zinarodnich norem a smérnic.

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi¢eny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejca.
Kalibrace / validace

K vyrobku je pfilozen originalni certifikat. Vyrobce doporuéuje provadét kazdych 12 mésicu kalibraci
a nostrifikaci.

099-008842-EW512 11
26.08.2021


https://www.ewm-group.com/

Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly prehled
41 Celni pohled

Obrazek 4-1
Pol. [Symbol |Popis
1 =smmm | PFipojovaci zastréka svarovaciho proudu ,,—*
pfipojka zemniciho kabelu
2 Prepravni drzadlo
3 — Pripojna zdirka, svarovaci proud ,,-“
PFipoj zemniciho kabelu
4 Patky pristroje
5 svorka polu
pfipojka méficiho kabelu k méfeni napéti

12 099-008842-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

Zadni pohled

4.2 Zadni pohled

®

B2
)
N2y
506

( )
® :
Obréazek 4-2
Pol. [Symbol |Popis
1 Hlavni vypinaé
Zapnuti a vypnuti pfistroje.
2 Pripojovaci zdirka (8-p6lova) — volitelné vybaveni
Pfipojka snimace k méfeni rychlosti dratu
WFS

Sit'ovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.6

Patky pristroje

digital

7-polova pripojovaci zdirka (digitalni)
K pfipojeni brany.

Prepravni drzadlo

099-008842-EW512
26.08.2021
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Schéma pfipojeni

4.3 Schéma pripojeni
4.3.1 Svarovani MIG/IMAG

e N N

EMU wire feed 8
wr sensor pol
. J L
e N
Drahtvorschubgerit /
L Wire feeder )
e N
N

o| e

EMU voltage sensor )

(=]
[T

1...
Stromquelle / Power & — —
source AC AC ] EMU Base J

-

Obrazek 4-3

4311 Legenda
Pripojka brany (7-pdlova)
pol

Pripojka snimace k méreni rychlosti dratu (8-pdlova)
pol

Svarovaci proud (zaporny potencial, obrobek)

Svarovaci proud (kladny potencial)

1~ Pripojeni napajeciho napéti (jednofazového)

)| (D&

14 099-008842-EW512
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E\A;h‘) Popis pristroje - rychly prehled

Schéma pfipojeni

4.3.2 Svarovani WIG / rucéni svarovani obalenou elektrodou

e A A
EMU wire feed 8
sensor pol
\ WFS / L
WIG-

SchweiBbrenner /WIG
welding torch

Elektrodenhalter /

|+
0

Stromquelle / Power —0— 1~ — 1——
source @ AC EMU Base

G

EMU voltage sensor

o
[0

Obrazek 4-4

4.3.21 Legenda
Pfipojka brany (7-pélova)
pol

Pripojka snimace k méreni rychlosti dratu (8-polova)
pol

Svarovaci proud (zaporny potencial, obrobek)

Svarovaci proud (kladny potencial)

1~ Pripojeni napajeciho napéti (jednofazového)

)| (D

099-008842-EW512 15
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5

5.1

5.1.1
=

51.2

Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dilG proudového napajeni, napft. pfipojek proudu, mize byt Zivotu nebe-
zpecné!
+ Meéjte na zieteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Preprava a instalace
A VYSTRAHA

T Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pristroju, se kterymi nelze manipulovat
2 | pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pfistroj mlize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepraveé!
» Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném

a rovném podkladu!

¢ Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visteé.

e Vzdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pristroje.

Poskozeni pristroje v disledku necistot!

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mizZe pristroj poskodit

(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).

e Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

« —25°C az +40 °C (-13 °F az 104 °F) "]

relativni vlhkost vzduchu:

* az50 % pfi 40 °C (104 °F)

* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:

« -30°Caz+70°C (-22 °F az 158 °F) 1

Relativni vlhkost vzduchu

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

[ Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho horaku!

Chlazeni pristroje

1= Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.

e Dodrzujte okolni podminky!
* Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
¢ Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

16
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5.1.3 Vedeni obrobku, vSeobecné

pfi dotyku zptsobit popaleniny!
+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkousejte a pfipadné je zajistéte oto¢enim dop-

rava.

A POZOR

Nebezpeci popaleni neodbornym pripojenim svarovaciho proudu!
SSS Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pfipojeni pfistroje) nebo znecisténi
u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a

» Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpeéné upevnéte! Konstrukeni ¢asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!

514

Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

* Nespravné poloZené vedeni svafovaciho proudu maze vyvolat poruchy (kolisani) svarovaciho ob-

louku!

» Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho

zafizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

+ Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoSlo k vysokofrek-

venénim vybojim.

» Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicu jinych zdroja svafovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

+ Kabely nesméji byt zasadné del$i nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledk( svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG

220 cm

On!

@ TIG/PLASMA

@

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm

1 ~20 cm

Obrazek 5-1

099-008842-EW512
26.08.2021
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

+ Poutzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @

Obréazek 5-2
» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaku a svazky propojovacich hadic uplné
odvirite. Zabrante vzniku smycek!
+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.
Prebyteénou délku kabel pokladejte do obloukd.

® 1@

Obrazek 5-3

18 099-008842-EW512
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5.1.5 Bludné svarovaci proudy

b

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svafovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka

zarizeni, zplsobit prehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontakt(i svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.

* VSechny elektricky vodivé souc&asti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svarfovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly

elektricky izolované!
®:

L1
L2
L3
N
PE— #— - —-—-— - —-— - — - — - — - — - — - —

Obrazek 5-4

099-008842-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\;’r)

Pfeprava a instalace

5.1.6 Pripojeni na sit’

T

/A NEBEZPECI

Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!
Nespravné pfipojeni na sit’ mlize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych
Skod!

Pripojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakonu pfislusné zemé nebo predpisl pfFislusné zemé!
Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.
Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
privodnich kabel(!

V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvofena sit musi byt vhodna k provozu pfistroju podle tfidy ochrany I.

5.1.6.1 Druh sité

I~  Pristroj smite pripojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodi¢ovém systému s uzem-
nénym neutralnim vodi¢em.

L

N
.—o—
PE
P () —
Obrazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodi¢ hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

» Zastréte sitovou zastrCku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

5.1.7 Zobrazeni dat svarovani

Parametry svafovani zjiSténé externi méfici jednotkou (EMU) mohou byt zobrazeny a dokumentovany
v softwaru Xnet.

20
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ev\;’-r) Konstrukce a funkce
Svarovani MIG/IMAG

5.2 Svarovani MIG/IMAG
5.2.1 Pripojka externi mérici jednotky

il
© ©

LX)

_®_
_@_

=
LI

(=]

 TII—— I
®
[
[

—
[
I
@
|

Ik

o] ]

[

s
S
0

=l
Obrazek 5-6

Pol. [Symbol |Popis
1 L] |zdroj proudu
%ﬂ Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

2 Podava¢ dratu
_8_ Snimac¢€ rychlosti dratu — EMU wire feed sensor

Snimac k méfeni rychlosti dratu.

WFS
4 Pfripojovaci zdifka, svafovaci proud ,,+“
*  MIG/MAG:pfipojka svafovaciho proudu pro svafovaci hofak
5 ] Pfripojna zastréka svarovaciho proudu ze zdroje svafovaciho proudu
%ﬂ PFipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podavacem dratu

6 Pripojovaci zdirka (8-p6lova) — volitelné vybaveni
PFipojka snimace k méfeni rychlosti dratu

7 Snima¢é svarovaci napéti — EMU voltage sensor
Snimac k méfeni svafovaciho napéti

8 svorka polu
pFipojka méficiho kabelu k méfeni napéti

9 _O 7-pélova pripojovaci zdifka (digitalni)
K pfipojeni brany.

digital

10 Brana

099-008842-EW512 21
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Svarovani MIG/IMAG

Zastrcte pfipojovaci zastréku snimace svarovaciho napéti do pfipojovaci zdifky svarovaciho proudu
proudoveho zdroje a zajistéte ji otoenim doprava.

Nasadte pfipojovaci zdifku snimace svafovaciho napéti na pfipojovaci zastrCku svafovaciho proudu
podavace dratu a zajistéte ji otoenim doprava.

Zasunte poélovou zastrcku snimace svarovaciho napéti do polové svorky externiho méficiho zafizeni.
Zasunite 8-polovou pfipojnou zastréku do 8-poélové pripojné zdifky (snimac k méfeni rychlosti dratu)
a zajistéte ji.

Zasunite spojovaci kabel brany do 7-pélové pfipojovaci zditky (pro pfipojeni brany) a zajistéte ji.

5.2.2 Pripojeni vedeni obrobku

0%
©
O—— ®
I L { L
=f (4)
= oA
0 0

Obrazek 5-7

Pol. [Symbol |Popis

Obrobek nebo obrabény predmét

2 zdroj proudu

(I
el

Sl Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

pfipojovaci zastréka svarovaciho proudu ,,—*
pfipojka zemniciho kabelu

Pripojna zdirka, svarovaci proud ,,-“
PFipoj zemniciho kabelu

Zasunte kabelovou zastréku zemniciho kabelu do pfipojovaci zdifky externiho méficiho zafizeni pro
zemnici kabel a zajistéte ji otoCenim doprava.

Zasurnite kabel svafovaciho proudu mezi pfipojovaci zastréku externiho méficiho zafizeni pro zemnici
kabel a pfipojovaci zdifku proudového zdroje pro zemnici kabel a zajistéte jej oto€enim doprava.

22
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ev\;’-r) Konstrukce a funkce
Svarovani WIG / ruéni svarovani obalenou elektrodou

5.3 Svarovani WIG / ruéni svarovani obalenou elektrodou
5.3.1 Pripojka externi mérici jednotky

o— :

L L

2 10
& o
= = @
O— f ® @
WFS cl_lﬂ J 0

Pol. [Symbol |Popis

1 L] |zdroj proudu
%ﬂ Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

Svarovaci horak

o*°%
3 (I Drzak elektrod

Snimac rychlosti dratu — EMU wire feed sensor
Snimac¢ k méfeni rychlosti dratu.

*  WIG: Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

Pripojovaci zdirka - Svarovaci proud ,,-
Pfipojeni svafovaciho hofaku TIG

5 Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
* Rucni svafovani: Pfipoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

~
]
|

Pfripojna zastréka svarovaciho proudu ze zdroje svafovaciho proudu
PFipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podavacem dratu

I
o

8 Pripojovaci zdirka (8-p6lova) — volitelné vybaveni
PFipojka snimace k méfeni rychlosti dratu
WFS
9 Snimaé svarovaci napéti — EMU voltage sensor
Snimac k méfeni svafovaciho napéti
svorka pélu

pFipojka méficiho kabelu k méfeni napéti

7-polova pripojovaci zdirka (digitalni)
K pfipojeni brany.

n g

digital
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Svarovani WIG / ruéni svarovani obalenou elektrodou

Pol. |Symbol |Popis

« ZastrCte pfipojovaci zastréku snimace svarovaciho napéti do pfipojovaci zdifky svafovaciho proudu
proudového zdroje a zajistéte ji otoCenim doprava.

+ Nasadte pfipojovaci zdiftku snimace svarfovaciho napéti na pfipojovaci zastréku svarfovaciho proudu
podavace dratu a zajistéte ji oto€enim doprava.

» Zasunte polovou zastréku snimace svarfovaciho napéti do polové svorky externiho méficiho zafizeni.

» Zasunte 8-podlovou pfipojnou zastréku do 8-polové pripojné zdifky (snimac¢ k méfeni rychlosti dratu)
a zajistéte ji.

» Zasuhte spojovaci kabel brany do 7-pélové pfipojovaci zdifky (pro pfipojeni brany) a zajistéte ji.

5.3.2 Pripojeni vedeni obrobku
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Obrazek 5-9

Pol. [Symbol |Popis

Obrobek nebo obrabény predmét

2 zdroj proudu

Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

(I
el

pfipojovaci zastréka svarovaciho proudu ,,—*
pFipojka zemniciho kabelu

PFipojka zemniciho kabelu

]
4 I Pripojovaci zastr¢ka svarovaciho proudu ,,+“
|

Pfripojna zdirka, svafovaci proud ,,-*
PFipoj zemniciho kabelu

« Zasunte kabelovou zastréku zemniciho kabelu do pfipojovaci zditky externiho méficiho zafizeni pro
zemnici kabel a zajistéte ji otoenim doprava.

» Zasunte kabel svafovaciho proudu mezi pfipojovaci zastréku externiho méficiho zafizeni pro zemnici
kabel a pfipojovaci zditku proudového zdroje pro zemnici kabel (v zavislosti na pouziti) a zajistéte jej
otocenim doprava. PfisluSna polarita se fidi idaji vyrobce elektrody na obalu.

099-008842-EW512
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ev\;’-r) Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

/A NEBEZPECI
6 Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespor 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!
e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfri
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné skody a u€init nutna bezpec¢nostni opatreni.
* Dodrzovat predpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousSek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pFistroje. Zpétné dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dilll udeijte typ pfistroje, sériové &islo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové ¢€islo nadhradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou
narocnéjsi udrzbu a vyzaduje minimalini péci.

Kvli znecisténému pristroji se snizi zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢€isténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).
Cisténi

* Vnéjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostiedky).

+ Vétraci kanal a event. lamely chladi¢e pfistroje vyfoukejte stlatenym vzduchem neobsahujicim olej a

vodu. Stlageny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej zni€it. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

+ Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

Lapac necistot

PFi pouziti filtru necistot je snizen prichod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dovolena doba zatizeni
pristroje. Dovolené Casové zatizeni klesa s pfibyvajicim znedisténim filtru. Filtr na necistoty se musi pra-
videlné demontovat a o istit vyfoukanim stlaenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu necistot).

099-008842-EW512
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Udrzba, péée a likvidace ev\;’r)
Udrzbové préace, intervaly

6.2 Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba

Vizualni kontrola

Sitovy pfivod a jeho odlehéeni tahu

Zaijistovaci prvky lahvi na plyn

Prekontrolujte vnéjsi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dill a pfipadné je dotahnout.
Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

Transportni valecky a jejich zajistovaci prvky

Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisSténi usazeni)
Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

Zajistovaci prvky lahvi na plyn

Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

Odstrarite ulpivajici rozstfik po svarovani.
Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

6.2.2 Meésicni udrzba
Vizualni kontrola

Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

Transportni valecky a jejich zajidtovaci prvky

Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

Volici spinac, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni Zaro-
vky a kontrolky

Kontrola pevného usazeni vodicich prvkd dratu (ulozeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se vyména uloZeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach pro-
vozu, viz Opotfebitelné soucasti).

Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pFipojky znedistény

Zkontrolujte a vycCistéte svarovaci hofak. Z dlivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviiuji vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!

6.2.3 Kazdoro¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych pfedpis(l k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.
DalSi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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Odborna likvidace pfistroje

6.3 Odborna likvidace pristroje

A

Radna likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
treba zlikvidovat.

¢ Nelikvidujte s komunalnim odpadem!

» P¥i likvidaci dodrzujte uredni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstrariovat do netfidéného doméaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistrojii obdrzite od pFisluSné méstské
nebo obecni spravy.

Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.
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Odstranovani poruch ev\;’r)
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7

71

Odstranovani poruch

V3echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Rid'te se podle navodu k pouziti svareéky!

Legenda Symbol Popis
N Chyba / PFi¢ina
% Naprava

Poruchy funkce

# Po zapnuti nesviti Zaddné kontrolky ovladani pfistroje
X Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
X Pfezkousejte a v pfipadé potieby vymérite

~ Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka
X Nastavit doporu€enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.

28
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EMU Base

8 Technicka data

Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 EMU Base

Sit'ové napéti

230V
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [
100 % 500 A
Frekvence 50/60 Hz
Sit'ova pojistka @ 2,5A
Druh kryti IP 23

Okolni teplota [

-25°C az +40 °C

Trida EMC A
Bezpecnostni oznaceni CE
Uplatnéné normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Rozméry 307 x 140 x 232 mm
12,1 x 5,5 x 9,1 palce
Hmotnost 3,6 kg
791b

1 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
21 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. P¥i pouziti pojistkovych automat( aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektuijte teplotni rozsah chladiciho prostiedku!

099-008842-EW512
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Obrazek 9-1

lewrm [

Bez. 1: XNET-EMU
Bez2: MESSUNG 17884-1-A

Schémata zapojeni se v originalni velikosti nachazeji v pristroji.

Servisni podklady
Schémata zapojeni

Servisni podklady

Schémata zapojeni

9
9.1

30




ev\;’-r) Dodatek
Najit prodejce

10 Dodatek

10.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™
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