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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

llIIJJ Kullanma kilavuzu, uriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tam sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza dnleme talimatlarini ve llkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

+ Makinenin Ustliinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman goérilebilir ve okunabilir durumda olmahdir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak tretilmigtir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olugturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin hi¢bir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokUimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki saklidir.

Veri guvenligi
Kullanici, fabrika ayarina yapilan tum degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan Uretici sorumlu degildir.
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Giivenliginiz igin EV\;")‘)
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz i¢in
21 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyul-

masi gereken galisma ya da igletme yontemleri.

+ Giuvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciigiinii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek icin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bashdinda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugdunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalan onlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken g¢aligsma ve igletim yéntemleri.

+  Glvenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

0=>" Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek i¢in kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdésteren kullanim talimatlar ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-008842-EW515
26.08.2021



Guvenliginiz igin

Sembol agiklamasi

§

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Aciklama Aciklama

Teknik 6zelliklere dikkat edin Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin Serbest birakin

Makineyi calistirin Basin ve basili tutun

N B Bl 8 59

hatali/gecersiz Degistirin
dogru/gecersiz Doéndirin
Giris Sayi degeri/ayarlanabilir
Gezinme \"D/ Sinyal 1s1§1 yesil yanar
4 1 \
Cikis oo.* |Sinyal 1s1§! yesil yanip soner

=

S IOIAICIGIE)E:

Zaman gostergesi Sinyal 15131 kirmizi yanar

< 4s ¥ |(Ornek: 4s bekleyin/basin)

b‘/
/I\

— - | Menu goruntilemede kesinti (bagka Sinyal 1131 kirmizi yanip séner

ayar olanaklari mevcut)

¢

>Q-D< Alet gerekmiyor/kullanmayin
l:l

ﬁ Alet gerekli/kullanin
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Giivenliginiz igin EV\;")‘)
Givenlik talimatlari

2.3 Guvenlik talimatlari

A UYARI

Giivenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6lim tehlikesine yol agabilir!
+ Bu talimattaki gtivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
» Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik carp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yaganabilir.
» Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!
» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan galismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
* Makinenin donmus borulari ¢6zmek igin kullaniimasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim” standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergceklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalan i¢cin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu
sekilde izin verilen bosta ¢calisma geriliminin agilmamasi saglanmahidir.
» Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimahdir!
» Mdanferit gli¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
guvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢lnku basit bir yanhs kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri i1si nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1s1imasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak ig pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak baghgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!
« llgili Glkenin yarirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1sima ve kérelme
tehlikesine karsi koruyun!

099-008842-EW515
26.08.2021



evﬁ'n Giivenliginiz igin
Givenlik talimatlari

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirnlamayan tehlike kay-

naklanidir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmahdir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamalidir:

» Saghga zararli maddelere ve karisimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun onlemler (havalandirma vs.) alinmaldir.

« lyonlagtirnimis radyasyona (kizildtesi ve morétesi 1sinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takilmalidir.

+ Sicak ortamlara (100 °C veya daha yuksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik garpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurdltilere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

3 Patlama tehlikesi!

Jé/:/_._ Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

~— basing olugmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivilar igeren tanklar calisma alanindan uzak tutulmalidir!

» Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi isinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!
m Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve
L == sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

» Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

» Kibrit veya ¢cakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

» Caligma alaninda uygun sondirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baslamadan 6nce, izerinde galisilan parganin Gzerindeki yanabilir artiklari
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-008842-EW515 7
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Givenlik talimatlari
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A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢oziicli maddelerin

dumanlan (klorlandinimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle

zehirli fosgene doniisebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

* COzicl maddelerin dumanlarini ark kaynaginin igsima alanindan uzak tutun!

* Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Giriilta kirliligi!

70 dBA'nIn iizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun igitme korumasi kullanin!

» Calisma alaninda bulunan kigilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina goére kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayrniimigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. B6liim 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler icin glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl arizalarin

yaninda 1sima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin agagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+ Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomUinikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlari

+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+ Emniyet tertibatlari

» Yakin ¢evrede bulunan kisilerin sagligi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve o6lgiim tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

» Kaynak islemlerinin yerine getiriimesi gereken c¢alisma saatleri

Yayilmis arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke bagdlantisi, 6r. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

» Ark kaynak sisteminin bakimi

» Kaynak kutuplari mimkuin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yuritulmelidir

+ Potansiyel esitleme

+ Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynag elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim

diizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlar lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!

* Isimaya kargl hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!

+ Kalp ritim dizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gérildiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

099-008842-EW515
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Guvenliginiz igin

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yiikiimliilikleri!
Makineyi ¢alistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

Calisirken isgilerin saglik korumasini ve guivenligini arttirmak icin énlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.
Ozellikle isgiler tarafindan galisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

ilgili Glkenin is glivenligi ve kaza énleme kurallari.

Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistirilmasi-9.

Kullanici dizenli araliklarla glvenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontrolii-4.

05" Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcgalar vs.) kullanin!

e Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri icin baglanti sinirlamalarn veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin isletmecisi ile goriiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

24 Tasima ve kurulum

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tuplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

Gaz ureticilerinin ve basingli gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
Koruyucu gaz tupunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

099-008842-EW515
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Tasima ve kurulum

A DIKKAT

S Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D- Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagl cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

;‘ Devrilme tehlikesi!

?’ lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

* Makineyi duz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanlis désenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diigmenize yol agabilir.

» Besleme hatlar zemine diiz désenmelidir (ilmek olusumu énlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalari isletim sirasinda ¢ok isina-
| bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi acilirken digsan ¢ikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

» Sogutma maddesi devresini yalnizca gug¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
«  Ongériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

&

5> Makineler dik konumda calistirilmak lizere tasarlanmistir!
izin verilmeyen konumlarda galistirmak makine arizalarina neden olabilir.
e Tasima ve galigtirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

==  Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
o Ayrintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
e Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acgildiktan sonra otomatik olarak taninir.

g  Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢aligtirilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

10 099-008842-EW515
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ev\;’-r) Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

3.24

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak liretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngoriilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz Gzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani
7 kutuplu, dijital araylz bulunmayan kaynak makinalarina baglanan harici dlgiim tnitesi (EMU).

Asagidaki kaynak parametreleri toplanarak Xnet kalite ydnetim yazilimiyla degerlendirilebilir: Kaynak
akimi ve gerilimi, tel besleme hizi ve kaynak suresi.

Gecgerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler icin lltfen birlikte verilen "Warranty registration” broslriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

C Bu urln, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtilmis olan AB yénetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, trtnle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve ydnetmelikler dogrultusunda giivenlik
kontroll yapilmasini tavsiye eder.

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI
6 Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalan ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikasi, triinle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapilmasini
tavsiye eder.

099-008842-EW515 11
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

Onden goérinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig
41 Onden gériiniim

Poz. | Sembol

Sekil 4-1

Tanim

1 mmmm |- kaynak akimi baglanti soketi
Is pargasi ucu baglantisi

2 Tasima sap!

3 — Baglantl soketi, kaynak akimi “-”
Is pargasi ucu baglantisi

4 Makine ayaklari

N

Kutup terminali
Gerilim 6lgiim hatti baglantisidir.

12
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ev\;’-r) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan goérinum

4.2 Arkadan goriunum

™

®

B2
)
N2y
506

N

—~o—1

® |
Poz. |Sembol |Tanim

1 Ana salter
Makineyi agin veya kapatin.

2 Baglanti soketi yuvasi (8 kutuplu) - opsiyonel
Tel besleme hizini dlgmeye yarayan sensorin baglantisidir

Sekil 4-2

3 '9'\ Sebeke baglanti kablosu > bkz. Béliim 5.1.6

Makine ayaklari

5 0 7 kutuplu baglanti soketi yuvasi (dijital)
Ag gecidi baglantisi igindir.

digital

6 Tagima sapi

099-008842-EW515 13
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis EV\;")‘)

Baglanti semasi

4.3 Baglanti semasi
431 MIG/MAG kaynagi

e N N

EMU wire feed 8
wr sensor pol
. J L
e N
Drahtvorschubgerit /
L Wire feeder )
e N
N

o| e

EMU voltage sensor )

(=]
[T

1...
Stromquelle / Power & — —
source AC AC ] EMU Base J

-

Sekil 4-3

4311 Lejant
Ag gecidi baglantisi (7 kutuplu)

Tel besleme hizini 6lgmeye yarayan sensoriin baglantisidir (8 kutuplu)
pol

Kaynak akimi (potansiyel eksi, is parcasi)

Kaynak akimi (potansiyel arti)

Besleme gerilimi baglantisi (1 fazl)

14 099-008842-EW515
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ev\;’-r) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis

Baglanti semasi

4.3.2 TIG kaynagi/ortulu elektrod kaynagi

e A A
EMU wire feed 8
sensor pol
\ WFS / L
WIG-

SchweiBbrenner /WIG
welding torch

Elektrodenhalter /

‘1(=+)
0 O

Stromquelle / Power —0— 1~ — 1——
source @ AC EMU Base

G

EMU voltage sensor

Sekil 4-4

4.3.21 Lejant

Ag gecidi baglantisi (7 kutuplu)
pol

Tel besleme hizini 6lgmeye yarayan sensoriin baglantisidir (8 kutuplu)

Kaynak akimi (potansiyel eksi, is pargasi)

Kaynak akimi (potansiyel arti)

Besleme gerilimi baglantisi (1 fazh)

099-008842-EW515 15
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Yapi ve islev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

5

5.1

5.1.1
=

51.2
=

Yapi ve isglev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-
bilir!
» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik agiklamalarini dikkate alin!
+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!
» Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapal iken baglayin!

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Tasima ve kurulum
A UYARI

X Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

‘.‘ Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kisi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayislar veya tutucular sadece elle tasima
yapmak i¢in uygundur!

» Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun degildir!

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tagsima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP

23'e gore) kurulabilir ve isletilebilir!

* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.

e Makinenin daima giivenli bir bicimde kullaniimasi saglanmalidir.

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Aligsilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. Béliim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, tagslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik aralig:

« -25°Cila+40 °C (-13 °F ila 104 °F) ["]
Bagil nem:

» 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
» 20 °C (68 °F) sicaklkta %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
+ -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F) ["]

Bagil nem

» 20 °C (68 °F) sicakhkta %90'a kadar

1 Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Tor¢ sogutmasinin sogutma maddesi sicakhdi araligina
dikkat edin!

Cihaz sogutmasi

Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
e Ortam kosullarina uyum saglayin!

* Soguk hava giris ve cikis acikliklarini acik tutun!

e Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

16
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

51.3

kesi!

)

islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT

Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-

Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilar) veya is pargasi ayarinda kir-

lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalan ¢ok isinabilir ve doku-
nuldugunda yaniklara neden olabilir!
» Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.

+ Is pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin

konstriksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

514

Kaynak akimi hatlarinin dégsenmesi ile ilgili uyarilar

» Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark tzerinde arizalara (yanip sénme-

lere) neden olabilir!

* HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gug¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkin
oldugunca uzun, bitisik, paralel yénlendirilmelidir.

» HF atesleme tertibatli (TIG) gli¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari énlenir.

+ Karsilkl etkilesimleri dnlemek icin, baska gli¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye

uyun.

+ Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30
m olmalidir. (is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA
220 cm
r—=
TIG/PLASMA
MIG/MAG

1 =20 cm

t 220 cm ’

Sekil 5-1

099-008842-EW515
26.08.2021
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Yapi ve iglev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

* Her bir kaynak makinesi igin is pargasina 6zel olarak ayri bir is parcasi ucu kullanin!

® @ -

Sekil 5-2
+ Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢6ztn. Dagumlerin o-
lusmasini engelleyin!
» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklan kivrilarak dogsenmelidir.

® 1@

Sekil 5-3

18 099-008842-EW515
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Tasima ve kurulum

5.1.5 Parazitli kaynak akimlari

b

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Dduzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

+ Gug kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tiim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bigimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tur elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde gug¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari Gzerine birakma-
yin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

L1 L1
L2 L2
L3 L3
N N

099-008842-EW515 19
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

ewn

5.1.6 Sebeke baglantisi

T

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!
Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin o-
lugsmasina neden olabilir!

Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikci tarafindan ilgili Glke kanunlarina veya ulke ydonetmeliklerine gbre gergeklestiriime-
lidir!

Performans plakasinda verilen ¢alistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmalidir.

Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

Sebeke soketi, priz ve glg beslemesi dizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

Jenerator isleminde jeneratérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak zorund-
adrr.

5.1.6.1 Sebeke tiirii

I Makine sadece topraklanmis nétr iletkenli bir tek fazli 2 iletken sistemine baglanarak ¢aligtiril-

malidir.
-
N
r——
PE
r——
Sekil 5-5
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Dis iletken kahverengi
N Notr iletken mavi
PE Topraklama hatt yesil-sari

+ Kapatilmisg makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

5.1.7 Kaynak bilgisi gostergesi

Harici 6lcum Unitesi (EMU) ile toplanan kaynak parametreleri, Xnet yaziliminda gérintilenebilir ve yazil
olarak kayit altina alinabilir.

20
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Yapi ve islev
MIG/MAG kaynag

5.2 MIG/MAG kaynagi

5.2.1 Harici 6lgim unitesi baglantisi

LX)

=
LI

(=]

o] ]

[

J
5

d

_®_
_@_

©

 TII—— I
®
[
[

—
[ =
I
@
|

Ik

WFS L] ' J
Sekil 5-6
Poz. |Sembol |Tanim
1 L] |Gii¢ kaynagi

Ek sistem belgelerini dikkate alin!

2 Tel besleme linitesi
3 Tel besleme hizi sensérii - EMU wire feed sensor
Tel besleme hizini dlgmeye yarayan sensorddr.
WFS
4 "+" kaynak akimi baglanti soketi yuvasi
*  MIG/MAG:Kaynak torgu i¢in kaynak akimi baglantisi
5 L] Baglanti soketi, gli¢ kaynag: kaynak akimi

Guig kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi

Baglanti soketi yuvasi (8 kutuplu) - opsiyonel
Tel besleme hizini dlgmeye yarayan sensoérin baglantisidir

Kaynak gerilimi sensériu - EMU voltage sensor
Kaynak gerilimini dlgmeye yarayan sensordir.

Kutup terminali
Gerilim 6lgim hatti baglantisidir.

digital

7 kutuplu baglanti soketi yuvasi (dijital)
Ag gegcidi baglantisi igindir.

10

Ag gegidi

099-008842-EW515
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MIG/MAG kaynag

5.2.2

Kaynak gerilimi sensorinin baglanti soketini gi¢ kaynaginin kaynak akimi baglanti soketi yuvasina
takin ve saga gevirerek kilitleyin.

Kaynak akimi sensérinun baglanti soketi yuvasini tel besleme unitesi kaynak akiminin baglanti soke-
tine takin ve saga cevirerek kilitleyin.

Kaynak akimi sensoériniin kutup soketini harici 6lgim Unitesinin kutup terminaline takin.

8 kutuplu baglanti soketini 8 kutuplu baglanti soket yuvasina (tel besleme hizini 6lgmeye yarayan sen-
soru) takin ve kilitleyin.

Ag gegcidi baglanti kablosunu 7 kutuplu baglanti soketi yuvasina (ag gecidi baglantisi) takin ve Kkilit-
leyin.

islem pargasi kontrol baglantisi

@
— O
| J { ]
= (4)
= | =¥ 4
0 0

Sekil 5-7

Poz. [Sembol |Tanim

is pargasi

2 Gii¢ kaynag:

Ek sistem belgelerini dikkate alin!

(I
el

3 mmmm | =" kaynak akimi baglanti soketi
is pargasi ucu baglantisi
4 mmmm | Ba0lanti soketi, kaynak akimi “-”

is pargasi ucu baglantisi

is pargasi ucu kablo soketini harici 6lgiim (initesinin is pargasi ucu baglanti soketi yuvasina takin ve
saga cevirerek kilitleyin.

Kaynak akimi kablosunu harici 6lcim Unitesinin is pargasi ucu baglanti soketi ve gi¢ kaynaginin is
parcasi ucu baglanti soketi yuvasi arasina takin ve saga cevirerek kilitleyin.

22
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Yapi ve islev

TIG kaynag@i/ortili elektrod kaynagdi

5.3
5.3.1

TIG kaynagi/ortili elektrod kaynagi
Harici 6lgiim unitesi baglantisi

0 0

@
..

L] L]
Dy Il @
i c @
3 £
O o c @
_8_ . ‘Jl Q —(1D
WFS L] I '
Sekil 5-8
Poz. |Sembol |Tanim
1 L] |Gii¢ kaynagi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!
2 g= Kaynak torgu
o*°%
3 1 Elektrot pensesi
4 Tel besleme hizi sensoérii - EMU wire feed sensor
Tel besleme hizini dlgmeye yarayan sensordur.
WFS
5 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
+ Ortiili elektrot: Elektrot pensesi veya is pargasi ucu baglantisi
+ TIG: is pargasi ucu baglantisi
6 == |Bagdlanti soketi, kaynak akimi "-"
E ! TIG kaynak torgu baglantisi
7 L] |Baglanti soketi, giic kaynagi kaynak akimi
Guig kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi
8 Baglanti soketi yuvasi (8 kutuplu) - opsiyonel
Tel besleme hizini lgmeye yarayan sensoériin baglantisidir
WFS
9 Kaynak gerilimi sensérii - EMU voltage sensor
Kaynak gerilimini dlgmeye yarayan sensordr.
10 Kutup terminali
Gerilim 6lgim hatti baglantisidir.
11 Q 7 kutuplu baglanti soketi yuvasi (dijital)

digital

Ag gegcidi baglantisi igindir.

099-008842-EW515
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TIG kaynag@i/ortili elektrod kaynagdi

Poz. | Sembol | Tanim

» Kaynak gerilimi sensdérinin baglanti soketini glic kaynaginin kaynak akimi baglanti soketi yuvasina
takin ve saga cevirerek kilitleyin.

+ Kaynak akimi sensorinin baglanti soketi yuvasini tel besleme Unitesi kaynak akiminin baglanti soke-
tine takin ve saga cevirerek kilitleyin.

+ Kaynak akimi sensériinin kutup soketini harici 6l¢giim Unitesinin kutup terminaline takin.

» 8 kutuplu baglanti soketini 8 kutuplu baglanti soket yuvasina (tel besleme hizini dlgmeye yarayan sen-
sorl) takin ve kilitleyin.

» Ag gecidi baglanti kablosunu 7 kutuplu bagdlanti soketi yuvasina (ag gecidi baglantisi) takin ve Kkilit-
leyin.

5.3.2 Islem parcasi kontrol baglantisi

D——

cle

H—=1
&/

97

Sekil 5-9

Poz. [Sembol |Tanim

is pargasi

2 Giig kaynag:

Ek sistem belgelerini dikkate alin!

(I
el

"-" kaynak akimi baglanti soketi
is pargasi ucu baglantisi

—
4 "+" kaynak akimi baglanti soketi
is pargasi ucu baglantisi
— _Baglantl soketi, kaynak akimi “-”
Is pargasi ucu baglantisi

+ Is pargasi ucu kablo soketini harici dlglim tnitesinin is pargasi ucu baglanti soketi yuvasina takin ve
saga cevirerek kilitleyin.

» Kaynak akimi kablosunu harici 6lgiim Unitesinin is pargasi ucu baglanti soketi ve gug¢ kaynaginin is
parcasi ucunun uygulamaya bagli baglanti soketi yuvasi arasina takin ve saga cevirerek kilitleyin.
Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine gore belirlenir.
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6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

6 Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede ¢alismak oliimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini ¢ekin.

3. Kodansatorler degarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklan kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlar bilen ve gerekli glivenlik 6nlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6.2.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gegirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim isleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her turli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz izerinden gergeklestirilebilir. Parca degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin turiin numarasi belirtime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda buyuk 6lgtide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagl kirlenme oranlarina gore belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmaldir.

Temizleme

+ Dis ylzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde onlerine engel koyun.

+ Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin devrede
kalma orani duser. Filtrenin kirliligi arttikga, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi diizenli araliklara
sokulmeli ve basingli hava Uflenerek temizlenmelidir (kilenmeye bagli olarak).
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Bakim ¢caligmalari, araliklar

Giinliik Bakim isleri

Gorsel kontrol

* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tupl guvenlik elemanlari

+ Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Tdm baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

+ Tekerlekler ve bunlarin givenlik elemanlari

+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

+ Diger, genel durum

Calisma kontroli

» Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
» Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

» Gaz tupil givenlik elemanlari

» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.

» Yapisan kaynak gapaklarini temizleyin.
* Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagh).

Aylik bakim ¢aligmalari

Gorsel kontrol

» GOvde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)

» Tekerlekler ve bunlarin givenlik elemanlari

» Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

+ Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontrolU
+ Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

+ Tel sirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. aginma parcalar).

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Tor¢ta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( isletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gecerli Ulke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.

Daha ayrintili bilgiler i¢in Iitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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6.3 Makineyi tasfiye etme

ﬁ Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
mmmmm ronik yapi pargalari igermektedir.

« Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Kullaniimig elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yénetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristirilmis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gésterir.

Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri dénlisim amaciyla burada éngérilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

* Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElekiroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar lcretsiz olarak teslim alinir.

» Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

* Bunun disinda iade Avrupa gapinda EWM distribttérlerinlerde de mimkunduir.
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7 Ariza gidermek

Tam Grunler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Urdnd asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1  Aniza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz ¢alisma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunu dikkate alin!

Lejant Sembol Tanim
4 Hata / Neden
% Cozim

Fonksiyon arizasi
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal isiklari yanmiyor
% Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
X Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
X Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. B6liim 8.

099-008842-EW515
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Teknik veriler
EMU Base

8

8.1

Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!

EMU Base

Sebeke gerilimi 230V
40° C'de devrede kalma orani !

100 % 500 A
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 2 2,5A
Koruma siniflandirmasi IP 23

Ortam sicakligi &

-25 °C bitig +40 °C

Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi sinifi

A

Giivenlik isareti

C€

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

307 x 140 x 232 mm

12,1 x 5,5x 9,1 in¢

Agirhik

3,6 kg

7,91b

1 Yiik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).

21 DIAZED xxA gG guivenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimahdir!

Bl Ortam sicakli§i sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!

099-008842-EW515
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Sekil 9-1

i

Bez. 1 XNET-EMU
Bez2: cone

17884-1-A

Orijinal bigcimdeki devre diyagramlari cihazin iginde bulunur.

Servis belgeleri
Devre diyagramlari

Servis belgeleri

Devre diyagramlari

9
9.1
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10 Ek
10.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™
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