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Allmanna hanvisningar
A\ VARNING

Las bruksanvisningen!

IlllJl Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

» La&s och fdlj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet sédkerhets- och
varningsanvisningarna!l

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestdmmelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Sakerhets- och varningsskyltar p& aggregatet informerar om eventuella faror.
De méaste vara identifierbara och lasbara.

» Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

» Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforséljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har fragor angaende
installation, idrifttagande, anvdndning, speciella omstindigheter pa anviandningsplatsen samt
andamalsenlig anvindning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsiljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvand-
ning och skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebara att personer ut-
sattes for risker. Darfér Overtar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av
felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
D-56271 Mundersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.

Datasdkerhet

Anvandaren ar ansvarig for att alla andringar av fabriksinstallningarna sakerhetskopieras. Anvandaren
ansvarar sjalv for borttagna personliga installningar. Tillverkaren har inget ansvar for detta.
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For Din sakerhet ev\;’r)
Information om anvandning av bruksanvisningen

2 For Din sakerhet
2.1 Information om anvandning av bruksanvisningen

A FARA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en maéjlig, allvarlig
personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i

sin rubrik.
» Faran fértydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.
/A OBSERVERA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste féljas exakt for att utesluta en majlig, latt per-
sonskada.
+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.
=  Tekniska detaljer som anvdndaren maste beakta for att undvika skador pa egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvdgagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten fér svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-008843-EW506
31.08.2021
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For Din sakerhet
Symbolférklaring

2.2 Symbolforklaring

Symbol

Beskrivning

Beskrivning

Beakta tekniska detaljer

tryck och slapp (peka/tryck)

Koppla fran aggregatet

Slapp

Koppla pa aggregatet

Tryck och hall intryckt

\ B Bl 8 59

(exempel: vanta 4 s/tryck)

<)

’

N

=
AN
@
©
-/
@ fellogiltig koppla
@ ratt/giltig vrid
_"_' Ingang Siffervarde/instéllbart
L
Navigera \"D/ Signallampan lyser grént
d 1 A Y
— ) v . . .
I_’ Utgang ‘O‘ Signallampan blinkar gront
J [ ] ° [ ]
¥\ |Tidsvisning s’ |Signallampan lyser rott

Avbrott i menyvisningen (ytterligare in-

stallningsmdjligheter majliga)

=)

Signallampan blinkar rott

Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verk-
tyg

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

099-008843-EW506
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For Din sakerhet ev\;’r)
Sakerhetsforeskrifter

2.3 Sakerhetsforeskrifter

%

A VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!

Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Uppmana personer inom arbetsomradet att folja féreskrifterna!

Risk for personskada pa grund av elektrisk spanning!

Elektrisk spanning kan vid beréring leda till livsfarliga elektriska stotar och brannskador.

Aven vid berdring vid lag spianning kan man bli forskrickt och som fdljd déirav raka ut

for en olycka.

* ROr aldrig direkt vid spanningsforande delar, till exempel svetsstréomsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!

» Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

* Anvand fullstéandig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!

+ Endast kompetent personal far 6ppna maskinen!

« Aggregatet far inte anvandas for upptining av ror!

Fara vid sammankoppling av flera stromkallor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utféras

av en utbildad fackman enligt standarden IEC 60974-9 "Installation och anvandning”

och arbetarskyddsforeskriften BGV D1 (tidigare VBG 15) eller i enlighet med nationella
bestammelser!

Utrustningarna far endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sa-

kerstilla att den tillatha tomgangsspéanningen inte 6verskrids.

« Lat endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

+ Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstrémledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk foér backspannin-
gar!)

» Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandaromkopplare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

Risk for personskador genom stralning och hetta!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor orsakar brannskador.

* Anvand svetsskarm resp. svetsskyddshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsbero-
ende)!

» Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt
respektive lands gallande féreskrifter!

+ Skydda utomstaende personer mot stralning och blandningsrisk med svetsdraperier eller
lampliga skyddsvaggar!

099-008843-EW506
31.08.2021



For Din sakerhet

Sakerhetsforeskrifter

A VARNING

Risk for personskador pga. olamplig kladsel!
Stralning, varme och elektrisk spanning ar riskkallor som ska undvikas under ljusbags-
svetsning. Anvandaren ska vara utrustad med en fullstandig, personlig skyddsutrust-

ning. Skyddsutrustningen maste skydda mot féljande:

Andningsskydd, mot halsoskadliga @amnen och blandningar (rékgaser och angor) eller vidta
lampliga atgarder (utsugning etc.).

Svetsskyddshjalm med korrekt skyddsanordning mot joniserande stralning (IR- och UV-
stralning) och varme.

Torr svetskladsel (skor, handskar och huvudskydd) som skyddar mot varm omgivning, med
jamférbar effekt som vid en lufttemperatur pa 100 °C eller mer, samt elstét och arbete pa
delar som star under spanning.

Horselskydd mot skadligt buller.

ﬁ Explosionsrisk!
x‘j,__/..-_ Skenbart ofarliga amnen i slutna karl kan bygga upp ett 6vertryck vid upphettning.

Avlagsna behallare med bréannbara eller explosiva vatskor fran arbetsomradet!
Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

Brandrisk!
m De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glodande delar
L == och het slagg kan leda till flambildning.

Observera brandhardar inom arbetsomradet!

Medfér inga lattantandliga foremal som exempelvis téandstickor eller cigarettandare.

Ha lamplig slackningsutrustning tillgénglig pa arbetsplatsen!

Avlagsna noggrant brannbara @mnen fran arbetsstycket fore svetsningen.

Bearbeta svetsade arbetsstycken forran de har svalnat. Lat de ej komma i kontakt med
brannbara material!

099-008843-EW506
31.08.2021



For Din sakerhet ev\;’r)
Sakerhetsforeskrifter

()

A OBSERVERA

Rok och gaser!

Rok och gaser kan orsaka andndd och forgiftning! Dessutom kan I6sningsmedelsangor

(klorerat kolvdte) omvandlas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!

» Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

» Hall l6sningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!

* Anvand Idmpligt andningsskydd vid behov!

Bullerbelastning!

Buller som 6verskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt hérselskydd!

+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

Enligt IEC 60974-10 delas svetsmaskiner upp i tva klasser for elektromagnetisk kompa-

tibilitet (information om EMC-klass finns i tekniska data) >se kapitel 8:

Klass A Aggregaten ar inte avsedda fér anvandning inom bostadsomraden som far sin els-

trom fran det offentliga lagspanningsfoérsorjningsnatet. Vid sékerstallandet av den elektromag-

netiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan svarigheter upptrada inom dessa

omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade stérningar.

Klass B Aggregaten uppfyller EMC-kraven inom industriomraden och bostadsomraden, inklu-

sive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,

trots att alla svetsmaskiner uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren ans-

varar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedémningen av mdjliga elektromagnetiska problem i omgivningen maste anvéndaren ta

hansyn till féljande: (se aven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

» Datorer och andra styranordningar

» Sakerhetsanordningar

» Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

» Kalibrerings- och matanordningar

» Interferenstaligheten hos andra anordningar i omgivningen

» Den tid pa dagen nar svetsarbetena maste utforas

Rekommendationer for reducering av stérningsemissioner

« Natanslutning, t.ex. extra naffilter eller avskdrmning med metallror

* Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

» Svetsledningarna ska vara sa korta som mdjligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

* Potentialutjamning

« Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte &r méjlig, bor
forbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

» Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

Elektromagnetiska falt!

Genom stromkallan kan elektriska eller elektromagnetiska falt alstras som kan stora

funktionen hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater, telekommunika-

tionsledningar, nat-, signalledningar och pacemakers.

* Fdlj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.2!

* Rulla av svetsledningarna helt!

» Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

099-008843-EW506
31.08.2021



ev\;’-r) For Din sdkerhet
Transport och uppstallning

A OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av aggregatet maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

* Nationell tillampning av ramdirektivet 89/391/EEG om genomfdrande av atgarder for for-
battrad sakerhet och halsoskydd for arbetstagare vid arbetet samt tillhérande separata di-
rektiv.

» Sarskilt direktivet 89/655/EEG angaende minimala féreskrifter for sdkerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstallining och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

* Undervisa anvandaren regelbundet i sakerhetsmedvetet arbete.

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

05" Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frimmande komponenter!
e Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkaéllor, svetsbrdnnare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
« Tillbeh6rskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet dr avstangt.

Krav foér anslutningen till det offentliga férsérjningsnatet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strom de drar fran forsorjningsnétet. For
vissa aggregattyper kan darfor anslutningsbegransningar eller krav pa den maximalt méjliga
ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala forsorjningskapaciteten vid granssnittet till
det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) gélla, varvid vi aven hanvisar till aggregatens
tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutévarens eller aggregatets anvidndares
ansvar, ev. efter konsultation med energileverantoren, att sakerstilla att aggregatet kan anslutas.

2.4 Transport och uppstallning

A VARNING
@ Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan leda till allvar-
liga personskador!

» Folj gastillverkarens anvisningar gallande bestammelser for tryckgasbehallare!

» Fastsatining pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!

* Undvik att vdrma upp skyddsgasflaskan!

099-008843-EW506 9
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For Din sakerhet ev\;’r)
Transport och uppstallning

A OBSERVERA

S5 Risk for olycksfall pa grund av férsorjningsledningar!
:D- Vid transport kan ej bortkopplade forsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vilter och skadar personer!
» Koppla fran férsorjningsledningar fére transport!
AR Risk for valtning!
?’ Vid forflyttning och uppstallning kan aggregatet vilta och skada personer eller sjalva
aggregatet kan ta skada. Sdakerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).
» Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!
» Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

@| Risk for olycksfall pa grund av felaktigt dragna ledningar!

‘a Felaktigt dragna ledningar (nat-, styrnings-, svetsledningar eller mellanslangpaket) kan
—=— | utgéra snubbelrisk.
+ Dra forsorjningsledningar plant pa golvet (undvik églor).
» Undvik att dra ledningar pa gang- eller transportvagar.
Risk for personskador pa grund av uppvarmd kylvatska och dess anslutningar!
Den anvinda kylvatska och dess anslutnings- resp. forbindelsepunkter kan varmas upp
kraftigt under drift (vattenkylt utférande). Nar kylmedelskretsarna 6ppnas kan kylmedel
som lacker ut orsaka skallning.
« Oppna endast kylmedelskretsarna nar strémkallan resp. kylaggregatet &r avstangt!
* Anvand korrekt skyddsutrustning (skyddshandskar)!
» Forslut 6ppnade anslutningar pa slangarna med lampliga pluggar.

—
—
—

Aggregaten &r konstruerade for drift i uppritt ldge!
Drift i ej tillatna lagen kan leda till skador pa aggregatet.
e Transport och drift uteslutande i upprétt lage!

Genom felaktig anslutningkan tillbehé6rskomponenter och strémkéllan skadas!

e Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

e Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbeh6rskomponents bruksanvisning!
* Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkéllan.

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

¢ Om ingen tillbehérskomponent dr ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
« Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersittas!

10
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ev\;’-r) Andamalsenlig anvindning
Anvandningsomrade

3  Andamalsenlig anvindning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvandning!

§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande
regler och standarder for anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det dr endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig anvand-
ning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden. Garantin om-
fattar inte skador som &r ett resultat av felaktig anvandning!
+ Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!
+ Aggregatet far inte forandras eller byggas om pa felaktigt satt!

3.1 Anvandningsomrade
Externt matinstrument (EMU) for anslutning till svetsmaskiner utan 7-poligt, digitalt grénssnitt.
Féljande svetsparametrar kan registreras och ateranvandas med kvalitetsstyrningsprogramvaran Xnet:
Gasflodesmatning (DGC), svetsstrom, svetsspanning, tradmatningshastighet och svetstid.

3.2 Hanvisningar till standarder
3.21 Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om garanti, under-
hall och kontroll pa4 www.ewm-group.com!

3.2.2 Konformitetsdeklaration
c Denna produkt uppfyller de i intyget listade EU-direktiven vad galler konstruktion och utférande.
Ett specifikt intyg om 6verensstammelse medfdljer i original till varje produkt.
Tillverkaren rekommenderar att utfora en sakerhetsteknisk kontroll var tolfte manad i enlighet
med nationella och internationella standarder och riktlinjer.

3.2.3 Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)

A VARNING
6 Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehoriga ingrepp!

+ Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.
Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

3.2.4 Kalibrering/validering

Ett originalcertifikat medfoljer till produkten. Tillverkaren rekommenderar att kalibrering/validering gors
med tolv ménaders intervall.

099-008843-EW506 11
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Sett framifran

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
41  Sett framifran
[I' } h
® | @ & | @
i [ |L
2)— | @ (6)
X { ‘”’
® B 9O
4 t | [ +——— : )
Bild. 4.1
Pos. [Symbol |Beskrivning
1 e | Stickkontakt, svetsstrom ”-”
Anslutning aterledarkabel
2 Transporthandtag
3 — Anslutningsuttag, svetsstrom ”-”
Anslutning aterledarkabel
4 Aggregatfotter
5 Anslutningsgéinga — G¥."
Skyddsgasanslutning (ingang)
6 Polklamma
Anslutning métledning till spanningsmatningen.
7 Anslutningsginga — G'."
Skyddsgasanslutning (utgang)
12 099-008843-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Baksidesdversikt

4.2 Baksidesoversikt

' H Y
0 ¢ )
1 m@ -
d 3%
@ 2 P [
®
( )
] | B (@)
® ?
Bild. 4.2
Pos. [Symbol |Beskrivning
1 Huvudbrytare
Starta eller stdng av maskinen.
2 Anslutningsuttag (8-poligt) — tillval
Anslutning for sensor fér matning av trddmatningshastigheten
WFS

Natanslutningskabel >se kapitel 5.1.6

Aggregatfotter

digital

Anslutningskontakt 7-polig (digital)
For anslutning av en gateway.

Transporthandtag

099-008843-EW506
31.08.2021
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Anslutningsschema

4.3 Anslutningsschema
431 MIG/MAG-svetsning
( EMU wire f d] 8
wire fee
wrs  sensor J pol T_@ ﬁq@* ﬂ
.
P
8 5 =
Drahtvorschubgerit /
L Wire feeder
)
N
—_—le .
—_—| + ——
E EMU voltage sensor |
—O— t- — =
\Stromq:ce’:llfcé Power P AC EMU DGC /|:
Bild. 4.3
4.3.1.1 Teckenforklaring
Skyddsgas ingang
Skyddsgas utgang
Anslutning gateway (7-polig)
pol
Anslutning for sensor for matning tradmatningshastigheten (8-polig)
pol
@ Svetsstrom (potential minus, arbetsstycke)
Svetsstrom (potential plus)
Anslutning forsérjningsspéanning (1-fas)
AC
14 099-008843-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Anslutningsschema

4.3.2 TIG-svetsning/manuell elektrodsvetsning

N
EMU wire feed

WFs sensor

WIG-
SchweiRbrenner /WIG
welding torch

Elektrodenhalter /

L Electrode holder

EMU voltage sensor

0 0

Stromquelle / Power
source

-

4.3.21 Teckenforklaring

Bild. 4.4

Skyddsgas ingang

EMU DGC

Skyddsgas utgang

Anslutning gateway (7-polig)

pol

Anslutning fér sensor for matning tradmatningshastigheten (8-polig)

Svetsstrom (potential minus, arbetsstycke)

Svetsstrom (potential plus)

glicloElElElE

Anslutning férsérjningsspanning (1-fas)

099-008843-EW506
31.08.2021
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)

Transport och uppstallning

5

5.1

5.1.1
=

5.1.2
IS

Uppbyggnad och funktion

A VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spanning!
6 Kontakt med stromforande delar, t.ex. stromanslutningar, kan vara livsfarlig!
» lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!
+ |drifttagning uteslutande genom personer, som férfogar 6ver tillrackliga kunskaper gallande
hantering av strémkallor!
» Forbindelse- eller strémledningar ansluts vid frankopplat aggregat!

Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehérskomponenter!

Transport och uppstallning
/A VARNING

T Risk for olyckor pga. otillaten transport av aggregat som inte kan lyftas med kran!
‘.‘ Kranlyft och upphéngning av aggregatet ar inte tillatet! Aggregatet kan falla ner och
skada personer! Handtag, remmar och fasten ar endast lampliga for transport for hand!

» Aggregatet ar inte Iampligt for kranlyft eller upphangning!

Omgivningskrav

Maskinen ma ikke brukes i Ise luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma bare settes
opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!!

¢ Foretagaren maste soérja for ett halksékert, jamnt golv och tillrdcklig belysning av arbetsplat-
sen.

e En sdker manédvrering av aggregatet maste alltid vara sékerstalld.

Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!

Ovanligt stora mdngder damm, syror, korrosiva gaser eller &mnen kan skada aggregatet (beakta
underhallisintervallen >se kapitel 6.2).

e Undvik stora mdngder rék, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivningsluft!

Under drift

Temperaturomrade fér omgivningsluften:
« -25°C till +40 °C (-13 °F till 104 °F) [
Relativ luftfuktighet:

* upp till 50 % vid 40 °C (104 °F)

» upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)
Transport och férvaring

Forvaring i slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
« -30 °C till +70 °C (-22 °F till 158 °F) ["]
Relativ luftfuktighet

» upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)

I Omgivningstemperaturen beror pa kylmedlet! Beakta brannarkylningens kylmedelstemperaturomrade!
Aggregatkylning

Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
¢ Innehall omgivningsvillkoren!

e Hall in- och utloppséppningen fér kylluft fri!

¢ Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!

16
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ev\;’-r) Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

5.1.3 Arbetsstycksledning, allmant
/A OBSERVERA

Risk for brannskador vid icke fackmassig svetsstromsanslutning!
SSS Om svetsstromskontakter (anslutning till aggregat) inte ar forreglade eller om arbetssty-
ckets anslutningar ar nedsmutsade (farg, korrosion) kan dessa anslutningar och lednin-
gar bli heta och leda till brannskador vid beréring!
* Kontrollera svetsstrdmsanslutningarna dagligen och férregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.
* Rengor arbetsstyckets anslutningsstalle noga och satt fast det ordentligt! Anvand inte kon-
struktionsdelar pa arbetsstycket for aterledning av svetsstrommen!

5.1.4 Anvisningar for placering av svetsstromsledningar
+ Felaktigt placerade svetsstromledningar kan framkalla stérningar (flamtning) hos ljusbagen!

» Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstrémkallan utan HF-tandning (MIG/MAG) som
ligger parallellt, ska férlaggas nara och parallellt medvarandra.

» Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstréomkallan med HF-tandning (WIG) som ligger
parallellt, ska forlaggas med ett avstand pa ca. 20 cm, for att undvika HF-6verhorning.

+ Principiellt ska man halla ett minimiavstand pa ca. 20 cm eller mer till ledningar fran andra stromkallor,
for att undvika inbérdes paverkan.

+ Kabellangder principiellt inte langre an nédvandigt. Fér optimala svetsresultat max. 30 m. (Ater-
ledarkabel + mellanslangpaket + brannarledning).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

Bild. 5.1

099-008843-EW506 17
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Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

* Anvand en egen aterledarkabel till arbetsstycket for varje svetsmaskin!

® @ -

Bild. 5.2

Rulla av svetsstromledningar, svetsbrannar- och mellanslangpaket helt. Undvik slingor!
» Kabellangder principiellt inte langre &n nddvandigt.
Lagg overflodiga kabellangder i meanderform.

® 1@

Bild. 5.3

18 099-008843-EW506
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ev\;’-r) Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

5.1.5 Vagabonderande svetsstrommar
A VARNING

Risk for kroppsskada p.g.a. vagabonderande svetsstrommar!

6 P.g.a. vagabonderande svetsstrommar kan skyddsledare forstoras, aggregat och

elektriska utrustningar skadas samt komponenter 6verhettas, vilket kan leda till elds-

vada.

+ Kontrollera regelbundet att alla svetsstromsledningar sitter fast ordentligt. Kontrollera att
elektriska forbindelser ar korrekta.

« Stall upp, satt fast eller hang upp alla elektriskt ledande komponenter av strémkallan som
hdljet, transportvagnen och kranstallningen elektriskt isolerat!

+ Lagg inte nagon annan elektrisk utrustning som borrmaskiner, vinkelslipmaskiner etc. oiso-
lerat pa stromkallan, transportvagnen eller kranstallningen!

» Lagg alltid bort svetsbrannaren och elektrodhallaren elektriskt isolerat nar de inte anvands!

®

L1
L2
L3
N
PE— #— - —-—-— - —-— - — - — - — - — - — - —

Bild. 5.4
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)

Transport och uppstallning

5.1.6 Natanslutning

A FARA
6 Faror pa grund av felaktig ndtanslutning!

Felaktig natanslutning kan leda till personskador och materiella skador!

» Anslutningen (natkontakt eller kabel), reparations- eller styrningsanpassningen av aggrega-
tet maste utféras av en behorig elektriker i enlighet med landets géllande lagar och f6-
reskrifter!

+ Den pa effektskylten angivna natspanningen maste éverensstdmma med forsérjningsspan-
ningen.

» Anslut endast aggregatet till ett uttag med foéreskriftsenligt ansluten skyddsledare.

« Natkontakt, natuttag och natkabel maste kontrolleras regelbundet av en elektriker!

» Vid generatordrift maste generatorn jordas i enlighet med dess bruksanvisning. Det genere-
rade natet maste vara lampligt for drift av aggregat enligt skyddsklass I.

5.1.6.1 Natform

> Aggregatet far endast anslutas till och drivas pa ett enfasigt 2-ledarsystem med jordad neutralle-

dare.
— -
N
o —O0——
PE
o —O0——
Bild. 5.5
Teckenforklaring
Pos. Bendmning Farg
L Ytterledare brun
N Neutralledare bla
PE Skyddsledare gul-grén

« Satt i natkontakten i ett Iampligt uttag nar svetsmaskinen ar avstangt.

099-008843-EW506
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ev\;’-r) Uppbyggnad och funktion
Transport och uppstallning

5.1.6.2 Anslutning skyddsgasslang

]

=2t P \}-

&

T.
=]

Bild. 5.6

Pos. [Symbol |Beskrivning

1 Anslutningsginga — G'."
Skyddsgasanslutning (ingang)

2 Skyddsgasflaska

3 Anslutningsginga — G'."
Skyddsgasanslutning (utgang)

4 L] |Stromkailla

%ﬂ Beakta ytterligare systemdokumentation!

+ Skruva fast skyddsgasledningens mantelmutter gastatt pa anslutningsgéngan (G'4").

5.1.7 Svetsindikering

Svetsparametrarna som har registrerats med det externa matinstrumentet (EMU) kan visas och doku-
menteras i Xnet-programvaran.

099-008843-EW506 21
31.08.2021



Uppbyggnad och funktion ev\;’r)

MIG/MAG-svetsning

5.2 MIG/MAG-svetsning
5.2.1 Anslutning av externa matinstrument

J
5

)

_®_
_@_

=
LI

(=]

©

 TII—— I
®
[
[

{—
e
I
®
1

Ik

o] ]

[

s
S
0

=
Bild. 5.7

Pos. |Symbol |Beskrivning

1 [L ] Stromkalla

Beakta ytterligare systemdokumentation!

2 Tradmatarenhet

3 Sensor for tradmatningshastighet — EMU wire feed sensor
Sensor for matning av trddmatningshastigheten.

WFS
4 Anslutningskontakt svetsstrom ”+”
*  MIG/MAG: svetsstromsanslutning for svetsbrannare
5 L] Anslutningskontakt, svetsstrom stromkalla
%ﬂ Svetsstromforbindelse mellan stromkalla och tradmatningsaggregat

Anslutning for sensor for matning av tradmatningshastigheten

6 _8_ Anslutningsuttag (8-poligt) — tillval

7 Sensor for svetsspanning — EMU voltage sensor
Sensor fér matning av svetsspanningen.

8 Polklamma
Anslutning métledning till spanningsmatningen.

9 ‘_O Anslutningskontakt 7-polig (digital)

v Fo6r anslutning av en gateway.
digital

10 Gateway

099-008843-EW506
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ev\;’-r) Uppbyggnad och funktion

MIG/MAG-svetsning

» Satt i stickkontakten for sensorn for svetsspanning i anslutningsuttaget, stromkallans svetsspanning,
och sparra genom att vrida at hoger.

« Satt i anslutningsuttaget for sensorn for svetsspanning i stickkontakten, stromkallans svetsspanning,
och sparra genom att vrida at hoger.

+ Satt i polkontakten for sensorn for svetsspanning i poluttaget pa det externa matinstrumentet.

+ Satt i den 8-poliga stickkontakten i det 8-poliga anslutningsuttaget (sensor for méatning av tradmat-
ningshastighet) och I1as den.

» Satt i anslutningskabeln for gatewayen i anslutningsuttaget 7-poligt (anslutning gateway) och sparra.

5.2.2 Anslutning arbetsstyckledning

©
O—— ®
I L { L
=f (4)
= oA
0 0

Bild. 5.8
Pos. |Symbol |Beskrivning

Arbetsstycke

2 Stromkalla

Beakta ytterligare systemdokumentation!

(I
]

0 0
3 s | Stickkontakt, svetsstrom ”-”
Anslutning aterledarkabel
4 — Anslutningsuttag, svetsstrom ”-”

Anslutning aterledarkabel

» Satt i arbetsstyckesledningens kabelkontakt i anslutningsuttaget pa det externa matinstrumentet och
sparra genom att vrida at hoger.

+ Satt i svetsstromledningen mellan stickkontakten for det externa matinstrumentets arbetsstyckesled-
ning och anslutningsuttaget for stromkallans arbetsstyckesledning och sparra genom att vrida at ho-
ger.

099-008843-EW506
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Uppbyggnad och funktion

TIG-svetsning/manuell elektrodsvetsning

5.3
5.3.1

TIG-svetsning/manuell elektrodsvetsning
Anslutning av externa matinstrument

@

L]

(
e -
( 4 )— {
N
w L] I '
Bild. 5.9
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 L] [Stromkilla
Beakta ytterligare systemdokumentation!
2 g= Svetsbrannare
o*°%

3 1 Elektrodhallare

4 Sensor for tradmatningshastighet — EMU wire feed sensor
Sensor for matning av tradmatningshastigheten.

WFS

5 Anslutningskontakt, svetsstrom "+"
* Man. elektrod.: Anslutning av elektrodhallare respektive styrning av arbetsstycket
* TIG: Anslutning styrning av arbetsstycket

6 == |Anslutningsuttag, svetsstrom “-*

E ! Anslutning TIG—svetsbrannare
7 L] Anslutningskontakt, svetsstrom stromkilla
Svetsstromforbindelse mellan stromkalla och tradmatningsaggregat

8 Anslutningsuttag (8-poligt) — tillval

Anslutning for sensor for matning av tradmatningshastigheten
WFS

9 Sensor for svetsspanning — EMU voltage sensor
Sensor fér matning av svetsspanningen.

10 Polklamma
Anslutning matledning till spanningsmatningen.

11 ‘_O Anslutningskontakt 7-polig (digital)

digital

Fo6r anslutning av en gateway.

24
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Uppbyggnad och funktion

TIG-svetsning/manuell elektrodsvetsning

Pos. |Symbo| |Beskrivning

5.3.2

Gateway

Satt i stickkontakten for sensorn for svetsspanning i anslutningsuttaget, strémkallans svetsspanning,
och sparra genom att vrida at hoger.

Satt i anslutningsuttaget for sensorn for svetsspanning i stickkontakten, stromkallans svetsspanning,
och sparra genom att vrida at hoger.

Sétt i polkontakten fér sensorn for svetsspanning i poluttaget pa det externa matinstrumentet.

Satt i den 8-poliga stickkontakten i det 8-poliga anslutningsuttaget (sensor fér matning av tradmat-
ningshastighet) och Ias den.

Satt i anslutningskabeln fér gatewayen i anslutningsuttaget 7-poligt (anslutning gateway) och spéarra.

Anslutning arbetsstyckledning

b [T

;i

©)
®
V== ~ = N I
3
Bild. 5.10
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 A== |Arbetsstycke
2 Stréomkilla
Ei Beakta ytterligare systemdokumentation!

3 s | Stickkontakt, svetsstrom ”-”
Anslutning aterledarkabel

4 Stickkontakt, svetsstrom ”+”
Anslutning aterledarkabel

5 — Anslutningsuttag, svetsstrom ”-”

Anslutning aterledarkabel

Satt i arbetsstyckesledningens kabelkontakt i anslutningsuttaget pa det externa matinstrumentet och
sparra genom att vrida at hoger.

Satt i svetsstromledningen mellan stickkontakten for det externa matinstrumentets arbetsstyckesled-
ning och det tillampningsberoende anslutningsuttaget for stromkallans arbetsstyckesledning och
sparra genom att vrida at hoger. Korrekt polaritet anges av elektrodtillverkaren pa elektrodférpacknin-
gen.

099-008843-EW506
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Underhall, skotsel och avfallshantering e“f’"

Allmant

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Underhall, skotsel och avfallshantering
Allmant

A FARA

6 Risk for personskada genom elektrisk spanning efter frankopplingen!

Arbeten pa 6ppet aggregat kan leda till personskador med doédlig utgang!

Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna span-
ning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.

1. Koppla fran aggregatet.

2. Drag ur natkontakten.

3. Vanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

A VARNING
e Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utféras av sakkunniga, kvalifi-

cerade personer. En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning, sin

kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara foljdskador vid kontroll av

svetsstromkallor och vidta nodvandiga sdkerhetsatgarder.

» Folj underhéllsanvisningarna >se kapitel 6.2.

» Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen forran felet
har atgardats och en ny kontroll har utforts.

Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforséljare, leverantéren av aggregatet, i alla
servicedrenden. Aterséndning vid garantifall kan endast ske via din aterférsaljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestalining av reservdelar.

Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsférhallanden till stérsta delen un-
derhallsfritt och kréver endast ett minimum av skoétsel.

Om aggregatet ar smutsigt reduceras livslangd och intermittens. Rengdéringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts for (dock minst en
gang per halvar).

Rengoring
* Rengor yttre ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva rengoringsmedel).

» Blas rent aggregatets ventilationskanal och ev. dess kylarlameller med olje- och vattenfri tryckluft.
Tryckluft kan vrida sénder aggregatflakten. Blas inte direkt pa aggregatflakten. Blockera den meka-
niskt vid behov.

+ Kontrollera kylvéktskan avseende nedsmutsning och byt ut den vid behov.

Smutsfilter

Vid anvandning av ett smutsfilter reduceras kylluftsgenomstromningen och darmed minskas aggregatets
intermittens. Intermittensen minskar nar filtrets nedsmutsning 6kar. Smutsfiltret maste regelbundet de-
monteras och rengdras genom att blasa ur det med tryckluft (beroende av smutsansamlingarna).

26
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ev\;’-r) Underhall, skotsel och avfallshantering

Underhallsarbeten, intervall

6.2 Underhallsarbeten, intervall

6.2.1 Dagliga underhallsarbeten
Visuell kontroll
+ Natkabel och dess dragavlastning
+ Sakringselement for gasflaskor

» Kontrollera slangpaketet och strémanslutningarna avseende yttre skador och sérj for utbyte resp. re-
paration genom fackman!

» Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

» Kontrollera alla anslutningar och forslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid be-
hov.

» Kontrollera att elektrodbobinen ar ordentligt fastsatt.
* Transportrullar och deras sakringselement

» Transportelement (rem, lyftoglor, handtag)

+  Ovrigt, allmént tillstand

Funktionskontroll

» Styr-, meddelande-, skydds- och justeranordningar (funktionskontroll)

» Svetsstromledningar (kontrollera att de sitter fast ordentligt och ar férreglade)
» Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

» Sakringselement for gasflaskor

» Kontrollera att elektrodbobinen ar ordentligt fastsatt.

» Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickférbindningar sitter fast or-
dentligt och spann dem vid behov.

» Ta bort vidhaftande svetssprut.
* Rengor tradmatningsrullarna regelbundet (beroende pa nedsmutsningen).

6.2.2 Underhallsarbeten varje manad
Visuell kontroll
» Skador pa hdljet (front-, bak-, och sidovaggar)
» Transportrullar och deras sakringselement
» Transportelement (rem, lyftéglor, handtag)
» Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa fororeningar

Funktionskontroll
+ Omkopplare, manéverdon, NODSTOPPS-anordningar spanningsreduceringsanordning signal- och
kontrollampor

Kontrollera att tradstyrningselementen (tradspolsupphangning, inloppsmunstycke, tradstyrningsror) sitter
fast ordentligt. Rekommendation att byta ut tradspolsuppangningen (eFeed) efter 2000 driftstimmar,
se slitagedelar).

» Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar

» Kontrollera och rengér svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan forsamras
genom avlagringar i brdnnaren och brannaren kan skadas till féljd harav!

6.2.3 Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)
En aterkommande kontroll enligt normen IEC 60974-4 "Periodisk inspektion och kontroll" maste ge-
nomféras. Folj forutom de har ndmnda féreskrifterna om kontroll de aktuella nationella lagarna och &-
reskrifterna.
Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om garanti, under-
hall och kontroll pa www.ewm-group.com!

099-008843-EW506
31.08.2021 27


https://www.ewm-group.com/

Underhall, skotsel och avfallshantering e\l\;;‘r)

Avfallshantering av aggregatet

6.3

H

Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla radmnen som bor tillféras atervinningen samt elektroniska kom-

mmmm ponenter som maste avfallshanteras.

¢ Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna!
* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte langre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste lamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfor avsett system for sorterat avfall.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat tillféras en fran de osorterade
hushallssoporna atskild uppsamling. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna)
har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages utan
kostnad.

Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater finns att hdmta hos respektive stads-
eller kommunférvaltning.

Dessutom ar aterlamning i hela Europa aven mdjlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.
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Checklista for atgardande av fel

7

7.1

Avhjalp av storningar

Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjalp av féljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att pro-
dukten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterférsaljare.

Checklista for atgardande av fel

En grundldaggande forutsattning for felfri funktion ar en till det anvdnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Folj svetsaggregatets bruksanvisning.

Teckenforklaring Symbol Beskrivning

4 Fel/Orsak
S Atgard

Funktionsstérningar

~ Inga signallampor pa aggregatstyrningen lyser efter tillkoppling
X Fasbortfall > Kontrollera natanslutningen (sakringarna)
X Kontrollera och byt ut vid behov

~ Natsakringen l6ser ut — oldmplig natsakring
X Anvand rekommenderad natsakring >se kapitel 8.
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Tekniska data

EMU DGC

ewn

8

8.1

Tekniska data

Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!

EMU DGC

Néatspédnning 230V
Intermittens vid 40° C [

100 % 500 A
Frekvens 50/60 Haz
Natsékring 2 25 A
Kapslingsklass P23

Omgivningstemperatur B!

-25 °C till +40 °C

EMC-klass A

Sakerhetsmarkning CE

Tillampade normer se intyg om 6verensstammelse (maskindokumenta-
tion)

Matt (I x b x h)

307 x 140 x 232 mm

12,1 x5,5x9,1 tum

Vikt

3,6 kg

7,91b

1 Belastningsperiod: 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus).

21 Smaltsakringar rekommenderas DIAZED xxA gG. Vid anvandning av automatsakringar ska ut-

I6sningskarakteristik "C" anvandas!

Bl Omgivningstemperaturen beroende av kylmedlet! Beakta kylmedelstemperaturen!

30
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Kopplingsschema

Servicedokument

Servicedokument

9

Kopplingsscheman i original sitter i aggregatet.

Kopplingsschema

17884-1-A

9.1

Bild. 9.1
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Bilaga ewm
Aterforséljarsokning

10 Bilaga
10.1 Aterforsiljarsokning

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™
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