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Informacje ogodlne

A OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ instrukcje eksploatacji!

IlllJl Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktow.

» Przeczytac i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegolnosci wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzegac przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

» Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywaé w miejscu zastosowania urzgdzenia.

+ Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych zagrozeni-
ach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

» To urzgdzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz obowigzu-
jacymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane tylko
przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzadzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkoéw uzytkowania na
miejscu oraz celu zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzgdzenia ogranicza sie wytgcznie do dziatania urzgdzenia.
Wszelka odpowiedzialno$¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie odpowiedzialnosci akceptowane
jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowac stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez warunkow i
sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwaciji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych i stano-
wi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnoéci za straty, szkody lub koszty
bedace wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu uzytkowania i konserwaciji lub gdy sg
Z nimi w jakikolwiek sposob zwigzane.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8
56271 Mundersbach Niemcy
Tel: +49 2680 181-0 , Faks: -244
e-mail: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Powielanie, takze w czesci, wytacznie za pisemng zgoda.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, btedéw pisarskich oraz pomytek.

Zabezpieczenie danych

Uzytkownik jest odpowiedzialny za wykonanie kopii zapasowej danych dla wszystkich zmian w poréwna-
niu do ustawien fabrycznych. Uzytkownik jest odpowiedzialny za usuniete ustawienia osobiste. Producent
nie ponosi za to zadnej odpowiedzialnosci.
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ev\;‘r) Dla wtasnego bezpieczenstwa

Informacje dotyczgce korzystania z tej dokumentacji

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa
2.1 Informacje dotyczace korzystania z tej dokumentacji

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ be-

zposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub $mierci oséb.

*  Wskazéwka bezp[eczeﬁstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem ostrzegawczym.

» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTRZEZENIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢

ryzyko ciezkich obrazen lub smierci osob.

+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.

* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢
ryzyko lekkich obrazen oséb.

« Wskazdwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.

* Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

5>  Specyfikacje techniczne, ktérych musi przestrzegaé¢ uzytkownik, aby uniknaé szk6d material-
nych lub uszkodzenia sprzetu.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych sytu-
acjach, sg wyréznione symbolami punktorow, np.:

+  Wetkng¢ ztacze wtykowe przewodu prgdu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

099-008847-EW507 5
04.01.2024




Dla wlasnego bezpieczenstwa
Objasnienie symboli

ewn

2.2  Objasnienie symboli

Symbol |Opis

Opis

Iz | 2wrd¢ uwage na cechy techniczne

Nacisnij i zwolnij (impulsowac / dot-
knac)

o

Wytacz urzgdzenie

Zwolnij

Wigcz urzadzenie

OlE

Nacisnij i przytrzymaj

btednie / nieprawidtowo

Przetgcz

poprawnie / prawidtowo

Obro¢

\ B B| Bl B8

Q|| ©®

y
¥

S

Wejscie Wartos¢ liczbowa / ustawiana

Nawiguj S oy Lampka sygnalizacyjna $wieci na
-".D‘- zielono

Wyjscie e 2 ¢ |Lampka sygnalizacyjna miga na

zielono

Prezentacja wartosci czasu
(przyktad: odczekaj 4s / nacisnij)

4
N

@

N
4

Lampka sygnalizacyjna Swieci na
czerwono

(€S

Przerwanie prezentacji menu (mozli-
wos¢ dalszych ustawien)

(=)

Lampka sygnalizacyjna miga na czer-
wono

Narzedzie nie jest konieczne / nie
uzywac

4
.

D

.
’,

Lampka sygnalizacyjna swieci na nie-
biesko

Narzedzie jest konieczne / uzy¢

—e|o%

()

Lampka sygnalizacyjna miga na nie-
biesko

099-008847-EW507
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ev\;‘r) Dla wtasnego bezpieczenstwa

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

2.3 Przepisy dotyczace bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

» Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukgji!

* Przestrzega¢ przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

+ Zwréci¢ uwage osobom przebywajgcym w obszarze pracy na obowigzek przestrzegania
przepisow!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Dotkniecie elementéw pod napigciem elektrycznym moga skutkowaé niebezpiecznym

dla zycia porazeniem pradem i poparzeniami. Réwniez w przypadku dotknigcia sprzetu

pod niskim napieciem mozna sie wystraszy¢ i w wyniku tego ulec wypadkowi.

» Nie dotyka¢ bezposrednio elementéw przewodzgcych napiecie, jak gniazda pradu spa-
wania, elektrody pytowe, wolframowe lub drut elektrodowy!

» Palnik spawalniczy i/lub uchwyt elektrody zawsze odktadaé na izolowane podtoze!

» Stosowac peine osobiste wyposazenie ochronne (zaleznie od zastosowania)!

» Urzadzenie spawalnicze moze otwierac¢ tylko upowazniony personel techniczny!

» Nie wolno uzywac urzadzenia spawalniczego do rozmrazania rur!

Niebezpieczenstwo podczas taczenia kilku zrédet pradu!

W przypadku potrzeby réwnolegtego lub szeregowego potaczenia kilku zrodet pradu ,

wolno tego dokonac¢ jedynie specjalistycznemu personelowi zgodnie z normg IEC

60974-9 "Konstruowanie i uzytkowanie" i przepisami BHP BGV D1 (wczesniej VBG 15)

lub przepisami krajowymi!

Urzadzenia wolno dopusci¢ do spawania tukiem elektrycznym jedynie po przeprowadze-

niu kontroli w celu zapewnienia, ze nie zostanie przekroczone dozwolone napiecie

biegu jatowego.

+ Podigczenie urzadzenia zleca¢ wytgcznie specjalistycznemu personelowi!

* Przy wytgczaniu z uzytku pojedynczych zrédet prgdu nalezy w pewny sposéb odigczy¢
wszystkie przewody sieciowe oraz przewody pragdu spawania od catego systemu spawania.
(niebezpieczenstwo ze strony napie¢ powrotnych!)

* Nie nalezy tgczy¢ ze sobg spawarek z przetacznikiem biegunowosci (seria PWS) lub urzad-
zen do spawania prgdem przemiennym (AC), poniewaz w wyniku nieprawidtowej obstugi
moze doj$¢ do niedozwolonego zsumowania napie¢ spawania.

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek dzialania promieniowania lub gorgca!

Promieniowanie tuku dziata szkodliwie na oczy i skore!

Kontakt z rozgrzanym spawanym materialem oraz iskrami grozi poparzeniem!

+ Stosowac tarcze spawalniczg lub przyltbice spawalniczg o wystarczajgcym stopniu ochrony
(zaleznie od zastosowania)!

+ Zakladac¢ suchg odziez ochronng (np. przytbice spawalnicza, rekawice ochronne, etc.)
zgodnie z wtasciwymi przepisami obowigzujgcymi w danym kraju!

+ Osoby niebiorgce udziatu w pracach chroni¢ poprzez kurtyny spawalnicze lub odpowiednie
Scianki chronigce przed promieniowaniem i ryzykiem oslepienia!l

099-008847-EW507 7
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Przepisy dotyczagce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieodpowiedniego ubioru!

Strumienie, wysoka temperatura i napiecie elektryczne to niedajace sie unikna¢ zrodta

zagrozen podczas spawania tukiem elektrycznym. Uzytkownik musi by¢ wyposazony w

kompletne osobiste wyposazenie ochronne (PSA). Wyposazenie ochronne musi chroni¢

przed nastepujacymi zagrozeniami:

» Ochrona drég oddechowych przed szkodliwymi dla zdrowia materiatami i mieszankami
(spaliny i opary) lub odpowiednie $rodki (odsysanie itp.).

* Przytbica spawalnicza z prawidtowg ochrong przez promieniowaniem jonizujgcym (promi-
eniowanie IR oraz UV) i wysokimi temperaturami.

» Sucha odziez dla spawacza (budy, rekawice i ochrona ciata), chronigca przed gorgcym oto-
czeniem o oddziatywaniu podobnym do temperatury powietrza o wartosci 100 °C lub wiecej
oraz przed porazeniem prgdem podczas pracy przy elementach pod napieciem.

* Ochrona stuchu.

Niebezpieczenstwo wybuchul!

Pozornie bezpieczne substancje zamkniete w naczyniach moga na skutek nagrzania

wytworzy¢ nadcisnienie.

» Ze strefy roboczej usungé zbiorniki z tatwopalnymi lub wybuchowymi cieczami!

+ Poprzez spawanie lub ciecie nie nagrzewaé wybuchowych cieczy, pytéw lub gazow!

Zagrozenie pozarowe!

Ptomienie moga powsta¢ w wyniku dzialania wysokiej temperatury podczas spawania,

od rozpryskiwanych iskier, rozzarzonych czastek metalu lub goragcego zuzla.

+ Uwaza¢ na ogniska pozaru w strefie roboczej!

* Nie nosi¢ ze sobg przedmiotéw tatwo palnych, takich jak np. zapatki czy zapalniczki.

» W strefie roboczej mie¢ przygotowane do uzycia odpowiednie urzgdzenia gasnicze!

* Przed rozpoczeciem spawania usung¢ doktadnie pozostatosci palnych materiatow ze spa-
wanego przedmiotu.

+ Zespawane przedmioty poddawac¢ dalszej obrobce dopiero po ostygnieciu. Unikaé kontaktu
z materiatami tatwopalnymi!

099-008847-EW507
04.01.2024



ewn

Dla wtasnego bezpieczenstwa

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

()

/A OSTROZNIE

Dym i gay!

Dym i wydzielajgce sie gazy moga spowodowac trudnosci w oddychaniu i zatrucie!

Oprécz tego opary rozpuszczalnika (weglowodor chlorowany) pod wptywem promienio-

wania ultrafioletowego tuku elektrycznego moga ulec przemianie w trujgcy fosgen!

« Zapewnij wystarczajgcy doptyw swiezego powietrza!

» Nie dopusci¢ do tego, aby opary rozpuszczalnikow dostaty sie w strefe promieniowania
tuku elektrycznego!

+ W razie potrzeby stosowac odpowiednig ochrone drég oddechowych!

* Aby unikng¢ tworzenia sie fosgenu, pozostatosci chlorowanych rozpuszczalnikdéw na obra-
bianych przedmiotach nalezy najpierw zneutralizowaé odpowiednimi $rodkami.

Obcigzenie hatasem!

Hatas przekraczajacy 70dBA moze spowodowaé trwate uszkodzenie stuchul!

» Stosowac odpowiednie ochronniki stuchu!

* Przebywajgce w strefie roboczej osoby muszg zaktada¢ odpowiednie ochronniki stuchu!

Zgodnie z IEC 60974-10 spawarki sg podzielone na dwie klasy kompatybilnosci elektro-

magnetycznej (Klasa EMC jest podana w danych technicznych) > Patrz rozdziat 7:

Klasa A Urzgdzenia nieprzewidziane do uzytku w strefach mieszkalnych, w przypadku ktérych

energia elektryczna jest pobierana z publicznej sieci niskiego napiecia. W przypadku urzadzen

klasy A w tych strefach mogg wystepowac problemy z zagwarantowaniem kompatybilnosci

elektromagnetycznej zaréwno ze wzgledu na zaktdcenia sieciowe jaki i w postaci promienio-

wania.

Klasa B Urzadzenia spetniajgce wymagania w zakresie kompatybilnosci elektromagnetycznej

w strefach przemystowych i mieszkalnych, tagcznie z obszarami mieszkalnymi podtgczone do

publicznej sieci niskiego napiecia.

Przygotowanie i uzytkowanie

Podczas pracy urzgdzen do spawania tukiem elektrycznym w niektérych przypadkach mogg

wystepowac zaktécenia elektromagnetyczne, pomimo Zze kazde z urzgdzen spawalniczych

spetnia wymagania w zakresie wartosci granicznych emisji zgodnie z norma. Za zakt6cenia

powstajgce podczas spawania, odpowiada uzytkownik.

W ramach oceny problemoéw elektromagnetycznych mogacych sie pojawi¢ w zwigzku otocze-

niem, uzytkownik musi uwzgledni¢: (patrz réowniez EN 60974-10, zatgcznik A)

* Przewody sieciowe, sterujgce, sygnatowe i telekomunikacyjne

* Odbiorniki radiowe i telewizyjne

» Urzadzenia komputerowe i sterujgce

* Uklady bezpieczenstwa

» Stan zdrowia os6b w poblizu, w szczegdlnosci jezeli majg wszczepiony rozrusznik serca
lub noszg aparat stuchowy

* Urzadzenia kalibrujgce i pomiarowe

+ Odpornosé¢ na zaktécenia innych urzadzen w otoczeniu

» Pore dnia, o ktérej muszg zosta¢ wykonane prace spawalnicze

Zalecenia w celu zmniejszenia emisji zakliécen

» Podtaczenie do sieci, np. dodatkowy filtr sieciowy lub ekranowanie za pomocg metalowej
rury

+ Konserwacja urzgdzenia do spawania tukiem elektrycznym

* Przewody spawalnicze powinny by¢ jak najkrotsze i przylegac¢ Scisle do siebie oraz prze-
biega¢ po podtozu

*  Wyréwnanie potencjatéw

» Uziemienie obrabianego przedmiotu. W sytuacjach, gdy nie ma mozliwosci bezposredniego
uziemienia obrabianego przedmiotu, potgczenie powinno odbywacé sie poprzez odpowied-
nie kondensatory.

» Ekranowanie pozostatych urzgdzen w otoczeniu lub catego urzadzenia spawalniczego

099-008847-EW507 o)
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Transport i umieszczenie urzadzenia

()

F.

A OSTROZNIE

Pola elektromagnetyczne!

Zrédta pradu generuja pola elektryczne lub elektromagnetyczne, ktére moga zaktécaé
dziatanie urzadzen do przetwarzania danych oraz CNC, potaczen telekomunikacyjnych,
przewodoéw sieciowych i sygnatowych oraz rozrusznikéw serca i defibrylatoréw.

Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych > Patrz rozdziat 6.1!

Rozwija¢ catkowicie przewody spawalnicze!

Czute na zakiécenia urzadzenia i uktady odpowiednio zaekranowac!

Rozruszniki serca mogg dziata¢ nieprawidtowo (w razie potrzeby zasiegng¢ porady lek-
arza).

Obowiazki uzytkownika!
Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowigzujacych krajowych dyrek-
tyw i przepiséw!

Krajowa implementacja ramowej dyrektywy 89/391/EWG odnos$nie przeprowadzania
czynnosci w celu poprawy bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikéw podczas pracy
oraz przynaleznych dyrektyw pojedynczych.

Zwlaszcza dyrektywa 89/655/EWG dotyczgca minimalnych wymagan w dziedzinie be-
zpieczenstwa i ochrony zdrowia podczas uzywania przez pracownikéw wyposazenia ro-
boczego przy pracy.

Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowigzujgce w
danym kraju.

Konstruowanie i uzytkowanie urzgdzenia zgodnie z IEC 60974-9.

Regularne szkolenie uzytkownikow odnosnie bezpiecznej pracy.

Regularna kontrola urzgdzenia wg IEC 60974-4.

I Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzagdzenia na skutek uzycia obcych
komponentéw!

* Uzywaé wytacznie komponentow systemu oraz opcji (zrodef pradu, uchwytéw spawalniczych,
uchwytéw elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.)
pochodzacych z naszego programu produkcji!

* Akcesoria podigczac wylgcznie, gdy urzadzenie jest wyfgczone, do odpowiednich gniazd i
zabezpieczy¢ przed odigczeniem.

Wymagania w zakresie podtaczenia do publicznej sieci zasilajacej

Urzadzenia o duzej mocy, ktore pobierajg prad z sieci zasilajgcej, moga oddziatywac niekorzystnie
na sie¢. Z tego powodu w przypadku niektérych typéw urzadzen moga obowigzywac ograniczenia
w zakresie podigczenia lub wymagania wzgledem maksymalnej mozliwej impedancji przewodu lub
minimalnej wydajnosci zasilania w punkcie potaczenia z siecig publiczng (wspoiny punkt
sprzezenia PCC), przy czym w tym zakresie rowniez zwraca sie uwage na dane techniczne
urzadzen. W takim przypadku to w gestii uzytkownika lezy potwierdzenie, w razie potrzeby po
konsultacji z operatorem sieci zasilajacej, ze urzagdzenie mozna podtaczy¢ do danej sieci.

2.4  Transport i umieszczenie urzadzenia

i

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieprawidlowej obstugi butli z gazem
ostonowym!

Nieprawidlowe obchodzenie si¢ i niewystarczajace mocowania butli z gazem osto-
nowym moze spowodowaé powazne obrazenia!

Stosowac sie do instrukcji producenta gazu oraz przepisoéw dla gazéw pod cisnieniem!
Nie wolno mocowac¢ zadnych elementéw do zaworu butli z gazem ostonowym!
Nie dopusci¢ do nagrzania sie butli z gazem ostonowym!

10
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Transport i umieszczenie urzgdzenia

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu przewodéw zasilajacych!
Podczas transportu nie odtgczone przewody zasilajgce (przewody sieciowe, sterujace)
moga stanowi¢ zrodlo zagrozen, np. przewrocié¢ podigczone urzadzenie i spowodowaé
obrazenia osob!
* Roztaczy¢ przewody zasilajgce przed transportem!
Niebezpieczenstwo wywrdécenia!
Podczas transportu i ustawiania urzgdzenie moze sie przewroécic i ulec uszkodzeniu lub
zrani¢ osoby. Statecznos¢ urzadzenia zagwarantowana jest wytacznie do przechylenia
maks. 0 10° (zgodnie z IEC 60974-1)
* Urzadzenie ustawiac lub transportowac na rownym, stabilnym podtozu!
+ Komponenty zewnetrzne odpowiednio zabezpieczyc!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidiowo utozonych przewodow!
Nieprawidlowo utozone przewody (sieciowe, sterujace, spawalnicze lub zespolony
przewéd posredni) moga by¢ przyczyng potknieé.
* Przewody zasilajgce uktadac¢ ptasko na podtodze (unikac¢ petli).
+ Unikaé¢ uktadania na drogach komunikacyjnych i transportowych.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata przez podgrzany ptyn chtodzacy i jego przytacza!l
SSS Zastosowany plyn chtodzacy i jego punkty przylgczeniowe lub polagczeniowe moga sie
znacznie nagrzewac podczas pracy (wersja chtodzona wodg). Podczas otwierania o-
biegu ptynu chtodzacego wyciekajacy ptyn chtodzagcy moze spowodowac oparzenia.
» Otwierac¢ obieg ptynu chtodzgcego tylko przy wytgczonym zrédle pradu lub urzadzeniu

chtodzacym!

* Nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny (rekawice ochronne)!
« Zamknaé otwarte przytgcza przewodow wezowych odpowiednimi zatyczkami.

(@]
Hi

N

&

015> Urzadzenia zostaly przewidziane do pracy w pozycji pionowej!
Praca w innym niedozwolonym pofozeniu moze skutkowac uszkodzeniem urzadzenia.
* Transport i praca wylgcznie w pozycji pionowej!

2> Nieprawidfowe podfgczenie moze skutkowaé uszkodzeniem akcesoriow oraz zrédta pradu!

e Akcesoria podfgczaé¢ do odpowiednich gniazd i zabezpieczaé przed odfgczeniem przy
wyfaczonym urzadzeniu spawalniczym.

* Dokfadne informacje na ten temat zamieszczono w instrukcji obstugi poszczegélnych
akcesoriéow!

e Akcesoria sa wykrywane przez urzagdzenie automatycznie po wigczeniu zrédfa pradu.

= Zaslepki ochronne chronia gniazda przytgczeniowe i tym samym urzadzenie przed uszkodze-
niami i zanieczyszczeniami.

» Jezeli do gniazda nie zostaly podfagczone akcesoria to nalezy je zabezpieczyé¢ zasSlepka
ochronna.

* W przypadku uszkodzenia lub zagubienia zaslepki nalezy zatozyé nowg!

099-008847-EW507 11
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Zakres zastosowania

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem ev\;"r)

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

§

A OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz obowigzu-

jacymi przepisami i normami odnosnie zastosowania w przemysle i rzemiesInictwie.

Jest ono przeznaczone tylko do spawania okreslonego na tabliczce znamionowej. W

przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawi¢ sie

zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za wszelkie szkody

wynikte z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!

» To urzgdzenie moze by¢ stosowane wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przez
przeszkolony oraz wykwalifikowany personel!

* Nie dokonywac zgdnych zmian i przerébek w urzgdzeniu!

Zakres zastosowania

Do transportu urzadzen do spawania tukiem elektrycznym oraz komponentéw stosowanych w tej me-
todzie, np. modutu chtodzenia uchwytu lub butli z gazem ostonowym.

Uzytkowanie i eksploatacja wylacznie z nastepujacymi urzgdzeniami
Nastepujgce komponenty systemu mozna tgczy¢ ze soba:

Zrédfo pragdu spawania Tetrix XQ 230 puls DC

Tetrix XQ 230 puls AC/DC
Tetrix XQ 300 puls DC
Tetrix XQ 300 puls AC/DC

Urzgdzenie chtodzgce Cool XQ 40

Cool XQ 41-1

Waozki transportowe Trolly XQ 35-3

Obowigzujgca dokumentacja

Gwarancja

Informacje na temat gwarancji, konserwaciji i kontroli zobacz na stronie internetowej
WWW.ewm-group.com.

Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne)

b

A OSTRZEZENIE

Nie przeprowadzaé samodzielnie zadnych napraw i modyfikacji!

Aby unikna¢ obrazen ciala i uszkodzenia urzadzenia, moze by¢ ono naprawiane lub

modyfikowane wytacznie przez osoby uprawnione (autoryzowany personel serwisowy)!

Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji !

* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (autoryzowany personel ser-
wisowy)!

Czesci zamienne mozna zamowic u wiasciwego dystrybutora.

12
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Obowigzujgca dokumentacja

3.3.3 Czesé¢ kompletnej dokumentacji
Ten dokument jest czescig kompletnej dokumentacji i obowigzuje wylgcznie razem z wszystkimi
dokumentami czesciowymi! Przeczytaé i przestrzegaé instrukcji eksploatacji wszystkich
komponentéw systemu, a w szczegdlnosci wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwal

Na rysunku przedstawiony jest ogdlny przyktad systemu spawalniczego.

Rys. 3-1
Poz. Dokumentacja
Al Wézki transportowe
A.2 Zrédto pradu spawania
A.3 Urzgdzenie chtodzace
A4 Uchwyt spawalniczy
A.5 Przystawka zdalnego sterowania
A.6 Sterownik
A Kompletna dokumentacja

099-008847-EW507
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Skrécony opis urzadzenia
Widok od tytu / widok boczny z prawej

4 Skrécony opis urzadzenia
4.1  Widok od tytu / widok boczny z prawej

Rys. 4-1

14
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Skrécony opis urzadzenia
Widok od tytu / widok boczny z prawej

Poz. | Symbol

Opis

Uchwyt do transportu

Uchwyt kabla lub weza (umieszczony naprzeciwko)

Rura nozna > Patrz rozdziat 5.4

ArlWIN|F

Element zabezpieczajacy butli z gazem ostonowym
Pas mocujagcy do zamocowania butli z gazem ostonowym.

Koto transportowe

Mocowanie butli z gazem ostonowym > Patrz rozdziaf 5.3

Nosnik narzedzi

0 |IN|]O |0

tacznik modutowy
Potaczenie srubowe dla komponentéw systemu

Sruby mocujace (4 sztuki)

10

Punkt mocowania uchwytu lub drazka do transportu urzadzenia
Gorne zamocowanie urzadzenia

11

Poprzecznica
Gorne zamocowanie urzadzenia

12

Sruby mocujace, z tbem krzyzowym

099-008847-EW507
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Budowa i dziatanie E\A;")‘)
Montaz

5 Budowa i dziatanie
5.1 Montaz

A OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowych manipulacji przy produkcie moze dojs¢ do utraty stabili-
zacji i ciezkich obrazen oséb!

» Stosowac tylko dostarczone czesci budowlane i mocujgce!

* Nie obcigza¢ bez sprawdzenia elementéw potgczeniowych!

& Nieprawidlowe manipulacje!

@

Rys. 5-1
Poz. [Symbol |Opis
1 Sprezyna talerzowa
M5
2 Sruba gwintujaca
M5 x 14 mm
3 Uchwyt kabla lub weza (umieszczony naprzeciwko)

*  Przymocowac uchwyty do wézka transportowego za pomoca dostarczonych srub. Uchwyty te nalezy
mocowac¢ naprzeciwko (patrz rysunek).

16 099-008847-EW507
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ev\;‘r) Budowa i dziatanie
Mocowanie urzadzenia

5.2 Mocowanie urzadzenia

A OSTROZNIE
& Nieprawidlowo przymocowane urzadzenia!

Nieprawidlowo przymocowane na systemach transportowych urzadzenia, kombinacje

—— 1 urzadzen i czesci akcesoriow moga podczas transportu sie przechyli i spowodowac ob-

razenie osob!

» Systemy wykorzystywaé wylgcznie do transportu > Patrz rozdziat 3.2 podanych urzadzen!

* Mocowac urzadzenia zawsze posrodku lub w okreslonych punktach mocowania na nosniku
urzgdzen!

+ Do mocowania urzadzen stosowaé wytacznie dostarczone czesci oryginalne!

* Przed kazdym transportem i w regularnych odstepach sprawdzaé punkty mocowania!

Spawarka moze by¢ montowana na wézku transportowym z chtodnica lub bez. W tym celu
wystarczy wyregulowac¢ wysokos¢ poprzecznicy (gérne zamocowanie urzgdzenia). Dolne
zamocowanie urzadzenia (gcznik modutowy) jest takie samo dla obu wariantow.

( N[ )

1 X X 25 2

+  Wykreci¢ wszystkie cztery Sruby tgcznika modutowego na wdozku transportowym.
» Zanurzy¢ spawarke lub chtodnice posrodku od géry w taczniku modutowym nosnika urzadzenia na

wozku transportowym. Przymocowa¢ wozek transportowy i spawarke wzglednie chtodnice do
tacznikéw modutowych za pomocg wszystkich czterech srub.

{ N
3 &
\\1\7;—1 - [ 1 °1|(\l /
. @
i
N A
a ~ 7 b
I 1
{

g J

Rys. 5-3

Zwroci¢ uwage na ustawienie urzadzenia (wylot powietrza chiodnicy).

099-008847-EW507
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Budowa i dziatanie e

Mocowanie urzadzenia

7

4

Rys. 5-4

*  Przymocowac uchwyt transportowy spawarki do punktu mocowania poprzecznicy (gérne zamocowa-
nie urzadzenia).

* Przymocowac poprzecznice za pomocg obu wkretéow z tbem krzyzowym.

18 099-008847-EW507
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E\I\;‘T) Budowa i dziatanie
Zamocowanie butli z gazem ostonowym

5.3 Zamocowanie butli z gazem ostonowym

A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieprawidiowej obstugi butli z gazem
@ ostonowym!
Nieprawidlowe obchodzenie si¢ i niewystarczajagce mocowania butli z gazem

ostonowym moze spowodowac¢ powazne obrazenia!

* Do zamocowania butli muszg zosta¢ uzyte conajmniej dwa pasy mocujgce!
+ Dopasowac¢ punkt mocowania gérnego pasa mocujgcego do wielkosci butli!
* Nie wolno mocowaé zadnych elementéw do zaworu butli !

A, @ ®

IR,

1w e
[y
= ﬁf
| |

T

)
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=y
)
e
—T N

[
=
L

j

®
J

N — ) -~ D
_I‘.l_  —
@ U Ls
.
Rys. 5-5

Poz. |Symbol |Opis

1 Butla z gazem ochronnym

2 Gorny punkt mocowania pasa mocujacego

3 Srodkowy punkt mocowania pasa mocujacego

4 Element zabezpieczajacy butli z gazem ostonowym

Pas mocujacy do zamocowania butli z gazem ostonowym.
5 Uchwyt butli z gazem ostonowym

+ Otworzy¢ zamkniecia zatrzaskowe paséw mocujgcych.
* Umiescic¢ butle z gazem ostonowym w uchwycie na butle.

» Zabezpieczy¢ butle z gazem ostonowym pasami mocujgcymi (zwréci¢ uwage na mocne, Sciste osad-
zenie pasow mocujgcych!).

099-008847-EW507
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Przemieszczanie za pomocg systemu transportowego

5.4

5.4.1

Przemieszczanie za pomocg systemu transportowego

Transport
/A OSTRZEZENIE
T Niebezpieczenstwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzagdzen nie przystoso-
».Q wanych do transportowania dzwigiem!
Podnoszenie urzagdzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzadzenie moze
spasc¢ i spowodowac obrazenia osob! Uchwyty, pasy lub zamocowania przeznaczone sa
wylacznie do transportu recznego!
+ To urzadzenie nie moze by¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!
» W zaleznosci od wersji urzgdzenia mozliwos¢ podnoszenia dzwigiem lub pracy w stanie
podwieszonym stanowi opcje, w ktérg w razie potrzeby nalezy dozbroi¢ urzadze-
nie > Patrz rozdziat 8!
/A OSTROZNIE
S5 Niebezpieczenstwo wypadku z powodu przewodéw zasilajgcych!
:D- Podczas transportu nie odlgczone przewody zasilajace (przewody sieciowe, sterujace)
moga stanowic¢ zrodto zagrozen, np. przewrdci¢ podtaczone urzadzenie i spowodowaé

obrazenia osob!
* Roztgczy¢ przewody zasilajgce przed transportem!

Rys. 5- 6

*  Przytrzymac¢ wézek transportowy za uchwyt do transportu.
* Przytrzymac stopg rure nosng przy osi i przechyla¢ wozek transportowy do kata 40°.

20
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Budowa i dziatanie

Przemieszczanie za pomocg systemu transportowego

5.4.2 Uchwyt kabla lub weza

A OSTROZNIE

5 Ryzyko wypadku na skutek nieprawidtowego uzytkowania uchwytu kabla lub weza!
&' Nieprawidlowo nawiniete kable lub weze moga prowadzi¢ do nieprzewidywalnych mo-
mentéw przewracajgcych wozka transportowego i w rezultacie do obrazen osob.

Uchwyty kabli i wezy stuzg wytgcznie do transportu kabli, wezy lub wigzek przewoddéw
uzywanych w systemie spawalniczym.

Zapewni¢ rownomierny rozktad obcigzen na obu uchwytach kabla (prawy / lewy).

Kable i weze nie mogg ciggna¢ sie po podtodze (zapewnié¢ ich naprezone zawieszenie).
Wszystkie kable i weze muszg by¢ catkowicie rozwiniete przed trybem spawania.

@ o ®

S
%:ﬁ
1}:}”

q

Bﬁ

i

Rys. 5- 7
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Konserwacja, pielegnacja i usuwanie ev\;"r)

Prace konserwacyjne, okresy

6

6.1
6.1.1

6.1.2

6.2

H

Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Naprawy oraz prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i autoryzowany
personel. W przeciwnym razie wygasa gwarancja. We wszelkich sprawach zwigzanych z serwisem
nalezy zwracac¢ sie do sprzedawcy, ktéry dostarczyt Panstwu urzgdzenie. Zwrot wadliwego urzadzenia z
tytutu gwarancji moze by¢ dokonany tylko za posrednictwem Panstwa sprzedawcy. Do wymiany czesci
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych. Przy zamdwieniu czesci zamiennych nalezy podacé typ
urzadzenia, numer seryjny, nr katalogowy urzadzenia, oznaczenie typu oraz nr katalogowy czesci
zamienne;j.

W zalecanych warunkach otoczenia i w normalnych warunkach pracy, urzgdzenie w znacznej mierze nie
wymaga konserwacji a potrzebuje jedynie podstawowej pielegnaciji.

Zabrudzenie urzadzenia powoduje skrocenie okresu zywotnosci i cyklu pracy. Czestotliwos¢ czyszczenia
jest uzalezniona od warunkéw otoczenia i zwigzanego z tym zanieczyszczenia urzgdzenia (minimum co
pot roku).

Prace konserwacyjne, okresy

Codzienne prace konserwacyjne

» Elementy mocujace butle z gazem

» Pozostaty osprzet, ogélny stan

» Czesci ruchome utrzymywac w czystosci.

* Rolki transportowe oraz ich elementy mocujgce

» Elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uchwyty)

Comiesieczne prace konserwacyjne

» Dokreci¢ wszystkie ztgcza srubowe.

+ Sprawdzi¢ tozyska pod kgtem uszkodzen.

+ Konserwowac w regularnych odstepach i sprawdza¢ pod katem btedow.

» Powierzchnie i elementy szklane czysci¢ wilgotng Scierka (nie stosowac agresywnych srodkow
czyszczacych)!

Utylizacja urzgdzenia

Prawidtowe usuwanie!

Urzadzenie zawiera cenne surowce, ktore nalezy poddac recyklingowi.
* Nie usuwac z odpadami z gospodarstwa domowego!

* Przestrzegaé obowiagzujacych przepiséw dotyczacych usuwania!

22
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Dane techniczne
Trolly XQ 35-3

7 Dane techniczne
7.1 Trolly XQ 35-3

Podana wydajnos¢ oraz gwarancja wytacznie pod warunkiem stosowania oryginalnych czesci

zamiennych i zuzywalnych!

maks. wysokos¢ (butla z gazem 1640 mm
ostonowym) 64.6 cal
maks. srednica (butla z gazem 229 mm
ostonowym) 9 cal
pojemnos¢ (butla z gazem 101-501
ostonowym) 2.6 gal - 13.2 gal
maks. cisnienie napetniania (butla z 300 bar
gazem ostonowym) 30 MPa

Wymiary (I x b x h)

604 x 743 x 1188 mm
237.8 x 292.3 x 467.7 cal

Ciezar

34 kg
751b

099-008847-EW507
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Akcesoria

Opcja dozbrajania

ewn

8 Akcesoria

8.1 Opcjadozbrajania
Typ

Nazwa

Numer artykutu

ON RPH TIG UNI

Zamocowanie do pretéw spawalniczych TIG w celu
uniwersalnego montazu za pomocg magnesow

092-004389-00000

ON CS TR.01 Zaczep do dzwigu 092-002931-00000
8.2 Akcesoriaogodlne

Typ Nazwa Numer artykutu

Tig pack Tuleja opakowaniowa do pretow TIG 398-005917-00000

24
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eV\;f'n Zatacznik
Wyszukiwanie punktéw handlowych

9 Zalacznik

9.1 Wyszukiwanie punktow handlowych

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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