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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
llIIJJ A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.
» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-

tani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitést a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

+ A készlléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet8eknek és olvashatdaknak kell lennilk.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
készllt és csak szakértdk tzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejl6dése kovetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a késziléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel§sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép GUzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja fellgyelni.

A készllék szakszerltlen dsszeszerelése anyagi karokat €s személyi sérlléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszertlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatdnak vagy karbant-
artasanak kovetkezménye, vagy valamilyen moédon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerz6i joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel8s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelSs. A gyarté ezért nem vallal felelésséget.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

A jelen dokumentacid hasznalatara vonatkoz6 tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil silyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lUizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.
* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb
sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

> Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek 1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

6 099-00T500-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

2.2

Szim-
boélum

Szimbdlumok jelentése

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miiszaki sa-

Megnyomas és elengedés (Iépte-

=
jatossagokat. tés/gombnyomas)
f\ Készulék kikapcsolasa Elengedés
N\
@h Készlilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
—/
Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
Helyes/érvényes Forgatas

I Bemenet Szamérték/beallithatd
Navigalas ~">' A jelz6lampa zoélden vilagit
d 1 N
—I N ° [} ° . Py . .
I_’ Kimenet .0. A jelz6lampa zélden villog
J [ ] ° [ ]
C ¥ |ld6kijelzés v | Ajelz6lampa pirosan vilagit
¢ 4s 5/ |(példa: 4 s varakozas/miikodtetés) ',CI'\'
—-«— | Megszakitas a menukijelzésben (to- o2 [Ajelz6lampa pirosan villog

vabbi beallitasi lehet6ségek lehetsége-
sek)

Szerszam nem szikséges/has-
znalatanak mell6zése

6
’, .
1

A jelz8lampa kéken vilagit

Szerszam szikséges/hasznalata

@

A jelz6lampa kéken villog
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

A

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten lév6 személyeket utasitsa az eléirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készulékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfelelé védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!

099-00T500-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6é ruhazat miatti sérilésveszély!

an - - v . s e s g - sq = s gz
@ ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

lonizal6 sugarzas (infravorés és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkozzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

Szaraz hegesztd ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kdrnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allé alkatrészeken torténé munkaveégzéskor.

Karos zaj elleni hallasvédelem.

ﬁ Robbanasveszély!
g Z~. Latszdlag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhat-
=== nak létre.

A munkaterileten talalhaté éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo tar-
talyokat el kell tavolitani!

Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!
& A hegesztés kdozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzé részek és
L == forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

Ugyeljen a munkateriilet kbzelében 1évé tlizfészkekre!

Ne tartson maganal konnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyuijto.

Tartson alkalmas oltékészulékeket a munkaterilet kdzelében!

Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az éghet6 anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!
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Biztonsagi el6irasok

9
A~

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az olddszer gozei

(klérozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa révén mérgezo foszgénné ala-

kulhatnak at!

* Gondoskodni kell elegendd friss leveg6érdl!

» Tartsa tavol az oldészerek gézeit az ivfény sugarzasi tartomanyatol!

* Adott esetben viseljen 1égzésvédoét!

» Afoszgén képzédésének elkeriiléséhez a kldrozott oldészerek maradvanyait a munkadar-
abokon elézetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédé eszkdzt kell viselni!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal):

Az A osztalyu készillékek nem alkalmazhatdk olyan lakédvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdévetelményeket az ipari és lakddvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatra csatlakozo lakdévezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” figgelék)

* hélézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radio és televiziokészulékek

* szamitdgép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészseége, kiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlir§ képessége a kérnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. haldzati sz(ir6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartdsa

* A hegeszt6vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

* Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

» A kornyezetben I1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa

10
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Szadllitas és el6keészliletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!
(("’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek keletkezhetnek, amelyek
L az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacioés veze-
IL' tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozok és defibrillatorok funkciojat kor-

latozhatjak.

» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 6!

» Teljesen tekerje le a hegesztdkabeleket!

» Sugarzasra érzékeny készilékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

» A szivritmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (sziikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lGizemeltet6 kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kuldéndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6zdk biztonsagi és
egészségveédelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
el6irasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalét rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

» A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

I~ A nem eredeti gydri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

24

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eld6késziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartok és a nyomoégazrol sz6lo rendelet utasitasait be kell tartani!

A védbégazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

Kerllje a védégazpalack felmelegedését!
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Szadllitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
/~,  Eldélés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérulést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitlenil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megdfelel6en fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztdvezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképz&dést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiit6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépo hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiit6késziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
* Atéml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

2> A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

e Részletes leiras az adott kiegészitorol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

1= Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
e Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Rendeltetésszeri hasznalat

Kizardlag az alabbi késziilékekkel egyltt hasznalhaté és Uzemeltethetd

3 Rendeltetésszeri hasznalat

§

A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-

znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra

és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem

vallalunk felelésséget!

* A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1  Kizardélag az alabbi késziilékekkel egyiitt hasznalhaté és
uzemeltethetd
« Tetrix XQ 230 puls AC/DC

3.2 Szoftververzid
A késziilékvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciés meniiben (Srv menii) > lasd fejezet 5.10
jelenitheté meg.
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Ervényes dokumentumok

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasroél és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-irdnyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfelel8ségi nyilatkozat kerll atadasra.
A gyarté javasolja 12 havonta (az elsd Gzembe helyezéstél kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lendrzés végrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és irdnyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos koérnyezetben

Az ilyen jel6lési hegesztd aramforrasok a ndvelt elektromos veszélyeztetés(i kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkozi eldirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

e Nincsenek szakszeriitlen javitasok és moédositasok!

A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!

+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készllék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyartd javasolja a kalibralast/validalast
12 hénapos id6kézdnként (az els6é Gzembe helyezéstdl kezdve).
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Ervényes dokumentumok

3.3.6 A teljes dokumentacioé része
Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!
Az dbra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
Abra 3-1

Poz. Dokumentacio
A1 Szallitékocsi
A2 Aramforras
A3 Hitékészulék
A4 Hegesztdpisztoly
A.5 Tavvezeérl6k
A.6 Vezérlés
A Teljes dokumentacio
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Vezérlés - kezeloelemek

Vezérléstartomanyok attekintése

ewn

Vezérlés - kezeléelemek
Vezérléstartomanyok attekintése

A készilékvezérlés a leirashoz harom részteriiletre lett felosztva (A, B, C), a lehet6 legjobb
attekinthet6ség érdekében. A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése
c. fejezetben foglaltuk 6ssze > ldsd fejezet 8.1.

4
4.1

TS.00

Comfort 3.0

A EICE

=l (@] (=1) (L=

-t) \_‘ =y &= |

‘ " Arclorce

a | i

~—

! i Ty
i R

Titi

JiurL

spotArc

spotmatic

% L
Auto. J-L

AC-Special
=]

Abra 4-1
Poz. |Jel Leiras

1 "A" vezérléstartomany

> |asd fejezet 4.1.1
2 "B" vezérléstartomany

> |lasd fejezet 4.1.2
3 "C" vezérléstartomany

> |4sd fejezet 4.1.3
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ev\;h-) Vezérlés - kezel6elemek
Vezérléstartomanyok attekintése

411 "A" vezérléstartomany

AlM[EICE Comfort 3.0 T5.00

of =)

spotmatic .AC-Spe:_]al

Abra 4-2

Poz. |Jel Leiras

Rendszer nyomoégomb
----------- Gyors hozzaférés a késziilék kilonb6zé konfiguracids parameétereihez. A pa-
raméterek teljes listajat a késziilék konfiguracios meniben talalja > lasd feje-

-—
.

zet 5.10
e Zarolas funkci6 - A bedllitasok véletlen médositasa ellen szolgal > lasd feje-
zet 4.3.6
2 sx| |[Nyomégomb - JOB kedvencek > lasd fejezet 5.3.1
S Révid gombnyomas: Kedvenc betdltése
S HosszlU gombnyomas (>2 s): Kedvenc mentése
R Hosszu gombnyomas (>12 s): Kedvenc torlése

Hegesztési eljaras nyomégomb
-------- AWI hegesztés

<
7

M- Bevont elektrodas kézi ivhegesztés
M —— Bevont elektrodas kézi Cel ivhegesztés (celluléz elektréda jelleggdrbéje)
4 Click wheel
e Hegesztési teljesitmény beallitasa
e Navigalas a menik és paraméterek kozott
R Paraméterértékek beallitasa a kivalasztastol figgben.
099-00T500-EW511 17
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Vezérléstartomanyok attekintése

Poz. |Jel Leiras
5 v Uzemmoédok nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.8
Hoe 2 tem
AR - 4 (tem
SPOtArc - spotArc ponthegesztés eljaras
spotmatic spotmatic ponthegesztés eljaras
6 v Impulzus ivhegesztés nyomégomb > lasd fejezet 5.1.11
P i — Kdzépérték pulzalas
¥ L Termikus pulzalas
ave L -- Pulzaladsautomatika
acseecf - AC speciélis
7 v Hegesztéaram polaritas / siivegképzés nyomégomb
DC ¥ Egyenaramu hegesztés valaszthatéan negativ vagy pozitiv polaritdssal a he-
gesztdpisztolyon, ill. az elektrodafogon (az AWI-DC+ esetében szikséges a
levalasztas a készulék konfiguraciés menlben).
AC - Valtdbaramu hegesztés / valtdéaramtipusok > lasd fejezet 5.1.6.1
| JR— Siivegképzés > lasd fejezet 5.1.6.2
8 Gazteszt /| toml6csomag 6blitése nyomoégomb > lasd fejezet 5.1.1

18
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Vezérléstartomanyok attekintése

41.2 "B" vezérléstartomany

T@@@@@@@

12 D
Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 HE AWI-gyujtasi mod jelzélampa

A jelz6lampa vilagit: Liftarc gyujtasi mod aktiv / nagyfrekvencias-ivgyujtas kikapcsolva.
A gyujtasi méd atkapcsolasa az Expert-mentben torténik (AWI) > lasd fejezet 5.1.7.

2 Hz Hertz mértékegységben kijelzett érték jelzélampa

3 kHz |Kilohertz mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

4 S Masodperc mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa
5 % Szazalék mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

6 mm | Milliméter mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa
7 inch |Huvelyk mértékegységben kijelzett érték jelzélampa

8 Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa

A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi hémérsékletre térténd visszahlilés utan a
jelz8lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

10 Hegesztéaram jelzélampa

A hegesztéaram megjelenitése Amper mértékegységben.

1 Zarolas funkcié jelzé6lampa > lasd fejezet 4.3.6

12 5l-jel funkcié jelzé6lampa
Azt jelzi, hogy a ndvelt elektromos veszeélyeztetésl kdrnyezetben a hegesztés
lehetséges (pl. kazanokban). Amennyiben a jelz6lampa nem vilagit, feltétlendl értesitse

a szervizt.

9 Hiitékozeg lizemzavar jelz6lampa
A nyomasveszteséget ill. alacsony hltéfolyadék szintet jelzi a hiit6folyadék korben.
a
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Vezérléstartomanyok attekintése

Poz. | Jel Leiras

13 0 Allapotjelzé jelzélampa
Minden befejezett hegesztési folyamat utan a hegesztéaram és -fesziiltség legutoljara
hegesztett értékei megjelennek a kijelz6kon, a jelz6lampa vilagit.

14 * Hozzaférés-vezérlés aktiv jelz6lampa
A jelz6lampa a késziilékvezérlés aktiv hozzaférés-vezérlése esetén vilagit > lasd feje-
zet 5.6.

15 Ennél a késziilékkivitelnél funkcié nélkiil.

16 ‘I Jelzélampa, ivfesziiltség
Az ivfeszlltség [V] kijelzésekor vilagit.

17 s'}',gg Szinkronhegesztés (AC) jelzélampa
Kétoldali egyidejii hegesztés > lasd fejezet 5.9

18 Freq. AC-frekvenciaautomatika > lasd fejezet 5.1.6.5

19 Ennél a késziilékkivitelnél funkcio nélkiil.

20 Ennél a késziilékkivitelnél funkcio nélkiil.

21 Ennél a késziilékkivitelnél funkcié nélkiil.

22 ipm Inches per minute mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

23 P Méter/percenként mértékegységben kijelzett érték jelzé6lampa

24 VRD |Fesziltségcsokkentd jelz6lampaja (VRD) > lasd fejezet 5.7
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Vezérlés - kezeloelemek

Vezérléstartomanyok attekintése

41.3 ,C" vezérléstartomany

Abra 4-4
Poz. |Jel Leiras
1 I Féaram [__{/Pulzalasi aram jelzélampa
2 tup Upslope id6 jelzélampa
3 Ist Inditéaram jelzélampa
4 =z Elektroda atméré jelzélampa
5 @ Gazeldaramlasi idd jelzélampa
6 ‘é‘ Gyujtasoptimalizalas (AWI) jelzélampa
7 JOB |Hegesztési feladat (JOB) jelzélampa
8 tst Inditéaram idé [ESE] jelzélampa
9 wetivare | 3CtiVAre jelzélampa > lasd fejezet 5.1.9
10 +J'Ba|<_|+.[' Egyensuly [bAL jelzélampa
11 t1 Pulzalasi idé 1 jelz6lampa
12 _FT,'.LL Frekvencia [F-£l jelz6lampa
13 t2 Pulzalasi idé £ 2l jelzélampa
14 Ae Arcforce (hegesztési jelleggorbe) jelzélampa > lasd fejezet 5.2.3
15 Prog Hegesztéprogram jelzélampa > lasd fejezet 5.1.5
Az aktualis program szamanak megjelenitése a hegesztési adat kijelzésben.
16 ted Végaramidd jelzélampa
17 @ Védoégaz utanaramlasi ideje jelzé6lampa
18 led Végaram [ £d] jelz6lampa
19 tan Downslope idd jelzélampa
20 I2 Csokkentett hegesztéaram [l jelzélampa
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Vezérlés - kezeloelemek

Készilék kijelz6

ewn

4.2

4.3
4.3.1

43.2

43.3

Késziulék kijelzd

A kovetkez6 hegesztési paraméterek megjelenitése lehetséges a hegesztés elbtt (elbirt értékek), heges-
ztés alatt (tényleges értékek) vagy hegesztés utan (tartasi értékek). A tartasi értékeket a @ jelzélampa

jelzi ki:

Paraméter Hegesztés elbtt Hegesztés alatt Hegesztés utan
(el&irt ertékek) (tényleges értékek) (tartasi értékek)

Hegeszt6aram @ @@ @ B

Paraméter (id6k) @ @ @

Paraméter (aramok) @ @ ®

Frekvencia, egyensuly @ @ ®

JOB szam @ ® ®

ivfesziiltség @ @ @

[ Nem a bevont elektrédas kézi ivhegesztés esetén

21 A kézi ivhegesztés hegesztbaramanak tényleges értékének kijelzése a paraméterekkel kapcsol-
haté be vagy Kki.

Bl A tartasi érték kijelzésének viselkedése az AWI és a kézi ivhegesztés paramétereivel hatéaro-
zhaté meg.

A beallitasok a késziilék konfiguraciés meniben térténik > lasd fejezet 5.10.

A készilékvezérlés miikddési folyamataban beallithatd paraméterek a kivalasztott hegesztési feladattol
flggenek. Ez azt jelenti, ha pl. impulzusvaltozatok nincsenek kivalasztva, akkor a miikodési folyamatban
impulzus paraméterek nem is allithatok be.

A készilékvezérlés kezelése

Fonézet

A készllék bekapcsolasa vagy a beallitas befejezése utan a késziilékvezérlés a fénézetbe valt. Ez azt
jelenti, hogy az elézetesen kivalasztott beallitasok atvételre kerlinek (adott esetben jelz6lampak jelzik),
és az aramer@sség (A) névértéke megjelenik a bal oldali hegesztési adat kijelzésben. A jobb oldali
kijelzésben jelenik meg az ivfesziiltség (V) elbirt értéke. A vezérlés 4 s utan visszavalt a fénézetbe.

”w oy

Hegesztdaram beallitasa (abszolut / szazalékos)

A hegesztéaram beallitasa a vezérldgombbal térténik (click wheel).

A hegesztéaram beallitasa (a f6aramtol fliggden) szazalékosan vagy abszolut torténhet:

AWI: Indit6-, csOkkentett vagy végaram és pedalos tdvszabalyzo alsé hatara.

MMA:  Hotstart-aram.

A kivalasztas a készlilék konfiguraciés meniben a paraméterrel BEStorténik > lasd fejezet 5.10.

A hegesztési paraméterek beallitasa a miikodési folyamatban

A hegesztési paraméter beallitasa a miikddési folyamatban toérténik a click wheel lenyomasaval (kivalas-
ztas) és forgatasaval (navigalas a kivant paraméterre) torténik. Ismételt megnyomasaval a kivalasztott
paraméter a beallitashoz kivalasztasra keril (a paraméterérték és a megfeleld jelz6lampa villog). Majd a
gomb forgatasaval allithaté be a paraméterérték.

A hegesztési paraméter bedéllitasa soran a bal oldali kijelzén villog a beallitandé paraméterérték. A jobb
oldali kijelz6ben a paraméter roviditése, ill. a megadott paramétertdl lefelé vagy felfelé vald eltérés jelenik
meg szimbolikusan:

Kijelzés Jelentés
Tr] 1M <1l | Paraméterérték novelése
Jl w o Visszatérés a gyari beallitasokhoz.
M = 111 _ | | Gyari beallitas (példaérték = 20)
Ly U A paraméterérték optimalisan be van allitva
17 J_ )| | Paramétererték csokkentése
JU] L " LI] |visszatérés a gyari beallitasokhoz.

22
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A készllékvezérlés kezelése

4.3.4 Bovitett hegesztési paraméterek beallitasa (Expert-menii)
Az Expert meniben olyan funkcidk és paraméterek vannak elmentve, amelyek nem allithatok be kézvet-
lendl a készllékvezérlésen, ill. amelyeknél nem szikséges a rendszeres bedllitas. Ezeknek a para-
métereknek a szama és megjelenitése az el6zetesen kivalasztott hegesztési eljarastal, ill. a funkcidktél
fuggben torténik.
A kivalasztas a click wheel hosszu (> 2 s) megnyomasaval térténik. Valassza ki a megfelel6 paramétert /
menipontot a click wheel forgatasaval (navigalas) és megnyomasaval (megerdsités).

4.3.5 Alapbeallitasok médositasa (készulékkonfiguraciéos menii)
A készilékkonfiguracidos menuben lehet a hegesztérendszer alapbedllitasait végrehajtani. A bedllitasokat
kizarélag tapasztalt felhasznalok modosithatjak > lasd fejezet 5.10.

4.3.6 Zarolas funkcioé
A zarolas funkcio a készllekbeallitasok véletlen modositasa ellen szolgal. Az Gsszes kezelGelem aktivalt
funkciénal kikapcsol, és a zarolas funkcio jelzdlampaja vilagit. A funkcié a = nyomdgomb hosszu
gombnyomasaval (> 2 s) be- vagy kikapcsolhato.
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AWI-hegesztés

5

5.1
5.1.1

51.1.1

A gép miikodésének ismertetése

AWI-hegesztés

Védbégaz mennyiség beallitasa (gazteszt) / tomlécsomag oblitése
+ Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

* Nyomascsdkkentd szelepét kinyitni.

+ Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.

* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

« A gaztesztet a késziilékvezérlésen a ,Gazteszt/Oblités” ¥ nyomégomb megnyomasaval lehet eli-
nditani > lasd fejezet 5.1.1.

A védbgaz mennyiség beallitasa (gazteszt)

+ Avédbégaz kb. 20 masodpercig vagy a gomb ismételt megnyomasaig aramlik.

Hosszu kabelkbtegek oblitése (6blités)

+ A nyomogombot kb. 5 masodpercig tartsa lenyomva. A védégaz kb. 5 percig vagy a gomb ismételt
megnyomasaig aramlik.

Mind a tal kicsi, mind pedig a tul magas veéddgazbeallitas levegot vinet a hegflird6be és ennek kdvet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
felel6en!

Beallitasi tudnivalé: A gazfavoka atmérdje mm-ben a I/min gazaramlasnak felel meg.
Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndévelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

A védbégaz csatlakoztatasat és a védégazpalack kezelését az aramforras kezelési és karbantartasi
utasitasaban talalja meg.

Védégaz utanaramlas-automatika

Bekapcsolt funkcié esetén a védbégaz utanaramlasi idejét a teljesitménytdl fliggéen a készulékvezérlés
allitja. A bedllithaté véddgaz utanaramlasi idé az dramforras max. lehetséges aramerdsségére vonatko-
zik, és megfeleléen linedrisan csokken.

Példa: Aktiv véddgaz utanaramlasi automatika esetén a 10 masodperces védbégaz utanaramlasi id6é van
beallitva. Ez azt jelenti, hogy 230 A-es hegesztéaramnal a védbégaz utanaramlasi idé 10 masodperc. 115
A-es hegesztéaramnal a véddgaz utanaramlasi idé 5 masodpercre csokken.

A védégaz utanaramlas automatika GPAfunkcié a késziilék konfiguraciés meniiben be- vagy kikapcsol-
haté > lasd fejezet 5.10. Bekapcsolt funkcional a védégaz utanaramlas id6 kivalasztasakor a és
paraméterek felvaltva jelennek meg az automatikahoz.
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AWI-hegesztés

5.1.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
A volfrdmelektréda atméré beadllitasaval az AWI gyujtasi viselkedés (gyuijtasi energia), a készilék
funkcidi és a minimalis aramhatar optimalisra allithat6 be. Kisebb elektréda atmérdknél kisebb gyujtasi
energiara van szikség mint pl. nagyobb elektréda atméréknél.
Ezen tulmenden a gyujtasi energia > lasd fejezet 5.1.3 minden hegesztési feladathoz allithaté (pl. vékony
lemezeknél a gyujtasi energia csokkentéséhez). Az elektréda atméréjének kivalasztasa meghatarozza a
minimalis aramhatart, mely ugyancsak befolyasolja az indité-, a f6- és a csdkkentett aramot. A minimalis
aramhatarok megakadalyozzak a nem stabil ivfényt nem megengedett alacsony aramerésségeknél. A
minimalis aramhatarok szlikség esetén kikapcsolhatok a paraméterrel a készullék konfiguraciés men-
Uben > lasd fejezet 5.10. Pedalos tavszabalyzds lizem esetén a minimalis aramhatarok alapvetéen ki
vannak kapcsolva.

Abra 5-1

5.1.3 Gyujtasi korrekcioé
A gyujtasi energia a hegesztési feladat gyujtasi korrekcidjanak paraméterével optimalizalhaté. Amen-
nyiben szlkség lenne a gyujtasi energianak a meglévd korrekcios hatar beallitasara, ez manualisan is
konfiguralhatd a gyujtasi aramhoz és gyujtasi aramidéhoz > lasd fejezet 5.1.4.

Abra 5-2
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AWI-hegesztés

514

Kézi gyujtasbeallitas

A specidlis gyujtas kivalasztasaval kikapcsolja a minimalis aramhatér figgéségét az elektréda
atmérsjétsl. Most a gyujtasi energia a gyUjtasi aram és gyujtasi idé paramétereivel kiilén
bedllithatd. A gyujtasi id6 beallitdsa abszolut milliszekundumban torténik. A gyujtasi aram beadllitdsanal a
és beallitasi valtozatok kiilénbdztetheték meg.

< A véltozatnal a gyuijtasi aram abszolut amperben [A] allithaté be.
+ A valtozatnal a gyujtasi aram szazalékosan, a beallitott féaram fliggvényében allithato be.

A gyujtasi energia kézi beallitasa kivalaszthato és aktivalhato a ,bal litkozével” az elektroda atmérdjének
beallitasakor (min. érték > > [5P2)).
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AWI-hegesztés

5.1.4.1 Visszatéro hegesztési feladatok (JOB 1-100)

Annak érdekében, hogy a visszatérd, ill. a kilonb6zé hegesztési feladatokat folyamatosan el lehessen
menteni, a felhasznaldnak 100 tovabbi taroléhely all a rendelkezésére. Ehhez egyszerien ki kell valasz-
tani a kivant taroléhelyet (JOB 1-100) és az el6z6ekben leirtak szerint be kell allitani a hegesztési felada-
tot.

A JOB managerrel > lasd fejezet 5.4 a hegesztési feladatokat tetsz6leges taroldhelyre masolhatja, vagy
gyari allapotra visszadllithatja.
Ezen talmenéen a kivant JOB tarolhaté gyorshozzaférési gombon (kedvenc gomb) is > lasd fejezet 5.3.1.

Egy JOB csak akkor kapcsolhaté at, ha nem folyik hegesztéaram. Az Upslope- és a Downslope-id6k a 2-
Utemhez és 4-Gtemhez kilon beallithatok.

Kivalasztas

Abra 5-4
A kivalasztaskor vagy ha az egyik visszatéré hegesztési feladat kerult kivalasztasra, a JOB jelz6lampa
vilagit.
099-00T500-EW511
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5.1.5 Hegesztéprogramok
A Hegesztési programok funkci6 ki van kapcsolva, és a hasznalathoz a készilék konfiguraciés meniben
a paraméterrel kell bekapcsolni > lasd fejezet 5.10.
Minden egyes hegesztési feladathoz (JOB-hoz, > lasd fejezet 5.1.2) 16 kiilénbdz6 programot lehet
beallitani, elmenteni és betoélteni. A ,0“-s szamu programban (standard beallitas) a hegesztéaram
fokozatmentesen beallithato a teljes tartomanyon bellil. Az 1 + 15-0s szamu programhelyeken 15
kilénb6z6 hegesztdaram (beleértve az izemmad és a pulzalt ivii hegesztés valtoztatasanak lehetéségét
is) allithato be.
A hegesztégép 16 programmal rendelkezik. Ezek a hegesztési folyamat kézben valthatok.
A hegesztési folyamatot meghatarozé egyéb paraméterek megvaltoztatasa egyforman vonatkozik
az 6sszes tobbi programra is.
A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa azonnal elmentésre keriil az adott JOB-ban!

Példa:
Programszam Hegeszt6aram Uzemméd Pulzalas
1 80A 2-utem Pulzalt ivii hegesztés BE
2 70A 4-(item Pulzalt ivii hegesztés Ki

Hegesztés kézben az lizemmaodot nem lehet megvaltoztatni. Ha pl. a hegesztést az 1-es szamu
programmal (2-Gtem( Gzemmad) kezdjik, majd a 2-es szamu programmal folytatjuk, akkor — annak
ellenére, hogy a 2-es szamu programban 4-item( Gzemmaod van beallitva — a 2-lGtem{ izemmaod lesz
érvényben egészen a hegesztési folyamat befejezéséig.

A pulzalas funkcié (pulzalt ivi hegesztés Kl, pulzalt ivii hegesztés BE) és a hegesztéaram értéke az
aktualisan hasznalt program szerint alakul.

5.1.5.1 Kivalasztas és beallitas

Prog

Abra 5-5

5.1.5.2 A maximalisan behivhaté programok szamanak megadasa

Ennek a funkcionak a segitségével a kezel6 meghatarozhatja a maximalisan behivhaté programok
szamat (ez kizarolag csak a hegesztopisztolyrol behivhaté programok szamara vonatkozik). Gyari
beallitasnal mind a 16 program behivhatoé. Igény esetén ez a szam tetszélegesen csokkenthetd.

A behivhaté programok szamanak korlatozasahoz a kovetkezd, nem hasznalt programban a
hegesztéaram értékét ,,0“-ra kell beallitani. Ha pl. kizardélag az elsé négy programot (0 + 3 sz.-U
programok) hasznaljuk, akkor a 4-es sz.-i programban ,,0“ A hegesztéaramot kell beallitani.
Ebben az esetben a hegesztépisztolyrol csak a 0 + 3-as sz.-i programok hivhatok be.
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AWI-hegesztés

5.1.6

5.1.6.1

Valtéaramu hegesztés

Aluminium és aluminiumétvézetek hegesztése a polaritas periodikus atkapcsolasaval a volfram
elektrédan lehetséges.

A volframelektréda minusz pélusa (negativ félhullam) a beégési viselkedésért felelés, és a pozitiv félhul-
lamhoz viszonyitva kisebb elektrodaterhelésre utal. A negativ félhullamot ,hideg félhulldmnak” is nevezik.
Ezzel ellentétben a plusz pdlus, tehat a pozitiv félhullam, az oxidréteg feltérésére szolgal az anyagfeliile-
tén (Un. tisztitd hatas). Egyidében a pozitiv félhullam magas hé hatasara a volframelektroda hegye me-
golvad, és géombbé alakul (un. sliveg). A sliveg mérete a pozitiv fazis hosszatél (egyensuly

beallitasa > lasd fejezet 5.1.6.3) és az aramamplitudétol (amplitiudoé egyensuly) > lasd fejezet 5.1.6.4)
fligg. Figyelembe kell venni, hogy tul nagy sliveg instabil, és diffuz ivfényhez vezet, ami csekély beégési
profilt okozhat. Ezaltal az aramamplitudé és a feladat egyensulya kézoétti aranyt megfeleléen be kell
allitani.

Valtéaram tipusok

Kivalasztas

SR

=R

DCX L DCx %
AC -'Q- AC ..‘.Da. ,— ' ,-
! Ae ! AC CC [: Fo
® ®
/N
-l gy
IJ" A1 1
Abra 5-6

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

Valtéaram tipusok ’

! Fo

------ derékszog - Maximalis energia bevitel (gyari beallitas)
Er A --mmm- trapéz - Altalanosan hasznalhaté a legtébb hegesztési feladathoz
------ szinuszos - Alacsony zajszint

" kizarolag valtéarami hegesztéshez valo gépeknél (AC).
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AWI-hegesztés

5.1.6.2 Siivegképzés funkcid
A slivegképzés funkcidé optimalis, gdbmb alaku sliveget eredményez, ami a valtéaramu hegesztésnél
lehetbvé teszi a legjobb gyujtasi és hegesztési eredményeket.

Az optimalis slivegképzés eléfeltétele a hegyesen csiszolt elektroda (kb. 15 — 25°) és a készilék-
vezérlésen beallitott elekiréda atmérdje. A beallitott elektréda atméréje befolyasolja a slivegképzés
aramerdsségét és ezaltal a sivegmeéretet.

A siivegképzés nyomdégomb megnyomasaval a funkcid aktivalhato, és ezt a megfelel jelzélampa vil-
logasa jelzi. Ez az aramer8sség szilkség esetén kuildn a paraméterrel beallithaté (+/- 30 A).

R
DC* v
AC 1

©

Balling

Abra 5-7

A felhasznalé megnyomija a pisztoly nyomégombot, és a funkcio érintés nélkili gyujtassal (nagyfrekven-
cias-ivgyujtassal) indithatd. A sliveg képzése megtorténik, és a funkcié a védbégaz utanaramlasi idé
lejarta utan automatikusan befejez8dik.

A suvegképzést egy kisérleti munkadarabon kell végrehajtani, mivel adott esetben a felesleges volfram
leolvad, és szennyezheti a hegesztési varratot.

START STOP

& 1

R@@ =>

@
=15 - 25° J
Abra 5-8
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5.1.6.3 AC-egyensluly (tisztitohatas és beégés optimalizalasa)
Fontos, hogy a pozitiv fazis (tisztitd hatas, sliveg mérete) és a negativ fazis (beégési mélység) kdzotti
id6ébeli arany (egyensuly) megvalasztasa megfelel6 legyen. Ez az anyagtol és a feladattol fliggbéen a gyari
beallitastdl eltérhet. Ehhez sziikséges az AC-egyensuly beallitasa. Az egyensuly alapbeallitasa (gyari
beallitas, nulla allas) 65%-nal van, és mindig a negativ félhulldamra vonatkozik. Ennek megfeleléen a po-
zitiv félhullam is igazodik (negativ félhullam = 65%, pozitiv félhullam = 35%).

(TR | oW

+
+ |

Abra 5-9

5.1.6.4 AC-amplitud6 egyensuly
Ahogy az AC-egyensulynal, az AC-amplitudd egyensulynal is beallithatd egy arany (egyensuly) a pozitiv
és negativ félhullam kozott. Itt az egyensuly aramerésség amplitido formajaban valtozik.

Iy I I

+ <100 100 >100

Abra 5-10

Az AC-amplitudo egyensuly az Expert meniiben (AWI) a alatt bedllithato > lasd fejezet 5.1.15.

A pozitiv féltengelyben az aramerésség amplitidé novelése kedvezé hatassal van az oxidréteg
felszakitasara és a tisztité hatasra.

A negativ aramerésség amplitido novelése esetén novekszik a beégés.
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5.1.6.5 AC-frekvenciaautomatika

Freq.

Az aktivalas a frekvencia miikbdési folyamatban torténik a frekvencia paraméterrel an. A balra forgatas-
sal a paraméterérték addig csokkenthetd, amig a kijelzén a paraméter (AC-frekvenciaautomatika)
megjelenithetd. Aktivalt funkcié esetén a it jelzélampa vilagit.

A készilékvezérlés atveszi a valtdaramu frekvencia szabalyozasat, ill. beallitasat a beallitott féaram
fuggvényében. Minél kisebb a hegesztéaram, annal nagyobb a frekvencia, és forditva. Alacsonyabb he-
gesztéaramok esetén ezaltal koncentraltabb, iranystabilabb ivfény érhet6 el. Magas hegesztéaramok e-
setén a volframelektroda terhelése minimalizalédik, és ez hosszabb élettartamot eredményez.

Pedalos tavszabalyz6 hasznalata mellett ezzel a funkcidval a felhasznal6 kézi beavatkozasai a heges-
ztési folyamat kézben minimalisra csOkkentheték.

A

/\

nnl’lﬂ \‘ .
LN Bl

\

Abra 5-11

Kivalasztas

Abra 5-12
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5.1.6.6 AC-kommutacioé optimalizalas

Az AC hegesztésnél periodikusan valt a pozitiv és negativ félhullam kézott. Ezt a pdlusvaltast kommu-
tacionak nevezik. Kiilsé hatasok, mint példaul alacsony 6tvozetl aluminiumanyagok (pl. Al 99,5) vagy
nehezen ionizalhatdé gazok (Ar/He keverékek) negativan befolyasolhatjak a kommutaciot, ami alacsony
ivfénystabilitast és magasabb zajképz6dést okozhatnak.
Az aramforras egy intelligens kommutacio optimalizalassal rendelkezik, amely automatikus tGzemre (bal
Utk6z6) és kézi izemre (1-100) oszlik fel:
* Automatikus tUzem (gyari beallitas)
Szériakivitelben a kommutécio optimalizalasa ,Auto” allason van. Ezéltal az aramforras képes a kom-
mutacié értékelésére, és automatikusan gondoskodik az ivfény stabilitasardl, biztonsagos beégésrél
és oxidmentes varratokrél minden hegesztési feladatnal. Majdnem minden alkalmazasnal az automati-
kus Uzemet kell el6nyben részesiteni.
+ Kézi izem (1-100):
Ha az eredmény automatikus zemben ritka esetben nem megfeleld, akkor a kommutacio optimali-
zélasa kézi uzemmddban igazithatd. Az alabbi sematikus abrazolas a bedllitasnal segitségil szolgal-

hat.
E
B A 100

Soft Hard
Abra 5-13

5.1.7 livgyujtasi médok

A gyujtasi méd (hF_] paraméter) a Rendszer meniiben (= nyomégomb) allithaté be. A nagyfrekvencias

intenzitas ( paraméter) sziikség esetén a késziilék konfiguraciés meniben allithaté > lasd feje-

zet 5.10.
5.1.7.1 Nagyfrekvencias-ivgyujtas

a)@ b)@ C)@
!
| | | | | |
Abra 5-14
Az ivfény érintésmentesen indit a nagyfesziltségl gyujtéimpulzussal:
a) Pozicionalja a hegeszt6pisztolyt a munkadarab f6lé hegesztési pozicidba (az elekiréda hegye és a
munkadarab kézotti tavolsag: kb. 2-3 mm).

b) Nyomja meg a pisztolynyomégombot (a nagyfesziiltségl gyujtéimpulzusok inditjak az ivfényt).

c) A hegesztéaram a kivalasztott izemmaodtoél fliggéen a beallitd indito-, ill. féarammal aramlik.

A hegesztési folyamat befejezése: Engedje el, ill. nyomja meg és engedje el a pisztolynyomégombot a

kivalasztott Uzemmddtdl fliggben.
099-00T500-EW511
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5.1.7.2 Liftarc

5.1.7.3

a) b) C)

Abra 5-15

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz térténd érintésével térténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektréd hegyét 6vatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fliggetlenil a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvoka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete kozott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott izemmaddnak
megfeleléen a hegesztéaram a beallitott indulo- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaodnak megfelelen a pisztoly nyomdgombjat
elengedni vagy benyomni és azt kdvetéen elengedni.
Automatikus kikapcsolas
A hibaid6k leteltével a kényszerlekapcsolas leallitja a hegesztési folyamatot, és két allapot révén valthato
ki:
» A gyujtasi fazis alatt
5 s id6vel a hegesztési inditasa utan nem folyik hegeszt6aram (gyujtasi hiba).
* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 5 s id6nél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

A készulék konfiguraciés meniben > lasd fejezet 5.10 az Ujragyujtasi idé az iv megszakitasa utan lek-
apcsolhato vagy idébelileg beallithatd (paraméter [ £A)).

34
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5.1.8 Uzemmédok (miikodési folyamatok)
5.1.8.1 Jelmagyarazat

Szim- Jelentés
bélum
A Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot
‘:@_ﬁ& Engedije el az 1. pisztoly nyomégombot
I Aram
t Id6
D) Véddgaz eléaramlasi ideje
(
I 5t Inditéaram
Inditasi id6
Upslope id6
Pontid6
1 Féaram (minimalistdl a maximalis aramig)
AMP
Csokkentett hegesztéaram/pulzalassziineti aram
AMP%
Pulzalasi id6
Pulzalasszuneti id6
P PL Pulzalasi aram
4 Gtemi izemmdd: Slope id6 a féaramrdl (AMP) a csdkkentett aramra (AMP%)
AWI termikus pulzalas: Slope id6 pulzalasi aramrél pulzéldsszineti dramra
4 (item{ Uzemmod: Slope id6 a csokkentett aramrél (AMP%) a féaramra (AMP)
AWI termikus pulzalas: Slope id6 pulzalassziineti id6érél pulzalasaramra
Downslope id6
I Ed Kratertolté aram
Kratertoltési idd
@ Véddgaz utanaramlas
(
Egyensuly
F-E Frekvencia
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5.1.8.2 2-iutemii iizemmod
Folyamat

{Edal-~EEIEPEN

A J

[

Abra 5-16

1. item:

* Nyomja meg és tartsa lenyomva az 1. pisztolynyomégombot.

* A gazel6aramlasi idd letelik (védégaz aramlik).

» Az ivfény meggyujtasra keril (nagyfrekvencias-ivgyujtas).

+ Azinditéaram az inditasi id6 alatt aramlik (nagyfrekvencias-ivgyujtas kikapcsol).
* A hegesztb6aram az Upslope id6 alatt a féaramra novekszik.

2. item:

+ Engedje el az 1. pisztolynyomdgombot.

« Af6aram[ 7 a Downslope id6 [Ednlalatt a végaramra csokken.
Amennyiben az 1. pisztolynyomégombot a Downslope id6 alatt megnyomja, az aram ismét a
féaramra [ névekszik.

« Avégaram aramlik a végaramidé alatt.
* Az ivfény kialszik.
« A véddégaz utanaramilasi ideje letelik (a védégaz kikapcsol).

5.1.8.3 4-litemi izemmod

Folyamat
- y e 4.~
¥\ |
| 4 !
T 5E
<GP} +{E SE}-E UM Pt
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1. item

* Nyomja meg az 1. pisztolynyomégombot

* A gazel6aramlasi idd letelik (véd&gaz aramlik).

+ Az ivfény meggyujtasra kerll (nagyfrekvencias-ivgyuijtas).

* Az inditéaram mindaddig aramlik, mig a pisztolynyomégombot lenyomva tartja, de legalabb az
inditasi id6 alatt (nagyfrekvencias-ivgyujtas).

2. iitem

Engedije el az 1. pisztolynyomégombot.

» A hegesztéaram az Upslope id6 alatt a féaramra 1 névekszik.

A f6 aramfazis kbzben kétféleképpen lehet atvaltani a cs6kkentett hegesztéaramra 2 az 1. pis-
ztolynyomdégomb megérintésével vagy a 2. pisztolynyomégomb megnyomaséaval és lenyomva tartasaval.
A csokkentett hegesztéaram csOkkentése a Slope idével torténik.

Az 1. pisztolynyomégomb ismételt megnyomasaval és a 2. pisztolynyomégomb elengedése utan a he-
gesztéaram a Slope id6vel ismét a féaramra [ névekszik. A Slope id6k és beallitasa az
Expert meniiben térténik > lasd fejezet 5.1.15).

3. iitem
* Nyomja meg az 1 pisztolynyomégombot.
« Af6aram 1 a Downslope id6 [Ednlalatt a végaramra csokken.

4. item

» Engedje el az 1. pisztolynyomdgombot.

* Az ivfény kialszik.

» A védbgaz utanaramlasi ideje letelik (a védbégaz kikapcsol).
Hegesztés alternativ inditasa (Iéptetéses inditas):

A Léptetéses inditas funkciét kapcsolja be a hasznalat el6tt. Hegesztés alternativ inditasa esetén az
elsd és a masodik Utem id6tartamat kizardlag a beallitott folyamatid6k hatarozzak meg (Iéptesse a pis-
Hegesztés alternativ befejezése (Iéptetéses vége):

A léptetéses vége funkciot a hasznalat elétt be kell kapcsolni (a csokkentett hegesztéaram
érintésével ez kikapcsolhatd). Bekapcsolt funkciénal a hegesztési folyamat érintéssel azonnal leall a
féaramfazis kdzben.

5.1.8.4 spotArc
Az eljaras acélbdl vagy CrNi 6tvozetbdl készult, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez
vagy 6sszekdté hegesztéséhez hasznalhatéd. Kilonbdz8 lemezek is egymashoz hegesztheték. Az
egyoldali alkalmazas révén a lemezek Ureges profilokra, kor vagy négyszog keresztmetszetli csovekre is
réhege§zthet6k. Ivfényes ponthegesztés esetén az ivfény atolvasztja a felsé lemezt, és raolvasztja az
alséra. Igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a latsz6 tartomanyban semmilyen vagy
csak nagyon kevés utbmegmunkalast igényel.
ER—
H ol
V) p | @ _

nn spotArc '—']

spotArc ’

spotmatic

Abra 5-18
A hatékonysag novelése érdekében az aram fel- és lefutasi id6ket javasolt ,,0*-ra beallitani.
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A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmaod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyujtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.7.

Folyamat:

+ Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztoly nyomoégombot.

* A gazel6aramlasi idd letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodardl dtugranak a munkadarabra, ami meggyujtja az
ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott ertékét

» A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztéaram a beallitott Upslope-id6é mértékével az (AMP) féaramra névekszik.

A folyamat a beallitott spotArc-idé lejartaval vagy a pisztoly nyomdgomb idé elétti elengedésével fe-
jezédik be. A spotArc-funkcié aktivalasa esetén ezen kiviul az Automatic impulzus impulzus-valtozat is
bekapcsol. Szukség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomégomb megnyomasaval ki is
kapcsolhato.
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5.1.8.5

spotmatic
A spotArc izemmaddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomégomb szokasos megnyomasaval,

hanem a volfram elektr6da munkadarabra térténd rovid felhelyezésével indithaté. A pisztoly nyomégomb
a hegesztési folyamat engedélyezésére szolgal. Az engedélyezést a spotArc/spotmatic jelz6lampa
villogasa jelzi. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kiilon-kilén vagy akar allandéan is
lehetséges. A beallitas a folyamatengedélyezés paraméter altal a készulékkonfiguraciés meniiben
van vezérelve > lasd fejezet 5.10:
+  Kulon folyamatengedélyezés (55P) > [on ):
A hegesztési folyamatot minden ivgyuijtas elétt a pisztoly nyomégomb megnyomasaval Ujra enge-
délyezni kell. A folyamat engedélyezése 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.

« Allandé folyamatengedélyezés (557 > [oFF)):
A hegesztési folyamat a pisztoly nyomégomb egyszeri megnyomasaval engedélyezhet6. Az ezt ko-
vetd ivgyujtast a volfram elektroda rovid felhelyezése inditja be. A folyamat engedélyezése vagy a pis-

ztoly nyomoégomb ismételt megnyomasaval, vagy 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.
A spotmatic esetén alaphelyzetben a kiilén folyamatengedélyezés és a pontidé révid beallitasi tartomany

vannak aktivalva.
A gyujtas a volframelektréda felhelyezésével a készllékkonfiguraciés meniben a paraméter alatt

inaktivalhaté. Ebben az esetben a funkcié megegyezik a spotArc-éval, de a pontidd beallitasi tartomanya

a készllékkonfiguraciés meniben valaszthaté ki.
Az id6tartomany beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben a paraméter segitségével hajthato

végre > lasd fejezet 5.10

i

J1 -‘)o
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JuUL spotmatic

spotArc

spotmatic

Abra 5-20
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A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmaod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyuijtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.7.

A folyamatengedélyezés modjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz > lasd fejezet 5.10.

Az Upslope- és Downslope-idok kizarélag a pontidé hosszu beallitasi tartomanya (0,01 mp—

20,0 mp) esetén lehetségesek.

® A hegesztési folyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly gombjat
(érintés).

@ Ovatosan helyezze ra a munkadarabra a pisztoly gazfavékajat és a volfram elektréda csuicsat.

® Engedje le a hegesztbpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrodacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2—3 mm tavolsag legyen. A véddgaz a beallitott gazelbaramlasi idével aramlik. Az
ivfény begyullad, és az el6z6leg beallitott inditéaram folyik.

@ A féaramfazis a beallitott pontid6 leteltével befejez6dik.

® Kizarolag hosszu idétartamu pontokon (GE5 paraméter = [FF):
A hegesztéaram a beallitott Downslope-idével a kratertolté aramra esik.

® A véddgaz utanaramilasi idé letelik és a hegesztési folyamat befejezédik.

A hegesztési folyamat ujbéli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly

nyomoégombjat (érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A kovetkezé

hegesztési folyamatokat a hegesztdpisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volfram elektréda
csuccsal.
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5.1.8.6 2-iitemii AVI-hegesztés C-valtozat

SR ST s ety gl

! S5E)* : 5

—

P P
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Abra 5-22

1. litem

+ Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztolynyomégombot. « A gazel6aramlasi idd letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodardl dtugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* A hegesztéaram aramlik, és azonnal felveszi az elévalasztott inditdaram értéket (keresé ivfény
minimalis beallitasnal). A nagyfrekvencias-ivgyujtas kikapcsol.

2, item

Engedije el az 1. pisztolynyomégombot.

* A hegeszt6aram a beallitott Upslope-id8 alatt a féaramra [ névekszik.

Az 1. pisztolynyomégomb lenyomasaval megkezddédik a Slope a féaramrol a csokkentett heges-

ztéaramra [_2l. A pisztolynyomogomb elengedésével megkezdédik a Slope a csokkentett heges-
ztéaramrél a féaramra [__il. Ez a folyamat tetszés szerinti gyakorisaggal ismételhetd.

A hegesztési folyamat a csOkkentett hegesztéaramban val6 iv megszakitasaval fejez6dik be (tavolitsa el
a hegeszt6pisztolyt a munkadarabtdl, mig az ivfény meg nem sziinik, az ivfény nem gyujthaté ujra).

A Slope-id6 és az Expert menuben allithato be > lasd fejezet 5.1.15.

Ezt az izemmoddot engedélyezni kell (2tc] paraméter) > ldsd fejezet 5.10.
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5.1.9

5.1.10

AVl-activArc-hegesztés

Az EWM-activArc-eljaras a rendkivul dinamikus szabalyozé rendszernek kdszdnhetben biztositja azt,
hogy hegesztés kdzben a W-elektrdd és a hegfiird6 tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél)
ellenére a munkadarabba bevitt energia kdzel allandé maradjon. Ha pl. a W-elektrod kdzelebb keril a
hegfiird6hdz, akkor a csdkkend ivfeszultségbdl eredd kisebb hébevitelt ugy kompenzalja a rendszer,
hogy megnoveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrédnak a
hegbmledékbe torténd beleragadasat, ill. csokkenti a hegdmledéknek volframmal térténd
szennyezGdését.

Kivalasztas

Abra 5-23

Beallitas
Paraméterek beallitasa

Az activArc-paraméter (szabalyozas) tetsz6legesen megvaltoztathaté az adott hegesztési feladatnak
(lemezvastagsag) megfeleléen > lasd fejezet 5.1.15.

AWIl-antistick

A funkcié a wolfram elektréda hegfiirdébe valé beragadasa utan megakadalyozza az ellenérizetlen
Ujragyujtast a hegeszt6aram lekapcsolasa altal. Ezen kiviil csokken a wolfram elekiréda kopasa.

A funkcié kivaltasa utan a készulék azonnal védégaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az (j

folyamatnal ismételten az 1-es itemmel kezdédik. A funkciot a felhasznalé be- vagy kikapcsolhatja (para-
méter [LAS)) > lasd fejezet 5.10.
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5.1.11 Impulzus hegesztés
A koévetkezd pulzalasi valtozatok valaszthatok:

« % JL Termikus pulzalas (AWI--AC vagy AWI-DC)
« awe L Pulzélasautomatika (AWI-DC)
o scseecf L AC specidlis (AWI-AC)

5.1.12 Kozépérték impulzusok

Killonlegesség a kdzépérték impulzusoknal, hogy az elére megadott kozépértéket a hegesztd aramforras
mindig betartja. Ezért kilondsen alkalmas a hegesztési utasitas szerinti hegesztésre.

Kozépérték pulzalasnal periodikusan két aram kézotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kozépértéket
(AMP), a pulzalasaramot (Ipuls), a pulzalasi egyensulyt (LAL)) és a pulzalasi frekvenciat (F-£]) elére meg
kell adni. Az amperben beallitott aram kdzépérték a mérvado, a pulzalasi aram (Ipuls) a paraméteren
keresztill a kbézépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhato.

A pulzalasszineti aramot (IPP) nem kell beallitani. Ezt az értéket a készlilékvezérlés szamitja ki ugy,
hogy a hegeszt6aram kézépértéke (AMP) betartasra keriljon.

Az Expert menliben a paraméterrel a pulzalas gorbealakja a meglévé hegesztési feladathoz iga-
zithaté. Kilénosen az alsé frekvenciatartomanyban észlelhetd a pulzalasi formak hatasa az ivfény jel-
leggorbére (kizarolag az AWI-DC esetén).

IIAA
[PUIS - pr— e o o p— e
> 100%
AMP -p-----f -
IPP e Se—

x Tpuls Tpuls tis
Abra 5-24

A pulzalasi frekvencia és a pulzalasi egyensuly beallitasara

Abra 5-25
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5.1.12.1 Termikus impulzus

A miikddési folyamatok alapvetéen ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a csokkentett hegesztéaram AMP% (pulzalassziineti aram) kozott a
beallitott idékkel ide-oda kapcsolgatas torténik. Az impulzus- és a szlinetid6k, valamint az impulzushatak
(57 és [E52)) a vezérlésen masodpercben kerlilnek megadasra.

Az és impulzushatak az Expert meniben (WIG) allithatdk be > lasd fejezet 5.1.15.

|
1

F 3
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Y

: '
: y
!
P
—

51 EJ Esd
Abra 5-26

r
v

A pulzalasi id6 és pulzalassziineti id6 beallitasa

Abra 5-27

5.1.12.2 Pulzalo automatika

Az impulzusautomatika impulzusvaltozat kizarélag a spotArc lzemmadddal egyitt aktivalhaté egyenarama
hegesztésnél. Az aram koézépértéktdl fliggd pulzalasi frekvencia és egyensuly a hegflird8ben rezgést ger-
jeszt, ami pozitiv hatassal van a légrés athidalhatésagra. A szikséges impulzus paraméterek a készulék-
vezérlés altal automatikusan elére megadottak. Sziikség esetén a funkcid a pulzalasi hegesztés
nyomégomb megnyomasaval ki is kapcsolhaté.
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5.1.12.3 Specialis valtéaramu hegesztés (,,AC-Spezial“)
Példaul kilénb6zd vastagsagu lemezek egymassal valo dsszekotésére hasznalhato.
Pulzalasi id6 beallitasa
I 4

i

AC-Special

!

L

i

 —p————>

Abra 5-28

Az és impulzushatak az Expert mentiben (WIG) allithatok be > lasd fejezet 5.1.15.

5.1.12.4 Pulzalas Up-/Downslope fazisban

A pulzalas funkcié az Up- és Downslope fazis alatt szilkség esetén ki is kapcsolhaté (P51
paraméter) > lasd fejezet 5.10.

I
PSL)=FF]

A

P5i)=(on ]

Y

Abra 5-29
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5.1.13 Hegesztbpisztoly (kezelési valtozatok)

5.1.13.1 Hegesztopisztoly iizemmad

A kezel6elemek (pisztoly nyomégombja vagy billenékapcsold) és azok funkcidi kilonb6z6 hegesztési
tuzemmaodokon keresztul kulon beallithatok. A felhasznaldnak max. hat tzemmaodok all rendelkezésére. A
funkcidlehetéségeit a megfeleld hegesztdpisztoly tipusok tablazataiban talalja meg.

Hegesztdpisztoly jelmagyarazata:

Szimbolum Leiras

Q Pisztoly nyomégomb megnyomésa

m Pisztolynyomégomb megérintése

ﬂ_ﬂ@ Pisztoly nyomégomb érintése és azutan megnyomasa
BRT 1, 2 1. vagy 2. pisztoly nyomégomb

UP Pisztoly nyomégomb UP - Erték ndvelése

DOWN Pisztoly nyomégomb DOWN - Erték csdkkentése

A hegesztési lzemmodok beallitasa a késziilékkonfiguraciés meniiben a hegesztdpisztoly konfiguracio
JEcdl > hegesztési izemmad JEod” paraméter segitségével torténik > lasd fejezet 5.10.

Az adott pisztolytipus esetében kizarélag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.
Hegeszt6pisztoly pisztoly nyomégombbal

BRT 1+—O
5. abra-30
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.
BRT 1 — 1
Csokkentett hegesztéaram (4 tem( Gzemmaod) m
Hegesztdpisztoly két pisztoly nyomégombbal vagy billendkapcsoléval
el
BRT 14O O1BRT 2 BRT 1 _D
BRT 2 |
5. dbra-31
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki BRT 1 !
Csodkkentett hegesztéaram (4 Uteml Gzemmad) BRT 2 Q 1
Csokkentett hegesztéaram (4 tem Gzemmad) BRT 1 m
Hegesztéaram Be/Ki BRT 1 !
Hegesztéaram ndvelése (Up/Down sebesség) BRT 2 Il
— 3
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) BRT 2 Q
CsoOkkentett hegesztéaram (4 Gtemd tzemmaod) BRT 1 m
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Hegesztdpisztoly egy pisztoly nyomégombbal és Up/Down gombokkal

BRT 1 |—O
uP |
DOWN ]
5. dbra-32
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki !

- " - BRT 1 >

CsOkkentett hegesztéaram (4 Utemi dzemmadd) U,ﬁ
— 1

Hegesztéaram novelése (Up/Down sebesség) §]=) Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegesztéaram Be/Ki !

BRT 1 —
Csokkentett hegesztéaram (4 item( Gzemmad) ﬂ,ﬁ

— 4
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csdkkentése (aramugras) DOWN Q
Hegesztdpisztoly két pisztoly nyomégombbal és Up/Down gombokkal
BRT 17OOBRT 2
uP ]
DOWN ]
5. 4bra-33
Funkcié Kezelés Uzemmé
d

Hegesztéaram Be/Ki !

BRT 1 —
Csokkentett hegesztéaram (4 item( Gzemmad) m
CsoOkkentett hegesztéaram (4 temid dzemmaod) BRT 2 Q 1
Hegesztéaram novelése (Up/Down sebesség) UpP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegesztéaram Be/Ki !

- n " BRT 1 ¥
CsOkkentett hegesztéaram (4 Gtemi Gzemmaod) m
Csokkentett hegesztéaram (4 item Gzemmad) BRT 2 .ﬂ.

— 4
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csokkentése (aramugras) DOWN Q
Gazteszt BRT 2 Q 3s
099-00T500-EW511 47

30.1.2023



A gép miikodésének ismertetése
AWI-hegesztés

ewn

AWI funkcios pisztoly, Retox XQ

I:l|
CBRT 1
UP -
DOWN—E |
5. 4bra-34
Funkcié Kezelés Uzemmé
d

Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.

- BRT 1 —
CsOkkentett hegesztéaram (4 Gtemi Gzemmad) m
CsoOkkentett hegesztéaram (4 ttem{ Gzemmaod) BRT 2 Q 1
Hegesztéaram ndvelése (Up/Down sebesség) UP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.

BRT 1 —

CsOkkentett hegesztéaram (4 Gtemi Gzemmaod) m
Csokkentett hegesztéaram (4 tem Gzemmad) BRT 2 Q
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csokkentése (aramugras) DOWN Q 4
Atkapcsolas aramugras és JOB kdzott BRT 2 m
JOB szam novelése uP Q
JOB szam csOkkentése DOWN Q
Gazteszt BRT2 | L3¢
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ-

- BRT 1 —
CsOkkentett hegesztéaram (4 Gtemi Gzemmad) m
Csokkentett hegesztéaram (4 item Gzemmad) BRT 2 Q
Program szam novelése upP Q
Program szam csokkentése DOWN Q 5
Atkapcsolas Program és JOB kozott BRT 2 m
JOB szam novelése UP !
JOB szam csokkentése DOWN !
Gazteszt BRT2 | 3¢
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Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki I}
- ) - BRT 1 —
CsoOkkentett hegesztéaram (4 ttem{ Gzemmaod) m
CsOkkentett hegesztéaram (4 Gtemi dzemmadd) BRT 2 Q
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (Up/Down sebesség) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q 6
Atkapcsolas Up/Down sebesség és JOB szam kozott BRT 2 m
JOB szam ndvelése UP Q
JOB szam csokkentése DOWN Q
Gazteszt BRT2 | L3¢
5.1.13.2 Léptetd funkcid (pisztoly nyomégomb érintése)
Léptetd funkcio: A funkcié médositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomégombjat. A miikbdést a
bedllitott hegesztési lzemmadd hatarozza meg.
A Iéptetési funkcié a hegesztés inditasahoz paraméterrel és a hegesztés végéhez a paraméter-
rel minden hegesztdpisztoly lzemmaddhoz kildn kivalaszthatd. Aktivalt paraméternél a csdkkentett
hegesztbéaramra Iéptetés elmarad.
5.1.13.3 Fel-/le sebesség
Miik6désmod
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:
Aramndvelés az aramforrason bedllitott maximalis érték (féaram) eléréseéig.
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomogombot:
Aramcsokkentés a minimalis érték eléréséig.
A Le/Fel sebesség paraméter beallitasa a késziilék konfiguraciés menijében > lasd fejezet 5.10
torténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammaddositas lezajlik.
5.1.13.4 Aramugras
A megdfeleld pisztoly nyomdgomb érintésével a hegesztéaram egy beallithaté ugrastavolsagban elére me-
gadhat6. A gomb minden Ujbdli megnyomasaval a hegesztéaram a beallitott értékkel felfele vagy lefele
ugrik.
Az dramugras paraméter bedllitasa a készulékkonfiguracios meniben torténik > l1asd fejezet 5.10.
5.1.14 Pedalos tavszabalyzé RTF 1
A pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a kovetkezd alapbeallitasok érvényesek:
¢ A 2-iitem Gizemmod aktivalva lesz (a 4-iitem, spotArc® és spotmatic lizemmaédok le vannak
tiltva).
* Az Inditas/ledllitas lizem és a végprogram kikapcsol.
¢ Az Inditas program bekapcsol.
5.1.14.1 Munkatartomany
A pedalos tavszabalyzé munkatartomanya az aramforras hatarai kzo6tt szabadon meghatarozhaté. Az
alsé hatar [ETT" a pedalos tavszabalyzo kezd6pontjanak bedllitasara és a felsé hatar (L féaram) an-
nak végpontjanak beallitasara szolgal. A teljes pedalut a beallitott hatar szerint van felosztva. A Heges-
ztéaram beallitasa ,[ALSI" paraméterrel az also hatéar a felsé hatarhoz (gyari beallitas) szazalékban vagy
abszolut allithato.
Alkalmazasi példa:
Alsé hatar Fels6 hatar Pedalos tavszabalyzé munkatartomanya 0%-100%
60% 100 A 60 A és 100 A kozott
60% 200 A 120 A és 200 A kozott
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5.1.14.2 Bekapcsolasi viselkedés
Ezzel a funkcidval vezérelhetd a hegesztéaram bekapcsolasi viselkedés a féaram fazis kozben. A
felhasznalé a linearis és logaritmikus bekapcsolasi viselkedés kozll valaszthat. A logaritmikus beallitas
kildénosen kis aramerdésségi hegesztéshez alkalmas, pl. vékony fémlemezek hegesztésénél. Ez a
viselkedés a hegesztéaram jobb adagolhatésagat teszi lehetdvé.
A bekapcsolasi viselkedés funkcié a készilékkonfiguraciés meniiben a linearis bekapcsolasi viselkedés
és a logaritmikus bekapcsolasi viselkedés paraméterek kozott atkapcsolhato (gyari
beallitas) > lasd fejezet 5.10.

% [A]

A

100 +

75 T
0%
100%?%

T T I > [0/0]
20 40 60 80 100
Abra 5-35

25 1

5.1.14.3 Indité program
Az indité programot ,[SFr]” késziilék konfiguraciés meniiben be- vagy kikapcsolhaté > lasd fejezet 5.10.
Indité program bekapcsolva
Az Indité program a folyamat inditasakor gondoskodik a sziikséges fényiv stabilitasarol a féaram &
eléréséig. Az inditoaram [ SE", az inditdaram id6 ,ESEP és a rampa [ELPI" a hegesztési feladathoz egyéni-
leg igazithaté. A f6 programban a hegesztéaram a pedalos tavszabalyzéval szabadon szabalyozhato
(gyari beallitas).
Indité program kikapcsolva
Az aram - az Indité program nélkil - kdzvetlenll a féaramra ugrik (a pedalos tavszabalyz6 adatainak me-
gfeleléen). Az inditéaram [ 5tI" hasznalhato az ivfény stabilizalasahoz. Ekkor csak az inditéaram

tullépésekor lesz engedélyezve a pedalos tavszabalyz6. Mindaddig a hegesztéaram az inditéaramnak
JSEP felel meg.

EEd |cry)|

GP-) | [E5E]) jELP)| Edn)
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5.1.14.4

5.1.14.5

Befejez6 program

A Befejezé programot [EF- késziilék konfiguraciés meniiben be- vagy kikapcsolhaté > lasd fejezet 5.10.
Befejez6 program bekapcsolva

A Befejezb program aktivalasa a munkatartomany allitdsakor (alsé hatar névelve) alkalmas a hegesztési
kraterek toltésére. A Downslope-id6 [Ednl", a végaram [ Ed” és a végaramidé [EES” egyénileg igazithato.
A Befejez6 program a Downslope-iddvel indit a pedalos tavszabalyzdval térténd szabalyozas befejezése
utan (Elengedés).

Befejez6 program kikapcsolva

Kikapcsolt Befejezd programnal a pedalos tavszabalyzé elengedésekor - a beallitott alsé hatarértéknek
megfeleléen - befejezédik a hegesztési folyamat (gyari beallitas).

{

v

P | [E5E] EI&UPI Edn) | [EEd] |{£szli/ t

Inditas/leallitads Uzem

Az Inditas/leallitas lizem JFEol” a késziilék konfiguraciés meniiben be- vagy kikapcsolhaté > lasd feje-
zet 5.10.

Inditas/leallitas Gizem bekapcsolva

A pedalos tavszabélyzé nem a hegesztéaram megadasara szolgal mar, hanem inditja, ill. ledllitja a he-
gesztési folyamatot (v0. pisztolynyomégombbal). A hegesztéaramot, a normal izemhez hasonléan, az
aramforrasvezérlés vagy a hegesztdpisztoly az Up/Down funkcidval adja meg. Lehetséges az dsszes
Uzemmad (2 Utemd, 4 Gtem( stb.) kivalasztasa.

Inditas/leallitas iizem kikapcsolva

A hegesztbaram megadéasa a pedalos tdvszabalyzdval torténik. Ennél a beallitasnal kizarodlag a 2
Uzemmad lehetséges (gyari beallitas).
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5.1.15 EXPERT meniipont (AWI)

Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

N
- N
-

Abra 5-36
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
t C Slope id6 (féaramroél a cs6kkentett hegesztéaramra)
1

L S ’j felfutasi ido (csokkentett hegesztéaramrdl a f6 hegesztéaramra)
[ =

’q q Fj activArc > lasd fejezet 5.1.9 paraméter
LI ] | Az intenzitas beallitasa

Pulzalasi forma
FFo

hr e Kemény, négyszogalaku aram jelleggérbe, magas ivfény nyomas, amely azon-
ban hangos ivfényzaijt valt ki (gyari)
(= IEee Négyszogalaku aram jelleggorbe, lekerekitéssel csokkentett zaj, univerzalis he-
gesztési feladatokhoz
SFE e Erésen lekerekitett aram jelleggérbe, alacsony ivfény nyomas és halk ivfényzaj
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Kijelzé Beallitas / kivalasztas
lqb ’q Amplitudo-egyensuly > lasd fejezet 5.1.6.4
! co Kommutacié optimalizalasa (AC) > ldasd fejezet 5.1.6.6
!

AUL] ------ Automatikus tGzem (gyari beadllitas).
P Kézi tizem (1-100).

AcS)

Szinkronhegesztés (AC) > lasd fejezet 5.9

------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------ Szinkronizalas a halozati feszliltségen keresztll (50 Hz/60 Hz)

5Pd)

Szinkronhegesztés (AC) - Faziskiulonbség beallitasa

nF5

Szinkronhegesztés (AC) - Fazis finomallitas beallitasa

Fin

Tavvezérlék aram alsé hatara > lasd fejezet 5.1.14.1
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5.1.16 Vezetékellenallas kiegyenlités

Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy dsszekotd
kabelkoteg (AW) minden cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz. A vezetékek ellendllasi értéke kdzvetlenll beallithatd vagy az aramforrassal is kiegy-
enlithetd. A kiszallitashoz a vezetés ellenallasat el6re az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz valto-
zaskor kiegyenlités (feszlltségkorrekcid) sziikséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz.

Abra 5-37
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° N . . . .

w

4

. El6készités
Kapcsolja ki a hegesztégépet.
Csavarozza le a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
Lazitsa meg a volframelektrédat, és hizza ki.
Kapcsolja be a hegeszt6gépet.
. Konfiguralas
Nyomja meg a [= nyomégombot.
Nyomja meg a forgatdgombot, és valassza ki a paramétert.
. Kiegyenlités/mérés
Helyezze fel az elektrodafogdval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott
helyére egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomoégombjat. Révid ideig zarlati aram
folyik, amellyel meghatarozhaté és megjelenithetd az Uj vezetékellenallas. Az érték 0 mQ és 60 mQ
kozott lehet. Az Ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre kertil, és nincs sziikség tovabbi me-

gerdsitésre. Amennyiben a jobb oldali kijelzésben nem jelenik meg érték, a mérés nem sikerdilt. A
mérést meg kell ismételni.

. Hegesztésre kész allapot visszaallitasa
Kapcsolja ki a hegesztégépet.
A volframelektrédat régzitse Ujra az elektrodafogdban.
Csavarozza fel a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegeszt6gépet.
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5.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKIl)

5.2.1 Hegesztési feladat kivalasztasa

Az alapvet6 hegesztési paraméterek modositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik
hegesztéaram és az esetl. rendelkezésre all6 hozzaférés-vezérlés nem aktiv > ldsd fejezet 5.6

A kovetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazasi példa. Alapvetéen a kivalasztas mindig ugya-
nabban a sorrendben torténik. A jelzélampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciét.

R

fo,
~
i)

Abra 5-38

5.2.2 HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell6 felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id8) alatt.

I

<B- = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
T T = féaram
\ * >t = aram
= id6é
Abra 5-39

5.2.2.1 Kivalasztas és beallitas

Abra 5-40

099-00T500-EW511
56 30.1.2023



ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.2.3 Arcforce
Hegesztés kbézben az ,Arcforce“-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram
megndvelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegflirdébe ragadasat. Ez kllénésen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést
konnyiti meg jelentdsen.

Arcforce

Arcforce

Abra 5-41

5.24 ,,ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektréda az Arcforce ellenére beragad, a készulék au-
tomatikusan kb. 1 mp utédn a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
dalyozza az elektréda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

v

Abra 5-42
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5.2.5

5.2.6
5.2.6.1

” oy

A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

Ennek a funkcidnak a segitségével a kezel6 a hegesztbéaram polaritasat elektronikusan megvaltoz-
tathatja.

Ha pl. olyan kilénb6z6 elektrédatipusokkal dolgozunk, amelyekhez a gyartd kildnbdz6 polaritasokat ja-
vasol, akkor a hegesztéaram polaritasa egyszerlien megvaltoztathatd a vezérlpanelrdl.

N 1 7/
-".): e A
= ON— SYSE I N— =
-
- -
DC+ N _
- _;'—\
AC Tl
A S S s
-
\ 1 4
4 1 N
—
- o~
- J
Abra 5-43

Valtéaramu hegesztés

AC-frekvenciaautomatika

Az aktivalas a frekvencia miikddési folyamatban térténik a frekvencia paraméterrel ai. A balra forgatas-
sal a paraméterérték addig csokkenthetd, amig a kijelz6n a paraméter (AC-frekvenciaautomatika)
megjelenithetd. Aktivalt funkcio esetén a & jelzélampa vilagit.

A készllékvezérlés atveszi a valtéaramu frekvencia szabalyozasat, ill. beallitasat a beallitott féaram
fuggvényében. Minél kisebb a hegesztéaram, annal nagyobb a frekvencia, és forditva. Alacsonyabb he-
gesztéaramok esetén ezaltal koncentraltabb, iranystabilabb ivfény érhet6 el. Magas hegesztéaramok e-
setén a volframelektroda terhelése minimalizalédik, és ez hosszabb élettartamot eredményez.

Pedalos tavszabalyzé hasznalata mellett ezzel a funkciéval a felhasznaloé kézi beavatkozasai a heges-
ztési folyamat kézben minimalisra csokkentheték.

A

/\

nﬂl’lﬂ ,
g Bl

\

Abra 5-44
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5.2.7
5.2.7.1

5.3

Kivalasztas

Abra 5-45

Impulzus hegesztés

Kozépérték impulzusok

Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (lpuls), az egyensulyt (£AL]) és a frekvenciat (F-E]) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztil a
kozépeértek aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhaté. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell bedllitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kdzépértéke
(AMP) betartasra kerdljon.

/A,

|PUIS - — - e e oo - — - e

AMP - foo 4

IPP e Se—— -

v

>I<Tpuls 'i'puls tis
Abra 5-46

AMP = f§ aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzalé aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A

IPP = pulzalassziinet arama

Tpuls = egy pulzalo ciklus idétartama = 1/F-E; pl. 1/1 Hz=1s

= egyensuly

ivhossz korlatozas (,,USP*)

Tul magas ivfényfesziiliség felismerése esetén (szokatlanul nagy tavolsag az elektroda és a munkadarab
kozott) az ivhossz korlatozas leallitja a hegesztési folyamatot . A funkcid a késziilék konfiguracios
meniiben be- vagy kikapcsolhaté > lasd fejezet 5.10..

099-00T500-EW511 59

30.1.2023



A gép miikodésének ismertetése ev\;’r)

ivhossz korlatozas (,USP*)

5.3.1 Kedvenc JOB-ok

A Kedvencek olyan kiegészit6 taroldhelyek, amelybe pl. gyakran hasznalt hegesztési feladatok, pro-
gramok és azok beallitdsai menthetdk és tolthetSk be igény esetén. A Kedvencek allapotat (betdltott,
mdédositott, de nincs betdltve) a jelz6lampak jelzik.

« Osszesen 5 kedvenc (tarolohely) all rendelkezésre a tetszéleges beallitasokhoz.
» Igény szerint a hozzaférés vezérlése kulcsos kapcsoléval, ill. az Xbutton funkcidval allithato.

C‘D—;
) () 69 [ ()
®—~'- - o ® ®

Abra 5-47
Poz. |Jel Leiras
1 5 % Nyomégomb - JOB kedvencek > ldsd fejezet 5.3.1
O Rovid gombnyomas: Kedvenc betdltése
O Hosszu gombnyomas (>2 s): Kedvenc mentése
e Hosszu gombnyomas (>12 s): Kedvenc torlése
2 Kedvencek allapota jelz6lampa
R A jelz6lampa zdlden vilagit: Kedvenc betoltve, a kedvencek bedllitasai és a
készulék aktualis beallitasai azonosak
B A jelz8lampa pirosan vilagit: Kedvenc betdltve, de a kedvencek beallitasai és
a készullék aktudlis beallitasai nem azonosak (pl. a munkapontot
mddositottak)
——————————— A jelz8lampa nem vilagit: Kedvenc nincs betoltve (pl. JOB szamat
modositottak)

5.3.1.1 Aktualis beallitasok mentése a Kedvencekbe

BN
e

+ A Kedvencek taroléhelye nyomdégombot tartsa lenyomva 2 masodpercig (Kedvencek allapota
jelz8lampa zdlden vilagit).

-0: B

Abra 5-48

5.3.1.2 Mentett kedvencek betoltése

N 1

)}
4 ~

BN

Abra 5-49

* A Kedvencek taroléhelye nyomégombot nyomja meg (Kedvencek allapota jelz6lampa zélden vilagit).
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5.3.1.3

5.4
5.4.1

Mentett kedvencek torlése

Abra 5-50

+ A Kedvencek taroléhelye nyomégombot nyomja meg és tartsa lenyomva.
2 masodperc utan a Kedvencek allapota jelz6lampa zoélden vilagit,
tovabbi 5 masodperc utan a jelz6lampa pirosan villog,
tovabbi 5 masodperc utan a jelz6ldmpa kialszik.

+ Engedje el Kedvencek taroléhelye nyomégombot.
Hegesztési feladatok szervezése (JOB manager)

Hegesztési feladat (JOB) masolasa
Ezzel a funkcioval jelenleg kivalasztottJOB JOB adatai masolhatdk bizonyos cél-JOB feladatba.

Abra 5-51
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Energiatakarékos tizemmaéd (Standby)

5.4.2 A hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa gyari beallitasokra

5.5

5.6

Ezzel a funkcidéval a kivalasztott hegesztési feladat JOB adatai (JOB) a gyari beallitdsokra allithatok
vissza.

Abra 5-52

Energiatakarékos uzemmaod (Standby)

Az energiatakarékos méd a paraméterrel a készllék konfiguracido meniben idébelileg beallithato
vagy kikapcsolhat6 > lasd fejezet 5.10.

_ Aktiv energiatakarékos méd esetén a készUllék kijelzéseiben csupan a kijelz6 k6zépsé szam-
jegye jelenik meg.

Egy tetszbleges kezelbelem miikddtetésével (pl. forgatbgomb elforgatasa) inaktivalodik az energia-
takarékos madd, és a készllék visszavalt hegesztési készenlétre.

Hozzaférés-vezérlés
Az illetéktelen vagy véletlen elallitas elleni biztonsag céljabdl a készulékvezérlést reteszelni lehet. A
hozzaférés-zarolas a kovetkezdképpen mikodik:

* A paramétereknek és azok beallitasainak a készllékkonfiguracids menlben, az Expert-meniben és a
mikddési folyamatban kizarélag csak a megtekintése lehetséges, a modositasuk azonban nem.

* A hegesztési eljarasok és a hegesztéaram polaritds nem kapcsolhatok at.

A hozzaférés-zarolas paramétereinek beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben torténik > lasd feje-
zet 5.10.

A hozzaférés-zarolas aktivalasa

* A hozzaférési jogosultsagok kiadasa a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és
valasszon egy szamkaédot (0 - 999).

« A hozzaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas aktivalva
értékre.

A hozzaférés-zarolas aktivalasat a > lasd fejezet 4 "Hozzaférés-zarolas aktiv" jelzélampa jelzi ki.

A hozzaférés-zarolas feloldasa

* A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és vigye
be az elétte kivalasztott szamkaodot (0 - 999).

+ A hozzaférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzéaférés-zarolas inaktivalva
értékre. A hozzaférés-zarolast kizardlag az el6tte kivalasztott szamkaod bevitelével lehet inaktivalni.
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5.7

5.8

5.9

Fesziltségcsokkentd berendezés

A fesziiltségcsokkentd berendezés (VRD) a biztonsag névelését szolgalja a kilondsen veszélyes kdrnye-
zetekben (mint pl. hajogyartas, csévezeték épités, banyaszat).

A fesziiltségcsokkentd berendezés egyes orszagokban, és a hegeszté aramforrasokra vonatkozé
szamos Uzemen beluli biztonsagi eléirasban el6 van irva.

Akkor vilagit a jelz6lampa VRD > lasd fejezet 4.1.2, ha a feszlltségcsdkkentd kifogastalanul tzemel, és a
kimeneti feszlltség a vonatkozé szabvanyban el8irt értékre (lasd a mlszaki adatokat) van korlatozva.

Dinamikus teljesitménykorlatozas
Elofeltétel az elbiras szerinti kivitel(i halézati biztositék.
Vegye figyelembe a halézati biztositékra vonatkozé adatokat!
Ezzel a funkcidval a készllék a helyi halozati csatlakoztatas biztositasara allithaté be. Ezzel a halézati
biztositék gyakori kioldasa ellensulyozhaté. A készulék maximalis felvett teljesitménye a meglévd haldzati
biztositékra vonatkozdan egy példaértékkel kerll korlatozasra (t6bb fokozat allithatd be).
Az értéket a készlilék konfiguraciéos meniben > lasd fejezet 5.10 a paraméterrel lehet elévalasztani.
A funkcié automatikusan az adott biztositék szempontjabol nem kritikus értékre szabalyozza a hegesztési
teljesitményt.
Egy 25 A-os haldzati biztositék alkalmazasa esetén egy villamos szakember altal egy megfelel6
halozati csatlakozédugot kell csatlakoztatni.

Szinkronhegesztés (AC)

Ez a funkcio akkor fontos, ha két aramforrassal, két oldalon egyszerre valtakozé arammal kell hegeszteni,
mint ahogy pl. vastag aluminium anyagoknal PF pozicidban néhanyszor eléfordul. Ez biztositja, hogy
valtakoz6 aram esetén a plusz és minusz pdlus fazisai mindkét aramforrason egyszerre lépjenek fel
(szinkronizalva legyenek), és az ivfények ezért ne befolyasoljak egymast negativan.

Abra 5-53

A tapfesziltségek (50 Hz/60 Hz) fazissorrendjei és forgasmez6i azonosak kell legyenek ahhoz, hogy a
hegfiirdében végzendd szinkronhegesztéskor az energiabevitel zavarmentesen menjen végbe! A szi-
kséges paraméterek a készllékvezérlésen kdzvetlendl beallithatok (nincs sziikség a haldzati csatlako-
z6dugo atforgatasara vagy atcsatlakoztatasara). Ezen tilmenden kiegyenlitheték a huzalozasi
kilénbségek a tapellatoé halézatban. Az optimalis faziskiegyenlités kdzvetlenll jobb hegesztési eredményt
mutat.

A haldzati fesziiltségen keresztili szinkronizalas készllékfunkcié aktivalasa az Expert meniin keresztill
torténik (AWI) > lasd fejezet 5.1.15. Ehhez a paramétert allasba kell kapcsolni (a Netsync
jelzélampa vilagit).

Az EWM két aramforrasanak szinkronizalasa a faziseltolas paraméterrel 60°-os |épésekben (0°, 60°,
120°, 180°, 240° és 300°) végezhetd.

Ha a szinkronizalast mas gyartmannyal (aramforras) végzi, akkor a fazishelyzeten kivil a fazis fi-
nomallitasi paraméter is allithatd 1°--os lépésekben (-30° és 0° és +30° kdzott).
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5.10 Készulék konfiguralasa menupont
A készulékkonfiguraciés meniiben lehet az alapbeallitasokat végrehajtani.

5.10.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
] Kilépés a meniipontbol
End JExit"

g F A késziilék kikapcsolasa és visszakapcsolasa
/ Sziikséges a konfiguracio kilonbdzé paramétereinek atvételéhez

Aramforras menii

ivgyujtas médjanak atkapcsolasa
------- nagyfrekvencids-ivgyuijtas
------- koppintasos (,Liftarc") ivgyujtas

’,_' ’C l'_ Nagyfrekvencias-intenzitas

S5Edl-—- Standard: A nagyfeszlltségl gyujtéimpulzus maximalis értéke Up
------- Csokkentett: A nagyfeszilltségl gyujtéimpulzus csokkentett értéke Up

[} t g Ujragyujtas iv megszakitasa utan > ldsd fejezet 5.1.7.3
L L ALE B | ey 1d6 JOB-fiiggd (gyarilag: 5 mp).

------- Funkcio kikapcsolva vagy 0,1 mp és 5,0 mp kozotti szamérték.
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Beallitas / kivalasztas

Helyreallité impulzus (siiveg-stabilitas) '

A siiveg tisztité hatasa a hegesztés végén.
------ Funkcié bekapcsolva (gyari beéllitas)
------ Funkcio kikapcsolva

AWI nagyfrekvencias-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
------ lagy gyuijtas (gyari beallitas).
------ kemény gyuijtas.

Gyujtaspulzalasi dinamika
------ Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcio kikapcsolva

n

Minimalis aramkorlatozas (AWI) > lasd fejezet 5.1.2
A beallitott volfram elektréda atmérgjétdl fliggéen
------ Funkcié kikapcsolva

------ Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)

Id6fliggé energiatakarékos funkcio > lasd fejezet 5.5
Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalodik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

Vezeték-ellenallas kiegyenlitése > ldsd fejezet 5.1.16

cod

Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kod
Beallitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)

Hozzaférés-vezérlés > ldasd fejezet 5.6
------ Funkcié bekapcsolva
------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

Uzemmoéd menii

Program lizemmod
------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcio bekapcsolva

Program zarolasa (P0)

A PO program a kulcsos kapcsoléval végzett lezaras utan zarolva van. Kizardlag a P1 és
P15 programok kozott kapcsolhat at.

------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

------ Funkcié bekapcsolva
5 H Kezelési elv
nl |ea------ szinergikus paraméterbeallitas (gyari beallitas)
------ hagyomanyos paraméterbeallitas

Késziilékkijelzés menii

Mértékrendszer beallitasa

------ Hosszusagegységek mm-ben, m/min-ben (metrikus rendszer)
------ HosszUsagegységek inch-ben, ipm-ben (angolszasz rendszer)

Abszolutérték beallitas (indité-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-
aram) > lasd fejezet 4.3.2

------ Hegesztési aram beallitas, abszolut
------ Hegesztési aram bedllitas, szazalékosan a féaramtdél fliggéen (gyari beallitas)

Tartasi érték (AWI)
—————— A tartasi értéket a forgasjeladd vagy a hegesztési inditas jelzi ki (gyari beallitas)

RUE] - A tartasi értéket csak meghatarozott idére jelzi ki
------ Funkcié kikapcsolva
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Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
) Tartasi érték (MMA)
L RUE]----m-- A tartasi értéket csak meghatérozott idére jelzi ki (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva

Folyamat meni

Uzemméd spotmatic > ldsd fejezet 5.1.8.5
Gyujtas munkadarab érintéssel

------- Funkcid bekapcsolva (gyari beaéllitas)
OF Flemmeeee Funkcio kikapcsolva

Pontid6 beallitas > lasd fejezet 5.1.8.5
------- Rovid pontid8, 5 ms - 999 ms beallitas, 1 ms-os Iépésekkel (gyarilag)
------- Hosszu pontidd, 0,01 s - 20,0 s beallitas, 10 ms-os |épésekkel

Folyamatengedélyezés beallitas > lasd fejezet 5.1.8.5
------- Kulén folyamatengedélyezés (gyarilag)
------- Allandé folyamatengedélyezés

W Pulzalas Up-/Downslope fazisban > ldsd fejezet 5.1.12.4
UL B [ Fropy M— Funkci6 bekapcsolva (gyari beallitas)

------- Funkcié kikapcsolva
,, co Kommutacié optimalizalasa (AC) > lasd fejezet 5.1.6.6"

------- Funkcio bekapcsolva
B Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

Gorbealak automatika (AC) *
------- A gorbealak kézi beallitasa (gyari beallitas)
[ETIT S—— Szinergetikus az dramerésséghez (feltétel: Xconnect)

Gorbealak (AC) - Bévitett '
------- Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcio bekapcsolva

Védoégaz utanaramlas automatika > ldsd fejezet 5.1.1.1
------- Funkcio Be
------- Funkcié Ki (gyari beallitas)

11 O] |ivhossz korlatozas > ldsd fejezet 5.3
(=L L R | oy R— Funkcié bekapcsolva
------- Funkcié kikapcsolva

l‘_' ] »Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
(E 7 O | Hegesztdpisztoly funkcidinak bedllitasa
L_ o _ Hegesztési izemmaéd (gyarilag 1) > lasd fejezet 5.1.13.1

]
L P 5 Hegesztés alternativ inditasa — Iéptetéses inditas
L A 11-es hegesztési Uzemmaodtdl felfelé érvényes (a hegesztés Iéptetéses befejezése

megmarad)
------- Funkci6 bekapcsolva (gyarilag)

------- Funkcié kikapcsolva
E ] E Léptetéses vége > lasd fejezet 5.1.13.2
USG5 R | ey — Funkcio bekapcsolva

------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

Fel-/le sebesség > lasd fejezet 5.1.13.3
Erték ndvelése > gyors aramvaltozas
Erték csdkkentése > lassi aramvaltozas

Aramugras > lésd fejezet 5.1.13.4
Aramugras beallitasa amperben
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A gép miikodésének ismertetése

Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzé Beallitas / kivalasztas
[} JOB szam lehivasa
nru Max. kivalaszthaté JOB beallitdsa a Retox XQ funkcios hegesztépisztolyhoz (Beallitas: 1
... 100, gyarilag 10).
? JOB inditasa
(='L L' | Allitsa be az elsé behivhaté JOB feladatot (beallitas: 1 ... 100, gyarilag 1).

Tavvezérlok menii

Bekapcsolasi viselkedés > lasd fejezet 5.1.14.2

—————— Linearis bekapcsolasi viselkedés
Lol -—-mm- Logaritmikus bekapcsolasi viselkedés (gyari beallitas)

Pedalos tavszabalyzé indité program > lasd fejezet 5.1.14.3
------ A funkcio be van kapcsolva (gyari beallitas).

—————— A funkcié ki van kapcsolva.

E? Pedalos tavszabalyzé befejezé program > ldsd fejezet 5.1.14.4
------ A funkcié be van kapcsolva.

------ A funkcid ki van kapcsolva (gyari beallitas).

? Inditas/leallitas iizem > ldsd fejezet 5.1.14.5

O |gad]—mm A funkcié be van kapcsolva.
------ A funkcid ki van kapcsolva (gyari beallitas).
P A hegesztdaram polaritas atkapcsolasa !

U S B ey polaritascsere az RT PWS 1 19POL tavvezérlén (gyarilag)
------ polaritascsere a hegesztégép vezérlésen
Hegesztépisztoly hiités menii

co L ¢ P y

' Hegesztépisztoly-hiitési méd

co [T pe— automatikus Uzemmad (gyari beallitas)
------ allandoan bekapcsolva
------ allanddan kikapcsolva

Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi id6
Beallitas 1-60 perc (gyarilag 5 perc)

Hémérsékleti hibahatar
Beallitas: 50—-80 °C/122—-176 °F (gyari beallitas: 70 °C/158 °F)

F,_ Aramlasfeliigyelet
"L O |G Funkcié kikapcsolva
------ Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
W Aramlas hibahatar
!_L L] |Bealltas: 0,51-2,01/0,13 gal-0,53 gal (gyari beallitas: 0,6 1/0,16 gal)
T Reset Cool
U= =S5 I [ oo g Funkci6 bekapcsolva

------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

Szerviz menii
A szerviz menuben torténé mddositasok az illetékes szerviz személyzettel valé egyezte-
tés alapjan térténhetnek!

Reset (Visszaallitas gyari beallitasokra)
------ kikapcsolva (gyari beallitas)

------ Ertékek visszaallitasa a késziilék konfiguraciés meniiben
—————— Osszes érték és bedllitas teljes visszaallitasa

------ A bekapcsolasi id6 visszaallitasa

------ Az ivfényidd visszaallitasa

Eol |--mmm- A bekapcsolasi és az ivfényid6 visszaallitasa

A visszaallitas a mentibél valo kilépéskor kerll elvégzésre (End)).
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Készulék konfiguralasa menlpont

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

Szoftverallapot lekérdezése

A rendszerbusz-ID-t és a verziészamot egy pont valasztja el egymastal.
Példa: 07.0040 = 07 (rendszerbusz-ID) 0.0.4.0 (verziészam)

L- a [ Bekapcsolasi idé/ivfényidd (visszaallithato)

! Eo - A visszaallithatd beallitasi idé érakban és percekben (visszaallithaté a para-
méterrel [-£5]).
Ef femeeme A visszaallithato ivfényid® orakban és percekben (visszaallithaté a paraméter-
rel [FE5))
ﬁ Bekapcsolasi idé/ivfényidé (6sszesen)
[ Eod)mm—--- A bekapcsolasi id6 kijelzése 6rakban és percekben (6sszesen)
I Az ivfényidd kijelzése orakban és percekben (0sszesen)

111 |Erzékeldlista
cuy Abfrage diverser Geratesensoren (c00-c31)

’q L Figyelmeztetod lizenetek megjelenitése > lasd fejezet 7.1
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié bekapcsolva

'q L F Biztositékvédelem figyelmeztetés
L I B |7 — Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcio bekapcsolva

F !'_l' 5 Dinamikus teljesitményillesztés > lasd fejezet 5.8

Fl“ TH Automatizalas meni 3
L

Autimatikus/kézi izemmod (rC on/off) 3
rC

Készllékkezelés/funkcidvezérlés kivalasztasa

------ klls6 vezérléfesziiltséggel / jellel vagy
------ készilékvezérléssel

'nln Uzemméd atkapcsolas a gépesitett AWI-hegesztéshez valé csatlakozoéaljzaton
I 1] |keresztiil
------- 2-ltem
& 5frmmem 2-tUtem( specialis
E Hiba kimenet (relé) 3
o Potencialmentes relé érintkez6
------ Relé érintkezd hibalizenet esetén nyitva (gyari beallitas)
------ Relé érintkezd hibalizenet esetén zarva

! | |Az impulzus-sziinet aram I2 beallitasa *

! = Az impulzus-sziinet aramot (12) a f6aramhoz (1) relativ vagy abszolit médon allitja be.
[y —— Szazalékos beallitas (gyari beallitas)
[Ty m— Abszolut beallitas

F 11 Funkciékimenet 3

Lo Potencialos Open Drain kimenet, amely az aktiv Low szint 4ltal kilénb6zé bedllithato je-

let adhat ki.
------- kikapcsolva (gyari beallitas)
------- AVC (Arc voltage control) csatlakozas
------- AC szinkronizalas vagy forrédrot
------- Roévidzarlat jelentése az érzékeld fesziiltségében

Specialis paraméterek menii

LT
-Q|

’q 1L Az automatizalasi paraméterek kijelzése és engedélyezése
Lo oF Flrmmeme Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcio bekapcsolva
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Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

'i‘l: 2-itemii Gizemmod (C-verzid) > lasd fejezet 5.1.8.6
CEC) o] Funkcié bekapcsolva
------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

d Hegesztéaram tényleges érték kijelzése > lasd fejezet 4.2
U= R e P Tényleges érték kijelzés
------ El6irt érték kijelzés

Fp [} ,E AWI-pulzalas (termikus)

USRS R vy Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Kizarélag specialis alkalmazasokhoz
1 1] |Kiegészité huzalos hegesztés, lizemmad 2
ooy Y] — Kiegészité huzalos lizem automatizalt alkalmazasokhoz, huzaladagolas, mig
az aram folyik
E 2-Utem( Gzemmaod (gyari beallitas)
------ 3-utemi Gzemmodd
------ 4-ttem{ tzemmod

AWIl-antistick > lasd fejezet 5.1.10
—————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas).
—————— Funkcio kikapcsolva.

=
=
oy

Ko6zépérték szabalyozo (AC)'
------ Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcio kikapcsolva

"
[y
=~

E, ‘qi Ej activArc Fesziiltségmérés
------ Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcioé kikapcsolva

F ‘q Gyors vezérléfesziiltség-atvétel (automatizalas) 3
Lo [ [y — Funkci6 bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

ﬂ’ P Hegesztési folyamat DC+ (AWI)
DL /™) |apc+ polaritas véletlen kivalasztasa és a volframelektroda ehhez két6d6 tonkremene-
tele elleni védelem (gyari beallitas).

------ Lehetséges a polaritas atkapcsolasa a DC+-ra.
------ Polaritas atkapcsolasa letiltva (gyari beallitas).

| r nq 5 Gazfeliigyelet

L A gazérzékeld elhelyezkedésének fliggvényében; egy slllyesztett gazfuvoka és a
felligyelet-folyamat alkamazasa a hegesztési folyamat soran.

------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

------ Felligyelet a hegesztési folyamat soran. Gazérzékeld a gazszelep és a heges-
ztépisztoly kozott (gaztorlédas-fuvokaval)

------ Felligyelet a hegesztési folyamat el6tt. Gazérzékeld a gazszelep és a heges-
zt6pisztoly kozott (gaztorlédas-fuvoka nélkiil)

------ Folyamatos fellgyelet. Gazérzékeld a gazpalack és a gazszelep kdzott (gaztor-

I6das-favokaval)

E ivfény felismerése hegesztdsisakhoz (AWI)

(] Modulalt hullamossag az ivfény jobb felismeréséhez
------ Funkcio kikapcsolva

C e Kozepes intenzitas

------ Magas intenzitas

" kizarolag valtéarami hegesztéshez valo gépeknél (AC).

2 kizardlag hegesztéhuzalos készilékeknél (AW).

3 Kizardlag csatlakozdaljzattal gépesitett AWI-hegesztéshez, ill. megfelel6 automatizalasi komponensek-
kel rendelkezd készulékeknél.
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés ev\;’r)

Altalanos

6
6.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!
Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tigy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem koézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készulléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozat kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kévetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat.
» Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét zembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6 kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitdl
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartdsmentes és minimalis dpolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csdkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kornyezeti feltételek és a készlilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).
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Elhasznalddott készllékek artalmatlanitasa

6.2

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol 6ssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

* A hasznalt villamos- és elektronikai késziilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kdrnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szolo térvénynek (ElektroG) a régi készuléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felelSsei (telepllések) gyljtBhelyeket l1étesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartdsbol szarmazo régi készllékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalé sajat feleléssége.

A készulék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a ldampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kuldn
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevdi a felsé oldalon vannak megjeldlve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:

* Hegesztdsisak
Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszerilien kivehetdk.
+ Készilékvezérlések
Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsoé oldalan talalhatok a megfelelé alaplap aljzataiban,
ahonnan egyszerlUen kivehet6k. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphatd szerszammal.
A régi készlilékek visszaadasarol vagy gydjtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurépa-szerte az EWM forgalmazé partnereinél is lehetséges.
Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Hibaelharitas ev\;’-n
Figyelmeztetd Gzenetek
7 Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhdz.
7.1  Figyelmeztet6 lizenetek
A készulékkijelzd kijelzési lehetéségeitdl figgben a figyelmeztetd Uzenetet a kbvetkezEképpen abrazolja:
Kijelz6tipus - késziilékvezérlés Kijelzés
Grafikus kijelzé A
két 7 jegyl kijelz6
Jegyu ki F" t }_.
egy 7 jegyd kijelzé
gy 1 Jegyu Kij F"
A figyelmeztetés okat a készlilék a kapcsolodo figyelmezteté kéddal jelzi (lasd a tablazatot).
+ Ha tébb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan keriinek kijelzésre.
+ Dokumentalja a készilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.
Figyelmeztetés Lehetséges ok/megoldas
1|Tulmelegedés Tulmelegedés miatt rovidesen lekapcsolas veszélye fenyeget.
2|Félhullam hibak Ellenérizze a folyamat paramétereit.
3|Hegesztdpisztoly hiités figyel- |Ellendrizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben tdltse fel.
meztetés
4|Védbgaz Ellenérizze a véddgaz-ellatast.
5|H(t6folyadék atfolyas Ellendrizze a min. atfolyasi mennyiséget. 2!
6|Huzaltartalék Mar csak kevés huzal all rendelkezésre a tekercsen.
7|CAN-Bus hiba Huzalel6told készulék nincs csatlakoztatva, huzalel6tolé motor
kismegszakito (kioldott kismegszakitd visszaallitasa mikodtetés
réven).
8|Hegesztéaramkor A hegesztéaramkor induktivitasa tul magas a kivalasztott he-
gesztési feladathoz.
9|Huzalelbtolo késziilék konfi- Ellenérizze a huzalel6told készlilék konfiguralasat.
guralasa
10|Részinverter Tobb részinverter egyike nem biztosit hegesztéaramot.
11|Hatéfolyadék tulmelegedése [ |Ellenérizze a hémérsékletet és a kapcsolasi kiiszobot. 2
12|Hegesztés felligyelete A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott tlirés-
mezd6n kivul van.
13|Erintkezési hiba Az ellendllas a hegesztéaramkdrben tul nagy. Ellendrizze a
testelést.
14|Kiegyenlitési hiba Kapcsolja ki, majd be a késziléket. Ha a hiba tovabbra is
fennall, értesitse a szervizt.
15|Halézati biztositék A halozati biztositék teljesitményhatarat elérte, és a hegesztési
teljesitményt csdkkentette. Ellenérizze a biztositék beallitasat.
16|Véddgaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.
17|Plazmagaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.
18|Formalogaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.
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Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

19

Gazfigyelmeztetés 4

Foglalt

20|Hlt6folyadék hdmérséklet Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben téltse fel.
figyelmeztetés

21|Tulmelegedés 2 Foglalt

22|Tulmelegedés 3 Foglalt

23|Tulmelegedés 4 Foglalt

24

Hat6folyadék atfolyas figyel-
meztetés

Ellenérizze a hiitéfolyadék-ellatast.
Ellendrizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
Ellenérizze az atfolyast és a kapcsolasi kiiszobot. A

25|Atfolyas 2 Foglalt

26|Atfolyas 3 Foglalt

27|Atfolyas 4 Foglalt

28|Huzalmennyiség figyelmezte- |Ellendrizze a huzaltovabbitast.

tés

29|Huzalhiany 2 Foglalt

30|Huzalhiany 3 Foglalt

31|Huzalhiany 4 Foglalt

32|Sebességmérd hiba Huzalel6told készulékhiba - a huzalhajtas folyamatos tulterhe-

lése.

33

Huzalel6told készUlilék motor
talaram

A huzalel6told késziilék motor tularamanak felismerése.

34

Ismeretlen JOB

A JOBvalasztas nem lett végrehajtva, mivel a JOBszam isme-
retlen.

35

Szolga huzalel6told készlilék
motor tularam

A szolga huzalel6tol6 készilék motor tularamanak felismerése
(push/push rendszer vagy kdzbens6 hajtas).

36

Szolga sebességméré hiba

Huzalel6told késziilékhiba - huzalhajtas folyamatos tulterhelése
(push/push rendszer vagy kdzbens6 hajtas).

37

FAST-Bus hiba

Huzalel6told készilék nincs csatlakoztatva (a huzalel6told kés-
zulék kismegszakitojat allitsa vissza ennek mikodtetésével).

38

Nem teljes alkatrészadatok

Ellenérizze az XNET alkatrészkezelést.

39

Halozati félhullam hiba

Ellenérizze a tapfeszultséget.

40

Gyenge villamos haldzat

Ellenérizze a tapfesziltséget.

41

HGtémodul nem ismerhet6 fel

Ellenérizze a hiitokészilék csatlakozasat.

47

Elem (tavvezérl6k, BT tipus)

Il Kizardlag XQ késziiléksorozatnal
21 Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat.

Alacsony elemszint (elem cseréje)
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Hibautzenetek (aramforras)

7.2 Hibauluizenetek (aramforras)
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol és azok kivitelétdl fiigg!
A késziilékkijelzd kijelzési lehet&ségeitdl figgben a figyelmeztetd lzenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:
Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés
Grafikus kijelzé I'|
két 7 jegyd kijelz6
Jegyu Kij E - r
egy 7 jegyd kijelzé E
Az Uzemzavar lehetséges okat megfelel§ lzemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyz6kodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.
» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.
Hiba visszaallitasa (Kategoria jelmagyarazata)
A A hibalizenet eltiinik, ha a hibat megsziintették.
B A hibalzenet a € nyomdgomb megnyomasaval allithato vissza.
Az 6sszes tdbbi hibalizenet csak a készilék ki- és visszakapcsolasaval allithaté vissza.
Hiba 3: Sebességméré hiba
A, B kategoria
» Huzalel6tol6 készllékhiba.
~® Ellenérizze az elektromos dsszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
» Huzalhajtas folyamatos tulterhelése.
% Ne helyezze szlik radiuszokba a huzalvezetd csovet.
X Ellenérizze a huzalvezet6 csé kdnny jarasat.
Hiba 4: Tdlmelegedés
A kategoéria
~ Aramforras tiimelegedett.
% Hagyija leh(lni a bekapcsolt késziléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
~® Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
% Ellendrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.
Hiba 5: Halézati tulfesziiltséq
» Halozati fesziiltség tul magas.
® Ellendrizze a haldzati fesziiltségeket, és vesse 6ssze az aramforras csatlakozasi fesziiltségei-
vel.
Hiba 6: Alacsony halozati fesziiltség
» Halozati fesziltség tul alacsony.
X Ellendrizze a haldzati fesziiltségeket, és vesse 6ssze az aramforras csatlakozasi fesziltségei-
vel.
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e\nﬁn Hibaelharitas
Hibaulzenetek (aramforras)

Hiba 7: Alacsony hiitéfolyadékszint
B kategoria

» Alacsony atfolyasi mennyiség.
X Toélts6n utana hiitéfolyadékot.
® Ellendrizze a hitéfolyadék atfolyasat - sziintesse meg a tdmlécsomag téréshelyeit.
%  Allitsa be az atfolyasi kiiszobot "],
~® Tisztitsa meg a h(itét.
» A szivattyd nem forog.
X Forgassa el a szivattyutengelyt.
~ Leveg6 a hiit6folyadék korben.
% Légtelenitse a hitéfolyadék kort.
 Toémlécsomag nincs teljesen feltdltve hiitéfolyadékkal.
% Kapcsolja ki, majd ujra be a készuléket > Szivattyd mikddik > Feltdltés.
» Uzemeltetés gazhiitéses hegesztépisztollyal.
~® Kapcsolja ki a hegesztépisztoly hltését.
® Kdsse 6ssze a hiitéfolyadék eléremend és visszatérd agat a tomléhiddal.

Hiba 8: Hiba a védégazzal
A, B kategoria
» Nincs gaz.
X Ellendrizze a gazellatast.
» Elényomas tul alacsony.
X Sziintesse meg a tdml6csomag toréshelyeit (eldirt érték: 4-6 bar elényomas).

Hiba 9: Szekunder tulfesziiltség
~ Tllfeszlltség a kimeneten: Inverterhiba.
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 10: Foldelési hiba (véddvezeték hiba)
» Kapcsolat a hegeszt6huzal és a készilékhaz kdzott.
*® Bontsa meg az elektromos dsszekottetést.
» Kapcsolat a hegesztéaramkor és a készilékhaz kdzott.
~® Ellenérizze a testel6 vezeték/hegesztdpisztoly csatlakozasat és fektetését.

Hiba 11: Gyors kikapcsolas
A, B kategoria
~ ,Robot kész” logikai jel elvétele a folyamat soran.
% Sziintesse meg a hibat a félérendelt vezérlésen.
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Hiba 16: Masodlagos ivaramforras gyiijtéhiba
A kategoéria
~ Akiilsé VESZ-KI aramkére megszakadt.
~® Ellenérizze a VESZ-KI aramkoérét, és haritsa el a hiba okat.
# Az aramforras VESZ-KI daramkorét aktivaltak (nem konfiguralhatd).
%  Kapcsolja ki Gjra a VESZ-KI aramkérét.
~ Aramforras tulmelegedett.
X Hagyija leh(Ini a bekapcsolt késziléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
~® Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
% Ellendrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.
~ Rovidzarlat a hegesztdpisztolyon.
~® Ellenérizze a hegesztdpisztolyt.
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 17: Hideqg huzal hiba
B kategoria
» Huzalel6told késziilékhiba.
X Ellendrizze az elektromos 0sszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
# Huzalhajtas folyamatos tulterhelése.
X Ne helyezze szlik radiuszokba a huzalvezetd csovet.
® Ellenérizze a huzalvezet6 csé kdnny jarasat.

Hiba 18: Plazmagazhiba
B kategdria
» Nincs gaz.
X Ellendrizze a gazellatast.
~ Elényomas tul alacsony.
X Sziintesse meg a tdml6csomag toréshelyeit (eldirt érték: 4-6 bar elényomas).

Hiba 19: Hiba a védbégazzal
B kategoria
» Nincs gaz.
«® Ellenérizze a gazellatast.
» Elényomas tul alacsony.
% Sziintesse meg a tomlécsomag téréshelyeit (elbirt érték: 4-6 bar elényomas).
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Hiba 20: Alacsony hiitéfolyadékszint
B kategoria
» Alacsony atfolyasi mennyiség.
X Toélts6n utana hiitéfolyadékot.
® Ellendrizze a hitéfolyadék atfolyasat - sziintesse meg a tdmlécsomag téréshelyeit.
%  Allitsa be az atfolyasi kiiszobot!"].
~® Tisztitsa meg a h(itét.
» A szivattyd nem forog.
X Forgassa el a szivattyutengelyt.
~ Leveg6 a hiit6folyadék korben.
% Légtelenitse a hitéfolyadék kort.
 Toémlécsomag nincs teljesen feltdltve hiitéfolyadékkal.
% Kapcsolja ki, majd ujra be a készuléket > Szivattyd mikddik > Feltdltés.
» Uzemeltetés gazhiitéses hegesztépisztollyal.
~® Kapcsolja ki a hegesztépisztoly hltését.
® Kdsse 6ssze a hiitéfolyadék eléremend és visszatérd agat a tomléhiddal.

Hiba 22: Hiit6folyadék hémérséklete
B kategoria
» Hutéfolyadék tulmelegedett [,
X Hagyija lehiIni a bekapcsolt készuléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
X Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
X Ellenérizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 23: Nagyfrekvencias fojté tilmelegedés
A kategéria

» Kilsé nagyfrekvencias gyujtékészilék tulmelegedett.
% Hagyija leh(lni a bekapcsolt készuléket.

Hiba 24: Masodlagos iv gyujtasi hiba
B kategoria
~ A masodlagos iv nem gyuijt.
% Ellendrizze a hegesztdpisztoly felszerelését.

Hiba 25: Formalé gazhiba
B kategodria
~ Nincs gaz.
® Ellenérizze a gazellatast.
~ Elényomas tul alacsony.

*® Sziintesse meg a tdmlécsomag toréshelyeit (elirt érték: 4-6 bar elényomas).

Hiba 26: Masodlagos ivmodul tulmelegedés
A kategoria
~ Aramforras tulmelegedett.
® Hagyja lehlIni a bekapcsolt készuléket.
~ Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
® Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
~ LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
® Ellenérizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.
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Hibautzenetek (aramforras)

Hiba 32: Hiba I1>0

~ Nem megfelel§ aramérzékelés.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 33: Hiba UIST

~ Nem medfelel6 fesziltségérzékelés.

X Sziintesse meg a rovidzarlatot a hegeszt6aramkaorben.

® Kapcsolja le a kiils6 érzékel6fesziiltséget.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 34: Elektronikai hiba

» Elektronikai A/D csatornahiba
X Kapcsolja ki, majd be a késziléket.
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 35: Elektronikai hiba

» Elhiba
% Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 36: [5] hiba

» [5]feltételek nem teljesliltek.
X Kapcsolja ki, majd be a készliléket.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 37: Elektronikai hiba

~ Aramforras tilmelegedett.

X Hagyja leh(Ini a bekapcsolt készuléket.
~ Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.

X Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
~ Levegbbemenet vagy -kimenet blokkolva.

X Ellenérizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 38: Hiba IIST

» Rovidzarlat a hegesztéaramkorben a hegesztés el6btt.

% Sziintesse meg a révidzarlatot a hegesztéaramkaérben.

%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 39: Elektronikai hiba

~ Szekunder tulfesziltség
X Kapcsolja ki, majd be a készliléket.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 40: Elektronikai hiba

» Hiba I>0
%«  Ertesitse a szervizt.

Hiba 47: Radidés kapcsolat (BT)

B kategoria

# Kapcsolathiba a hegeszt6gép és a periférias készulék kozott.

X Vegye figyelembe a szikraatvitel adatinterfészhez mellékelt dokumentaciot.
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Hiba 48: Gyuijtas hiba
B kategoria
» Nincs gyujtas a folyamat inditdsakor (automatizalt készulékek).
% Ellendrizze a huzaltovabbitast
® Ellenérizze az aramkabel csatlakozoit a hegesztéaramkadrben.
X Sziikség esetén tisztitsa meg a munkadarabon 1év8 korrodalt fellleteket a hegesztés el6tt.

Hiba 49: ivszakadas

B kategoria

~ Az automatizalt berendezéssel valé hegesztés soran ivszakadas tortént.
x Ellendrizze a huzaltovabbitast.
~® Igazitsa a hegesztési sebességet.

Hiba 50: Program szama
B kategoria
~ Belsé hiba.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 51: VESZ-KI
A kategoria
# Akilsé VESZ-KI aramkére megszakadt.
X Ellenérizze a VESZ-KI aramkorét, és héritsa el a hiba okat.
~ Az dramforras VESZ-KI daramkérét aktivaltak (nem konfiguralhatd).
X Kapcsolja ki tjra a VESZ-KI aramkorét.

Hiba 52: Nincs huzalel6tolo késziilék
» Az automatizalt berendezés bekapcsolasa utan nem ismerhet6 fel huzalel6told készilék (DV).
X Ellenérizze, ill. csatlakoztassa a huzalel6told készlilékek vezérl6kabeleit.

~® Korrigalja az automatizalt huzalel6tol6 készulék azonositdé szamat (1DV esetén: 1-es szam,
2DV esetén huzalel6told készulék 1-es és huzalel6told készulék 2-es szammal).

Hiba 53: Nincs 2. huzalelétolo késziilék
B kategoria
A 2. huzalel6tol6 késziilék nem ismerhetd fel.
x Ellendrizze a vezérlbkabelek 6sszekotését.

Hiba 54: VRD hiba

» Uresjarati fesziiltség csdkkentési hiba.
X Adott esetben véalassza le a kllsé készuléket a hegesztbaramkorrol.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 55: Huzalel6tolas hajtas tularam

B kategodria

# Huzalel6tolas hajtas tularam észlelése.
X Ne helyezze szilk radiuszokba a huzalvezet6 csdvet.
~® Ellenérizze a huzalvezet6 csé konny( jarasat.

Hiba 56: Halozati fazis sikertelen
» A halozati feszlltség egyik fazisa nincs meg.
X Ellen6rizze a haldzati csatlakozast, halézati csatlakozot és haldzati biztositékokat.
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Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

7.3

7.4

Hiba 57: Szolga sebességméré hiba
B kategoria
» Huzalel6told készilékhiba (szolga hajtas).
~® Ellenérizze az 6sszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
~ Huzalhajtas (szolga hajtas) folyamatos tulterhelése.
% Ne helyezze sz(ik radiuszokba a huzalvezetd csdvet.
® Ellenérizze a huzalvezet6 csé kdnny( jarasat.

Hiba 58: Rovidzarlat

B kategoria

~ Rovidzarlat a hegesztdaramkorben.
X Sziintesse meg a rovidzarlatot a hegeszt6aramkaorben.
® Elkuldnitve helyezze le a hegesztdpisztolyt.

Hiba 59: Nem kompatibilis késziilék
~ A rendszerre csatlakoztatott készulék nem kompatibilis.
% Valassza le a nem kompatibilis késziiléket a rendszerrél.

Hiba 60: Nem kompatibilis szoftver

¥ A késziilék szoftvere nem kompatibilis.
X Valassza le a nem kompatibilis késziiléket a rendszerrél.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 61: Hegesztés felligyelete

» A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott tlirésmezén kivul van.
®  Tartsa be a tlirésmezdket.
® Igazitsa a hegesztési paramétereket.

Hiba 62: Rendszerkomponens
# Rendszerkomponens nem talalhato.
%  Ertesitse a szervizt.

Hiba 63: Halozati fesziiltséghiba
A Az Gzemi és a haldzati feszliltség nem kompatibilis.
% Ellenérizze, ill. allitsa az Gizemi és a halézati fesziltséget.

1 Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat.

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznalospecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
A hegesztési paramétereknek vagy a készulékbeallitasoknak gyari beallitasra valé visszaallitdsahoz az

szerviz meniiben valassza a paramétert > lasd fejezet 5.10.

A készulékvezérlés szoftververzioja

A szoftververzidk lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
késziilék konfiguracios menujében kérdezhetd le > lasd fejezet 5.10!
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8

8.1
8.1.1

Melléklet

Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

AWI-hegesztés

Név Kijelzés Beallitasi tartomany
D
D =
S | s Lle &
4 7] s|E £
Védogaz el6aramlasi id6 0,5 s 0 - 20
Elektréda atmérd (metrikus) 2,4 mm 1,0 - 4,8
Elektroda atméroé (angolszasz) 93 mil 40 - 187
Gyujtasoptimalizalas 100 % 25 - 175
Inditéaram (I_{ szazaléka) [ 5E 50 % 1 - 200
Inditéaram (abszolut, aramforrasfiiggd) i 5k - A - - -
Inditasi id6 0,01 s 0,01 - 20,0
Slope idd (I 5t idérél idore) 0,00 s 0,00 - 20,0
Fdaram (aramforrasfiiggd) - A - - -
Slope idd (I /idérél idore) 0,00 s 0,00 - 20,0
Slope id6 (I clidérél idére) 0,00 s 0,00 - 200
Csokkentett hegesztéaram (/| szazaléka) 50 % 1 200
Csokkentett hegesztéaram (abszolut, aramforrasfiiggod) - A - -
Slope idé (I_1idéral idére) 0,00 s 0,00 - 20,0
Végaram (\_/ szazaléka) T Ed 20 % 1 - 200
Végaram (abszolut, aramforrasfiiggd) [ Ed - A - - -
Végaramid6 0,01 s 0,01 - 200
Védoégaz utanaramlasi ideje 8 s 0,0 - 40,0
activArc (féaramtoél fiiggo) 0 - 100
Hegesztési feladat (JOB) 1 1 - 100
spotArc id6 2 s 0,01 - 20,0
spotmatic id6 (55 > [on ) 200 ms 5 - 999
spotmatic idé (5£5 > [oFF)) 2 s 0,01 - 20,0
JOB taroléhelyek P - 1 100
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8.1.1.1 Pulzalasi paraméterek

Név Kijelzés Beallitasi
tartomany
°
1]
2 : :
3| s £ s
X " g S
Pulzalasi aram (kozépérték pulzalas) 140 % 1 200
Pulzalasi idd (termikus pulzalas) 0,01 S 0,00 - 20,0
Pulzalassziineti id6 (termikus pulzalas) 0,01 s 0,00 - 20,0
Pulzalasi egyensuly (kozépérték pulzalas, AC és DC) 50,0 % 0,1 - 999
Pulzalasi frekvencia (kozépérték pulzalas, DC) 2,00 Hz 0,0 - 20000
Pulzalasi frekvencia (k6zépérték pulzalas, AC) FrE| 2,00 Hz 0,10 - 5,00
8.1.1.2 Valtéaram paraméterek
Név Kijelzés Beallitasi tartomany
N}
]
T >
3 |s Tle s
X 7] s| E S
Egyensily 65 % 40 - 90
Frekvencia 50 Hz 30 - 300
Kommutacié optimalizalasa auto 1 - 100
Amplitudé-egyensuly 100 % 70 - 160
8.1.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
Név Kijelzés Beallitasi tartomany
‘O
(4
T >
e |Ss Lle s
X n s| E S
Hotstart aram (I /| szazalékos értéke) 120 % 1 - 200
Hotstart aram (abszolut, aramforrasfiiggd) - A - - -
Hotstart id6 0,5 s 0,0 - 10,0
Féaram (aramforrasfiiggo) i - A - - -
Arcforce 0 -40 - 40
JOB taroléhelyek cPJ - 101 - 108
JOB taroléhelyek (CEL) P - 109 - 116
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8.1.21

8.1.2.2

8.1.3

Pulzalasi paraméterek

Név Kijelzés Beallitasi tartomany
N}
]
D >
Qo
3 | s Tle s
X 77} s| E S
Pulzalasi aram (kozépérték pulzalas) 142 1 - 200
Pulzalasi egyensuly (kozépérték pulzalas, AC és DC) 30 % 0,1 - 999
Pulzalasi frekvencia (k6zépérték pulzalas, DC) 1,2 Hz 0,1 - 500
Pulzalasi frekvencia (k6zépérték pulzalas, AC) FrE 1,2 Hz 0,1 - 5
Valtéaram paraméterek
Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
‘0
(74
T >
()
S |s £le s
X n s| E S
Frekvencia 100 Hz 30 - 300
Egyensily 60 % 40 - 90
Globalis paraméterek
Név Kijelzés Beallitasi
tartomany
Q
v
D =
a
9| s IR s
X 77} s E £
Készenlét 20 m 5 - 60
Ujragyujtas iv megszakitasa utan Job S 0,1 - 5
Hegesztopisztoly lizemmod Eod 1 - 1 - 6
Up/Down sebesség 10 - 1 - 100
Aramugras 1 A 1 - 20
JOB szam behivasa 100 - 1 - 100
JOB inditasa 1 - 1 100
Min. aram pedalos tavszabalyzé (AC) i Fr 10 A 3 - 50
Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi ido 7 - 1 - 60
Hegesztbpisztoly hiités, hémérsékleti hibahatar 70 C 50 - 80
Hegesztopisztoly hiités, hdmérsékleti hibahatar 158 F 122 - 176
(angolszasz)
Hegesztépisztoly hiités, aramlas hibahatar 0,6 I 0,5 - 2,0
Hegesztépisztoly hiités, aramlas hibahatar 0.16 gal 013 - 0.53
(angolszasz)
Dinamikus teljesitményszabalyozas FUS 16 - 10 - 32
ivfény felismerése hegesztésisakhoz (AWI) oPE 0 - 0 - 2
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8.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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