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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!

II.IJl Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

+ Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niita on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia maarayksia!

+ Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.

» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsaus-
kayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttoonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jédlleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme taman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttéon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai huoltoon
liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Strasse 8
56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: info@ewm-group.com
wWww.ewm-group.com

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.

Tietoturva

Kayttaja vastaa kaikkien tehdasasetuksiin tehtyjen muutosten tietojen varmistuksesta. Vastuu poistetuista
henkildkohtaisista asetuksista on kayttajalla. Valmistaja ei vastaa niista.
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2

Oman turvallisuutesi vuoksi

2.1 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta
A VAARA
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkadisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.
A VAROITUS
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.
« Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.
A HUOMIO
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lie-
vien tapaturmien ennalta ehkdisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoi-
tussymboli.
» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.
[ Teknisia erityispiirteitéd, jotka kayttdjan on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden valt-
tdmiseksi.
Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:
+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.
099-700003-EW518 5
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’r)
Merkkien selitykset

2.2 Merkkien selitykset

Symboli | Kuvaus Kuvaus

= |Huomioi tekniset erityispiirteet paina ja vapauta (ndpayta/kosketa)

=
.

kytke laite pois paalta vapauta

€

kytke laite paalle paina ja pida painettuna

vaara/patematdn kytke

oikea/pateva kierra

Sisaantulo Lukuarvo/asetettavissa

D
\ B 5 8 98

Navigointi Vihrea merkkivalo palaa

\é'
II\

10 & ® ®|C

|
=
=

Ulostulo Vihrea merkkivalo vilkkuu

Ajan nayttd Punainen merkkivalo palaa

(esimerkki: odota 4 s / paina)

1
£
w

1
\é,
N

—«— | Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetuk- Punainen merkkivalo vilkkuu

set mahdollisia)

S

Vihrea merkkivalo palaa

6
’, .
1

@

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta Vihrea merkkivalo vilkkuu

>Q{)< Tyokalu ei tarpeen / ala kayta tydkalua
u
ﬁ tyékalua

6 099-700003-EW518
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ev\;‘r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

2.3  Turvallisuusmaaraykset

S

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia maarayksia!

+ lImoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksial
Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sahkdjannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sdhkoéiskuja ja palo-
vammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,

volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

« Kayta taydellisia henkildbnsuojaimia (kaytosta riippuen)!

» Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkildsto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa su-
orittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kdytto" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten

mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jilkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

+ Yksittaisten virtaldhteiden kaytdstapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsaus-
virtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

» Napaisuudenvaihtokytkennalld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahits-
aukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytked yhteen, koska yksinkertainen kayttdvirhe
saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!l

Valokaaren sateily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

» Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvai-
nen)!
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

+ Suojaa tyohon osallistumattomat henkilét kaaren sateilylta ja haikaisylta hitsaus- ja suoja-
verhon avullal

099-700003-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’r)
Turvallisuusmaaraykset

s —

A VAROITUS

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sahkojannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita valokaarihitsauk-
sessa. Kayttdja on varustettava taydelliselld henkilokohtaisella suojavarustuksella. Suo-
javarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuu-
muutta vastaan.

Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistéa vastaan, va-
staavin vaikutuksin kuin ilman lampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkdiskun sattu-
essa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Rédjahdysvaara!
Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen
kuumentuessaan.

Siirra helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentely-
alueeltal

Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaé nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leik-
kaamallal

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipindiden, heh-
kuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

.

Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydoskentelytilasta ennen hits-
auksen aloittamista.

Jatka tyéskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

099-700003-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusmaaraykset

()

[L.

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja myrkytyksia! Lisaksi liuotin-

hoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi valokaaren ultravi-

olettisateilyn vaikutuksesta!

* Varmista raittiin ilman riittavyys!

+ Pida liuotinhdyryt kaukana valokaaren sateenalueelta!

+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

» Jotta fosgeenia ei padse muodostumaan, tydkappaleiden kloorattujen liuottimien jaamat on
ensin neutraloitava soveltuvin toimenpitein.

Ainialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kayta sopivaa kuulonsuojausta!l

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojaintal!

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sihkémangeettisen

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 160ytyy Teknisista tiedo-

ista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottdverkosta. Luokan A laitteiden sdhkdmagneettisen yhteensopivuu-

den varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sa-

teilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lu-

kien asuinalueet, joissa on liitantd julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiaessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahkomag-

neettisia hairioita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-

arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ymparistossa esiintyvien sahkomagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myos EN 60974-10 liite A)

» Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

» Turvalaitteet

» viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

+ Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairidbnsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hédiriopaastojen vahentamiseksi

» Verkkoliitéanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman Iyhyita ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

» Potentiaalintasaus

+ Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tybkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

» Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sahkomagneettiset kentat!

Virtaldhde voi kehittaa sdhkdisia tai sshkomagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sdh-

kojohtojen, signaalijohtimien, sydamentahdistimien ja defibrillaattoreiden toimintaan.

* Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6!

» Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

» Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

099-700003-EW518 9
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Kuljetus ja asennus

24

A HUOMIO

Kayttijayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kdytossa on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakeja!

Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tyéntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat yk-
sittaiset direktiivit.

Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tydntekijoiden tydssaan kayttamille tyévalineille ase-
tettavista turvallisuutta ja terveyttd koskevista vahimmaisvaatimuksista.

Kunkin maan maaraykset tydturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

Kayttajan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn saanndllisin valiajoin.

Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!

* Kaéyta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosééatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liita ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa pdalté.

Julkiseen syottoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syottoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin my0s tédssa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kdyttajan vastuulla, tarvittaessa syottéverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!

Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttéa koskevia asetuksia ja
maarayksia!

Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!

Ald kuumenna suojakaasupulloal

10
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

Syottojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)

voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilova-

hinkoja!

» Irrota syo6ttéjohdot ennen kuljetustal!

Kaatumisvaara!

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6ita. Se voi myos vahingo-

ittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka

(standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

» Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!

Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai véilikaapelipaketit) voivat

aiheuttaa kompastumisen.

+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).

+ Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.

Kuumentuneen jaahdytysaineen ja sen liitéintéjen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Kaytetty jadhdytysaine ja sen liiténta- tai liitoskohdat voivat kuumentua huomattavasti

kaytossa (vesijaahdytteinen malli). Jaahdytysainekiertoa avattaessa voi ulos vuotava

jaahdytysneste aiheuttaa palovammoja.

» Avaa jadhdytysainekierto ainoastaan hitsausvirtaldhteen/jaahdytyslaitteen ollessa sammu-
tettuna!

+ Kayta asianmukaista suojavarustusta (suojakasineita)!

» Sulje letkujohtojen avatut litannat soveltuvilla tulpilla.

Yksikot on tarkoitettu kaytettédviksi pystyasennossa!
Kéyttdminen kielletysséd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdytéa laitetta ainoastaan pystyasennossa!

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua védérédn kytkennén seurauksena!

» Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kédyttden laitteen ollessa sammutettuna.
e Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttéohjeesta.

e Lisdlaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.

Pdlynsuojahatut suojaavat liitdntapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pélysuojahattu on asennettava liitantdan, jos sitéd ei kdyteta lisalaitetta varten.
* Viallinen tai hdavinnyt hattu on korvattava uudella!

099-700003-EW518 11

11.12.2023



Tarkoituksenmukainen kaytto EV\;")‘)
Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti sekd saantéjen / normien mukai-
sesti teollisuus- ja ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoi-
tettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maardaysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilGille, eldimille ja omaisuudelle. Lait-
teistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.

» Laitetta saa kayttda ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimesta!

» Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

3.1 Kayttokohteet

Moniprosessihitsauslaitteiden hitsauspoltin valokaarihitsaukseen seuraavia hitsausmenetelmia varten:

Laitesarja Paamenetelma MIG/MAG-hitsaus
Vakiovalokaari Pulssikaari
g | g
g 2 x g g e
x g o o o = K%) % ><,<>
&D ><_<> X x 2 8 2 o =
= | < | & 1 2| < g g o
s | 8| | S| 8| | 3| %
= 8 e 8 = kS S 8 8
PM 301 - 551 W ©® | @ @ @® | @ @® | @ @ | ®
PM 551 W Alu ©® | @ @ @® | @ ©® | @ ©® | @

3.1.1 Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!

3.1.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

c Tama tuote vastaa suunnittelultaan ja rakenteeltaan vakuutuksessa ilmoitettuja EU-direktiiveja.
Tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Valmistaja suosittelee suorittamaan kansallisten ja kansainvalisten standardien ja direktiivien

mukaisen turvallisuustarkastuksen 12 kuukauden valein (ensimmaisesta kayttéonotosta lah-
tien).

3.1.3 Huoltoasiakirjat (varaosat)

A VAROITUS
6 Al3 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vain patevit henkil6t (valtuutettu huoltohenkil6std) saavat korjata laitteen tai muuttaa
sita, jotta loukkaantumiset ja laitevauriot viltetaan.
Takuu raukeaa, jos tehdaan luvattomia toimenpiteita!

» Valtuuta korjaustéihin ainoastaan patevia henkiléita (koulutettu huoltohenkildsto)!

Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

12 099-700003-EW518
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Kayttokohteet

3.1.4 Kokonaisdokumentaation osa

Tama dokumentti on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmadkomponenttien kdyttéohje, erityisesti turvaohjeet,

on luettava ja niitd on noudatettava!

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Pos. Dokumentointi

A1 Langansyéttdlaite

A.2 Kaukosaadin

A3 Ohjaus

A4 Virtaldhde

A.5 Hitsauspoltin

A Kokonaisdokumentaatio

099-700003-EW518
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Tuotekuvaus — pikayleiskuva

Tuoteversiot

ewn

4 Tuotekuvaus — pikayleiskuva

41 Tuoteversiot
Versio Toiminnot Teholuokka
PM Professional MIG PM221/301/401G,
PM301/451/551W

w Vesijaahdytteinen PM301/451/551W
Hitsaustapahtuman kytkeminen paalle ja pois paalta liipaisi-
mella.

G Kaasujaahdytteinen PM221/301/401G
Hitsaustapahtuman kytkeminen paalle ja pois paalta liipaisi-
mella.

S Lyhyt hitsauspolttimen kaula PM451/551W
Suuri kayttésuhde.

L Pidennetty hitsauspolttimen kaula PM451/551W
Vaikeapaasyisten toimintapisteiden hitsaamiseen.

Suuri kayttdésuhde.

C Vaihdettava hitsauspolttimen kaula PM221/301G
Polttimen kaula kiinnitettavissa portaattomasti 360°. PM301/451W

2U/D 2 Up-/Down-hitsauspoltinta PM221/301/401G,
Hitsaustehoa (hitsausvirta/langansyétténopeus) ja hitsausjan- |PM301/451/551W
nitteen korjausta tai ohjelmanumeroa voidaan muuttaa hits-
auspolttimesta kasin.

RD2 Remote-Display-2-hitsauspoltin PM221/301/401G,
Hitsaustehoa (hitsausvirta/langansyotténopeus) ja hitsausjan- | PM301/451/551W
nitteen korjausta tai ohjelmanumeroa voidaan muuttaa hits-
auspolttimesta kasin. Arvot ja muutokset naytetdan hitsaus-
polttimen naytolla.

RD3 Remote-Display-3-hitsauspoltin PM221/301/401G,
Hitsaustehoa (hitsausvirta/langansyotténopeus), hitsausjan- | PM301/451/551W
nitteen korjausta, ohjelman numeroa, dynamiikkaa ja hitsaus-
menetelmaa voidaan muuttaa hitsauspolttimesta kasin. Arvot,
muutokset, hairiét ja vikailmoitukset naytetdan hitsauspoltti-
men naytolla.

X X-teknologia PM221/301/401G,
Poltin X-teknologialla — toimintopoltin ilman erillistd ohjauskaa- | PM301/451/551W
pelia

Alu Alumiini-AC-hitsaus PM551W
Varustettu virtasuuttimella (pakkokosketus) ja yhdistelmayti-
mella.

LED LED-valaistus PM221/301/401G,
Automaattinen LED-valaistus hitsauspolttimen likkuessa. PM301/451/551W

14 099-700003-EW518
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E\A;h‘) Tuotekuvaus — pikayleiskuva

Vakio-hitsauspoltin

4.2 Vakio-hitsauspoltin

®_.

(=)
N\,
’ (&Y
&)
: 'D
S .
AT ®
2/
(a)
Nt
Kuva 4-1
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Kaasusuutin
2 Kéadensija
3 Pallonivel
4 Taittumissuoja
5 Lukitusrengas
6 Liipasin
7 Polttimen kaula
099-700003-EW518 15
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Tuotekuvaus — pikayleiskuva

Toimintohitsauspoltin

4.3 Toimintohitsauspoltin

Mer |[Symboli |Kuvaus

kki
1 Kaasusuutin
2 Polttimen kaula
3 Kayttoelementit > katso luku 5.3.3
4 Kéadensija
5 Pallonivel
6 Taittumissuoja
7 Lukitusrengas
8 Liipasin
9 LED-valaistus
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E\A;h‘) Tuotekuvaus — pikayleiskuva

Euro-keskusliitanta ilman ohjauskaapelia

4.4 Euro-keskusliitanta ilman ohjauskaapelia

Il g1
®—‘ jj‘—’ O

e
M s— : )
] . @
Kuva 4-3
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Taittumissuojajousi
2 Pikaliitin, punainen (jadhdytysnesteen paluulinja)
3 Pikaliitin, sininen (jadhdytysnesteen sy6tto)
4 Euro-keskusliitanta

4.5 Euro-keskusliitanta ohjauskaapelilla

' o ﬁﬁ ®
T
5
I :
I :
Kuva 4-4
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Taittumissuojajousi
2 Pikaliitin, punainen (jaahdytysnesteen paluulinja)
3 Pikaliitin, sininen (jaahdytysnesteen syotto)
4 Ohjausjohdon johtopistoke
Ainoastaan ohjausmallissa 2U/D.
5 °. Euro-keskusliitinta

099-700003-EW518 17
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Toimituksen sisaltd

5

5.1

Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
6 Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitintoihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttéohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!
» Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus vir-
taldhteiden kanssa tydskentelystal
+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettunal!

A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!
% Langansyoéttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kéasi, hiukset, vaate tai
L tydkalu voivat aiheuttaa henkilévahingon!
+ Ala kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai syéttépyorastoal
» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!
Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahin-
gon!
Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se
voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!
« Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus en-

nen virran kytkemista laitteeseen!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!
» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

ool

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Toimituksen sisalto

Toimituksen sisaltd tarkastetaan ja pakataan ennen ldhettdmista huolellisesti, kuljetuksen aikana tapahtu-
via vaurioita ei voida kuitenkaan poissulkea.

Vastaanottotarkastus

« Tarkasta toimituksen taydellisyys lahetysluettelon perusteella!

Pakkausvaurioita havaittaessa

» Tarkasta toimitus vaurioiden varalta (silmamaarainen tarkastus)!

Valitusta tehtdessa

Jos toimitus on vahingoittunut kuljetuksessa:

+ Ota valittdmasti yhteytta viimeiseen huolitsijaan!

» Sailytd pakkaus (mahdollisen huolitsijan suorittaman tarkastuksen tai palautusldhetyksen varalta).
Pakkaus palautuslahetysta varten

Kayta mahdollisuuksien mukaan alkuperaista pakkausta ja alkuperaisia pakkausmateriaaleja. Mikali
sinulla on kysyttavaa pakkauksesta tai kuljetusvarmistuksesta, ota yhteytta tavarantoimittajaasi.

18
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ev\;‘r) Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.2 Kuljetus ja asennus
A HUOMIO
> Syottojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

:D- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkiléva-
hinkoja!

+ Irrota syo6ttéjohdot ennen kuljetusta!
5.21 Ymparistoolosuhteet
1=  Epédpuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epétavanomaisen suuri maaré polya, happoja, syovyttivid kaasuja tai aineita voi vahingoittaa

laitteistoa (noudata huoltovileja > katso luku 6.2.2).

» Véltd suuria méérid savua, hitsausroiskeita, héyryd, 6ljysumua, hiontapélyjé ja sybévyttidvaa

ympériston ilmaa!
Ympiristoolosuhteet
Ympariston ilman |dmpdtila-alue:
+ -10°C—+40°C (-13 °F — 104 °F) [
Suhteellinen ilmankosteus:
+ enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
» enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ympariston ilman lampatila-alue:
¢ -25°C—-+55°C (-13°F-131°F) 1l
Suhteellinen ilmankosteus
» enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
M Ymparistélampétila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jaahdytyksen jaahdyty-
saineen lampdétila-alue!
5.2.2 Hitsauspolttimen jadahdytysjarjestelma
5>  Soveltumattomasta jaddhdytysnesteestd aiheutuvat materiaalivauriot!
Soveltumaton jaahdytysneste, jddhdytysnesteiden sekoittaminen keskendian tai muiden nestei-
den kanssa tai kdytté soveltumattomalla lampdétila-alueella johtaa materiaalivaurioihin ja
aiheuttaa valmistajan takuun mitétéitymisen!
e Kaytté ilman jadhdytysnestetti ei ole sallittu! Kuivakdynti johtaa jaahdytyskomponenttien
kuten esim. jadhdytysnestepumpun, hitsauspistoolin ja letkupakettien tuhoutumiseen.
* Kaéyta ainoastaan tdssa kayttbohjeessa mainittua jaédhdytysnestettd vastaaville ymparistoéolo-
suhteille (lampétila-alue) > katso luku 5.2.2.1.
e FErilaisia (my0s tdssa kdyttéohjeessa mainittuja) jadhdytysnesteitéd ei saa sekoittaa kes-
kenéan.
» Jaahdytysnesteen vaihdossa on aina vaihdettava koko neste ja jaahdytysjarjestelméd huuh-
deltava.
Jadhdytysnesteen havittamisessa on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia.
5.2.2.1 Sallitut hitsauspolttimen jaahdytysnesteet
Jadhdytysneste Temperaturno obmocje
blueCool -10 -10 °C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 23E -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 37E -20°C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)
blueCool -30 -30 °C ... +40 °C (-22 °F ... +104 °F)
099-700003-EW518 19
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Rakenne ja toiminta

Toiminnonkuvaus

ewn

5.2.2.2 Kaapelipaketin maksimipituus

Kaikki tiedot koskevat hitsausjarjestelman koko letkupaketin pituutta ja ovat esimerkkeja kokoonpanoista
(EWM-tuoteportfolion vakiopituisista komponenteista). Asennuksessa on huolehdittava siitd, etta asennus
on suora eika taitoksia esiinny ja maks.kuljetuskorkeutta noudatetaan.

Pumppu: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Virtalahde Letkupaketti Langansy6t- | miniDrive | Poltin maks.
tolaite
Kompakti ® (25 m/ 82 ft.) (5m/ 16 ft.)
(20 m/ 65 ft.) (5m/ 16 ft.) 30 m
@ @ @ @ 98 ft.
. (25 m/ 82 ft.) (5m/ 16 ft.)
Erillinen @ @ @ @
(15 m/ 49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16 ft.)
Pumppu: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
>
Virtalihde Letkupaketti Langansyot- | miniDrive | Poltin maks.
tolaite
® ® @ @ 0m
25m/ 82 ft. 5m/ 16 ft. .
Kompakti (25 m ) Bm )
@ @ ® VO 40 m
(30 m/ 98 ft.) (5m/16 ft.) 131 ft.
@ @ ® @ 14457Tt
4 131 ft. 16 ft. .
Erillinen (40m/1311t) ®m/16f)
@ @ @ @ 70m
(40 m/ 131 ft.) (25 m/ 82 ft.) (5m/ 16 ft.) 229 ft.
5.3 Toiminnonkuvaus
5.3.1 Asetukset
Parametrien muutokset tallennetaan valittémasti ja ndytetdan hitsauskoneohjauksessal
Erikoisuudet:
PM-toimintohitsauspolttimen RD3 X tdysi toimintalaajuus on kaytettavissa vain yhdessa
XQ-MIG/MAG-laitesarjan ja langansyo6ttolaitteen Drive XQ kanssa. Hitsauspistoolilla on silloin
JOB-tehtdvan vaihdon sijasta menetelméavaihtoprosessin toiminto.
Kun toimintohitsauspoltin RD3 X liitetadan toiseen EWM-laitesarjaan, jossa on Multimatrix,
hitsauspistooli kytkeytyy yhteensopivuustilaan ja RD2 X -toiminnot ovat rajallisia.
JOBIt, joita voidaan muuttaa toimintohitsauspolttimen ja JOB-tehtiavan vaihdon parametrin kautta,
ovat vapaita JOBeja ja kaytettidvissa vain yhdessa erikoisparametrien P11, P12 ja P13 kanssa.
Kayttaja voi polttimen varustuksesta riippuen muuttaa seuraavia paaohjelmien hitsausparametreja.
Ohjaus
2U/D 2U/D X RD2 X RD3 X *)
Ohjelmanvaihto @ @ @ @
JOB-tehtavin vaihto @ @ @ ®
Menetelméivaihtoprosessi ® ® ® @
Toimintatapa @ @ @ @
Hitsaustapa ® ® ® @
20 099-700003-EW518

11.12.2023



ev\;‘r) Rakenne ja toiminta
Toiminnonkuvaus

5.3.2

5.3.3

Ohjaus

2U/D 2U/D X RD2 X RD3 X *)

Langansyo6ttonopeus

Jéannitekorjaus

Virran korjaus

Valokaaridynamiikka

OLED-naytto

Hairiot ja vikailmoitukset

Xnet hitsaustehtavan val-
inta

Xnet-osien hallinta

®»® ®® 00O
O® ®®®® 00O
O® ®®O® OO
®O OV e®®

LED-tyovalo

) vain XQ-sarja

Hitsauskoneen kayttolaitteet
Talla asetuksella on vaikutusta hitsauspistoolityyppeihin 2U/D, 2U/D X ja RD2 X/ RD3 X.

Kuva 5-1

» Kytke hitsauslaitteen kytkin "Ohjelma tai Up/Down-kaytté" asentoon Up/Down- tai Ohjelmakayttd
(katso luku "Rakenne ja toiminta").

Kytkin "Ohjelma tai Up-/Down-toiminto" voi nayttaa laitteessasi toiselta. Kayta tahan virtalahteesi

vastaavaa kayttéohjetta.

2 U/D / 2U/D X--hitsauspistoolin kayttosaatimet

O,

il
l

©)

T;*l
)

™)/ T
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~
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(a%]
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Kuva 5-2

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

1 Painike "B -" (Ohjelma-kaytto)
Pienenna hitsaustehtavan (JOB) numeroa
Painike "B -" (Up/Down-kaytto)
Hitsausjannitteen korjaus, vahenna arvoa
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Mer |Symboli |Kuvaus
kki

2 Painike "B +" (Ohjelma-kaytto)

+ Suurenna hitsaustehtavan (JOB) numeroa
Painike "B +" (Up/Down-kaytto)
Hitsausjannitteen korjaus, lisaa arvoa

3 Painike "A -" (Ohjelma-kaytto)

Ohjelmanumeron pienentaminen

Painike "A -" (Up/Down-kéytto)

Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) alentaminen

4 Painike "A +" (Ohjelma-kéaytto)
+ Ohjelmanumeron suurentaminen
Painike "A +" (Up/Down-kaytto)
Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) lisddminen

5.3.4 RD2 X-hitsauspistoolin kayttosaatimet

@ =
@‘

—®

Kuva 5- 3
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 OLED-naytto
Graafinen nayttd toimintojen esittamiseen.
2 Painike "B -" (Ohjelma-kaytto)

Pienenna hitsaustehtavan (JOB) numeroa
Painike "B -" (Up/Down-kaytto)
Hitsausjannitteen korjaus, vahenna arvoa

3 Painike "B +" (Ohjelma-kaytto)

+ Suurenna hitsaustehtavan (JOB) numeroa
Painike "B +" (Up/Down-kaytto)
Hitsausjannitteen korjaus, lisda arvoa

4 Painike "A -" (Ohjelma-kaytto)

Ohjelmanumeron pienentaminen

Painike "A -" (Up/Down-kaytto)

Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) alentaminen

5 Painike "A +" (Ohjelma-kaytto)
+ Ohjelmanumeron suurentaminen
Painike "A +" (Up/Down-kaytto)
Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) lisddminen

099-700003-EW518
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Toiminnonkuvaus

5.3.4.1 Hitsausparametrien ndytto

Naytossa esitetdan valittuna oleva hitsausparametri ja vastaava parametriarvo.

Kun hitsauslaite on kytketty paalle, nayttd esittda laiteohjauksen kautta esimaaritetyn hitsausvirran ase-

tusarvon.

Up/Down-kaytdssa naytdssa naytetaan vastaavan parametriarvon parametrimuutokset. Jos tata para-
metria ei muuteta enda noin yli 5 sekunnin kuluttua, nayttd vaihtaa jalleen laiteohjauksen antamiin arvoi-

hin.

Hitsausparametrien esimerkkiesityksia hitsaustietonaytossa
Hitsausparametrit Esitys
Hitsausvirta

108

Langansyo6ttdnopeus

3.0

m/min

Jannitekorjaus

1,9

Ohjelmat
P%G
JOB-numero 1 69
JOB

5.3.5 RD3 X-hitsauspistoolin kayttosaatimet

Mer |Symboli |Kuvaus

kki
1 OLED-naytto
Graafinen naytto toimintojen esittdmiseen.
2 4 Parametrien valinnan painike.

Hitsausparametrit valitaan perakkain.

Parametrien valinnan painike.

Hitsausparametrit valitaan perakkain.

4 Painonappi ’+”
Menetelmavaihtoprosessi tai parametriarvon suurentaminen.
]

Painonappi ”’-”

Menetelmavaihtoprosessi tai parametriarvon pienentaminen.

099-700003-EW518
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Toiminnonkuvaus

ewn

5.3.5.1

Hitsausparametrien naytté
Naytossa esitetdan valittuna oleva hitsausparametri ja vastaava parametriarvo.

Kun hitsauslaite on kytketty paalle, naytto esittda laiteohjauksen kautta esimaaritetyn hitsausvirran ase-

tusarvon.

Up/Down-kaytdssa naytdssa naytetaan vastaavan parametriarvon parametrimuutokset. Jos tata para-
metria ei muuteta enaa noin yli 5 sekunnin kuluttua, naytt6 vaihtaa jalleen laiteohjauksen antamiin arvoi-

hin.

Hitsausparametrien esimerkkiesityksia hitsaustietonaytossa

Hitsausparametrit

Esitys

Hitsausvirta

108

Langansydétténopeus

3.0

mimin

Hitsausjannite

209

Ohjelmat 2
PROG
Hitsausprosessit MIG/MAG
M
Dynamiikka
+1
Fa'a st

Hairio-, vikailmoitus

24
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5.3.6 Ohjelmat, tyokohtien asettaminen
Parametriasetuksen aikana tehdaan ero paa- ja ohjelmatason valilla.

Hitsauslaitteen paallekytkennan jalkeen ollaan aina paatasolla.
Taalla maarataan menetelman vaihto, ohjelmanumero, langansyétténopeus, dynamiikka (kova - pehmea
valokaari), hitsausvirta ja hitsausjannite.

Ohjelmatasolla asetetaan hitsaustapa (vakio- tai pulssihitsaus) ja kayttétapa (2-tahti, 4-tahti jne.).
Seuraava kuvaus on kayttdesimerkki:

©

<A [#]F (=]l

=2 g o«

108 +1[209 |-/ [ +1 |- ..
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Ohjelmataso

B/C B/C

J N\ J N\ J
B/C B/C
( 2\ ( 2\
- + +
\ , F Position
s weld
N\ J N\ J

B/C

= =14)
\\§ J
B/IC
1+ Lt
Kuva 5-6
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5.3.7 Rakenneosien hallinta hitsauspolttimessa
Rakenneosien hallinnan Xnet-ohjelmalla voidaan hallita rakenneosia, laatia hitsausjarjestyksen suunnitel-
mia ja kohdistaa hitsausohjeita. Naytdssa esitetddn saumoja ja palkoja. Kun ne ovat valmiita, ne voidaan
kuitata polttimella. Saumajarjestyksesta voidaan poistua tilapaisesti (vapaahitsaustila) polttimessa ole-
valla painikkeella.
Seuraava kuvaus on kayttéesimerkki:
0
< &) () =)k
A B
— E—
4& e N e 1 0 - N
NI A
1 1 ﬁ 1 1
B
e N e | 1 e N
A
SO/l 1 2 ﬁ 1 2
W L W Do Y W Do
B
v
I 5
Kuva 5-7
Oikealla nuolipainikkeella P kuitataan hitsipalot. Alavalikkoon paasya varten painiketta P on painettava 3
sekuntia. Jos valintaa ei tehda 3 sekunnin kuluttua, ndyttoon tulee taas rakenneosatila.
Vapaahitsaustila aktivoidaan vasemman nuolipainikkeen 4 kautta. Paina painiketta € 3 sekunnin ajan.
Nayttéon iimestyy mi' -symboli. Vapaahitsaustila esim. silloitushitsausta varten on nyt aktivoitu. Kun paini-
ketta pidetdan uudelleen painettuna, siirrytdan takaisin rakenneosatilaan.
Painikkeet # ja — mahdollistavat saumojen ja palkojen navigoinnin. Kun = -painiketta painetaan pitk&an,
hypataan viimeiseen hitsipalkoon, jota ei ole viela kuitattu.
099-700003-EW518 27
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5.3.8 LED-valaistus
Integroitu LED-valaistus helpottaa hitsaamista tydalueen nurkissa ja pimeissa kohdissa. Valaistus kyt-
keytyy paalle liipaisimesta riippumatta polttimen liikkkuessa. Valo sammuu automaattisesti, kun liiketta ei
ole ollut noin 10 sekuntiin.

Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Liipasin
2 LED-valaistus

5.4 Hitsauspolttimen sovittaminen
A VAROITUS

Palovammojen ja sdhkoiskun vaara hitsauspolttimessal!
SSS Hitsauspoltin (polttimen kaula tai polttimen paa) ja jadhdytysaine (vesijadhdytteinen
malli) kuumenevat voimakkaasti hitsauksen aikana. Asennustéiden yhteydessa voit
- | joutua kosketuksiin sahkdjéannitteen tai kuumien komponenttien kanssa.
-|+ Kayta asianmukaista suojavarustustal!
« Sammuta hitsausvirtalahde / hitsauspolttimen jaahdytyslaite ja anna hitsauspolttimen
jaantyal

G

EFT:
0

Kuva 5-9

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

1 Kaasusuutin

Polttimen avain > katso luku 9

O-rengas, Picker > katso luku 9

Kadensija

Poltinliitantdlohko

Kruunumutteri

Polttimen kaula

O INoOja|b~hlWIN

O-rengas
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Mer |Symboli |Kuvaus

kki
9 Kaasunjakaja
10 Suuttimen pidin
11 Virtasuutin

* Irrota kaasusuutin kasin vastapaivaan.
 Irrota virtasuutin ja suuttimen pidike > katso luku 5.4.1 polttimen avaimella.
» Kierra kaasunjakaja auki kasin.

Kuluneiden O-renkaiden aiheuttamat hitsaustuloksen epapuhtaudet!
Kun O-renkaat ovat kuluneita, seurauksena on kaasuhukka tai ilman hapen sisaantunkeutuminen,
mika voi haitata hitsaustulosta.

» Tarkasta O-renkaat jokaisen hitsauspistoolin muutoksen yhteydessa ja vaihda tarvittaessa uusiin!

=5 Noudata sallittuja kiristysvddntémomentteja hitsauspistoolin vaurioiden vélttimiseksi, seka kiin-
nityksen ja kontaktoinnin varmistamiseksi > katso luku 8!

+ Kokoaminen tapahtuu noudattamalla naita vaiheita kdanteisessa jarjestyksessa
5.4.1 Polttimen avaimen kaytto
==  Asennus ja purku on tehtdvd myétéapdivéaén polttimen vaurioiden valttadmiseksi.

5.4.1.1 Virtasuutin
Kuva on esimerkinomainen.

Kuva 5-10
» Kayta virtasuutinta asennettaessa tai purettaessa polttimen avaimen vastaavaa pitkaa reikaa.

5.4.1.2 Suuttimen pidin
Kuva on esimerkinomainen.

Kuva 5-11

+ Kayta suuttimen pidintd asennettaessa tai purettaessa polttimen avaimen vastaavaa kuusikantaa.

5.4.2 Polttimen kaulan kaantaminen
Tama toiminto on kaytettavissa ainoastaan malleissa CG tai CW!

* Avaa kruunumutteria muutamia kierroksia kadensijasta, kunnes polttimen kaulaa voidaan liikuttaa va-
paasti.

+ Kaanna polttimen kaula haluamaasi asentoon.
+ Kirista kruunumutteri kasin tiukalle, kunnes polttimen kaulaa ei voida enaa liikuttaa.

099-700003-EW518
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5.4.3 Polttimen kaulan vaihtaminen

Hitsauspistoolit voidaan varustaa valinnaisesti 45°, 36°, 22° ja 0° polttimen kaulalla. Vaihda polttimen
kaula toimimalla tadssa kohdassa kuvatulla tavalla.

? h _‘\ 00

= B
1 22°

~/
36°
45°
Kuva 5-12
1 2.
alt/old neu/new

Kuva 5-13
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Kadensija
2 Kruunumutteri
3 Polttimen kaula
30 099-700003-EW518
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Mer |Symboli |Kuvaus
kki
4 Kaasusuutin
5 Suuttimen pidin
6 Langanohjainputki
7 Virtasuutin

Liita hitsauspoltin uudelleen kaikkien huoltotdéiden suorittamisen jalkeen, huuhtele "Kaasu-
testi”’-toiminnon avulla suojakaasulla ja ilmaa jaahdytyskierto > katso luku 7.2.

Jos polttimen kaula vaihdetaan toisen pituiseen polttimen kaulaan, myds langanjohdinta on so-
vitettava.
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Varustelusuositus

5.5

Varustelusuositus

A

‘A

O]
@
O,

C

®
@@

9 D J/
Kuva 5-14
e 9 )
= 8 5 —_ :% —_ = -S
g £ 28 52 593
5 =L 5% 25 2EE
niukkaseostei- @ @ @ @
nen CT CuCrZr V-ura
keskiseostettu @ CT CuCrzr @ @ V-ura
5 Kovapinnoite @ CT CuCrzr @ @ V-ura
+ |runsasseostei- @ @ @
3 nen CT CuCrZr V-ura
(2]
T Alumiini @ CTAL E-Cu @ @ U-ura
Alumini (AC) @ CT ZWK CuCrZr @ @ U-ura
Kupariseos @ CT CuCrzr @ @ V-ura
) niukkaseostei- @ @ @
§ = nen CT CuCrZr 4 I\I/-ura,
2% pyalletty
L C
£ 8 | ynsasseostei- @
3 . ‘I:’
i nen CT CuCrZr @ --V o .
pyalletty
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- o :
© © o £ £ 2 =
S < tc g > .
[ © S 'S x - g _g =)
5 - 43 8 $S 3
= Q Qo 4 E = 0o
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
niukkaseosteinen Langanohjainspiraali
1,2 2,0x4,0
1,6 24x4,5
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
keskiseostettu Yhdistelmaydin 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
Kovapinnoite Yhdistelmaydin 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
% 0,8 1,5x4,0
] 1,0 1,5x4,0
4 runsasseosteinen Yhdistelmaydin 200 mm
& 1,2 2,0x4,0
T 1,6 23x4,7
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
Alumiini Yhdistelmaydin 30 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0.8 1,5x4,0
Alumiini 1,0 1,5x4,0 .
AC-hitsaus 12 20 x40 Yhdistelmaydin 100 mm
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
_ 1,0 1,5x4,0 , -
Kupariseoste Yhdistelmaydin 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
= _ _ 1,0 1,5x4,0 L
o niukkaseosteinen Langanohjainspiraali
s 1,2 2,0x4,0
5 1,6 2,4x4,5
2 0,8 1,5x 4,0
S
=4 ) 1,0 1,5x4,0 ) o
;o runsasseosteinen Yhdistelmaydin 200 mm
= 1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
099-700003-EW518 33

11.12.2023



Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Euro-keskusliitannan sovittaminen laitteessa

5.5.1

5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3

acArc puls XQ

Optimaalisten hitsaustulosten periaatteellinen edellytys on langansy6ttojarjestelman kayttoon
sopiva varustus. Hitsausprosessia acArc puls XQ varten on laitesarjan Titan XQ AC koko
langansyo6ttojarjestelma varustettu tehtaalla alumiini-hitsauslisaaineille tarkoitetuilla
komponenteilla! Suositellut jarjestelmdkomponentit:

¢ Hitsausvirtaldhteen tyyppi Titan XQ 400 AC puls D

¢ Langansyéttolaitteen tyyppi Drive XQ AC

* Hitsauspoltinsarjan tyyppi PM 551 W Alu

Seuraavat langansyottojarjestelman varustelu- tai asetusominaisuudet on otettava huomioon:

¢ Langansyoéttorullat (sadada puristuspaine hitsauslisdaaineesta ja kaapelipakettipituuksista
riippuen)

* Polttimen keskusliitanta (kdyta ohjainputkea kapillaariputken sijaan)
¢ Yhdistelmdjohde (PA-johde sopivalla sisdhalkaisijalla hitsauslisdainetta varten)
o Kayta virtasuuttimia pakkokosketuksella

Euro-keskusliitannan sovittaminen laitteessa

Tehtaalla Euro-keskusliitdnta on varustettu langansyoéttolaitteessa kapillaariputkella
langanohjainspiraalilla varustetuille hitsauspolttimille!

Langanjohde

+ Tydnna kapillaariputkea langansy6tén puolelta Euro-keskusliitinnan suuntaan ja poista se siella.
» Tydnna ohjausputki sisdan Euro-keskusliitdnnasta kasin.

» Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitka langanjohde varovasti Euro-keskusliitantaan ja
ruuvaa kiinni kruunumutterilla.

* Leikkaa langanjohde erikoisleikkurilla tai teravalla veitselld hieman langansyéttérullan edestd, ala pu-
rista.

» lIrrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.

+ Puhdista langanjohteen leikattu paa puhtaaksi jaysteista!

Langanohjainspiraali

» Tarkista Euro-keskusliitannasta laitteen puolella, etta kapillaariputki on oikein paikoillaan!

Langanohjauksen viimeistely
Oikea langanohjaus kelalta hitsisulaan!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on langanohjausta sovitettava hyvan hits-
austuloksen saavuttamiseksi!

» Varusta langansyoéttolaite halkaisijaa ja lankalaatua vastaavasti!

+ Varustelu langansyéttdlaitteen valmistajan antamien tietojen mukaisesti. EWM-laitteiden varus-
telu > katso luku 10.

+ Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (terds) langanohjaukseen, hitsauspolttimen letkupak-
kauksessa, langanohjainspiraalia!

+ Kaytad pehmeiden tai seostettujen lankaelektrodien langanohjaukseen, hitsauspolttimen letkupakkauk-
sessa, langanjohdetta!

Mita varustelupuolta on kaytettiva langanohjainspiraalille tai langanjohteelle,
katso > katso luku 5.5.

34
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5.6.3.1 Langanjohde/yhdistelmaydin

I Huomioi sallittu vaantémomentti > katso luku 8!

Langanjohteen ja langansyo6ttopyorien vilisen etdisyyden tulee olla mahdollisimman pieni.
Kayta katkaisuun ainoastaan teravaa, tukevaa veista tai erikoisleikkuria, jotta langanjohteen
muoto ei muutu!

Aseta letkupaketti aina suoraksi vedettyna langaohjauksen vaihtoa varten.
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Kuva 5-18
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Sovita polttimen kaulaspiraali > katso luku 5.5.
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Mer |Symboli |Kuvaus
kki

1 Kaasusuutin

2 Virtasuutin

3 Suuttimen pidin

4 Polttimen kaula

5 Kruunumutteri

6 O-rengas

7 Kiinnitysholkki

8 Yhdistelmaydin

9 Euro-keskusliitinta

10 Liitosholkki

11 Uusi yhdistelmaydin

12 Langanjohdeteroitin > katso luku 9

13 Ohjainputki hitsauspolttimen Euro-keskusliitinnalle
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5.6.3.2 Langanohjainspiraali

="  Huomioi sallittu vaantémomentti > katso luku 8!

Vie hiottu paa sisaan suuttimen pidikkeeseen pain taataksesi tarkan sopivuuden virtasuuttimeen.
Aseta letkupaketti aina suoraksi vedettyna langaohjauksen vaihtoa varten.
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Kuva 5-31
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Kaasusuutin
2 Virtasuutin
3 Suuttimen pidin
4 Hitsauspolttimen kaula
5 Kruunumutteri
6 Keskitysholkki
7 Vanha langanohjainspiraali
8 Euro-keskusliitanta
Uusi langanohjainspiraali
10 Kapillaariputki
40 099-700003-EW518
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Yleista

6

Huolto, yllapito ja havittaminen

6.1 Yleista
A VAARA
Sahkoéiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

6 Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteelld. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jialkeen.

1. Kytke laite pois paalta.
2. lIrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!
A VAROITUS
Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

6 Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan patevit hen-
kilot (valtuutettu huoltohenkilosto). Pateva henkilo on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen
yhteydessa ilmenevit vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6.2.2.
« Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei [&paista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttoon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.
Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero sekd asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytdan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltotydt saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkil®; muussa tapauksessa takuu raukeaa.
Hitsauspoltin on yksi hitsausjarjestelman eniten kuormitetuista komponenteista. Suuren termisen kuor-
mituksen ja lian vuoksi sdanndéllinen huolto ja hoito pidentaa jarjestelman elinikda ja saastaa samalla
myo6s kestavasti kustannuksia kuluvien osien kulutuksen ja seisokkiaikojen vahentyessa. Vain asian-
mukaisesti huolletulla hitsauspolttimella voidaan saavuttaa myds taydellisia hitsaustuloksia.
Kayta huollossa ja hoidossa vain kayttdohjeessa kuvattuja tydkaluja, apuvalineita ja kiristysmomentteja.
6.2 Vaurioiden tai kuluneiden komponenttien tunnistaminen
Virtasuutin
» Soikea, hiottu reika langan ulostulossa
* Voimakkaasti kiinnitarttuneet hitsausroiskeet, joita ei saa enaa irrotettua
» Tunkeuma tai palaminen virtasuuttimen karjessa
» Epakeskosti istuva virtasuutin
Kaasusuutin
* Voimakkaasti kiinnitarttuneet hitsausroiskeet, epdmuodostumat, urat, tunkeumat ja vaurioitunut kierre
» Kaasusuuttimen pitimen O-rengas kulunut (vesijadhdytteisissa hitsauspolttimissa)
Kaasunjakaja
» Tukkeutuneet reiat, halkeamat, palaneet ulkoreunat
Suuttimen pidin
* Avainpinta viallinen tai kulunut, kierre vaurioitunut, voimakkaasti kiinnitarttuneet hitsausroiskeet
Polttimen paa
» Kierre viallinen tai kulunut
099-700003-EW518 41
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Vaurioiden tai kuluneiden komponenttien tunnistaminen

Euro-keskusliitanta

» Suojakaasun liitinnipan O-rengas viallinen tai kulunut

+ Liipaisimen jousinastat vaantyneita, jumittuneita tai likaisia

* Kruununmutterin kierre likainen tai vaurioitunut

+ Tarkasta lisaksi vesijaahdytteisissa hitsauspolttimissa jaahdytysnesteliitannat vaurioiden varalta
Kadensija

+ Halkeamat, tunkeumat

Letkupaketti

* Halkeamat, tunkeumat

Hitsauspolttimen ja letkupaketin vaurioiden ja toimintahéiriéiden estdmiseksi:
» Ald koskaan iske koviin esineisiin (vasaroi)!
« Al4 kdyta hitsauspoltinta vipuamiseen tai oikaisuun!

» Ald missédéin tapauksessa taivuta polttimen kaulaa! Joustavilla polttimen kauloilla taivuttami-
nen on mahdollista maksimaaliset taivutusjaksot huomioiden!

* Laske hitsauspoltin tauon aikana tai téiden jélkeen sille tarkoitetulle polttimen pidikkeelle
hitsauskoneessa tai tyépaikalla!

« Al4 koskaan heité hitsauspoltinta!
« Al4 vedid hitsauskoneita/langansyéttélaitteita hitsauspolttimen avulla!

42
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Vaurioiden tai kuluneiden komponenttien tunnistaminen

6.2.1 Huolto ja hoito ennen jokaista kayttoa
Kuva on esimerkinomainen.

>

e

» Irrota kaasusuutin, tarkasta kuluvat osat kulumien varalta, vaihda tarvittaessa ja takaa tiivis paikoillaa-
nolo.

» Puhdista hitsauspistooli, erityisesti kulutusosat, liasta ja hitsausroiskeista, vaihda kuluneet tai vialliset
osat tarvittaessa

» Tarkista, etta polttimen kaulassa ja Euro-keskusliitinnassa on O-renkaat eivatka ne ole viallisia.
Vaihda viallinen O-rengas.

» Tarkasta vesijadhdytteisten hitsauspistoolien kohdalla jadhdytysnesteliitantéjen tiiviys/lapivirtaus ja
jaddhdytysnesteen tayttdtaso jddhdytyslaitteessa.

» Tarkasta kadensija ja kaapelipaketti repeamien ja vaurioiden varalta.
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Vaurioiden tai kuluneiden komponenttien tunnistaminen

6.2.2 Saanndlliset huoltotyot

Hitsauspolttimen sdannollinen huolto riippuu vahvasti kaytdn kestosta ja kuormituksesta ja kayttajayrityk-
sen on maariteltdva se. Nyrkkisdanténa voimassa on jokaisen lanka- tai korikelan vaihdon yhteydessa tai
tarvittaessa vuoron vaihtuessa.

<
@ i,

@

+ Irrota hitsauspoltin laitteesta, pura kuluvat osat ja puhalla vuorotellen 6ljy- ja tiivistevesivapaalla pain-
eilmalla hitsauspolttimen lankakanava ja kaasuliitdnta puhtaaksi (kork. 4 bar).

* Asenna kuluvat osat, liité poltin laitteeseen ja huuhtele suojakaasulla (kaasutesti) 2x.

» Tarkasta langanjohde tai ohjainspiraali vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa.

+ Tarkista jadhdytysainesailio lietekertymien ja jddhdytysaine samenemisen varalta.
Jos havaitaan likaa, puhdista jddhdytysainesaili6 ja vaihda jadhdytysaine.

» Jos jaahdytysneste on likaantunut, huuhtele hitsauspoltin vuorotellen useita kertoja tuoreella jaadhdy-
tysnesteella jaahdytysnesteen paluu- ja syoéttolinjojen lapi.

+ Tarkista liitAntdjen ruuvi- ja pistoliitoksien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.

Kuva 6-3
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Laitteiden kasittely

6.3

A

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisdltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Seuraavassa mainittujen kansallisten tai kansainvalisten maaraysten lisaksi on yleisesti taytettava kysei-
sen maan jatehuoltoa koskevan lainsdadanndn ja maaraysten vaatimukset.

» Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahké- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajit-
telemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva
tarkoittaa, ettd laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujar-
jestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja

ymparistoystavallisesta havittdmisesta (ElektroG)) on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta

yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin
kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Henkildkohtaisten tietojen poistaminen on loppukayttdjan omalla vastuulla.

Lamput, paristot ja akut on poistettava ennen laitteen havittamista ja havitettava erikseen. Pariston/akun

tyyppi ja koostumus on merkitty niiden ylaosaan (tyyppi CR2032 tai SR44). Seuraavat EWM-tuotteet voi-

vat sisaltaa paristoja tai akkuja:

» Hitsauskyparat
Paristot tai akut on helppo poistaa LED-kasetista.

» Laiteohjaukset
Paristot tai akut sijaitsevat takaosassa vastaavissa jalustoissa piirilevyssa, ja ne on helppo ottaa pois.
Laiteohjaukset voidaan irrottaa tavallisilla tyokaluilla.
Tietoja kaytettyjen laitteiden luovuttamisesta ja kerd@misestd saa kunnanvirastosta. Téman lisaksi pa-
lautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM-myyntikumppaneiden kautta.
Lisatietoja ElektroG-laista 10ytyy kotisivuiltamme: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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7

71

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastad huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
milldan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kaytté6on!

Selitys Symboli Kuvaus
»’ Vika / Syy
X Ratkaisu

Hitsauspoltin ylikuumentunut
X Tarkasta jaahdytysaineen Iapivirtausmaara
A Riittdméton jadhdytysnesteen l&pivirtaus
% Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
X Kierra kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki
% Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen > katso luku 7.2
~ Hitsausvirtapiirissa 16ysia liitoksia
< Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tyékappaleeseenkin !
X Ruuvaa suuttimen pidike ja kaasusuutin asianmukaisesti kiinni
~ Ylikuormitus
*® Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
X Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Hitsauspolttimen hallintaelementtien toimintahairio
4 Liitdntdongelmat
x Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.

Langansyoton ongelmia

# Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut

% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa

X Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
A Poltinkaapeli taipunut

X Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A Hitsausparametrit eivat kelpaa

X Tarkista tai korjaa asetukset

Epédvakaa valokaari
A Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut

% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa

X Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
# Hitsausparametrit eivat kelpaa

%  Tarkista tai korjaa asetukset

46
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Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

Huokosten muodostuminen

» Riittmaton tai puuttuva kaasusuoja
® Tarkista suojakaasusdadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
~® Erista hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
» Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
~® Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
~ Kaasuletkun lauhdevesi
< Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa
# Ruiskutin kaasusuuttimessa
» Kaasunjakaja viallinen tai ei olemassa

7.2 Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen
1 g 3
N 1l mry----- max
|
-
blau / blue
Kuva 7-1
» Kytke laite pois paalta ja tayta jddhdytysnestesailio maksimimerkintdan asti.
» Avaa pikaliittimen lukitus sopivalla apuvalineella (liitanta avattu).
Kayta jaahdytysjarjestelman ilmaamiseen aina sinista jaahdytysaineliitintaa, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jadhdytysainejarjestelméassa (lahella jaahdytysainesailiota)!
~ AT i
4 5
0 5 Q) Kuick
. . M CLICK
| |
Kuva 7-2
» Aseta pikaliitimen kohdalle tarkoitukseen soveltuva keraysastia, johon jaahdytysaine tyhjennetaan, ja
kytke laite paalle noin viiden sekunnin ajaksi.
» Lukitse pikaliitin jalleen tydntadmalla lukitusrengas takaisin.
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8 Tekniset tiedot

8.1 PM 301/451/551 W

Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!

Typ -301 W 451 W -551 W
Hitsauspolttimen napaisuus yleensa positiivinen

Ohjaustapa kasin ohjattu

Jannitelaji Tasajannite

Suojakaasu Suojakaasut DIN ISO 14175 -standardin mukaisesti
Kiyttésuhde ED 40° C:ssa " 100 %

Huippuhitsausvirta M21 290 A 450 A 550 A
Huippuhitsausvirta M21, pulssi 250 A 350 A 500 A
Huippuhitsausvirta CO2 330 A 500 A 650 A
Kytkentajannite Painike 15V

Kytkentavirta Painike 10 mA

Jaahdytysteho min. 800 W

maks. Syottolampotila 65 °C

maks. Jaahdytysnesteen johtokyky 350 pS/cm

Polttimen tulopaine jadhdytysneste 3 ... 6 bar (min.-maks.)

Virtausmaara min. 1,2 l/min | 1,4 limin
Lankalaadut Tavanomaiset pyorolangat

Langan halkaisija 08..12mm | 08..16mm | 08..20mm
Ympiriston lampétila 2 -10°C ... +40°C

Jannitteen mittaus 113 V Huippuarvo
Koneenpuolisten liitantdjen ko- IP3X

telointiluokka (EN 60529)

Kaasuvirtaus 10 ... 25 I/min

Letkupaketin pituus 1,5-, 3-,4-,5-,6,5m
Kiristysmomentti Suuttimen pidin 10 Nm 15 Nm
Kiristysmomentti Virtasuutin 5Nm 10 Nm

Liitanta Euro-keskusliitanta
Tyyppihyviksyntimerkinta CE/H/ 28

Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
Tyopaino 1,03 kg 1,09 kg 1,1 kg

0,9 m[
1 Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
1 Ymparistdn lampétila jaahdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jaahdytysnesteen lampétila-alue!
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Lisavarusteet

Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

9.1.1

9.1.2

9.2

9.3

Lisavarusteet

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

HOSE BRIDGE UNI

Polttimen jaahdytyksen ohitus

092-007843-00000

LFMG HANNA DIST 3

Johtavuusmittari

Jaahdytysaine - tyyppi blueCool

094-026184-00000

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
blueCool -10 51 Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 51 [ 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 25 || 094-024141-00025
blueCool -30 5| Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) lampdtilaan asti, 51 |094-024142-00005
blueCool -30 25| Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) lampdtilaan asti, 25 1| 094-024142-00025
FSP blueCool Pakkassuojauksen testeri 094-026477-00000
Jaahdytysaine - tyyppi KF

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
KF 23E-5 Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampétilaan asti, 51 [ 094-000530-00005
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-5 Jaahdytysaine -20 °C:n (4 °F) lampdtilaan asti, 51 [ 094-006256-00005
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000

Optio jalkiasennusta varten

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

ON TT PM Standard

Muunnossarija, liipaisin ylhaalla, PM-vakio-
hitsauspolttimelle

092-007938-00000

ONTT PM LED Liipasin, ylhaalla LED, PM-hitsauspolttimelle 092-007939-00000
ON TV PM Standard Liipaisinjatke PM-vakio-hitsauspolttimelle 094-022327-00000
ON TV PM LED Liipaisinjatke PM-hitsauspolttimelle, LED 094-023891-00000
ON HSS ¥ 18-10 mm PM/MT-hitsauspolttimen kuumuuskilpi 094-025359-00000
ON TH PM Valinnainen pistoolikahva 092-007944-00000

ON LED PM Standard

Yleiset lisdavarusteet
Tyyppi

Jalkiasennussarja LED-valaistus PM-
vakiohitsauspolttimelle

Nimitys

092-007940-00000

Varaosanumero

ADAP CZA

Sovite hitsauspistoolille Euro-keskusliitannalla
Cloos-liitdntaan (kaasu/vesi ulkopuolella)

094-019852-00000

ADAP EZA/DZA

Sovite hitsauspistoolille Euro-keskusliitdnnalla
Dinse-liitantaan laitteen puolella

394-000134-00000

original FIX® MIG/MAG-hitsauspolttimen pidike 098-004206-00000
GFM 25 Lapivirtausmaaran mittari 094-000074-00000
HST 39mm/13mm Kutistusletku 094-026752-00000
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9.4 Tyokaluluettelo
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Cutter Letkunkatkaisija 094-016585-00000
DSP Langanjohteiden terotin 094-010427-00000
SW5-SW12MM Polttimen avain 094-016038-00001
O-Ring Picker O-rengas, Picker 098-005149-00000
CBB @ 15 mm Sylinteriharjat, messinkid, 15 mm 098-005208-00000
CBB @ 20 mm Sylinteriharjat, messinkia, 20mm 098-005209-00000
9.5 Kulutusosasarja

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SRP MT221G/MT301W Kulutusosasarija, teras/kromi nikkeli 092-013427-40000
ST/CR M6
SRP MT221G/MT301W Kulutusosasarja, teras/kromi nikkeli 092-013427-30000
ST/CR M7
SRP MT301G/MT451W Kulutusosasarja, teras/kromi nikkeli 092-013428-40000
ST/CR M8
SRP MT301G/MT451W Kulutusosasarija, teras/kromi nikkeli 092-013428-30000
ST/CR M9
SRP MT401G/MT551W Kulutusosasarja, teras/kromi nikkeli 092-013429-40000
ST/CR M8
SRP MT401G/MT551W Kulutusosasarja, teras/kromi nikkeli 092-013429-30000
ST/CR M9
SRP MT221G/MT301W AL Kulutusosasarja, alumiini 092-013427-40001
M6
SRP MT221G/MT301W AL Kulutusosasarja, alumiini 092-013427-30001
M7
SRP MT301G/MT451W AL Kulutusosasarja, alumiini 092-013428-40001
M8
SRP MT301G/MT451W AL Kulutusosasarja, alumiini 092-013428-30001
M9
SRP MT401G/MT551W ALU |Kulutusosasarja, alumiini 092-013429-40001
M8
SRP MT401G/MT551W AL Kulutusosasarja, alumiini 092-013429-30001
M9
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Kulutusosat

PM 301 W

10 Kulutusosat

I3  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperédisosia!
e Kdyta vain sellaisia jdrjestelmén osia ja lisalaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukoséaéatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen

tuoteperheeseen!

» Liita ja lukitse lisélaite liittimeensaé laitteen ollessa poissa paalta.

101 PM301 W

- |

@3 |

E0-Y60 s

Ca=T

dg b b <@

094-016105-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-016106-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-016107-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

@_.: - G Ty
Kuva 10-1

Nro | Tilausnumero Tyyppi Nimitys
1.1 094-013061-00001 | GN TR 20 66mm D=13mm Kaasusuutin
1.1 094-013062-00001 | GN TR 20 66mm D=11mm Kaasusuutin
1.1 094-013063-00001 | GN TR 20 66mm D=16mm Kaasusuutin
1.2 |094-020136-00000 | GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Kaasusuutin, pullonkaula
1.3 [094-013644-00000 |GN FCW TR 20 58mm Kaasusuutin, Innershield
1.6 094-020944-00000 | GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Pistekaasusuutin
2 094-013071-00000 | CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Virtasuutin
2 094-013072-00000 | CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm | Virtasuutin
2 094-013122-00000 | CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Virtasuutin
2 094-013535-00001 | CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Virtasuutin
2 094-013536-00001 | CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Virtasuutin
2 094-013537-00001 | CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Virtasuutin
2 094-013538-00001 | CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Virtasuutin
2 094-013550-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2 094-013551-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2 094-013552-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2 094-013553-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2 094-014317-00000 | CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Virtasuutin
2 094-016101-00000 | CT M6x28mm 0.8mm E-CU Virtasuutin
2 094-016102-00000 | CT M6x28mm 0.9mm E-CU Virtasuutin
2 094-016103-00000 | CT M6x28mm 1.0mm E-CU Virtasuutin
2 094-016104-00000 | CT M6x28mm 1.2mm E-CU Virtasuutin
2
2
2
2

094-016108-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

099-700003-EW518
11.12.2023

91



Kulutusosat ev\;’r)
PM 451 W
Nro | Tilausnumero Tyyppi Nimitys
2.2 |1094-005403-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Virtasuutin
2.2 094-020689-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Virtasuutin
2.2 |094-020690-00000 [CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Virtasuutin
2.2 |094-020691-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Virtasuutin
2.2 |094-020692-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Virtasuutin
2.2 094-020693-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Virtasuutin
2.2 |094-020694-00000 [CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Virtasuutin
2.2 |094-020695-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-020696-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-020697-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-020698-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) | Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.3 |094-025535-00000 [CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Virtasuutin pakkokontakti
1,0mm
2.3 |094-025536-00000 [CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Virtasuutin pakkokontakti
1,2mm
3 094-013069-00002 | CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Suuttimen pidin
3 094-013070-00002 | CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Suuttimen pidin
3 094-013541-00002 | CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Suuttimen pidin
3 094-013542-00002 | CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Suuttimen pidin
3.1 094-020562-00000 |CTH M6 CuCrZr 30.5mm Suuttimen pidin
4 094-013094-00004 |GD PM / MT 221G / 301W Kaasunjakaja
7 094-025320-00000 |17 mm x 1,8 mm O-rengas kaasusuuttimen pitimeen
094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Polttimen avain
094-013967-00000 | 4,0MMX1,0MM O-rengas Euro-keskusliitdntaan
098-005149-00000 | O-Ring Picker O-rengas, Picker
10.2 PM451 W
O— ] P
IS A
& o @‘D@:D ‘‘‘‘‘ ﬂj[zjwm
@—Ff’* (O T S
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(o—r>b | ;
[Josis s wvs MD . ‘ y— i) I
Kuva 10-2
Nro |Tilausnumero Tyyppi Nimitys
1 094-013105-00001 [GN TR 22 71mm D=13mm Kaasusuutin
1 094-013106-00001 [GN TR 22 71mm D=15mm Kaasusuutin
1 094-013107-00001 [GN TR 22 71mm D=18mm Kaasusuutin
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Tilausnumero

Tyyppi

Nimitys

1 094-019821-00001

GN TR 22 65mm D=15mm

Kaasusuutin, lyhyt

1 094-019822-00001

GN TR 22 65mm D=18mm

Kaasusuutin, lyhyt

1.1 [094-019853-00001

GN NG TR22X4 71mm D=13mm

Kaasusuutin, jyrkka kartio, kapearai-

lohitsaus

1.3 | 094-019554-00000

GN FCW TR 22x4 59.5MM

Kaasusuutin, Innershield

1.4 |094-019626-00000

GN NG M12 73mm

Kaasusuutin, kapearailohitsaus

1.4 |094-022226-00000

GN NG M12 76mm

Kaasusuutin, kapearailohitsaus

1.5 |094-019623-00000

GNC TR22x4

Kaasusuuttimen runko

1.6 |094-020945-00000

GN TR 22, 80 mm, D=20 mm

Pistekaasusuutin

2 094-007238-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Virtasuutin
094-013113-00000 | CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Virtasuutin
094-013129-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Virtasuutin
094-013528-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Virtasuutin
094-013529-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Virtasuutin
094-013530-00001 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Virtasuutin
094-013531-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Virtasuutin
094-013532-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Virtasuutin
094-013533-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Virtasuutin

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Virtasuutin
094-014191-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Virtasuutin
094-014192-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Virtasuutin
094-014222-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Virtasuutin
094-016109-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Virtasuutin
094-016110-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Virtasuutin
094-016111-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Virtasuutin
094-016112-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Virtasuutin
094-016113-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Virtasuutin

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2 094-014024-00000
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

2 094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Virtasuutin, alumiinihitsaus

2.1 |094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr

Virtasuutin, kapearailohitsaus

2.1 |094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr

Virtasuutin, kapearailohitsaus

2.1 |094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr

Virtasuutin, kapearailohitsaus

2.1 |094-020019-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr

Virtasuutin, kapearailohitsaus

2.1 |094-021189-00001

CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr

Virtasuutin, kapearailohitsaus

2.3 |094-017007-00001

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,0
mm

Virtasuutin, pakkokontakti

2.3 |094-016159-00001

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @J 1,2
mm

Virtasuutin, pakkokontakti

099-700003-EW518
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Kulutusosat ev\;’r)
PM 551 W
Nro |Tilausnumero Tyyppi Nimitys
23 [094-025533-00001 | &1 VK CUCTZrMSX35 mm P16 |Virtasuutin, pakkokontakii
3 094-013109-00002 |CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Suuttimen pidin
3 094-013110-00002 [CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Suuttimen pidin
3 094-013539-00002 [ CTH M9 CuCrZr 34.5mm Suuttimen pidin
3 094-013540-00002 [ CTH M9 CuCrZr 37.5mm Suuttimen pidin
4 094-013096-00004 | GD @11,7 mm, L=14 mm Kaasunjakaja
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Eristysosa
6 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM | Keskitysholkki
7 094-025089-00000 | 18,5 mm x 2 mm O-rengas kaasusuuttimen pitimeen
094-016038-00001 [ TT SW5-SW12MM Polttimen avain
094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-rengas Euro-keskusliitdntaan
098-005149-00000 | O-Ring Picker O-rengas, Picker
10.3 PM551 W
i
A.3—{ | - -&EI0—(2) - Q
O =@ 2
u——_ “- L ' ] =
e (- e -~ )
r 1 1
@—Lﬁ__ﬁ_ I‘ ’ ki -lill.l .
2y 5[ L]} -=2 - no
® @
Kuva 10-3
Nro |Tilausnumero Tyyppi Nimitys
1 094-014177-00001 [GN TR 23 63mm D=15mm Kaasusuutin
1 094-014178-00001 [GN TR 23 66mm D=15mm Kaasusuutin
1 094-014179-00001 [GN TR 23 63mm D=17mm Kaasusuutin
1 094-014180-00001 [GN TR 23 66mm D=17mm Kaasusuutin
1 094-014181-00001 [GN TR 23 63mm D=19mm Kaasusuutin
1 094-014182-00001 |GN TR 23 66mm D=19mm Kaasusuutin
1.1 094-019702-00000 [ GN NG TR23X4 63mm D=13mm Kaasusuutin, jyrkka kartio, kapearai-
lohitsaus
1.1 094-022227-00000 [ GN NG TR23X4 66mm D=13mm Kaasusuutin, jyrkka kartio, kapearai-
lohitsaus
*1.3 |094-014178-00001 | GD TR23X4 NW=15MM L=66MM Kaasusuutin
1.4 |094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Kaasusuutin, kapearailohitsaus
1.4 |094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Kaasusuutin, kapearailohitsaus
1.5 [094-019624-00000 | GNC TR23x4 Kaasusuuttimen runko
2 094-013528-00000 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Virtasuutin
2 094-013529-00000 [{CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Virtasuutin
2 094-013530-00000 [CT M9 CuCrZr 1.0mm Virtasuutin
2 094-013531-00000 {CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Virtasuutin
54 099-700003-EW518
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Nro |Tilausnumero Tyyppi Nimitys
2 094-013532-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Virtasuutin
2 094-013533-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Virtasuutin
2 094-013534-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Virtasuutin
2 094-014024-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Virtasuutin
2 094-013129-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Virtasuutin
2 094-014222-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Virtasuutin
2 094-013113-00000 | CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Virtasuutin
2 094-014191-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Virtasuutin
2 094-014192-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Virtasuutin
2 094-014193-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Virtasuutin
2 094-016109-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Virtasuutin
2 094-016110-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Virtasuutin
2 094-016111-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Virtasuutin
2 094-007238-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Virtasuutin
2 094-016112-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Virtasuutin
2 094-016113-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Virtasuutin
2 094-016114-00000 | CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Virtasuutin
2.1 094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr |Virtasuutin, kapearailohitsaus
2.1 094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr |Virtasuutin, kapearailohitsaus
2.1 094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr |Virtasuutin, kapearailohitsaus
2.1 094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr |Virtasuutin, kapearailohitsaus
2.1 094-021189-00001 |CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr |Virtasuutin, kapearailohitsaus
2.2 |094-013543-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 | 094-013544-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |1094-013545-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-013546-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-013547-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-013548-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-013549-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
2.2 |094-016920-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Virtasuutin, alumiinihitsaus
*2.3 |094-017007-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,0 Virtasuutin pakkokontakti

mm
*2.3 1094-016159-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x35 mm @ 1,2 Virtasuutin pakkokontakti

mm
*2.3 | 094-025533-00000 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,6 | Virtasuutin pakkokontakti

mm
*2.3 | 094-025524-00000 | CT ZWK CuCrzZr M8 x 30 mm @ 1,0 | Virtasuutin pakkokontakti

mm
*2.3 1094-025525-00000 | CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm @ 1,2 Virtasuutin pakkokontakti

mm
*2.3 1 094-025534-00000 |[CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm & 1,6 |Virtasuutin pakkokontakti

mm
3 094-013856-00003 | CTH CUCRZR M9 L=35MM Suuttimen pidin
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Nro |Tilausnumero Tyyppi Nimitys

3 094-016425-00003 [ CTH CUCRZR M9 L=38MM Suuttimen pidin

3 094-015489-00003 |CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Suuttimen pidin

3 094-016018-00003 [CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Suuttimen pidin

4 094-013111-00002 | GD D=20,2 mm; 25 mm Kaasunjakaja

5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Eristysosa

6 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM Keskitysholkki

L=15MM
7 094-022875-00000 | O-RING 18,8X2,4MM FPM 75 O-rengas kaasusuuttimen pitimeen

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Polttimen avain

094-013967-00000

4,0MMX1,0MM

O-rengas Euro-keskusliitantaan

098-005149-00000

O-Ring Picker

* Hitsauspolttimen varusteet alumiini-AC-hitsaukseen.

O-rengas, Picker

56
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Piirikaaviot

Huoltoasiakirjat

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Huoltoasiakirjat

Piirikaaviot

11.1.2 PMG, -W LED

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Piirikaaviot

Huoltoasiakirjat

11.1.3 PMG, -W (ON TT PM Standard)

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Piirikaaviot

Huoltoasiakirjat

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Piirikaaviot

Huoltoasiakirjat
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

NC| w
bl| w
trans| &

_ mqm:q_m:mﬂmg

Gl e S

it
|sw

-
=
A
=55
T

Brenner-Draufsicht/ torch top view

J

=

]
— EiRAE Arthanummer
lc«*:_ e
Bez. 1: PM-SERIE Zeichnungane Index-Version:
[Anderng: Bez. 2: AUSFUEHRUNG: RD2X 15346-0-B
{amprit von: e |noreeeck | Bez. 30

Kuva 11-7

63

099-700003-EW518

11.12.2023



Huoltoasiakirjat

Piirikaaviot

11.1.8 PM G, -WRD3 X

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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ewn Liite
Nayttd, merkkien selitykset

12 Liite
12.1 Naytto, merkkien selitykset
Paataso
Nayttd Asetus/valinta
108 Hitsausvirta
A
209 Hitsausjannite
v
-1.9 Hitsausjannite - korjaus
v
+1 Dynamiikka
3.0 Langansyo6ttonopeus
mimin Yksikkd: m/min
118 Langansyo6ttonopeus
ipm Yksikko: ipm
2 Ohjelmavalinta
PROG
MIG/MAG Hitsausprosessit
2N MIG/MAG
forceAre Hitsausprosessit
/‘
s forceArc
wiredArc Hitsausprosessit
o .
e wiredArc
wiredAre Hitsausprosessit
f“
s rootArc
coldAre Hitsausprosessit
& coldArc
169 JOB-valinta
JOB

Ohjelmataso

Naytto Asetus/valinta
Hitsaustapa
£
A4 Standard
f nn Hitsaustapa
- Pulse
§ rosition Hitsaustapa
=" Position weld
11 Kayttotapa
t 2-tahti
1L Kayttotapa
i 4-tahti
+or Kayttotapa
- Erikois-2-tahti
R Kayttotapa
- Erikois-4-tahti
=0 K'éiytté?tapa
Pistehitsaus
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Vikailmoitukset, varoitusilmoitukset

Naytto Asetus/valinta
10 Virhe

I.|

3 Virhe, lampétila
=

4 Virhe, vesi

e

Varoitus

Rakenneosien

Varoitus, langanpaa

hallinta, muuta

Naytto Asetus/valinta
nit off Yksikko lopetettu
Rakenneosan skannaus
||||||||4§
1 08 Vapaahitsaustila
A a
1 08 Pitoarvo
A @
1 08 Korjaustila
A %
2 1 Sauma - palko
¥ s
2 v Sauman paa
iVl
S S Rakenneosan paa
iVl
& Rakenneosa, vahvistus
s
WPS-paa
s
Q) Standby
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12.2 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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