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Chi dan chung
A CANH BAO

DPoc hwéng dan van hanh!

“IlJl Hwéng dan van hanh gi¢i thiéu cach stie dung san pham mét cach an toan.

+ Poc vatuan tht hwéng dan van hanh ctia moi cu kién trong hé théng, dac biét |a nhivng
chi d&n an toan va canh bao!

+ Chly dén nhirng quy dinh phong chdng tai nan va nhirng quy dinh cla trng quéc gia!

« Can lwu gitr cubn huwéng dan van hanh tai noi st dung thiét bi.

» Céac bién bao an toan va bién canh bao trén thiét bi cung cap thong tinvé nhixng mbi nguy
hiém tiém an.
Nhirng bién nay phai ludn dwoc gilr sao cho dé& nhan thay va dé doc.

+ Thiét bi dwoc san xuét theo diéu kién k¥ thuat hién hanh, phu hop véi cac quy dinh va tiéu
chudn, né chi dwoc phép van hanh, bdo tri va sra chiva b&i nhirng ngudi c6 chuyén mén.

« Céc thay ddivé ky thuat, do sy phat trién ctia cong nghé thiét bi, c6 thé dan dén nhirng
phan (rng han khac nhau.

Néu c6 thac mac vé lap dat, dwa vao van hanh, van hanh, cac dic tinhtai dia diém st dung ciing
nhw muc dich str dung, vuilong lién hé véi doi tac phan phoi cho quy khach hoac véi phong dich
vu khach hang cua ching t6i theo so6 +49 2680 181-0.

Quy vi c6 thé tim thay danh sach cac dai ly Gy quyén tai www.ewm -group.com/en/specialist-dea-
lers.

Trach nhiém phap ly lién quan dén viéc van hanh hé thong nay chi gi6i han & chirc nang cia hé thong.
Bat ky trach nhiém phap ly nao khac, du dudi hinh thirc nao, déu khong duoc thira nhan. Tuyén bo tw
chéi trach nhiém nay da dwoc don vi str dung chap nhan khi dwa hé théng vao van hanh.

Nha san xuét khong thé giam sat tir viéc tuan thi hwéng dan str dung nay cho dén nhirng diéu kién va
phwong phap cai dat, van hanh, st dung va bao tri thiét bi.

Viéc cai dat khong dung ky thuat co thé dan dén thiét hai tai san va hau qua la gay nguy hiém cho nguoi.

Vivay, ching téi hoan toan khéng chiu trach nhiém va trach nhiém phap ly ddi vé&i nhirng tdn that, thiét
hai hoac chi phi phat sinh do cai dat sai quy cach, vanhanh khong duang ky thuét cling nhw str dung va
bao tri sai hodc c6 lién quan dén nhirng diéu d6 dwéi bat ky hinh thirc nao.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralle 8
56271 Mundersbach Germany
BT: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
WwWw.ewm-group.com

Ban quyén cla tai liéu nay thudc vé nha san xuét.

Chi dwgc sao chép, du chi mét phan, khi cé chdp thuan béng van ban.

NOi dung tai liéu nay da dugc nghién clru, xem xét va chinh stra can than, tuy nhién van c6 thé cé thay
dbi, co 16i chinh ta hoac nham lan.

Bao vé dir liéu

Ngwi dung chiu trach nhiém luu di liéu clia moi thay ddi so vai cai dattir xwdng. Trach nhiém dbi voi
viéc cac cai dat ca nhan bi xéa thudc vé ngwdi dung. Nha san xuat khong chiu trach nhiém vé viéc nay.
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Pé dam bao an toan cho chinh ban

Céch s dung tai liéu nay

2  Pé dam bao an toan cho chinh ban
21 Cach str dung tai liéu nay

A NGUY HIEM
Céac quy cach lam viéc hodc van hanh can tuan tha nghiém ngit dé ngan chin chan
thwong nang xay ra cap ky hoic tir vong cho nguwoi. . .
« Chidanantoan cé chira tir tin hiéu “NGUY HIEM” trong tiéu dé, véimét bieu twong canh
bao chung.
+ Ngoai ra, nguy hiém dwgc minh hoa bang moét biéu twong & mép trang.

/A CANH BAO

Cac quy cach lam viéc hodc van hanh can tuan tha nghiém ngat dé loai trir chan

thwong nang cé thé xay ra hoic te vong cho nguwoi. . .

+ Chidanantoan cé chtra tir tin hiéu “CANH BAQO” trong tiéu dé, v&i mot bieu twong canh
bao chung.

+ Ngoai ra, nguy hiém dwgc minh hoa bang moét biéu twong & mép trang.

A CAN TRONG
Cac quy cach lam viéc hodc van hanh can tuan tha nghiém ngét dé loai trir chan
thwong nhe c6 thé xay ra cho nguoi. i )
+ Chidanantoan cé chia tir tin hiéu “CAN TRONG” trong tiéu dé, véi mot biéu twong canh
b&o chung.
+ Nguy hiém dwoc minh hoa bang mét biéu twong & mép trang.

1> Nhing déc tinh ky thuat ma nguwoi sir dung can cha y dé tranh thiét hai tai san hodc thiét bi.

Nhirng hwéng danva liét ké cho ban biét tirmng budc can 1am trong nhirng tinh hubng nhét dinh co thé
tim thay tai diém gay chuy, vidu:

Cam va khda gidc ndi ctia dworng dién han vao 6 cdm phu hop.
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Pé dam bao an toan cho chinh ban

Giai nghia biéu twong

ewn

2.2 Giai nghia bieu twong
Biéu Mb ta Biéu Mb ta
twong twong
1= |Lwuy cac dac thu ky thuat nhan va nha ra (nhan nhe/cham vao)
FR\ | Tt thiét bi nha ra
©
@ Bat thiét bj nhan va gitr
=
@ sai/khdng hop 1& bat tat
@ dung/hop 1& xoay
=2 a . cs e A s 2 a:X N
_.I Pau vao 4] Gia tri s6/c6 thé diéu chinh
L
diéu huwéng _~">/_ Peén tin hiéu sang xanh
d 1 N
—l A ° [ ) ° by . s X 7
I_’ Pau ra .0. Peén tin hiéu nhap nhay xanh
. o e
A Biéu thj thoi gian (vi du: chd 4s/nhén) _~<"/_ Dén tin hiéu sang dé
X 4s 7 N
—,.— | Giéan doan trong phan biéu thj menu '.C.'.' Pén tin hiéu nhap nhay dé
(cé nhirng kha nang cai dat khac) o
@, | Khong can/khéng str dung dung cu _"e'_ Pén tin hiéu sang xanh dwong
A 2
ﬁ Can co/can st dung dung cu :é: Dén tin hiéu nhdp nhay xanh dwong
6 099-700003-EW532
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ev\;h-) DPé dam bao an toan cho chinh ban

Cac quy dinh dam bao an toan

2.3 Cac quy dinh dam bao an toan

A CANH BAO

Nguy co tai nan khi khéng chi y dén cac chi dan an toan!
Viéc khong cha y dén cac chi dan an toan cé thé gay nguy hiém dén tinh mang!
« DPoc k¥ cac chi dan an toan trong huwéng dan nay!

+ Chuy dén nhirng quy dinh phong chéng tai nan va nhitng quy dinh cta tirng quéc gial
+ Hwéng dan nhirtng nguwdi dang & khu vwe 1am viéc tuan tha quy dinh!

Nguy co’ chan thu’ong do dién ap!
6 Dién ap co6 thé dan dén dién giat va béng gay nguy h|em dén tinh mang néu cham phai.
Ngay ca khi chi cham phai dién ap yéu, ngwdi ta van cé thé hoang hét va dan dén tai

nan.

+ Khoéng cham tryc tiép vao nhirng bd phan chiva dién ap nhw cac gidc cam dién han, cac
dién cwc que, Von-fram hoac dién cuwc day!

+ Ludn d&t mé han va chan gitr dién xuéng noi cé cach dién!

+ Méc day du céc trang thiét bi bdo hd ca nhan (tly theo rng dung)!

+ Chi c6 chuyén vién m&i dwoc phép mé thiét bi!

+ Thiét bi khong dwoc phép st dung dé rd déng cac dng!

F| Nguy hiém khi bat dong thei nhiéu thiét bj nguon!
V) Néu can phai bat dong thi song song hodc lan Iwot nhiéu thiét bi nguén, viéc nay chi

dwoc phép tién hanh b&i mot chuyén gia theo tiéu chuan IEC 60974-9 “Lap dat va van

hanh” va tuan tha quy dinh phong chdéng tai nan BGV D1 (cii VBG 15) hoic theo cac

quy dinh cua tirng quéc gia!

Cac thiét bi danh cho céng viéc han hé quang chi dwoc cho phép str dung sau khi da

kiém tra dé dam bao khong vwot qua dién ap khong tai cho phép.

+ Chi cho phép chuyén vién dau néi thiét bil

« Khi khéng st dung timng thiét bi ngudn nhét dinh, can tach moi dwdng day dién mang lwdi
va dworng day dién han mot cach can than ra khdi hé théng han tdng. (Nguy hiém do dién
ap nguoc!)

+ Khdng bat déng thoi cac thiét bihan véi cong tac dao cuc (sé-ri PWS) hodc cac thiét bi dé
han bang dién xoay chiéu (AC), vi chi can mét I6i thao tac nhé cé thé dan dén viéc bb sung
trai phép dién ap han.

Nguy co chan thwong do birc xa hodc nhiét!

éfﬁi Birc xa hé quang gay ton hai cho da va mét.

Viéc tiép xic v&i phdi néong va cac tia Itra ban ra dan dén béng.

+ S dung khién han va mi bado hd han cé mirc dd bao vé day du (tly theo trng dung)!

«  Mac quan 4o b&o ho kho rao (vi du: khién han, gang tay...vv) theo nhirng quy dinh c6 hiéu
lwc cha qubc gia s& tai!

+ Bdo vé nhirng ngu®i khdng tham gia cong viéc bang mot manh han hodc twérng béo vé
phu hgp chéng birc xa va l6a mét!

099-7000
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DPé dam bao an toan cho chinh ban ev\;’r)

Céc quy dinh dam bado an toan

A CANH BAO

Nguy co chan thwong do trang phuc khéng phu hop!

Birc xa, nhiét va dién ap la nhirng nguon nguy hiém khéng thé tranh khéi trong khi han

hé quang. Can trang bi cho ngwoi str dung trang bi bao hd ca nhan day da (PSA). Trang

bi bao hé can chéng lai dwoc cac nguy co sau:

* Mat na béo vé dudng ho hap chéng nhirng chat va hop chét (khéi gas va hoi) nguy hai cho
strc khde hodc can c6 nhirng bién phap phu hop (hut VV...).

+  Miibao hd han cé trang bi bdo vé dung quy dinh, chéng brc xa ion hda (btrc xa hdng ngoai
va tia cwc tim) va nhiét.

+  Quan 4o tho han kho réo (gidy, géng tay va bao vé than thé) chdng lai méi trudng néng, cd
anh hwéng twong dwong nhw nhiét dd khong khi 100 °C hodc hon ciing nhw chéng dién
giat khi lam viéc & nhirng bd phan co dién.

+ Bao vé thinh giac chéng céc tiéng on cé hai.

Nguy co’ phat né!

Nhirng chat twéng chirtng nhw vé hai trong nhirng thiing da déng c6 thé hinh thanh nén

ap suat do nhiét.

+ Loai b nhirng thung chira cac chat 16ng dé& chay hodc dé& nd ra khdi khu vc lam viéc!

+ Khdng lam néng cac chatdng, bui hodc khi gas dé chay nd théng qua viéc han ho&c cét!

Nguy co’ bat Itra!

Nhiét dé cao, tia Itra ban ra, cac bd phan néng dé va xi néng hinh thanh trong qua trinh

han cé6 thé gay hinh thanh ngon lira.

+ Chly dén cac nguédn Itra trong khu vwe lam viéc!

+ Khéng mang theo nhirng dé vat dé bat Ira nhw diém, bat Ita.

« Du triv s&n céc thiét bj dap Itra phu hop trong khu vire 1am viéc!

+ Loai bd hét lwong tén dw cla cac chat d& chay bam trén phéi trwdc khi bat dau han.

+ Cho cho nhirng phoi d han that ngudi trude khi x(r ly tiép. Khdong dé tiép xuc véi nhivng
vat liéu dé bét Itral

099-700003-EW532
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Pé dam bao an toan cho chinh ban

Cac quy dinh dam bao an toan

F..

A CAN TRONG

Khéi va cac khi gas!

Khéi va cac khi gas c6 thé gay ra ngat thé va ngd doc! Ngoai ra, hoi dung méi (hidro-

carbon clo héa) cé thé chuyén héa thanh phosgene doc hai do birc xa cwe tim cta hé

quang!

« Can dam bdo c6 du khoéng khi thoang!

+  Gilr cac hoi dung méi cach xa khu vwe birc xa ctia hd quang!

+ DPeo mat na bdo vé dwdng hd hap phu hop!

« Dé tranh hinh thanh phosgene, trwdc tién, can trung hoa dw lwgng dung méi clo hoa trén
ph6i bang cac bién phap phu hop.

O nhiém tiéng on!

Tiéng 6n cao hon 70 dBA c6 thé gay ra hw tén lau dai cho thinh giac!

* Deo bao hd thinh giac phu hgp!

+ Nhirng nguwdi dang & trong khu vic 1am viéc can deo bao hd thinh giac phu hop!

Theo IEC 60974-10, cac thiét bi han dwoc phan loai theo hai hang twong thich dién tw

(tham khao phan loai twong thich dién tir EMC trong bang dir liéu ky

thuat) > xem chwong 8:

Cac thiét bi thudc hang A khong duoc thiét ké dé st dung trong cac khu dan cw, noi ngudn

nang lwong dién duoc |4y tr mang lwéi dién &p thap céng cong. Viéc dam bao tinh twong

thich dién tlr cho cac thiét bithudc hang A cé thé cé khoé khan trong nhivng khu viec nay do sw

cd dworng day hodc s cd birc xa.

Céc thiét bi thudc hang B dap (rng dugc cac yéu cau EMC trong cong nghiép ciling nhw trong

khu dan cw, bao gém ca nhirng khu dan cu sir dung mang luéi dién ap thdp céng cong.

Lap dat va van hanh

Khi van hanh hé théng han hd quang, trong mét vai trwong hop, cé thé xay ra nhiéu dién tir,

mac du méi thiét bi han déu tuan thi cac gia tri gi¢i han phat xa theo tiéu chuan. Nguoi st

dung chiu trach nhiém cho cac sw cd ndy sinh do han.

Dé danh gia cac van dé dién tir c6 thé c6 trong méi triwng xung quanh, nguei str dung

can chu y nhitng diém sau: (Tham khao thém EN 60974-10 trong phu luc A)

« Céc dwdng dién, dworng day diéu khién, tin hiéu, vién thdng

« Cac thiét bj dai va ti vi

« May tinh va céac thiét bi diéu khién khac

» Cac thiét bi bao vé

+ S(rc khde clia dansdng lién k&, dac biét 1a nhirng nguwdi deo may tro tim hodc may tro
thinh

« Cac thiét bj dinh chuén va do dac

+ Kha ndng chéng nhiéu cua céc thiét bi khac & xung quanh

+ Thoi gian thyee hién céng viéc han trong ngay

Khuyén nghi dé giam thiéu nhiéu

« Két ndi voi mang dién, vi du bd sung thém bd loc mang lwdi hodc che chan bang 6ng kim
loai

« Bao tri thiét bi han hd quang

+ Céc dwdng day dién han can giir ngan nhat va ndm sat vao nhau trén nén nha

« Can bang dién thé

« Nbi déat cho phéi. Trong nhirng truwng hop khong thé néi dat trie tiép cho phoi, can tao két
nbi théng qua tu dién phu hop.

+ Che chén céc thiét bj khac trong khu vwc hodc toan b thiét bi han

Trwong dién tov!

Thiét bi ngudn c6 thé tao ra cac trwong dién hoic dién tir cé thé gay anh hwéng dén

cac thiét bi dién tir nhw cac thiét bi may tinh, CNC, cap vién thong, cap mang, cap tin

hiéu, may trer tim va may khir rung tim.

« Tuan tha cac quy dinh bao tri > xem chuong 6!

+ M& hoan toan cudn day dién han!

+ Che chén céc thiét bi nhay birc xa cho phu hop!

+ Chirc nang clia may tro' tim cé thé bi &nh hwéng (tham van bac sinéu can).
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DPé dam bao an toan cho chinh ban ev\;’r)

Van chuyén va lap dat

A CAN TRONG

Nghia vu ctia don vi van hanh!

Dé van hanh thiét bi, can tuan tha cac quy dinh va luat phap cua qudc gia sé tai!

*  Phwong thic thyc hién quécgia theo Chi thi khung (89/391/EWG) vé viéc thye hién cac
bién phap caithién an toan va bao vé strc khde clia cong nhan tai noi lam viéc cling nhw
nhirng chi thj riéng c6 lién quan.

+  Dé&c biét 1a chi thi (89/655/EWG) vé nhirng quy dinh téi thiéu lién quan dén an toan va béo
vé slrc khde cdng nhan khi str dung cac phwong tién lao déng tai noi lam viéc.

+ Céc quy dinh vé an toan lao déng va phong chdng tai nan cta qubc gia sé tai.

» L&p dat va van hanh thiét bj theo IEC 60974-9.

«  Thwdng xuyén nhic nhé ngudi st dung thiét bi vé y thirc an toan trong lao déng.

« Thwong xuyén kiém tra thiét bi theo IEC 60974-4.

I1S>> Bado hanh cua nha san xuat mat hiéu lwe déi véi nhieng hw héng trén thiét bi do nhirng phu ting
khdéng chinh hang!
 Chi strdung nhirng thanh phéan hé théng va céc phu tung tuy chon (thiét bj nguén, mé han,
chén git dién cwce, bd chinh tir xa, cdc phu tung thay thé va hao mén...vv) thuéc nguén cung
cap cua chuang téi!
» Chi cam cdc cau kién phu vao gidc cam phu hop va chi khi thiét bj nguén da duworx tat, va khéa
lai!

Yéu cau dé két néi vao mang lwéi dién cong cong

Cac thiét bj cong suat cao c6 thé gay anh hwéng dén chat lwong mang lwéi dién do ching tiéu
thu dién manh. Do d6 ddi v&i mot so loai thiét bi, c6 thé cé cac han ché két néi hodc cac yéu cau
vé tr& khang dwong truyén téi da hodc kha nang cung cap dién téi thiéu can thiét tai giao dién véi
mang lwéi dién cong cong (diém néi chung PCC), va vé van dé nay, can lwu y dén cac div liéu ky
thuat caa thiét bj. Trong treong hop nay, viec dam bao cé thé két néi thiét bi thudc trach nhiém
cta don vi van hanh hodc ngwoi st dung thiét bi, sau khi tham khao y kién cta nha diéu hanh
mang lwéi dién néu can.

2.4 Van chuyén va lap dat

A CANH BAO
Nguy co chan thwong do xt ly binh gas khi bao vé khéng ding cach!
@ Viéc xtr ly sai hodc khong cé dinh day du binh gas khi bao vé c6 thé dan dén chan
thwong nang!
+ Tuan tha céc chi d&n cta nha san xuét khi gas va quy dinh vé khi nén!
+ Khdng c¢b dinh tai van cuta binh gas khi bdo vé!
« Tranh lam néng binh gas khi bdo vé!

10 099-700003-EW532
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ev\;h-) Dé dam bao an toan cho chinh ban

Van chuyén va lap dat

A CAN TRONG

— | Nguy co tai nan do cac tuyen cung cap'
:D- Khi van chuyen cac tuyén cap cung cap (cap mang, cap diéu khlen wv...) khdong dwoc
tach roi c6 thé gay nguy hiém, vi du nhw lam dé cac thiét bi dau néi va gay thwong tich
cho nguwoi!
« Tach r&i cac tuyén cap cung cép trwdc khi van chuyén!
/~  Nguy co lat!
f“‘? Khi tién hanh va 13p dat, thiét bj c6 thé bj I4t db, gay chan thwong cho ngudi. Thiét b
dwoc dam bao an toan chong lat nghiéng t¢i goc nghiéng toi da la 10° (theo-
IEC 60974-1).
+ Lap dat hodc van chuyén thiét bj trén mot nén phang, chéc!
« Cb dinh cac bo phan ghép bang nhirng phwong tién phu hop!
e Nguy co tai nan do cac dwong day kh6ng dworc lap dat chinh xac!
ﬁ Cac duwong day (cap mang, cap diéu khién, day dién han hoic cum 6ng trung gian)
khong dworc 1ap dat dang quy dinh c6 the tao thanh cac vat can gay vap nga.
+ Lap dé&t cac tuyén cung cap sao cho nam phang trén nén (tranh tao vong).
« Tranh lap day tai cac dwdng di hodc dwéorng van chuyén.
Nguy co chan thwong do chat 16ng 1am mat va cac dau néi cia né bi néng!
SSS Chat I6ng lam mat dwoc sir dung va cac diém dau hoac két néi cta n6 co thé rat nong
trong khi han (thiet ké lam mat bang nwéc). Khi mé vong tuan hoan chat lam mat, chat
I6ng lam mat chay ra c6 thé gay béng.
« Chi m& vong tuan hoan chéat lam mat khi da tat thiét bj ngudn hoic thiét bi lam mat!
+ Mac trang thiét bi bdo hd dung quy dinh (deo géng tay bao ho)!
+ Bit cac dau hé ctia dwerng 6ng bang cac nat bit phi hop.

s Thiét bj dworc thiét ké dé van hanh & tw thé dieng thang!
Van hanh & tw thé khéng dwoc cho phép cé thé gdy hw hong thiét bi.
 Chi van chuyén va van hanh thiét bi & tw thé dieng thang!

1= Néu dau néi khéng chinh xdc, cdc cau kién phu va thiét bi nguén cé thé bj hw héng!
« Chi cam cdc cau kién phu vao giac cam phu hop va chi khi thiét bi han da dworc tit, va khéa
lai.
» Xem mé ta chi tiét trong hwéng dan van hanh caa tireng céau kién phu!
« Céc cau kién phu sé tw déng dwoc nhan dang sau khi bat thiét bj nguon.

15 N&ap chéng bui bao vé cdc gidc ndi va nhw vay, bdo vé thiét bi khoi bui ban va hw hdng.

» Néu khéng dau cau kién phu nao tai dau néi, can day ndp chéng bui Ién.
 Can thay thé néu nap chéng bui bi hdng hodc mat!

099-700003-EW532 11
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Str dung diung muc dich ev\;’r)
Pham vi &’ng dung

3 St dung ding muc dich

A CANH BAO

Nguy hiém do str dung khong diung muc dich!
§ Thiét bi dwoc san xuat theo diéu kién ky thuat hién hanh, phu hop véi cac quy dinh va
tiéu chuan dé rng dung trong céng nghiép va kinh doanh. Né chi danh cho nhirng quy
cach han dworc ghi trén bang tén thiét bi. Néu str dung khéng ding muc dich, thiét bi co
thé gay nguy hiém cho nguwei, dong vat va tai san. Ching téi khéng chiu trach nhiém
phap ly déi véi moi thiét hai phat sinh tir diéu nay!
+ Chi s dung thiét bi dung muc dich va b&i nhan vién da qua dao tao, cé trinh do!
« Khong thay déi hay cai tao thiét bi khdng dung cach!

3.1 Pham vi trng dung

Mé han danh cho cac thiét bi han da quy trinh, dé& han hd quang bang nhirng quy cach han sau:

Dong thiét bi Quy cach chinh: han MIG/MAG
Hb quang tiéu chuan Hb quang xung
g
@]

o g | X g g o

AR IR IR AR

= ;Z e :(“J = :: g :E) o

o | 8| S| S|l 38| S| 3| ¢

= | 8 e S| 5| & S 3 8
PM 301 - 551 W @ V| @ @ @ V| e @ ®
PM 551 W Alu @ ® | © @ 1 @V @ @@

3.1.1 Bao hanh

Dé biét thém thong tin, vui long tham khado cuén “Dang ky bao hanh” dwgc gli kem, ciing nhw nhirng
thong tin vé bao hanh, bao tri va kiém tra tai www.ewm-group.com !

3.1.2 Tuyén bd hop thirc
c Thiét ké va cAu truc ctia san pham nay phu ho'p vé&icac Sac 1énh cha Lién minh chau Au duoc
néu trong tuyén bé. San pham co kém theo ban chinh ctia tuyén b6 hop thirc cu thé.
Nha san xuat khuyén nghi viéc kiem tra an toan ky thuat theo cac quy chuan va quy dinh qudc
gia va quéc té mbi 12 thang (ké tir khi dwa vao st dung 1an dau).

3.1.3 Tailiéu dich vu (phu kién thay thé)

A CANH BAO
Khéng stra chira hodc thay d6i khong dung quy cach!
6 Dé tranh thwong tich va thiét hai may, thiét bi chi dwoc phép stra chiva hodc thay doi
b&i nhitng nguwdi cé nghiép vu (nhan vién bao tri dwoc ty quyén)!
Bao hanh sé hét hiéu lwc khi cé nhirng can thiép trai phép!
+ Khi can stra chira, can giao nhiém vy cho nguwdi ¢6 trinh dd nghiép vu (nhan vién béo tri
dwoc Gy quyén)!

C6 thé mua phu tung thay thé tai cac dai ly chinh thérc khu vuc.

12 099-700003-EW532
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ev\;h-) St dung dung muc dich
Pham vi t’ng dung

3.1.4 Mot phan trong bd tai liéu tron ven
Tai liéu nay la mot phan trong b tai liéu tron ven va chi ¢6 hiéu lwc khi két hop voi toan b cac
phan khac! Doc ky va tuén thu hwéng dan vén hanh cua toan b cac cau kién trong hé thong, dac
biét la cac chi dan an toan!
Hinh minh hoa thé hién vi du chung clia mot hé théng han.

Muc Tai liéu

A1 Thiét bi nap day

A.2 Thiét bj chinh t xa

A3 Bo diéu khién

A4 Thiét bi nguén

A.5 M4 han

A B6 tai liéu tron ven
099-700003-EW532 13
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M6 ta san pham - tdng quan nhanh ev\;’r)

Cac bién thé san pham

4 Mo ta san pham - tdng quan nhanh
41 Cac bién thé san pham

Kiéu thiét ké Cac chirc nang Phan loai céng suat
PM MIG chuyén nghiép PM221/301/401G,
PM301/451/551W
w Lam mat bang nwéc PM301/451/551W
Bat va tat quy trinh han bang nat &n mé han.
G Lam mat bang khi gas ) ] PM221/301/401G
Bat va tat quy trinh han bang nat an mé han.
S C6 mé han ngan PM451/551W
Thoi gian bat may lau.
L C6 mé han kéo dai PM451/551W

Dé& han nhirng didm lam viéc kho tiép can.
Thoi gian bat may lau.

c C6 mé han cé thé thay thé PM221/301G
Cb md han cé thé dwoc cb dinh 360° vo cép. PM301/451W
2U/D 2 mé6 han lén/xuéng PM221/301/401G,

Co thé thay d6i cong suat han (dong dién han / toc do day) va| PM301/451/551W
d6 dieu chinh dién ap han hoac sb hiéu chwong trinh trén mé
han.

RD2 Hién thi ttr xa 2 mé han PM221/301/401G,
C6 thé thay di cong sudt han (dong dién han / téc do day) va| PM301/451/551W
d6 diéu chinh diénap han ho&c sb hiéu chwong trinh trén mé
han. Cac gia tri va thay d6i s& dwoc hién thj trén man hinh
clia md han.

RD3 Hién thi ttr xa 3 mé han PM221/301/401G,
Coéng suét han (dong dién han / toc do day), dé diéu chinh| PM301/451/551W
dién ap han, sé hiéu chwong trinh, ddng lwc va quy cach han
c6 thé thay déi dwoc trén mé han. Cac gia tri,thay déi cling
nhu sw cd va thong bao 16i sé dwoc hién thi trén man hinh
clia md han.

X Coéng nghé X PM221/301/401G,
Mé han v&i cong nghé X - mé han chirc nang khong cé day | PM301/451/551W
cap diéu khién riéng

Alu Han nhém AC PM551W
Pugc trang bi dau dién (tiep xuc bat budc) va 6ng két hop.
LED bén LED PM221/301/401G,
Peén LED ty déng sang khi c6 chuyén déng mé han. PM301/451/551W
14 099-700003-EW532
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ev\;h-) M6 ta san pham - tdng quan nhanh

M han tiéu chuén

4.2 Mo han tiéu chuan

®_.

T ——

Hinh 4-1

= R ~ >
Muc |Biéu Mo ta
twong

Voi khi gas

Tay cam

Khép cau

Chong gap
Khuyén bit
Nt 4n mé han
C6 m6 han

Njo|jla|[~h|WIN|[=-
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Mé ta san pham - tdng quan nhanh

M han chic nang

4.3

Mo han chirc nang

Muc

Biéu
twong

Voi khi gas

C6 mé han

Cac chi tiét diéu khién > xem chwong 5.3.3

Tay cam

Khép cau

Chéng gap

Khuyén bit

NGt 4n mo han

O|lo|N[([o|O|B[([W|IN| =

bén LED
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ev\;h-) M6 ta san pham - tdng quan nhanh

Dau cdm trung tdm kiéu Chau Au khéng co6 day cap diéu khién

4.4 Pau cam trung tam kiéu Chau Au khéng c6 day cap diéu khién

— .
O jlu (@)

PR —
y
s— : )
Hinh 4-3
Muc |Biéu M6 ta
twong

1 Lo xo chéng gap

2 Khé&p ndi nhanh, d6 (dong vé chat lam mat)

3 Khé&p néi nhanh, xanh dwong (dong di chat lam mat)

4 DPau cam trung tam kiéu Chau Au

4.5 Dau cam trung tam kiéu Chau Au cé day cap diéu khién
L IL

L (5)
il
=[50

HME=—@
oe——2)

Hinh 4-4
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Lo xo chéng gap
2 Khé&p néi nhanh, dé (dong vé chat lam mat)
3 Khé&p ndi nhanh, xanh dwong (dong di chat lam mat)
4 Phich cam céap cta déy cép diéu khién
Chi c6 @ b6 diéu khién loai 2U/D.
5 Dau cam trung tam kiéu Chau Au
099-700003-EW532 1 7
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Két ciu va chirc ning ev\;h‘)
Goi giao hang

5

5.1

Két cau va chirc nang

A CANH BAO
Nguy co chan thwong do dién ap!
6 Viéc cham phai cac bé phan cé chira dién, vi du cac dau néi dién, co thé gay nguy hiém
dén tinh mang!
+ Chly dén cac chi dan an toan & nhirng trang dau ctia hwéng dan van hanh!
+ Chinhirng ngwdi cé kién thirc chuyén mén vé cach tiép can véi cac thiét bi ngudn mai
dwoc phép dwa thiét bj vao van hanh!
+ Chi d4u ndi cac dwdng day hodc cap dién khi thiét bi da duoc tat!

A CAN TRONG
iif Nguy co chan thwong do cac bo phan chuyén déng!

Cac thiét bi nap day dwoc trang bi cac bo phan chuyén dong, ching cé thé cham phai
- ftay, toc, quan 4o hodc dung cu va vi vay c6 thé gay chan thwong cho nguoi! ‘
» Khong duwa tay vao cac bd phan quay hoac chuyén ddng hoac cac bd phan cta bd truyén
déng!
+ DPong cac nap day hodc ndp bao vé trén vd may trong khi chay may!
—> | Nguy co chan thwong do day han dét ngét bat ra!
-8- Day han dwoc van qhuyén bang mc}t’tég do cao va neu dwong qﬁn day khong dang quy
dinh hoac khéng day du, day c6 thé bat ng® bat ra va gay chan thwong cho ngwei!
+  Trwédc khi cdm dién, can 1ap day da cac bd phan dan hwéng day, tir cudn day dén mé han!
« Kiém tra dinh ky cac bé phan dan day!
+ Trong khi chay may, déng tat ca cac nap day ho&c nép bao vé trén vd may!

DPoc ky va chu y cac tai liéu cia moi cau kién hé théng va phu tung!

Géi giao héng

Goéi thiét bi cung cép sé dugc kiém tra va dong goi ky luong trude khi van chuyén, tuy nhién khéng loai
tr kha nang c6 thiét hai trong khi van chuyén.

Kiém tra hang vé

+ Kiém tra hang c6 day du khong, dwa trén don giao hang!

Néu c6 hw hai trén bao bi

+ Kiém tra hang duoc giao xem cé hu hdng gi khong (kiém tra trwc quan)!

Néu c6 khiéu nai

Néu hang dwoc giao bi thiét hai trén dwdng van chuyén:

+ Hay lap tic lién hé ngay v&i don vi chuyén hang!

+ Gir lai bao bi goi hang (vi don vi van chuyén cé thé xem xét ho&dc dé gwi tra hang).
Goi hang dé guwvi tra

Néu c6 thé, géi lai bang bao bi va vatliéu dong goi géc ban dau. Néu c6 thic méc vé cach déng goi va
dam bao an toan van chuyén, vui Iong tham van don vi phan phbi.

18
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ev\;h-) Két cau va chirc ning
Van chuyén va lap dat

5.2 Van chuyén va lap dat
A CAN TRONG
— | Nguy co tai nan do cac tuyén cung cap! . .

:D- Khi van chuyen, cac tuyen cap cung cap (cap mang, cap diéu khiéen vv...) khong dwoc
tach roi cé thé gay nguy hiem, vi du nhw lam do6 cac thiét bi dau noéi va gay thwong tich
cho nguwoi!

+ Tach r&i cac tuyén cap cung cp trwdc khi van chuyén!
5.21 Diéu kién méi trwong
1>  Thiét hai thiét bj do nhiém ban!

Mét Iwong 16n bui, axit, cdc khi hodc cdc tap chat dn mon cé thé gay hw hai thiét bi (cha y dén ky

bao tri > xem chwong 6.2.2).

 Trdnh Iwong 16n khéi, tia ban khi han, hoi, hoi dau, bui mai va khéng khi xung quanh cé tinh

an mon!
Trong khi van hanh
Pham vi nhiét d6 khéng khi xung quanh:
+ -10°C dén +40 °C (-13 F dén 104 F) 1
Do dm khong khi twong dbi:
« dén50 % & 40 °C (104 F)
+ dén 90 % & 20 °C (68 F)
Van chuyén va Iwu kho
Lwu kho trong mét phong kin, pham vi nhiét dé khéng khi xung quanh::
« -25°C dén +55°C (-13 F dén 131 F)
D6 4m khong khi twong dbi
+ dén 90 % & 20 °C (68 F)
[T Nhiét & méi triedng tuy theo chat lam mat! Cha y dén pham vi nhiét dd chét lam mat ctia bo lam mat
mé han!
5.2.2 Lam mat mé han
s> Thiét hai tai sén do chat lam méat khéng phu hop!

Chat lam mat khéng phu hop, pha trén céc loai chat lam mét hodc véi chat 16ng khéc, hodc st

dung trong pham vi nhiét dé khéng phu hop dan dén thiét hai tai san va mat bao hanh cua nha

san xuat!

* Khéng dwoc phép van hanh khi khéng c6 chat lam mat! Viéc chay khé dan dén pha huy céc

bé phan lam mat nhw may bom chat lam mat, mé han va cum ong.

+ Chi str dung cdc loai chat lam mat dwoc néu trong hwéng dan nay cho céc diéu kién méi

trwwo'ng phua hop (pham vi nhiét dé) > xem chwong 5.2.2.1.

* Khoéng pha trén céc loai chat lam mét khdc nhau (ké ca nhiing loai dwoc néu trong huéng

dan nay).

» Néu thay chat lam mat, phai thay toan bé chat 16ng va xa sach hé théng lam mat.

Viéc thai bé chat 16ng 1am mat can tuan theo cac quy dinh chinh thirc va phu hop véi bang div
liéu an toan twong (rng.
5.2.21 Chéatlam mat mé han cho phép
Chat lam mat Pham vi nhiét do
blueCool -10 -10 °C dén +40 °C (14 °F dén +104 °F)
KF 23E -10 °C dén +40 °C (14 °F dén +104 °F)
KF 37E -20 °C dén +30 °C (-4 °F dén +86 °F)
blueCool -30 -30 °C dén +40 °C (-22 °F dén +104 °F)
099-700003-EW532 19
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Két ciu va chirc ning ev\;h‘)
Mo ta chlrc nang

5.2.2.2 Chiéu dai cum éng toi da
Moi thdng tin déu dwa trén co s& chiéu dai toan bo cum dng clia hé théng han hoan chinh va la cac cau
hinh c6 tinh chat vi du (tlr cac cau kién cia danh muc san pham ctia EWM voi chieu dai tiéu chuan). Can
lwu y lap dat dwdng O6ng sao cho thang, khéng bi gép, chu y t&i dé cao van chuyén toi da.
Bom: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Thiét bi nguén |Cum éng Thiét bi DV | miniDrive Mé han t6i da
Nén o 5 (25 mész ft)| (5 m@/ &gft.)
(20 m / 65 ft.) (5m /16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
Giai nén (25 mész ft.) 5 5 5 mém ft.)
(15 m / 49 ft.) (10m/32ft)| (5m/ 16 ft.)
Bom: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
>
Thiét bi nguén |Cum éng Thiét bi DV | miniDrive M han t6i da
® ® @ @ 30 m
ft.
Nén (25m/82ft)| (5m/ 16 ft.) 98 ft
@ @ ® )] 40 m
(30 m / 98 ft.) (5m/ 16 ft.) 131 ft.
@ @ ® @ 45 m
147 ft.
Gidi nén (40 m / 131 ft.) (5m/ 16 ft.)
@ @ @ 70m
(40 m / 131 ft.) (25m/82ft)| (5m/ 16 ft.) 229 ft.
5.3 Mo ta chirc nang
5.3.1 Cai dat
Cac thay déi thong sé sé dwoc |ap tire lwu va hién thi trén bd didu khién thiét bi han!
Pac thu:

Chi str dung dworc toan boé chirc ndng cia mé han da nang PM-RD3 X khi két hop véi dong thiét
bi XQ-MIG/MAG va thiét bi nap day Drive XQ. Trong d6, mé han cé chirc nang chuyén déi quy
cach thay vi chuyén d6i nhiém vu han.

Néu dadu mé han da niang RD3 X vao mét dong thiét bi khac cia EWM véi MULTIMATRIX, mé han
sé& chuyén sang ché do twong thich va cac chirc ning sé bi han ché & cac chirc nang cia RD2 X.
Nhirng nhiém vu han cé thé dwoc thay déi bang mé han da néng va théng sé Chuyén déi JOB la
nhirng nhiém vu tw do va chi cé thé dworc truy héi khi két hop véi cac théng sé dac biét P11, P12
va P13.

Nguwdi st dung c6 thé thay ddi cac théng s han clia chwong trinh chinh sau day, tiy theo kiéu mé han.

B6 diéu khién
2U/D 2U/D X RD2 X RD3 X *)
Chuyén chwong trinh @ @ @ @
Chuyén déi JOB @ @ @ ®
Chuyén déi quy cach ® ® ® @
Ché dé van hanh ® @® ® @
Kiu han ® ® @® @
Téc d6 day @ @ @ @
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Bo diéu khién
2U/D 2U/D X RD2 X RD3 X *)

Pidu chinh dién ap @ @ @ @
Pidu chinh dong dién @ @ @ @
DPong lwc hd quang ® ® ® @
Chi béo OLED ® ® @ @
Sw c6 va thong bao 16i ® ® ® @
Xnet Lwa chon nhiém vu ® ® ® @)
han

Quan Iy linh kién Xnet ® ® ® @
Pén lam viéc LED ® @ @ @

) chicéd & dong XQ

5.3.2 Chi tiét diéu khién trén thiét bi
Cai d&t nay c6 hiéu lwc v&i cac kiéu mé han 2U/D, 2U/D X va RD2 X / RD3 X.
Hinh 5-1
+  Chuyén bd chuyén ddi “Ché dé chwong trinh hodc ché do Ién/xuéng” cla thiét bi han vao vij tri
Up/Down (Ién/xubng) hodc ché dé theo chwong trinh.
B6 chuyén doi “Ché do chwong trinh hodc ché dg Ién/xudng” tréng co6 thé khac trén thiét b cua
ban. S&r dung hwéng dan van hanh cua thiéet bi nguon phu hop.
5.3.3 Chi tiét diéu khién mé han 2 U/D / 2U/D X
/;
O— e @
| < B L)
N . ﬁFJ
L )
= |A élj
Hinh 5-2
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 —m |NUtan i‘B -” (Ché dd chwong trinh)
Giam s6 hiéu JOB
Nut 4n “B -” (Ché dé 1én/xubng)
Diéu chinh dién ap han, giam gia tri
2 Nut 4n “B +” (Ché dé chwong trinh)
Tang sb hiéu JOB
Nut 4n “B +” (Ché doé lén/xubng)
Diéu chinh dién &p han, tang gia tri
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Muc | Biéu Mo ta
twong

3 | | NUtan “A " (Ché d§ chuong trinh)
Giam s06 hiéu chwong trinh
Nut 4n “A -7 (Ché dé 1én/xubng)
Gidm cdng suét han (dong dién han / tbc do day)

Tang sbé hiéu chwong trinh
Nut 4n “A +” (Ché do lén/xubng)
Tang cdng suat han (dong dién han / toc d6 day)

5.3.4 Chi tiét diéu khién mé han RD2 X

4 I Nut 4n “A +” (Ché doé chwong trinh)

[ —,

O ®

Hinh 5-3
Muc | Biéu M6 ta
twong
1 Hién thi man hinh OLED
Man hinh @6 thi thé hién cac chirc nang.
2 | o |NGtan “B -’ (Ché dé chwong trinh)

Giam s6 hiéu JOB
Nat an “B -” (Ché do Ién/xubng)
Diéu chinh dién &p han, giam gia tri

Tang sb hiéu JOB
Nut an “B +” (Ché do lén/xubng)
Diéu chinh dién ap han, tang gia tri

3 I Nat 4n “B +” (Ché dd chwong trinh)

4 Nut 4n “A -” (Ché ddé chwong trinh)

Giam sb hiéu chwong trinh

Nut 4n “A -” (Ché dd lén/xubng)

Giam cdng suét han (dong dién han / tbc do day)

5 NGt 4n “A +” (Ché dd chwong trinh)
Tang sb hiéu chwong trinh
Nut 4n “A +” (Ché do lén/xuéng)
Tang coéng suét han (dong dién han / téc d6 day)
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5.3.41 Hién thj cac div liéu han
Man hinh hién thj cac théng sé han dang duoc chon va gia tri théng sb twong &ng.
Sau bat thiét bi han, man hinh hién thj gia tri danh nghia ctia dong dién han do bo diéu khién thiét bi dinh
trudce.
Trong ché d6 Ién/xudng, khi c6 cac thay d6i vé thong s6, gia tri thdng s6 twong (ng sé hién thi. Néu
thdng s6 nay khong thay doi gi thém sau khodng 5 s, man hinh sé lai chuyén vé cac gia tri do b diéu
khién thiét bi dinh truéec.
Vi du vé théng sé han trén man hinh hién thj div liéu han

Théng sé han Hién thj
Dong dién han
108
Téc d6 day
3.0
Diéu chinh dién ap
1.9
Chuwong trinh
PR20G
Sé hiéu JOB 169
JOB

5.3.5 Chi tiét diéu khién mé han RD3 X

Hinh 5-4

Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Hién thi man hinh OLED
Man hinh db thi thé hién cac chirc néng.
2 4 Nut 4n chon théng sé

Cac thdng s6 han sé 1an lwot dwoc chon.

Nut an chon théng sé
Céc thdng s han sé lan lwot dwoc chon.

4 Nat an “+”
Chuyén dbi quy cach hodc tang gia tri thong sb.
|

NGt an “-”
Chuyén dbéi quy céach hoac gidm gia tri thong s6.

099-700003-EW532
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5.3.5.1

Hién thi cac div liéu han

Man hinh hién thj cac théng s han dang dwoc chon va gia tri thong sb twong (ng.

Sau bat thiét bi han, man hinh hién thj gia tri danh nghia ctia dong dién han do b6 diéu khién thiét bi dinh
trwéece.

Trong ché d6 Ién/xudng, khi c6 cac thay dbi vé thong s6, gia tri thdng s6 twong (ng sé hién thi. Néu
thong so nay khong thay doi gi thém sau khodng 5 s, man hinh sé lai chuyén vé cac gia tri do bd diéeu
khién thiét bi dinh truéec.

Vi du vé théng sé han trén man hinh hién thj div liéu han

Théng sb han Hién thj

Dong dién han 1 08
A
Téc do6 day 3 0
m/min
bién ap han 20 g
vV
Chuwong trinh 2
PROG
Quy cach han MIGIMAG
dee
bong lyc
+1
o', ¥
Théng bao sw cb, théng bao 16i

24
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5.3.6 Chworng trinh, cai dat diém lam viéc
Ta phan biét gitra cip d6 chinh va cdp dd chwong trinh trong khi cai dat thong sé.
Sau khi bat thiét bi han, ta & trong cap dé chinh.
Tai day, co thé an dinhviéc chuyén ddi quy cach han, s6 hiéu chwong trinh, toc d6 day, dong lwc (hd
quang crng hon cho dén mém hon), dong dién han va dién ap han.
Trong cép dd chwong trinh, cé thé cai dat kiéu han (han tiéu chun hodc han xung) va ché d6 van hanh
(2 nhip, 4 nhip...vv).
Sau day la mét vi du &ng dung:
Cap d6 chinh

©)

<) [ (=L

=2 @ @
108 1+1(209 1+ [ 41 1+ .
=2 @ =2

o2 25
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Cap do chwong trinh
@

<> [HF (=]l

A
—

e N e N
A 4T
L - J \ - /
B/IC B/IC

J . J . J
BIC BIC
( 7\ ( 7\
. + +
N f Position
- weld
. J . J

B/IC

'd N\
==

N\ J
B/C

'd N\
bt

T

Hinh 5-6
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5.3.7 Quan ly cac cau kién trén mé han

Bang phan mém Xnet quan Iy cac cau kién, co thé quan ly cac cau kién, tao cac lich trinh han va sép xép
chung vao Tai liéu phuong thire han WPS. Man hinh hién thi vet han va vienhan. Sau khi hoan thanh, c6
thé xac nhan chung bang moé han. Co6 thé thoat tam thoi (ché dd han tw do) ra khai trinh tw vét han bang
nut an trén mé han.
Sau day la mét vi du ng dung:

@

< > (]l =]k
A B
— —_—
AN f L 108 \
I A
1 1 ﬁ 1 1
¥ T, W Des
o B
r N r 1 s 8 r N
oS e 1 2 ﬁ 1 2
W S W A T, ¥ s
. J . . J
B
v
lim b
Hinh 5-7
Dung nut mdi tén sang phai P dé xac nhan vién han. D& vao menu phu, &n nitP khoang 3s. Sau 3s néu
khéng lwa chon, ché d6 cau kién sé dugc hién thi lai.
Kich hoat ché do han tw do bang nit mi tén sang trai €. Gitr nut € trong vong 3s. Trén man hinh hién thi
biéu twgng@’. Ché d6 han tw do, vidu dé két ni, da duoc kich hoat. Tiép tuc gitk &n dé quay vé ché do
cau kién.
Co6 thé diéu huéng cac vét han va vién han béng cac nat + va —. Khi &n nat + 1au, ta quay tré lai vién
han chwa dwgc xac nhan gan day nhat.
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Biéu chinh md han

5.3.8 bDeén LED

Pén LED tich hop hé tro han & cac géclvé cac chd tdi cta khu vwe lam viéc. Bén bat l1én khi chuyén
déng méd han, khéng phu thudc vao nit &n mé han. Sau khodng 10s khéng chuyén dong, dén tw dong tét.

Muc | Biéu M6 ta
twong
1 Nut 4n mé han
2 Pén LED

5.4 Piéu chinh mé han

A CANH BAO
Nguy co béng va dién giat tai mé han!
SSS M6 han (c6 mé han hoac dau mé han) va chét 1éng lam mat (thiét ké lam mat bang nwéc)
sé rat nong trong khi han. Khi lap dat, ban c6 thé sé cham phai dién hoac cac bé phan
- | héng.
-+ Mac trang thiét bi bao hd dung quy dinh!
« Tat thiét bi ngudn dién han ho&c thiét bi lam mat mé han va ch& mé han nguoi!

G

(1]l

Hinh 5-9

Muc | Biéu Mo ta
twong

Voi khi gas

Chia khéa mé han > xem chwong 9

Vong chir O thiét bi gap > xem chuwong 9

Tay cam

Khéi 1ap mé han

Pai 6c

Cd mé han

Gioang chir O

Ol |IN([o||BD[([W|IN|=

B6 phan phéi khi gas

099-700003-EW532
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Muc |Biéu M6 ta
twong
10 Chan voi
11 Pau dién

+ Van thao voi khi ngwoc chiéu kim déng hd bang tay.
+ Thao d4u dién va chan voi v&i chia khéa md han > xem chuong 5.4.1.
+ Thao bd phan phéi khi ra bang tay.
San pham han bi nhiém ban do cac gioang chir O bi mon! ]
Khi cac gioang chir O bi mon, viéc hao hut khi gas va 6-xy trong khong khi tran vao co the gay
anh hwéng xau den ket qua han.
+ Kiém tra giodng chi* O mdi l4n thay mé han va thay méi néu can!
1> Dé tranh hw héng mé han, dong thoi dé dam bao viéc c6 dinh va tiép xic, can tuén thd mé-men
xoan duwoc cho phép > xem chwong 8!

+ Viéc |ap rap theo trinh tw nguoc lai véi khi thdo.
5.41 St dung chia khéa mé han
1= Dé tranh hwhéng mé han, can lap theo chiéu kim déng hé va thdo ngwoc chiéu kim déng hé.

5.4.1.1 DAu dién
Hinh anh chi mang tinh chat vi du.

Hinh 5-10
+ Khi thdo va lap dau dién, dung khe dai twong (rng cla chia khéa mé han.

5.4.1.2 Chan voi
Hinh anh chi mang tinh chét vi du.

Hinh 5-11

+ Khi thdo va lap chan voi, dung dau luc giac twong (rng cla chia khéa mé han.
5.4.2 Xoay c¢6 mé han

Churc ning nay chi c6 & cac kiéu CG hoic CW!

+ N&i dai 6¢c mot vai vong khdi tay tdm cho dén khi cd mé han cé thé xoay dé dang.

« Xoay cd md han vao vj tri ban mong muén.

+ Siét dai ¢ lai chat tay cho dén khi cd md han khong xoay nira.

099-700003-EW532
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5.4.3 Thay c6 mé han

Co6 thé tuy chon trang bi mé han véi cd mé han 45°, 36°, 22° va 0°. Bé thay ¢d mé han, thuc hién nhu mo

ta trong phan nay.

0T T~ S

22°

36°
45°

alt/old neu/new

Hinh 5-13
Muc | Biéu M6 ta
twong
1 Tay cam
2 Dai 6c¢
C6 mé han
099-700003-EW532
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Két ciu va chirc nang

Diéu chinh md han

Muc |Biéu M6 ta
twong
4 Voi khi gas
5 Chan voi
6 Ong boc day
7 Pau dién

1 Sau khi thuc hién xong moi céng viéc béo tri, dau lai mé han, x6i khi gas béo vé bang chirc
nang “thdr gas” va xa khi vong tuan hoan lam mat > xem chwong 7.2.
Néu thay c6 mé han badng mét céi méi cé chiéu dai khdc, can phai chinh thiét bj nap day cho
phu hop.
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5.5 Khuyén nghij trang bi thém
'
A N
N I
-
c ®
@@
L 7% J
Hinh 5-14
@ t% S =
& g 5 M
=3 @ = o g 8 '5@
3 X< @ £ EDD
S |'E S o oL Q@ =
hop kim thap @ CT CuCrzZr @ @ Ranh V @
hop kim trung @ @ @
binh CT CuCrZr Rénh V
S L
& | Hancing @ CT CuCrzr @ @ Rénh V
5 [hop O & @ (19
g hop kim cao CT CuCrzZr Ranh V @
<«@D-
@ Nhom @ CTAL E-Cu @ @ Réinh U
Nhom (AC) @ CT ZWK CuCrZr @ @ Rénh U
Hop kim dong @ CT CuCrzr @ @ Rénh V
> . A 3
& @ | hop kim thap @ CT CuCrZr @ , iﬁr)h Y @
g % CcO 1a
53 ®
g5 |roprmeao | (1) CT CuCrzr ® manh v
= co6 khia
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&
° o ® C
=] o gy
:g. <% ug g, 2 =] g o
& a °g 2z Z 36
> 8 Q£ Lok Rk
0,8 1,5x 4,0
ho'b Kim thé 1,0 1,5x 4,0 5 in diin da
op kim tha ng xoan dan da
7P P 1,2 2,0x4,0 g y
1,6 24x4,5
0,8 1,5x 4,0
i 1,0 1,5x4,0 ) ]
hop k|‘m trung Ong két hop 200 mm
binh 1,2 2,0x 4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
1,0 1,5x 4,0 . )
Han cing Ong két hop 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
o 0,8 1,5x4,0
o
9 _ 1,0 1,5 x 4,0 o
- op kim cao ng ket hop mm
3 hop k Ong két h 200
s 1,2 2,0x 4,0
[~} 1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x 4,0 ) .
Nhém Ong két hop 30 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
1,0 1,5x 4,0 ) .
Han nhéom AC Ong két hop 100 mm
1,2 2,0x 4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
o 1,0 1,5x 4,0 . )
Hop kim dong Ong két hop 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
> 0,8 1,5x 4,0
3 Hob Kim the 1,0 1,5 x 4,0 5 A 42
op kim tha ng xoan dan da
2 P g 1,2 2,0x 4,0 ? g
© 1,6 24x45
>
s 0,8 1,5x 4,0
s, _ 1,0 1,5x 4,0 o
o hop kim cao Ong két hop 200 mm
S, 1,2 2,0x4,0
= 1,6 2,3x 4,7
099-700003-EW532 33

11.12.2023



Két cau va chirc ning ev\;’r)
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5.51 acArc puls XQ
Diéu kién co ban dé c6 két qua han t6i wu l1a viéc trang bi hé théng nap day phu hop véi (ng
dung. Trong quy trinh han acArc puls XQ, toan bd hé thong nap day cua dong thiét bi Titan XQ AC
da dwore trang bi san cac linh kién danh cho cac phu liéu nhém! Cac linh kién hé thong dwoc
khuyén nghi:
+ Bo nguén loai Titan XQ 400 AC puls D
+ Thiét bi nap day loai Drive XQ AC
e Séri moé han loai PM 551 W Alu
Can cha y dén cac dic diém vé trang bi va cai dat sau day cta hé thong nap day:
« Con lan nap day (diéu chinh ap lwc tiép xuc tuy theo phu liéu va chiéu dai cum 6ng)
+ Dau ndi trung tam ctia mé han (dung 6ng dan hwéng thay vi dng mao dan)
« Ong boc day két hop (6ng boc PA c6 dwong kinh trong phu hop véi phu liéu)
+ Strdung dau dién co tiép xac bat budc
5.6 Dieu chinh dau cam trung tam kieu Chau Au
Dau cam trung tam kiéu Chau Au trén thiét bj nap day da dwoc trang bi san mét dng mao dan
danh cho mé han cé o6ng xoan dan day!
5.6.1 Ong boc day
+ Pay 6ng mao dan phia nap day theo hwéng dau cam trung tam kiéu Chau Au va |y ra tai day.
« Dy 6ng dan hwéng vao tlr dau cdm trung tam kiéu Chau Au.
* Than trong I6ng phich cam tong clia mé han véi ong boc day van con qué dai vao dau cam trung tam
kieu Chau Au va van dai 6¢ da chat tay.
« Cat ong boc day bang mét dao cat dc biét hodc mét con dao séc ngay sét phia trwéc cudn nap day,
chu y khéng de bep Ong.
+ N&i phich cdm téng cGia mé han rdi rut ra.
+ Panh sach ba via & d4u 6ng vira cat!
5.6.2 Ong xoan dan day
+  Kiém tra dau cdm trung tam kiéu Chau Au trén thiét bi xem dng mao d&n cé nam dung chd khong!
5.6.3 Lap dwong dan day
Léng day chinh xac tir cudn dén bat han!
Tuy theo dwong kinh dién cwe day va kiéu dién cuc day, can diéu chinh dudng dan day dé dat két qua
han tot!
+ Trang bi thiét bi nap day cho phu hgp véi dwdng kinh va kiéu dién cuc!
+ Trang bi theo thdng tin yéu cdu ctia nha san xuét thiét bi nap day. Trang bi cho céac thiét bi cGa
EWM > xem chuong 10.
+ D& dan céc dién cuc day cing, khong pha tron (thép), stir dung mét 6ng xoan dan day trong cum 6ng
mé han!
+ D& dan céc dién cuc day mém hodc cé pha trén, sir dung mét dng boc day trong cum dng mé han!
Tham khao viéc can str dung phianao cua thiét bi cho 6ng xoan dan day hoic éng boc day dan
tai > xem chwong 5.5.
3 4 099-700003-EW532
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5.6.3.1 Ong boc day / 6ng két hop
1= Lwuy mé-men xodn cho phép > xem chwong 8!

Khoang cach giira 6ng boc day va con lan truyén dong phai nhé nhét cé thé.

Khi cét 6ng, chi sir dung mét dao cét sac, chac chan hoac dao dic biét dé 6ng boc day khéng bi
bien dang!
Dé thay dworng 6ng dan day, luon phai trai thang cum éng ra.
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o
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alt/old

Hinh 5-18

—

Diéu chinh 6ng xoan cé6 mé han > xem chwong 5.5.
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$ neu/new
Hinh 5-19
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neu/new
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Hinh 5-21

ARG

@@ neu/new o

Hinh 5-22

Hinh 5-23
Muc |Biéu Mo ta
twong
1 Voi khi gas
2 Pau dién
3 Chan voi
4 C6 mé han
5 Dai 6¢
6 Gioang chir O
7 Ong kep
8 Ong két hop
9 Dau cam trung tam kiéu Chau Au
10 Ong néi
11 Ong két hop méi
12 Dao vét 6ng boc day > xem chwong 9
13 Ong dan hwéng cho dau cam trung tam kiéu Chau Au
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5.6.3.2 Ong xoan dan day
1> Luwu y mé-men xodn cho phép > xem chuwong 8!

Ludn dau mut da dwoe mai vao chan voi dé dam bao vira khit véi dau dién.
Pé thay dwerng 6ng dan day, ludn phai trai thang cum éng ra.

‘ Y,
e
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alt/old
Hinh 5-26
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—

gL |l %@ﬂfﬂj S

@Jz@
Hinh 5-30

Hinh 5-31

Muc | Biéu Mb ta
twong

Voi khi gas

DPau dién

Chan voi

C6 mé han

Pai 6c

Ong dinh vi

Ong xoan dan day cii

(NG| Ah]|WIN|=

Dau cam trung tam kiéu Chau Au

9 Ong xoan dan day méi

10 Ong mao dan
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Thong tin chung

6

Bao tri, cham séc va huy bé thiét bi

6.1 Théng tin chung
A NGUY HIEM
Nguy co chan thwong do dién ap sau khi da tat may!

e Lam viéc khi thiét bi dang mé cé thé dan dén chan thwong nidng cho t&i tir vong!
Trong khi dang van hanh, cac tu dién trong may sé dwoc nap dién ap. Dién ap nay van
con ton tai cho t&i 4 phut sau khi da rat phich cam dién ra khoi 6.

1. Tat thiét bi.

2. Ruat phich cdm dién ra.

3. Cho tbi thidu 4 phut cho dén khi cac tu dién da xa hét dien!
/A CANH BAO

Bao tri, kiém tra va stra chiva khéng diang quy cach!

6 Viéc bao tri, kiém tra va stra chiva san pham chi dwoc phép thue hién béi mét ngwdi co
trinh d6 (nhén vién dich vu dwoe ty quyen). Nguwdi c6 trinh dé la ngwdi nhé cé dao tao,
kién thire va kinh nghiém, c6 kha nang nhén biét dwogrc nhirng nguy hiém va héu qua
phat sinh co6 thé cé khi kiém tra cac nguon dién han va thwe hién dwoc nhirng bién phap
dam bao an toan can thiét.

* Tuén tha cac quy dinh bao tri > xem chuong 6.2.2. ) )
* Neéu két qua cua mdt trong nhirng kiém tra sau khéng dat yéu cau, chi dwgoc phép duwa thiét
bi vao van hanh lai sau khi bao tri va kiém tra lai mot 1an niva.
Céc cong viec stra chra va bdo tri‘chi dugc phep thuc hién badi chuyén vién da qua dao tao va duwoc lny
nhiém, néu khéng thi quyén yéu cau bdo hanh sé mét hiéu lwc. DO vai moi trwdng hop c6 lién quan dén
dich vu bdo tri, vuilong lién hé v&i dai ly cung cap thiét bi cho quy khach. Viéc tra thiét bi trong cac
trwdng hop bdo hanh chi ¢é thé thwe hién thdng qua dai ly cung cap. Chi st dung cac phu tung thay thé
chinh hang. Khi dat mua phu tung thay thé, can néu rd loai thiét bi, sb sé-ri, ma s mé&t hang cua thiét bi,
tén va ma s6 mat hang cda phu tung thay thé.
M6 han 1a mét trong nhirng linh kién clia hé thong han dugc st dung nhiéu nhat. Do phai chiu nhiét do
cao va dé biban, viéc thudng xuyén bao tri cham sdéc gilip kéo dai tgéi tho cua hé thong, dong thoi tiét
kiém chi phi do giam tiéu thy linh Igién hao moén va gidam th&i gian chét may. Chi khi mé han dwgc bao tri
dang quy dinh ma&i cé thé dat két qua han hoan héo.
Khi bao tri va chadm sdc, chi st dung nhirng dung cu, céng cu hd tro' va mé-men xoan dwoc néu trong
hwéng dan van hanh.
6.2 Nhan biét thiét hai hoac cac bd phan hao mén
Pau dién
« L& khoan tai dau ra day bi mon, thanh hinh 6-van
+ Giot tée han bam chat, khéng thé loai bd
+ M dau dién chay lem vao hodc chay han
+ DAau dién léch tam
Voi khi gas
* Giot tée han bam chat, méo mo, tao ranh, chay lem vao hodac ren bi hédng
+ Gioang chir O tai chan voi khi gas bi mon (d6i véi mé han lam mat bang nuwéc)
Bo phan phdi khi gas
+ Thang 16, n&rt, canh ngoai bi chay
Chan voi
+ Bé& mat kep hdng ho&c mon, ren hdng, giot tée han bam chat
Dau mé han
* Ren hdng hoac mon
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Bao tri, cham séc va hiy bé thiét bj ewh‘)

Nhan biét thiét hai hodc cac bd phan hao mon

DAau c&m trung tam kiéu Chau Au

Gioang chir O ctia num déu ndi khi bdo vé hdng hodc mon

Cac chan 6 xo clGa nit bAm mé han cong vénh, ket hodc ban

Ren cla dai 6¢ ndi bi ban hoac héng

Ngoai ra, & cac mé han lam mat bang chét 1dng, kiém tra cac dau ndi chat 1am mat xem c6 hdng
khoéng

Tay cam

N&t, chay lem

Cum bng

Nwt, chay lem

Dé ngan hw héng hodc sw c6 mé han va cum éng:

Khéng dap lén vét cieng (go)!

Khéng diung mé han dé nang, bay, hodc chinh thang!

Tuyét déi khéng bé cong c6 mé han! Déi véi cdc c6 mé han loai mém, tuan tha sé Ian bé
cong téi da cho phép!

Khi tam nghi hodc sau khi lam xong viéc, dat mé han vao gia d& danh riéng trén thiét bj han
hodc tai vi tri lam viéc!

Tuyét déi khéng quang quat mé han!

Khéng kéo céc thiét bi han / thiét bi nap ddy véi mé han!

Hinh 6-1
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ev\;h-) Bao tri, chdm séc va hiy bé thiét bi

Nhan biét thiét hai hodc cac bd phan hao mon

6.2.1 Bao tri va cham séc trwéc mdi lan stv dung
Hinh anh chi mang tinh chat vi du.

+ Thao voi khi gas, kiém tra cac bd phan hao mon xem cé hw hdng gi khéng, thay thé néu can va dam
bao siét chat.

+ Vésinhmo han, dac biét 1a cac bd phan hao mon, dé loai bé bui ban va giot ban khi han, thay cac bd
phan bi mon hodc héng hdc.

+ Kiém tra gioang chi¥ O taicé mé han va trén dau cam trung tam kiéu Chau Au xem cé hu héng khong
hodc c6 con khdng. Thay gioang chir O néu héng.

+  Dbi véi mé han lam mat bang chat 1dng, kiém tra xem cac dau ndi chat lam mat cé kin khdng/chét
ldng c6 chdy qua dwoc khdng va kiém tra mwc nap chat lam mat trén thiét bi lam mat.

+ Kiém tra tay cdm va cum 6ng xem c6 nit gy, hw hdng khong.
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Bao tri, cham séc va hiy bé thiét bj ewh‘)

Nhan biét thiét hai hodc cac bd phé&n hao mon

6.2.2 Bao tri thwong xuyén
Mrc do thudng xuyén clia cong tac bao tri phu thude rat lon vao thoi gian va mire d0 st dung, va do do
can dwocdon vi van hanh an dinh. Quy tac mau chét la bao tri moi khi thay cuén day hoac mai lan thay
ca, néu can.

Hinh 6-3

+ Thao md han khoi thiét bj, thao cac bo phan bimon va 1an lwot diing khi nén khdng Ian dau va khong
lan nwéc ngwng tu phun lam sach kénh dan day va dau ndi khi ctia md han (t6i da 4 bar).

+ L&p céac bo phan vat tw tiéu hao, két ndi md han 1én thiét bi va xa bang khi bao vé (kiém tra khi) 2 1an.

+ Kiém tra 6ng boc day hodc 6ng xoén dan day xem cé hw hdng khdng, thay thé néu can.

. Kiém trabé chira chatlam mét xem célléng dong buin khong hoéc chét lam mat c6 bi duc khéng.
Néu co tap chat, vé sinh bé chlra chat lam mat va thay chat lam mat.

+ Néu chét lam mat bi ban, x& mé han nhiéu 14n bang dong di va dong vé chat lam mat sach.

+ Kiém tra moi kétndidang bat vit, moi ndi cdm clia cac dau ndi xem chiing cé nam ding quy dinh
khéng, siét lai néu can.

099-700003-EW532
44 11.12.2023



ev\;h-) Bao tri, chdm séc va hiy bé thiét bi

Hay bé thiét bi

6.3

A

Huy bé thiét bi

Huy bé thiét bi mét cach phu hop!
Thiét bi chira nhirng nguyén liéu thé coé gia tri can dworc tai ché va cac linh kién dién tor can

mmmm  dwoc xtr ly huy bé.

* Khoéng virt vao rac gia dinh thong thwong!
« Chuy dén cac quy dinh ctia nha nwéc vé hay bé!

Ngoai nhirng quy dinh quoc gia hoacquoc té dwoc dé cap sau day, vé co ban, can tuan tha luat phap

hoac quy dinh clia quoc gia sé tai vé hly bé.

+ Theo céac quy dinh ctia Chau Au (Chi thi 2012/19/EU vé céc thiét bj dién va dién t& cii), cac thiét bj
dién va dién tlr da qua st dung khéng dwoc phép dem virt bo vao rac thai dé thi chwa dwgc phan
loai. Chiing can phai dwoc phanloairiéng. Biéu twong thung rac trén banh xe chi dan viéc can phai
gom chung riéng.

Can mang thiét bj t&i nhirng noi c6 hé thbng gom riéng biét dé x& ly, vi du nhw dé tai ché.

Tai Birc, theo luat (luat vé viéc dua ra lwu hanh, nhan lai va x@ ly hdly bd phi hop véi mai truorng déi voi

céc thiét bi dién va dién tt (ElektroG)), can mang thiét bi cii t&i noi thu gom riéng so v&i rac thai doé thi

chwa dwoc phan loai. Cac co quan xt ly chat thai cong cong (dia phwong) da thiét lap cac diém gom
thiét bi cli tlr cac hod gia dinh tw nhan mién phi.

Viéc x6a dir liéu ca nhan thudc trach nhiém cla ngwdi dung cubi.

Ben, pin hoac &c quy phai dwoc thao ra va dem di x(r Iy riéng truwdc khi dem thiét bi dixr Iy hiy bd. Loai

pln hodc ac quy va thanh phan duoc ghi tai mat trén cda chung (loai CR2032 hodc SR44). Nhirng san

pham sau day ctia EWM cé thé chira pin ho&c &c quy:

* Mi han
C6 thé thao pin hodc &c quy mot cach dé dang ra khdi hép dén LED.

+  BO diéu khién thiét bj
Pin ho&c &c quy ndm & mét sau ctia bd diéu khién, trong cac héc danh cho ching trén bang mach
dién va co thé dé& dang thao ra. C6 thé thao bo diéu khién bang dung cu théng thwdng cé ban trén thi
trrong.

Cac van phong quén ly ctiathanh phé hodc dia phuong cé thdm quyén sé cung cap théng tin vé viéc tra

lai hodc gom thiét bi cli. Ngoaira, cé thé tra lai hang trong pham vi Chau Au tai cac dditac phan phéi ctia

EWM.

Thong tin chi tiét vé cht dé ElektroG dwoc néu trén trang web cla ching toi theo dia chi:

https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Khéc phuc sw cé ewm
Danh sach ra soat dé giai quyét sy cb

7

7.1

Khac phuc sw co

Moi san pham déu dwoc kiém tra san xuét va kiém tra 1an cudi nghiém ngat. Tuy nhién néu luc nao dé cé
bé phan nao khdng hoat dong, kiém tra san pham dwa trén danh sach sau day. Néu nhirng phwong an
giai quyét s cd dwoc mo ta van khong 1am san pham hoat dong, théng bao cho dai ly cé thAm quyén.

Danh sach ra soat dé giai quyét sw cé

Diéu kién co’ ban dé van hanh chirc ning tron tru ndm & trang thiét bi phu hop véi phodi str dung
va khi gas quy trinh!

Giai thich Biéu twong M6 ta

N L&i / nguyén nhan

3 Giai quyét

Mo han bi qua nhiét
x Kiém tra lwu lwgng chat lam mat
# Lwu lwgng chét 1am mat khéng da
%  Kiém tra mwc chat |am mat va nap thém néu can
&  Bé thang nhirng doan bj gap trong hé théng duwéng dng (cum dng)
%  M®& hoan toan cudn clia cum éng va cum 6ng mé han
&  X&khivong tuan hoan chat lam mat > xem chuong 7.2
~ Céc két nbi dién han bi 16ng 180
%  Van chan lai cac két ni dién phia md han va / hodc phia phoi
X Van chat chan voi va voi khi gas theo quy dinh
» Qua tai
&  Kiém tra va diéu chinh cai dat dong dién han
%« St dung md han cé cong suét I&n hon

Sw cb chirc ning cua cac chi tiét diéu khién mé han
~ Van dé vé két nbi
%«  Tao két nbi cho cap diéu khién ho&c kiém tra xem I&p d&t cé dung khong.

Sw cb nap day
» Trang bi mé han khéng phu hgp hodc bi mon
%« S dung dau dién phu hop véi dwong kinh day va vat liéu day, thay thé néu can
%  Swrdung éngdan day phu hop véi vat liéu st dung, thdi sach bui ban va thay thé néu can
# Cum 6ng bi gap
%  Trai cum 6ng mé hanra
~ Céc cai dat théng sb khong twong thich
%  Kiém tra hodc s(ra cai dat

Hé quang khéng én dinh
~ Trang bi mdé han khéng phu hgp hoac bi mon

% S dung dau dién phu hop véi duworng kinh day va vat liéu day, thay thé néu can

%« S dung 6ng dan day phu hop véi vat liéu st dung, thdi sach bui ban va thay thé néu can
~ Céc cai dat thong sb khéng twong thich

%  Kiém tra hodc stra cai dat

46
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evgf'n Khac phuc s co
Xa khi vong tuan hoan chét lam mat

Tao 16
~ Thiéu trang bi che chén khi gas ho&c che chan khéng du
&  Kiém tra cai dat khi bao vé, thay binh gas khi béo vé néu can
%  Che chén vi tri han bang twérng bao vé (khi ludn qua anh hwdng dén két qua han)
» Trang bi mé han khéng phu hgp hoac bi mon
%«  Kiém tra c& voi khi va thay thé néu can
~ Nuwéc ngung ty trong 6ng khi gas
%  Xb6i cum 6ng bang khi gas hoac thay thé
~ Méu bén trong voi khi gas
~ B6 phan phébi khi gas bi hdng hoac thiéu

7.2  Xa khi vong tuan hoan chat lam mat

1 2 o E

() KLICK

:LJ/ CLICK

0 /f

@ o e P

blau / blue

Hinh 7-1
+ Tat thiét bi va nap bé chéat lam mat dén muc tdi da.
+ M& khép khéa nhanh bang dung cu phi hop (dau nbi da mé).

Dé xa khi h¢ théng lam mat, luén sir dung dau ndi chat 1am mat mau xanh dwong, dau néi nay
nam sau trong hé thdong (gan bé chira chat lam mat)!
Q) KLIcK

4 5
y/ cLicK

@ @ Rl

Hinh 7-2

+ D&t mdt thung hing phu hop tai khé'p khda nhanh dé hirng chét 16ng 1am mat chay ra va bat thiét bj
trong khoang 5s.
+ Khoa khép khda nhanh lai bang cach day vong khoéa vé chd cil.

7)

r_\/
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Cac div liéu ky thuat
PM 301/451/551 W

ewn

8 Cac dir liéu ky thuat
81 PM301/451/551 W

Cac thong tin vé cong suat va bao hanh chi ap dung khi str dung phu tung thay thé va cac vat tw
hao mon chinh hang!

Typ =301 W 451 W 551 W
Phan cwc ciia mé han thong thwdng la dwong

Hinh thirc dan hwéng bang tay

Loai dién ap Dién ap mot chiéu

Khi bao vé Khi bao vé theo tiéu chuan ISO 14175

Théi gian bat ED & 40° C [1 100 %

Dong dién han cwc dai M21 290 A 450 A 550 A
Dong dién han cwec dai M21, Xung 250 A 350 A 500 A
Dong dién han cwc dai CO2 330 A 500 A 650 A
Dién ap déng ngat Nut 15V

Dong dién déong ngat Nut 10 mA

Coéng suéat lam mat tdi thiéu 800 W

t6i da Nhiét dé dong di 65 °C

t6i da D6 dan chat lam mat 350 uyS/cm

Ap suét dau vao mé han cuta chéat 3 dén 6 bar (t6i thiéu-tdi da)

lam mat

Lwu lwong t6i thiéu 1,2 I/phat | 1,4 |/phat

Cac kiéu day Day tron théng thwdng

Puwong kinh day 0,8 dén 1,2 mm | 0,8 dén 1,6 mm 0,8 dén 2,0 mm
Nhiét 46 méi trwong 2 -10 °C dén + 40 °C

Do lwong dién ap 113 V Gia tri dinh

Mirc bao vé cuia cac dau ndi trén IP3X

may (EN 60529)

Lwu lwong gas 10 dén 25 I/phat

Chiéu dai cum 6ng 1,5-, 3-, 4-, 5-,6,5m

Mé-men xoan Chan voi 10 Nm 15 Nm

Mé-men xoan Pau dién 5Nm 10 Nm

DPau no6i DPau cdm trung tam kiéu Chau Au

Dau kiém CE /L /&

Cac tiéu chuan dwoc ap dung Xem Tuyén bd hop thirc (tai liéu cla thiét bi)
Trong lwong lam viéc 1,03 kg 1,09 kg 1,1 kg
M Chu ky tai: 10 phat (60 % ED = 6 phat han, 4 phat nghi).

@ Nhiét d6 moi trwérng tuy theo chéat lam mat! Cha y dén pham vi nhiét dd chét lam mat!
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Phu kién

Lam mat mo han

9
9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

9.3

Phu kién

Lam mat mé han

Loai Mo ta Ma sé mat hang
HOSE BRIDGE UNI Cau ndi bng 092-007843-00000

LFMG HANNA DIST 3

Loai chat I6ng lam mat b
Loai

May do do dan dién

lueCool
Mo ta

094-026184-00000

Ma sé mat hang

blueCool -10 5 | Chét 16ng 1am mat t&i -10 °C (14 °F), 5 | 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Chét 16ng lam mat t&i -10 °C (14 °F), 25 | 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Chét I16ng lam mat ti -30 °C (22 °F), 5 | 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chét 16ng lam mat t&i -30 °C (22 °F), 25 | 094-024142-00025
FSP blueCool Thiét bi kidm tra chat chéng déng bang 094-026477-00000

Loai chat 16ng lam mat KF

Loai Mb ta Ma sé mat hang

KF 23E-5 Chét I6ng lam mat t&i -10 °C (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Chét I6ng lam mat (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Chét 1dng lam mat t&i -20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Chét 16ng l1am maét (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Thiét bi kiém tra chat chédng déng bang 094-014499-00000

Tuy chon dé trang bi thém

Loai

Mé ta

Ma sé mat hang

ON TT PM Standard

Bo chuyén ddi, nit &n mé han nam trén, danh cho
mé han tiéu chuan PM

092-007938-00000

ONTT PM LED

Nut &n mé han, phia trén cé dén LED danh cho mé
han PM

092-007939-00000

ON TV PM Standard

N&i dai nat danh cho mé han tiéu chuan PM

094-022327-00000

ON TV PM LED Nbi dai nat danh cho mé han PM cé dén LED 094-023891-00000
ON HSS & 18-10 mm Vach ngan nhiét danh cho mé han PM/MT 094-025359-00000
ON TH PM Tuy chon tay cdm sung 092-007944-00000

ON LED PM Standard

Bo dung cu trang bjthém dén LED cho mé han PM
tieu chuan

Phu kién chung

Loai

Mo ta

092-007940-00000

Ma s6 mit hang

ADAP CZA

B6 diéu hop cho md han c6 dau cam trung tam kiéu
Chau Au dé c&m vao dau ndi Cloos (khi/nwéc bén
ngoai)

094-019852-00000

ADAP EZA/DZA

B6 diéu hop danh cho mé han c6 dau cam trung
tam kiéu Chau Au dé két ndi voi dau nbi trung tam
Dinse trén thiét bi

394-000134-00000

original FIX® Gia d& mé han tiéu chuan MIG/MAG 098-004206-00000
GFM 25 DPbng hd do Iwu lvong 094-000074-00000
HST 39mm/13mm Ong co nhiét 094-026752-00000

099-700003-EW532
11.12.2023

49



Phu kién

Danh sach dung cu
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9.4 Danh sach dung cu
Loai M6 ta Ma s6 mat hang
Cutter Kéo cat 6ng 094-016585-00000
DSP Dung cu vot ng boc day 094-010427-00000
TT SW5-SW12MM Chia khéa mé han 094-016038-00001
O-Ring Picker Vong chi O thiét bi gap 098-005149-00000
CBB @ 15 mm Ban chai hinh tru Mes 15mm 098-005208-00000
CBB @ 20 mm Ban chai hinh tru Mes 20mm 098-005209-00000
9.5 BO6 phutung hao mon

Loai Mb ta Ma sé mat hang
SRP MT221G/MT301W B& phu tung hao mon, thép/crom niken 092-013427-40000
ST/CR M6
SRP MT221G/MT301W B& phu tung hao mon, thép/crom niken 092-013427-30000
ST/CR M7
SRP MT301G/MT451W B6 phu tung hao mon, thép/crom niken 092-013428-40000
ST/CR M8
SRP MT301G/MT451W B phu tung hao mon, thép/crom niken 092-013428-30000
ST/CR M9
SRP MT401G/MT551W B& phu tung hao mon, thép/crom niken 092-013429-40000
ST/CR M8
SRP MT401G/MT551W B phu tung hao mon, thép/crom niken 092-013429-30000
ST/CR M9
SRP MT221G/MT301W AL [ Bo phu tung hao mon, nhém 092-013427-40001
M6
SRP MT221G/MT301W AL | Bo phu tung hao mon, nhém 092-013427-30001
M7
SRP MT301G/MT451W AL | Bo phu tung hao mon, nhém 092-013428-40001
M8
SRP MT301G/MT451W AL | Bo phu tung hao mon, nhém 092-013428-30001
M9
SRP MT401G/MT551W ALU | Bo phu tung hao mon, nhdom 092-013429-40001
M8
SRP MT401G/MT551W AL | B phu tung hao mon, nhém 092-013429-30001
M9
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ev\;h-) Cac bé phan hao mon
PM 301 W

10 Cac bo phan hao mon
155> Bao hanh cta nha san xuat mat hiéu luc déi véi nhibng hwr héng trén thiét bj do nhiing phu tung
khéng chinh hang!

* Chi strdung nhirng thanh phan hé théng va cdc phu tung tay chon (thiét bji nguén, mé han,
chéan giir dién cuc, b chinh tir xa, cac phu tung thay thé va hao mén...vv) thuéc nguon cung
cap cuaa chung téi!

« Chi cam cdc cau kién phu vao gidc cam phu hop va chi khi thiét bj nguén da duwor tat, va khéa
lai!

101 PM 301 W

o ?
Sl & '

MO0-960 wpen

a2—L ||| en g ]
Hinh 10-1
Muc [S6 hiéu don dat |Loai M6 ta
hang
1.1 [094-013061-00001 [GN TR 20 66mm D=13mm Voi khi gas
1.1 [094-013062-00001 [GN TR 20 66mm D=11mm Voi khi gas
1.1 [094-013063-00001 [GN TR 20 66mm D=16mm Voi khi gas
1.2  1094-020136-00000 | GN TR 20x4 68mm D=10,5mm \Voi khi gas, cb chai
1.3 |094-013644-00000 |GN FCW TR 20 58mm Voi khi gas, Innershield
1.6 [094-020944-00000 |GN TR 20, 75 mm, D=18 mm \Voi gas han diém
2 094-013071-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Dau dién
2 094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm [Dau dién
2 094-013122-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Dau dién
2 094-013535-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM [Dau dién
2 094-013536-00001 | CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM |[Dau dién
2 094-013537-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM [Dau dién
2 094-013538-00001 | CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM [Dau dién
2 094-013550-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM  [Dau dién, han nhém
2 094-013551-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM  [Dau dién, han nhdm
2 094-013552-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM [Dau dién, han nhém
2 094-013553-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM [Dau dién, han nhém
2 094-014317-00000 | CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Dau dién
2 094-016101-00000 | CT M6x28mm 0.8mm E-CU Dau dién
2 094-016102-00000 | CT M6x28mm 0.9mm E-CU Dau dién
2 094-016103-00000 |CT M6x28mm 1.0mm E-CU Dau dién
2 094-016104-00000 | CT M6x28mm 1.2mm E-CU DPau dién
2 094-016105-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM |DAu dién, han nhém
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Muc |S6 hiéu don dat |Loai Mo ta
hang

2 094-016106-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM | Dau dién, han nhdm

2 094-016107-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM | Dau dién, han nhém

2 094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM | DPAu dién, han nhdm

2.2 | 094-005403-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr |Dau dién

2.2 | 094-020689-00000 [ CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr |Dau dién

2.2 | 094-020690-00000 | CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr |Dau dién

2.2 | 094-020691-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Dau dién

2.2 | 094-020692-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Pau dién

2.2 | 094-020693-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Pau dién

2.2 [094-020694-00000 | CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Pau dién

2.2 | 094-020695-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu)| Dau dién, han nhém

2.2 | 094-020696-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu)| D4u dién, han nhom

2.2 | 094-020697-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu)| Dau dién, han nhém

2.2 | 094-020698-00000 | CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu)| D4u dién, han nhém

2.3 | 094-025535-00000 | CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Dau dién, tiép xuc bat budc

1,0mm
2.3 | 094-025536-00000 | CT ZWK CuCrZr M7x30 mm O Dau dién, tiép xuc bét budc
1,2mm

3 094-013069-00002 | CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Chan voi

3 094-013070-00002 | CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Chan voi

3 094-013541-00002 | CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Chan voi

3 094-013542-00002 | CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Chan voi

3.1 | 094-020562-00000 | CTH M6 CuCrZr 30.5mm Chan voi

4 094-013094-00004 | GD PM / MT 221G / 301W Bd phan phdi khi gas

7 094-025320-00000 | 17 mm x 1,8 mm Vong chir O cho gia d& voi khi gas
094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Chia khéa mé han
094-013967-00000 | 4,0MMX1,0MM Vong chix O cho dau cdm trung tam

kiéu Chau Au

098-005149-00000 | O-Ring Picker Vong chir O thiét bi gap

10.2 PM 451 W
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094-019821-00001

GN TR 22 65mm D=15mm

Voi khi gas, ngan

PM 451 W
Muc |S6 hiéu don dat |Loai M6 ta
hang

1 094-013105-00001 |GN TR 22 71mm D=13mm Vi khi gas

1 094-013106-00001 |GN TR 22 71mm D=15mm Voi khi gas

1 094-013107-00001 | GN TR 22 71mm D=18mm Voi khi gas

1

1

094-019822-00001

GN TR 22 65mm D=18mm

Voi khi gas, ngan

-
-_—

094-019853-00001

GN NG TR22X4 71mm D=13mm

Voi khi gas, chop nhon, han khe
hep

1.3 1094-019554-00000 | GN FCW TR 22x4 59.5MM Vi khi gas, Innershield

1.4 1094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Vi khi gas, han khe hep

1.4 1094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Voi khi gas, han khe hep

1.5 1094-019623-00000 | GNC TR22x4 Than voi khi gas

1.6 [094-020945-00000 |GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Voi gas han diém

2 094-007238-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Pau dién
094-013113-00000 | CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Pau dién
094-013129-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM |PAu dién
094-013528-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM |P&u dién
094-013529-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM |Pau dién
094-013530-00001 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Pau dién
094-013531-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM |P4u dién
094-013532-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM |DP4u dién
094-013533-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM |Dau dién

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Dau dién, han nhom

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Dau dién, han nhom

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

DPAu dién, han nhém

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

DAu dién, han nhém

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

DPau dién, han nhdm

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

DPAu dién, han nhém

094-014024-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM |Dau dién
094-014191-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM |P&u dién
094-014192-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM |D&u dién
094-014222-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM _|P&u dién
094-016109-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Pau dién
094-016110-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Dau dién
094-016111-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Dau dién
094-016112-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Dau dién
094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM PAu dién

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

DPAu dién, han nhém

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Dau dién, han nhom

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

DPAu dién, han nhém

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

DPAu dién, han nhém

NINININININININDINININDINININDINININDINININDININDININININDININ

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

DPAu dién, han nhém

N

094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

DPAu dién, han nhém

2.1

094-019616-00000

CTM9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr

DPau dién, han khe hep

2.1

094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr

Pau dién, han khe hep

2.1

094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr

Dau dién, han khe hep

2.1

094-020019-00000

CTM9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr

Dau dién, han khe hep

2.1

094-021189-00001

CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr

Pau dién, han khe hep
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PM 551 W
Muc | Sé hiéu don dit | Loai Mb ta
hang
2.3 |094-017007-00001 ngZWK CuCrzr M35 mm @ 1.0 | by | gien, tidp xtic bét budc
2.3 |094-016159-00001 gnZWK CuCrZr M9x36 mm @ 1.2 | o | dien, tiép xtic bét busc
2.3 |094-025533-00001 zTnZWK CuCrzrMOx35 mm @ 1.6 | 5 ian, tiép xtic bét budc
3 |094-013109-00002 | CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Chan voi
3 |094-013110-00002 | CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Chan voi
3 |094-013539-00002 | CTH M9 CuCrZr 34.5mm Chan voi
3 |094-013540-00002 | CTH M9 CuCrZr 37.5mm Chan voi
4 094-013096-00004 | GD @11,7 mm, L=14 mm Bd phan phdi khi gas
5  |094-019625-00000 | IT ES M22X1,5 M12X1 Bo phan cach dién
6 | 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM| Ong dinh vi
7 |094-025089-00000 [ 18,5 mm x 2 mm Vong chir O cho gia d& voi khi gas

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Chia khda mo han

094-013967-00000 | 4,0MMX1,0MM Vong chi O cho dau cdm trung tam
kiéu Chau Au
098-005149-00000 | O-Ring Picker Vong chiv O thiét bi gap

10.3 PM551 W

Oz
A.)—C

Hinh 10-3
Muc | Sé hiéu don dat |Loai M6 ta
hang
1 094-014177-00001 | GN TR 23 63mm D=15mm Voi khi gas
1 094-014178-00001 | GN TR 23 66mm D=15mm Voi khi gas
1 094-014179-00001 | GN TR 23 63mm D=17mm Voi khi gas
1 094-014180-00001 | GN TR 23 66mm D=17mm Voi khi gas
1 094-014181-00001 | GN TR 23 63mm D=19mm Voi khi gas
1 094-014182-00001 | GN TR 23 66mm D=19mm Voi khi gas

1.1

094-019702-00000

GN NG TR23X4 63mm D=13mm

Voi khi gas, chép nhon, han khe hep

1.1

094-022227-00000

GN NG TR23X4 66mm D=13mm

Voi khi gas, chop nhon, han khe hep

*1.3 [094-014178-00001 [ GD TR23X4 NW=15MM L=66MM Vi khi gas
1.4 1094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Voi khi gas, han khe hep
1.4 | 094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Voi khi gas, han khe hep
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PM 551 W

Muc |S6 hiéu don dat |Loai Mo ta

hang
1.5 1094-019624-00000 | GNC TR23x4 Than voi khi gas
2 094-013528-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM |Dau dién
2 094-013529-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM |DP4u dién
2 094-013530-00000 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Pau dién
2 094-013531-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM |P&u dién
2 094-013532-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM |D&u dién
2 094-013533-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM |DP4u dién
2 094-013534-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM |DPA4u dién
2 094-014024-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM |DPA4u dién
2 094-013129-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM |PAu dién
2 094-014222-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM |D&u dién
2 094-013113-00000 | CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Pau dién
2 094-014191-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM |DPA4u dién
2 094-014192-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM |PAu dién
2 094-014193-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM |PA&u dién
2 094-016109-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Pau dién
2 094-016110-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Pau dién
2 094-016111-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Pau dién
2 094-007238-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.2MM DPau dién
2 094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Pau dién
2 094-016113-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.6MM DPau dién
2 094-016114-00000 | CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Pau dién
2.1 |094-019616-00000 [CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr | Dau dién, han khe hep
2.1 |094-019617-00000 [CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr | Dau dién, han khe hep
2.1 |094-019618-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr | Dau dién, han khe hep
2.1 |{094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr | Dau dién, han khe hep
2.1 |094-021189-00001 |CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr | Dau dién, han khe hep
2.2 1094-013543-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM DPau dién, han nhom
2.2 |094-013544-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM DPau dién, han nhém
2.2 1094-013545-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM DPau dién, han nhom
2.2 |094-013546-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM DPau dién, han nhém
2.2 |094-013547-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM DPau dién, han nhom
2.2 1094-013548-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM DPau dién, han nhom
2.2 1094-013549-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM DPau dién, han nhém
2.2 1094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM DBau dién, han nhom
2.2 |094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Pau dién, han nhom
2.2 1094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM DPau dién, han nhom
2.2 1094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM DPau dién, han nhém
2.2 |094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM DPau dién, han nhom
2.2 |094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM DPau dién, han nhom
2.2 1094-016920-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM DPau dién, han nhom

099-700003-EW532
11.12.2023

55



Cac bo phan hao mon

ewn

PM 551 W
Muc | S6 hiéu don dit |Loai M6 ta
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*2.3 | 094-017007-00001 | CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,0 |DAu dién, tiép xuc bat budc
mm
*2.3 | 094-016159-00001 | CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,2 | DAu dién, tiép xuc bt budc
mm
*2.3 | 094-025533-00000 | CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,6 |Dau dién, tiép xuc bét budc
mm
*2.3 | 094-025524-00000 | CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm @ 1,0 |Dau dién, tiép xuc bat budc
mm
*2.3 | 094-025525-00000 | CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm @ 1,2 | DAu dién, tiép xuc bt budc
mm
*2.3 | 094-025534-00000 | CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm @ 1,6 | Dau dién, tiép xtc bat budc
mm
3 094-013856-00003 | CTH CUCRZR M9 L=35MM Chan voi
3 094-016425-00003 | CTH CUCRZR M9 L=38MM Chan voi
3 094-015489-00003 | CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Chan voi
3 094-016018-00003 | CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Chan voi
4 094-013111-00002 | GD D=20,2 mm; 25 mm B6 phan phdi khi gas
5 094-019625-00000 | IT ES M22X1,5 M12X1 B& phan cach dién
6 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM Ong dinh vi
L=15MM
7 094-022875-00000 | O-RING 18,8X2,4MM FPM 75 Vong chir O cho gia d& voi khi gas
094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Chia khéa mé han
094-013967-00000 | 4,0MMX1,0MM Vong chir O cho dau cdmtrung tam
kiéu Chau Au
098-005149-00000 | O-Ring Picker Vong chir O thiét bi gap

* Trang bi mé han dé han nhom AC.
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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11.1.3 PM G, -W (ON TT PM Standard)

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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ewm Phu luc
Hién thi, giai thich biéu twong

12 Phu luc

12.1 Hién thi, giai thich biéu twong
Cap dé chinh
Hién thj Cai dat / lwa chon

108 Dong dién han

Dién ap han

J.

-1.9 Diéu chinh dién ap han
Vi

+1 bong lwc
30 Toéc d6 day
mi/min Don vi: m/phut
118 Toéc do6 day

ipm Don vi: ipm

Lwa chon chwong trinh
PROG

MIG/MAG Quy cach han
& MIG/MAG
forceArc Quy céach han
/-
s forceArc
wiredArc Quy céach han
-~ .
e wiredArc
rootArc Quy cach han
s~
o rootArc
cold;'—‘\.rc Quy cach han
e coldArc

169 Lwa chon JOB

JoB

Cap do chwong trinh

Hién thi Cai dat / lwa chon
¢ Kiéu han
L4 Standard
¢ | |Kiéuhan
— Pulse
fram | Ki€u han
= Position weld
1 Ché doé van hanh
It 2 nhip
Lt Ché d6 van hanh
it 4 nhip
e Ché d6 van hanh
= 2 nhip d&c biét
o Ché d6 van hanh
- 4 nhip dac biét
= cr!é dd van hanh
Diém
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Hién thi, giai thich biéu twong

Théng bao 16i, canh bao

Hién thi Cai dat / lwa chon

10 Loi

y

3 Lbi nhiét do

[

4 Léi nwéc

e

Canh bao

Canh bao dau mut day

Quan ly cac cau kién, khac

Hién thi Cai dat / lwa chon
Unit off Pon vi da dirng
Quét cau kién
|n|m|4§ )
108 Ché dé han tw do
A a
108 Gia tri lwu
A B
108| |Ché dé diéu chinh
A I
2 1 Vét han - vién han
a ale Yol
2 v Cubi vét han
i 'Y
v/ J Cubi cau kién
¥ oo
S Cudi ciu kién, xac nhan
v
WPS Két thic
s
M Ché do6 cho
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Tim dai ly

12.2 Tim daily
Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers
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